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18UY0350-3 Tesviyeci (Seviye 3) Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00
ONSOZ
Tesviyeci (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimmlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 25713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin goérevlendirdigi Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin

goriigleri alinarak degerlendirilmis ve Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra

MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmaistir.
Tesviyeci (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nin 10.06.2020 tarih ve 1570 sayili

karari ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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18UY0350-3 Tesviyeci (Seviye 3) Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00
GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Ydnetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirlige konulmasinda temel Olciitler “Ulusal Meslek
Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y 6netmelikte belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel dlgiitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:
a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali
olarak olusturulur.
b) Ulusal yeterlilikler katilimc1 bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.
c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is saglig1 ve giivenligi, ¢cevre ve kalite ile
ilgili hususlar kapsar.
d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.
e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu Ogrenme ilkesi ¢er¢evesinde bireyin kendini
gelistirmesini ve meslekte ilerlemesini tegvik eder.
f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimeilik unsuru igermez.
g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Ol¢iilmesini temin eden unsurlar igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018



18UY0350-3 Tesviyeci (Seviye 3) Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

18UY0350-3 TESVIYECI 3 ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILiGiN ADI Tesviyeci
2 | REFERANS KODU 18UY0350-3
3 | SEVIYE 3
ULUSLARARASI . D
4 SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 7213 (Metal levha islerinde ¢alisanlar)
5 | TOR -

6 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 28/02/2018
. . Rev. No: 00
7 | B)REVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

Bu yeterlilik Tesviyeci (Seviye 3) mesleginin egitim
almis ve nitelik kazandirilmis kisiler tarafindan
yiriitiilmesi ve ¢alismalarda kalitenin artirilmasi igin;

* Adaylarin sahip olmasi1 gereken nitelikleri, bilgi,
beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

» Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

+ Egitim sistemine, smmav ve belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak amaciyla
hazirlanmstir.

8 | AMAC

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

13UMS0367-3 Tesviyeci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

18UY0350-3/A1: Is Saghgi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
18UY0350-3/A2: Is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri
18UY0350-3/A3: Tesviye Islemleri

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilari

Adaym yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan basarili olmasi
gereklidir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Tesviyeci (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan
sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde tanimlanan

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 4



18UY0350-3 Tesviyeci (Seviye 3)

Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

sinavlardan basarili olmalar1 sart1 vardir.
Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi, birimin basarildig1r tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik

birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

OLCME- DEGERLENDIiRME
YONTEMI

13 | BELGE GECERLILIiK SURESI
14 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin performansi asagida tanimlanan
yontemlerden en az biri kullanilarak degerlendirmeye
tabi tutulur;
BELGE YENiLEMEDE a) 5 yll belge gegerlilik stiresi igerisinde .topl'amda en
UYGULANACAK az iki yil veya son alti ay boyunca ilgili alanda
15 calistigin1 gosteren kayitlar1 (hizmet dokiimii, referans

yazisi/mektubu, fatura,
sunmak,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri
icin tanimlanan uygulama sinavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge

gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

sozlesme, portfolyo, vb.)

YETERLILiGi GELISTIREN

TARIHI VE SAYISI

16 KURULUS(LAR) Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
YETERLILiGi DOGRULAYAN 3 L

17 SEKTOR KOMITESI MY K Metal Sektor Komitesi

18 MYK YONETIM KURULU ONAY 28/02/2018-2018/28

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018




18UY0350-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

18UY0350-3/ A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE VE KALITE YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
2 | REFERANS KODU 18UY0350-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 28/02/2018
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO $Z(\j/i| %05:0001
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0367-3 Tesviyeci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is sagh@ ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallari tanimlar.

1.2: s saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.

1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar.

1.4: Cevre koruma 6nlemlerini agiklar.

Osrenme Ciktisi 2: s siirecleri ve calisma ortamu icin kalite gerekliliklerini aciklar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Kalite saglamadaki tekniklerini agiklar.

2.2: Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalar gidermeye yonelik caligmalari tarif eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Al birimine yonelik teorik smnav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik simnavda adaylara en az 25soruluk 4 segenekli ¢oktan segmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika zaman verilir Yazili
sinavda sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik
siav ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELISTIREN . o .

9 KURUM/KURULUS(LAR) Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
YETERLILIiK BiRIMINI . L

10 DOGRULAYAN SEKTOR KOMITESI MY K Metal Sektor Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

11 T ST 28/02/2018-2018/28
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18UY0350-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler

Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim cerigi:
1. s saghig ve giivenligi ile gevre
1.1. Is saghgi ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat
1.2. Risk ve tehlike analizi
1.3. Acil durum
1.4. Alarm ve tehlike isaretleri
1.5. Yangin ve yangindan korunma
1.6. Cevre koruma 6nlemleri
1.7. Cevre ve gevre kirliligi
1.8. Geri doniisiimlii atik
1.9. Tehlikeli atik
1.10. Uretimden kaynaklanan cevresel riskler
2. Kalite gereklilikleri
2.1. Islem dokiimantasyonu
2.2. Kalite yonetim sistemleri
2.3. Kayit tutma
2.4. Hata ve ariza saptama yontemleri

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi g ract
Boliim |Basarim Olgiitii
RSN ; . . . All
BG.1 |Is saghigi ve giivenligi konusundaki normlari listeler. B2 3 11 T1
BG.2 |Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. | A.1.2 i% T1
BG.3 Caligma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi A13 11 T1
konusundaki kurallari siralar.
BG.4 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarim A13 1.1 T1
siralar. 1.2
Is sagligi ve giivenligi koruma ve miidahale araglarmin 1.1
BG.S kullanim o6zelliklerini listeler. Als3 1.2 T
BG6 Yapilan c¢alismaya uygun uyari isaret ve levhalarim Al4 19 T1
siralar.
BG.7 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. | A.2.1 i; T1
BGS Blsk faktgrlermm azaltilmasina yonelik alinacak A22 11 T1
Onlemleri listeler. 1.2
BG.9 |Tehlike olusturabilecek durumlar siralar. A3l 1.3 T1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018



18UY0350-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

; U N REE Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Tgili Birir[li g Aract
Boliim |Basarim Olgiitii

BG .10 Anl.n.da glde.rllem.eyecek tl.lrd.e.n tehlikeli durumlarla A3.2 13 T
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlar eslestirir.

BG.11 Maklne.:. ve .yapllan isleme 6zel acil durum A33 13 T1
prosediirlerini listeler.

BG.12 |Acil durumlarda ¢ikis veya kacis prosediirlerini siralar. | A.4.1 1.3 T1

BG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili c¢evresel etkileri| B.1.1 14 T1
siralar. B.1.2

BG.14 |Doénistiiriilebilen malzemeleri siralar. B.2.1 14 T1

BG.15 ]?énﬁstﬁrﬁlebllen malzemelerin ayirim ve siiflamasin B21 14 T1
listeler.

BG.16 |Tehlikeli ve zararl atiklar1 siralar. B.2.2 1.4 T1

BG.17 Tehlikeli ve zararh at}klarln, diger malzemelerden B.22 14 T1
ayristirilmasi esaslarini listeler.
Yanict ve parlayict malzemelerin giivenli depolamal

BG.18 | erekliliklerini listeler. ALS 14 T

BG.19 Dokiilme ve s121nt11arq karst kullanilacak uygun B24 14 T1
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.

BG.20 Isletme kaynaklarlm.tasarruﬂu ve verimli bir sekilde B31 14 T1
kullanimi esaslarini listeler.

BG.21 Kullan$hg1 dopaplma iliskin koruyucu ve onleyici c13 21 T1
bakim islemlerini siralar.

BG.22 'I_'allmatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini C11 21 T1
listeler.

BG.23 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. | C.1.2 2.1 T1

BG .24 Operasyon bazinda caligmalarin kalite standartlarim c31 29 T1
tanimlar.

BG.25 glil&irrna sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalar cail 29 T

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018



18UY0350-3/A2 Is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

18UY0350-3/A2 IS ORGANIZASYONU VE ON HAZIRLIK ISLEMLERI

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri
2 | REFERANS KODU 18UY0350-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 28/02/2018
B)REVIZYON NO/TADIL | Rev. No: 00
5 [NO . Tadil No: 01
%ﬁﬁliZYON/ TADIL 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMSO0367-3 Tesviyeci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Calisma ortanim diizenler.

Basarim Olciitleri:

1.1: Caligma donaniminin ¢alisabilirlik durumlarini kontrol eder.
1.2: Gerekli makina, donanim ve malzemeyi ¢alismaya hazirlar.
1.3: Is bitiminde donanim ve is alan1 temizligini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Calisma alet ve donanimlarinin koruyucu ve talimath bakimlarimi saglar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Calisma donaniminin ¢alisabilirlik durumlarini kontrol eder.

2.2: Calisma donaniminin yetkisi dahilindeki bakim asamalarini uygular.

2.3: Calisma donaniminin bozulma ve yipranmalari ile ilgili bilgileri sorumlulara aktarir.

Ogrenme Ciktis1 3: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri

3.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

3.2: Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma dnlemlerini uygular.

3.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan se¢meli sinav: A2 birimine yonelik teorik sinav EK A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 segenekli coktan se¢meli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav
sorular1, bu birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olclilmelidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 9



18UY0350-3/A2 Is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki stire farki bir yili gegemez.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir,

YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN . . .

9 KURUM/KURULUS(LAR) Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
YETERLILIK BiRiMIiNi ) L

10 DOCRULAYAN SEKTOR KOMITESI MY K Metal Sektor Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

1 RiHi Ve SAYISI 28/02/2018-2018/28

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in agsagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:

1. Calisma alani 6zellikleri

1.1. Makina, donanim ve malzemeyi hazirlik ¢caligmalari
1.2. Donanim ve is alani temizligi calismalari

2. Alet ve donanimlarimin koruyucu ve talimatli bakim ¢aligmalari
2.1. Calisma donaniminin ¢aligabilirlik durumu
2.2. Calisma donaniminin yetkisi dahilindeki bakim asamalar1
2.3. Calisma donaniminin bozulma ve yipranmalari

3. ISG, gevre ve kalite gereklilikleri
3.1. Is saghig ve giivenligi prosediirleri
3.2. Cevre koruma 6nlemleri
3.3. Kalite gereklilikleri

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yeterlilik | Degerlen

No Bilgi ifadesi Tigili Birimi dirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
Caligmalarin ~ kesintisiz  ve  uygun  sekilde
BG.1 siirdiriilmesi i¢in g¢aligma noktalarinin kapsamini | D.1.1 11 T1
aciklar.

Caligmanin tiiri ve kullanilan is yOntemine gore

BG.2 yapilacak diizeni tarif eder. D.13 11 T1
Kullanilacak malzemeleri hazirlama ydntemlerini 1.1

BG.3 siralar. D.2.1 12 T1
Yapilacak c¢alisma ile ilgili islem formunu 1.1

BG4 hazirlama yontemlerini siralar. D21 1.2 T

BGS Islemler sirasinda kullandigi kontrol araglarini D.2.2 12 T1

tanimlar.
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18UY0350-3/A2 Is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri

Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

. UMS Yeterlilik | Degerlen
No Bilgi Ifadesi gili Birimi dirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
Islemler sirasinda kullandigi muayene cihazlarin
BG.6 tammlar. D.2.2 1.2 Tl
BG.7 Temizlik yaparken gbzetecegi is glivenligi sartlarini D.3.2 13 T1
siralar.
BGS Caligma donamrnlarmuln basing degerlerinin dogru E11 21 T
ve uygun olup olmadigini agiklar.
Calisma donanimlarinin elektriksel ve mekanik
BG.9 baglantilarinin dogru ve uygun olup olmadigimi | E.1.1 21 T1
aciklar,
BG. 10 | Amirine bilgi vermesi gereken durumlari agiklar. E.1.2 21 T1
BG. 11 )]/)aopnae;mrmn genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi £33 29 T
BG.12 Kullanilan alet.ve donanimlardaki yipranmalar1 ve E31 23 T1
bozulmalari tarif eder.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
) UMS Y;ti?_?rl:;k Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ngili dirme
s Basarim
Boliim B e Araci
Olciitii
BY 1 Caligma ortaminin yapacagi is i¢in uygunlugunu | D.1.1 11 p1
kontrol eder. D.1.3
Kullanilacak malzemeleri yapilacak calisma ile
BY.2 ilgili islem formu ve yontemlerine uygun olarak | D.2.1 1.2 P1
secerek hazirlar.
BY 3 Kullanilan ekipmanlar1 is bitiminde temizleyerek D33 13 p1
kaldirir.
BY 4 Yapllafl (;ghgnfi hgkklnda amirlerini ve 1ilgili E13 13 p1
operatorleri bilgilendirir.
Calisgma donanimlarinin basing degerlerinin, dogru
*BY.5 | ve uygun olup olmadigini talimatlara gore kontrol | E.1.1 21 P1
eder.
Calisma donanimlarinin elektriksel ve mekanik
*BY.6 | baglantilarinin dogru ve uygun olup olmadigmi | E.1.1 21 P1
talimatlara gore kontrol eder.
BY 7 Giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara gore E11 21 p1
kontrol eder.
Donanimlarin  diizgiin ve siirekli ¢aligmalarini
BY.8 saglamak tlizere yetkisi dahilinde gerekli bakim | E.2.1 2.2 P1
asamalarini uygular.
BY.9 Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular. E.2.2 2.2 Pl
BY 10 Arizali .d(.)na.mr.n.larm ve a.ra-glarm deglslml veya | 44 23 P1
onarimi igin ilgili sorumlu kisilere haber verir.
*BY.11 | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. Al4 3.1 P1
*BY 12 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma Onlemlerini B2 39 P1
uygular.
“BY 13 S;éﬁle;lestlrdlgl islerde kalite gerekliliklerini c11 33 p1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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18UY0350-3/A3 Tesviye Islemleri Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

18UY0350-3/A3 TESVIYE iISLEMLERI YETERLILIK BIRIMIi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Tesviye Islemleri
2 | REFERANS KODU 18UY0350-3/A3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 28/02/2018
B)REVIZYON NO/TADIL Rev. No: 00
5 INO . Tadil No: 01
%ﬁ;’éﬂow L IVLE 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0367-3 Tesviyeci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: is masasimi ve is parcasini iiretime hazirlar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Is masasin1 hazirlar.

1.2: Is parcasini is masasina baglar.

Ogrenme Ciktis1 2: Tesvive islemlerini yapar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Markalama sivisini kullanir.

2.2: Markalama yapar.

2.3: Egeleme yapar.

2.4: El testeresi ile kesme yapar.

2.5: Makine ile kesme yapar.

2.6: Mengenede egme yapar.

2.7: Makine ile egme yapar.

2.8: Kesici takimlari biler.

2.9: Delik deler.

2.10: Montaj islemelerini gerceklestirir.

Ogrenme Ciktisi 3: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri

3.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

3.2: Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma dnlemlerini uygular.

3.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

A3 birimine yonelik teorik smav Ek A3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 30 soruluk 4 secenekli goktan segmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
simav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika zaman verilir. Yazili
siavda sorularin en az %60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik
siav ile Olciilmesi ongdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A3-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
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18UY0350-3/A3 Tesviye Islemleri Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla simnavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A3-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olctilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoériilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN .y o .

9 KURUM/KURULUS(LAR) Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
YETERLILIK BIRiIMIiNi . L

10 | hOGRULAYAN SEKTOR KOMITESE | MY K Metal Sekidr Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

L el e SAVISI 28/02/2018-2018/28

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK A3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. Hazirlik islemleri
1.1. Sogutma siv1 ve kimyasallarini kullanima hazirlama ve kullanma
1.2. Tabla ve mengene baglama
1.3. Kesme makineleri kullanimi
1.4. Markalama
1.5. Egme makineleri kullanimi

2. Tesviye Islemleri
1.1. Bileme teknikleri
1.2. Egeleme teknikleri
1.3. Kesme yontemleri
1.4. Kilavuz ¢ekme teknikleri
1.5. Kontrol ve uygulama teknikleri
1.6. Kusur belirleme ve giderme yontemleri
1.7. Matkap tezgahlar kullanim
1.8. Pafta ¢ekme teknikleri
1.9. Raybalama teknikleri
1.10. Torna tezgahlari kullanimi

3. ISG, ¢evre ve Kalite gereklilikleri

3.1. s saglig ve giivenligi prosediirleri
3.2.  Cevre koruma 6nlemleri
3.3.  Kalite gereklilikleri
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18UY0350-3/A3 Tesviye Islemleri

EK A3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

UMS Y;tii?:::;k Degerlen-
No Bilgi ifadesi Tigili dirme
vt Basarim
Boliim L Araci
Olciitii
BG.1 Yapﬂac?k ise uygun alet, aparat veya makinelerin G.12 11 T
ne oldugunu siralar.
BG.2 Yapilacak ise uygun mengene ve diger baglama G.15 11 T1
' aparatlarim agiklar. G.2.2 1.2
BG3 Is pargasini ig masasina baglama yontemlerini G21 12 T
aciklar,
BG.4 Yardimci aparatlari listeler. G.25 1.2 T1
BG.5 Is pargasinin islenecek kisimlarmi tanimlar. G.2.6 1.2 T1
BG6 Tesviye islemlerinde kullanilan teknik ¢izimleri H.12 21 T1
aciklar.
BG.7 Verilen basit hesaplamalari yapar. H.1.2 21 T1
BG.8 Markalama tekniklerini agiklar. H.1.3 2.1 T1
. H.15
BG9 Markalamada kullanilan alet ve ekipmanlari H16 21 T1
tanimlar.
H.1.7
BG .10 E'ge cesitlerini, birlikte kullanildigi is pargasina H.22 29 T1
gore agiklar.
BG.11 | Ege kullanim tekniklerini agiklar. H.2.6 2.2 T1
BG.12 | Malzemeye uygun testereyi agiklar. H.3.1 2.3 T1
BG.13 | Testere koluna uygun testere lamasini agiklar. H.3.2 2.3 T1
H.3.6
BG.14 | Elile testere kullanma tekniklerini agiklar. H.3.7 2.3 T1
H.3.8
BG.15 | Talimatlarda belirtilen kesim islemlerini agiklar. H.4.1 2.4 T1
BG.16 Is pargasina uygun kesme hizi, baskis1 ve benzeri H.4.4 24 T
ayarlar1 agiklar.
BG.17 Kesme islemlerinde kullanilan sogutma sivilarimi HA45 24 T1
aciklar.
BG.18 | Makine ile kesme tekniklerini agiklar. :2? 2.4 T1
BG.19 | Mengenede takozlarin kullanim amaglarini agiklar. H.2.4 2.2 Pl
Verilen teknik bilgiye gore is parcasinin agilim
o H.5.1 25
BG.20 | boyuna iligkin karmasik olmayan hesaplamalari H.6.1 26 T1
yapar. e '
BG.21 | Yapilacak ise uygun sekillendirme pargasini seger. H.5.2 2.5 T
BG.22 | Bicimlendirme yontemlerini agiklar. H.5.3 25 T
BG.23 | Ise uygun diizeltme pargalari siralar. H.5.4 25 L
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18UY0350-3/A3 Tesviye Islemleri

Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

UMS Ygti?_m:i'k Degerlen-
No Bilgi ifadesi Ilgili dirme
2. Basarim
Boliim N Araci
Olgiitii
BG.24 | Makine ile egme tekniklerini agiklar. H.6.4 26 T
BG.25 Kesici takimlarin tiiriine uygun bilem tagslarini H.71 27 T1
aciklar.
BG.26 Ke5191 taklmlarln tiirtine gore uygun bileme H75 27 T1
tekniklerini agiklar.
BG.27 Bileme islemlerinde kullanilan sogutma sivilarini H76 27 T1
aciklar.
BG.28 | Yapilacak ise uygun baglama bi¢imini agiklar. H.8.1 2.8 T
BG.29 Yapilacak ise ve matkap ¢apina uygun devir H.8.2 28 T1
sayisini hesaplar.
BG.30 Delme islemlerinde kullanilan sogutma sivilarini H.8.3 o8 T1
aciklar.
BG.31 | Yapilacak ise uygun matkabr agiklar. H.8.4 2.8 T
Is pargas1 ve delmede kullanilan tezgah/el breyzi H.85 T
BG.32 e S H.8.6 2.8
tiirlerine uygun delme tekniklerini agiklar. H8.7
BG .33 Yerllen tcel.mlk talimatlara gore yapilacak montaj H.9.3 29 T1
islemlerini agiklar.
BG.34 Uyu.msqzluk olar_l parc;alarda yapilmas1 gereken H.9.3 29 T1
tesviye iglemelerini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
) UMS Y;ti?_?rl:;k Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili dirme
veres Basarim
Boliim ol Araci
Olciitii
BY 1 Tezgah, tabla ve makineler lizerindeki talaslari G.11 11 P1
temizler.
“BY 2 Yaplﬂlacak ise uygun aparat, gere¢ veya makineyi G.12 11 p1
tezgah tablasina oturtur.
BY 3 Yapilacak Ise uygun mengeneyi kend} boyuna uygun G.15 11 P1
olacak sekilde tesviyeci tezgdhina baglar.
Islenecek is parcasina ve isin tiiriine uygun mengene
BY.4 | c¢esidi ya da diger uygun baglama aparati ile ig G.2.2 12 P1
parcasini tezgdha baglar.
BY 5 Is pargasinin 1$1epecek kisminin boyunu baglama G256 12 p1
aparati lizerinde ige uygun olarak ayarlar.
Is pargasmin hareket edip etmedigini ve saglam
BY.6 olarak baglanip baglanmadigini kontrol eder. G2.7 12 Pl
BY 7 Markgla'ma 1'$1em1n1n diizgiin olmasi1 igin parganin H11 21 p1
yiizeyini temizler.
BY 8 N{arkalamg yapilacak is par¢asinin yiizey f)zelhklerl H.13 21 P1
ytizeye ve isleme uygun markaci boyas siirer.
BY 9 Is pargasim pleyt iizerinde ise uygun sekilde H14 21 p1
konumlandirir.
*BY 10 Markalarnfcl aletlerlukullanara.k.par(;a uzerlnfle H15 21 p1
yapilacak igleme gore gerekli isaretlemeleri yapar.
BY 11 Is pargasinin yiizey 9ze111kler1ne uygun'o'larak pergel, H16 21 p1
celik cetvel ve ag1 gonyesi kullanarak ¢izim
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18UY0350-3/A3 Tesviye Islemleri

Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

) UMS Ygti?_m:i'k Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili Basarim dirme
Boliim 28 v Araci
Olciitii
islemlerini gerceklestirir.
Is pargasimin yiizey 6zelliklerine uygun olarak
BY.12 | ¢izecek, nokta ve ¢eki¢ kullanarak marka ¢izgilerini H.1.7 21 P1
daha iyi gbriiniir hale getirir.
BY 13 Is pargasini mengeneye, is pargasinin dzelliklerine ve H.21 29 p1
' yapisina uygun sekilde baglar. o '
BY.14 | Is pargasinin dzelliklerine uygun egeyi seger. H.2.2 2.2 P1
Egenin biiyiikliigiine uygun boydaki ve kullanim
BY.15 sekline uygun nitelikteki sap1 segerek takar. H.23 2.2 Pl
BY.16 | Mengenede kullanilan takozlari kontrol eder. H.2.4 2.2 P1
BY 17 Egenin disleri talagla doldugunda egeyi temizleme H25 29 P1
' firasi ile temizler. o '
Is pargasinin egelenme islemini, parca iizerinde ileri
*BY.18 | giderken baski uygulayarak, geri doniiste ise baski H.2.6 2.2 P1
uygulamadan talas kaldirilmasini saglar.
BY 19 Is parcasmin olgiilerinin dogrulugunu uygun Slgme H27 29 p1
' aletleriyle kontrol eder. - '
BY 20 Kullanilacak testereyi kesilecek malzemeye uygun H31 23 P1
' olarak danisarak secer. o '
BY.21 | Uygun boyutlarda testere lamasini hazirlar. H.3.2 2.3 P1
Kesme islemini, testereyi ileri dogru hareket
*BY.22 | ettirirken testere koluna baski kuvveti uygulayip, geri H.3.8 2.3 P1
¢ekerken baski kuvveti uygulamadan gergeklestirir.
BY 23 Kesilen par¢anin kontroliinii uygun 6l¢me aletleriyle H3.10 23 p1
' yapar. o )
Talimatlarda yer alan bilgilerden yararlanarak,
BY.24 | kesilecek is pargasi ve yapilacak isleme uygun testere H4.1 24 P1
makinesini belirler.
BY 25 Testere lama baglantisini ve kesici diglerin durumunu H.4.2 24 p1
' kontrol eder, yenisini baglar. o '
BY.26 | Is parcasini testere tezgahina uygun sekilde baglar. H.4.3 24 P1
BY 27 Kesme basincini, kesme hizina ve kesici testerenin H.4.4 24 p1
' lamasinin cinsine uygun olarak ayarlar. o '
BY 28 Sogutma s1visini kontrol ederek kesme bolgesine HA5 24 P1
' uygun bigimde akmasini saglar. Y '
*BY 29 Basing ve sogutma kontroliinii gézeterek kesme H46 24 p1
' islemini gergeklestirir, o '
BY 30 Kesimi tamamlanan is par¢asinin kontroliinii uygun H.4.8 24 p1
' 6lcme aletleriyle yapar. o '
BY 31 Yapilacak ise uygun sekillendirme pargasini ig H.5.2 25 p1
' parcasi ile birlikte mengeneye baglar. o '
Darbeleri, malzeme yapisina uygun araglarla,
bi¢imlendirme yontemlerine uygun olarak ve darbe
*
BY.32 yonii sabit ¢ene iizerine olacak sekilde indirerek is H.53 2:5 Pl
parcasini eger.
Is pargasmin boyut 6zellikleri gerektiriyorsa ise
BY.33 uygun diizeltme parcasi kullanir. H.54 2:5 Pl
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18UY0350-3/A3 Tesviye Islemleri

Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

) UMS Ygti?_m:i'k Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili dirme
= Basarim
Boliim B Araci

‘ Olciitii

BY 34 Is parcasinin 6zelliklerine gore egme islemini H.5.5 25 p1
uygular.

BY 35 Isﬂpargasmln. ylizeyini diizeltme takozu yardimryla HE5.6 25 p1
diiz hale getirir.

BY 36 Is pargasinin kontrolupp, uygun 6lgme alet ve H.5.7 25 p1
araglariyla gerceklestirir.

BY.37 | Is emrini ve ilgili dokiimanlar1 inceler. H.6.1 2.6 P1

BY 38 Is parcasini, markglama QIAZgllerlfldel’l biikiimiine H.6.2 26 p1
uygun olacak sekilde tezgiha baglar.

BY 39 ]Egri?é?csé(e?lalzememn sabitlenip sabitlenmedigini H.6.3 26 p1

*BY 40 Egme acisinin dogrulugunu gozetqrek, egme me}kme H.6.4 26 p1
veya aparatinin kolunu kaldirarak is parcasini biiker.

BY 41 Is parcasinin kontrolqn}l, uygun 6lgme alet ve H.6.5 26 p1
araglariyla gergeklestirir.

BY 42 Tas ytizeyinin diizglinligiinii ve yapisinin saglam H.73 27 p1
olup olmadigini kontrol eder.
Tas yiizeyi diizgilin degilse, bileme aparati ile

*BY.43 | talimatlara uygun olarak bileyerek tas ylizeyini H.7.4 2.7 P1
diizgiin hale getirir.

BY 44 Is parcasinin is emrinde istenen acilara ve Ozelliklere H77 27 p1
uygunlugunu dlgme aletleriyle kontrol eder.
Is pargasiny, isin yapilacagi tezgahin mengenesine

BY.45 | isin bicimine, 6zelligine ve hassasiyetine uygun H.8.1 2.8 P1
olarak baglar.
Matkap tezgahinin / el breyzinin devir sayisini,

BY.46 | delinecek malzemenin 6zelligine ve matkap ¢apina H.8.2 2.8 P1
uygun olarak ayarlar.

*BY 47 Delme %sl'emlvnl, matkabi 1lerlet1r.k.en uygun baski H.8.6 28 P1
seviyesini saglayarak gerceklestirir.

BY 48 Agilan dellg} kontrgl eder, birikmis talaglar varsa H.8.8 o8 p1
uygun firca ile temizler.

BY.49 | Is parcasim birlikte ¢alisacagi pargalara alistirir. H.9.1 2.9 Pl

BY.50 | Uyumsuz pargalar1 ayirarak tekrar tesviyesini yapar. H.9.2 2.9 P1

BY 51 Monte e(.hl.en parcalarin uyumluluk kontrollerini H.9.3 29 P1
gerceklestirir.

*BY.52 | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular. Al4 3.1 P1

*BY 53 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma Onlemlerini B2 39 P1
uygular.

*BY 54 S;éﬁf;lesmdlgl islerde  kalite  gerekliliklerini c11 33 p1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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18UY0350-3 Tesviyeci (Seviye 3) Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00
YETERLILIK EKLERIi

EK 1: Yeterlilik Birimleri

18UY0350-3/Al: Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
18UY0350-3/A2: is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri
18UY0350-3/A3: Tesviye Islemleri

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DELME: Is parcasi iizerinde, yuvarlak kesitli bosluk olusturma isleminti,

DEVIR SAYISI: Kesici takimin dakikadaki tam dénme sayisini,

EGE: Is pargasin yiizeyinden talas kaldirmak suretiyle istenilen sekilde islenmesini saglayan,
tizerinde agindirici gentikler bulunan kesici aleti,

EGME: s parcasmin kuvvet uygulanarak istenilen agilarda kalici bicimde seklinin degistirilmesi
islemini,

EL BREYZI: Bir elektrik motoru miline bagli mandrene takili matkap ucu ile delik delmeye yarayan
aleti,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yart mamul ve mamullerin belli kisitlara gore ayrilarak
istiflenmesi islemini,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) bir referans 6lgme cihazi
ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6lgme cihazint mukayese ederek 6lgme sonuglarini raporlama
islemini,

KESICI TAKIM: Talashi imalat islemleri sirasinda, sekillendirilecek malzemede kesme islemlerini
gerceklestiren gereci,

KESME HIZI: Kesici takimin is par¢asinin ¢evresinde bir dakikada metre cinsinden aldig1 yolu,
KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢aligan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan tiim
alet, arag, gereg ve cihazlari,

KOMPARATOR: s parcalarinin 6lgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6l¢ii degerine
gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilastirmali 6l¢me diizenegini,
MARKALAMA: Bir is pargasi lizerinde yapilacak iglemlerin yerlerinin isaretlenmesi islemini,
MASTAR: Islenen parcanin 6lgiilerinin uygun olup olmadigim karsilastirma yoluyla belirlemeye
yarayan 0l¢ii gerecini,

MATKAP UCU: Sert metal malzemeden {iretilen, iizerinde kullanilacagi ise uygun yivler bulunan, el
breyzi veya matkap tezgahlarina baglanarak is pargalari tizerinde delik agan Kesiciyi,

MATKAP TEZGAHI: is parcalarindan talas kaldirarak silindirik bosluklar olusturma islemi yapan
tezgah,

MENGENE: Uzerinde calisilmasi (tesviye, temizlik, kesme, cakma, montaj-demontaj vb.) diisiiniilen
malzemeleri ya da pargalari sabitlemek icin yapilmis aleti,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmas1 amaciyla
yapilmasi gereken ¢aligmalari,

SOGUTMA SIVISI: Talasli imalat islemlerinde is pargasi ve kesici takimlar arasinda siirtinmeden
dolay1 olusan yiiksek sicakligin makul degerlerde tutulmasi igin kullanilan siviyi,
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TALAS KALDIRMA: Cesitli tezgdh veya makineler kullanarak ya da kesici, delici, asindirici
takimlar ile is pargasi iizerinden istenilen Glgiiler iginde malzeme kaldirma islemini,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisan1 veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari
EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin asagidaki kosullardan en az bir tanesini saglamasi gerekmektedir.
e Miihendislik, Teknoloji Fakiiltelerinin Makine programlarindan mezun; talagh imalat alaninda
en az ii¢ (3) y1l deneyime sahip olmak,
e Teknik Egitim Fakiiltelerinin Metal/Makine Ogretmenligi programlarindan mezun talash
imalat en az ii¢ (3) y1l deneyime sahip olmak,
e Meslek yiiksekokullarinin metal/makine ile ilgili bolimlerinden mezun, talash imalat alaninda
en az bes (5) yil deneyime sahip olmak,
o Meslek liselerinin metal/makine ile ilgili béliimlerinden mezun veya tesviyecilik alaninda
ustalik belgesine sahip olup en az on (10) yil talagli imalat alaninda deneyime sahip olmak.
e Tesviyeci (Seviye 4) mesleki yeterlilik belgesine sahip ve en az on (10) yil talagh imalat
alaninda deneyime sahip olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluglar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)1, 6lgme degerlendirme ve Glgme
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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