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18UY0343-3 Piiskiirtme Tipi Poliiiretan Is1 Yalitim Yayin Tarihi:03 /01/2018 Rev. No:00
Uygulama Operatérii (Seviye 3)

ONSOZ

Piiskiirtme Tipi Politiretan Is1 Yalitim Uygulama Operatorii (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544
sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anillan Kanun uyarinca ¢ikartilan
19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek
Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007
tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Ydnetmelik hiikiimlerine
gore MYK Calisma Grubu tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriisleri almarak degerlendirilmis ve MYK Insaat Sektdr Komitesi tarafindan incelendikten

sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmaistir.

Piiskiirtme Tipi Poliliretan Ist Yalittm Uygulama Operatorii (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi
Bagkanlik Makami’nin 10.06.2020 tarih ve 1570 sayili karart ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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18UY0343-3 Piiskiirtme Tipi Poliiiretan Is1 Yalitim Yayin Tarihi:03 /01/2018 Rev. No:00
Uygulama Operatérii (Seviye 3)

GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektoér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel o6lgiitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel dlgiitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimc bir anlayigla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin i saglig1 ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlagilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ergevesinde bireyin kendini gelistirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler acik veya gizli higbir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olclilmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 i



18UY0343-3 Piiskiirtme Tipi Poliiiretan Is1 Yalitim

Uygulama Operatérii (Seviye 3)

Yayin Tarihi:03 /01/2018 Rev. No:00

PUSKURTME TiPi POLIURETAN ISI YALITIM UYGULAMA OPERATORU

ULUSAL YETERLILiGi
1 | YETERLILIGIN ADI glrl)sel;z%rfﬁe Tipi Poliiiretan Is1 Yalitim Uygulama
2 | REFERANS KODU 18UY0343-3
3 | SEVIYE 3
4 | ULUSLARARASI . . 7124
SINIFLANDIRMADAKI YERI
5 | TUR -
6 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 03/01/2018
7 | By REVIZYON/TADIL NO Rev.' No: 00
Tadil No: 01
C) REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
Bu yeterlilik “Piskiirtme Tipi Poliliretan Is1 Yalitim

Uygulama Operatorii (Seviye 3)” mesleginin nitelikli
kisiler tarafindan yliriitilmesi ve calismalarda kalitenin

AMAC

artirilmasi igin;

e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,

beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki

yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
e Egitim  sistemine, smav  ve

kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak
amaciyla hazirlanmistir.

belgelendirme

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

15UMS0508-3

Piiskiirtme Tipi Politiretan Is1 Yalitim Uygulama Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi -

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

A2: Piiskiirtme Tipi Poliiiretan Is1 Yalitimi

Al: Piiskiirtme Tipi Is1 Yalitiminda Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Organizasyonu

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilari

Piiskiirtme Tipi Politiretan Is1 Yalitim Uygulama Operatorii (Seviye 3) mesleginin belgelendirilmesinde
aday, tiim yeterlilik birimlerinden basarili olmalidir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME
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18UY0343-3 Piiskiirtme Tipi Poliiiretan Is1 Yalitim Yayin Tarihi:03 /01/2018 Rev. No:00
Uygulama Operatérii (Seviye 3)

Piiskiirtme Tipi Poliiiretan Is1 Yalitim Uygulama Operatorii (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde
etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan siavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini
alabilmeleri i¢in birimlerde tanimlanan sinavlardan basarili olmalari sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlari her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gecgerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

14 | GOZETIM SIKLIGI

Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belgegecerlilik siiresi igerisinde toplamda en az
iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda calistigin
gosteren  kayitlar1  (hizmet ~ dokiimili,  referans
yazist/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak,

BELGE YENILEMEDE
15 | UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMIi

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan uygulama sinavlarina katilmak.

Degerlendirme  sonucu  olumlu olan  adaylarin
belgegecerlilik siireleri 5 y1l daha uzatilir.

YETERLILiGi GELISTIREN

16 KURULUS(LAR) MYK Calisma Grubu

YETERLILIGIi DOGRULAYAN . ) L
17 SEKTOR KOMITESI MYK Insaat Sektor Komitesi
1g | MYK YONETIM KURULU ONAY | 1/ 0010 5015/

TARIHi VE SAYISI

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 2



18UY0343-3/A1 Piiskiirtme Tipi Is1 Yalitiminda Is Saglig Yayin Tarihi:03 /01/2018 Rev. No:00
ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Organizasyonu

18UY0343-3/A1 PUSKURTME TiPi ISI YALITIMINDA iS SAGLIGI VE GUVENLIGI,
CEVRE KORUMA VE IS ORGANIZASYONU YETERLILIK BIRIMIi

Piiskiirtme Tipi Is1 Yalitiminda Is Saglig1 ve Giivenligi,

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI ~ )
Cevre Koruma ve Is Organizasyonu

2 | REFERANS KODU 18UY0343-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 03/01/2018
5 | B) REVIZYON/TADIL NO Rev.' No: 00
Tadil No: 01
C) REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

Piiskiirtme Tipi Poliiiretan Is1 Yaliim Uygulama Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi -
15UMS0508-3

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Calisma ortaminda alinmasi gereken is saghd ve gsiivenligi ile cevre koruma
onlemlerini aciklar.

Basarim Olciitleri:

1.1: Caligma ortamindaki riskleri ve alinmasi gereken is sagligi ve giivenligi dnlemlerini agiklar.
1.2: Acil durumlarda uyulmasi gereken davranislari ve alinmasi gereken dnlemleri agiklar.

1.3: Calisma ortaminda c¢evre korumaya yonelik onlemleri agiklar.

Ogrenme Ciktis1 2: is organizasyonu faalivetlerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:
2.1: Uygulama projesine ve ¢alisma ortamina gore is organizasyonu ydntemini agiklar.
2.2: Is plan1 hazirlama ydntemini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Al Birimine yonelik teorik sinav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 15 soruluk 4 secenekli ¢oktan segmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5-2 dakika stire verilir ve yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Yazili sinavda sorularin en az % 60’1na
dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik siav ile dl¢iilmesi ongdriilen
tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri A2 biriminin beceri ve yetkinlik kontrol listesinde
tanimlanmis olup, bu kapsamda 6l¢cme ve degerlendirmesi yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 sinavindan basarili olmasi1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

9 | YETERLILIK BiRIMINi MYK Calisma Grubu
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18UY0343-3/A1 Piiskiirtme Tipi Is1 Yalitiminda Is Saglig Yayn Tarihi:03/01/2018 Rev. No:00
ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Organizasyonu

GELISTIREN
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIRiIMIiNi
10 | DOGRULAYAN SEKTOR MYK Insaat Sektdr Komitesi
KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

TARIHI VE SAYISI 03/01/2018 — 2018/02

11

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler

1. Calisma ortaminda alinmasi gereken is saglig1 ve giivenligi ile ¢evre koruma onlemleri
1.1 Calisma ortamindaki riskler ve alinmasi gereken is sagligi ve giivenligi dnlemleri
1.2 Acil durumlarda uyulmasi gereken davraniglar ve alinmasi gereken dnlemler
1.3 Caligsma ortaminda ¢evre korumaya yonelik dnlemler

2. Is organizasyonu faaliyetleri
2.1 Uygulama projesine ve galisma ortamina gore is organizasyonu yontemleri
2.2 Is plan1 hazirlama yéntemleri

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS s . .
No Bilgi ifadesi pm | Bl e Bl
serre Basarim Araci
Boliim P
Olgiitii
All
. . Al2
BG.1 |Calisma ortamindaki riskleri agiklar. A2 11 T1
A.2.6
All
BG .2 Calisma ortamindaki risklere kars1 alinan dnlemleri Al2 11 T1
agiklar. A22
A.2.6
Is saglhigi ve giivenligi agisindan kullanacag
BG.3 KKD’leri listeler. Als3 11 T
Al7
. A2l
Uyart isaret ve levhalarinin, ¢aligma ortaminda
BG.4 X A23 11 T1
bulundurulmasini gerekgeleriyle aciklar. A24
A2.7
BGS5 Slahsrpg ortaminin temiz ve diizenli olmasinin A8 11 T
Onemini agiklar.
BG.6 |Calisma ortaminda aydinlatmanin 6nemini agiklar. A25 11 T1
BG.7 |Kazaya sebebiyet verecek davranislar1 agiklar. Al4 1.2 T1
| laninda acil d larda kull 5 ALS
BG.8 Caligma a amnda acil durumlarda kullanacag AL 12 T1
malzemeleri listeler. A19

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 2



18UY0343-3/A1 Piiskiirtme Tipi Is1 Yalitiminda Is Saglig Yayn Tarihi:03/01/2018 Rev. No:00
ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Organizasyonu

UMS Ygtierir::llilk Degerlendirme
No Bilgi ifadesi fgili &
e Basarim Araci
Boliim oL
Olciitii
. .o | ALlb
BG.9 Caligma alaninda acil durumlarda kullanacagi iletisim AL 12 T1
"~ |araglarin listeler. o '
A.l1l9
. : : D.2.1
BG.10 Caligma ortamindaki ¢evresel risklerin azaltilmasina D22 13 T1
7 |yonelik almacak dnlemleri agiklar. D. 2' 3 '
Uygulama sonrasi olusan hammadde ve kopiik D.2.1
BG.11 |atiklarinin geri kazanimu i¢in gerekli ayirma, D.2.2 13 T1
siiflama ve istifleme yontemini agiklar. D.2.3
Yalitim projesine gore yalitim yapilacak yiizeyin B.1.1
BG.12 metraj hesaplama yontemini agiklar. B.1.2 2.1 B
BG.13 Yalitim yapilacak yilizeye gore kullanilacak malzeme B1.2 21 T
" Imiktar hesaplamasini agiklar. o '
BG.14 Uygulanacak piiskiirtme tipi poliiiretanin tiiriine gore B.13 21 T1 T2
7 |takip edilecek iglem sirasini agiklar. o ' '
Uygulama yapilacak yiizey metrajina, kullanilacak B11
BG.15 plskiirtme tipi poliiiretanin tiiriine ve yardimci B.1.2 29 T1 T2
" leleman durumuna gore is planinin hazirlanigin o ' '
gore 1§ p $ B.1.3
aciklar. o

b) BECERI VE YETKINLIKLER

uMs Yeterlilik
ilgili Birimi Degerlendirme

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi o Bflsarlm Arac
Boliim Olgiitii

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 3



18UY0343-3/A2 Piiskiirtme Tipi Poliiiretan Is1 Yalitimi Yaymn Tarihi:03/01/2018 Rev. No:00

18UY0343-3/A2 PUSKURTME TiPi POLIURETAN ISI YALITIMI YETERLILIK BIiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Piiskiirtme Tipi Poliiiretan Is1 Yalitimi
2 | REFERANS KODU 18UY0343-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 03/01/2018
5 | B) REVIZYON/TADIL NO Rev.' No: 00

Tadil No: 01

C) REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

Piiskiirtme Tipi Politiretan Is1 Yalitim Uygulama Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi -
15UMS0508-3

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Piiskiirtme tipi poliiiretan 1s1 yahitim uygulama hazirhklarim yapar.

Basarim Olciitleri:
1.1: Caligma alanini1 ve yalitim yapilacak yiizeyleri, yalittm uygulamasina hazirlar.
1.2: Donanim, malzeme ve ekipman hazirliklarini yapar.

Osrenme Ciktis1 2: Piiskiirtme tipi poliiiretan 1s1 yalittam uygulamasi yapar.

Basarim Olgiitleri:
2.1: Piiskiirtme tipi yalittm uygulamasi yapar.
2.2: Uygulama sonras1 yiizey koruma iglemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Piiskiirtme tipi poliiiretan 1s1 yahtim uygulamasinda kalite gerekliliklerini
uygular.

Basarim Olgiitleri:
3.1: Yalitim uygunluk kontroliinii yapar.
3.2: Hata giderme islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 4: Piiskiirtme tipi poliiiretan 1s1 yalitim uygulamasinda is saghg ve giivenligi ile
cevre koruma onlemlerini uygular.

Basarim Olgiitleri:
4.1: Calisma ortaminda giivenli calisma ve kisisel glivenlik 6nlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
4.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 4



18UY0343-3/A2 Piiskiirtme Tipi Poliiiretan Is1 Yalitimi Yaymn Tarihi:03/01/2018 Rev. No:00

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) A2 birimine yonelik teorik smav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 14 soruluk 4 segenekli ¢coktan se¢gmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanhs
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5-2
dakika zaman verilir. Yazili1 sinavda sorularin en az % 60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A2 birimine yo6nelik performansa dayali sinav Ek A2- 2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan bagarilmasi zorunlu
kritik adimlar belirlenir. Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla smavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali smav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki stire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRiIMIiNi
9 | GELISTIREN MYK Calisma Grubu
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRIMINI

DOGRULAYAN SEKTOR KOMITEs] | MY Insaat Sektor Komitesi

10

MYK YONETIM KURULU ONAY

TARIHI VE SAYISI 03/01/2018 — 2018/02

11

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Egitim cerigi:

1. Piiskiirtme tipi poliiiretan 1s1 yalitim uygulama hazirliklar
1.1 Calisma alanin1 ve yalitim yapilacak yiizeylerin yalitim uygulamasina hazirlanmasi
1.2 Donanim, malzeme ve ekipman hazirliklarinin yapilmasi
2. Piskiirtme tipi poliiiretan 1s1 yalitim uygulamasi
2.1 Piiskiirtme tipi yalitim uygulamasi
2.2 Uygulama sonrasi yiizey koruma iglemleri
3. Piiskiirtme tipi poliiiretan 1s1 yalitim uygulamasinda kalite gereklilikleri
3.1 Ise ait kalite gereklilikleri
3.2 Yalitim uygunluk kontrolii ve hata giderme igslemleri

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 5



18UY0343-3/A2 Piiskiirtme Tipi Poliiiretan Is1 Yalitimi Yaymn Tarihi:03/01/2018 Rev. No:00

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS s o .
No Bilgi ifadesi flgili Sllall e G I
vee Basarim Araci
Boliim o
Olgiitii
BG.1 Calisma alamnda rna.s.kelen.le.yapllmam gereken B21 11 T1
kisimlari belirleme yontemini agiklar.
BG .2 Yahtlmuye.l.pllacak yi%zey ve mahallerln nem, su, toz B3.1 11 T
kontroliinii yapma yontemlerini agiklar.
BG.3 Uygtjn olmayan uygulama yiizeylerinin neler B.3.1 11 T1
oldugunu agiklar. B.3.2
BG4 Uygun olmayan ortam sicakliginin neler oldugunu B.3.1 11 T1
agiklar. B.3.2
BG.5 [Kullanilacak donanim-malzeme ve ekipmani listeler. | B.4.1 1.2 T1
Is1 yalitimi esnasinda kullanilan ekipmanin
BG.6 (ptiskiirtme tipi poliiiretan tabancasi, hortumu ve B.4.4 12 T1
" |diger ekipmanin) temizliginin nasil yapildigini C33 '
aciklar.
BG.7 Piiskiirtme tipi poliureta_n ham madde sicakliklarinin BA46 12 T1
olmasi gereken degerlerini agiklar.
Uygulama 6ncesi kullanacagi makine / politiretan B.4.4
BG.8 |piiskiirtme kiti ve donanim ile ilgili yapilmas1 B.4.5 12 T1
gereken kontrolleri agiklar. B.4.7
BG.9 Yalitim tabancasinda yapilmasi gereken ayarlari c11 12 T1
aciklar.
BG.10 Uygulamq yapilacak yiizeyde yapilmasi gereken son C12 12 T1
kontrolleri aciklar.
BG.11 Piiskiirtme tipi poliiiretan {iriin yapisinin testinin c13 12 T1
yapilisin agiklar.
BG.12 |Yalitim uygulamasinda olusabilecek hatalar1 aciklar. Bi; 3.1 T1
BG.13 Yalitim uygulamasinda hata giderme yontemini D.11 39 T
aciklar. D.1.2
BG 14 Poliiiretan hammafic'i'e kaynakli hatalarla ilgili D13 39 T
uygulanan prosediirii agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
L Y;ti?‘?:’::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili g
vt Basarim Araci
Boliim B
Olciitii
BY 1 Caligma alaninda maskeleme yapilmasi gereken B21 11 p1

kisimlarin maskelemesini yapar.

BY.2 |Calisma alanina emniyet bandi ¢eker. B.2.2 11 P1
Yalitim yapilacak yiizeyde ve mahalde su olup

BY3 olmadiginm kontrol eder. B3.1 11 Pl

BY 4 Yahtlmv yapilacak yiizeyde ve mahalde toz olup B31 11 p1
olmadigini kontrol eder.

BY.5 [|Yalitim yapilacak yiizeyin diizgiinliik kontrollerini B.3.2 1.1 P1
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Yeterlilik
UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili &
v Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
yapar.
Yalitim yapilacak ylizeyin uygun olmamasi halinde
BY.6 |diizgiin yiizey elde etmek i¢in yiizeydeki ¢apaklari B.3.3 11 P1
alarak yiizey temizligini yapar.
Kullanilacak donanim-malzeme ve ekipmanin B.4.2
BY.7 N " 1.2 P1
kurulmasini ve diizenlenmesini yapar. B.4.3
Piiskiirtme tipi poliiiretan uygulama makinesini /
BY.8 |poliiiretan piiskiirtme kitinin ¢alisirligini kontrol B.4.5 1.2 P1
eder.*
BY 9 Pﬁskﬁrtt{le tipi politiretan ham madde sicakliklarinin B.AG 12 p1
uygunlugunu kontrol ederek hazirlar.
BY 10 Yalitim tabancasinin kalinlik hiz ayarini1 yaparak c11 12 p1
kullanima hazirlar.
BY 11 Mﬁlklneyl / poliiiretan puskurtme"kl".um caligtirir ve C13 12 p1
iiriin yapisimi test ederek kontroliinii yapar. *
Uygulanacak yiizeyin tamamina ilk kat astar olacak
sekilde projesinde/talimatlarda belirtilen kalinliga
BY.12 ulagincaya kadar piiskiirtme tipi sikarak yalitim c2l 2.1 P1
uygulamasini yapar.
BY 13 Duvar bl}‘leSIm ve ekle"rlr'l'e yaptig1 yalitimin C22 21 p1
uygunlugunun kontroliinii yapar.
Korunmas: gereken ylizey uygulamalarinda C23

BY.14 |piiskiirtme tipi poliiiretan1 koruma yap1 malzemesi ile 21 P1
- C.25

kaplayarak dis etkenlere kars1 korunmasini saglar.

Uygulama sonrasi sertlesme ve mukavemet

BY.15 kontrollerini yapar. €3l 2.2 Pl
BY 16 Yalitim sonrasi yuzeyde}q pl'.lskur.tme tipi poliliretan C3.2 29 p1
fazlaliklan ve atik kopiigiinii temizler.
BY 17 Uyg‘ulgfr.la. sonrast kullanilan arag gereglerin c33 29 P1
temizligini yapar.
Yalitim kalinliginin projede belirtilen 6lgiisiine uygun
BY.18 olup olmadigini kalinlik 6l¢er ile kontrol eder. D.11 3.1 Pl
BY 19 Yalitim kghnhgmm uygun olmamasi durumunda D.1.2 39 P1
uygun ekipmanla tiraglama yapar.
BY 20 Is sagllgl*ve giivenligi agisindan gereken KKD’leri A13 a1 p1
kullanir.
Al7
1 laninda iSG ile ilgili bulundurul A2l
BY 21 Ca 1sma alaninda ile ilgili bulundurulmasi A3 41 P1
gereken ikaz ve uyar levhalarina uyar. A24
A.2.7
BY.22 |Calisma alanini temiz ve diizenli tutar. Al8 41 P1
BY.23 |Uygulama sonrasi kopiik atiklarini toplar. D.2.1 4.2 P1
BY 24 Uygulama sonre_151_bo$alan hammadde varillerini D22 492 p1
uygun yerlerde istifler.
BY 25 Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in D23 492 P1

gerekli ayirma ve siniflandirmayi yapar.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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Uygulama Operatori (Seviye 3)

YETERLILIK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri

Al: Piiskiirtme Tipi Is1 Yalitiminda Is Saghigi Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Organizasyonu
A2: Piiskiirtme Tipi Poliiiretan Is1 Yalitimi

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

DOKUNTU GIDERICI: Sprey Poliiiretan uygulama sonrasinda yiizeylerde birikebilen fazla veya
artik kopiigiin siipiiriilme prensibiyle temizlenme islemini,

ELEKTRIK KAYNAGI: Sprey Poliiiretan uygulamas: esnasinda gerekli olan 380 Volt elektrik
kaynagni,

HAVA KOMPRESORU: Sprey poliiiretan uygulama esnasinda uygulama basincina ulasmak igin
gerekli cihazi,

HAVA SICAKLIGI OLCER: Hava sicakligin1 6lgen termometreyi,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

IS SEHPASI: Insaat yapiminda genellikle 2—4 m yiikseklige kadar olan yerlerde kullanilan,
yiikseklikleri 80-100 cm ve uzunluklar1 100-150 cm olup 2 veya 3 m’lik mesafeler ile dizilerek
iizerine kalaslarin konulmasiyla elde edilen ahsap iskeleleri,

KALINLIK OLCER: Sprey Poliiiretan uygulama kalinligin1 6lgmeye yarayan cihazi,
KARISTIRICI TAKIMLAR: Karistirici igin kullanilan yedek pargalari,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saglk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, c¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya

tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KOMPONENT ISITICISI: Sprey poliliretan uygulama oncesi soguk hava sartlarinda, poliol ve
izosiyanatin oda sicakligina 1sitilmasinmi saglayan bir aleti,

MOBIL SISTEM: Sprey Poliiiretan uygulamasinin, makine / poliiiretan piiskiirtme kiti ve diger tiim
ekipmani kapali kasa bir ara¢ icinde mobil olarak yerinde yalitim yapilmasini,

NOZUL: Sprey poliiiretan tabancasinin bir pargasi olup, poliol ve izosiyanat kimyasallarin karistig
boliimii,

RiSK DEGERLENDIRMESI: is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmasi gereken g¢aligmalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,
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Uygulama Operatori (Seviye 3)

SISTEM TABANCASI: Sprey Poliiiretan Makinesinin / poliiiretan piiskiirtme kitinin hortumlarma
baglanan, yiiksek basingla hortumlardan gelen poliol ve izosiyanat kimyasallarinin karistigi ve belirli
bir mevziide atilimi saglayan aleti,

SPREY POLIURETAN HAMMADDESI: iki bilesenli petro kimya tiirevinden olan Poliol ve
Izosiyanati,

SPREY POLIURETAN KIMYASALI: iki komponentli olup, sivi haldeki poliol ve izosiyanat
kimyasallarinin karigimini,

SPREY POLIURETAN KOPUGU: Poliol ve izosiyanat kimyasallarinin karisimi neticesinde olusan
izolasyon 6zelligine sahip kat1 bir maddeyi,

SPREY POLIURETAN TABANCASI: Sprey Poliiiretan Makinesinin / poliiiretan piiskiirtme kitinin
hortumlarina baglanan, yiiksek basingla hortumlardan gelen poliol ve izosiyanat kimyasallarinin
karistig1 ve belirli bir mevziide atilim1 saglayan aleti,

SPREY POLIURETAN TURU: Farkli uygulamalara yonelik farkli yogunluklarda ve fiziksel
ozelliklerde kullanilan politiretan tiirlerini,

SPREY POLIURETAN UYGULAMA MAKINESI: Sivi haldeki poliol ve izosiyanatin karisimini
yiiksek basingta saglayan makineyi / politiretan piiskiirtme kitini,

SPREY POLIURETAN UYGULAMA SICAKLIGI: Sprey poliiiretan uygulamalarinda kullanilan
hammaddeler i¢in en uygun uygulama sicakligini (20-25 derece arasi),

SPREY POLIURETAN YALITIM EKIiPMANLARI: Sprey Poliiiretan yalitim ekipmani, sprey
poliiiretan makinesi / poliiiretan piiskiirtme kitini, hortumlari, tabancasi, kompresor, 1siticisi, transfer

pompalari, jeneratdr ve poliol ve izosiyanat kimyasallari,

TEDARIK POMPASI: Poliol ve Izosiyanat kimyasallarm bulundugu ambalajlarindan, sprey
poliiiretan makinesine / poliiiretan piiskiirtme kitine transferi i¢in kullanilan pompalari,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisani veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

TERMAL KAMERA: Yayilan kizil 6tesi radyasyonu algilayarak elektriksel sinyallere doniistiiren ve
bu sinyalleri termal goriintii haline getirerek 1s1 kayiplarimi ekraninda goriilebilmesini saglayan yiiksek

teknoloji iiriinii cihazlari,

TRANSFER POMPALARI: Poliol ve Izosiyanat kimyasallarin bulundugu ambalajlarindan, sprey
poliiiretan makinasina / poliiiretan piiskiirtme kitine transferi igin kullanilan pompalari,

VARIL KARISTIRICI: Poliol’un sprey poliiiretan makinesine / poliiiretan piiskiirtme kitine transfer
oncesi karistirilmasini saglayan aleti,

YOGUNLUK OLCER: Sprey Poliiiretan uygulama yogunlugunun dlgen cihaz,
YUZEY NEM OLCER: Sprey Poliiiretan uygulama dncesi yapilacak yiizeyin nemini 6lgen cihazi,

YUZEY SICAKLIK OLCER: Sprey Poliiiretan uygulama ncesi yapilacak yiizeyin sicakligmi 6lgen
cihazi,

ifade eder.
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EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollart

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin asagidaki alternatiflerden en az birini sagliyor olmasi gerekmektedir:

e Miihendislik, Teknik Egitim, Teknoloji Fakiilteleri ile Meslek Yiiksekokullarinin Piskiirtme
Tipi Poliiiretan Is1 Yalitim Uygulamas1 meslegi ile ilgili boliimlerinden mezun olup, Piiskiirtme
Tipi Poliiiretan Is1 Yalittm Uygulamasi ile ilgili konular1 kapsayan alanlarda en az 3 yil egitmen
olarak galigmis olmak,

e Piskirtme Tipi Politiretan Is1 Yalitim Uygulamast meslegini kapsayan islerde en az 3 yil
miihendis, tekniker veya teknik 6gretmen olarak ¢alismis olmak,

e Meslek lisesi mezunu olup Piskiirtme Tipi Poliiiretan Is1 Yalitim Uygulamasi meslegini
kapsayan islerde en az 10 y1l siireyle ¢alismis olmak,

e Miihendislik, Teknik Egitim, Teknoloji Fakiilteleri ile Meslek Yiiksekokullarinin Piiskiirtme
Tipi Poliiiretan Is1 Yalitim Uygulamast meslegi ile ilgili bdliimlerinden mezun olup,
yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslarinda en az 2 yil boyunca ¢alismis ve ilgili yeterliligin
az 20 adet performansa dayali sinavinin dlgme ve degerlendirmesinde sinav yapicinin yaninda
gorev almis olmak.

Yukaridaki ozelliklere sahip olan ve 6lgme degerlendirme siirecinde gorev alacak degerlendiricilere
ilgili alanda sinav ve belgelendirme kuruluslari tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin gorev
alacagr ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar1), 6lgme degerlendirme ve Olgme —
degerlendirmede kalite giivencesi, ISG konularinda egitim saglanmalidir.
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