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ONSOZ

Endiistriyel Tasimaci (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca c¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve

Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gére hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 06.11.2012 tarihinde imzalanan isbirligi protokolii ile goérevlendirilen
Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikast (MESS) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak
hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmig ve goriisler
degerlendirilerek taslak {izerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK
Otomotiv Sektér Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun
goriisii alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun 24/09/2014 tarih ve 2014/62 sayili karari
ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart ic¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim

Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y6netmeliginde belirlenmistir.

Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri

veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim olgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici

Olciitleri

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine

iliskin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlari ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;

Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,

Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

Meslek kuruluslari ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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13UY0145-3 ENDUSTRIYEL TASIMACI ULUSAL YETERLILIiGI

1 | YETERLILIGIN ADI ENDUSTRIYEL TASIMACI
2 | REFERANS KODU 13UY0145-3
3 | SEVIYE 3
4 | ULUSLARARASI SINIFLANDIRMADAKI YER] | °CO 08 8344 (Forklift vb. ylikleme
bosaltma yapan araglarin operatdrleri)
5 | TOR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 24.09.2014
7 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI -
Endiistriyel Tagimaci, liretim sahasi, depo
ve benzeri alanlardaki ¢esitli yiikleri,
uygun tasima ve kaldirma araglarim
kullanarak yatay ve dikey dogrultularda,
kisa mesafelerde tasiyan, yiikleri istifleyen
ve araclara yiikleyip indiren kisidir.
Bu ulusal yeterliligin amaci; calisanlarin
8 | AMAC ve adaylarin Endiistriyel Tasimaci (Seviye

3) mesleginde basarili olmak i¢in gereken
niteliklere sahip olup olmadiklarini belirle-
mek ve meslekte yeterliliklerini, gegerli ve
giivenilir bir belge ile kanitlamalarina
olanak vermektir. Bu ¢alisma; ayn1 zaman-
da egitim sistemi ile smav ve belgelen-
dirme kuruluslar1 icin referans niteligin-

dedir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

10UMS0045-3 Endiistriyel Tasimaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

Endiistriyel Tasimaci (Seviye 3) ulusal yeterliligi sinavina girmek igin G sinifi ehliyet ve sinavina girilecek
endiistriyel tagima aracina iliskin operator belgesine sahip olmak gerekir.

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

13UY0145-3/A1: Is Saghg ve Giivenligi, Cevre Yénetim Sistemleri
13UY0145-3/A2: Kalite Yonetim Sistemi
13UY0145-3/A3: is Organizasyonu, On Kontroller ve Bakim

11-b) Se¢meli Birimler

13UY0145-3/B1: Endiistriyel Forklift, Istif Makinesi ve Transpalet Kullaninu
13UY0145-3/B2: Endiistriyel Elektrikli Cekici Kullanimi
13UY0145-3/B3: Sapancilik
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11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

I. Alternatif: Al, A2, A3, Bl

Il. Alternatif: Al, A2, A3, B2

I11. Alternatif: Al, A2, A3, B1,B2
IV. Alternatif; Al, A2, A3, B1, B3
V. Alternatif: Al, A2, A3, B1, B2,B3
V1. Alternatif: Al, A2, A3, B3

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

- Adaylar yazili ve uygulamali sinava tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in yazil1 ve uygula-
mal1 sinavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sart1 vardir. “11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve Ilave
Ogrenme Ciktilar1” maddesinde belirtilen alternatifler arasindan birini segecek olan aday, sectigi alternatife ait
yeterlilik birimleri i¢in hazirlanmis sinava girer.

- Yazili sinavlar, zorunlu yeterlilik birimlerinin her birini ve se¢meli yeterlilik birimlerinin ilgili 6grenme ¢iktilarim
kapsayacak sekilde diizenlenir. Uygulamali sinavlarda ise adaylar segmeli birimlerin uygulama ile 6l¢iilen 6grenme
¢iktilarindan sinava tabi tutulur ve degerlendirilir.

- Sinavin yazili ya da uygulamali béliimlerinin birinden basarili olan fakat diger boliimiinden basarisiz olanlar 1 yil
icinde tekrar sinav bagvurusunda bulundugu takdirde basarili oldugu boliimden muaf tutulur.

Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi,
belgenin diizenlendigi tarihte baglar.
Belge, endiistriyel tasimacinin 24
aydan daha fazla endiistriyel tagima
isine ara vermemesi kaydiyla 5 yil
gecerlidir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI

Adayn ¢aligtig1 kurulustan, belgenin
gegerlilik siiresi icerisinde en az 1 kez
olmak tizere mesleki yetkinlik basarim
raporu istenir.

14 | GOZETIM SIKLIGI

a) Belgenin ilk kez alindig1 tarihten
itibaren gecen ilk 5 yilin sonunda,
sadece uygulamali sinav yapilir.

b) Ikinci 5 y1lin sonunda ise, kapsami
daraltilmis giincel bilgileri iceren
yazili sinav ile birlikte uygulamali
siav yapilir.

BELGE YENILEMEDE UYGULANACAK OLCME-

15 DEGERLENDIRME YONTEMI

TURKIYE METAL SANAYICILERI

16 | YETERLILiGi GELISTIREN KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)

MYK OTOMOTIV SEKTOR

17 | YETERLILIGI DOGRULAYAN SEKTOR KOMITESI KOMITESI

18 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHIi VE SAYISI | 24.09.2014-2014/62
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13UY0145-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE YONETIM SiSTEMLERIi

YETERLILIK BIiRIMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI |iS SAGLIGI VE GUVENLIiGI, CEVRE YONETIM SiISTEMLERI
2 | REFERANS KODU 13UY0145-3 / Al
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 24.09.2014
5 | BIREVIZYON NO 01

C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0045-3 Endiistriyel Tagimaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7

OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: is Saghgi ve Giivenligi konusundaki vasal ve isyerine ait kurallar: uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Yapilan is ile ilgili is sagligr ve giivenligi konusunda gerekli bilgiye sahiptir.

1.2: Yapilan igse uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlart uygun sekilde kullanir.

1.3: Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarinin talimatlar1 hakkinda yeterli bilgi sahibidir.
1.4: Is sagh@ ve giivenligi konusunda, ¢alisma alanlarindaki riskleri dogru sekilde saptar.

1.5: Aninda giderilemeyecek tiirden is saglig1 ve giivenligi risklerini, mahiyetine gore listeler.

Ogrenme Ciktisi 2: Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Tehlike durumlarini dogru sekilde saptar.

2.2: Tehlike durumlarinin giderilmesi i¢in dnlem alma ¢alismalarina katilir.

2.3: Aninda giderilemeyecek tehlike durumlarmin hangilerini amirlerine veya isletme disindaki ilgililere nasil
bildirilmesi gerektigini bilir.

2.4: Kullanilan tasima donanimina ve yiike 6zel uygulanan acil durum prosediirlerini bilir.

2.5: Acil durumlarda uygulanmasi gereken dogru ¢ikis veya kacis talimatlarini tanir.

Osrenme Ciktisi 3: Cevre koruma standart ve yontemlerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi ile ilgili yeterli bilgi
sahibidir.

3.2: Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda olusabilecek zararli sonuglarin &niine gecilmesi i¢in alinmasi
gereken onlemleri alir.

Ogrenme Ciktis1 4: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Dontistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirma ve siniflandirma iglemleri hakkinda
dogru ve giincel bilgi sahibidir.

4.2: Tehlikeli ve zararl atiklari, verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden dogru sekilde ayristirir.
4.3:Tehlikeli ve zararh atiklar i¢in gerekli dnlemleri alir.

4.4: Tehlikeli ve zararh atiklara yonelik gerekli onlemleri alarak bunlarin gegici depolamasinin nasil
yapilacagini bilir,

4.5: Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasi igin gerekli yontemleri tanir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014 ULUSAL YETERLILIK 3




13UY0145-3/A2 Kalite Yo6netim Sistemi Yayin Tarihi:24/09/2014 Rev. No:01

4.6: Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemelerin kendi ve diger
calisanlar tarafindan neden kullanilmasi gerektigini bilir.
4.7: Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim ve malzemeyi hazir bulundurur.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simav

(T1) Coktan segmeli 4 secenekli test sinavi
Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru bagina 1.5-2 dakika araliginda siire verilir.
Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinden yapilir.

Basar1 Olgiitii: 100 puan iizerinden en az 60 puan alinmasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Yonetim Sistemleri yeterlilik biriminde adaylarin performans sinavi; gercek is
ortaminda, 6grenme ¢iktilari ve basarim 6l¢iitlerine iligkin gelistirilmis “uygulama kontrol listesi” ile yapilir.
Adaylarin bu yeterlilik birimi i¢in hazirlanan “uygulama kontrol listesinde” yer alan adimlarin tamamindan basart
gostermeleri gerekmektedir.

Bu birimin performansa dayali smavi “11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve Ilave Ogrenme Ciktilar1”
maddesinde belirtilen alternatifler arasindan birini se¢ecek olan adayin, segmis oldugu se¢meli yeterlilik biriminin
performansa dayali sinavi ile birlikte uygulanir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI

KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)

YETERLILIK BiRiMiNi DOGRULAYAN . . o
10N S T G RIROMITEC MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 24.00.2014-2014/62

SAYISI

EKLER

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas1 igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

60 saat Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Yonetim Sistemleri teorik ve uygulamal egitim almis olmak.

Egitim igerig“i:
Bilgi:

- Acil durum bilgisi

- Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

- Cevre koruma bilgisi

- Geri doniistimlii atik bilgisi

- Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

- Tagimada risk bilgisi

- Tagima Oncesinde, sirasinda ve sonrasinda alinmasi gereken dnlemler bilgisi
- Tehlikeli atik bilgisi

- Yangin giivenligi bilgisi
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Uygulama:

- Ekip icinde ¢aligma
- El Becerisi

- Planlama

- Problem ¢6zme

- Zaman iyi kullanma
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13UY0145-3/A2 KALITE YONETIM SiSTEMIi YETERLILIK BiRIiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | KALITE YONETIM SISTEMI
2 | REFERANS KODU 13UY0145-3 / A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 24.09.2014
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHi -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0045-3 Endiistriyel Tagimaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: i§e ait kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére uygulanacak kalite gerekliliklerini bilir.
1.2: Kalite gerekliliklerine goére uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari tanir.

1.3: Tagima donaniminin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisma gerekliligini bilir.

Osrenme Ciktis1 2: Kalite saglamadaki teknik prosediirleri uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini tanir.

2.2: Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri dogru sekilde uygular.
2.3: Ise uygun hangi 6zel kalite sartlarinin karsilanmas1 gerekliligini bilir.

2.4: Caligmasiyla ilgili kalite ve fire/hata formlarini1 dogru sekilde doldurur.

Ogrenme Ciktis1 3: Yapilan calismalarin kalitesini denetim altinda tutar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme islemlerinde uygulanacak yontemleri tanimlar.
3.2: Yiik iizerinde yapilan islemlerin uygunlugunu denetleme yontemlerini bilir.

3.3: Tasimasi tamamlanan yiikiin ongoriilen 6zelliklere uygunlugunu denetleme yontemlerini bilir.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Siav

(T1) Coktan segmeli 4 segenekli sinav
Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru basgina 1.5-2 dakika araliginda siire verilir.
Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar lizerinden yapilir.

Basar1 Olgiitii: 100 puan iizerinden en az 60 puan alinmasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Kalite Yonetim Sistemi yeterlilik biriminde adaylarin performans sinavi; gercek is ortaminda, 6grenme ¢iktilar1 ve
basarim dlciitlerine iliskin gelistirilmis “uygulama kontrol listesi” ile yapilir. Adaylarin bu yeterlilik birimi i¢in
hazirlanan “uygulama kontrol listesinde” yer alan adimlarin tamamindan basar1 gostermeleri gerekmektedir.

Bu birimin performansa dayali savi “11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve Ilave Ogrenme Ciktilar1”
maddesinde belirtilen alternatifler arasindan birini se¢ecek olan adayin, segmis oldugu se¢meli yeterlilik biriminin
performansa dayali sinavi ile birlikte uygulanir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRiIMINi DOGRULAYAN . . o
10 SEKT (")R KOMiTESi MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 24.00.2014-2014/62
SAYISI
EKLER

EK [A2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
40 saat teorik ve uygulamali Kalite Yonetim Sistemi egitimi almig olmak.

Egitim Icerigi:
Bilgi:
- Basit 6lgme ve kontrol bilgisi

- Islem dokiimantasyonu ve cesitli spesifikasyonlar bilgisi
- Kalite giivence/yOnetim sistemleri bilgisi

Uygulama:

- Kayit tutma
- Planlama

- Problem ¢6zme
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13UY0145-3/A3 Is Organizasyonu, On Kontroller ve Yayin Tarihi:24/09/2014 Rev. No:01
Bakim

13UY0145-3/A3 IS ORGANIZASYONU, ON KONTROLLER VE BAKIM YETERLILIK

BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRIiMi ADI |iS ORGANIZASYONU, ON KONTROLLER VE BAKIM
2 | REFERANS KODU 13UY0145-3/A3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 24.09.2014
5 | BIREVIZYON NO 01

C)REVIZYON TARIHi -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0045-3 Endiistriyel Tagimaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: is Organizasyonu yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1. Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde stirdiirilmesi i¢in, is alanini, is talimatlarini ve ¢alisma
programini inceler.

1.2. Calisma alaninin genisliginin ve ilgili ¢alisma noktalarinin kapsaminin belirlenmesi ¢alismalarina katilir.

1.3. Belirlenen isleme gore, basit kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarimi kullanir.

1.4. Yiik tasima alaninda herhangi bir engel veya risk olusturacak durum olup olmadigini kontrol eder.

1.5. Kullanilan makine ve ekipmanlari ig bitiminde kaldirir ve temizler.

1.6. Yiikiin tasimasi sirasinda kullanilan ekipmana gereken 6zeni gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir
sekilde depolar.

1.7. Tagmacak yiikiin 6zelliklerini ve depolandiklari alanlari tespit eder.

1.8. Giivenlik kurallar ¢ergevesinde en az riskli rotanin belirlenmesi ¢aligmalarina katilir.

Ogrenme Ciktis1 2: Endiistriyel tastma aracinin 6n kontrollerini yapar.

Basarim Olgiitleri:
2.1. Aracin taginacak yiike uygunlugunu kontrol eder.
2.2. Calisma igin gerekli aparat, donanim ve araglari ¢alismaya hazir hale getirir.
2.3. Tagima isleminde kullanilacak aracin diizgiin ¢alisip ¢alismadigini denetler.
2.4. Tasmacak yiikiin agirligi ile tasima donaniminin tonajiin mukayesesini yapar ve uygun tonajda olanini
secer.

Ogrenme Ciktist 3: Tasima donammminin koruyucu ve basit bakimlarini yapar.

Basarim Olgiitleri:
3.1. Ellecleme donanimlarmin fiziki ve islevsel durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara
uygun sekilde periyodik olarak denetler.
3.2. Donanimlarin koruyucu bakim ve temizlik iglemlerini gergeklestirir.
3.3. Donanimlar ¢alisir halde iken yag ve su sizdirmazlik kontrollerini yapar.
3.4. Donanimlara yakit ve yag ikmali yapar.
3.5. Donanimin elektrikli olmasi halinde, sarj durumunu kontrol ederek gerekirse sarj iinitesine birakir.
3.6. Donanimlarin hata giderme prosediirlerini uygular.
3.7. Yaptig1 kontrollere gére donanimlarin bakim ve onarim ihtiyaglarini tespit eder.
3.8. Arizali donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimu i¢in ilgili islem ve prosediirleri bilir.
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13UY0145-3/A3 Is Organizasyonu, On Kontroller ve Yayin Tarihi:24/09/2014 Rev. No:01
Bakim

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan segmeli 4 secenekli sinav
Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru basina 1,5 - 2 dakika araliginda siire verilir.
Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinden yapilir.

Basan: Olgiitii: 100 puan iizerinden en az 60 puan alinmas: gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Is Organizasyonu, On Kontroller ve Bakim ile ilgili olarak bir uygulama (P1) yaptirilir. Degerlendirme, ilgili
organizasyon, kontrol ve bakim faaliyetlerinin temel uygulamalari iizerinden yapilacaktir. Islemler sirasinda adayin
performansi izlenir ve olusturulan performans degerlendirme listesine gore degerlendirilir. Adayin is
organizasyonu, on kontroller ve bakim iglerinde sinav materyallerinde belirtilen azami siire i¢inde sonug almasi
beklenir.

Basan1 Olgiitii: Aday, yapilan islemle ilgili olarak hatasiz c¢aligma ve beklenen sonucu alma agisindan
degerlendirilir. Uygulama sinav kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek
kosuluyla smavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

8 ¢) Oleme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRiMINi DOGRULAYAN . . o
10 SEKT (")R KOMiTE Si MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 24.00.2014-2014/62
SAYISI
EKLER

EK [A3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
50 saat Is Organizasyonu, On Kontroller ve Bakim ile ilgili teorik ve uygulamali egitim almis olmak.
Egitim Icerigi:

Bilgi:

- Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

- Isyerine 6zgli mevzuat ve ¢alisma prosediirleri bilgisi

- Rota belirleme bilgisi

- Tagima alaninda kontrol edilmesi gereken faktorler bilgisi

- Tagima donaniminin limit ve kapasite bilgisi
- Yiikiin tiirtine gore gerekli donanim bilgisi

Uygulama:

- Isyeri diizenleme
- Tasima donanimini hazirlama
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13UY0145-3/B1 Endiistriyel Forklift, Istif Makinesi ve Yayin Tarihi:24/09/2014 Rev. No:01
Transpalet Kullanimi

13UY0145-3/B1 ENDUSTRIYEL FORKLIFT, iSTiF MAKINESI VE TRANSPALET
KULLANIMI YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI EIEIJEtLJiTNII{;AYIEL FORKLIFT, ISTIF MAKINESI VE TRANSPALET
2 | REFERANS KODU 13UY0145-3/B1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 24.09.2014
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHi -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0045-3 Endiistriyel Tasimaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: Kaldirma/tasima donanimini yiike konumlandirir.

Basarim Olgiitleri:

1.1. Donanimlari, talimatlara ve teknik gerekliliklere uygun sekilde yiikiin bulundugu sahada konumlandirir.
1.2. Donanimlari sahada konumlandirmada ve elleglemede, yardimei kigilerle talimatlara ve teknik
gerekliliklere uygun sekilde galisir.

Ogrenme Ciktis1 2: Yiikii kaldirir.

Basarim Olg¢iitleri:

2.1. Yiikiin sabitleme ve baglama islemlerinin ve bu iglemlerde kullanilan malzemelerin ve gereglerin yiike ve
talimatlara uygunlugu ile yiikiin elle¢leme i¢in uygunlugunu kontrol eder.

2.2. Forklift ve/veya transpalet ile yiikii kontrollii bir sekilde emniyetli mesafe sinirlari i¢inde kaldirma ve
indirme hareketleri ile dengeler.

2.3. Yiikii glivenli bir sekilde talimatlara uyarak kaldirir.

Ogrenme Ciktis1 3: Yiikii tasir.

Basarim Olgiitleri:

3.1. Yiikii, talimatlarla bildirilmis veya durum ve sartlara gore alternatif olarak belirlenmis, goriis alaninin en
uygun oldugu rotada giivenli bir sekilde yeni konumuna tagir.

3.2. Forklift ve/veya transpaleti yiikiin indirilecegi adrese/yere uygun konumda hizalar.

3.3. Tagima sirasinda yiikiin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerine uygun hareket eder.

3.4. Tasima sirasinda olusan hasar ve deformasyonlarn yetkili kisilere bildirir.

Ogrenme Ciktisi 4: Yiikii yerlestirir.

Basarim Olgiitleri:

4.1. Yiikii birakacagi yerin is talimatlarinda belirtilen konum/adres olup olmadigini ve sahada yiikiin
giivenligini tehdit edecek maddelerin bulunup bulunmadigini kontrol ederek sorun durumlarinda is emri
ve talimatlara uygun tedbirleri alir.

4.2. Donanimlarin teknik talimatlarina uygun manevralarla kontrollii ve dengeli sekilde, yiikii hedeflenen yere,
emniyet kurallarina ve is emrine uygun konumda indirir.

4.3. Yiikiin kontrol dis1 hareket etmeyecek sekilde son konumuna yerlestirilmesini saglar.

4.4. Sabitleme ve/veya kaldirma, baglama aparatlarini talimatlaria uygun sekilde ytikten ayirir veya (makine
veya donanimin 6zelligine gore) ayrilmasini saglar.

4.5. Tagima sirasinda olusan tiim hasar ve deformasyonlan yetkili kisilere bildirir.

4.6. Yiikiin ellegleme bilgilerini talimatlarina uygun sekilde formuna isler.
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13UY0145-3/B1 Endiistriyel Forklift, Istif Makinesi ve Yayin Tarihi:24/09/2014 Rev. No:01
Transpalet Kullanimi

Ogrenme Ciktisi 5: Endiistrivel Tasima Araclarinin Ozellik ve Teknolojilerini Tanir.

Basarim Olgiitleri:

5.1. Endiistriyel tasima araglarinin ebatlari, tasima ve kaldirma kapasiteleri, aksamlari ve benzeri 6zelliklerini
tanimlar.

5.2. Endiistriyel tasima araglarimin mekanik, hidrolik, elektrik-elektronik, enerji kaynagi ve giivenlik
sistemlerinin donanmim ve ¢aligma prensiplerinin temel 6zelliklerini agiklar.

5.3. Endiistriyel tasima aragclari ile yapilan elleclemelerde kullanilan yardimei ekipmanlarin fonksiyonel
Ozelliklerini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME
8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan se¢meli 4 segenekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 20 soruluk sinav yapilir. Soru basina 1,5 - 2 dakika araliginda siire verilir.
Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinde yapilir.

Basan Olgiitii: 100 puan iizerinden en az 70 puan alinmasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Forklift, Istif Makinesi ve Transpalet Kullanimu ile ilgili olarak bir uygulama (P1) yaptirilir. Degerlendirme, ilgili
kaldirma ve tagima donanimlarinin genel bakim ve yerinde konumlandirma uygulamalar ile yiikii hazirlama,
kaldirma, tasima ve yerlestirme uygulamalari iizerinden yapilacaktir. islemler sirasinda adayim performansi izlenir
ve olusturulan performans degerlendirme listesine gore degerlendirilir. Adayin endiistriyel forklift, istif makinesi
ve transpalet kullanma isleminde sinav materyallerinde belirtilen azami siire i¢inde sonug almasi beklenir.

Basar1 Olgiitii: Aday, yapilan islemle ilgili olarak hatasiz galisma ve beklenen sonucu alma agisindan
degerlendirilir. Uygulama sinav kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek
kosuluyla smavin genelinden asgari %80 basari gdstermesi gerekir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . B .
10 SEKTOR KOMITEST MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
1 gg(ITSXIZONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve 24,00 2014-2014/62
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13UY0145-3/B1 Endiistriyel Forklift, Istif Makinesi ve Yayin Tarihi:24/09/2014 Rev. No:01
Transpalet Kullanimi

EKLER
EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

100 saat Endiistriyel Forklift, Istif Makinesi ve Transpalet Kullanim ile ilgili teorik ve uygulamali
egitim almis olmak.

Egitim igerig‘i:
Bilgi:

- Depolarda malzemelerin konumlandirma sistemleri ve istifleme bilgisi
- Insan iliskileri

- ISG bilgisi

- Tasima islemlerinde risk ¢esitleri bilgisi

- Yardimci kisilerle ¢alisma ilkeleri bilgisi

- Yiik cesitleri ve bunlarin hareket 6zellikleri bilgisi

Uygulama:

- Donanim ve araglarin kullanimi

- Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimlari kullanimi
- Tagima hareketleri gergeklestirmek

- Tagima-kaldirma yontemleri

EK [Bl]-2(*): Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglar1 ile Olgiilen Basarim
Olgiitlerine iliskin Tablo
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13UY0145-3/B2 Endiistriyel Elektrikli Cekici Kullanimi Yayin Tarihi:24/09/2014 Rev. No:01

13UY0145-3/B2 ENDUSTRIYEL ELEKTRIKLI CEKiCi KULLANIMI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMi ADI | ENDUSTRIYEL ELEKTRIKLI CEKiCi KULLANIMI
2 | REFERANS KODU 13UY0145-3/B2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 24.09.2014
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0045-3 Endiistriyel Tasimaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Yiikii vagonlara yerlestirir.

Basarim Olgiitleri:
1.1.Yiikiin ambalajinin saglamligin1 dogru sekilde kontrol eder.
1.2.Yiikiin vagon igerisinde taginmasi i¢in uygun olup olmadigini kontrol eder.
1.3.Yiikiin yiiksekliginin standart 6l¢iilerde olup olmadigini kontrol eder.
1.4. Yiikii talimatlarda belirtilen sekilde vagona yiikler ve yerlestirir.
1.5.Yiikiin vagondan tasan kisimlar i¢in gerekli onlemleri alir.

Ogrenme Ciktis1 2: Yiikii tasir.

Basarim Olgiitleri:
2.1. Yiikii talimatlara uyarak giivenli bir sekilde tasir.
2.2. Tasima sirasinda olusan hasar ve bozulmalar1 yetkili kisilere bildirir.
2.3. Tagima sirasinda yiikiin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerine uygun hareket eder.
2.4. Yiikii 6nceden belirlenmis giivenli ve optimum rota iizerinde tasir.

Ogrenme Ciktisi 3: Yiikii yerine yerlestirir.

Basarim Olgiitleri:
3.1. Yiikiin birakilacag yerin is talimatlarinda belirtilen yer ve konum olup olmadigini kontrol eder.
3.2. Yiki dogru yerlere birakir, birakilmasini saglar.
3.3. Tasima sonunda yerlestirilen yiikte olusan hasar ve bozulmalar yetkili kisilere bildirir.
3.4. Yiiki giivenle ve kolay ulasilabilecek sekilde yerlestirir.
3.5. Tasima esnasinda cekici ile vagon arasindaki baglantinin saglam olup olmadigini kontrol eder.

Ogrenme Ciktis1 4: ilgili formlari doldurur.

Basarim Olgiitleri:

4.1. Tasacak yiikii teslim alirken ilgili formu doldurur.

4.2. Tagima isleminden 6nce yiikte olusan hasarlar1 forma isler.

4.3. Tagima islemi sirasinda meydana gelen hasarlart forma isler.

4.4. Tasima islemi bittikten sonra formu ilgili kisiye imzalatarak yiikii teslim eder.
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13UY0145-3/B2 Endiistriyel Elektrikli Cekici Kullanimi Yayin Tarihi:24/09/2014 Rev. No:01

Osrenme Ciktisi 5: Cekici ile cektidi vagonlarin koruyucu ve basit bakimlarini vapar.

5.1. Calisma donanimlarimin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara uygun sekilde
periyodik olarak denetler.

5.2. Anizali donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimi i¢in ilgili kisileri bilgilendirir.

5.3. Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini gerceklestirir.

5.4. Yaptig1 kontrollere gore bakim ve onarim ihtiyaglarini tespit eder.

5.5. Cekicinin talimatlarda belirtilen zaman araliklarinda sarj durumunu kontrol ederek gerekirse sarj {initesine
birakir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simmav

(T1) Coktan segmeli 4 secenekli sinav
Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru basina 1,5 - 2 dakika araliginda siire verilir.
Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinde yapilir.

Basan Olgiitii: 100 puan iizerinde en az 70 puan almmas1 gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Elektrikli Cekici Kullanimu ile ilgili olarak bir uygulama sinavi yaptirilir. Degerlendirme yiikiin hazirlanmasi ve
tasinarak baska bir yere konulmas islemi iizerinden yapilacaktir. Islemler sirasinda adaym performansi izlenir ve
olusturulan performans degerlendirme listesine gore degerlendirilir. Adayin endiistriyel elektrikli ¢ekici kullanma
isleminde sinav materyallerinde belirtilen azami siire i¢cinde sonug almasi beklenir.

Basan1 Olgiitii: Aday, yapilan islemle ilgili olarak hatasiz caliyma ve beklenen sonucu alma acisindan
degerlendirilir. Uygulama sinav kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek
kosuluyla smavin genelinden asgari %80 basar1 gdstermesi gerekir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . B .
10 SEKTOR KOMITEST MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
1 gg(lfssIKONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 24.00.2014-2014/62

EKLER
EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
30 saat Endiistriyel Elektrikli Cekici Kullanimu ile ilgili teorik ve uygulamali egitim almig olmak.
Egitim Icerigi:
Bilgi:
- Depolarda malzemelerin konumlandirma sistemleri ve istifleme bilgisi
- Insan iliskileri
- ISG bilgisi
- Tagima islemlerinde risk cesitleri bilgisi

- Yardimci kisilerle ¢alisma ilkeleri bilgisi
-Yiik cesitleri ve bunlarin hareket 6zellikleri bilgisi
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13UY0145-3/B2 Endiistriyel Elektrikli Cekici Kullanimi Yayin Tarihi:24/09/2014 Rev. No:01

Uygulama:

- Donanim ve araglarin kullanimi

- Ellecleme, tasima ve sabitleme donanimlar1 kullanim becerisi
- Tasima hareketleri gergeklestirmek

- Tagima-kaldirma yéntemleri uygulama
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13UY0145-3/B3 Sapancilik Islemleri Yayin Tarihi:24/09/2014 Rev. No:01

13UY0145-3/B3 SAPANCILIK iISLEMLERI YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMI ADI | SAPANCILIK
2 | REFERANS KODU 13UY0145-3/B3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 24.09.2014
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0045-3 Endiistriyel Tagimaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Tasinacak yiik ile ilgili kontrol islemlerini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:
1.1. Yiikiin tasima aracina belirlenmis sekilde yiiklenmesiyle ilgili yontemin uygulama ayrintilarin1 amirlerine
danigarak saptar.
1.2. Yiikiin hangi noktalardan baglanacagini veya tutulacagini belirler.
1.3. Islemlere baslamadan 6nce yiik iizerinde herhangi bir hasar olup olmadigini kontrol eder.
1.4. Tespit ettigi hasarlar yetkili kigilere bildirir ve ilgili dokiimanlara isler.

Ogrenme Ciktis1 2: Yiikii tasima islemine hazir hale getirir.

Basarim Olgiitleri:
2.1. Tagima donanimini, yiikiin agirlik dagilimim dikkate alarak konumlandirir.
2.2. Kayma, diisme veya dokiilmeyi dnlemek icin gerekli aparatlar1 takar veya kullanir.
2.3. Sapanlarda gozle goriilebilen hatalar1 kontrol eder ve gerekli 6nlemleri alir.
2.4. Tasima islemine baglamadan once yiikiin tasima donanimina giivenli bir sekilde baglanip baglanmadigini
veya yliklenip yiikklenmedigini kontrol eder.

Ogrenme Ciktis1 3: Yiikiin tasinmasi sirasinda operatore yardimei olur.

Basarim Olgiitleri:
3.1. Yiik tagima alaninin temiz ve diizenli olmasini saglar.
3.2. Yiik tagima alaninda herhangi bir engel veya risk olusturacak durum olup olmadigini kontrol eder.
3.3. Tasima esnasinda yiikii gozleyerek dengesiz durumlar1 operatdre bildirir.
3.4. Operatoriin rotasi iizerinde bulunan uygunsuz durumlari telsiz ya da isaretler aracilig ile bildirir.
3.5. Yiikiin taginmasi sirasinda gerekli manevralari tasima operatoriine yaptirtir.
3.6. Yiikiin giivenli bir sekilde yerlestirilmesine yardime1 olur.

Ogrenme Ciktis1 4: Tasinma isleminin ardindan yardimei aparatlari ayirir.

Basarim Olgiitleri:
4.1. Tasima sirasinda kullanilan yardimci aparatlar ylikten ayirir.
4.2. Tekrar kullanilabilir aparatlari tek kullanimlik malzemelerden ayristirir.
4.3. Tekrar kullanilabilir aparatlar1 talimatlara uygun yerlerine koyar.
4.4. Depolama bolgesinde miktar1 azalan tasima gere¢ ve malzemelerini yetkili kisilere bildirir.
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13UY0145-3/B3 Sapancilik Islemleri Yayin Tarihi:24/09/2014 Rev. No:01

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan segmeli 4 secenekli sinav
Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru basina 1,5 - 2 dakika araliginda siire verilir.
Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinde yapilir.

Basar1 Olgiitii: 100 puan iizerinden en az 70 puan alinmasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Sapancilik ile ilgili olarak bir uygulama smavi yaptirilir. Degerlendirme yiikiin giivenli sekilde
tutulmasini/tasinmasini saglayan diizenegin hazirlanmasi islemi iizerinden yapilacaktir. Islemler sirasinda adayin
performansi izlenir ve olusturulan performans degerlendirme listesine gore degerlendirilir. Adaym sapancilik
islemlerinde sinav materyallerinde belirtilen azami siire i¢inde sonug almasi beklenir.

Basan1 Olgiitii: Aday, yapilan islemle ilgili olarak hatasiz c¢aligma ve beklenen sonucu alma agisindan
degerlendirilir. Uygulama siav kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek
kosuluyla smavin genelinden asgari %80 basari gostermesi gerekir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . .. .
10 SEKTOR KOMITESI MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
1 gg(lTSXIZONETIM KURULU ONAY TARIHi ve 24/09/2014-2014/62

EKLER
EK [B3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
40 saat Sapancilik Islemleri ile ilgili teorik ve uygulamali egitim almis olmak.

Egitim Icerigi:

Bilgi:

- Yiik degerlendirme teknikleri bilgisi

- Yiik hazirlama yontemleri bilgisi

- Sapanci isaretleri bilgisi

- Yiikleme sirasinda kullanilacak yardimci aparatlar bilgisi
- Yiiklemeye yardimci aparatlari kullanma bilgisi

Uygulama:

- Sapanci isaretleri uygulama becerisi
- Yiiklemeye yardimci aparatlar1 kullanma becerisi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014 ULUSAL YETERLILIK 17




13UY0145-3 Endiistriyel Tasimaci Seviye 3 Yayin Tarihi:24/09/2014 Rev. No:01
YETERLILIK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri

13UY0145-3/A1) IS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE YONETIM SISTEMLERI
13UY0145-3/A2) KALITE YONETIM SISTEMI

13UY0145-3/A3) IS ORGANIZASYONU, ON KONTROLLER VE BAKIM
13UY0145-3/B1) ENDUSTRIYEL FORKLIFT, ISTIF MAKINESI VE TRANSPALET
KULLANIMI

13UY0145-3/B2) ENDUSTRIYEL ELEKTRIKLI CEKICi KULLANIMI
13UY0145-3/B3) SAPANCILIK

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

CEVRE KORUMA: Calismalarda, cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararh atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

ELEKTRIKLI CEKICi: Arka arkaya dizilmis genelde birden fazla kiigiik tekerlekli arabalari
yiiklenmis durumda ¢ekerek tagimayi saglayan elektrikli araci,

ELLECLEME: Yiiklerin araglara yiiklenmesini, indirilmesini, bosaltilmasini,

FORKLIFT: Yiikleri tasima, ellecleme, istifleme amaciyla kullanilan akaryakitla veya elektrikle
calisan motorlu araci,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili slirecleri yonetmeyi,

ISCO-08: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is saglig1 ve giivenligini,

ISTIF MAKINESI: Yiiklerin yiiksek raf katlarina ¢ikartilmasi ve alinmast igin kullanilan bir forklift
tiiriini,

KALDIRMA ONCESI DENEME: Yiikiin, tasima islemi baslamadan once giivenli bir sekilde
baglanip baglanmadigini ve dengeli bir sekilde yiiklenip yiiklenmedigini kontrol etmek amaciyla,
kontrollii bir seklide kaldirilmasi ve kontrol edilmesini kapsayan islemler biitiiniind,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglannus) referans &lgiim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir dl¢iim cihazin1 mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama
islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan, bu
amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gereg ve cihazlari,

ROTA: Tasinacak yiikiin mevcut konumundan hedef konumuna gétiiriilmesi esnasinda izlenen yolu,

SAPAN: Yiiki giivenli sekilde tutmay1 saglayan diizenegi,

TRANSPALET: Ambalajlanmis veya palet {lizerindeki yiiklerin kisa mesafeli taginmasim ve
elleclenmesine yarayan, elle siiriilen veya motorlu araci,

ifade eder.
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EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollart

Endiistriyel Tasimact (Seviye 3), ek sartlar1 yerine getirdigi takdirde Mobil Ving Operatorii (Seviye 3)
ve Liman Ving Operatorii (Seviye 3) mesleklerine gecis yapabilir.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

e Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin makine programindan mezun,
makineleri operatorliiglinde en az bes (5) y1l deneyime sahip olmak,

Siav ve smav yontemleri ile 6lgme degerlendirme konusunda egitim almig, Ulusal Meslek
Standartlar1 ve Ulusal Yeterlilikler hakkinda bilgi sahibi olmak

is
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