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Desinatorii (Seviye 4)
ONSOZ
Jakarli Dokuma Kumas Desinatorii (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi “Ulusal Meslek
Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmas: Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine

gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 21/05/2012 tarihinde imzalanan isbirligi protokolii ile gorevlendirilen Bursa
Esnaf ve Sanatkarlar Odalar1 Birligi (BESOB) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak
hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin gorisleri alinmig ve gorisler
degerlendirilerek taslak tlizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Tekstil,
Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin
uygun gorisil alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun 18/07/2012 tarih ve 2012/52 sayili

karar1 ile onaylanmustir.

Jakarli Dokuma Kumas Desinatorii (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 31/07/2019 tarith ve
2019/101 sayili MYK Yonetim Kurulu karart ile revize edilmistir.

Jakarli Dokuma Kumas Desinatorii (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nin
10/06/2020 tarih ve 1570 sayili karart ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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12UY0074-4 Jakarli Dokuma Kumas Yayin Tarihi: 31/07/2019 Rev. No:01
Desinatorii (Seviye 4)

GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK YoOnetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiriirliige konulmasinda temel Olciitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel dl¢iitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlari veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ercevesinde bireyin kendini geligtirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler acik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olclilmesini temin eden unsurlari igerir.
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12UY0074-4 Jakarli Dokuma Kumas
Desinatorii (Seviye 4)

Yayin Tarihi: 31/07/2019 Rev. No:01

12UY0074-4 JAKARLI DOKUMA KUMAS DESINATORU (SEVIYE 4)
ULUSAL YETERLILIGI

1 | YETERLILiGIN ADI

Jakarli Dokuma Kumas Desinatorii

2 | REFERANS KODU 12UY0074-4
3 | SEVIYE 4

ULUSLARARASI _
4 | SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 2163
5 | TUR -
6 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 18.07.2012

. . Rev. No: 01

7 | B)REVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01

C)REVIZYON TARIHI/ TADIL TARIHI

01 No’lu Revizyon: 31.07.2019
01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570

8 | AMAC

Bu yeterlilik Jakarli Dokuma Kumas Desinatorii
(Seviye 4) mesleginin nitelikli kisiler tarafindan
yiriitilmesi ve c¢alismalarda kalitenin artirilmast
i¢in;

e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri,
bilgi, beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge
ile mesleki yeterliligini kanitlamasina
olanak vermek,

e [Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme
kuruluslarina ~ referans  ve  kaynak
olusturmak,

amaciyla hazirlanmistir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

12UMS0194-4 Dokuma Kumag Desinatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

12UY0072-4/A1: Is Saghgi ve Giivenligi, Cevre Koruma, Is Organizasyonu ve Kalite

12UY0074-4/A2: Jakarli Dokuma Kumas Analizi

12UY0074-4/A3: Jakarli Dokuma Kumas Desen Hazirlama

11-b) Se¢meli Birimler
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12UY0074-4 Jakarli Dokuma Kumas
Desinatorii (Seviye 4)

Yayin Tarihi: 31/07/2019 Rev. No:01

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve Ilave Ogrenme Ciktilari

12

OLCME VE DEGERLENDIRME

Jakarli Dokuma Kumasg Desinatorii (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini
alabilmeleri i¢in teorik ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi, birimin basarildig1r tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

Jakarli Dokuma Kumas Desinatorii (Seviye 4) yeterlilik

el e e belgesinin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.
14 | GOZETIM SIKLIGI )
Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gegerlilik siiresi i¢erisinde toplamda en az
BELGE YENIiLEMEDE iki y1l ve ya son alt1 ay boyunca ilgili alanda c¢alistigini
15 | UYGULANACAK OLCME- gosteren  kayitlar1  (hizmet — dokiimii,  referans
DEGERLENDIRME YONTEMI yazist/mektubu, s6zlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan uygulama siavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
YETERLILiGi GELISTIREN . o
16 KURULUS(LAR) Bursa Esnaf Sanatkarlar Odalar1 Birligi
YETERLILIGI DOGRULAYAN . . e .
17 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
- . [k Onay: 18.07.2012-2012/52
18 | MYK YONETIM KURULU ONAY' |, o1 Revizyon: 31.07.2019 — 2019/101

TARIHi VE SAYISI

01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
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12UY0072-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Is Yayin Tarihi: 31/07/2019 Rev. No:01
Organizasyonu ve Kalite

12UY0072-4/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIiGIi, CEVRE KORUMA, iS ORGANiIiZASYONU VE
KALITE YETERLILIK BIRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Sagl}gl ve Gilivenligi, Cevre Koruma, Is organizasyonu
ve Kalite
2 | REFERANS KODU 12UY0072-4/A1
SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARiHi 18.07.2012
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO $§<\j/i'|l\|l\|oo:-0011
C)REVIZYON TARIiHi/ TADIL 01 No’lu Revizyon: 31.07.2019
TARIHI 01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
12UMS0194-4 Dokuma Kumas Desinatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Calisma sahasi ve gorev siirecindeki is sagh ve giivenligi 6nlemlerini aciklar.
Basarim Olgiitleri:

1.1:  Issagh@ ve giivenligi konusunda isyerine ait yasal kurallari tanimlar.

1.2:  1Issaghg ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay: tarif eder.

1.3:  Acil durum prosediirlerini uygulamayi tarif eder.

Ogrenme Ciktis1 2: Calisma sahasi ve gorev siirecindeki cevre koruma énlemlerini aciklar.
Basarim Olciitleri:

2.1:  Calisma alaninda ¢evre koruma ve giivenligine yonelik alinan 6nlemleri agiklar.

2.2:  Caligma alanindaki atik kontrolii, imhas1 ve degerlendirilmesine yonelik uygulamalar: agiklar.

Ogrenme Ciktis1 3: Is organizasyonu siireclerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

3.1:  Islerin icerigine ve ozelliklerine gdre is planini hazirlama siirecini agiklar.

3.2:  Astlarinin performans degerlendirmesini yaparken izleyecegi kriterleri agiklar.

3.3:  Sorumlu oldugu islerin ve siirecte ortaya cikan aksakliklarin raporlanmasinda izleyecegi yolu
aciklar.

3.4:  Amirinin ve ilgili tim birimlerin faydalanabilecegi sekilde bir arsivlemenin nasil yapilacagini
tanimlar.

Ogrenme Ciktisi 4: Kalite gerekliliklerine uygun calisma yontemlerini tanimlar.

Basarim Olgiitleri:

4.1:  Kalite gerekliliklerine uygun calismak i¢in takip etmesi gereken dokiimanlari tanimlar.

4.2:  Kullandig1 arag-gerec, alet ya da donanimlarin kalite gerekliliklerine uygun ¢aligsma yontemlerini
aciklar.

4.3: Kalite gerekliliklerini caligma ekibine nasil uygulatacagini aciklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan Se¢meli Simav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on dokuz (19) soruluk 4 secenekli goktan
secmeli ve her biri esit puan degerinde yazili smnav (T1) uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla
diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda
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12UY0072-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Is Yayin Tarihi: 31/07/2019 Rev. No:01
Organizasyonu ve Kalite

adaylara her soru i¢in 1,5-2 dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’mna dogru yanit
veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile Ol¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek Al-2) 6l¢gmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIRIMINI

9 | GELISTIREN Bursa Esnaf ve Sanatkarlar Odalar1 Birligi
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI

10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

. . Ik Onay: 18.07.2012-2012/52

11 MYK YONETIM KURULU ONAY | 0] No’lu Revizyon: 31.07.2019 — 2019/101

TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. Is saghg ve Giivenligi
1.1:1s saglhig1 ve giivenligi kurallar1 ve is siireclerinde uygulanmasi; is siireclerinde kullanilan
kisisel koruyucu donanimlar ve kullanimi
1.2:1s siirecinde tehlike ve riskler ile bunlara kars1 uygulanacak énlemler
1.3:Acil durum kavrami ve acil durumlarda yapilacaklar

2. Cevre Koruma
2.1:Calisma alaninda ¢evre koruma yontemleri
2.2:Cevresel atiklar ve doniistiiriilebilen malzemeler ile doniistiiriilebilen malzemelerin ayrilmasi

3. Is Organizasyonu
3.1:Haftalik ve giinliik is plan1 olusturma
3.2:Caliganlarin performansimi 6lgme ve degerlendirme islemleri
3.3:Caligmalarin raporlanmasi iglemleri
3.4:Caligmalarin argivlenmesi islemleri

4. Kalite
4.1:Kalite gerekliliklerine uygun ¢alismak i¢in takip edilmesi gereken dokiimanlar
4.2: Arag, gereg ve ekipman kullaniminda kalite gereklilikleri
4 3:Kalite gerekliliklerine gore ekip yonetimi

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
. L-JMS Ylgti?’:rlrl:ilk Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Tlgili g
e Basarim Araci
Boliim PR
Olgiitii

Talimatlar dogrultusunda, ISG ile ilgili nlemleri goz
BG.1 |oniinde bulundurarak, kendisini ve ¢evresindekileri All 11 T1
riske atmayacak sekilde ¢aligmay1 tanimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 3




12UY0072-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Is Yayin Tarihi: 31/07/2019 Rev. No:01
Organizasyonu ve Kalite

: DS Ylgti?’:rl:: iIk Degerlendirme
No Bilgi ifadesi fgili g
i Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii
BG .2 Calisma ortaminda is siireclerine uygun KKD’leri A13 11 T1
seger.
Kendisini ve ¢evresini etkileyecegini gézlemledigi
BG.3 tehlike, risk ve ramak kala olaylar1 tanimlar. Al2 12 T
BG.4 Yaptigi isle ilgili risk faktorlerinin azaltilmasina A12 12 T1

yonelik alinan 6nlemleri agiklar.

Kendisini ve ¢evresini etkileyecegini gozlemledigi
BG.5 [tehlike, risk ve ramak kala olaylar yazili ve/veya Al4 13 T1
s0zlii olarak ilgililer ile paylagsmay1 agiklar.

Acil durum planinda belirtilen hususlar dahilinde

BG.6 alman Onleyici ve sinirlandirici tedbirleri agiklar. ALS 13 &

BG.7 Y:apllan isin gereklerine uygun ¢evre koruma A21 21 T
yontemlerini agiklar.

BG.8 E;ahsma .elflbl tarafindan gevre koruma ve giivenlik A21 21 T1
onlemlerinin nasil uygulanacagini agiklar.

BG9 Pogal kgynaklarm verimli kullanimi i¢in gereken A2 21 T
onlemleri agiklar.

BG.10 Calisma ortaminda olusabilecek olasi gevresel atik ve A23 29 T1

doniistiiriilebilir malzemeleri birbirinden ayirt eder.

Calisma alanindaki cevresel atik ve doniistiiriilebilir
BG.11 |malzemelerin degerlendirilmesine yonelik| A.2.3 2.2 T1
uygulamalar agiklar.

Zaman planlamasina gore haftalik is planlarini nasil

BG.12 - B4.1 3.1 T1
hazirlayacagini agiklar.

BG.13 Haftalik plafla gore kendisinin giinliik is planini nasil B4.2 31 T1
hazirlayacagini agiklar.

BG 14 Astla‘rlnl.n perfomans dﬁ:gquendlrrnes1n1 yaparken B 5.3 39 T
hangi kriterleri izleyecegini agiklar.
Sorumlu oldugu islerin ve siirecte ortaya ¢ikan B5 1

BG.15 |aksakliklarin  raporlanmasinda izleyecegi yolu B. 5' 2’ 3.3 T1
aciklar. -
Amirinin ve ilgili tiim birimlerin faydalanabilecegi
sekilde is formlari, ilgili kumas numuneleri ve| B.6.1,

BG.16 . . 3.4 T1
calismas1 tamamlanan desenlerde arsivlemenin nasil| B.6.2
yapilacagini tanimlar,
Kalite gerekliliklerine uygun c¢aligmak igin takip| A.3.1

BG.17 etmesi gereken dokiimanlar1 tanimlar. A3.3 41 T
Arag, gereg, alet ya da donammmlarin kalite

BG 18 gerekliliklerine (kalibrasyon, balilm,.muhafaza vb.) A32 492 T1
uygun sartlarda kullanilmasina yonelik uygulamalar
aciklar.

BG.19 Kalite gerekliliklerini  ¢alisma  ekibine nasil| A.3.1, 43 T

uygulatacagini aciklar A3.2
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12UY0074-4/A2 Jakarli Dokuma Kumas Analizi Yayin Tarihi: 31/07/2019 Rev. No:01

12UY0074-4/A2 JAKARLI DOKUMA KUMAS ANALIZI YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIiK BiRiMi ADI Jakarli Dokuma Kumas Analizi
2 | REFERANS KODU 12UY0074-4/A2
3 | SEVIYE 4

4 | KREDIi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 18.07.2012

Rev. No: 01

5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01

01 No’lu Revizyon: 31.07.2019

COREVIZYON TARIHI/ TADIL TARIHI | ) \1 1) Tadil 10.06.2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0194-4 Dokuma Kumas Desinatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Jakarh dokuma teknolojisini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

1.1:  Analizini yaptig1 kumas kalitesini iiretebilecek diizeydeki jakarli dokuma teknolojisini agiklar.
1.2:  Jakarli dokuma kumasin, diger iiretim sekillerine ve desenlendirme sistemlerine gore iiretilmis
kumaslardan ayiran 6zelliklerini agiklar.

Ogrenme Ciktisi 2: Jakarli dokuma kumasin 6n analizini yapar.

Basarim Olciitleri:

2.1:  Kumas analizi i¢in gerekli malzemelerin ve teknik dokiimanlarin neler oldugunu agiklar.
2.2:  Kumasin kullanim ve dokuma yiiziinii tespit eder.

2.3: Kumasin ¢6zgii ve atki yoniinii tespit eder.

2.4:  Cozgi ve atki sikliklarini tespit eder.

2.5: Kumagin m? gramajini hesaplar.

2.6:  Kumagin enden ve boydan ¢ekme oranlarini yiizde olarak hesaplar.

Osrenme Ciktisi 3: Jakarh dokuma kumasin iplik analizini yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1:  Kumasta kullanilan ¢6zgii ve atki ipliklerinin cins ve 6zelliklerini tespit eder.
3.2:  Kumagta kullanilan ¢6zgii ve atki ipliklerinin numaralarini tespit eder.

3.3:  Kumastaki ¢ozgii ve atki ipliklerinin raporlarini tespit eder.

Ogrenme Ciktis1 4: Jakarh dokuma kumasin 6rgii analizini yapar.

Basarim Olgiitleri:

4.1:  Yazi veya formiille ifade edilmis temel, tiiretilmis ve birlestirilmis 6rgiileri desen kagidinda cizer.
4.2:  Temel, tiiretilmis ve birlestirilmis orgiilerin kumas yapisina etkilerini agiklar.

4.3:  Kumagin 6rgii yapisina gore ¢ozgii ve atki sistemlerini tespit eder.

4.4:  Desen raporu i¢gindeki her alanin 6rgii raporunu hazirlar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: A2 Yeterlilik birimine yonelik teorik smav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere
coktan se¢meli, 4 secenekli en az on yedi (17) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru
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icin, 1,5-2 dakika stire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda, sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik
smav ile dl¢iilmesi ongodriilen (Ek A2-2)’deki tiim bilgi ifadelerini 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢cek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav ger¢ek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami1 performansa dayali sinav ile
olgtilmelidir.

Ek A2-2’de yer alan beceri ve yetkinliklerin degerlendirilmesi, adaymn doldurdugu desen kagitlari ve/veya
formlar iizerinden gergeklestirilir.

Aday analizini yapmak iizere istedigi kumas tiiriinii (giysilik, perdelik vb.) tercih etme hakkina sahiptir.
Adaydan analizi istenilen numune jakarli dokuma kumas, adayin yeterliligini 6lgebilecek diizeyde, tek
cozgii-cok atki, ¢cok ¢ozgii-tek atki veya ¢ok ¢Ozgili-gok atki sistemi ile tanimlanmis ve gerekli teknik
parametreleri icermelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayi s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 simnavindan bagarili olmasi1 gerekir. Birim
icin Ongoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in bagarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adaym kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gdstermesi halinde sinava son verilir.

9 zgi%%%élégi%g\(/giafELISTIREN Bursa Esnaf ve Sanatkarlar Odalar Birligi
YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
. ) Ik Onay: 18.07.2012-2012/52
11 MYK YONETIM KURULU ONAY 01 No’lu Revizyon: 31.07.2019 — 2019/101
TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. Jakarli dokuma teknolojisi
1.1: Jakarlh dokuma makinalar1 ve makine fonksiyonlarinin kumas kalitesine etkileri
1.2: Desenlendirme ve iiretim sekillerine gore kumas ¢esitleri ve 6zellikleri

2. Kumas analizi
2.1: Kumas analizinde kullanilan malzemeler ve teknik dokiimanlar
2.2: Kumagin kullanim ve dokuma yiiziinii belirleyen etmenler ve kumasin kullanim ve dokuma
yiiziiniin tespiti
2.3: Cozgii ve atki yonii tespiti
2.4 Cozgi ve atki sikliklari tespiti
2.5: Kumas gramaj hesaplari
2.6: Kumas enden ve boydan ¢ekme oranlarimin hesaplanmasi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 6
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3. Iplik analizi
3.1: Iplik cins ve ozellikleri tespit yontemleri
3.2: Iplik numaralandirma sistemlerine gére numara hesaplama yontemleri
3.3: Cozgii ve atki raporu tespit etme

4. Orgii analizi
4.1: Yaz1 veya formiille ifade edilmis temel, tiiretilmis ve birlestirilmis orgililerin desen kagidi
tizerinde ¢izimi

4.2: Temel, tiiretilmis ve birlestirilmis 6rgiilerin kumasg yapisina etkileri

4.3: Cozgii ve atki sistemi tespit etme
4.4: Kumas tizerinden temel, tliretilmis ve birlestirilmis 6rgiilerin analizi ve 6rgii raporu hazirlama

Yayin Tarihi: 31/07/2019 Rev. No:01

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet_e_rlll_lk ) .
o . PR Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili
vt Basarim Araci
Boliim o
Olgiitii
BG.1 Meka.nlk ve elektlton.!k jakar sistemlerinin ¢aligma c13 11 T1
prensiplerini yeterli diizeyde aciklar.
C.1.2,
. . e C.1.3,
Makine fonksiyonlarinin (regiilator, bos atki, alan
BG.2 o o o C.4.2, 11 T1
siklig1 vb.) kumas kalitesine etkilerini agiklar. C9.4
E.45
Jakarli dokuma kumasin, diger iiretim sekillerine ve| C.1.1,
BG.3 |desenlendirme  sistemlerine  gore  tretilmig| C.1.2, 1.2 T1
kumasglardan ayiran 6zelliklerini agiklar. C.13
Kumas analizi i¢in gerekli malzemelerin ve teknik| B.1.1,
BG.4 |dokiimanlarin (desen kagidi, is formlar1 vb.) neler| B.1.2, 21 T1
oldugunu agiklar. B.3.2
K Kull isini belirl tkenleri C.2.1,
BG5 |Kumasin amm  ylizinii belirleyen etkenleri| ~ %’ 29 T1
agiklar. C23
. . o C.2.2,
Dokuma islemi sirasinda kumasin hani yiiziiniin {istte
BG.6 N . . C.2.3, 2.2 T1
olacagini belirleyen etkenleri agiklar. Co9o
C.3.1,
C.3.2,
Kumagin ¢ozgii ve atki yoOniinii tespit etme €33,
BG.7 | st €0Z8 y P C.34, 2.3 T1
yontemlerini agiklar. C35
C.3.6,
C.3.7
9 o .
BG S Alan ve agirhik verilerini kullanarak kumasm m C5.4 25 T1
gramaj hesabini yapar.
Uzunluk verilerini kullanarak kumasin enden ve
BG.9 boydan ¢ekme oranlarimi yiizde olarak hesaplar. c6.4 26 B
Jakarli dokumalarda yaygin olarak kullanilan| C.7.1,
BG.10 |(iplikleri, hammaddesine ve lif sekillerine gore| C.7.2, 3.1 T1
siniflandirir. C.7.3
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Yeterlilik
s . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Igili
vt Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
Jakarli dokumalarda kullanilan ¢dzgii ve atki C.7.1,
BG.11 |ipliklerinin cinslerini ve dzelliklerini tespit etme C.7.2, 3.1 T1
yontemlerini agiklar. C.7.3
Ipliklerin dzelliklerine gore hangi sistemde c84,
BG.12 - C.8.5, 3.2 T1
numaralandirildigini tanimlar.
C.8.6
BG.13 Uzunluk ve agirhik wverilerini  kullanarak iplik c84 32 T1

numarasi hesabini yapar.

Yazi ve/veya formiille ifade edilmis temel, tiiretilmis
BG.14 |ve birlestirilmis orgiileri desen kagidindaki ¢izimleri| C.9.4 4.1 T1
ile eslestirir.

Temel, tiliretilmis ve birlestirilmis oOrgililerin kesit

BG.15 | .. . L Co4 4.2 T1
goriintiilerini tanir.
Temel, tliretilmis ve Dbirlestirilmis  orgiilerin| C.9.1,

BG.16 |6zelliklerini, kumas goriinlimiine ve yapisina| C.9.2, 4.2 T1
etkilerini agiklar. C.9.3

BG.17 |Kenar orgiisii secimine etki eden faktorleri agiklar. Co4 4.4 T1

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
Birimi Degerlendirme

Basarim Araci
Olciitii

. UMS
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili
Boliim

C.1.2,
Kumas kalitesine gore makine fonksiyonu (regiilator,| C.1.3,
*BY.1 |bos atki, alan siklig1 vb.) kullanilip kullanilmadigini| C.4.2, 11 P1
belirler. C.9.4,
E.4.5

C.2.1,
BY.2 |Kumasgin kullanim yiiziinii tespit eder. C.2.2, 2.2 P1
C.23

C.2.2,
C.2.3, 2.2 P1
Co.2

C.3.1,
C.3.2,
C.3.3,
*BY.4 |Kumasin ¢6zgii ve atki yoniinii tespit eder. C.34, 2.3 P1
C.3.5,
C.3.6,
C.3.7

C.4.1,
C4.2

Dokuma islemi sirasinda kumasin {istte olmasi

BY.3 gereken yliziinii tespit eder.

*BY.5 |Birim 6l¢iideki ¢ozgii ve atki sikligini tespit eder. 2.4 P1
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Yeterlilik
S Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Igili g
i Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
C.5.1,
2 . . C.5.2,
BY.6 |Kumasin m* gramajini tespit eder. C5.3 25 P1
Cb54
C.6.1,
“BY .7 N}lrnune kumasin enden ve boydan ¢ekme oranlarimi| C.6.2, 26 p1
yiizde olarak hesaplar. C.6.3,
C.6.4
“BY 8 Kumagta kullamilan ¢6zgii ve atki ipliklerinin| C.7.1, 31 p1
" |cinslerini ve 6zelliklerini tespit eder. C.7.2 '
C.8.1,
C.8.2,
“BY .9 Kumasta kullan%lan cozgii ve atki ipliklerinin| C.8.3, 39 P1
numaralarini tespit eder. C.84,
C.8.5,
C.8.6
- : C.10.13,
*BY.10 [Kumasin ¢6zgii ve atki raporlarini tespit eder. C10.2 3.3 P1
Yazi veya formiille ifade edilen temel, tiiretilmis ve
BY.11 |birlestirilmis oOrgiileri desen kagidi iizerinde| C.9.4 4.1 P1
olusturur.
BY 12 Kumagin orgii yapisina gore ¢oOzgli ve atki C9.1 43 p1
' sistemlerini tespit eder. e '
. . i . C.9.2,
BY.13 |Kumastaki her 6rgii alanin1 gorsel olarak tespit eder. c93 4.4 P1
*BY 14 ﬁauzrlrllr?i[a kullanilan her bir orgliniin raporunu Co.4 44 p1
*BY 15 Kumas .l.<a11tesme gore kullanilmasi gereken kenar co4 44 P1
Orgiisiini hazirlar.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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12UY0074-4/A3 JAKARLI DOKUMA KUMAS DESEN HAZIRLAMA YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Jakarli Dokuma Kumas Desen Hazirlama
2 | REFERANS KODU 12UY0074-4/A3
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHi 18.07.2012
s | B)REVIZYON NO/TADIL NO $§(‘j’i'| %05:0011
CREVIZYON TARINY TaDI TARIH |0 YOI Ko 81072000

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0194-4 Dokuma Kumas Desinatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Jakarh dokuma kumas desen hazirlama calismasi icin hazirhik siirecini aciklar.
Basarim Olciitleri:

1.1:  Desen hazirlama ¢aligmasi igin gerekli yardimei kaynak ve teknik dokiimanlar agiklar.

1.2:  Desen hazirlama ¢alismasi icin gerekli ekipmanlarin hazirlik siirecini agiklar.

Ogrenme Ciktis1 2: Mamul kumas verileri bilinen jakarh dokuma kumasin iiretimi_icin_desen
hazirlama calismasini yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1:  Verilen desen resmi igerisindeki desen raporunu belirler.

2.2:  Kumasta istenen boyutlari1 verecek sekilde bilgisayardaki desenin 6l¢iilendirmesini yapar.

2.3:  Desen resmini istenen kumas kalitesine gore renklendirerek orgiilendirmeye hazir hale getirir.

2.4:  Kumas kalitesine uygun olarak desene ¢6zgii ve atki ile ilgili tanimlamalar1 yapar.

2.5:  Deseni kumasta olusturacak sekilde orgiilendirmesini yapar.

2.6:  Kumasin dokunacagi platin gérev planina uygun olarak jakar kartini hazirlar.

2.7:  Jakar kartini, kumagsin dokunacagi jakarli dokuma makinesinin formatina gevirir.

Ogrenme Ciktisi 3: Uretim numunesi olusturma siirecinde gerekli_faaliyetleri gerceklestirir.
Basarim Olgiitleri:

3.1:  Dokuma hazirlik islemleri i¢in ilgili birime verilmek {izere ¢6zgli planini hazirlar.

3.2:  Uretim numunesinin dokunabilmesi, maliyet ve gramaj hesaplarmin yapilabilmesi icin gerekli
tiim teknik bilgileri derler.

3.3:  Dokuma operatdrii destegiyle liretim numunesi olusturma siirecini agiklar.

3.4:  Uretim numunesinde ve/veya dokunmas siirecinde karsilasabilecegi olasi sorunlar1 agiklar.

3.5:  Sorunlarin giderilmesine yonelik gerceklestirmesi gereken faaliyetleri gerceklestirir.

Ogrenme Ciktis1 4: Jakarh dokuma kumas desen hazirlama ¢ahsmasina alternatif olacak yeni iplik
planlari hazirlar.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Hazirladig: jakarli dokuma kumasa alternatif olacak yeni renk varyanti hazirlar.

4.2:  Hazirladig jakarl dokuma kumasa alternatif olacak yeni ¢ozgii ve atki planlar tiiretir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan Se¢cmeli Smav: A3 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek A3-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere
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coktan se¢meli, 4 segenekli en az yirmi bir (21) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru
icin, 1,5-2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda, sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik
sinav ile 6l¢iilmesi ongdriilen (Ek A3-2)’deki tiim bilgi ifadelerini 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): A3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav ger¢ek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A3-2) tamami1 performansa dayali sinav ile
olgtilmelidir.

Performans simavinda adaydan, mamul haldeki verileri bilinen jakarli dokuma kumasin yeni bir desenle
tiretimi i¢in desen hazirlama caligmasini yapmasi istenir. Bu amagla adaylara; EK A3-2’de yer alan tiim
beceri ve yetkinlik ifadelerini 6l¢ecek sekilde tasarlanmig senaryo(lar)/veri set(ler)i verilir.

Verilen senaryo(lar)/veri set(ler)i

e Jakarli Dokuma Kumas Analizi Yeterlilik Birimi Ek A2-2’de yer alan beceri ve yetkinlik
uygulamalarinin ¢iktilarindan olusan mamul kumas verilerini

e A3 biriminin performans sinavi i¢in gerekli kaynaklari (jakar makinasinin formati, platin dizim
plani, birim rapor ve tekrar edis diizenini igerip tam raporu eksik olan resim formatindaki yeni
desen dosyasi vb.) ve adayin farkli sonuglara gitmesini onleyecek ilgili kisitlart (istenen rapor eni
degeri vb.)

e Adayin tespit etme, ayirt etme, uygun olan1 se¢me, hatalar1 giderme, bildirimde bulunma gibi
beceri ve yetkinlik ifadelerini Ol¢ebilecek sekilde tasarlanmis materyalleri (numune kumasg(lar),
desen dosyalari, teknik formlar vb.) igermelidir.

Ek A3-2’de yer alan beceri ve yetkinliklerin degerlendirilmesi, adayin hazirladigi desen dosyalari, jakar
kart1 ve doldurdugu formlar {izerinden gerceklestirilir.

Aday, uygulamasimi yapmak iizere istedigi kumas tiiriinii (giysilik, perdelik vb.) ve siava girecegi jakarl
dokuma tasarim yazilimimi tercih etme hakkina sahiptir. Adaydan uygulamasi istenilen jakarli dokuma
kumas, adayin yeterliligini 6lcebilecek diizeyde, tek ¢ozgii-¢ok atki, ¢ok ¢ozgii-tek atki veya ¢ok ¢ozgii-
cok atki sistemi ile tanimlanmis ve gerekli teknik parametreleri igermelidir.

8 ¢) Oleme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Birim
icin Ongoriilen smavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adaym kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

9 E%i%%%éﬁ?{?&‘;ﬁ;?ELISTIREN Bursa Esnaf ve Sanatkarlar Odalari Birligi
YETERLILIK BiRIMINi
10 [DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
. . [k Onay: 18.07.2012-2012/52
11 |MYK YONETIM KURULU ONAY 01 No’lu Revizyon: 31.07.2019 — 2019/101
TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
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YETERLILIK BiRiMi EKLERI

Yayin Tarihi: 31/07/2019 Rev. No:01

EK A3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Bilgisayarda ¢alisma hazirlig:
1.1: Desen hazirlama stirecinde kullanilan yardimei1 kaynak ve teknik dokiimanlar

1.2: Desen hazirlama siirecinde kullanilan ekipmanlar ve bunlarin hazirlik islemleri

2: Dokuma tasarim yazilimi kullanarak desen hazirlama
2.1: Desen rapor ¢esitleri
2.2: Desen rapor hesaplari
2.3: Desen ¢izimi
2.4: Cozgii ve atki komutlar1 tammmlama
2.5: Deseni orgiilendirme
2.6: Jakar kart1 hazirlama
2.7: Jakar kart1 doniistiirme

3: Uretim numunesi olusturma siireci
3.1: Cozgii plan1 hazirlama
3.2: Desene ait teknik rapor hazirlama
3.3: Uretim siireci
3.4: Uriinde kontrol edilmesi gereken kriterler ve kontrol yontemleri
3.5: Kumas hatalar tespiti ve kumas hatalarin1 giderme yontemleri

4: Alternatif iplik plant hazirlama
4.1: iplik renk varyant: hazirlama
4.2: Alternatif ¢ozgli ve atki planlari tiiretme

EK A3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
DS Ylgti(ar?:;:;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili g
st Basarim Araci
Boliim PO
Olgiitii
Desen hazirlama siireci i¢in gerekli yardimci
BG.1 [|kaynaklarin (kumas, dergi, arsiv, desenler vb.) neler| B.3.1 11 T1
oldugunu agiklar.
Desen hazirlama stireci  igin  gerekli  teknik
BG.2 |dokiimanlarin (desen kagidi, is formlar1 vb.) neler| B.3.2 11 T1
oldugunu agiklar.
1 i \ biloi di i 1 B.2.1
BG.3 Calisma oncesi bilgisayar ve diger ekipmanlary . 12 T1
hazirlama siirecini agiklar. '
B.2.3
BG.4 Kumasg veya kag.lt.uzerlndekl deseni bilgisayara E11 21 T1
aktarma yontemlerini tanimlar.
BG5 Uzerinde rapor akslart dogru ¢izilmis olan desenleri E13 21 T1
secer.
BG.6 Desen birim raporunun tekrar edis diizenine gore E14 21 T1
desen rapor g¢esitlerini tanir.
BG.7 Slrf.i d.12¥mden farkli jakar . dl-le"n (tahar) plam E£26 21 T1
cesitlerinin desen raporuna etkilerini agiklar.
- q C.6.4,
BG.8 Kan'as'ln enden boydan ¢ekmesinin desen 0l¢iilerine E22. 29 T1
etkisini agiklar. E2g
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Yayin Tarihi: 31/07/2019 Rev. No:01

. S Ylgti(i?::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi fgili g
i Basarim Araci
Boliim o
Olgiitii
BG.9 Jakar kapasn?sh cozgii siklig1 ve desen rapor eni E22 29 T1
arasindaki bagintiy1 agiklar.
BG.1g [>rd dizimden farkl jakar dizim (tahar) plam) o, o 2.2 T1
cesitlerinin desen oOlgiilerine etkilerini agiklar.
BG.11 |Kumas kalitesine uygun alternatif 6rgii secer. E.5.1 25 T1
Dogru ve eksiksiz olmasi bakimindan jakar kart
BG.12 |goriintiisiinde kontrol edilmesi gereken igerigi| E.6.4 2.6 T1
aciklar.
BG.13 Ja‘i‘kar kgr‘gm‘ dokuma makinesine aktarma E72 27 T1
yontemlerini tarif eder.
Jakar kartin1i, ¢ozgii planini, teknik formlari,| E.6.1,
alternatif iplik planlarma gore revize ettigi teknik| F.1.4,
BG.14 Y - 3.2 T1
formlar1 ve kumas numunesini teslim etmesi gereken| F.1.5,
birimleri tanimlar. F.2.7
BG.15 Dokuma .operatoru deﬁtegl.yl.e gergeklestirdigi liretim 21 33 T1
numunesi olusturma siirecini agiklar.
BG .16 Uretim numunesinin dokuma ve dokuma sonrasi F29 33 T
asamalarini agiklar,
Olas1 sorunlar (tefe vurmasi, lamel kapama, ¢ozgii
patlatma, kenarlarda marullanma, atki-¢6zgii kopusu,
BG.17 desenden veya platinden kaynakli iz vb.) tespit| F.2.1, 34 T1
' edebilmek i¢in, dokuma makinesi lizerindeki ve/veya| F.2.3 '
dokumadan ¢ikan par¢a kumasta neleri kontrol
etmesi gerektigini aciklar.
BG.18 U{€t1m numunesindeki hatalvarln; desenden veya| F.2.3, 34 T1
diger etkenlerden kaynaklandigini ayirt eder. F.2.4
Uretim numunesinde desenden kaynaklanmayan
BG.19 |sorunlari iletmesi gereken ilgili kisi veya birimleri| F.2.6 3.5 T1
tanimlar.
Renk bilgisine iliskin temel diizeydeki kavramlari
BG.20 |(ana renkler, sicak-soguk renkler, renk ¢emberi, nétr-| F.2.8 4.1 T1
pastel renkler vb. ) agiklar.
BG.21 Iph.k. 6'zelhkler1n1n orgiilere ve kumas goriinlimiine| E.4.2 492 T1
etkisini agiklar. E4.4
b) BECERI VE YETKINLIKLER
. L-JMS Ylgti?‘?:rl:;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili g
e Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
Herhangi bir resim formatindaki desen dosyasini
*BY.1 |renk indirgeyerek dokuma tasarim yaziliminda E.1.2 21 P1
kullanilabilir bir formata doniistiiriir.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019
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12UY0074-4/A3 Jakarl1 Dokuma Kumas
Desen Hazirlama

Yayin Tarihi: 31/07/2019 Rev. No:01

Yeterlilik
. S Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ilgili 8
e Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
Desen resminde tekrar eden kisimlari keserek
BY.2 desenin birim raporunu belirler. E13 21 P1
Belirledigi desen birim raporunu tekrarlatmak icin E14
*BY.3 |uygun rapor ¢esidini secerek orgiilendirme 6ncesinde E. 3' 3’ 21 P1
desen raporunu biitiinler. o
C4.1,
Analiz sonucu elde edilen mamul kumasin ¢ozgii| C.6.4,
BY.4 |sikligt ve enden ¢ekme degerine gore dokuma| E.2.4, 2.2 P1
makinesinin ¢ézgil sikligim belirler. F.1.1,
F.1.2
Isletmedeki jakar kapasitesi ve ¢ozgii sikligina gore
BY.5 |mamul kumastaki desen rapor eni dlgiisiiniin dokuma| E.2.2 2.2 P1
makinesi lizerindeki degerini hesaplar.
C4.2,
Analiz sonucu elde edilen mamul kumasin atki| C.6.4,
BY.6 |sikligt ve boydan ¢ekme degerine gore dokuma| E.2.7, 2.2 P1
makinesinde ¢alismasi gereken atki sikligini belirler. | F.1.1,
F.1.2
Kullanacag1 c¢ozgii-atki sistemleri ve sikliklarina
*BY.7 |gore hesapladigi kagit oranmi (ekran oranmi)| E.2.3 2.2 Pl
bilgisayarda tanimlar.
Kumasta istenen rapor eni degerini verecek sekilde,
“BY 8 ¢ozgii siklig1 ve sistemi ile desen rapor ¢esidine gore| E.2.4, 29 P1
" |desen eninin piksel-platin sayisini jakar kapasitesine| E.2.5 '
uyarlayarak bilgisayarda tanimlar.
Verilen desen resmindeki gorsel oran degismeyecek
sekilde, atki sikligt ve sistemi ile desen rapor
*BY.9 [cesidine goOre desen yiiksekliginin piksel sayisini,| E.2.7 2.2 P1
atki raporu ve Orgii raporlan yiiksekliklerine uygun
hale getirerek bilgisayarda tanimlar.
Bilgisayardaki desenin ¢alisma degerleri ve kumasin
8 . e E.2.9,
BY 10 enden boydan ¢ekme degerlerine gére mamul C64 29 p1
’ kumasta ¢ikacak desen boyutlarinin birim 6l¢ii F. 1' 2’ ’
degerlerini hesaplar. o
Kumasta kullanacagi 6rgii sayisina gore E.1.5,
*
BY.11 renklendirme ve ince rétuslama yapar. E.3.1 2.3 P
Bilgisayarda estetik ve teknik gerekliliklere gore
(kesme motifler i¢in kontur ¢izme, brokar igin tire
*
askisi, makine fonksiyonlart i¢in yardimer re
BY.12 bask kine fonksiyonlart icin yard 0k E.3.2 2.3 P1
kullanma vb.) renk ilavelerini eksiksiz olarak yapar.
Dokuma tasarim yaziliminda Orgliyii tanimlama
sekline gore(yazilimlar arasindaki farkliliklar veya
*BY 13 kullanict aligkanliklar1 sebebiyle birlesik orgiiler| E.2.1, 24 p1
" |katlarina ayrilarak veya biitiin olarak tanimlanabilir)| E.4.1 '
belirledigi ¢Ozgli atki sistemlerini  bilgisayarda
tanimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019
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12UY0074-4/A3 Jakarli Dokuma Kumas Yayin Tarihi: 31/07/2019 Rev. No:01
Desen Hazirlama

UMS Yeterlilik
. e s . P Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili Basarim Aract
Boliim | a0
Olciitii
Atk ipliklerinin dokuma makinasina takilig sirasini
*
BY.14 belirleyerek atki planini bilgisayarda tanimlar. E43 24 P1
Analizi yapilan kumas kalitesine gore, kullanilmasi
*BY.15 |gereken makine fonksiyonlar1 varsa bilgisayarda| E.4.5 2.4 P1
tanimlar.
Hgili birimlere verilmek tizere desende kullanilan| E.4.3,
BY.16 |atki ipliklerinin dokuma makinasina takilis siralarimi| F.1.1, 2.4 P1
ve tel sayilarint hazirlar. F.1.2
< L E.2.8,
BY 17 Hazirladigi desen raporundaki ¢ozgii tel sayisini F11 24 p1
' hesaplar. F' 1. 2’ '
BY 18 Orgiilendirmede kullanmak iizere kumas Kkalitesine E51 25 p1
' uygun ilave alternatif orgiiler olusturur. o '
*BY 19 Deseni kumasta olusturacak sckilde, desendeki E52 25 P1
"= |renklere orgiileri atar. " '
BY 20 ;Z?ara kumas kalitesine uygun hazirladig1 Orgiiyii £53 25 P1
BY 21 Verilen jakar platin gorev planimi bilgisayarda £62 26 p1
' tanimlar. e '
*BY:22 Jakar kartini, kumasin dokunacagi platin gorev E6.3 26 p1
planina uygun olusturur.
*BY 23 Jakar kafqm, kumasin quunacagl jakarli dokuma E71 27 p1
makinesinin formatina gevirir.
BY 24 Isletmeye"verilmek ijz"ere iplig'i.n (':'insi, numarast ve| o4 31 p1
rengine gore sirasini gosteren ¢ozgii planini hazirlar.
Belirtilen kodlandirma sistemine gore desene uygun
BY.25 |kodu vererek dogru kayit tiirii ile bilgisayarda| E.1.6 3.2 P1
kaydeder.
Uretim numunesinin dokunabilmesi, maliyet ve
) . o o .. | F.11,
BY 26 |eramaj h_esa_pla_rln_ln _y_ap11ab11mes1 igin_ ge_rekh tiim £10 39 P1
' teknik bilgileri ilgili formlarda eksiksiz olarak F' 1‘ 3’ '
doldurur. o
Uretim numunesinde desenden kaynaklanan hatalari
* >
BY.27 jakar karti lizerinde diizelterek giderir. F.25 35 Pl
Hazirladigi  jakarhh kumasa alternatif olacak
BY.28 iplik/renk varyanti hazirlar. F.28 41 P
BY 29 Hazirladig1 jakarli kumasa alternatif olacak ¢ozgii ve| E.4.2, 4.2 P1
' atki planlan tiireterek yeni jakar kart1 hazirlar. E.4.4 '
BY 30 Hazirladig1 yeni ¢ozgii ve atki planlarina gore ilgili £27 4.2 P1
" |formu revize eder. o '

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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12UY0074-4 Jakarli Dokuma Kumas Yayin Tarihi: 31/07/2019 Rev. No:01
Desinatorii (Seviye 4)

YETERLILiK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri

12UY0072-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, is Organizasyonu ve Kalite
12UY0074-4/A2 Jakarli Dokuma Kumas Analizi
12UY0074-4/A3 Jakarli Dokuma Kumas Desen Hazirlama

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ACIL DURUM: Isyerinin tamanminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: Is yerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve islemler
dahil bilgilerin ve uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldig1 planini,

AGIZLIK ACMA: Atki ipliginin atilabilmesi icin érgii raporuna gére, dnceden taharlanmis ¢ozgii
ipliklerinin bir kismimin alt bir kisminin iist pozisyona getirilerek aralarinda bosluk olusturulmasi
islemini,

ANALIZ: Tekstil materyallerinin veya kumaslarin dzelliklerinin tespit edilmesini,

ATKI (ATKI iPLiGI): Bir dokuma kumasta enine yénde yer alan iplikleri,

ATKI PLANI: Kumasta tekrarlayan atki iplik siras1 ve sayisini,

ATKI RAPORU: Kumasta tekrarlayan atki iplik sirasinin en kii¢iik birimi,

ATKI SIKLIGI: Kumas icerisinde birim &lgiideki atk1 ipligi sayisin,

ATKI SISTEMI: Kumas igerisinde iist iiste konumlanmus atki say1s1 ve oranini,

BIRLESTIRILMIS ORGU: Iki veya daha fazla orgiiniin ¢bzgii ve/veya atki yoniinde
birlestirilmesiyle olusturulmus yeni orgiiyii,

BOYDAN CEKME: Mamul kumastaki ¢ozgii ipligi ile makinedeki ¢6zgii ipligi arasindaki boyut
farki oranini,

COZGU (COZGU IPLiGI): Bir dokuma kumasta boyuna yonde yer alan iplikleri,
COZGU PLANI: Kumasta tekrarlayan ¢ozgii iplik siras1 ve sayisin,

COZGU RAPORU: Kumasta tekrarlayan ¢ozgii iplik sirasinin en kiigiik birimi,
COZGU SIKLIGI: Kumas icerisinde birim 6lgiideki ¢ozgii ipligi sayisini,

COZGU SISTEMI: Kumas igerisinde iist iiste konumlanmis ¢ozgii sayis1 ve oranini,
DESEN: Tekstil ylizeylerinde dokuma veya baski yontemiyle olusturulmus estetik 6geyi,

DESEN AKSI: Desen raporunun en ve boy sinirlarimi belirleyen yatay ve dikey ¢izgilerin kesisim
noktalari,

DESEN KAGIDI: Dokumacilikta kullanilan farkli 6l¢iilerde hazirlanmus kareli kdgid,
DESEN BiRiM RAPORU: Desenin kumas iizerinde tekrarlayan en kiigiik birimi,

DESEN RAPOR CESIDIi: Desen birim raporunun yatay veya dikey eksende tekrar edis diizenini
(Diiz, soter, ayna vb.),

DESEN RAPORU: Rapor ¢esidine gore tekrarlatilan desen birim raporunun, tamamlanmis seklini
veren alani,

DOKUMA: Cozgii ve atki ipliklerinin birbirleriyle dik ag1 olusturacak sekilde belirli kurallara gore
baglant1 yaparak yiizey olusturma teknigini,
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DOKUMA TASARIM YAZILIMI: Dokuma kumas yapisinin tasarlanmasi ve dokuma makinesinde
iiretimi i¢in gereken komutlarin hazirlanmasi siirecinin bilgisayar ortaminda yapilmasina imkan veren
yazilimi,

ENDEN CEKME: Mamul kumastaki atki ipligi ile makinede agizlik igindeki atki ipligi arasindaki
boyut farki oranini,

GRAFIK TABLET: Bilgisayarda dokuma tasarim yazilimi ile calisirken kullanilan elektronik kalem
ve tablet iceren ara birimi,

GRAMAJ: Kumasin birim alandaki gram cinsinden degerini, (g/m2 ve g/m.tiil gibi)

GUCU: Cozgii ipliklerinin tek tek icinden gecirildigi, cer¢eve veya malyon iplikleriyle baglanti
yapilan delikli ¢elik telleri,

HAM KUMAS: Kumagin dokuma makinesinden ¢ikmis halini,
ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siiflamasini,

IPLIK NUMARASI: Ipligin uzunlugu ve agirhgi arasindaki oran ile ortaya cikan, ipligin
kalinligini/inceligini gosteren sayiyi,

ISG: Is saghig1 ve giivenligini,
JAKAR: Cozgii ipliklerine platin sayis1 kadar hareket vererek desenlendirmeyi saglayan agizlik agma
sistemini,

JAKAR DIiZIM PLANI: Malyon ipliklerinin, platinlere baglams ve dizim tahtasindaki siralanig
planini,

JAKAR KAPASITESI: Jakarda desenlendirme igin kullanilan platin sayisini,

JAKAR KARTI: Kenar ve desenin orgiilii halinin ve makine fonksiyon komutlarimin dolu-bos
noktalarla ifade edilmig halini,

JAKAR PLATIN GOREV PLANI: Jakardaki platinlerin gorev dagilimmi ve desen-komut
numaralandirilmasini gésteren planini,

KAGIT ORANI: Ekrandaki desen goriintiisiinii ¢6zgii ve atki sikligiyla birebir hale getirebilmek igin
uygulanan degeri,

KARTON DELME MAKINESI: Jakar veya armiir deseninin dokuma makinesine aktarildig:
kartonun delindigi makineyi,

KENAR ORGUSU: Kumasin kenarinda kullanilan orgiiyii,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gereg ve cihazlari,

KUMAS TURU: Gomleklik, tiil/perde, dosemelik, havlu, vb. farkli kullanim alanlar1 i¢in farkh
materyal ve ¢6zgii-atki sistemleriyle tiretilmis kumas ¢esitlemelerini,

MALYON iPI: Platinlere bagli olarak giicii tellerine hareket veren kablo benzeri iplikleri,
MAMUL KUMAS: Ham kumagin dokuma sonrasi iglemlerden ge¢mis halini,
NUMUNE KUMAS: Uretime hazirlanacak desen icin referans olarak kullanilan kumas parcasini,

ORGU: Cozgii ve atki ipliklerinin dik ac1 olusturacak sekilde belirli kurallara gore birbirleriyle
yaptiklari baglantilari,

ORGU RAPORU: Cozgii ve atki ipliklerinin dik a¢1 olusturacak sekilde belirli kurallara gore
birbirleriyle yaptiklar1 baglantilarinin tekrar eden en kiigiik birimi,

ORGULENDIRME: Deseni kumasta olusturacak sekilde ¢izimdeki her bir renk alanina farkli orgii
yerlestirmeyi,
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OZEL BUYUTEC (LUP): Kumas analizinde iplik sikliklarmin, 6rgii ve renk raporlarinin
belirlenmesinde yardimci olan biiyiiteci,

PIKSEL: Desenin ekran goriintiisiinii olusturan her bir noktay,

PLATIN: Malyon ipliklerine hareket ve makine fonksiyon komutlarini veren jakar makinesi
elemanini,

RAMAK KALA OLAY: isyerinde meydana gelen; ¢alisan, isyeri ya da is ekipmanini zarara ugratma
potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olay1,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmasi gerekli calismalari,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisani veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

TEMEL ORGU: Bezayag, dimi ve saten orgiileri,
TURETILMIS ORGU: Temel 6rgiilerden gesitli yontemlerle tiiretilmis orgiileri,

VARYANT: Kumasin desenini ve Orgiislinlii degistirmeden renkler ve efektler iizerinde oynama
yaparak gesitlemeyi,

Ifade eder.
EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollart

Yatay ilerleme

Jakarli Dokuma Kumas Desinatorii (Seviye 4) Ulusal Yeterliliginden belge almaya hak kazanmis
kisinin sahip oldugu Jakarli Dokuma Kumas Desinatorii (Seviye 4) Ulusal Yeterliliginin “(A1) Is
Saghgi ve Giivenligi, Cevre Koruma, Is Organizasyonu ve Kalite” yeterlilik biriminin gecerliligini
koruyor olmas1 kosuluyla;

e Armiirli Dokuma Kumas Desinatérii (Seviye 4) Ulusal Yeterliliginin “(A1) Is Saghg ve
Giivenligi, Cevre Koruma, Is Organizasyonu ve Kalite” Yeterlilik Biriminden muaf olup,
“(A2)Armiirlii Dokuma Kumas Analizi” ve “(A3) Armiirli Dokuma Kumas Desen
Hazirlama” Yeterlilik Birimlerinin sinavlarinda basar1 saglayarak Armiirlii Dokuma Kumasg
Desinatorii (Seviye 4) yeterlilik belgesi almaya hak kazanir.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Simav ve belgelendirme kurulusunda gorev alacak degerlendiricinin asagidaki maddelerinden herhangi
birini saglamasi gereklidir.

i.  Enaz4 yil jakarli dokuma kumas desinatorii olarak ¢alismus ve tekstil lisans programlarindan
mezun olmak ve en az bir jakarli dokuma tasarim yazilimi kullanmak,

ii. En az 6 yil jakarh dokuma kumas desinatorii olarak c¢alismis ve tekstil on lisans
programlarindan mezun olmak ve en az bir jakarli tasarim yazilimi kullanmak,

iii.  En az 4 yil jakarli dokuma kumas deseni ile ilgili egitici/Ggretici olarak c¢alismis ve tekstil
lisans programlarindan mezun olmak ve en az bir jakarli dokuma tasarim yazilimi kullanmak,

iv.  Jakarli Dokuma Kumas Desinatorii (Seviye 5) MYK Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip, en az
7 yil bu alanda ¢alismig olmak ve en az bir jakarli dokuma tasarim yazilimi kullanmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde goérev alacak
degerlendiricilere; smav ve belgelendirme kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili uluslararasi/ulusal meslek standart(lar)1, 6l¢me-degerlendirme
ve dlgme-degerlendirmede kalite giivencesi ve ISG konularinda egitim saglanmalidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 18



