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11UY0038-4/iplik Operatdrii (Seviye 4) Yayin Tarihi:14/12/2011 Rev. No:02

ONSOZ

Iplik Operatorii (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi “Ulusal Meslek Standartlarmin ve Ulusal

Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda Y6netmelik™ hiikiimlerine gére hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 22/01/2010 tarihinde imzalanan isbirligi protokolii ile gorevlendirilen
Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1 (TTSIS) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan
taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve gorisler
degerlendirilerek taslak {izerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Tekstil,
Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin
uygun goriisii alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun 14/12/2011 tarih ve 2011/81 sayili

karar ile onaylanmustir.

Iplik Operatorii (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 26.09.2018 tarih ve 2018/25 sayili MYK

Yonetim Kurulu karari ile revize edilmistir.

Iplik Operatorii (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nim 10/06/2020 tarih ve 1570

sayili karar ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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11UY0038-4/iplik Operatdrii (Seviye 4) Yayin Tarihi:14/12/2011 Rev. No:02
GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim

Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel Oolgiitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y 6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel Olgiitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is saglig1 ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlagilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ercevesinde bireyin kendini geligtirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler acik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite glivencesi dahilinde

Olgiilmesini temin eden unsurlari igerir.
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11UY0038-4/iplik Operatdrii (Seviye 4)

Yayin Tarihi:14/12/2011 Rev. No:02

11UY0038-4/iPLIK OPERATORU (SEVIiYE 4) ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI iplik Operatorii

2 | REFERANS KODU 11UY0038-4

3 |SEVIYE 4

4 ULUSLARARASI ) . ISCQ 08: 8151 (Enlyaf hamrlama, biikme ve sarma
SINIFLANDIRMADAKI YERI makineleri operatorleri)

5 | TUR -

6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011

- | B)REVIZYON NO/TADIL NO FTQ;‘]I’“ %05:0021

C)REVIZYON TARIiHi/ TADIL 02 No’lu Revizyon 26.09.2018

TARIHI 01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570
Bu yeterlilik iplik Operatérii (Seviye 4) mesleginin
nitelikli kisiler tarafindan yiiriitiilmesi ve caligmalarda
kalitenin artirilmasi igin;
e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,
8 | AMAC beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim sistemine, smav ve  belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak

amaciyla hazirlanmistir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

11UY0032-4 Iplik Operatérii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

11UY0038-4/A1: is Saghg ve Giivenligi, Cevre Koruma, Is Organizasyonu ve Kalite

11-b) Se¢meli Birimler

11UY0038-4/B1: Ring Iplik Uretimi ve Iplik Bobinleme
11UY0038-4/B2: Open-End Iplik Uretimi
11UY0038-4/B3: Hava Jetli iplik Uretimi
11UY0038-4/B4: Iplik Katlama ve Biikme
11UY0038-4/B5: Iplik Fikseleme

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilar:

Adayin mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in Al yeterlilik biriminden ve B grubu yeterlilik
birimlerinin en az bir tanesinden basarili olmasi zorunludur.

12 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

Iplik Operatorii (Seviye 4), Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan
teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in teorik
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11UY0038-4/iplik Operatdrii (Seviye 4)

Yayin Tarihi:14/12/2011 Rev. No:02

ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sart1 vardir.
Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlari her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
Yeterlilik birimlerinin gecgerlilik siiresi, birimin basarildig1r tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.
13 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gecerlilik siiresi bes (5) yildr.
14 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gegerlilik siiresi igerisinde toplamda en az
BELGE YENILEMEDE iki yil ve ya son alt1 ay boyunca ilgili alanda calistigin
15 |UYGULANACAK C)LC“ME- ) gosteren  kayitlari  (hizmet  dokiimii,  referans
DEGERLENDIRME YONTEMI yazisi/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan uygulama sinavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
YETERLILiIGi GELiSTIiREN . . L . .
16 KURULUS(LAR) Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
YETERLILIGI DOGRULAYAN . - e L
17 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
Ik Onay: 14/12/2011-2011/81
1g |MYK YONETIM KURULU ONAY |01 No’lu Revizyon: 03/09/2014-2014/56
TARIHI VE SAYISI 02 No’lu Revizyon: 26/09/2018-2018/25
01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570
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11UY0038-4/Al:1s Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Yayin Tarihi:14/12/2011 Rev. No:02
Is Organizasyonu ve Kalite

11UY0038-4/A1: iS SAGLIGI VE GUVENLIGi, CEVRE KORUMA, iS ORGANIiZASYONU VE
KALITE YETERLILIK BIRiMi

1 | VETERLILIK BIRIMI ADI ise Sélagllilt%l ve Giivenligi, Cevre Koruma, is Organizasyonu
2 |REFERANS KODU 11UY0038-4/A1
3 |SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO e %05:0021
C)REVIZYON TARIHI/ TADIL 02 No’lu Revizyon 26.09.2018
TARIHI 01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
11UY0032-4 Iplik Operatérii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: is saghgi giivenlisi ile cevre koruma onlemlerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Is siireglerindeki tehlike ve riskler ile ISG 6nlemlerini agiklar.
1.2: Acil durumlarda uygun davranis ve 6nlemleri agiklar.
1.3: Calisma ortaminda ¢evre korumaya yonelik islemleri agiklar.

Ogrenme Ciktisi 2: iplik iiretim siireclerinde is organizasyonu ve kalite gereklerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Uretim siireclerinde is organizasyonu prosediirlerini agiklar.

2.2: Iplik iiretim planinin hatlara dagitim yontemini agiklar.

2.3: Ise ait kalite gerekliliklerini aciklar.

2.4: Mesleki gelisim faaliyetlerinin, kalite ve verimlilige olan katkisini agiklar.

Ogrenme Ciktis1 3: Uretim siirecinde performans takip prosediirlerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Makinelerin performans takip prosediirlerini agiklar.
3.2: Personelin performans takip prosediirlerini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

Coktan Seg¢meli Sinav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az yirmi bes (25) soruluk 4 se¢enekli ¢oktan segmeli ve
her biri esit puan degerinde yazili smav (T1) uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis
sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru
icin 1,5-2 dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’mna dogru yanit veren aday basarilt
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2)




11UY0038-4/Al:Is Saglhig1 Giivenligi, Cevre Koruma, Is Yayin Tarihi:14/12/2011 Rev. No:02
Organizasyonu ve Kalite

olemelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Al Yeterlilik birimine yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri B1, B2, B3 ve B4 yeterlilik birimlerinin beceri
ve yetkinlik kontrol listelerinde tanimlanmis olup, bu kapsamda dlgme ve degerlendirmesi yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIRIMINi
9 | GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIiK BiRIMINi

10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

[k Onay: 14/12/2011-2011/81

MYK YONETIM KURULU ONAY |01 No’lu Revizyon: 03/09/2014-2014/56
TARIHI VE SAYISI 02 No’lu Revizyon: 26/09/2018-2018/25
01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570

11

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre Koruma

1.1. Is siireclerinde is saglhig1 ve giivenligi

1.2. Acil durum prosediirleri

1.3. Calisma ortaminda ¢evre koruma gereklilikleri
2. Is Organizasyonu ve Kalite

2.1. Giinliik iglerin planlanmasi iglemleri

2.2. Iplik iiretim planinin hatlara dagitim islemleri

2.3. Iplik iiretiminde kalite gereklilikleri

2.4. Mesleki yenilik ve gelismelerin takip islemleri
3. Performans Takip Islemleri

3.1. Makine performans takip islemleri

3.2. Calisanlarin ig sirasinda takip islemleri

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
3) BILGILER

UMS Yet_er_’lll_lk : .
leili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi gl ! Basarim Araci
Boliim R
Olciitii
All,
. . . . A.13,
BG.1 |Calisma ortamindaki tehlike ve riskleri agiklar. Ald 11 T1
A.1l5
Calisgma ortamindaki tehlike ve risklere gore
BG.2 |kullanilmas1 gereken kisisel koruyucu donanimlari| A.1.2 11 T1
aciklar.
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Organizasyonu ve Kalite

UMS Yet_e_rlll_lk : .
leili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi "g" Basarim Araci
Boliim .
Olciitii
BG3 Uyarn isaret ve levhalarimin, gahsma.ortamlnda uygun| A qq 11 T1
yerlerde bulundurulmasini gerekceleriyle agiklar.
BG4 Calisma ortamindaki tehlike ve risklere gére uyulmasi| A.1.1, 11 Tl
" |gereken kurallar agiklar. Al3 '
Calisma ortaminda yangma karsi alinmasi gereken| A.1.1,
BG.5 yans £ 1.1 T1
" |tedbirleri gerekgeleriyle birlikte aciklar. Al3 '
BG.6 |is kazas1 durumunda uygulanacak prosediirleri agiklar. | A.1.4 1.2 T1
BG.7 {Xcﬂ dumm planina uygun davranis ve alinacak A15 12 T1
Oonlemleri agiklar.
BG.8 Caligma uortarn.m.da olusan atiklar geri doniisiim icin A1 13 T1
ayirma yontemini agiklar.
Isletme kaynaklarini verimli kullanma yontemlerini
BG.9 A22 1.3 Tl
agiklar.
Vardiya devir teslimi sirasinda iiretim siireciyle ilgili
BG.10 aktarmasi gereken bilgileri (makine ve/veya sistemde| B.2.1, 21 T1
""" |olusan arizalardan kaynakli gecikme durumlarin1 ve| B.2.2, '
benzeri) agiklar.
Uretim planina gére giinliik is programi ve tip degisim B.L1L,
BG.11 P gore gUN’UX 15 Prog paesisimi g4 2 2.1 T1
kart1 hazirlama yontemini agiklar. B.13
S o .. . .| B.2.1,
Uretilecek {iirline gére zaman ve personel yoniinden is
BG.12 ; B.2.2, 2.1 Tl
akis1 planlamada izlenen adimlar sirastyla agiklar. B 14
Uretim planma gére, iiretim hatlarindaki makinelerin B31
BG.13 |bos kalmadan dogru malzemeyle beslenmesinde B. 3' 2’ 2.2 T1
uygulanan adimlan agiklar. o
BG.14 Uretim V?rlmhhgml dikkate alarak {iretim planinin B.33, 29 T
hatlara dagitilmas1 adimlarini agiklar.
BG.15 Is yeri kalite ile ilgili talimat ve planlarin igerigini A31 23 T1
aciklar.
BG.16 S'l'stem, donamrﬂn, alqt ve araglarin kalite talimatina A32 23 T1
gore kullanim yontemini agiklar.
Uretim esnasinda yar1 mamul ve mamuliin kalitesinin A3,
BG.17 - N . A3.4, 2.3 Tl
bozulmamasi i¢in alinmasi gereken dnlemleri agiklar. A35
. o . D o I I
BG.18 Mesleki yenilik ve gelismeleri takip etme yontemlerini 112 24 T
aciklar. 113
1.2.1,
BG.19 Mgslekl bilgi ve i d'el}eylmlerlm birlikte c¢alistig1| 1,2,2, 24 T1
kisilere aktarma yOntemini agiklar. 1.3.1,
1.3.2
H.1.1,
BG .20 Makm('a'leru} performanslarinin takip edilmesiyle ilgili| H.1.2, 31 T1
prosediirleri agiklar. H.1.3,
H.1.4
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UMS Yet_e_rlll_lk : .
leili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi "g" Basarim Araci
Boliim .o
Olciitii
H.1.1,
BG.21 Makinelerin iiretim performanslarint (telef miktari,| H.1.2, 31 Tl
""" |durus sayis1 ve benzeri) belirleyen 6geleri agiklar. H.1.3, '
H.14
Operatorlerin aligsma erformanslarinin  taki H.21,
BG.22 | peratorierin  catisma - b Pl H22, 3.2 T1
edilmesiyle ilgili prosediirleri aciklar. H.23
Operatorlerin =~ ¢alisma  performanslarmi  (tGretim| H.2.1,
BG.23 (¢iktilar, telef miktart ve benzeri) belirleyen 6geleri| H.2.2, 3.2 T1
agiklar. H.2.3
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yet_er_’lll_lk : .
iloili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi “g” Basarim Araci
Boliim oL
Olgiitii

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0038-4/B1:Ring Iplik Uretimi ve Iplik Bobinleme Yayin Tarihi:14/12/2011 Rev. N0:02

11UY0038-4/B1: RING iPLIiK URETIiMIi VE iPLIiK BOBINLEME YETERLILIK BIRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI Ring Iplik Uretimi ve Iplik Bobinleme
2 | REFERANS KODU 11UY0038-4/B1
3 |SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
5 |B)REVIZYON NO/TADIL NO $§(\j/i| %05:0021
CREVIZYON TARIHI TADIL TARINI | (» ol Kovio 2600208

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
11UY0032-4: Iplik Operatérii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: iSG ve cevre gerekliliklerini uyqular.

Basarim Olciitleri:

1.1: Calisma alaninda is sagligi ve giivenligi dnlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: iplik iiretim siirecinde kalite gereklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.
2.2: Uretim siirecinde olusan hata ve arizalar1 giderir.

Ogrenme Ciktis1 3: Ring iplik iiretimi faaliyetlerini yiiriitiir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Yart mamulii tiretim i¢in hazirlar.

3.2: Makine ve yardimei parcalarin iiretim i¢in hazirlar.

3.3: Uretim 6ncesi yar1 mamul beslemesi ve masura iizerine iplik rezervi yapar.
3.4: Uretimin siirekliligi i¢in makinelerin isleyisini takip eder.

3.5: Uretim sonrasi islemleri yapar.

Ogrenme Ciktisi 4: iplik bobinleme faaliyetlerini viiriitiir.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Iplik bobinlemede kullanilan makine ve ekipmanlari {iretim i¢in hazirlar.

4.2: Uretimde kullanilan yart mamul ve malzemeleri iiretim alaninda hazir bulundurur.
4.3: Uretimin siirekliligi icin makinelerin isleyisini takip eder.

4.4: Uretim sonras1 islemleri yapar.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan Segmeli Sinav: B1 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak lizere ¢oktan
secmeli, 4 segenekli en az yirmi bes (25) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru igin, 1,5-
2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda,
sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
oOlgiilmesi 6ngoriilen (Ek B1-2)’deki tiim bilgi ifadelerini 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan bagarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 géstermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olctilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmas1 gerekir. Birim
icin Ongoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

9 E%i%%%éﬁgi%g\(ﬁgii?ELlSTlREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
YETERLILIK BIRIMINI
10 [DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
[k Onay: 14/12/2011-2011/81
11 |MYK YONETIM KURULU ONAY 01 No’lu Revizyon: 03/09/2014-2014/56
TARIHI VE SAYISI 02 No’lu Revizyon: 26/09/2018-2018/25
01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570

YETERLILIiK BiRiMI EKLERI
EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre

1.1. iplik iiretim siirecinde is saglig1 ve giivenligi

1.2. Iplik iiretim siirecinde ¢evre koruma gereklilikleri
2. Iplik Uretiminde Kalite

2.1. Iplik iiretiminde Kalite gereklilikleri

2.2. Iplik bobinlemede kalite gereklilikleri

2.3. Iplik iiretiminde hata ve ariza giderme islemleri

2.4. Iplik bobinlemede hata ve ariza giderme islemleri
3. Ring Iplik Egirme

3.1. Iplik iiretiminde makine, arag, gerec ve ekipmanlar

3.2. Iplik iiretiminde yar1 mamul ve malzemeler

3.3. Iplik iiretimi takip islemleri

3.4. Uretim sonras1 islemler

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 8
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3.5. Makine ve c¢evresinin temizlik islemleri
4. Iplik Bobinleme
4.1. Iplik bobinlemede makine, arag, gere¢ ve ekipmanlar
4.2. Iplik bobinlemede yar1 mamul ve malzemeler
4.3, Iplik iiretimi takip islemleri
4.4. Uretim sonras1 islemler

EK [B1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi "g” Basarim Araci
Boliim | ..~
Olciitii
Ring iplik tretiminde calisanlarin kullanmasi gereken
BG.1 KKD’ leri ayirt eder. Alz 1.1 T
BG.2 Ring iplik tiretiminde ¢alisanlarin uygulamasi gereken| A.1.1, 21 T1
"~ |kalite talimatlarini agiklar. Al2 '
BG.3 |Ring iplik iiretiminde olusan hatalar1 agiklar. EE77 12’ 2.2 T1
BG4 Ring iplik tretiminde olusan hatalarin nedenlerini| E.7.1, 29 T1
agiklar. E.7.2
BGS5 R'lng |p11{< ﬁretlmlqde olusan hata ve bozukluklari £73 29 T1
giderme yontemlerini agiklar.
BG.6 Ring iplik makinesinin kumanda panosundaki ekrandan| E.7.3, 29 T1
" [kontrol edilen {iretim parametrelerini agiklar. E.7.4 '
BG.7 Ring iplik makinesinin kumanda panosundaki ekrandan| E.7.3, 29 T1
" |kontrol edilen tiretim ile ilgili ikazlar1 agiklar. E.7.4 '
Ring iplik makinesinde ayar yaptirilmasini gerektiren
BG.8 fiziki bozukluklar agiklar. E7.3 2.2 T
BG.9 |iplik bobinlemede olusan hatalar1 aciklar. EEA%% 2.2 T1
BG.10 Iplik bobinlemede olusan hatalarin olusum nedenlerini| E.4.6, 29 T1
aciklar. E.7.3
BG.11 I[')'hk boblpllemede olusan hata ve bozukluklar1 giderme| E.4.6, 29 T1
yontemlerini agiklar. E.7.3
Ring iplik makinesinde {iretilecek iiriine gore| D.2.1,
BG.12 degistirilmesi gereken parcalari agiklar. D.2.2, 3.2 T
Ring iplik makinelerinde {iretilecek {iriine gore| D.2.2,
BG.13 degistirilmesi gereken ayarlar1 agiklar D.3.3, 3.2 T
BG .14 Ring iplik makmesmflekl ikaz {slklarlnln renklerine gore E14 34 T1
yapilmasi gereken miidahaleleri agiklar.
BG.15 Iplik laboré}tuv?lf}n}n uiretilen iplikle ilgili iplik test sonug| E.2.1, 34 T1
raporunun igerigini agiklar. E.2.2
Iplik test sonug raporunun (iplik diizgiinsiizliik, numara, E22
BG.16 |biikiim, iplik mukavemeti) sonuglarina goére makinede E. 2' 3’ 3.4 T1
yapilmasi gereken ayarlan aciklar. o
BG.17 Fltlll makara§1 temlzlueme yontemini, fitil makarasi Fo1 35 T1
temizleme talimatina gore agiklar.
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UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim | .- .
Olciitii
BG.18 Bobin makmglermde iiretilecek iirtine gore degistirilmesi D21 41 T1
gereken makine yardimci parcalarini agiklar.
Bobin makinesinde iiretilecek iiriine gore yapilmasi D35
BG.19 |gereken ayarlart (metraj ayari, sarim hiz ayar1 ve R 4.1 T1
. D.3.7
benzeri) agiklar.
BG .20 Iplik elektronik/mekanik temizleyici ayarimin yapilisimi| D.3.6, a1 T
aciklar. D.3.9
BG.21 Bobin maklnesmdelfl ikaz 1§1k1ar1n renklerine gore E14 43 T
yapilmasi gereken miidahaleleri agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yet-EI-’|I|-Ik ) .
Tleili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ,,g,_ Basarim Araci
Bolim | .~
Olciitii
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari
*
BY.1 (kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Alz2 11 P1
*BY.2 |issaghg ve giivenligi kurallarina uygun ¢alisir. '21112’ 11 P1
BY 3 Calisma ortamindaki yabanci cisimleri toplayarak A13 11 P1
" |tanimlanan alana birakir. o '
Is bitiminde emme (pnomofil) telefini, emme telefi
BY.4 kovasinda (atik biriktirme kabinda) toplar. A2l 12 P1
BY 5 Temizlikten c¢ikan atiklari meydan telefi kovasinda A21 12 P1
toplar.
BY 6 Is tahr_n_atlar_m_a gore gergeklestirdigi islemlerde kalite| A.3.1, 21 p1
gerekliliklerini uygular. F.1.2
BY 7 Aﬂra(;, alet, donanim ya da sistemi kalite gerekliliklerine A32 21 p1
gore kullanir.
BY 8 Uretim esnasinda l_<ahtesm1n bozulmamas1 igin yari A33 21 P1
mamul ve mamulleri tanmimlanmus alanda tutar.
BY 9 Uretlmv esn?smda makinelerde kopan iplik olup E41 29 P1
olmadigimi gozle kontrol eder.
BY 10 Kovpma neticesinde olusan hatali kisimlar temizleyerek E42 29 P1
baglar.
BY 11 Kopan iplikleri baglarken birlestirmeyi yontemine gore £43 29 p1
yapar.
Tip desisim kart i mamulleri iiretim ici C.1.1,
By 12 |Tip degisim kartina gbre yari tretim igin| ' 5’ 31 p1
hazirlar.
C.13
is talimat Sre iiretimi aksat K 4 C.2.1,
BY.13 |8 talimatina gdre tretimi aksatmayacak sayida arag,| 5% 31 p1
gereg ve ekipmani hazirlar. C23
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UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim | .- .
Olciitii
BY 14 Tem.lzler.ng metodqng uygun olarak ring iplik D11 3.2 p1
makinesini ve ¢evresini temizler.
BY 15 Ring iplik makinesindeki yag, hava kacagini gozle ve| G.1.1, 39 p1
' makinenin kumanda ekranindan kontrol eder. G.1.2 '
BY 16 Ring iplik makinesinin ¢aligma ayarlarmi gozle ve| G.2.1, 32 p1
' makinenin kumanda ekranindan kontrol eder. G.2.2 '
Ring iplik makinesinden emme (pnomofil) telefini D12
BY.17 |alarak pnomofil kanalinin temiz ve agik olmasini El 6' 1’ 3.2 Pl
saglar. o
BY 18 Ring iplik makinesinde kafes, apron, klips ve baski| D.2.1, 3. p1
' silindirini sokiip takarak ¢alisirligini kontrol eder. D.2.2 '
Ring iplik makinesinin kumanda ekranindan tip D.3.2,
BY.19 g I, E.2.2, 3.2 P1
degisim kartina gore biikiim ayar1 yapar. E23
D.3.3,
BY 20 erjg. iplik malslnesmln kumanda ekranindan tip| D.3.9, 39 P1
degisim kartina gére numara ayar1 yapar. E.2.2,
E.2.3
BY 21 erjg.lphk maklﬁlesmde iplik sarim hizi ayarmi tip| D.3.5, 32 p1
degisim kartina gore yapar. D.3.7
BY 22 Ring iplik makn_le_smde tip degisim kartina gore yari D41 33 p1
mamul beslemesini yapar.
*BY 23 Ring iplik makinesinde igdeki bos masura tizerine iplik D5.1 33 p1

rezervini yaparak iplik iiretimini baglatir.

Ring iplik makinesini ¢alistirmak i¢in gerekli olan hava
BY.24 |basincini, makinenin kumanda panosundaki ekrandan| E.1.1 3.4 P1
kontrol eder.

Ring iplik makinesinin etrafin1 kontrol ederek agma
diigmesi ile makineyi ¢aligtirir.

BY.25 E.1.2 3.4 P1

Ring iplik makinesindeki ikaz lambalarini takip ederek,

BY.26 1s1iklarin renklerine gore gerekli miidahaleyi yapar.

E.1l4 3.4 P1

Ring iplik makinesinde tip degisimine gore yapilan
BY.27 |ayarlarin dogrulugunu test etmek amaciyla, iplik| E.2.1 34 P1
laboratuvar birimine bildirir.

Ring iplik makinesinde igi frenleyerek ipligin

BY.28 P E.3.1 3.4 P1
beslenmesini saglar.

BY 29 Rlng _1p11k makinesinde fitil makarasimi ¢ikarip, fitil E51 34 P1
bobini takar.

BY 30 Ring iplik makinesinde kopslar1 ¢ikartarak bos iplik E5.2 34 p1
masurasini takar.

BY 31 Ring iplik makinesinde iplik masurasi yedeklemesini E53 34 p1
yapar.

BY 32 Ring iplik makinesinden ¢ikan telefi cinsine gore E6.2 35 P1
aylrir.

BY.33 |Ayirdigi teleflerin tanimlanmis telef kutularia birakir. | E.6.3 35 P1

BY 34 Is bitiminde ring iplik makinesi ve etrafinda malzeme 11 35 p1

kalmamasini saglar.
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ums |Yeterlilik -
Tleili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim | .- .
Olciitii
BY 35 Renk ve tipine gore tasnifledigi, ring iplik egirme F13 35 p1
masuralarini tanimlanmis alana birakir.
BY 36 Renk ve tipine gore tasnifledigi ring iplik egirme F16 35 p1
kopslarini tanimlanmis alana birakir.
BY 37 Renk ve tipine gore tasnifledigi fitil makaralarmi| F.2.1, 35 p1
tanimlanmig alana birakir. F.2.2
BY.38 |Fitil makaralarini renklerine gore ayirir. F.2.2 35 P1
BY 39 Ring iplik makinesini talimatlara uygun sekilde F31 35 p1
kapatir.
BY 40 Uretim esnasinda ring .1p11k makmes.l cevresinde olusan F32 35 p1
uguntu, telef ve benzeri artiklar1 temizler.
BY 41 Is talimatina gore 1p1}k bobinlemeyi aksatmayacak co1 a1 p1
sayida arag, gere¢ ve ekipmani hazirlar.
BY 42 Bobin makinesindeki yag, hava kagagim gozle ve| G.1.1, a1 p1
' makinenin kumanda ekranindan kontrol eder. G.1.2 '
Bobin makinesinin ¢aligma ayarlarini gozle ve makine| G.2.1,
BY.43 kumanda ekranindan kontrol eder. G.22 4.1 Pl
BY 44 Temlz!er_ne m_etoduna uygun olarak bobin makinesi ve D11 41 p1
gevresini temizler.
BY 45 Bobin maklvnesmde artik iplik kanalinin agik ve temiz D13 41 p1
olmasini saglar.
Bobin makinelerinde tip degisim kartina gore
BY.46 |iiretilecek iiretim icin makine yardimci parcalarmi| D.2.1 4.1 P1
degistirir.
Bobin makinesinin yardimci pargalarini gézle kontrol
BY.47 |ederek hatali iiretime neden olabilecek pargalan tespit| D.2.2 4.1 P1
ederek kullanim dig1 birakir.
BY 48 Bobin makinesinde tip degisim kartina gore metraj D34 41 P1
ayarl yapar.
Bobin  makinesinde  iplik  elektronik/mekanik| D.3.6,
BY.49 S . . . N 4.1 P1
temizleyici ayarlarini tip degisim kartina gore yapar. D.3.9
BY 50 Bobin m?kmesmde iplik sarim hiz1 ayarini tip degisim| D.3.5, 41 p1
kartina gore yapar. D.3.7
. . i oo . | C.1.1,
BY 51 Tip .degllslm '1'<art.1nal gore yari mamulleri, iplik bobin C12 492 p1
makinesinde iiretim i¢in hazirlar. C13
Bobin makinesinin hazirlanmasi esnasinda tespit ettigi C2.2
BY.52 |uygun olmayan malzemeleri yetkisi dahilinde uygun C. 2' 3’ 4.2 P1
olan malzeme ile degistirir. o
Bobin makinesini ¢alistirmak i¢in gerekli olan hava
BY.53 |basincini, makinenin kumanda panosundaki ekrandan| E.1.1 4.3 P1
kontrol eder.
BY 54 Bf)ibm .n'rlakmes.mm. etrafin1  kontrol ederek a¢ma E12 43 P1
diigmesi ile makineyi ¢aligtirir.
BY 55 Bobin makmes.mdekul ikaz la.mbfllarml tgklp ederek E14 43 P1
1s1iklarin renklerine gore gerekli miidahaleyi yapar.
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UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim | .- .
Olciitii
*BY 56 Bobin makln.es1f1de. _masura iizerinde rezerve £33 43 p1
olusturarak bobin iiretimini baglatir.
Bobin makinesinde emici kolunun iplik ucunu
BY.57 |alamadigi durumda, emis kolunun ipligi bulmasimi| E.4.6 4.3 P1
saglar.
BY 58 Bovb'ln. .maklnesmde bosalan kopslar1 yenisi ile E57 43 p1
degistirir.
BY 59 Bobin maklnesmde.c.iolan bobinleri ¢ikarip bos bobin E5.8 43 p1
masuralarini yerlestirir.
BY 60 Bobin makinesindeki yag, hava kacagini gozle ve| G.1.1, 43 p1
' makine kumanda ekranindan kontrol eder. G.1.2 '
Bobin makinesinin ¢aligma ayarlarini gozle ve makine| G.2.1,
BY.61 kumanda ekranindan kontrol eder. G.2.2 4.3 P1
BY 62 Is bitiminde vmaklneSI ve c¢evresinde malzeme £11 44 P1
kalmamasini saglar.
BY.63 |Uretilmis bobinleri tanimlanmis alana birakir. F.1.5 4.4 Pl
BY 64 Renk ve tipine gore tasnifledigi masuralar1 tanimlanmig £13 44 p1
alana birakir.
BY 65 Renk ve tipine gore tasnifledigi kopslari tanimlanmig F16 44 p1
alana birakir.
BY.66 |Bobin makinesini talimatlara uygun sekilde kapatir. F.3.1 4.4 P1
BY 67 Uretim esnasinda bobm makinesi .gevresmde olusan £39 44 P1
ucuntu, telef ve benzeri artiklar1 temizler.
G.1.1,
G.1.2, 3.1
. G.2.1, 3.2
Tiim kontroller sonucunda uygun olmayan durumlarin G.22 34
BY.68 |yetkisi dahilinde olanlarini, iiretim kartindaki degerlere D.2. 1’ 4'1 P1
getirilmesini saglar. D.2'2’ 4'2
E.11, 4.3
E.1.2
G.1.1,
G.1.2, 3.1
G.2.1, 3.2
Yetkisi dahilinde olmayan durumlan ilgili kisilere| G.2.2, 3.4
BY-89 lpjiidirir. D21, | 41 P1
D.2.2, 4.2
E.11, 4.3
E.1.2,

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0038-4/B2: OPEN-END iPLiK URETIMI YETERLILIK BIRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI Open-End Iplik Uretimi
2 | REFERANS KODU 11UY0038-4/B2
3 |SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
5 |B)REVIZYON NO/TADIL NO $§<\j/i'|l\|l\|oo::0021
C)REVIZYON TARiHi/ TADIL TARIHI 8? Egiﬁ 1;;;3’8%2%8362_%%

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UY0032-4 iplik Operatérii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: iSG ve cevre gerekliliklerini uyqular.

Basarim Olciitleri:

1.1: Calisma alaninda is sagligi ve giivenligi dnlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: iplik iiretim siirecinde kalite gereklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.
2.2: Uretim siirecinde olusan hata ve arizalar1 giderir.

Ogrenme Ciktis1 3: Open-end iplik iiretim faaliyetlerini viiriitiir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Yart mamulii tiretim i¢in hazirlar.

3.2: Makine ve yardimci pargalarini iiretim i¢in hazirlar.

3.3: Uretim 6ncesi yar1 mamul beslemesi ve masura iizerine iplik rezervi yapar.
3.4: Uretimin siirekliligi i¢in makinelerin isleyisini takip eder.

3.5: Uretim sonrasi islemleri yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B2 Yeterlilik birimine yonelik teorik smav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere
coktan se¢meli, 4 secenekli en az on (10) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru igin, 1,5-
2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Simavda,
sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik siav ile
oOlgiilmesi ongoriilen (Ek B2-2)’deki tiim bilgi ifadelerini 6l¢melidir.
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8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 smavindan basarili olmasi gerekir. Birim
icin Ongoriilen smavlarin gecgerlilik siiresi sinavin basarildigl tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gdstermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRIMINI
10 [DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektoér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

flk Onay: 14/12/2011-2011/81

MYK YONETIM KURULU ONAY |01 No’lu Revizyon: 03/09/2014-2014/56
TARIHI VE SAYISI 02 No’lu Revizyon: 26/09/2018-2018/25
01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570

11

YETERLILIK BiRIMi EKLERI
EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre

1.1. Iplik iiretim siirecinde is saghg ve giivenligi

1.2. Iplik iiretim siirecinde ¢evre koruma gereklilikleri
2. Iplik Uretiminde Kalite

2.1. Iplik iiretiminde kalite gereklilikleri

2.2. Iplik iiretiminde hata ve ariza giderme islemleri
3. Open-end Iplik Egirme

3.1. Iplik iiretiminde makine, arag, gerec ve ekipmanlar

3.2. Iplik iiretiminde yar1 mamul ve malzemeler

3.3. Iplik iiretimi takip islemleri

3.4. Uretim sonras1 islemler

3.5. Makine ve ¢evresinin temizlik islemleri
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EK [B2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet-EI-’|I|-Ik ) .
Tleili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi “g" Basarim Araci
Bolim | ..~
Olciitii
Open-end iplik {tretiminde c¢alisanlarin  kullanmasi
BG.1 gereken KKD’ leri ayirt eder. Al2 11 T
BG.2 Open-end iplik {iretiminde ¢alisanlarin  uygulamasi| A.1.1, 21 T1
" |gereken kalite talimatlarini agiklar. Al2 '
BG.3 |Open-end iplik iiretiminde olusan hatalar1 agiklar. EE77 ]é’ 2.2 T1
BG4 Open-end iplik tiretiminde olusan hatalarin nedenlerini| E.7.1, 29 T1
" |agiklar. E.7.2 '
BG5S Open-end iplik tiretiminde olusan hata ve bozukluklari E73 29 T1
™ |giderme yontemlerini agiklar. o '
BG.6 Open-end iplik makinesinin kumanda panosundaki| E.7.3, 29 T1
" |ekrandan kontrol edilen tiretim parametrelerini agiklar. E.7.4 '
BG.7 Open-end iplik makinesinin kumanda panosundaki| E.7.3, 29 T1
" |ekrandan kontrol edilen iiretim ile ilgili ikazlar aciklar. | E.7.4 '
Open-end iplik makinesinde ayar yaptirilmasi gerektiren
BG.8 fiziki bozukluklar1 agiklar. E73 2.2 T
Open-end iplik makinesindeki ikaz 1siklarin renklerine
BG.9 gore yapilmasi gereken miidahaleleri aciklar. El4 34 T
BG.10 Iplik laboratuvarinim iiretilen iplikle ilgili iplik test sonug| E.2.1, 34 T1
7 |raporunun igerigini agiklar. E.2.2 '
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yet-EI-’|I|-Ik : .
. Tleili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi “g” Basarim Araci
Boliim | ..~ . .
Olciitii
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari
*
BY.1 (kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Al2 11 Pl
*BY.2 |issagh@ ve giivenligi kurallarina uygun ¢alisir. ﬁji]é’ 11 P1
BY 3 Calisma ortamindaki yabanci cisimleri toplayarak A13 11 p1
"~ |tanimlanan alana birakir. o '
BY 4 Is bitiminde emme (pnomofil) telefini, emme telefi A21 12 P1
" |kovasinda toplar. o '
BY 5 ;l(")c:)r;r;rzhkten cikan atiklari meydan telefi kovasinda A21 12 p1
BY 6 Is talimatlarina gore gerceklestirdigi islemlerde kalite| A.3.1, 21 p1
" |gerekliliklerini uygular. F.1.2 '
BY 7 Arag, alet, donanim ya da sistemi kalite gerekliliklerine A3 21 p1
" |gore kullanir. e '
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UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim | .-~ . .
Olciitii
BY 8 Uretim esnasinda 1.<a11tesm1n bozulmamas1 i¢in yari A33 21 p1
mamul ve mamulleri tanimlanmis alanda tutar.
BY 9 Uretlmv esn'f}smda makinelerde kopan iplik olup E41 29 p1
olmadigini gozle kontrol eder.
BY 10 Makmede kqpmg sonrasi, rotora yeni ug vermeden Ea44 29 p1
Once rotorun i¢ini temizler.
. . i .. ... | C11,
BY 11 Tip degisim kartina gore yar1t mamulleri {iretim igin C12 31 p1
hazirlar.
C.13
is talimat Sce diretimi aksat K d C.21,
BY.12 |I§ talimatina gdre tretimi aksatmayacak sayida arag,| 575 31 p1
gereg ve ekipmani hazirlar.
C.2.3
BY 13 Malqns . .temlzleme talimatina  gére  makinenin D11 32 p1
temizligini yapar.
Makinedeki yag, hava kacagini gozle ve makinenin| G.1.1,
BY.14 kumanda ekranindan kontrol eder. G.1.2 3.2 Pl
Makinenin c¢alisma ayarlarini gozle ve makinenin| G.2.1,
BY.15 kumanda ekranindan kontrol eder. G.22 3.2 Pl
. : e D.3.2,
BY 16 I\/'I‘akln?n!‘n kumanda ekranindan tip degisim kartina E2.2, 39 P1
gore biikiim ayar1 yapar.
E.2.3
D.3.3,
BY 17 I\/‘I'aklnenln kumanda ekranindan tip degisim kartina| D.3.9, 392 p1
gdre numara ayari yapar. E.2.2,
E.2.3
BY 18 Iplvll.(. elektromk/'r'nekamk temizleyici ayarlarint tip D.3.6 39 P1
degisim kartina gore yapar.
BY.19 [Iplik sarim hiz1 ayarini tip degisim kartina gore yapar. %%57’ 3.2 P1
BY 20 Tip degisim kartina gore yart mamul beslemesini D41 33 p1
yapar.
BY 21 Maklnedf: bps .bObll’l masurasi iizerine iplik rezervini D5.2 33 p1
yaparak {iretimi baglatir.
Makineyi ¢aligtirmak i¢in gerekli olan hava basincini,
BY.22 |makinenin kumanda panosundaki ekrandan kontrol| E.1.1 3.4 P1
eder.
BY 23 Malqne 'etraflm kontrol ederek agma diigmesi ile E12 34 P1
makineyi ¢alistirir,
BY 24 Maklne'deklu ikaz larrllball'arlnl talgp ederek 1siklarin E14 34 P1
renklerine gore gerekli miidahaleyi yapar.
BY 25 Tip degisimine gore yapilan ayarla.rl.n c.iogrqlugl}nu test) 54 34 p1
etmek amaciyla iplik laboratuvar birimine bildirir.
*BY.26 |Makinede rotora iplik ucunun beslenmesini yapar. E.3.2 3.4 P1
BY 27 Open-end iplik maklnfspoG bosalan cer kovalarmi, E54 34 p1
dolu cer kovalart ile degistirir.
BY 28 i\;[lgrmede dolu bobinleri ¢ikarip bos bobin masurasini E55 34 P1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 17
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UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim | .-~ . .
Olciitii
BY.29 |Makineden ¢ikan telefi cinsine gore ayirir. E.6.2 35 P1
BY.30 |Ayirdigi telefleri tanimlanmus telef kutularinda toplar. | E.6.3 35 P1
BY 31 Is bitiminde VmaklneSI ve c¢evresinde malzeme E11 35 p1
kalmamasini saglar.
BY 32 Renk ve tipine gore tasnifledigi masuralar1 tanimlanmig F13 35 p1
alana birakir.
BY.33 [Makineyi talimatlara uygun sekilde kapatir. F.3.1 35 P1
BY 34 Uretim esnasn_lda makine gevresmde olusan uguntu, F32 35 p1
telef ve benzeri artiklari temizler.
G.11,
Tiim kontroller sonucunda uygun olmayan durumlarin| G.1.2, 32
BY.35 |yetkisi dahilinde olanlarini, {iretim kartindaki degerlere| G.2.1, 3' 4 P1
getirilmesini saglar. G.2.2, '
E.1l.l
G.1.1,
Yetkisi dahilinde ol d lart ilgili kisil Gl2, 3.2
By.36 |rctkisi dahilinde olmayan durumlan ilgili kisilere) o'5y" . P1
bildirir. 3.4
G.2.2,
E.1.1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0038-4/B3: HAVA JETLI iPLIK MAKINESINDE iPLiK URETIMIi YETERLILIK BIiRiMi

1 | YETERLILIK BIRiMI ADI Hava Jetli iplik Uretimi
2 | REFERANS KODU 11UY0038-4/B3
3 |SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
5 |B)REVIZYON NO/TADIL NO $§<\j/i'|l\|l\|oo::0021
C)REVIZYON TARiHi/ TADIL TARIHI 8? Egiﬁ 1;;;3’8%2%8362_%%

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UY0032-4: Iplik Operatérii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7/ | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: iISG ve cevre gerekliliklerini uyqular.

Basarim Olciitleri:

1.1: Calisma alaninda is sagligi ve giivenligi dnlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: iplik iiretim siirecinde kalite gereklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.
2.2: Uretim siirecinde olusan hata ve arizalar1 giderir.

Osrenme Ciktis1 3: Hava jetli iplik iiretim faalivetlerini viiriitiir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Yart mamulii tiretim i¢in hazirlar.

3.2: Makine ve yardimci pargalarin iiretim i¢in hazirlar.

3.3: Uretim 6ncesi yar1 mamul beslemesi ve masura iizerine iplik rezervi yapar.
3.4: Uretimin siirekliligi i¢in makinelerin isleyisini takip eder.

3.5: Uretim sonrasi islemleri yapar.

8 |OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B3 Yeterlilik birimine yonelik teorik smav Ek B3-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere
coktan se¢meli, 4 secenekli en az on (10) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru igin, 1,5-
2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Simavda,
sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Olglilmesi 6ngoriilen (Ek B3-2)’deki tiim bilgi ifadelerini 6lgmelidir.
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8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Birim
icin Ongoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRIMINI
10 [DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

Tk Onay: 14/12/2011-2011/81

MYK YONETIM KURULU ONAY |01 No’lu Revizyon: 03/09/2014-2014/56
TARIHI VE SAYISI 02 No’lu Revizyon: 26/09/2018-2018/25
01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570

11

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK [B3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast icin Tavsiye Edilen Egitime Iligkin Bilgiler
1. ISG ve Cevre
1.1. Iplik iiretim siirecinde is sagh@ ve giivenligi
1.2. Iplik iiretim siirecinde ¢evre koruma gereklilikleri
2. Iplik Uretiminde Kalite
2.1. Iplik iiretiminde kalite gereklilikleri
2.2. Iplik iiretiminde hata ve ariza giderme islemleri
3. Hava Jetli Iplik Uretimi
3.1. Iplik iiretiminde makine, arag, gerec ve ekipmanlar
3.2. Iplik iiretiminde yar1 mamul ve malzemeler
3.3. Iplik iiretimi takip islemleri
3.4. Uretim sonras1 islemler
3.5. Makine ve ¢evresinin temizlik islemleri
EK [B3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
ums |Yeterlilik -
fleili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi "g” Basarim Araci
Boliim | ..~ .
Olciitii
Hava jetli iplik iretiminde c¢alisanlarin kullanmasi
BG.1 gereken KKD’ leri ayirt eder. Alz2 11 e
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UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim | .-~ . .
Olciitii
BG.2 Hava jetli iplik tretiminde ¢alisanlarin uygulamasi| A.1.1, 21 T1
"~ |gereken kalite talimatlarini agiklar. Al2 '
BG.3 |Hava jetli iplik iiretiminde olusan hatalar1 agiklar. EE7712’ 2.2 T1
BG4 Hava jetli iplik tiretiminde olusan hatalarin nedenlerini| E.7.1, 29 T
agiklar. E.7.2
BGS5 I—!ava jetllulphk iir(.atl.mmde olusan hata ve bozukluklar1 E73 29 T
giderme yontemlerini agiklar.
BG.6 Hava jetli iplik makinesinin kumanda panosundaki| E.7.3, 29 T1
" |ekrandan kontrol edilen iiretim parametreleri agiklar. E.7.4 '
BG.7 Hava jetli iplik makinesinin kumanda panosundaki| E.7.3, 29 T1
" |ekrandan kontrol edilen tiretim ile ilgili ikazlar1 agiklar. E.7.4 '
BG.8 I—!gva jetli iplik mak1nes111dek1 1kaz. 1isiklarin renklerine E14 34 T1
gore yapilmasi gereken miidahaleleri aciklar.
BG9 Iplik labora.ltuv.avr.m‘ln tiretilen iplikle ilgili iplik test sonug| E.2.1, 34 T1
raporunun icerigini agiklar. E.2.2
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yet_er_’lll_lk ) .
leili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi “g” Basarim Araci
Boliim | ..~ .
Olciitii
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlar
*
BY.1 (kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Al2 11 Pl
*BY.2 |is sagh@ ve giivenligi kurallaria uygun ¢alisir. ﬁji]é’ 11 P1
BY 3 Calisma ortamindaki yabanci cisimleri toplayarak A13 11 P1
tanimlanan alana birakir.
Is bitiminde emme (pnomofil) telefini, emme telefi
BY.4 kovasinda (atik biriktirme kabinda) toplar. A2l 12 Pl
BY 5 Temizlikten ¢ikan atiklar1 meydan telefi kovasinda A21 12 p1
toplar.
BY 6 Is tahr_n_atlar_m_a gore gergeklestirdigi islemlerde kalite| A.3.1, 21 p1
gerekliliklerini uygular. F.1.2
BY 7 Aﬂra(;, alet, donanim ya da sistemi kalite gerekliliklerine A32 21 P1
gore kullanir.
BY 8 Uretim esnasinda l.<a11tes1n1n bozulmamasi igin yari A33 21 P1
mamul ve mamulleri tanimlanmig alanda tutar.
BY 9 Uretlmv esn?smda makinelerde kopan iplik olup E41 29 p1
olmadigini gozle kontrol eder.
Hava jetli iplik makinesinde emici kolun iplik ucunu
BY.10 |alamadigi durumda, emici kolun ipligi bulmasmni| E.4.5 2.2 P1
saglar.
Tip desisim kart i mamulleri iiretim ici C.11,
By 11 |Tip degisim kartina gbre yari tretim igin| ~' 5’ 31 p1
hazirlar. C13
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UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim | .-~ . .
Olgciitii
Is talimatina gore iiretimi aksatmayacak sayida ara C.21,
BY.12 |° a gore 1 4 Y ©l c22, | 31 P1
gerec ve ekipmani hazirlar. C23
BY 13 Temlz!eme .metoduna uygun olarak makine ve D11 39 p1
cevresini temizler.
BY 14 Makinedeki yag, hava kagagini gozle veya makinenin| G.1.1, 39 p1
' kumanda ekranindan kontrol eder. G.1.2 '
Makinenin ¢alisma ayarlarimi gozle veya makinenin| G.2.1,
BY.15 kumanda ekranindan kontrol eder. G.22 3.2 Pl
Hava jetli iplik makinesinin kumanda ekranindan tip D.3.2,
BY.16 . o1t E.2.2, 3.2 P1
degisim kartina gore biikiim ayar1 yapar. E23
D.33,
BY 17 Hav\{a.jetll iplik rpakmesmln kumanda ekranindan tip| D.3.9, 39 p1
degisim kartina gére numara ayar1 yapar. E.2.2,
E.2.3
BY 18 Iplfl.(. elektromk/znekamk temizleyici ayarlarint tip D.3.6 392 p1
degisim kartina gore yapar.
BY.19 [Iplik sarim hiz1 ayarini tip degisim kartina gore yapar. DD?éE;’ 3.2 P1
BY 20 Tip degisim kartina gore yart mamul beslemesini D41 33 P1
yapar.
BY 21 Hava J.e'Fll iplik makinesinde kopuk baglama bobinini D53 33 p1
yerlestirir.
Makineyi ¢aligtirmak i¢in gerekli olan hava basincini,
BY.22 |makinenin kumanda panosundaki ekrandan kontrol| E.1.1 3.4 P1
eder.
*BY 23 Mak.lnen.ln etrafini liont.rol. edip agma diigmesi ile E12 34 P1
makineyi ¢alistirarak tiretimi baslatir.
BY 24 Makme.deklu ikaz larpbalarlnl tal.<1p ederek 1siklarin E14 34 p1
renklerine gore gerekli miidahaleyi yapar.
BY 25 Tip degisimine gore yapilan ayarla_rl_n c_iogrl%lugt_mu test E21 34 p1
etmek amaciyla iplik laboratuvar birimine bildirir.
BY 26 Hava jetli iplik .rnaklrie'51.r1c.le bosalan cer kovalarini, E54 34 p1
dolu cer kovalart ile degistirir.
BY.27 [Hava jetli iplik makinesinde dolu bobinleri ¢ikarir. E.55 3.4 P1
BY 28 Hava Jeth_ _1p11k makinesinde bobin masurasi E56 34 P1
yedeklemesini yapar.
BY.29 |Makineden ¢ikan telefi cinsine gore ayirir. E.6.2 35 P1
BY.30 |Ayirdigi telefleri tammmlanmus telef kutularinda toplar. E.6.3 35 P1
BY 31 Is l_oltlrnlnde makinede malzeme kalmamasi igin F11 35 p1
makine ve etrafin1 kontrol eder.
BY 32 Renk ve tipine gore tasnifledigi masuralar tanimlanmis F13 35 p1
alana birakir.
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UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi “g" Basarim Araci
Bolim | ..~
Olciitii
BY.33 |Makineyi talimatlara uygun sekilde kapatir. F.3.1 3.5 Pl
BY 34 Uretim esnasn_nda makine f;evresmde olusan uguntu, £39 35 p1
telef ve benzeri artiklar1 temizler.
G.1.1,
Tiim kontroller sonucunda uygun olmayan durumlarm| G.1.2, 32
BY.35 |yetkisi dahilinde olanlarini, {iretim kartindaki degerlere| G.2.1, 3' 4 P1
getirilmesini saglar G.2.2, '
E.1l1
G.1.1,
Yetkisi dahilinde ol d 1 ilgili kisil Gl2, 3.2
By 36 |Yetkisi dahilinde olmayan durumlar ilgili kisilere G2l . p1
bildirir. 3.4
G.2.2,
E.1l.1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0038-4/B4: iPLIK KATLAMA VE BUKME YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI Iplik Katlama ve Biikme
2 | REFERANS KODU 11UY0038-4/B4
3 |SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
5 |B)REVIZYON NO/TADIL NO $§(\j/i| %05:0021
OREVIZYON TARIHI/ TADIL TARIHI |07 (o' Feiaen 2505000

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UY0032-4: Iplik Operatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: iSG ve cevre gerekliliklerini uyqular.

Basarim Olciitleri:

1.1: Calisma alaninda is saglig1 ve giivenligi dnlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: iplik iiretim siirecinde kalite gereklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.
2.2: Uretim siirecinde olusan hata ve arizalar1 giderir.

Ogrenme Ciktis1 3: iplik katlama faalivetlerini viiriitiir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Yart mamulii tiretim i¢in hazirlar.

3.2: Makine ve yardimei parcalarin iiretim i¢in hazirlar.

3.3: Uretim 6ncesi yar1 mamul beslemesi ve masura iizerine iplik rezervi yapar.
3.4: Uretimin siirekliligi i¢in makinelerin isleyisini takip eder.

3.5: Uretim sonrasi islemleri yapar.

Ogrenme Ciktisi 4: iplik biikiim faaliyetlerini viiriitiir.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Yart mamulii iretim i¢in hazirlar.

4.2: Makine ve yardimet parcalarini iiretim i¢in hazirlar.

4.3: Uretim 6ncesi yar1 mamul beslemesi ve masura iizerine iplik rezervi yapar.
4.4: Uretimin siirekliligi icin makinelerin isleyisini takip eder.

4.5: Uretim sonrasi islemleri yapar.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B4 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B4-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere
coktan segmeli, 4 secenekli en az on bes (15) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru i¢in,
1,5-2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda, sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik
smav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen (EK B4-2)’deki tiim bilgi ifadelerini 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B4 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B4-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B4-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olctilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmas1 gerekir. Birim
icin Ongoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

9 EE’E%I:AL/EJLIJI;?II‘%ISB(/EE{{?ELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
YETERLILIK BIRIMINI
10 [DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
[k Onay: 14/12/2011-2011/81
11 |MYK YONETIM KURULU ONAY 01 No’lu Revizyon: 03/09/2014-2014/56
TARIHI VE SAYISI 02 No’lu Revizyon: 26/09/2018-2018/25
01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570

YETERLILIiK BiRiMI EKLERI
EK [B4]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre
1.1. Iplik iiretim siirecinde is sagh@ ve giivenligi
1.2. Iplik iiretim siirecinde ¢evre koruma gereklilikleri
2. Iplik Uretiminde Kalite
2.1. Iplik katlamada kalite gereklilikleri
2.2. Iplik biikkmede kalite gereklilikleri
2.3. Iplik katlamada hata ve ariza giderme islemleri
2.4. Iplik biikkmede hata ve ariza giderme islemleri
3. Iplik Katlama
3.1. Iplik katlamada makine, arag, gerec ve ekipmanlar
3.2. Iplik katlamada yar1 mamul ve malzemeler
3.3. Iplik iiretimi takip islemleri
3.4. Uretim sonras1 islemler
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3.5. Makine ve ¢evresinin temizlik islemleri
4. Iplik Biikme
4.1. Iplik bitkmede makine, arac, gere¢ ve ekipmanlar
4.2. Iplik bilkmede yar1 mamul ve malzemeler
4.3, Iplik iiretimi takip islemleri
4.4. Uretim sonrasi islemler
4.5. Makine ve ¢evresinin temizlik islemleri

EK [B4]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet_el_'lll_lk : .
Tleili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi "g" Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
Iplik katlama ve biikmede calisanlarm kullanmasi
BG.1 gereken KKD’ leri ayirt eder. Al2 11 T
BG.2 Iplik katlama ve biikmede ¢ahiganlarin uygulamasi| A.1.1, 21 T1
"~ |gereken kalite talimatlarini agiklar. Al2 '
BG.3 |iplik katlamada olusan hatalar1 aciklar. EE77 ]é’ 2.2 T1
BG.4 Iplik katlamada olusan hatalarin olusum nedenlerini| E.7.1, 29 T1
agiklar. E.7.2
BG5S Ip'hk katlz}rr_lada olusan hata ve bozukluklar1 giderme E73 29 T1
yontemlerini agiklar.
Iplik katlama makinesinde ayar yaptirilmasini gerektiren
BG.6 fiziki bozukluklar agiklar. E73 2.2 T
Iplik biikkmede olusan hatalari ve olusum nedenlerini E4.1,
BG.7 aciklar E.4.2, 2.2 T1
gt E.7.3
Iplik biikmede ol hat bozuklukl id E4.L,
BG.g [Plik bikmede olusan hata ve bozukluklari giderme /%' 29 T1
yontemlerini agiklar. E73
Iplik biikiim makinesinde ayar yaptirilmasim gerektiren
BG.9 fiziki bozukluklar agiklar. E73 2.2 T
BG.10 I[.)_hk katlama makmesmflekl 1kaz.1$1klar1n renklerine E14 34 T
gore yapilmasi gereken miidahaleleri agiklar.
BG.11 Iplik biikiim maklnes_}ndekl 1ka; 1s1iklarin renklerine gore E14 34 T
yapilmasi gereken miidahaleleri agiklar.
BG.12 Iplik labora.ltuv:avr.m.m uiretilen iplikle ilgili iplik test sonug| E.2.1, 34 T1
raporunun igerigini agiklar. E.2.2
Iplik test sonug raporunun (iplik diizgiinsiizliik, numara, E22
BG.13 |biikiim, iplik mukavemeti) sonuglarina goére makinede E. 2' 3’ 3.4 T1
yapilmasi gereken ayarlar agiklar. -
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

UMS Yet-EI-’|I|-Ik ) .
ilgili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Béliim Bflsar m Araci
Olgiitii
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari
*
BY.1 (kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Al2 11 P1
*BY.2 |Is sagh@ ve giivenligi kurallarma uygun galisir. ':%_12’ 11 P1
BY 3 Calisma ortamindaki yabanci cisimleri toplayarak A13 1.1, p1
tanimlanan alana birakir. 1.2
BY 4 Temizlikten ¢ikan atiklart meydan telefi kovasinda A21 12 p1
toplar.
BY 5 Is talimatlarina gore gergeklestirdigi islemlerde kalite| A.3.1, 21 p1
"~ |gerekliliklerini uygular. F.1.2 '
BY 6 A"ra(;, alet, donanim ya da sistemi kalite gerekliliklerine A32 21 p1
gore kullanir.
BY 7 Uretim esnasinda kahtesmm bozulmamasi igin yari A33 21 P1
mamul ve mamulleri tanimlanmis alanda tutar.
BY 8 Uretim esnasinda makinelerde kopan iplik olup E41 29 P1
" |olmadigin gozle kontrol eder. o '
Kopma neticesinde olusan hatali kisimlar1 temizleyerek| E.4.2,
BY.9 tekrar baglar. E.4.3 2.2 P1
Tek veya c¢ok kathi ipligin fiziki goriiniimiindeki
BY.10 bozukluklar1 gozle kontrol eder. E7.1 2.2 P1
. e N S C.11,
BY 11 Tip fleg1.$1m 1'<'art1.na gore yar mamulleri, iplik katlama C12 31 p1
makinesinde {iretim i¢in hazirlar. C13
. . o L .. .| C21,
Is talimatina gore iplik katlama makinesinde tiretimi
BY.12 . C.2.2, 3.1 P1
aksatmayacak sayida arag, gere¢ ve ekipmani hazirlar. C23
BY 13 Tem'lzleme metod.urja uygun olarak iplik katlama D11 39 P1
makinesi ve ¢evresini temizler.
BY 14 Iplik katlama makinesindeki yag, hava kacagim gozle| G.1.1, 39 p1
" |kontrol eder. G.1.2 '
Iplik katlama makinesinin calisma ayarlarim gozle| G.2.1,
BY.15 kontrol eder. G.2.2 32 Pl
Iplik katlama makinesinde iplik sarim hiz1 ayarini tip| D.3.5,
BY.16 degisim kartina gore yapar. D.3.7 3.2 P
BY.17 [iplik katlama makinesinde iplik tansiyon ayarim yapar. | D.3.1 3.2 P1
BY 18 Tip degisim kartina gore iplik katlama makinesinin D41 33 p1
' yart mamul beslemesini yapar. o '
BY 19 Tip degisim kartina gore iplik katlama makinesinde £33 33 p1
' bos masura tizerine iplik rezervini yapar. e '
Katlama makinesinin etrafin1  kontrol edip ag¢ma
*
BY.20 diigmesi ile makineyi ¢alistirarak iiretimi baglatir. E12 34 Pl
Iplik katlama makinesindeki ikaz lambalarmi takip
BY.21 |ederek, isiklarin renklerine gore gerekli miidahaleyi| E.1.4 3.4 P1
yapar.
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UMS Yet_e_rlll_lk : .
ilgili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Béliim Bflsarlm Araci
Olgiitii
BY 22 Iphlf katlama makmesmdc.e .dolan bobinleri ¢ikarip bos E58 34 p1
bobin masuralarimi yerlestirir.
BY 23 Iplik katlama makinesinden ¢ikan telefi cinsine gore E.6.2 35 p1
aylrir.
BY.24 |Ayirdigi telefleri tamimlanmus telef kutularinda toplar. | E.6.3 35 P1
BY.25 |Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uygun calisir. F.1.1 35 P1
BY 26 Renk ve tipine gore tasnifledigi, iplik katlamaya ait F13 35 p1
masuralar tanimlanmis alana birakar.
BY 27 Iplik katlama makinesini talimatlara uygun sekilde F31 35 p1
kapatir.
BY 28 Uretim esnasinda iplik katlama mak1nes1. cevresinde F32 35 p1
olusan uguntu, telef ve benzeri artiklar1 temizler.
C e . ... | Cl1l1,
BY 29 Iplik buk}lm islemleri igin yar1 mamulleri tip degisim c12 41 p1
kartina gore hazirlar.
C.13
. . T o .. .| C21,
Is talimatina gore iplik biikiim makinesinde iiretimi
BY.30 . C.2.2, 4.1 P1
aksatmayacak sayida arag, gere¢ ve ekipmani hazirlar. C23
BY 31 Termzleme meth}lna _uygun olarak iplik bikiim D11 492 p1
makine ve ¢evresini temizler.
BY 32 Ipl}lf .bl':lkl'im malilnesmde iplik sarim hiz1 ayarmi tip| D.3.5, 492 p1
degisim kartina gore yapar. D.3.7
BY.33 [Iplik biikiim makinesinde iplik tansiyon ayarini yapar. | D.3.1 4.2 P1
BY 34 Ipl}lf.bﬁkﬁm m%klneﬁlt%}n kumanda ekranindan tip D.3.2 4.2 p1
degisim kartina gore biikiim ayar1 yapar.
BY 35 Tip degisim kart_m_a gore iplik biikiim makinesinin yar1 D42 43 p1
mamul beslemesini yapar.
BY 36 Tip degaslm.kar.tln.a gore Ipllk biikiim makinesinde bos £33 43 p1
masura lizerine iplik rezervini yapar.
*BY 37 Ip_lik bukum ma}klne'smm etrafm} kc.)nt.rol edip acma E12 44 P1
diigmesi ile makineyi ¢aligtirarak tiretimi baslatir.
Iplik biikiim makinesindeki ikaz lambalarini takip
BY.38 |ederek, isiklarin renklerine gore gerekli miidahaleyi| E.1.4 4.4 P1
yapar.
BY 39 Iplik biikiim makinesindeki yag, hava kacagim gozle| G.1.1, 44 P1
kontrol eder. G.1.2
BY 40 Iplik biikkiim makinesinin ¢alisma ayarlarint gozle| G.2.1, 44 p1
kontrol eder. G.2.2
BY 41 Ip111.< biikiim rnakmesmdq QOIan bobinleri ¢ikarip bos E58 44 p1
bobin masuralarimi yerlestirir.
BY 42 g;lllrl:r biikiim makinesinden c¢ikan telefi cinsine gore E6.2 45 p1
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UMS Yet_e_rlll_lk : .
ilgili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Béliim Bflsarlm Araci
Olciitii
BY.43 |Ayirdig telefleri tanimlanmus telef kovalarinda toplar. | E.6.3 4.5 P1
BY 44 Is bitiminde bﬁ}(ﬁm makinesi ve c¢evresinde malzeme F11 45 p1
kalmamasini saglar.
BY 45 Renk ve tipine gore tasnifledigi, iplik biikiime ait F1.3 45 p1
masuralari1 tanimlanmis alana birakir.
BY 46 Iplik biikkiim makinesini talimatlara uygun sekilde £31 45 p1
kapatir.
BY 47 Uretim esnasinda iplik bukgrn rnak1nes1' cevresinde £39 45 p1
olusan uguntu, telef ve benzeri artiklari temizler.
G.1.1,
Tiim kontroller sonucunda uygun olmayan durumlarm| G.1.2, 392
BY.48 |yetkisi dahilinde olanlarini, iiretim kartindaki degerlere| G.2.1, 4' 4 P1
getirilmesini saglar. G.2.2, '
E.1.1
G.11,
Yetkisi dahilinde olmayan durumlart ilgili kisilere G.12, 3.2
BY.49 | .. ... G.2.1, ' P1
bildirir. 4.4
G.2.2,
E.1l.1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0038-4/B5: iPLIK FIKSELEME YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI Iplik Fikseleme
2 | REFERANS KODU 11UY0038-4/B5
3 |SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
5 |B)REVIZYON NO/TADIL NO $Z(\j/i| %05:0021
C)REVIZYON TARiHi/ TADIL TARiHIi 8? Egﬁ ?;gi‘lz-‘{glfoég'gg bz-(igo

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

11UY0032-4: Iplik Operatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: iSG ve cevre gerekliliklerini uyqular.

Basarim Olciitleri:

1.1: Calisma alaninda is sagligi ve giivenligi dnlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: iplik iiretim siirecinde kalite gereklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.
2.2: Uretim siirecinde olusan hata ve arizalar1 giderir.

Osrenme Ciktis1 3: iplik fikseleme faaliyetlerini viiriitiir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Yart mamulii tiretim i¢in hazirlar.

3.2: Makine ve yardimei parcalarin iiretim i¢in hazirlar.

3.3: Uretim 6ncesi yar1 mamul beslemesi ve masura iizerine iplik rezervi yapar.
3.4: Uretimin siirekliligi i¢in makinelerin isleyisini takip eder.

3.5: Uretim sonrasi islemleri yapar.

8 |OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

99

(T1) Coktan Seg¢meli Smav: B5 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B5-2’de yer alan “Bilgiler
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere
coktan segmeli, 4 segenekli en az on (10) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru i¢in, 1,5-
2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda,
sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
olglilmesi 6ngoriilen (Ek B5-2)’deki tiim bilgi ifadelerini 6lgmelidir.
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8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B5 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B5-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans siavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla siavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B5-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 smavindan basarili olmasi gerekir. Birim
icin Ongoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi smavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gdstermesi halinde sinava son verilir.

9 E%i%%%éﬁgi%g\(ﬁgii?ELlSTlREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
YETERLILIK BIRIMINI
10 [DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
Ik Onay: 14/12/2011-2011/81
11 |MYK Y.(")NETiM KURULU ONAY 01 No’lu Revizyon: 03/09/2014-2014/56
TARIHI VE SAYISI 02 No’lu Revizyon: 26/09/2018-2018/25
01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570

YETERLILIK BiRiIMI EKLERI
EK [B5]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre

1.1. Iplik iiretim siirecinde is saglhig1 ve giivenligi

1.2. Iplik iiretim siirecinde ¢evre koruma gereklilikleri
2. Iplik Fikselemede Kalite

2.1. Iplik fikselemede kalite gereklilikleri

2.2. Iplik fikselemede hata ve ariza giderme islemleri
3. Iplik Fikseleme

3.1. Iplik fikselemede makine, arag, gerec ve ekipmanlar

3.2. Iplik fikselemede yar1 mamul ve malzemeler

3.3. Iplik iiretimi takip islemleri

3.4. Uretim sonras1 islemler

3.5. Makine ve ¢evresinin temizlik iglemleri

EK [B5]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
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a) BILGILER
Yeterlilik
UMS S - .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi & Basarim Araci
Boliim N
Olciitii
BG.1 Ipl!k fikselemede ¢alisanlarin kullanmasi gereken KKD A12 11 T1
leri ayirt eder.
BG.2 Ipl.lk fikselemede calisanlarin uygulamasi gereken kalite| A.1.1, 21 T1
talimatlarini agiklar. Al2
BG.3 |Iplik fikselemede olusan hatalar1 aciklar. EE7712’ 2.2 T1
BG.4 Iplik fikselemede olusan hatalarin olusum nedenlerini| E.7.1, 29 T1
agiklar. E.7.2
BGS5 Ip.hk ﬁkse}gmede olugan hata ve bozukluklar1 giderme £73 29 T
yontemlerini agiklar.
BG.6 Fikse makmesmdek"l ikaz 1§1klar1n renklerine gore E14 34 T1
yapilmasi gereken miidahaleleri agiklar.
BG.7 Iplik laborat’l,lvarlpm .lv,l.I‘e.tllel’l iplikle ilgili “iplik test| E.2.1, 34 T
sonug raporu”nun igerigini agiklar. E.2.2
Iplik test sonug¢ raporunun sonuglarma goére makinede| E.2.2,
BG.8 3.4 T1
yapilmasi gereken ayarlari agiklar. E.2.3
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
UMS L < .
ilgili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Béliim Bflsarlm Araci
Olciitii
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari
*
BY.1 (kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Al2 11 P1
*BY.2 |issaghg ve giivenligi kurallarina uygun ¢alisir. ':i:;’ 11 P1
BY 3 Calisma ortamindaki yabanci cisimleri toplayarak A13 11 p1
tanimlanan alana birakir.
Is bitiminde emme (pnomofil) telefini, emme telefi
BY.4 kovasinda (atik biriktirme kabinda) toplar. A2l 12 Pl
BY 5 Temizlikten ¢ikan atiklari meydan telefi kovasinda A21 12 P1
toplar.
BY 6 Is tallr_n_atlar_m_a gore gergeklestirdigi islemlerde kalite| A.3.1, 21 p1
gerekliliklerini uygular. F.1.2
BY 7 A"rag, alet, donanim ya da sistemi kalite gerekliliklerine A3 21 p1
gore kullanir.
BY 8 Uretim esnasinda kahtesmm bozulmamas1 igin yari A33 21 p1
mamul ve mamulleri tanimlanmis alanda tutar.
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UMS Yet_e_rlll_lk : .
ilgili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Béliim Bflsarlm Araci
Olciitii
BY 9 Fikselenmis bobinin fiziki gériiniimiinii gézle kontrol| E.7.2, 29 p1
eder. E.7.3
BY 10 Tip degisim kartina gore fikselenecek firiinleri, varsa| C.1.2, 31 p1
' eksik olan iiriinleri tedarik ederek tanimli alanda tutar. | C.1.3 '
BY.11 |Fikselenecek iirlinleri fikse iglemi igin hazirlar. Cl1 3.1 P1
BY 12 Temlz!eme .metoduna uygun olarak makine ve|l D.1.1, 39 p1
¢evresini temizler. D.14
BY 13 Fikse makinesindeki yag, hava ve buhar kagagi olup G.1.1, 39 p1
' olmadigin1 makine ¢evresini gezerek kontrol eder. G.1.2 '
BY 14 Fikse makinesinin ¢alisma ayarlarini gozle kontrol G.2.1, 3.9 p1
eder. G.2.2
Is talimatina gore iiretimi aksatmayacak sayida ara €21,
BY.15 |° 2 & 4 Y ©l c22, | 32 P1
gerec ve ekipmani hazirlar. C23
BY 16 Fikse makinesinde tip degisim kartina gore sicaklik ve D38 392 p1
nem ayari yapar.
BY 17 Tip .degllslm kartl.n.a gore fikselenecek firiinii fikse D41 33 P1
makinesine yerlestirir.
“BY 18 E1kse makmesmm etrafini koptrol F:d}p acma diigmesi E192 34 P1
ile makineyi ¢aligtirarak fikse iglemini baglatir.
BY 19 Fikse makmempdeki ikaz la‘mb‘a‘llarlm t?.klp ederek E14 3.4 p1
1siklarin renklerine gore gerekli miidahaleyi yapar.
BY 20 Flka) makinesinde iy emrine gore uygun sicaklik, nem E13 34 P1
ve siirede fikseleme islemini gerceklestirir.
BY 21 Is bitiminde ] makine ve g¢evresinde malzeme F11 35 P1
kalmamasini saglar.
BY 22 Renk ve tipine gore fikselenmis iiriinleri tanimlanms| F.1.3, 35 p1
alana birakir. F.1.4
BY.23 |Fikse makinesini talimatlara uygun sekilde kapatir. F.3.1 3.5 P1
BY 24 Uretim esnasmda makine f;evresmde olusan uguntu, F32 35 P1
telef ve benzeri artiklari temizler.
G.1.1,
. G.1.2,
Tiim kontroller sonucunda uygun olmayan durumlarin G.21 29
BY.25 |yetkisi dahilinde olanlarini, tiretim kartindaki degerlere G. 2'2’ 3' 5 P1
getirilmesini saglar. E '7 '1 ' '
E.7.3
G.1.1,
G.1.2,
Yetkisi dahilinde olmayan durumlan ilgili kisilere| G.2.1, 2.2
BY-26 lnitdirir. G22, | 32 P1
E.7.1,
E.7.3

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri
11UY0038-4/Al: Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Is Organizasyonu ve Kalite
11UY0038-4/B1: Ring Iplik Uretimi ve Iplik Bobinleme
11UY0038-4/B2: Open-End Iplik Uretimi
11UY0038-4/B3: Hava Jetli Iplik Uretimi
11UY0038-4/B4: iplik Katlama ve Biikme
11UY0038-4/B5: Iplik Fikseleme
EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar
BILEZIK: Ring makinesinde iplik olusumuna katkida bulunan kopganin iizerinde gezdigi halkay,

BOBIN: Ipligin bos masuranin iizerine sarilmis konik veya silindirik formdaki halini,

BUKUM: Iiplige mukavemet kazandirmak, lifleri bir arada tutmak igin ipligin kendi ekseni etrafinda
dondiiriilmesini,

FITIL: Ipligin iiretilmesi i¢in fitil makinelerinden ¢ikan mamulii,

FITIL MAKARASI(KALEMI): Fitilin {izerine sarildig1 plastikten yapilan gereci,

HAVA JETLI iPLIK MAKINESI: Hava liilesi kullanilarak iplik iiretimi yapilan makineyi,
ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Smiflamasini,

iG: Ring makinesinde, fitilden iplik egirmekte kullanilan, konik gelikten yapilmis egirmenti,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KOPCA: Ring makinesinde iplik olusumuna katkida bulunan bilezigin lizerinde serbestge gezinen
pargayl,

KOPS: Ring makinesinde iizerine iplik sarilmis masurayi,

KOVA: Seridin/Bandin bir makineden diger makineye taginmasi i¢in kullanilan gerec

MASURA: iglere takilan ve iizerine ipligin sarildig1 tiipleri,

OPEN-END (ROTOR) IPLIK MAKINESI: Rotor kullanilarak iplik iiretimi yapilan makineyi,
RING IPLIK MAKINESI: Bilezik, ig ve kopea iigliisii kullamilarak iplik iiretimi yapilan makineyi,
ROTOR: Kendi ekseninde donerek iplik olusumunu saglayan pargayi,

TELEF: Istenmeyen elyaf veya elyaf dis1 dokiintiiyii,

TELEF HAZNESI: iplik iiretim asamalarinda kullanilan makinelerde kopan elyafin veya ipligin emis
sonucu biriktirildigi kutuyu,

TiP DEGISIM KARTI: Uretilecek yar1 mamul veya mamuliin iiretimi icin gerekli olacak ¢alisma
bilgilerini kapsayan yazili belgeyi,
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UCUNTU: Iplik iiretim siireglerinde hammadde, yar1 mamul veya mamul biinyesinden serbest kalan
kisa ve kiiciik lif pargaciklari/partikiilleri

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollari

“Iplik Operatérii (Seviye 4)” olarak ¢alisan bireylerin “On Iplik Operatorii (Seviye 4)” Ulusal
Yeterliliginde belirtilen 6grenme giktilarini edinmeleri halinde mesleklerinde yatay olarak ilerleme ve
“On Iplik Operatérii (Seviye 4)” mesleki yeterlilik belgesini alma imkanlar1 vardir.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Meslegin 6l¢me degerlendirme uygulamalarinda gérev alacak degerlendiriciler asagidaki kosullardan
en az birini karsilamalidirlar;

e Tekstil teknolojisi uygulamalarinda en az 3 yil deneyim sahibi olmak kosuluyla {iniversitelerin
tekstille ilgili boliimlerinde akademik personel veya tiniversitelerin tekstille ilgili
boliimlerinden mezun mithendis, egitmen ya da tasarimei olmak.

e Tekstil teknolojisi uygulamalarinda en az 5 yil deneyim sahibi ve meslek yiiksekokullarinin
iplikle ilgili bolimlerinden mezun tekniker olmak.

e  Tekstil teknolojisi uygulamalarinda ustalik belgesine sahip olup en az 5 yil mesleki deneyime
sahip olmak.

e Iplik Operatérii (Seviye 4) MYK belgesine sahip olup en az 5 yil mesleki deneyime sahip
olmak. (MYK Mesleki Yeterlilik Belgesi sahibi kisi belgesinde yer alan birimlerde
degerlendirici olarak gérev alabilir)

e Tekstil teknolojisi uygulamalarinda usta 6gretici belgesine sahip olup en az 3 yil mesleki
deneyime sahip olmak,

Yukaridaki 6zelliklere sahip olan ve 6lgme degerlendirme siirecinde gorev alacak degerlendiricilere
ilgili alanda sinav belgelendirme kuruluslari tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kiginin gorev alacagi
ulusal veterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar1), Olgme degerlendirme ve OGlgme—
degerlendirmede kalite giivencesi, ISG konularinda egitim saglanmalidir.
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