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19UY0384-4/Model Makineci (Hazir Giyim) (Seviye 4) Yayin Tarihi:30/01/2019 Rev. No:00

ONSOZ

Model Makineci (Hazir Giyim) (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi “Ulusal Meslek Standartlarinin
ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasit Hakkinda Yo6netmelik” hiikiimlerine gore

hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 05.01.2012 tarihinde imzalanan isbirligi protokolii ile gorevlendirilen
Istanbul Tekstil ve Konfeksiyon Ihracatgi Birlikleri (ITKIiB) tarafindan hazirlanmistir.
Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve
goriisler degerlendirilerek taslak lizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK
Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve
Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK Yo6netim Kurulunun 30/01/2019 tarih ve

2019/17 sayili karar1 ile onaylanmistir.

Model Makineci (Hazir Giyim) (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nin
10/06/2020 tarih ve 1570 sayili karart ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 i



19UY0384-4/Model Makineci (Hazir Giyim) (Seviye 4) Yayin Tarihi:30/01/2019 Rev. No:00
GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim

Kurulu tarafindan onaylanarak yiriirliige konulmasinda temel Olciitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y 6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel Olgiitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ercevesinde bireyin kendini geligtirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite glivencesi dahilinde

Olgiilmesini temin eden unsurlari igerir.
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19UY0384-4/Model Makineci (Hazir Giyim) (Seviye 4) Yayin Tarihi:30/01/2019 Rev. No:00

19UY0384-4/MODEL MAKINECI (HAZIR GiYiM) (SEVIYE 4) ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Model Makineci (Hazir Giyim)
2 | REFERANS KODU 19UY0384-4
3 |SEVIYE 4
4 glﬁgiSLARARASI R |SCO 08: 8153 (dikis makinesi operatorleri)
5 |[TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 30/01/2019
- | B)REVIZYON NO/TADIL NO 'FIEZ(\jli.II\II\IOo:'OOOl

OREVIZYON TARIHI/TADIL TARTHI | 1 \o+1y Tadil 10/06/2020-1570

Bu yeterlilik Model Makineci (Hazir Giyim)
(Seviye 4) mesleginin nitelikli kisiler tarafindan
yiiriitiilmesi ve calismalarda kalitenin artirilmast
i¢in;

- Adaylarin sahip olmast gereken nitelikleri,
bilgi, beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

- Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile
mesleki yeterliligini kanitlamasina olanak
vermek,

- Egitim sistemine, smav ve belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak
amactyla hazirlanmistir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

8 |AMAC

17UMS0579-4 Model Makineci (Hazir Giyim) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

19UY0384-4/A1: Is Saghig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ve Is Organizasyonu

11-b) Se¢meli Birimler
19UY0384-4/B1: Dokuma Hazir Giyim Model Dikimi Yapma
19UY0384-4/B2: Yuvarlak Orme Hazir Giyim Model Dikimi Yapma

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adayin mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in A grubu yeterlilik birimlerinin tiimiinden ve B grubu
yeterlilik birimlerinin en az bir tanesinden basarili olmasi zorunludur.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Model Makineci (Hazir Giyim) (Seviye 4), Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini
alabilmeleri icin teorik ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sart1 vardir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 1



19UY0384-4/Model Makineci (Hazir Giyim) (Seviye 4) Yayin Tarihi:30/01/2019 Rev. No:00

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlari her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gecgerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gecerlilik siiresi bes (5) yildir.

14 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin  performanst asagida tamimlanan
yontemlerden en az  biri  kullanilarak
degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi igerisinde toplamda
en az iki yil ve ya son alt1 ay boyunca ilgili alanda
calistigin1 gosteren kayitlar1 (hizmet dokimi,
referans  yazis/mektubu, sozlesme, fatura,
portfolyo, vb.) sunmak,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik
birimleri i¢in tanimlanan uygulama sinavlarina
katilmak.

Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin
belge gegerlilik siireleri 5 y1l daha uzatilir.

BELGE YENILEMEDE
15 | UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMI

16 YETERLILiGi GELISTIREN Istanbul Tekstil ve Konfeksiyon Ihracatg:

KURULUS(LAR) Birlikleri (ITKiB)

YETERLILIGI DOGRULAYAN SEKTOR . . . ) L
17 KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
18 MYK YONETIM KURULU ONAY 30/01/2019 — 2019/17

TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
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19UY0384-4/A1: is Sagligi ve Giivenligi, Cevre Koruma, Yaymn Tarihi:30/01/2019 Rev. No:00
Kalite ve Is Organizasyonu

19UY0384-4/A1: iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi, CEVRE KORUMA, KALIiTE VE i$
ORGANIZASYONU YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Sag!lgl ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ve Is
Organizasyonu

2 | REFERANS KODU 19UY0384-4/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 30/01/2019
Rev. No: 00

5 | BIREVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01

C)REVIZYON TARIHI/ TADIL TARIHL | ), -1 1,411 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0579-4 Model Makineci (Hazir Giyim) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard1

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: is saghgi giivenlidi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Is siireglerindeki tehlike ve riskler ile uygulanacak iSG énlemlerini aciklar.
1.2: Acil durumlarda uygun davranis ve 6nlemleri agiklar.

1.3: Calisma ortaminda ¢evre korumaya yonelik islemleri agiklar.

1.4: Dogal ve isletme kaynaklarini tasarruflu kullanma yontemlerini agiklar.

Osrenme Ciktis1 2: Modelhane iiretim siirecinde kalite ve is organizasyonu gereklerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini agiklar.
2.2: Calisma ortamini dikim islemlerini yapmak i¢in uygun hale getirmeyi agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1)Coktan Se¢meli Smav: Al yeterlilik birimine yonelik teorik smnav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak {izere,
coktan se¢meli, 4 segenekli en az on dort (14) soruluk test uygulanir. Sinavda adaylara her soru igin
ortalama 1,5-2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi
yapilmaz. Sinavda, sorularin en az % 60’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu
birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Al yeterlilik biriminde performansa dayali sinav bulunmamaktadir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 sinavindan basarili olmasi1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN | Istanbul Tekstil ve Konfeksiyon Ihracatei Birlikleri
KURUM/KURULUS(LAR) (ITKIB)

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 3



19UY0384-4/A1: is Sagligi ve Giivenligi, Cevre Koruma, Yaymn Tarihi:30/01/2019 Rev. No:00
Kalite ve Is Organizasyonu

YETERLILIK BiRIMINi

10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

1 MYK YQNETiM KURULU ONAY 30/01/2019 — 2019/17
TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre Koruma
1.1.1s siireclerinde is saghg ve giivenligi
1.2. Acil durum prosediirleri
1.3.Caligma ortaminda ¢evre koruma gereklilikleri
1.4.Kaynaklarin tasarruflu kullanma yontemleri
2. Arag, gereg ve ekipmanlar
2.1 Kisisel koruyucu donanimlar ve karsilamasi gereken ozellikler
2.2 Ise uygun kisisel koruyucu donanimin se¢imi ve kullanim
2.3 Uyari isaret ve levhalart ve bulundurulmasi gereken noktalar
3. Is Organizasyonu ve Kalite
3.1 Modelhane kalite gereklilikleri
3.2 Ise ait kalite prosediirleri
3.3 Dikim iglemleri i¢in uygun ¢aligsma ortaminin 6zellikleri
3.4 Calisma ortami hazirlik islemleri

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet_er_’lll_lk : .
leili Birimi Degerlendirme
. ili
No Bilgi Ifadesi "g“ Basarim Araci
Boliim oL
Olciitii
Calisma ortamindaki tehlike ve risklere gore,
BG.1 |kullanilmas1 gereken kisisel koruyucu donamimlari| A.1.2 11 T1
agiklar.
BG.2 Uyar isaret ve levhalarinin, (;ahsma.ortamlnda uygun| A 44 11 T1
yerlerde bulundurulmasini gerekgeleriyle agiklar.
BG3 Caligma ortamindaki tehlike ve risklere gore uyulmasi| A.1.1 11 T1
"~ |gereken kurallar1 agiklar. A.l3 '
BG4 Caligma ortaminda yangina karsi alinmasi gereken| A.l.4 11 T1
" |tedbirleri gerekgeleriyle birlikte agiklar. A.l5 '
BGS5 Acil durum, ramak “kala. olay ve is kazasi durumunda A1l4 12 T
uygulanacak prosediirleri agiklar.
BG.6 |Acil durum eylem planina uygun davraniglar: agiklar. | A.1.5 1.2 T1
BG.7 Acil durum eylem planina uygun alinacak &nlemleri AL5 12 T1
agiklar
BG.8 g(;;lrsma ortamlarindaki ¢evre koruma dnlemlerini ayirt A1 13 T1
BG9 Caligma f)rtam.m.da olusan atiklar1 geri doniisiim igin| A.2.1 13 T1
ayirma yontemini agiklar. A2.3
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19UY0384-4/A1: is Sagligi ve Giivenligi, Cevre Koruma, Yaymn Tarihi:30/01/2019 Rev. No:00
Kalite ve Is Organizasyonu

UMS Yet_e_rlll_lk : .
leili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi "g" Basarim Araci
Boliim .o
Olciitii
Uretim  siirecinde isletme kaynaklarm  verimli
BG.10 . .. A22 1.4 Tl
kullanma yontemlerini agiklar.
Uretim siirecinde dogal kaynaklari tasarruflu kullanma
BG.11| . .. A22 1.4 Tl
yontemini agiklar.
BG.12 Is yeri kalite ile ilgili talimat ve planlarin igerigini| A.3.1 21 T1
agiklar. A34
BG.13 S.1.stem, donamrﬂn, alqt ve araglarin kalite talimatina A33 21 T1
gore kullanim yontemini agiklar.
BG.14 Caligma ortamini dikim islemlerini yapmak i¢in uygun B11 29 T1
" |hale getirmeyi agiklar. o '
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yet_er_’lll_lk : .
. leili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi “g” Basarim Araci
Boliim R
Olciitii
‘BY1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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19UY0384-4 /B1: Dokuma Hazir Giyim Model Dikimi Yapma Yayin Tarihi:30/01/2019 Rev. No:00

19UY0384-4/B1: DOKUMA HAZIR GiYiM MODEL DIKiMi YAPMA YETERLILiK BiRIiMIi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Dokuma Hazir Giyim Model Dikimi Yapma
2 | REFERANS KODU 19UY0384-4/B1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 30/01/2019
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO $§(\j/i| %05:0001

OREVIZYON TARIHITADIL TARIHL | o N1y Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
17UMS0579-4 Model Makineci (Hazir Giyim) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard1

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: iSG ve cevre gerekliliklerini uyqular.

Basarim Olciitleri:

1.1: Calisma alaninda is saglig1 ve giivenligi 6nlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik dnlemleri uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Dikis icin hazirhk vapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Teknik foyii inceler.
2.2: Arag, gere¢ ve malzemeyi talimata gore hazirlar.
2.3: Makineyi dikilecek iiriine gore hazirlar.

Ogrenme Ciktis1 3: Dikim oncesi kontrolleri vapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Kesilmis ana malzemeleri teknik foye gore kontrol eder.
3.2: Kesilmis yardimc1 malzemeleri teknik foye gore kontrol eder.
3.3: Kalip kontroliinii teknik foye gore yapar.

Ogrenme Ciktis1 4: Numune hazirlar.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Numune pargalariin diiz dikis ve overlok islemlerini yapar.
4.2: Numune pargalarinin ilik-digme islemlerini yapar.

4.3: Numuneyi teknik foye gore olusturur.

4.4: Numuneyi talimata gore itiiler.

Osrenme Ciktis1 5: Numune kontrolii yapar.

Basarim Olgiitleri:
5.1: Numune 6l¢ii kontroliinii 61¢ii tablosuna gore yapar.
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19UY0384-4/B1: Dokuma Hazir Giyim Model Dikimi Yapma Yayin Tarihi:30/01/2019 Rev. No:00

5.2: Dikis ve aksesuar kontroliinii teknik foye gore yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan Seg¢meli Sinav: B1 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak {izere,
coktan se¢meli, 4 segenekli en az dokuz (9) soruluk test uygulanir. Sinavda adaylara her soru igin
ortalama 1,5-2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi
yapilmaz. Simavda, sorularin en az % 60’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu
birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B1 birimine yonelik performansa dayali sinav EK B1-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basart saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla smavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali
smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gercek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
gerceklestirilir.

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayn s6z konusu birimden bagarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir.
Birim i¢in 6ngoriilen simavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger
kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava son verilir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN | Istanbul Tekstil ve Konfeksiyon Ihracatei Birlikleri
KURUM/KURULUS(LAR) (ITKIB)
YETERLILIK BiRiIMINi

10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11 |MYK Yf)NETiM KURULU ONAY 30/01/2019 — 2019/17
TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

YETERLILIK BiRiIMI EKLERI
EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre

1.1.Dikis siirecinde is saglig1 ve giivenligi

1.2.Dikis siirecinde ¢evre koruma gereklilikleri

Dokuma dikis i¢in hazirlik yapma

Dokuma dikis islemlerinde kullanilan arag¢ ve gerecler ve 6zellikleri

Dokuma dikis islemlerinde kullanilan makine ve dzellikleri

Dikimde kullanilacak ana malzemeler ve sahip olmalar1 gereken 6zellikler
Dikimde kullanilacak yardime1 malzemeler ve sahip olmalar1 gereken 6zellikler
Dokuma dikis i¢in hazirlik yapma

No abkwn
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19UY0384-4/B1: Dokuma Hazir Giyim Model Dikimi Yapma Yayin Tarihi:30/01/2019 Rev. No:00

7.1.Teknik foyii inceleme
7.2. Arag, gere¢ ve malzeme hazirlama islemleri
7.3.Dokuma dikis makinesi hazirlama islemleri
7.4.Dokuma dikis makinesi basit ariza tiirleri bilgisi
7.5.Dokuma dikis makinesi aparatlari
7.6.Mesleki terim
8. Dokuma dikis 6ncesi kontrolleri yapma
8.1.Malzeme kontrol islemleri
8.2.Kalip kontrolii yapma
8.3.Dokuma kumas
8.4.Sanayi tipi diiz dikis makinesi kullanma islemleri
8.5.0verlok makinesi kullanma islemleri
8.6.1lik makinesi kullanma iglemleri
8.7.Diigme makinesi kullanma iglemleri
8.8.Special dikis makineleri kullanma islemleri
8.9.Dokuma dikis islemleri
8.10. Giysi kalip ¢esitleri
8.11. Giysi kalip olgiileri
8.12. Kesim
9. Numune hazirlama ve kontrolii
9.1.Dokuma dikis islemleri
9.2.Numune olusturma islemleri
9.3.Utiileme yontemleri ve islemleri
9.4.Numune 6lg¢iisii kontrol iglemleri
9.5.Dikis ve aksesuar kontrol islemleri
9.6.Renk ve siisleme
9.7.Genel beden olgtileri
9.8.Hazir giyim iirlin kalite kontrol iglemleri
9.9. Utiileme ydntem ve teknikleri
10. Dokuma dikis islemlerinde olas1 hatalar ve giderilme yontemleri
10.1 Dokuma dikis islemlerinde kullanilan makine, arag, gere¢ ve ekipmanda olas1 hatalar ve
giderilme yontemleri
10.2 Islemler sirasinda olusmast olas1 hatalar ve giderilme yontemleri

EK [B1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet'e.rlll.lk : '
Tlili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi "g“ Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
BG.1 (Teknik foyde yer alan bilgileri agiklar. B.2.1 21 T1
o S B.2.3
BG.2 |Dikis tekniklerini agiklar. B 24 21 T1
BG.3 |Arag, gerec ve malzemeleri agiklar. B.3.1 2.2 T1
BG.4 |Arag, gere¢ ve malzemelerin kullanim alanlarini agiklar. | B.3.2 2.2 T1
cz21
BG.5 |Makineyi dikime nasil hazirlayacagini agiklar. c22 2.3 T1
C24

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 8



19UY0384-4/B1: Dokuma Hazir Giyim Model Dikimi Yapma Yayin Tarihi:30/01/2019 Rev. No:00

UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi 5 Basarim Araci
Boliim L
Olciitii
BG.6 [Makinede olusabilecek arizalari agiklar. Cl1 2.3 T1
BG.7 |Makinede olusabilecek arizalarin ¢6ziimlerini agiklar. Cl1 2.3 T1
EL1l1
EL12
E21
E22
E3.1
E3.2
. E 3.3
BG 8 [Numune parcalarinin neler oldugunu agiklar. E41 4.1 T1
E4.2
E4.3
E44
E5.1
E5.2
E 5.3
el e G.1.2
BG.9 [Numune 6l¢ii kontrol adimlarini agiklar. G.13 51 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yet'erlll.lk : .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi "g“ Basarim Araci
Bolim | .~ . .
Olgiitii
*BY 1 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari A12 11 p1
"~ |kullanir. o '
*BY 2 Calisma sirasinda is saghg ve gilivenligi kurallarim A1l 11 p1
uygular.
BY 3 Calllsma stiresince  uyart isaret ve levhalarinin A1l 11 p1
talimatlar dogrultusunda yerlestirir.
BY 4 Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik Onlemleri| A.2.1 12 p1
uygular. A23
BY.5 |Teknik foyde yer alan bilgileri inceler. B.2.1 2.1 P1
BY 6 Isaret/_glzlm sablonlariyla model {izerinde cizilecek B 2.2 21 p1
yerleri tespit eder.
BY 7 Mod'el gizimi veya teknik foyde belirlenen dikis| B.2.3 21 p1
tekniklerini inceler. B.2.4
BY.8 |Dikis tekniklerine gore kullanilacak makineyi seger. B4.1 2.2 P1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 9



19UY0384-4/B1: Dokuma Hazir Giyim Model Dikimi Yapma

Yayin Tarihi:30/01/2019 Rev. No:00

UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Bﬁ%ﬁm Basarim Araci
Olgiitii

BY.9 |Dikis tekniklerine gore kullanilacak aparati seger. B.4.2 2.2 P1

BY 10 Mak_me _kullafnn} tahrn.at.larl dogrultusunda tiim C12 23 p1
makinelerin yag gostergesini kontrol eder.

BY 11 Mak_me _kulla{nrn t'c.lh.rnatlar.l . fif)gmltusunda tim c21 23 p1
makinelerin yag karterinin temizligini kontrol eder.

BY 12 Yfig gostergesi ve karteri kontrolii sonucunda talimata C12 23 p1
gore islem yapar.

BY 13 Igneyi makine ve dikilecek malzeme 6zelligine gore c21 23 p1
seger.

BY.14 |igneyi tiim makinelere dogru yonde takar. C.22 2.3 P1

BY.15 |ipligi malzeme 6zelligi ve teknik foye gore seger. C.23 2.3 P1

BY 16 Iphg_l iplik takim semasina uygun olarak tiim vy 23 p1
makinelere takar.

BY 17 D1k1§ ac‘l'lm boyunu, dlkﬂlS sﬂfvhglnl Ve sargt genisligini C25 23 p1
teknik foy ve malzeme 6zelligine gore ayarlar.

BY.18 |Deneme dikimi yapar. c.2.7 2.3 P1

BY 19 Denem? d}klml tizerinde dikis saglamlik ve adim boyu C27 23 p1
kontroliinii yapar.

BY.20 |Kontrol sonucuna gore gerekli diizeltmeleri yapar. C.2.7 2.3 P1

BY.21 |Makine talimatlarina gére makineye aparati takar. C.29 2.3 P1

BY 22 Model ana r'nalze"mesmln dogrulugunu teknik foy ve D11 31 p1
model ¢izimine gore kontrol eder.

BY 23 Numune pargalarinin diiz boy ipligini teknik foye gore D.1.2 31 p1
kontrol eder.

BY 24 {(esil.mis ‘numune parcalarinin dikis paylarini dikim D13 31 p1
ozelliklerine gore kontrol eder.
Kesilmis numune pargalariin parga sayisini ve parca

BY.25 yonlerini teknik foy ve kaliba gore kontrol eder. D.14 3.1 P1
Model ana malzemesinin ve kesilmis parcalarin Bi%

BY.26 [kontrolleri sonucunda hatali parcalarin degistirilmesi D.1'3 3.1 P1
icin yoneticisine bilgi verir. D. 1' 4

BY 27 Yardlmm malzer.r}e pa}rﬁalarlhrhlm diiz boy ipligini teknik D21 39 p1
foy ve malzeme 6zelligine gore kontrol eder.
Kesilmis yardimci malzeme pargalarinin parga sayisi

BY.28 |[ve malzeme dogrulugunu teknik foy ve kaliba gore| D.2.2 3.2 P1
kontrol eder.
Kesilmis  yardimci  malzemelerin ~ kontrolleri D21

BY.29 |sonucunda hatali parcalarin  degistirilmesi igin D.2'2 3.2 P1
yOneticisine bilgi verir. o
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19UY0384-4/B1: Dokuma Hazir Giyim Model Dikimi Yapma

Yayin Tarihi:30/01/2019 Rev. No:00

UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi "g" Basarim Araci
Bolim | ..° .
Olciitii
Teknik foy ve modele gore kalip parca sayisini ve D.3.1
BY.30 | - Y 8 b parea say D32 | 33 P1
bilgi yazilarini kontrol eder.
D.3.3
Kontrol sonucuna gore talimat dogrultusunda hareket D.3.1
BY.31 | g g D32 | 33 P1
' D.3.3
Kupu teknik foy, model ¢izimi ve kalipta belirlenen| E.1.1
*
BY.32 isaretlere gore diker. E.1.2 4.1 Pl
Kol modellerini teknik foy, model ¢izimi ve kalipta| E.2.1
*
BY.33 belirlenen isaretlere gore diker. E.2.2 41 P1
*BY .34 Yakay1 teknik foy, model ¢izimi ve kalipta belirlenen Eg; 41 p1
" |isaretlere gore diker. Y '
E.3.3
E4.1
*BY 35 Cebi teknik foy, model ¢izimi ve kalipta belirlenen| E.4.2 a1 p1
"7 |isaretlere gore diker. E.4.3 '
E.4.4
Pilileri/pili kageleri teknik foy, model ¢izimi ve kalipta
BY.36 belirlenen isaretlere gore diker. ES5.2 4.1 P1
Fermuarlar1 teknik foy, model ¢izimi ve kalipta
BY.37 |belirlenen isaretlere gore uygun aparatlar1 kullanarak| E.6.1 4.1 P1
diker.
*BY 38 Pat1 teknik foy, model ¢izimi ve kalipta belirlenen| E.6.2 a1 p1
"7 |isaretlere gore diker. E.6.3 '
BY 39 BIyp g:ahsmalarlnl tekﬂmk foy, model ¢izimi ve kalipta E74 a1 p1
belirlenen isaretlere gore diker.
Manset calismalarmi teknik fOoy, model ¢izimi ve
BY.40 kalipta belirlenen isaretlere gore diker. E7.7 41 Pl
BY 41 Teknlk foy ve model oOzelligine gore ilik yerlerini E81 42 p1
isaretler.
BY.42 (isaretli yerlere ilik acar. E.8.2 4.2 P1
BY .43 |iliklere gore diigme dikim yerlerini isaretler. E.9.1 4.2 P1
BY.44 |Belirlenen noktalara diigmeyi diker. E.9.2 4.2 P1
Teknik foy ve model ¢izime gore dikilen ana malzeme
*
BY.45 pargalarini bir biitiin olusturacak sekilde birlestirir. E101 4.3 P1
Teknik foy ve model ¢izime gore dikilen yardimci
BY.46 |malzeme parcalarini bir biitiin olusturacak sekilde| E.10.2 4.3 P1
birlestirir.
BY 47 Numune etiketlerini teknik foy ve model ¢izimine gore E103 43 p1
© |diker. o '
BY .48 |Ana ve yardimci malzemeleri birbirine diker. E.104 4.3 P1
BY.49 |Utii 1s1sin1 iiriine gore ayarlar. F.1.2 4.4 P1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019
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19UY0384-4/B1: Dokuma Hazir Giyim Model Dikimi Yapma

Yayin Tarihi:30/01/2019 Rev. No:00

UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi "g" Basarim Araci
Boliim | ..~ .
Olciitii
BY 50 Mf)del ve numune malzeme Ozelligine gore ara| F.2.2 44 p1
iitiileme yapar. F.2.4
BY 51 Model Ve numune malzeme 6zelligine gore dikis agma F23 44 p1
utusunu yapar.
BY.52 |Telay1 numune parga iizerine yerlestirir. F.3.2 4.4 P1
TS F.3.1
BY.53 |Telay1 numune parga iizerine iitii ile yapistirir. F33 4.4 P1
o . G.1l1
BY.54 |Numuneyi 6l¢ii tablosuna gore 6lcerek kontrol eder. G.12 5.1 P1
Kontrol sonucuna gore 6l¢ii tablosuna gore numunenin| G.2.1
BY.55 Olcii farklarini tabloya yazar. G.2.2 51 P1
Iplik kalitesini, rengini ve ana malzeme uygunlugunu
BY.56 teknik foye gore kontrol eder. H1l 52 P1
Dikis teknigini, dikigin diizglinliiglinii, saglamligini ve
BY.57 adim boyunu teknik foye gore kontrol eder. H.12 52 P1
Aksesuar ve siisleme malzemelerinin  numuneye,| H.1.4
BY.58 dikime ve iiretime uygunlugunu kontrol eder. H.2.1 52 P1
H.1.1
H.1.2
BY.59 |Kontrol sonuglarini kontrol tablosu iizerinde isaretler. | H.1.4 5.2 P1
H.21
H.2.3

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019
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19UY0384-4/B2: Yuvarlak Orme Hazir Giyim Model Yaymn Tarihi:30/01/2019 Rev. No:00
Dikimi Yapma

19UY0384-4/B2: YUVARLAK ORME HAZIR GiYiM MODEL DiKiMi YAPMA YETERLILIiK

BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Yuvarlak Orme Hazir Giyim Model Dikimi Yapma
2 | REFERANS KODU 19UY0384-4/B2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 30/01/2019
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO e %05:0001

CREVIZYON TARIHI/ TADIL TARIHI |, \ -1\ Togil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0579-4 Model Makineci (Hazir Giyim) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7/ | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: iSG ve cevre gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma alaninda is saglig1 ve giivenligi 6nlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Dikis icin hazirhk vapar.

Basarim Olciitleri:

2.1: Teknik foyii inceler.
2.2: Arag, gere¢ ve malzemeyi talimata gore hazirlar.
2.3: Makineyi dikilecek iiriine gore hazirlar.

Ogrenme Ciktis1 3: Dikim oncesi kontrolleri yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Kesilmis ana malzemeleri teknik foye gore kontrol eder.
3.2: Kesilmis yardimc1 malzemeleri teknik foye gore kontrol eder.
3.3: Kalip kontroliinii teknik foye gore yapar.

Ogrenme Ciktis1 4: Numune hazirlar.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Numune parg¢alarinin diiz dikis ve overlok islemlerini yapar
4.2:Numune parcalarinin recme/karyoka iglemlerini yapar

4.3: Numune pargalarinin ilik-diigme islemlerini yapar

4.4: Numuneyi teknik foye gore olusturur.

4.5: Numuneyi talimata gore itiiler.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 13



19UY0384-4/B2: Yuvarlak Orme Hazir Giyim Model Yaymn Tarihi:30/01/2019 Rev. No:00
Dikimi Yapma

Ogrenme Ciktis1 5: Numune kontrolii yapar.

Basarim Olciitleri:

5.1: Numune 6l¢ii kontroliinii 6l¢ti tablosuna gore yapar.
5.2: Dikis ve aksesuar kontroliinii teknik foye gore yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan Seg¢meli Smav: B2 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak {izere,
coktan seg¢meli, 4 segenekli en az dokuz (9) soruluk test uygulanir. Sinavda adaylara her soru igin
ortalama 1,5-2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi
yapilmaz. Simavda, sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Smav sorulari, bu
birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B2 birimine yonelik performansa dayali sinav EK B2-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basart saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla smavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali
smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gercek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
gergeklestirilir.

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.
8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden bagarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir.
Birim i¢in 6ngodriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Adayn kendi ve diger
kisilerin can gilivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELiSTIREN Istanl_)ul Tekstil ve Konfeksiyon Thracatci Birlikleri
KURUM/KURULUS(LAR) (ITKIB)
YETERLILIK BIRIMINI

10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11 |MYK YQNETiM KURULU ONAY 30/01/2019 — 2019/17
TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre

1.1.Dikis siirecinde is saglig1 ve giivenligi

1.2.Dikis stirecinde ¢evre koruma gereklilikleri

Yuvarlak 6rme dikis i¢in hazirlik yapma

3. Yuvarlak 6rme islemlerinde kullanilan ara¢ ve gerecler ve 6zellikleri

N
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19UY0384-4/B2: Yuvarlak Orme Hazir Giyim Model Yaymn Tarihi:30/01/2019 Rev. No:00
Dikimi Yapma

Yuvarlak 6rme islemlerinde kullanilan makine ve 6zellikleri
Dikimde kullanilacak ana malzemeler ve sahip olmalar1 gereken 6zellikler

Dikimde kullanilacak yardimci malzemeler ve sahip olmalari gereken 6zellikler
Yuvarlak 6rme dikis i¢in hazirlik yapma
7.1. Teknik foyii inceleme
7.2. Arag, gere¢ ve malzeme hazirlama iglemleri
7.3.Yuvarlak 6rme dikis makinesi hazirlama islemleri
7.4.Yuvarlak 6érme dikis makinesi basit ariza tiirleri
7.5.Yuvarlak 6rme dikis makinesi aparatlari
7.6.Mesleki terimler
8. Yuvarlak 6rme dikis 6ncesi kontrolleri yapma

8.1.Malzeme kontrol islemleri

8.2.Kalip kontrolii yapma

8.3. Yuvarlak 6rme kumas bilgisi

8.4.Yuvarlak 6rme dikis islemleri

8.5.Giysi kalip gesitleri

8.6.Giysi kalip olgiileri

8.7.Kesim
9. Numune hazirlama ve kontrolii

9.1.Sanayi tipi diiz dikis makinesi kullanma iglemleri

9.2.0verlok makinesi kullanma iglemleri

9.3.Recme makinesi kullanma islemleri

9.4.1lik makinesi kullanma islemleri

9.5.Diigme makinesi kullanma islemleri

9.6. Yuvarlak 6rme dikis islemleri

9.7.Numune olusturma islemleri

9.8.Utiileme yontemleri ve islemleri

9.9.Numune 6lg¢iisii kontrol iglemleri

9.10. Dikis ve aksesuar kontrol islemleri

9.11. Renk ve siisleme

9.12. Genel beden dlgiileri

9.13. Hazir giyim iiriin kalite kontrol

9.14. Utiileme yéntem ve teknikleri
10. Yuvarlak 6rme islemlerinde olasi hatalar ve giderilme yontemleri
10.1 Yuvarlak 6rme iglemlerinde kullanilan makine, arag, gere¢ ve ekipmanda olas1 hatalar ve
giderilme yontemleri
10.2 Islemler sirasinda olusmast olasi hatalar ve giderilme yontemleri

No gk

EK [B2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet'e.rlll.lk : .
ileili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi “g” Basarim Araci
Boliim N
Olgiitii
BG.1 |Teknik foyde yer alan bilgileri agiklar. B.2.1 2.1 T1
. cy B.2.3
BG.2 |Dikis tekniklerini agiklar. B24 2.1 T1
BG.3 |Arag, gerec ve malzemeleri agiklar. B.3.1 2.2 T1
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19UY0384-4/B2: Yuvarlak Orme Hazir Giyim Model Yaymn Tarihi:30/01/2019 Rev. No:00
Dikimi Yapma

UMS Yet_e_rlll_lk : .
Tleili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
BG.4 |Arag, gere¢ ve malzemelerin kullanim alanlarini agiklar | B.3.2 2.2 T1
ca1
BG.5 |Makineyi dikim i¢in hazirlamay1 agiklar c22 2.3 T1
C24
BG.6 |Makinede olusabilecek arizalar aciklar. Cl1 2.3 T1
BG.7 |Makinede olusabilecek arizalarin ¢6ziimlerini agiklar. Cl1 2.3 T1
EL1l1
EL12
E21
E22
E3.1
E3.2
E 3.3
BG 8 [Numune pargalarini agiklar Ea1 4.1 T1
E4.2
E4.3
E44
E5.1
E5.2
E 5.3
I . G.1.2
BG.9 |Numune 6l¢ii kontrolii yapmayi agiklar. G.13 5.1 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yet.e.rlll.lk : .
Tleili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi "g“ Basarim Araci
Bolim | .~
Olciitii
«BY 1 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari A12 11 p1
kullanir.
“BY 2 Calisma sirasinda is saghigi ve giivenligi kurallarim A1l 11 p1
uygular.
BY 3 Callsma siiresince uyart isaret ve levhalarmin talimatlar A1l 11 P1
dogrultusunda yerlestirir.
BY 4 Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik oOnlemleri| A.2.1 12 P1
uygular. A23
BY.5 |Teknik foyde yer alan bilgileri inceler. B.2.1 2.1 Pl
[saret/cizim sablonlartyla model {izerinde c¢izilecek
BY.6 yerleri tespit eder. B.2.2 2.1 P1
BY 7 Mod_el gizimi  veya teknik foyde belirlenen dikis| B.2.3 21 p1
tekniklerini inceler. B.2.4
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19UY0384-4/B2: Yuvarlak Orme Hazir Giyim Model Yaymn Tarihi:30/01/2019 Rev. No:00
Dikimi Yapma

UMS Yet_e_rlll_lk : .
Tleili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Biifiim Basarim Araci
Olciitii

BY.8 |Dikis tekniklerine gore kullanilacak makineyi seger. B.4.1 2.2 P1

BY.9 |Dikis tekniklerine gore kullanilacak aparati secer. B.4.2 2.2 P1

BY 10 Mak_lne _kullam'm ta}n@tlan .dpgrultusunda tiim C12 23 p1
makinelerin makine yag gostergesini kontrol eder.
Makine kullanim talimatlar1 dogrultusunda tiim

BY.11 makinelerin yag karterinin temizligini kontrol eder. c2l 2.3 P1

BY 12 Yfig gostergesi ve karteri kontrolii sonucunda talimata C12 23 p1
gore islem yapar.

BY 13 Igneyi makine ve dikilecek malzeme o6zelligine gore C21 23 p1
secger.

BY.14 |igneyi tiim makinelere dogru yonde takar. C22 2.3 P1

BY.15 [Ipligi malzeme &zelligi ve teknik foye gore secer. C23 2.3 P1

BY 16 Iphg_l iplik takim semasina uygun olarak tiim C24 23 p1
makinelere takar.

BY 17 D1k1§ ad'lm boyunu, dllfl$ S{lil.lglmuve sargl genisligini C25 23 p1
teknik foy ve malzeme 6zelligine gore ayarlar.

BY.18 |Deneme dikimi yapar. c.27 2.3 P1

BY 19 Denem? d"1k1m1 tizerinde dikis saglamlik ve adim boyu C27 23 P1
kontroliinii yapar.

BY.20 |Kontrol sonucuna gore gerekli diizeltmeleri yapar. C.27 2.3 P1

BY.21 |Makine talimatlarina gére makineye aparat takar. C.29 2.3 P1

BY 22 Model ana malz?m651n1n dogrulugunu teknik foy ve D11 31 P1
model ¢izimine gore kontrol eder.

BY 23 Numune parcalarinin diiz boy ipligini teknik foye gore D12 31 P1
kontrol eder.

BY 24 {(esﬂ.mls ‘numune parcalarinin dikis paylarini dikim D13 31 p1
ozelliklerine gore kontrol eder.
Kesilmis numune pargalarinin parga sayisini ve parca

BY.25 yonlerini teknik foy ve kaliba gore kontrol eder. D.14 3.1 P
Model ana malzemesinin ve kesilmis pargalarin Bi;

BY.26 |kontrolleri sonucunda hatali pargalarin degistirilmesi D'1.3 3.1 P1
icin yoneticisine bilgi verir. D. 1' 4

BY 27 Yardimci ma}‘lzerr?ef .parg:?larmm boy ipligini teknik oy D21 39 p1
ve malzeme dzelligine gore kontrol eder.

BY 28 Kesilmis yardltnm r?alzeme parcalarinin parca sayisi D22 39 p1
ve malzeme dogrulugunu kontrol eder.
Kesilmis yardime1 malzemelerin kontrolleri sonucunda D21

BY.29 |hatali parcalarin degistirilmesi i¢in yoneticisine bilgi D'2.2 3.2 P1
Verir. o
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19UY0384-4/B2: Yuvarlak Orme Hazir Giyim Model Yaymn Tarihi:30/01/2019 Rev. No:00
Dikimi Yapma

Yeterlilik
ums | e
Tleili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi “g" Basarim Araci
Bolim | ..~
Olciitii
e . . .| D31
BY 30 Teknik foy ve modele gore kalip parca sayisini ve bilgi D.3.2 33 p1
' yazilarini kontrol eder. e '
D.3.3
. . - D.3.1
BY 31 Kontrol sonucuna gore talimat dogrultusunda hareket D 3.2 33 p1
7 |eder. e '
D.3.3
*BY 32 Kupu teknik {6y, model cizimi ve kalipta belirlenen| E.1.1 a1 p1
" lisaretlere gore diker. E.1.2 '
Kol modellerini teknik foy, model ¢izimi ve kalipta| E.2.1
*
BY.33 belirlenen isaretlere gore diker. E.2.2 41 P1
*BY 34 Yakaya teknik foy, model ¢izimi ve kalipta belirlenen Eg; 41 p1
" |isaretlere gore diiz dikis ve overlok dikis yapar. E.3. 3 '
Cep dikislerinde teknik foy, model ¢izimi ve kalipta Ej;
*BY.35 |belirlenen isaretlere gore diiz dikis ve overlok dikis E. 4'3 4.1 P1
yapar. E.4.4
E4.1
*BY 36 Cep dikislerinde teknik foy, model ¢izimi ve kalipta| E.4.2 492 P1
"7 |belirlenen isaretlere gore regme/karyoka dikis yapar. E.4.3 '
E.4.4
BY 37 Pilileri/pili kaseleri teknik foy, model ¢izimi ve kalipta E5.2 41 p1
' belirlenen isaretlere gore diker. e '
Fermuarlar1 teknik fO0y, model ¢izimi ve kalipta
BY.38 |belirlenen isaretlere gore uygun aparatlar1 kullanarak| E.6.1 4.1 P1
diker.
*BY 39 Pat1 teknik fOy, model ¢izimi ve kalipta belirlenen| E.6.2 a1 p1
7 lisaretlere gore diker. E.6.3 '
BY 40 Ribana c¢aligmalarin1 teknik foy, model ¢izimi ve E71 a1 p1
' kalipta belirlenen isaretlere gore diker. o '
BY 41 Lastik ¢aligmalarini teknik f6y, model ¢izimi ve kalipta E72 41 P1
' belirlenen isaretlere gore diker. o '
BY 42 Biye calismalarini teknik foy, model ¢izimi ve kalipta E74 492 P1
' belirlenen isaretlere gore diker. o '
Mansget caligmalarint teknik f0y, model ¢izimi ve
BY.43 kalipta belirlenen isaretlere gore diker. E7.7 41 P1
BY 44 Teknik foy ve model oOzelligine gore ilik yerlerini E81 43 p1
' isaretler. e '
BY.45 |isaretli yerlere ilik agar. E.8.2 4.3 P1
BY.46 [iliklere gore diigme dikim yerlerini isaretler. E9.1 4.3 P1
BY.47 |Belirlenen noktalara diigmeyi diker. E.9.2 4.3 P1
Teknik {0y ve model ¢izime gore dikilen ana malzeme
*
BY.48 pargalarini bir biitiin olusturacak sekilde birlestirir. E101 4.4 Pl
Teknik f0y ve model cizime gore dikilen yardimci
BY.49 |malzeme pargalarini bir biitiin olusturacak sekilde| E.10.2 4.4 P1
birlestirir.
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19UY0384-4/B2: Yuvarlak Orme Hazir Giyim Model Yaymn Tarihi:30/01/2019 Rev. No:00
Dikimi Yapma

UMS Yet_e_rlll_lk : .
Tleili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi “g" Basarim Araci
Bolim | ..~
Olciitii
BY 50 I(;Iillirenrune etiketlerini teknik f6y ve model ¢izimine gore £103 44 p1
BY.51 |Ana ve yardimci malzemeleri birbirine diker. E.10.4 4.4 P1
BY.52 |Utii 1s1s1m iiriine gore ayarlar. F.1.2 4.5 P1
BY 53 Mf)del ve numune malzeme O&zelligine gore ara| F.2.2 45 p1
itlileme yapar. F.2.4
BY 54 Model Ve numune malzeme Ozelligine gore dikis agma £23 45 p1
utusunu yapar.
BY.55 |Telay1 numune parca iizerine yerlestirir. F.3.2 4.5 P1
e F.3.1
BY.56 |Telay1 numune parca iizerine iitii ile yapistirir. F33 4.5 P1
- . G.l1
BY.57 [Numuneyi 6l¢ii tablosuna gore 6lgerek kontrol eder. G12 51 P1
Kontrol sonucuna gore 6l¢ii tablosuna gore numunenin| G.2.1
BY.58 Olcii farklarini tabloya yazar. G.2.2 51 P1
Iplik kalitesini, rengini ve ana malzeme uygunlugunu
BY.59 teknik foye gore kontrol eder. H1l 52 P1
Dikis teknigini, dikisin diizgiinligiinii, saglamligin1 ve
BY.60 adim boyunu teknik foye gore kontrol eder. H.12 52 P1
Aksesuar ve siisleme malzemelerinin numuneye,| H.1.4
BY.61 dikime ve iiretime uygunlugunu kontrol eder. H.2.1 52 P1
H.1.1
H.1.2
BY.62 |Kontrol sonuglarini kontrol tablosu iizerinde isaretler. H.1.4 5.2 Pl
H.2.1
H.2.3

(*) Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar
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19UY0384-4/ Model Makineci (Hazir Giyim) (Seviye 4) Yayin Tarihi:30/01/2019 Rev. No:00

YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

19UY0384-4/A1: Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ve Is Organizasyonu
19UY0384-4/B1: Dokuma Hazir Giyim Model Dikimi Yapma
19UY0384-4/B2: Yuvarlak Orme Hazir Giyim Dikimi Yapma

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ANA MALZEME: Bir iiriinlin hazirlanmasinda kullanilan temel malzemeyi,

BIYE: Giysinin degisik boliimlerini temizlemek ve/veya siislemek icin ek bir malzemeyle yapilan
islemi,

CIT: Dikis birlesimini gosteren isaret ve centikleri,sts

DIiKiM TALIMATI: Hazir giyim iiriinlerinin tiim dikim operasyonlarmin ayrmtili olarak yazi
ve/veya semalarla anlatildigi talimatlari,

DIiKiS ADIM BOYU: Bir birimdeki dikisin uzunlugunu,

DIKIS PAY: Kaliba dikim i¢in gerekli fazlaliklarin verilmesini,

DIiKIiS TEKNIKLERI: Hazir giyim iiriinleri olusturmada kullanilan dikis yontemlerinin tiimiinii,
DOKUMA KUMAS: Cozgii ve atki adi verilen iki iplik grubunun, birbirine dik bir sekilde
kesismesiyle olusan tekstil yiizeyleri,

DUZ BOY IPLIK: Kalip iizerine isaretlenen, kumasin ¢cozgii yoniinii gosteren cizgiyi, sk

HAZIR GIYIM: Bir modelin standart olgiilerde ve gesitli bedenlerde, ¢ok sayida seri olarak
hazirlanan giysileri,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KARYOKA: Kumasin iistinde ve altinda zikzak goriiniimiinde, 6zellikle 6rme giysilerde kenar
kivirma lastik takma, kol ucu veya yakaya bant gegirme birlestirme araci ile kullanilan ti¢ igneli zincir
dikisini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢aligsan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan, bu
amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gereg ve cihazlari,

KUP: Giysiye beden formu vermek ve model &zelligi kazandirmak icin kalibin {izerinde yapilan
boyuna kesiklerin olusturdugu parcay1,

MASURA: Sanayi tipi diiz makinelerde alt iplige hareket vermek icin iizerine iplik sarilan metal
makarayi,

NUMUNE: Tasarlanan iiriiniin tanitim veya deneme amaciyla iretilen ilk 6rnegi,

OVERLOK: Degisik kumas ¢esitlerine ve islemlere gore farkli tipleri bulunan, siirfile, temizleme,
birlestirme amaciyla kullanilan dikis makinesinde gergeklestirilen islemi,

PAT: Giysinin degisik boliimlerine verilen kapama payli agikligi,

PiLi: Giysiye form vermek ve model uygulamak amaci ile bolluksuz kisma tek tek katlanarak verilen
bollugu,

PILIKASE: Giysiye form vermek ve model uygulamak amaci ile bolluksuz kisma pilierin karsilikl
katlanilarak verilen bollugu,

RAMAK KALA OLAY: Isyerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya da is ekipmanini zarara ugratma
potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayz,

RECME DIKIiSi: Kumasin iistiinde ¢ift igne diiz dikis ve altinda zikzak goriiniimiinde, 6zellikle
orme giysilerde kenar kivirma lastik takma, kol ucu veya yakaya bant gecirme birlestirme araci ile
kullanilan iki igneli zincir dikisini,

RIBANA: Genellikle iist giyimde, 6zel sportif giyimde, t-shirt lerin etek kisminda, yakalarda,
kollarda, 6rme mansetlerinde, 6rme sapkalarda, erkek ¢oraplar1 ve benzeri alanlarda kullanim ¢ift katl
orme kumaslari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararh sonu¢ meydana getirme
ihtimalini,
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RiSK DEGERLENDIRMESI: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastiriimas: amaciyla
yapilmasi gerekli caligmalari,

SABLON: Dikis paylari verilmis, tim yazi ve isaretlerin {izerinde bulundugu kesime hazir kalib,
TEHLIKE: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek calisani veya is yerini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyelini,

TELA: Islenen kumasa, hacim ve diren¢ kazandirip, giysiye verilecek bigime katkida bulunarak
kumasa; dikim yikanma, {itiilenme gibi karsilasabilecegi islerde destek rolii oynayan; giyside beklenen
goriiniim, kalite ve etkiyi elde etmek amaciyla farkli usullerle tutturulan ara katmani,

TEKNIK FOY: Uretilecek olan modelin teknik bilgilerini igeren, mal hizmetin kalitesini belirleyen
metni,

YARDIMCI APARAT: Herhangi bir aracin ¢esitli amaglarla kullanilmasini saglayan pargalari,
YARDIMCI MALZEME: Bir iiriiniin hazirlanmasinda temel malzeme diginda kullanilan malzemeyi,
YUVARLAK ORME: ipliklerin dairesel yatak iizerine dizilen &riicii elemanlar (igneler) vasitasiyla
ilmekler haline getirilerek tiip sekilde olusturulan esnek, elastik, dolgun ve yumusak tekstil yiizeylerini
ifade eder.

EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollarmi

Model Makineci (Hazir Giyim) (Seviye 4) mesleki yeterlilik belgesine sahip kisiler, meslekte yatay
ilerleme yollar1 kapsaminda, birimlerde tanimlanan sinavlardan basarili olduklari takdirde “Modelist
(Seviye 4)” mesleki yeterlilik belgesine sahip olabilirler.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Meslegin dlgme degerlendirme uygulamalarinda gorev alacak degerlendiriciler asagidaki kosullardan
en az birini karsilamalidirlar;

1. Universitelerig giyim iiretim teknolojisi alanindan en az 6n lisans derecesinde mezun olup,
MEB veya YOK’ e bagli 6rgiin ve yaygin 6gretim kurumlarindan birinde en az 5 yil ¢alismis
olmak,

2. Universitelerin giyim iiretim teknolojisi alanindan en az n lisans derecesine sahip olup, Hazir
Giyim sektoriinde en az 5 y1l ¢aligmug olmak,

3. En az ortaggretim kurumlarindan mezun olup hazir giyim ve ev tekstili tiretiminde en az 7 yil
calismig olmak.

4. Hazir giyim ve ev tekstili {iretimi uygulamalarinda en az 3 yil usta ogretici olarak caligmis
olmak.

5. Hazir giyim ve ev tekstili liretimi uygulamalarinda ustalik belgesine sahip olup en az 5 yil
deneyime sahip olmak.

6. Hazir giyim ve ev tekstili tiretimi uygulamalarinda MYK belgesine sahip olup en az 5 yil
mesleki deneyime sahip olmak (MYK Mesleki Yeterlilik Belgesi sahibi kisi belgesinde yer alan
birimlerde degerlendirici olarak gérev alabilir.)

Yukaridaki 6zelliklere sahip olan ve 6lgme degerlendirme siirecinde gorev alacak degerlendiricilere
ilgili alanda belgelendirme kuruluslari tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin gorev alacagi
ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar1), Olgme degerlendirme ve Glgme
degerlendirmede kalite giivencesi, ISG konularinda egitim saglanmalidir.
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