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GIRIS

Dokiimcii (Kuyumculuk)  (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 20.12.2017 tarihli ve 30276
(Miikerrer) sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin
gorevlendirdigi Istanbul Ticaret Odas1 (ITO) tarafindan hazirlanmus, sektdrdeki ilgili kurum
ve kuruluglarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve  MYK Metal Sektor Komitesi

tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmstir.
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Iisyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilk yardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, ¢evreye atilan veya birakilan herhangi bir
maddeyi,

AYAR EVI: Degerli metallerin binde saflik oranin1 (milyem) tayin eden kimyasal analizlerin
yapildig1 laboratuvari,

CURUF: Tamamen saf olmayan metaller ergitildigi zaman metalik fazin tizerinde safsizlik
metallerinin oksitlerinden olusan yogunlugu metalden daha az olan atik fazi,

DERECE (FANUS) PIiSIRMEK: icindeki alciyr pisirmek ve mumu bosaltmak icin
derecenin (fanusu) firinda istenilen 1s1ya kademe kademe ¢ikartilmasi islemini,

DERECE (FANUS): Derece alt lastigine monte edilen mum agacin1i muhafaza ederek igine
al¢1 dokiilen metal silindirik kaba,

DOKUM ISCILIK BEDELI: Dokiim maliyetine kar marjinin eklenerek hesaplandig: bedeli,

FIRE KONTROLU: Ayarlanmis degerli madenin/metalin(altin/giimiis) islem oncesi ve
islem sonrasi arasindaki farkin kontroliini,

HIDROZON: Enjektor sirmga ignesinin ucundan karartma ve korozyon yapmadan 2200 C°
noktasal kaynak yapma makinasini,

ISCO: Uluslararasi standart meslek siiflamasini,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KATKI MADDESI (ALLOY): Dokiim yapilacak altin/giimiisiin igerisine katilan katki
maddelerini (alasim metallerini/elementlerini) ihtiva eden bilesimi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve gilivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlarn,

KOCAN: Dokiimii yapilacak mum modellerin belli bir siraya gore iizerine tutturuldugu ana
govdeyi,

KONTAMINE MALZEME: Kimyasal veya baska bir madde bulasmis malzemeyi,

MADEN (METAL) AYAR KONTROLU: Dokiim yapilmak iizere ayarlanmis degerli
madenin (i¢indeki altin/giimiis) milyem kontroliind,

MADEN (METAL) AYARLAMAK: Dokiim yapilmak tizere altin, giimiis ve katki
maddeleri miktarlarinin belirlenmesini,

MEKANSAL KONTROL: Dékiim siireclerinde metal firesini en aza indirmek i¢in ¢alisma
ortaminda yapilan ayrintili kontroli,

MIKRON (KUYUMCULUK): Kalinlik 6lgiisiinii (1/100 mm),
MILYEM: Degerli metalin binde oranini,
MUM AGACI: Siparisle basilan mumlarin ana kogana havya ile dizilmesini,

MUM BASMA: Siparisi alinan iirtinlerin kauguk kaliplarina mum enjekte edilmesini,
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MUM HAVY A: Kuyumculukta kullanilan (12v 8w) havyayi,
MUM INDIRME: Derece iginde algilanmis mumlarin 1s1 kaynag: ile bosaltilmasi islemini,
OKSIT: Havadaki nemden veya 1s1l islem sirasinda metallerin iizerinde olusan korozyonu

PiK HADDE: Sicak madeni(metali) tel durumuna getirmekte kullanilan ve tiirlii capta
delikleri bulunan aleti,

RAMAK KALA OLAY: Isyerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya da is ekipmanini1 zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayz,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli ¢caligmalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,
SIPARIS ALMAK: Dékiimii yapilmasi istenilen iiriinlerin kategorize edilerek listelenmesini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek, zarar veya hasar verme potansiyelini,

URUN AGACI: Bir modelin olusumunda yer alan pargalarin dizildigi kogan,
ifade eder.
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DOKUMCU (KUYUMCULUK) (SEVIYE 4) ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Dékiimcii (Kuyumculuk)

2 | REFERANS KODU 23UY0562-4

3 [SEVIYE 4

4 ULUSLARARASI . ) 7313 (Miicevher ve degerli metaller ile ilgili islerde
SINIFLANDIRMADAKI YERI caligsanlar)

5 [TUR -

6 | KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 13/09/2023

7 | B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIHI -

Dokiimeii (Kuyumculuk) (Seviye 4) mesleginin egitim

almis ve nitelik kazandirilmis kisiler tarafindan

yiriitiilmesi ve ¢aligmalarda verimliligin artirilmasi igin;

e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,

8 | AMAC beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim sistemine, smav ve belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak
amactyla hazirlanmigtir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

17UMS0641-4 Dokiimceii (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

23UY0562-4/A1: is Saghig ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite
23UY0562-4/A2: Kuyumculukta Dékiim Uygulamalari

11-b) Se¢meli Birimler

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Adayin yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan basarili olmasi
gerekmektedir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Dokiimeii (Kuyumculuk) (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde tanimlanan
sinavlardan basarili olmalar1 sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
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Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmasi gerekmektedir.

13

DEGERLENDIiRIiCi OLCUTLERI

Degerlendiricilerin asagidaki sartlardan en az birini saglamasi gerekmektedir:

Universitelerin ilgili fakiiltelerinin kuyumculuk, taki tasarimi, miicevher tasarimi, uygulamali taki
teknolojisi ile miicevherat miithendisligi, metalurji, metalurji ve malzeme miihendisligi lisans
boliimlerinden mezun olmak ve “kuyumculuk” imalati1 alaninda en az ii¢ (3) yi1l deneyime sahip
olmak

Universitelerin ilgili fakiiltelerinin kuyumculuk, taki tasarimi, miicevher tasarimi, uygulamali taki
teknolojisi ile miicevherat miihendisligi lisans boliimlerinden mezun olmak ve “kuyumculuk”
imalat1 alaninda en az ¢ (3) y1l egitmen, 6gretim gorevlisi olarak gérev yapmis olmak

Meslek Yiiksek Okulu kuyumculuk ve benzeri boliimlerinden mezun olmak ve en az bes (5) yil
“kuyumculuk” imalati alaninda gérev almis olmak

Meslek liselerinin kuyumculuk alanindan mezun olup “kuyumculuk” imalati alaninda en az yedi
(7) y1l “Dokiimceii” olarak ¢alismis olmak

“Kuyumculuk™ imalat: alaninda Usta Ogretici ve/veya Mesleki Yeterlilik belgesine sahip olup en
az on (10) yil “Dokiimceii” olarak ¢aligmis olmak

Yukaridaki o6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart (lar)1, 6lgme-degerlendirme ve dlgme-
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

14 | BELGEGECERLILIK SURESI Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildr.
15 | GOZETIM SIKLIGI -
5 wyillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi agagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur.
a) 5 yil belge gecerlilik siiresi igerisinde toplamda en az
iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda calistigini
BELGE YENILEMEDE gosteren  kayitlari  (hizmet dokliimii, referans
16 UYGULANACAK (")LC"ME- . yazisi/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, ve
DEGERLENDIRME YONTEMI benzeri) sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri igin
tanimlanan performansa dayali sinavlardan basarili
olmak.
Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
17 MESLEKTE YATAY ve DIKEY i
ILERLEME YOLLARI
18 EIEJ-II;%IEII}ISL(;(ER();ELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
19 | et VAN MYK Metal Sekior Komitesi
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23UY0562-4/A1 IS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE KORUMA VE KALIiTE YETERLILIK

BIiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite
2 | REFERANS KODU 23UY0562-4/A1
3 |SEVIYE 4
4 |KREDIi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 13/09/2023
5 | B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHi -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0641-4 Dokiimceii (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazamimu 1: Is sagh$ ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallari siralar.

1.2: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.

1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar.

1.4: Geri doniisiim islemlerini agiklar.

Ogrenme Kazanim 2: Kalite gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanmimlari:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini ve teknik prosediirleri siralar.
2.2: Kalite konusunda yapmasi gereken raporlamay1 agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Teorik Sinav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) segenekli coktan segmeli olarak diizenlenmis en az yirmi
(20) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in asgari
(1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIRIMINi .

9 | GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)

10 | YETERLILIK BiRiMiNi MYK Metal Sektor Komitesi
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DOGRULAYAN
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler

1. s saghg ve giivenligi ile cevre koruma

1.1. Is saghig1 ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat ve isyerine ait kurallar

1.2. Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglar1 ve bunlarin kullanim 6zellikleri
1.3. Kisisel koruyucu donanimlar ve bunlarin kullanim 6zellikleri

1.4. Tehlike ve risk kavramlari

1.5. Risk ve tehlike analizi

1.6. Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik uygulanacak dnlemler

1.7. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler

1.8. Alarm, uyari igaret ve levhalari

1.9. Yangin ve yangindan korunma

1.10. Cevre koruma 6nlemleri

1.11. Cevre ve ¢evre kirliligi

1.12. Geri doniisiimlii malzemeler ve bu malzemelere yonelik yapilabilecek islemler
1.13 Tehlikeli ve zararlh atiklar ve bunlara yonelik yapilabilecek islemler

1.14. Uretimden kaynaklanan gevresel riskler ve uygulanacak énlemler

2. Kalite gereklilikleri

2.1. Islem dokiimantasyonu

2.2. Kalite gereklilikleri

2.3. Islemler esnasinda tutulan kayitlar ve kayit tutma
2.4. Hatali ve arizali durumlar

2.5. Hata ve ariza saptama yontemleri

2.6. Hata ve arizalarin giderilmesine yonelik iglemler
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EK A.1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

. QMS 2 A Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili Ogrenme g
sores Araci
Bolim | Kazanim
BG.1 |Is saghgi ve giivenligi konusundaki kurallar siralar. : 114]:§ 11 T1
BG.2 Ziﬁgfn ise uygun kisisel koruyucu donanimlar A12-3 11 T1
Calisma yerinin ve donanimlarin diizenli tutulmasi
BG.3 konusundaki kurallar siralar. ALS 11 &
BG.4 I$“ mak.mesyve araglarla calisirken uymasi gereken A18 11 T1
giivenlik talimatlarini siralar.
BG.5 Yapilan calismaya uygun uyari isaret ve levhalarmi| A.1.4 12 T
" |anlamlariyla agiklar. A.l8 q
BG.g |Cereeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri AL6 19 T1
© listeler. i '
BG.7 Gergeklestirdigi is ile ilgili risklere karsi alinacak| A.1.1, 12 T
" |onlemleri listeler. A.1.6 '
BG.8 Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlikelere karsi alinacak| A.1.1, 12 T1
" |6nlemleri listeler. A.l6 '
Acil durum Kkarsisinda alinabilecek oOnlemleri| A.1.7,
BG.9 siralar. A.19 13 B
BG.10 Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini A7 13 T1
agiklar.
BG.11 Sf;lg:;klestmlen islemler ile ilgili ¢evresel etkileri A21-3 14 T
BG.12 C?h?n}a ) alan}ndalkl atiklarin ~ tasnif ve geri A2.2-6-2 14 T1
doniigiimiine yonelik kurallar agiklar.
BG.13 Isle.tme kaynaklarini tasamﬂu ve verimli bir A25 14 T
sekilde kullanimi esaslarint listeler.
BG.14 Is slirecinin kahte51.r11.etk11eyen Fiurumlarl (ihtiyag A3.3-4 21 T
tespiti, malzeme se¢imi ve benzeri) agiklar.
Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari
BG.15 | alar. A3.1-4 2.1 T1
BG.16 qugeklestlrdlgl is .1le 11g'111. alet, malzeme ve B2 21 T1
ekipmanlarin bakim islemlerini agiklar. B23
BG.17 Calisma sirasinda ortaya ¢ikabilecek hata ve A31 21 T1
arizalari siralar.
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S - Al Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tigili Ogrenme &
v Araci
Bolim | Kazamim
BG.18 Calisma .51rasmda" ortaya. .glkabllecek hata ve A33 21 T1
arizalar1 giderme yontemlerini agiklar.
B.2.1
B.2.4
BG.19 Gergeklestirdigi is ile ilgili tutulan kayit tiirlerini| C.2.2 29 T1
agiklar. D.3.3
D.8.2
D.9.3
- C B.2.1
BG.20 |[s siireclerine iliskin raporlamalar: agiklar. B4 2.2 T1
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23UY0562-4/A2 KUYUMCULUKTA DOKUM UYGULAMALARI YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Kuyumculukta Dokiim Uygulamalari
2 | REFERANS KODU 23UY0562-4/A2
3 |SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 13/09/2023
5 |B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0641-4 Dokiimceii (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanim 1: Maden (metal) dokiim hazirhg vapar.
1.1: Dokiim igin kullanacagr alet, ekipman ve makineleri hazirlar.
1.2: Siparisi hazirlar.

1.3: Mum model ve kalip hazirlik islemlerini ger¢eklestirir.

1.4: Mum modelin dokiime hazirlik islemlerini yapar.

Ogrenme Kazanimi 2: Maden (metal) dokiim islemlerini gerceklestirir.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Siparige gore madenin (metal) dokiime hazirlama islemlerini yapar.
2.2: Maden (metal) dokiim islemlerini yapar.

2.3: Maden (metal) dokiim sonras1 iglemlerini yapar.

2.4: Uriin teslim islemini yapar.

Ogrenme Kazamim 3: iSG, cevre koruma ve kalite gerekliliklerine uygun cahsir.
Alt Ogrenme Kazanimlart:

3.1: Caligmalarini i saglig1 ve gilivenligi kurallarina uygun sekilde yiirtitiir.

3.2: Caligmalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde yirtitiir.

3.3: Caligmalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Teorik Sinav: A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) secenekli ¢oktan segmeli olarak diizenlenmis en az
yirmi bes (25) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda
yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin
asgari (1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dlglilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2)
Olcmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Performansa Dayah Sinav: Performans sinavi Ek A2-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
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gerceklestirilir.  Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik
adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan
basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gdstermesi gerekir.
Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik
gelmelidir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile dl¢iilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki stire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRiIMINi .
9 | GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Maden (metal) dokiim hazirhg

1.1. Dokiimii yapilacak iiriinlerin kategorileri

1.2. Uriin siparis formu igerigi

1.3. Metal dokiim iglemlerinde ayar miliem ve formiilleri

1.4. Katki maddelerinin altin, glimiis oranlari

1.5. Uretimi yapilacak iiriinler i¢in gerekli altin, giimiis ve katki maddelerinin (alloy) nitelik ve
tiirleri

1.6. Ayar kontrolii yapilacak madenin (metalin) numunesini alma teknik ve 6zellikleri

1.7. Numunenin ayar kontrolleri

1.8. Karigimi homojen hale getirmek i¢in kullanilan malzemeler

1.9. Alasimin cins ve katki 6zellikleri

1.10. Alagimin ergime noktasi

1.11. Alasim dokme siirecindeki teknik islemler

1.12. Ergitme agamasi tamamlanan madenin (metal) temizlik yontem ve islemleri

1.13. Dokiim igin ergitme asamasi tamamlanan madenin (metalin) fire ve kayip belirleme
islemleri

1.14. Model dokiim islem siireclerinde hazirlik ve kayit tutma

1.15. Model dokiim islem siireclerinde kullanilan ekipman ve malzemeler

1.16. Model Dokiim siireglerinde kullanacak ekipmanlarin 6n kontrol ve kalibrasyon ayarlari

1.17. Tasarimlari belirlenen tiriinlerin modelleme teknikleri

2. Maden (metal) dokiim islemleri
2.1. Dokiim makinesinin potasina ergitmek i¢in madenin (metali) 6ncelik siralamasi
2.2. Dokimii yapilacak tiriine gore dokiim parametreleri
2.3. Dokiim makinesine konacak fanusun igerigine gore yerlestirilmesi
2.4. Fanusun makinaya yerlestirme hassasiyeti

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2023 11
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2.5.
2.6.
2.7.
2.8.
2.9.
2.10.
2.11.
2.12.

Dokiim makinesi ¢alisma prensipleri

Alasimin 6zelliklerine gére dokiim parametreleri

Alagimin 6zelligine gore dokiime uygun ergitme noktasina ulasim parametreleri

Dokiim isleminin ger¢eklesecegi makinanin 6zellikleri

Dokiim yapma siireci

I¢ine maden (metal) dokiilmiis fanusu dokiim makinesinden ¢ikartma siire ve asamalar1
Fanus ¢ikartma 6zellik ve teknikleri

Dokiimii yapilan fanusun i¢indeki madenin (metalin/ tasli metalin) sogutma islem 6zellik

ve teknikleri

2.13.
2.14.
2.15.
2.16.
2.17.
2.18.

Sogutma islemi tamamlanan madenin (metalin/tagh metalin) sicaklik kontroliinii islemleri
Alg1 yumusatma islemi

Fanusun uygun sicakliktaki suya giris siireleri

Yumusayan al¢iya modelin 6zelligine gore uygulanmasi gereken basinglh su ayari
Madenin (metalin) ciiruf ve oksidini temizleme isleminde kullanilan uygun kimyasallar
Temizleme siireclerinde uygun kimyasallarin hazirlanma sicaklik, miktar, oran ve

nitelikleri

2.19.
2.20.
2.21.
2.22.
2.23.

Uriin agacindan iiriinleri uygun kesme ekipmanlari

Kesilen iirtinlerin yolluklarin sifir kesme (iirline zarar vermeden ayirma) islemini énemi
Kesme islemi tamamlanan iirtinlerin kalite kontrol siire¢leri

Biitiinliik kontrolii yapilan tlirtinlerin hassas tartimlari

Dokiilen madenin (metalin) dokiim 6ncesi ve sonrasi arasindaki fire kontrolii ve

hesaplama islemleri

2.24.
2.25.

Uriiniin siparis formlarina gére uygunluk kontrolleri .
Uriinlerin is¢ilik maliyetini belirleme ve kayit altina islemleri

3. ISG, cevre koruma ve kalite gereklilikleri
3.1.1s saghp ve giivenligi gereklilikleri
3.2.Cevre koruma gereklilikleri
3.3.Kalite gereklilikleri
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EK B.1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
I 2 Al Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tlgili Ogrenme g
sores Araci
Bolim | Kazanim
BG.1 Dokpm 1§_Iemler1nde kullanilan alet, ekipman ve B2 23 11 T1
makinelerin kullanim amaclarini agiklar.
Dokiim  siireglerinde  kullanacagi ekipman ve
BG.2 |malzemelerin (tas ve mum tarti, alg1 kivami vb.) 6n| B.2.2-4 1.1 T1
kontrol ve kalibrasyon iglemlerini agiklar.
Dokiim uygunluk, hazirhk ve dokim islem
BG.3 sireglerindeki ~ kayit tutma (siparis, ¢izelge| B.2.1, 11 T1
olusturma, tartt islemleri ve banzeri) islemlerinij C.2.2 '
aciklar.
BG.4 Dokiimii yap}lacak. .iiriinlerin kategorilerine gore co1 12 T1
siniflandirma iglemini agiklar.
BG.5 Siparig verilen {riinleri kaucuk kodlarina gore C234 12 T
" |ayirma ve mum basma islemlerini agiklar. . >
BG.6 T.asa.rlmlgrl. belirlenen  {irlinlerin ~ modelleme C 112 13 T1
niteliklerini agiklar.
BG.7 Uygun basm.g, 51.ca.k11k ve slirede  mum basma C312 13 T1
islem ve tekniklerini agiklar.
BG.8 Modelin ¢esitliligine gore tas dizme islemlerini C41-3 14 T1
agiklar.
o . . C.5.1-3,
BG.9 |Mum agaci olusturma islemlerini agiklar. C 612 14 T1
BG.10 Dokiimii yapllacak ﬁﬁinﬁq i’?zelliklerine gore derece| C.7.1-2 14 T1
(fanus) hazirlama islemlerini agiklar. C.8.1-6
BG.11 Meta} dp@m islemlerinde ayar miliem ve D11-3 21 T1
formiillerini agiklar.
Uretimi yapilacak iiriinler igin gerekli altin, giimiis
BG.12 ve katki maddelerinin nitelik ve tiirlerini agiklar. D.12 2.1 T
BG.13 Made_nm (meta}lm)_gyar (milyem) kontroliiniin D3.1.3 21 T1
O6nemini ve tekniklerini agiklar.
BG.14 |Madenin (metalin) ergitme islemlerini siralar. D.2.1-5 2.2 T
Dokiim i¢in ergitme asamasi tamamlanan madenin
BG.15 |(metalin) temizlik ve fire belirleme islemlerini| D.2.4-5 2.2 T1
aciklar.
BG.16 Dokiimii 'ye.lpllacak irine  gore  dokiim D42 29 T1
parametrelerini agiklar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2023
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S - Al Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tigili Ogrenme &
e Araci
Boliim | Kazanim
BG.17 |Madenin (metalin) dokiim islemlerini siralar. D.4.1-6 2.2 T
Dokiimii  yapilan fanusun i¢indeki ~madenin i T1
BG.18 (metalin/ tagli metalin) sogutma islemlerini siralar. D.5.1-2 2.3
BG.19 .Slcak.hlf kontrolii yapilan fanusun alg1 temzileme D 6.1-3 23 T1
islemini aciklar.
Madenin (metalin) ciiruf ve oksidini  temizleme T1
BG.2
©.20 isleminde kullanilan uygun kimyasallar1 ayirt eder. D.63 2.3
BG.21 |Urin agacindan {rlinleri kesme yontemlerini D713 23 T1
agiklar.
Uriin agacindan Kesilen {iriinlerin yolluklarmnin sifir T1
BG.22 |kesme (liriine zarar vermeden ayirma) islemini| D.7.1-3 2.3
Onemini agiklar.
BG.23 Biitiinliikk  kontrolii }:apllan ) uru.nl.erln hassas D.8.1-2 24 T1
tarttminin nasil yapilacagini ve dnemini agiklar.
Dokiilen madenin(metalin) dokiim Oncesi ve sonrast T1
BG.24 |arasindaki fire kontrolii ve hesaplama islemlerini| D.8.2 2.4
aciklar,
BG.25 Uri'ml.erin i$g:i.lil.( maliyetini belirleme ve kayit altina D92 24 T1
alma islemlerini agiklar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2023
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sy Al Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili Ogrenme &
seree Araci
Boliim | Kazanimi
BY 1 Dokgm sqreglermde kullgngcagl alet, ekipman ve B2 2.4 11 p1
makinelerin 6n kontrollerini yapar.
BY .2 Do!(urn stireclerinde kullana?agl ekipmanlarin B.23-4 11 p1
kalibrasyon ayarlarinim uygunlugunu kontrol eder.
BY.3 Siparis Ye{ﬂen ﬁrﬁrilerl cinsine ve tiirlerine (tasli, c21 12 p1
tagsiz, yuziik, vb.) gore kategorize eder.
BY 4 Uriin 51par‘1$.for.mu (gram, renk, iirlin cinsi, siparis C29 12 p1
ve firma bilgileri vb.) hazirlar.
Uretimi planlanan {iriinlerin mevcut tasarimlarinin
BY.5 |uygunlugunun ve iiretilebiliriligine iliskin teknik| C.1.1-2 1.3 P1
kontrollerini (yolluk, et kalinligi, tirnak vb.) yapar.
*BY 6 Dokiimii yapilacak tiriinlerin kauguk kodlarina gore C234 13 p1
kaliplarini hazirlar.
Siparisi verilen {riinlerin kauguk kaliplarimin mum| C.1.3-4
BY.7 o . 1.3 P1
basma makinesine transferini saglar. C24
Uygun basing, sicaklik ve siirede belirlenen
*BY.8 |miktardaki mum ile siparisi verilen iiriinlerin adedi| C.3.1 13 P1
kadar mum basma islemini yapar.
BY.9 |Basilan mumlarin uygunluk kontrollerini yapar. C.3.1-2 13 P1
BY 10 D121_m1 yapilacak taslarin boy, adet ve gramajlarini cail 14 p1
tespit eder.
*BY 11 Uretimi plaplanan mpdellerln mumlarina uygun 1st C.4.9-3 14 p1
ve boyuttaki taslari dizer.
Mumlar1 tasnif ederek uygun acilarda kalindan
*BY.12 |inceye gore mum agacina teknigine gore havya ile] C.5.1-2 1.4 P1
dizer.
*BY .13 Mumlarin  birbirlerine temas edip etmedigini C53 14 p1
mumun fanusa olan mesafesini kontrol eder.
BY 14 Mum ag‘ilcmflan dokpm icin gerekli olan maden C.6.1-2 14 p1
(metal) agirhigin tespit eder.
BY .15 Fatlusa uygun alciyr ve su miktarin1 belirleyerek c71 14 p1
dogru karigimi hazirlar.
BY 16 Vakumlp ortamda fanus dolum 1sl§rpln1 hazirladig C72 14 p1
karisim ile uygun siirede gerceklestirir.
By 17 |Perece (Fanus) kalibim kodlama teknigine gore cal 14 p1
numaralandirarak kayit altina alir.
BY 18 Numar'gl'e'mdlrll.ar.l fanuslarl dokum oncelik sirasina C.8.0-3 14 p1
(ayar, tiriin ¢esidi vb.) gore firina dizer.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2023
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. L-JMS 2 At Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ilgili Ogrenme g
poTee Araci
Boliim | Kazanimi

Dokiimii yapilacak {iriiniin 6zelliklerine gore firmin

BY.19 |pisirme programina uygun parametrelerini girerek| C.8.4-6 1.4 P1
pisirir.
Siparisin ayar ve rengine gore gerekli olan

BY.20 |kuyumculuk iiriinlerinin (altin, giimiis ve benzeri)| D.1.1-3 21 P1
hesaplama islemini yapar.
Metal  dokiimde  kullanacagi kuyumculuk

*BY.21 lhammaddelerinin (alloy) tartarak ayarlama islemini| D.1.3 2.1 P1
yapar.

*BY 22 Ayar kpqtrolii yapilacak madenin (metalin) D31 21 p1
numunesini alir.
Numunenin ayar Ol¢iim raporuna gore istenilen

BY.23 |miliemden sapmalari belirleyerek diizeltip kayit| D.3.1-3 2.1 P1
altina alir.
Uretilecek iiriin i¢in hazirlanan karisimin/madenin D213

*BY.24 |(metali) ergitme islemlerini yontemine uygun D'4.1-4 2.2 P1
sekilde yapar. o
Alagim dokiime uygun ergime/ergitme noktasina

BY.23 geldiginde dokiim islemini gerceklestirir. DS 2:2 P1
Icine maden (metal) dokiilmiis fanusu dokiim

BY.26 |makinesinden alagimin ozelliklerine ve teknigine| D.4.6 2.2 P1
gore gikartir.
Dokiimii  yapilan fanusun igindeki madenin

BY.27 |(metalin/ tash metalin) sogutma islemini teknigine| D.5.1 2.3 P1
gore yapar.

BY 28 Sogutma islemi tamamlafla? madenin (metalin/ tash D.5.2 23 p1
metalin) sicaklik kontroliinii yapar.
Sicaklik  kontrolii  yapilan fanusun algisini

BY.29 |yumusatarak uygun basingtaki su ile iirline zarar| D.6.1-2 2.3 P1
vermeden ayirir.

*BY 30 Alcgidan temizlenmis madenin (metalin) ciliruf ve| D.2.4 23 p1
oksidini uygun sicakliktaki kimyasal ile temizler. D.6.3 '

BY 31 Urun agacmdgn irlinleri yontemine ve teknigine D71 23 p1
gore uygun ekipmanla keser.
Uriin agacindan kesilen {iriinlerin yolluklarini sifir

BY.32 |kesme (iirline zarar vermeden ayirma) islemini| D.7.2 2.3 P1
uygun ekipmanla yapar.
Kesme islemi tamamlanan iiriinlerin biitiinliik

*BY.33 |(modele uygunluk ve deformasyon) kalite] D.7.3 2.3 P1
kontroliinii yapar.
Biitiinliik kontrolii yapilan iiriinlerin hassas tartimini

BY.34 |(havalandirma vb. fiziksel 6nlemleri alarak) yaparak| D.8.1-2 2.3 P1
kayit altina alir.

BY 35 Erﬁnﬁn _s_iparis formlarma  gére  uygunluk D91 24 p1
ontrollerini yapar.

BY 36 Urii_nleri kayit altinda seri liretim birimine (tezgaha) D.9.2-3 24 p1
teslim eder.
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il 2 At Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili Ogrenme g
poTee Araci
Boliim | Kazanimi
*BY .37 Is saghg ve gﬁvenligi.kurallarma uygun olarak| A.1.1-5, 31 p1
caligmalarini1 gerceklestirir. Al8
*BY.38 |Caligmalari sirasinda uygun KKD kullanur. A.1.2-3 3.1 P1
*BY .39 Cevre  koruma ku.ra}llarma uygun  olarak A21-6 32 p1
caligmalarini1 gerceklestirir.
*BY 40 Kalite kl.lr.allarma uygun olarak calismalarini A3.1-3 33 p1
gerceklestirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERIi

EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Egitim Bilgileri* N
Adi - Soyad (Tarih - Egitim DTe“‘?i']'miB”f“ leri 0
Kurumu/Boliim Adr) | (1 &rin —Is Yeri—Unvan)
UY Calisma Grubu Gorevlileri
1 | Recep DAYIOGLU Yiiksek lisans e 15 yil Mesleki Egitim deneyimi
e  ITO Kuyumcular odas1 Bagkam
1976 yilindan itibaren
2 | Erhan HOSHANLI Lisans mezunu kuyumculuk meslegi ile
yoneticilik ve igletmecilik
deneyimi
- . e  Moderatoér, EDUSER, 15 yil
3 | Selcen AVCI gii‘sinzliits ?‘91'98]5“5' (UMS-UY Egitmenlik ve
’ Moderatorliik olarak)
Ankara Universitesi e Moderatoér, EDUSER, 5 yil
4 | S.Sedat TURKERI Eg.Bil.Fak. Yiiksek Lisans. (UMS-UY Egitmenlik ve
1995 Moderatérliik olarak)
Teknik Calisma Grubu Uyeleri (Meslek Uzmanlari)
Mersin Universitesi Taki
Tekn. ve Tasarim Y.O ( e 2004 yilindan beri Sektor
Lisans) deneyimi
5 | Ogr. Gor. Mustafa Naci TOP Marmara Universitesi e 2012 yilindan itibaren Ogretim
Metalurji ve Malz. Gorevlisi olarak Marmara
Miihendisligi (Yiiksek Universitesinde halen ¢alismakta.
lisans)
e 2007-2009 Goldas A.S. Tasarim
Uzmant,
e 2010-2014 Sochic Tasarim
Miidiirt,
e 2014-2016 Mert Alyans Tasarim
. L miidiirt,
6 | Bahadir Benzer If;lin;xeéin%zgz:; Uni. e 2016’dan bu yana Jda gold Miicv.
) San. Tic. A. S. Yonetim kurulu
Baskan,
e  Kuyumcular odasi Egitim
Koordinatori,
e [stanbul Ticaret iiniversitesi Ogr.
Gor.
Marmara Universitesi Tak1
) Tekn. ve Tasarim Y.O ( e 2010 yilindan beri Sektor
7 Ogr. Gér. Mehmet Resiil Lisans) ) deneyimi
TOKA Istanbul Ticaret Universitesi Marmara Universitesi Ogretim
Miicevherat Mithendisligi Gorevlisi
(Yiiksek lisans)
. . . 2006 y1ilindan itibaren Ogretim
9 | Elanur Giiner Yiksek lisans Gérev}iisi olarak Sektor dgeneyimi

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.
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EK2: Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

L N o g K~ 0 NP

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 (Is Saglig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii)
MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirligii

MEB Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

MEB Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii

Tiirkiye Is Kurumu Is ve Meslek Danismanlig1 Dairesi Baskanlig
Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanlig1 (YOK)

Devlet Personel Baskanhigi Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme
Idaresi Baskanlig1 (KOSGEB)

Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi (TIM)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (DISK)

Hak-Is Konfederasyonu (HAK-IS)

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-IS)

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TISK)

Ankara Sanayi Odasi (ASO)

Ankara Ticaret Odas1 (ATO)

Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

Istanbul Ticaret Universitesi Miicevherat Miihendisligi Boliimii
Miicevher Thracatcilar Birligi

Istanbul Kuyumcu Esnaf ve Sanatkarlar Odasi

[zmir Kuyumcular ve Sarraflar Esnaf Ve Sanatkarlar Odasi
Adana Kuyumcular Esnaf ve Sanatkarlar Odas1

Kahramanmaras Kuyumcular Odas1

Trabzon Kuyumcular ve Saatciler Odas1

Mersin Kuyumcular Esnaf Odas1
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Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1
Milli Egitim Bakanlig1

Sanayi ve Teknoloji Bakanligi

Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligi
Ulastirma ve Altyap1 Bakanligi
Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi
Tirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari
Konfederasyonu

Tiirkiye ihracatgilar Meclisi

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu
Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Mesleki Yeterlilik Kurumu

Bagkan (Calisma ve Sosyal Gilivenlik Bakanlig
Temsilcisi)

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanlig
Temsilcisi)

Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Kamu Kurumu Niteligindeki Meslek
Kuruluslar1 Temsilcisi)

Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar
Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Temsilcisi)
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