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22UY0535-3 Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi (Seviye 3) Tarih:01/09/2022 Rev. No:00

GIRIS

Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507
saylll1 Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’min gorevlendirdigi Istanbul
Sanayi Odasi (ISO) tarafindan hazirlanmus, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri
alinarak degerlendirilmis ve MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra

01/09.2022 tarihli ve 2022/178 sayili MYK Yonetim Kurulu karari ile onaylanmustir.
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Is yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: isyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler ile uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldig1 plani,

BIYET: Dokiim yoluyla elde edilen ekstriizyon isleminde kullanilan silindirik kiitiigii,

CEKICI (PULLER): Ekstriizyon isleminde kalipta sekil verilerek elde edilen iiriiniin
kesiciye ulasmasini saglayan tasiyici kilavuzu,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

EKSTRUZYON: Metal malzemeleri 1sitarak veya isitmadan kovana yerlestirip, piston
yardimi ile kuvvet uygulayarak kalip yardimiyla sekil verme islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmayi ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: is Sagligi ve Giivenligini,

KALIP: Ekstriizyon isleminde metal malzemeye sekil veren 6zel alasimli gelikten yapilmis
ve islenmis makine parcasini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lgiim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢iim cihazini mukayese ederek Ol¢lim
sonuclarini raporlama islemini,

KASET: Kalibin pres iizerine yerlestirilmesine yataklik yapan yardimei pargalarini,
KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karst koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gereg ve cihazlari,

KOVAN: Ekstriizyon makinesinde biyetin yerlestirildigi kisma,

RAMAK KALA OLAY: Is yerinde meydana gelen, calisan, is yeri ya da ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu,

RISK: Tehlikeli bir olaym meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,
RISK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden

kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gereken ¢aligmalari,
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22UY0535-3 Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi (Seviye 3) Tarih:01/09/2022 Rev. No:00

SOGUTMA SIVISI: Isitilarak sekillendirilmis malzemelerin katilasmast ve makine
parcalarin sogutulmasi amactyla kullanilan siviyi,

TEHLIKE: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya is yerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini

ifade eder.
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22UY0535-3 METAL EKSTRUZYON URETIM iSCiSi ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi
2 | REFERANS KODU 22UY0535-3
3 |SEVIYE 3
ULUSLARARASI . . . .y
4 SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 8121 (Metal Isleme Tesisi Operatorleri)
5 |TUR -
6 |KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 01/09/2022
7 |B)REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIHi -
Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi (Seviye 3) mesleginin
egitim almis ve nitelik kazandirilmig kisiler tarafindan
yiriitiilmesi ve ¢aligmalarda kalitenin artirilmasi i¢in;
e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,
beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,
8 |AMAC e Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile
mesleki yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
e Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme
kuruluslarmma referans ve kaynak olusturmak
amaciyla hazirlanmisgtir,
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
13UMS0341-3 Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi Seviye 3 Ulusal Meslek Standardi
10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART(LAR)I
11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

22UY0535-3 / A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

11-b) Se¢meli Birimler

22UY0535-3 / B1 Metal Soguk Ekstriizyon
22UY0535-3 / B2 Metal Sicak Ekstriizyon

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Adayin yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan ve B grubu yeterlilik
birimlerinin en az bir tanesinden basarili olmasi gerekmektedir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur.
Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde tanimlanan sinavlardan basarili
olmalar1 sart1 vardir. Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in
ayr1 ayri yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz
yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi, birimin basarildig:1 tarthten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tim birimlerin gegerliligini koruyor
olmasi1 gerekmektedir.
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13

DEGERLENDIRICi OLCUTLERI

Degerlendiricinin asagidaki alternatiflerden en az birini sagliyor olmasi gerekmektedir.

Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin Metaliirji veya Metaliirji ve Malzeme
programlarinda 6gretim {iyesi veya O0gretim gorevlisi olarak en az ii¢ (3) yil deneyime sahip olmak,

Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin Metaliirji, Metaliirji ve Malzeme veya
Metal programindan mezun, metal ekstriizyon alaninda en az ii¢ (3) yil ¢alisma veya egitim verme
deneyimine sahip olmak,

Meslek yiiksekokullarinin  yukarida belirtilen alanlar kapsamindaki bdliimlerinden mezun,

ekstriizyon alaninda en az bes (5) y1l deneyime sahip olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacag ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6lgme degerlendirme ve Olgme
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

14 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gegerlilik stiresi bes (5) yildir.
15 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) willik gecerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin performansi agsagida tanimlanan yontemlerden
en az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gegerlilik siiresi i¢inde yeterlilik belgesi
kapsaminda en az 2 yil veya son 6 ay boyunca ilgili
BELGE YENILEMEDE alanda calistigin1 gosteren kayitlari (hizmet dokiimd,
16 | UYGULANACAK OLCME- referans yazisi/mektubu, sdzlesme, fatura, portfolyo vb.)
DEGERLENDIRME YONTEMIi sunulmast,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri
icin tanimlanan performansa dayali sinavlarin (P1)
yapilmast.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gegcerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
. MESLEKTE YATAY ve DIKEY 1(351(1;\;}/ elf)rleme Yolu: Metal Ekstriizyon Uretim Is¢isi
ILERLEME YOLLARI ye
Yatay Ilerleme Yolu: -
YETERLILIGi GELISTIREN : .
18 KURULUS(LAR) Istanbul Sanayi Odas1
YETERLILIGI DOGRULAYAN ) .
19 SEKTOR KOMITESI MYK Metal Sektor Komitesi
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22UY0535-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE KORUMA VE KALITE YETERLILIK

BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite
2 | REFERANS KODU 22UY0535-3/A1
3 |SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 01/09/2022
5 | B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0341-3 Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi Seviye 3 Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazamim 1: Is saghg ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 siralar.

1.2: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.

1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar

1.4: Geri doniistim islemlerini siralar.

Ogrenme Kazamim 2: Kalite gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini ve teknik prosediirleri siralar.
2.2: Kalite konusunda yapmas1 gereken raporlamay1 aciklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1): Al birimine yonelik teorik smmav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir.

Teorik smavda adaylara, en az yirmi bes (25) soruluk dort (4) segenekli coktan segmeli ve her biri esit
puan degerinde sinav (T1) uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda bos birakilan
veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Smavda adaylara her soru
icin 1,5 dakika siire verilir. Sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik smav ile Olgiilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek Al-2)
Olcmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde
tanimlanmis olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin 6lgme ve degerlendirmesi
yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayimn s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmas1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.
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YETERLILIiK BiRiMIiNi .
9 | GELISTIREN Istanbul Sanayi Odas1
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. Is saghg ve giivenligi ile cevre koruma
1.1. Is saghig1 ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat ve igyerine ait kurallar

1.2. Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araclar1 ve bunlarin kullanim 6zellikleri
1.3. Kisisel koruyucu donanimlar ve bunlarin kullanim 6zellikleri

1.4. Tehlike ve risk kavramlari

1.5. Risk ve tehlike analizi

1.6. Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik uygulanacak dnlemler

1.7. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler

1.8. Alarm, uyar igaret ve levhalari

1.9. Yangin ve yangindan korunma

1.10. Cevre koruma 6nlemleri

1.11. Cevre ve cevre kirliligi

1.12. Geri doniisiimlii malzemeler ve bu malzemelere yonelik yapilabilecek islemler
1.13 Tehlikeli ve zararl atiklar ve bunlara yonelik yapilabilecek islemler

1.14. Uretimden kaynaklanan gevresel riskler ve uygulanacak énlemler

2. Kalite gereklilikleri
2.1. Islem dokiimantasyonu
2.2. Kalite gereklilikleri
2.3. Islemler esnasinda tutulan kayitlar ve kayit tutma
2.4. Hatali ve arizali durumlar
2.5. Hata ve ariza saptama yontemleri
2.6. Hata ve arizalarin giderilmesine yonelik iglemler

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
e Ygti?‘?:rl:;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi fgili e cgerie
sores Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
BG.1 |issagh@ ve giivenligi konusundaki kurallari siralar.| A.1.1 1.1 T1
BG.2 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlar A13 11 T1
siralar. 12
BG 3 Calisma yerinin ve donanimlarin diizenli tutulmasi A12 11 T1
konusundaki kurallar siralar.
BG.4 Is saglign ve giivenligi koruma ve miidahale A12 11 T1
araglarin siralar. 1.2
Is saghgt ve giivenligi koruma ve miidahale 11
BG.S ara¢lariin kullanim 6zelliklerini listeler. Al2 1.2 T
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. AL Ylgti?‘?:::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ilgili o &
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi

BG 6 Yapilan caligmaya uygun uyar igaret ve levhalarini A12 12 T
siralar.

BG.7 Gergeklestlrdlgl is ile ilgili tehlike ve riskleri Al4 11 T
listeler. 1.2

BG.8 Blsk faktérlermm azaltilmasina yonelik alinacak A7 11 T1
onlemleri listeler. 1.2

BG.9 |Tehlike olusturabilecek durumlari siralar. Ald 1.3 T1
Aninda giderilemeyecek tiirden tehlikeli durumlarla

BG.10 |iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlari| A.1.6 13 T1
eslestirir.

BG .11 Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini AL5 13 T
siralar.

BG.12 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkileri AL5 14 T
siralar.

BG.13 |Doéniistiiriilebilen malzemeleri siralar. A2l 14 T1

BG.14 Doniistiiriilebilen ~ malzemelerin ~ ayrim  ve A24 14 T1
siniflamasini agiklar.

BG.15 |Tehlikeli ve zararl atiklar1 siralar. A25 14 T1

BG 16 Tehlikeli ve zararli atlk.larln, diger malzemelerden A2.2 14 T
ayristirilmasi esaslarin listeler.

BG.17 Yan1c1_ ve pe_lrl_aym malzemelerin giivenli depolama A23 12 T
gerekliliklerini listeler.

BG.18 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun A21 12 T1
malzeme ve donanimlari siralar.
Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir

BG.19 sekilde kullanimi esaslarini listeler. A21 14 T

BG.20 Tallmatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini A31 21 T1
listeler.

BG.21 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari A31 21 T1
siralar.

BG.22 Calisma sirasinda ortaya ¢ikabilecek hata ve A31 29 T1
arizalari siralar.

BG.23 Calisma .51rasmda" or‘caya. .glkabllecek hata ve A31 21 T1
arizalar1 giderme yontemlerini agiklar.

BG.24 |is siireclerine iliskin raporlamalar1 agiklar A3.2 2.2 T1

b) BECERI VE YETKINLIKLER
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22UY0535-3/B1 METAL SOGUK EKSTRUZYON YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Metal Soguk Ekstriizyon
2 | REFERANS KODU 22UY0535-3/B1
3 |SEVIYE 3

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 01.09.2022

5 | B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0341-3 Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi Seviye 3 Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazamimu 1: Is organizasyonu ve is planina uygun faalivetleri viiriitiir.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1 : Onayl is planina gore 6n hazirliklar gergeklestirir.

1.2 : Is siireclerinin kayit islemlerini raporlar.

1.3 : Makine, donanim, malzeme ve 6l¢ii aletlerini ¢alisma i¢in hazirlar.

1.4 : Makine, donanim ve is alanin1 temizler.

Ogrenme Kazanimi 2: Uretim 6ncesi hazirhk yapar.
Alt Ogrenme Kazanimlari:
2.1: Calisma donanimlarinin genel ve sorunsuz ¢alisirligini kontrol eder.
2.2 : Makineye baglanacak belirlenmis kalibi temin eder.
2.3 : Hazir kalib1 makineye sabitler.
2.4 : Makinenin hidrolik yag seviyesini kontrol eder.
2.5 : Piston hizin1 ayarlar.

Ogrenme Kazanimi 3: Uretim icin biyeti hazirlar.
Alt Ogrenme Kazanimlart:
3.1 : Belirlenen biyeti ¢aligma alanina getirir.
3.2 : Belirlenen biyetin boy kesimini gergeklestirir.
3.3 : Biyeti yiikler.

Ogrenme Kazanimi 4: Uriin imalat1 ve sonrasi islemleri yapar.
Alt Ogrenme Kazamimlari:
4.1 : Ekstriizyon islemini gergeklestirir.
4.2 : 1lk tirtinii kontrol eder.
4.3 : Boy kesimini gergeklestirir.
4.4 : Uretilen parca sayis1 ve boyutunu kontrol ederek iiretimi sonlandirir.
4.5 : Kalib1 makineden soker.
4.6 : Makineyi temizler.
4.7 : Sogutma sivisini kontrol eder.
4.8 : Temizledigi kalib1 gerekli dnlemleri alarak depoya kaldirir.
4.9 : Ekstriizyon sonrasi lirtinleri dogrultma, 1s1l igslem veya paketleme {initelerine yonlendirir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2022 11




22UY0535-3/B1 Metal Soguk Ekstriizyon Tarih:01/09/2022 Rev. No:00

Ogrenme Kazamim 5: iSG, cevre koruma ve kalite gerekliliklerine uygun cahsir.
Alt Ogrenme Kazanmimlarn:

5.1 : Calismalarini is sagligi ve giivenligi kurallarina uygun sekilde yiirtitiir.

5.2 : Calismalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde yliriitiir.

5.3 : Calismalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDiIiRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): Bl birimine yonelik teorik smav Ek BI1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara, en az on bes (15) soruluk dort (4) segenekli ¢oktan segmeli ve
her biri esit puan degerinde sinav (T1) uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika siire verilir. Sinavda
sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Olciilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans simavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki igslem siiresine karsilik gelmelidir.
Performansa dayali smmav gergek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis imalat veya tasarim
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (EK B1-2) tamami performansa dayali sinav
ile 6l¢tilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRIMIiNi .
9 | GELISTIREN Istanbul Sanayi Odasi
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMIiNi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Ekstriizyon oncesi hazirhk
1.1. Is plan1 ve uygulanmasi
1.2. Calisma siiresince tutulmasi gereken kayit ve raporlar
1.3. Teknik resim
1.4. Arag, gereg, donanim ve hazirlik islemleri
1.5. El aletleri
1.6. Temel bakim
1.7. Ekstriizyon alaninin hazirhigi
1.8. Mekanik ve kimyasal temizlik islemleri
1.9. Kalibin ekstriizyon makinesine sabitlenmesi
1.10. Basing ayarlan
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1.11. Hiz ayarlari

1.12. Hidrolik yag kontrolii

1.13. Makine ve donanimlarin galisirlik kontrolleri
1.14. Biyetin kovana yerlestirilmesi

1.15. Biyet, kalip, kovan ve eksen kontrolii

2. Biyet hazirhg
2.1. Biyet miktarin1 hesaplama
2.2. Biyet kesimi
2.3. Biyet yiikleme

3. Uriin imalat1 ve sonrasi islemler
3.1. Kaldirma ve tagima araglari kullanimi
3.2. Calisma prosediirleri
3.3. Ekstriizyon iglemi
3.4. Dayama ayarlama
3.5. Uriin kesimi
3.6. Ariza tespiti ve giderme
3.7. Olgme ve kontrol prosediirii
3.8. Kalite kontrol metotlar1
3.9. Kalibrasyon takibi
3.10. Sogutma s1vis1 kontrolii
3.11. Calisma alan1 hazirlig
3.12. Makine genel temizligi
3.13. Kalip temizligi
3.14. Kalip muhafazasi
3.15. Kesici temizligi
3.16. Ekstriizyon iiretim sonrasi igslemler

4. 1SG, ¢evre koruma ve kalite gereklilikleri
4.1. 1Is saghg ve giivenligi gereklilikleri
4.2. Cevre koruma gereklilikleri
4.3. Kalite gereklilikleri

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
. l-JMS Y;ti?"i‘rl’::ilk Degerlendirme
No Bilgi ifadesi fgili o &
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
BG.1 |is emrine gore islem adimlarim siralar. B1.1-2 11 T1
BG.2 |is progranu ile ilgili yapacag: islemleri aciklar. B.1.4 11 T1
BG 3 Is  siireclerinde  kullanilacak ~ donamm  ve B2.2 13 T
"~ |malzemelerin 6n kontrollerini agiklar. o '

Is siireclerinde ve kontrollerde belirledigi noksanlik 1.3
BG4 ve olusabilecek sorunlari agiklar. B.2:3 2.1 T

Calisma donanimlarinin ve giivenlik diizeneklerinin
BG.S kontrol adimlarint listeler. c1l 2.1 T
BG 6 Calismanin durdurulmasini gerektiren durumlari C12 21 T1

agiklar.
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
oo . PR Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili o
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
BG.7 Amirlerine haber vermesini gerektiren arag ve Cc13 21 T1
donanimlarin ariza tiirlerini siralar. 1.2
BG 8 Arag, gerec ve donaglrplardakl temel sorun ve c14 21 T1
arizalar1 nasil giderecegini agiklar.
Yapilacak ise gore, donanimin diizglin ve siirekli
BG.9 |calismasim1  saglamak igin gereken bakim| C.2.1 21 T1
agsamalarini siralar.
BG.10 Bakim ve. t_emlzhk faaliyetlerinde kullanilacak C22.3 21 T1
malzemeleri listeler. 14
BG .11 Olgii  ve  kontrol  aletlerinin  kalibrasyon Co4 13 T1

gerekliliklerini agiklar.

Ekstriizyon  isinde  kullanllan  makine  ve
BG.12 |donanimlarda kullanima bagli olusan yipranma ve| C.3.1-5 21 T1
bozulmalar agiklar.

Biyet miktarinin istenilen iirlin miktarma gore

BG.13 9 E.2.1 3.1-2 T1
hesaplanacagini agiklar.
BG.14 Biyet, kovan ve kalip ekseninin kontrol kriterlerini F11 41 T1
listeler.
Boy kesimi sonrasi {riiniin yonlendirilecegi
BG.15 | o Hrontn - yontendirfeceBll £ 45 4.9 T1
iiniteleri listeler.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
S Y;ti?‘?:‘::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tgili - g
vee Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanim
Is emrine gore kullanacagi donamm ve| B.1.2 11
BY.1 . N P1
malzemelerin uygunlugunu kontrol eder. B.2.2 12
BY 2 Is emrine gore kullanacag malzeme, arag, gerec ve B.3.1.2 11 P1
donanimlari hazirlar. 1.3
BY.3 |isleme gore uygun arag, gerec ve donanim kullanir.| B.3.3 2.1-3 P1
BY 4 Ol¢ii ve muayene aletlerinin kalibrasyon durumunu Y 13 P1
kontrol eder.
BY 5 Makinev koruyucular1 ve hareket diizeneklerinin C11 91 P1
calisirligini kontrol eder.
BY 6 A_ra(;,_ gere¢ ve donanmimlardaki temel sorunlar c14 21 P1
giderir.
BY 7 Pr(fs maklne5|r.1|n. sorunsuz ve stirekli islerligini C21-3 21 p1
saglayacak temizlik ve temel bakimlarini yapar. 14
*BY.8 [Hidrolik yag seviyesini kontrol eder. D.3.1 2.4 P1
BY 9 Kullanilan alet.ve donanimlardaki yipranma ve C3.15 21 P1
bozulmalari tespit ederek kayit altina alir. 1.2
*BY 10 Is emru.ld'e bellrtllég kalibi  temin ederek D1.1-2 29 p1
kontrollerini gergeklestirir.
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Yeterlilik
. UMS Birimi Degerlendirme
No |(Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili o &
Bélim Alt Ogrenme Araci
_ Kazanim
*BY 11 Kalib1 .I.SG kurallarina uygun donamilar ile kasete D21 23 P1
yerlestirir.
*BY.12 [Kalibt makineye sabitler D.2.2 2.3 P1
* BY.13 |Is emrine gore piston hiz ayarlamasini yapar. D.3.2-3 25 P1
*BY 14 Is emrine uygun biyetin calisma alamna| E.1.1-2 312 P1
" |getirilmesini saglar. E.2.2 '
*BY 15 Blyetlp .mange.I yfi da otomatik olarak kovana E35 33 P1
yerlestirilmesini saglar.
BY 16 Tezgdhin  son konFrf)llerlm gerceklestirerek F12 41 P1
calismaya hazir hale getirir.
*BY 17 Uretllervl ilk ) irlinde 9‘1'21‘1? veya catlak olup F31 4 P1
olmadiginin gézle kontroliinii yapar.
*BY.18 Uretilen par¢anm dogrulugunu ve dlgiilerini 6l¢ii ve F32 4.4 p1
" |kontrol aletleriyle kontrol eder. = '
~gy 19 |Istenilen boy elde edildiginde kesme islemini| 41 4 43 p1
gerceklestirir.
* BY.20 Is emrinde beli}'tile.n .ijriinlerin miktar ve ol¢iilerini F51-2 4.4 P1
kontrol ederek iiretimi sonlandirir.
BY 21 Uygun takim ve aparatlar1 kullanarak kalip G.12 45 P1
" |pargalarimi soker. - '
BY 22 Ustiipii, firga veya basingli hava ile makine ve| G.2.1-3 4.6 b1
' donanimlari temizler BA4.1 14
BY 23 [Makinenin sogutma sivisiimn miktar ve durumunu| ~, 4 ¢ 47 p1
kontrol eder.
BY 24 Kalibin mekanik ve/veya kimyasal yontemler ile G31 438 p1
" |temizligini yapar. h 1.4
Kalib1 tozlanmamas1 ve oksitlenmemesi igin gerekli ) 4.8
BY.28 tedbirleri alarak depoya kaldirir. G3.2-3 14 Pl
BY .26 Calisma alanim1 daha sonra gerceklestirilecek B4.2 4.9 p1
' islemlere hazir hale getirir. o 14
. S .. | B.13-4 4.9
*BY 27 Islemlerle ilgili kontrol formlarmi1 ve diger B21 . P1
dokiimanlari doldurarak amirine onaylatir. B' 2' 3 1.2
Is saghg ve giivenligi isaretleri, uyar1 ve ikaz
* BY.28 |levhalarina uygun olarak calismalarini| A.1.1-7 5.1 P1
gerceklestirir.
* BY.29 |Calismalar sirasinda uygun KKD’leri kullanir. Al3 5.1 P1
BY 30 Cevre  koruma ku.rgllarma uygun  olarak A2 15 59 P1
caligmalarini gerceklestirir.
BY 31 Kalite kl}r'allarlna uygun olarak caligmalarini A3.1-2 53 P1
gerceklestirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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22UY0535-3/B2 METAL SICAK EKSTRUZYON YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Metal Sicak Ekstriizyon
2 | REFERANS KODU 22UY0535-3/B2
3 |SEVIYE 3

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 01/09/2022

5 | B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0341-3 Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi Seviye 3 Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI
Ogrenme Kazamimu 1: Is organizasyonu ve is planina uygun faalivetlerini viiriitiir.
Alt Ogrenme Kazanimlari:
1.1 : Onayl is planina gore 6n hazirliklar gerceklestirir.
1.2 : Is siireclerinin kayit islemlerini raporlar.
1.3 : Makine, donanim, malzeme ve 6l¢ii kontrol aletlerini ¢alisma igin hazirlar.
1.4 : Is bitiminde, kullanilan donanimin ve is alanini temizler.

Ogrenme Kazanimi 2: Uretim 6ncesi hazirhk yapar.
Alt Ogrenme Kazanimlari:
2.1 : Calisma donanimlariin genel ve sorunsuz ¢alisirliginin kontrol eder.
2.2 : Makineye baglanmak i¢in belirlenen kalib1 temin eder.
2.3 : Hazir kalib1 makineye sabitler.
2.4 : Makinenin hidrolik yag seviyesini kontrol eder.
2.5 : Piston hizini ayarlar.
2.6 : Istticilarin kontrollerini gergeklestirir.
2.7 : Tav firin1 kontrollerini gergeklestirir.

Ogrenme Kazanimi 3: Uretim icin biyeti hazirlar.
Alt Ogrenme Kazanimlart:
3.1 : Belirlenen biyeti ¢aligma alanina getirir.
3.2 : Belirlenen biyetin boy kesimini gerceklestirir.
3.3 : Biyeti wsitilarak yiikler.

Ogrenme Kazanimi 4: Uriin imalat1 ve sonrasi islemleri yapar.
Alt Ogrenme Kazamimlan:
4.1 : Ekstriizyon islemini gerceklestirir.
4.2 : Sogutma islemlerini gerceklestirir.
4.3 : 1lk iiriinii kontrol eder.
4.4 : Boy kesimini gergeklestirir.
4.5 : Uretilen parca sayist ve boyutunu kontrol ederek iiretimi sonlandirir.
4.6 : Kalib1 makineden soker.
4.7 : Makineyi temizler.
4.8 : Sogutma s1visini kontrol eder.
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4.9 : Temizledigi kalib1 gerekli 6nlemleri alarak depoya kaldirir.
4.10: Ekstrlizyon sonrasi liriinleri dogrultma, 1s1l islem veya paketleme iinitelerine yonlendirir.

Ogrenme Kazanim 5: iSG, cevre koruma ve kalite gerekliliklerine uygun cahsir.
Alt Ogrenme Kazanimlart:

5.1 : Caligmalarini is saglig1 ve giivenligi kurallarina uygun sekilde yiirtitiir.

5.2 : Calismalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

5.3 : Calismalarmi kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1): B2 birimine yonelik teorik smmav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara, en az yirmi (20) soruluk 4 segenekli ¢oktan segmeli ve her biri
esit puan degerinde smav (T1) uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir
puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika siire verilir. Sinavda sorularin en az %
70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi
Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1): B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adaym, performans siavindan basari1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki islem siiresine karsilik gelmelidir.
Performansa dayali smmav gergek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis imalat veya tasarim
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav
ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIiK BiRiMINi
9 | GELISTIREN Istanbul Sanayi Odas1
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMIiNi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BIiRiIMI EKLERI
EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Ekstriizyon oncesi hazirhk
1.1. s plan1 ve uygulamasi
1.2. Caligma siiresince tutulmas1 gereken kayit ve raporlar
1.3. Teknik resim
1.4. Arag, gereg, donanim ve hazirlik iglemleri
1.5. Elaletleri
1.6. Temel bakim
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1.7. Ekstriizyon alaninin hazirligi

1.8. Mekanik ve kimyasal temizlik islemi

1.9. Kalibin ekstriizyon makinesine sabitlenmesi
1.10. Basing ayarlari

1.11. Hiz ayarlari

1.12. Hidrolik yag kontrolii

1.13. Kovanin 1sitilmasi

1.14. Makine ve donanimlarin ¢alisirlik kontrolleri
1.15. Biyetin kovana yerlestirilmesi

1.16. Biyet, kalip, kovan ve eksen kontrolii

2. Biyet hazirhg:
2.1. Biyet miktarini hesaplama
2.2. Biyet kesimi
2.3. Tav firim
2.4. Biyet i1sitma
2.5. Biyet yiikleme

3. Uriin imalat1 ve sonrasi islemler
3.1. Kaldirma ve tagima araglari
3.2. Caligma prosediirleri
3.3. Ekstriizyon islemi
3.4. Uretilen parcalarin sogutulmasi
3.5. Uriin kesimi
3.6. Ariza tespiti ve giderme
3.7. Olgme ve kontrol prosediirleri
3.8. Kalite kontrol metotlar
3.9. Kalibrasyon takibi
3.10. Sogutma s1visi kontrolii
3.11. Calisma alam hazirlig:

3.12. Makine genel temizligi

3.13. Kalip temizligi

3.14. Kalip muhafazasi

3.15. Kesici temizligi

3.16. Ekstriizyon iiretim sonrasi iglemler

4. 1SG, ¢evre koruma ve kalite gereklilikleri
4.1. 1Is saghg ve giivenligi gereklilikleri
4.2. Cevre koruma gereklilikleri
4.3. Kalite gereklilikleri

EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
e Y;ti?‘?:’::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili 2 &
votes Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanim
BG.1 |Is emrine gore islem adimlarini siralar. B1.1-2 11 T1
BG.2 |is progran ile ilgili yapacag islemleri aciklar. B.1.4 11 T1
BG 3 Is sureglleru}de kullagll?lcak donanim  ve B 22 13 T
malzemelerin 6n kontrollerini agiklar.
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. L-JMS Ylgti?‘?:::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi lgili el &
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi

BG.4 Is suregle.rmde ve kontrollerde belirledigi noksanlik B23 1.3 T1
ve olusabilecek sorunlar1 agiklar. 2.1

BG5 Calisma donammla.rmln ve giivenlik diizeneklerinin Cc11 21 T
kontrol adimlarin listeler.

BG.6 Calismanin durdurulmasini gerektiren durumlari C1.2 21 T1
agiklar.

BG.7 Amirlerine haber vermesini gerektiren arag ve C13 21 T1
donanimlarin ariza tiirlerini siralar. 1.2

BG.8 Arag, gerec ve donafl_lmlardakl temel sorun ve c14 21 T1
arizalar1 nasil giderecegini agiklar.
Yapilacak ise gore, donanimin diizgiin ve siirekli

BG.9 [calismasim1  saglamak ig¢in gereken bakim| C.2.1 2.1 T1
asamalarini siralar.

BG .10 Bakim ve. t_ermzhk faaliyetlerinde kullanilacak C.29-3 21 T
malzemeleri listeler. 14

BG.11 Olgii  ve  kontrol aletlerinin  kalibrasyon Co4 13 T1

gerekliliklerini agiklar.

Ekstriizyon  igsinde  kullanilan  makine  ve
BG.12 |donanimlarda kullanima bagli olusan yipranma ve| C.3.1-5 21 T1
bozulmalar agiklar.

Biyet miktarinin istenilen {iiriin miktarina gore

BG.13 < E.2.1 3.1-2 T1
hesaplanacagini agiklar.

BG.14 Blyet, kovan ve kalip ekseninin kontrol kriterlerini £11 a1 T1
listeler.
Boy kesimi sonrasi iriiniin  yOnlendirilecegi

BG.5 | o O _ ik 8 Fas 4.10 T1
iiniteleri listeler.

BG.16 |Tavlama araglarini agiklar. B.3.2-3 1.3 T1

BG.17 Slcak ekstriizyon isl.eminde isitilmas1  gereken D.4.1-2 26 T
makine donanimlarini listeler.

BG.18 |Tav firinin ¢alistirma prosediirlerini agiklar. E3.1 2.7 T1
Sicak ekstriizyon Oncesi biyetin 1sitilmasini tarif]

BG.19 ~ Y E33-34| 33 T1
eder.

BG.20 |Sicak ekstriizyon sonrasi sogutma prosesini agiklar. | F.2.1-2 4.2 T1

b) BECERI VE YETKINLIKLER
IS Ygti?‘?:rl:;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tgili o g
votes Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanim

Is emrine gore kullanacagi donamm ve| B.1.2 11

BY.1 . N P1
malzemelerin uygunlugunu kontrol eder. B.2.2 1.2

BY 2 Is emrine gore kullanacagl malzeme, arag, gereg ve B.3.1.2 11 P1
donanimlart hazirlar. 1.3
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Yeterlilik
. AL Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili s &
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
BY.3 |isleme gore uygun arag, gere¢ ve donanimi kullanir.| B.3.3 2.1-3 P1
BY 4 Olgili ve muayene aletlerinin kalibrasyon durumunu Y 13 P1
kontrol eder.
BY 5 Makinev koruyucular1 ve hareket diizeneklerinin C11 91 P1
calisirligini kontrol eder.
BY 6 A_ra(;,_ gere¢ ve donanimlardaki temel sorunlar ci4 21 P1
giderir.
BY 7 Pr&::s makmesn.nn. sorunsuz ve siirekli islerligini C21-3 21 p1
saglayacak temizlik ve temel bakimlarini yapar. 14
*BY.8 |Hidrolik yag seviyesini kontrol eder. D.3.1 2.4 P1
BY 9 Kullanilan alet ‘Ve donanimlardaki yipranma ve C315 21 P1
bozulmalari tespit ederek kayit altina alir. 1.2
*BY 10 Is emrlrlld.e behrtlle?n. kalib1  temin ederek D1.1-2 99 P1
kontrollerini gerceklestirir.
*BY 11 Kalib1 .1'.SG kurallarma uygun donanimlar ile kasete D21 23 p1
yerlestirir.
*BY.12 |[Kalib1 makineye sabitler D.2.2 2.3 P1
* BY.13 |Is emrine gére piston hiz ayarlamasini yapar. D.3.2-3 2.5 P1
*BY 14 Ekstriizyon oOncesi 1sitilmis kovanin sicakligini D41 2.6 P1
kontrol eder. 1.3
2.
* BY.15 [Kalip sicakligini kontrol eder. D4.2 1 2 P1
*BY 16 Is . .emrlr'le. liygun biyetin c¢alisma alanina| E.1.1-2 312 P1
getirilmesini saglar. E.2.2
BY 17 Tav f1r1n1n1nv is emrinde belirtilen sicaklikta E31 97 P1
caligsmasini saglar.
BY 18 Uygun swaklvlga ulasan  biyetin  firindan E39-4 3.3 P1
cikarilmasini saglar. 2.7
Biyeti I ik olarak kovan
*BY 19 |yet|Q 'manl'Je' y:’;t da otomatik olarak kovana E35 33 p1
yerlestirilmesini saglar.
BY 20 Tezgdhin  son kon?rf)llerlm gerceklestirerek F12 41 P1
calismaya hazir hale getirir.
BY 21 Urf:tllen par¢anin hava veya su ile sogutulmasini F219 42 P1
saglar.
L -1 .1k . .. . .k 1 k 1
«BY 22 Ureti erj 1 ) tirlinde <;'1'21u veya c¢atlak olup F31 43 p1
olmadiginin gozle kontroliinii yapar.
* BY .23 Uretilen parganin dogrulugunu ve olg¢iilerini dlgii ve F32 45 p1
kontrol aletleriyle kontrol eder.
~BYy 24 |Istenilen boy elde edildiginde kesme islemini| 1 4 44 p1
gerceklestirir.
* BY 25 Is emrinde beliﬂrtilgn 'iiriinlerin miktar ve olgiilerini F51-2 45 P1
kontrol ederek iiretimi sonlandirir.
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Yeterlilik
. UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili s &
e Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
BY 26 Uygun tak{m ve aparatlar1 kullanarak kalip G11-2 46 P1
parcalarini soker.
BY 27 Ustiipii, firca veya basingli hava ile makine ve| G.2.1-3 4.7 P1
' donanimlari temizler B.4.1 14
BY .28 %ﬁgfzg; rsogutma stvisin miktar ve durumunu| ~ 5 4 5 48 P1
BY .29 Kah.blpwm.ekanik ve/veya kimyasal yontemler ile G31 4.9 P1
temizligini yapar. 14
Kalib1 tozlanmamasi ve oksitlenmemesi icin gerekli 4.9
BY. - P1
30 tedbirleri alarak depoya kaldirir. G3.2-3 14
iri 4.1
BY 31 Qahsma alanini dah‘a. sonra gerceklestirilecek B4.2 0 P1
islemlere hazir hale getirir. 14
*BY 32 Islemlerle ilgili kontrol formlarmi ve diger Bél'zsff 410 P1
" |dokiimanlari doldurarak amirine onaylatir. B. 2' 3 1.2
Is saghg ve giivenligi isaretleri, uyar1 ve ikaz
* BY.33 [levhalarina uygun olarak caligmalarmi| A.1.1-7 9.1 P1
gerceklestirir.
* BY.34 |Calismalar1 sirasinda uygun KKD’leri kullanur. A.1l3 5.1 P1
BY.35 Cevre  koruma ku.ra}llarma uygun  olarak A2 15 52 P1
caligmalarini gerceklestirir.
BY .36 Kalite klllr.allarlna uygun olarak calismalarini A31-2 53 P1
gerceklestirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Egitim Bilgileri* . S
Adi - Soyads (Tarih - Egitim T e rvan)
Kurumu/Béliim Ad) $

1. | Erkam Cihad SAHINGOZ

Biruni Universitesi-2020 Is
Sagligi ve Giivenligi Tezsiz
Yiiksek Lisans Programi

International  Institute  of
Welding-2013

Kaynak Miihendisligii
Stileyman Demirel
Universitesi-2010
Miihendislik Mimarlik
Fakiiltesi

Insaat Miihendisligi

MYK Degerlendirici, Karar
Verici Egitimi-2019

ISO/IEC 17024:2012 Personel
Belgelendirme Kuruluslar
I¢in Genel Sartlar

Mart 2021 — Devam Istanbul
Sanayi Odasi: VOC-Test
Proje Koordinatorii

2018 — 2020 Freelance
Inspector: 17020, 17024 &
MYK akreditasyon

danismanliklari; Karar Verici
ve Sinav Yapict

2017-2018 Tiirkloydu:
Kaynak Miihendisi - EN ISO
17020 Enspektorligii;
TURKAK, MYK
akreditasyon ve denetim
siiregleri

2015-2016 Inspecco

Belgelendirme ve Gozetim
A.S: Kaynak Miihendisi EN
ISO 17020 Enspektorliigii;
IAS, TURKAK & MYK
akreditasyon, belgelendirme
ve denetim stire¢leri

2008 - Sakarya Universitesi
Bilgisayar Miihendisligi

2014 - Devam Is Giivenligi
Uzmani

2014 - 2016 MYK
Denetimleri — Teknik Uzman
(Bilisim Sektorii)

1992 Malzeme Prog., Yiiksek
lisans Mezunu

ITU Kimya-Metalurji
Fakiiltesi
1988 Metalurji Mithendisligi

2. Betiil BAYRAKDAR .
2011 - 2014 TUBIDER VOC
Test Projesi - Koordinator
Yardimcisi
2009 - 2011 Cizgi TAGEM -
Bilgisayar Miihendisi
ITU Fen Bilimleri Ens. Haziran 1996 - Giiniimiize:
Metalurji Anabilim Dals, Istanbul Sanayi Odas1
2001 Malzeme Prog., Doktora | Eksperi
Mezunu
oL Ocak 2002 - Aralik 2021:
ITU Fen Bilimleri Ens. 1.U.C. Miihendislik Fak.,
3. Selim YILDIRIM Metalurji Anabilim Dali,

Metalurji ve Malzeme Miih.
Bol., Dr. Ogr. Uyesi

Mart 2005 - May1s 2015:
I.0. Miihendislik Fak.,
Metalurji ve Malzeme Miih.
Bol., Boliim Bagkan Yard.
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Bolimi Mezunu

"ISO 9000 Kalite Yonetim
Sistemi" Egitimi TSE 1992

Nisan 1994 - Aralik 2001:
ITU Kimya-Metalurji Fak.,
Metalurji ve Malzeme Miih.
Bol., Arastirma Gorevlisi.

Kasim 1992 - Mart 1994
Celik Graniil San. A.S.
Kalite Giivence Mudiira

University of Illinois at
Urbana-Champaign 2010:
Makine Bilimleri ve
Miihendisligi Post-Doktora

Yildiz Teknik Universitesi
2005: Doktora

Kara Harp Okulu Komutanligi
1995: Kara Harp Okulu
(Dekanlik) Sistem
Miihendisligi Boliimii

Bursa Teknik Universitesi

2019- Istanbul Gedik
Universitesi Miihendislik
Fakiiltesi Mekatronik
Miihendisligi Boliimii
Dogent

2014-2019 Istanbul Gedik
Universitesi Miihendislik
Fakiiltesi Mekatronik
Miihendisligi Bolimii
Doktor Ogretim Uyesi

2014-2015 Bahgesehir
Universitesi Miihendislik ve

Savas DILIBAL

Miihendislik ve Doga Doga Bilimleri Fakiiltesi
Bilimleri Fakiiltesi 2021: Meaktronik Miihendisligi
Elektrik-Elektronik Boliimii Ogretim Gorevlisi
Miihendisligi Bolimii.

2013-2014 University of
Marmara Universitesi Fen Akron Ohio USA
Bilimleri Enstitiisii 2020: Miihendislik Fakiiltesi
Mekatronik Miihendisligi Ogretim Gérevlisi
Doktora

2007-2008 Yeditepe
Marmara Universitesi Teknik | Universitesi Miithendislik
Egitim Fakiiltesi 2006: Fakiiltesi Makine
Elektrik Egitimi Boliimi Miihendisligi Ogretim

Gorevlisi
Bursa Teknik Universitesi 2014-2020 Istanbul Gedik
Miihendislik ve Doga Universitesi Miihendislik
Bilimleri Fakiiltesi 2021 Fakiiltesi Mekatronik
Elektrik-Elektronik Miihendisligi
Miihendisligi Bolimii.

2014-2020 istanbul Gedik

Ayta¢ Ugur YERDEN Marmara Universitesi Fen Universitesi Gedik Meslek
Bilimleri Enstitiisti 2020 Yiiksek Okulu Elektrik ve
Mekatronik Miihendisligi Enerji Boliimii Ogretim
Doktora Gorevlisi
Marmara Universitesi Teknik
Egitim Fakiiltesi 2006
Elektrik Egitimi Boliimii
2013-Y1ldiz Teknik 2016 - Istanbul Sanayi Odas1
Universitesi - Makine
Burak Celalettin ALKAYIS | Miihendisligi Eksper

2016 - Tiirkiye Odalar ve

Borsalar Birligi — Metal
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Sanayi Eksperlik Egitimi

Yilidirm Beyazit EML-Metal- | 2019 — Devam Universal
97-00 Certification I1SO 9001-

. . 14001- 45001 Basdenet¢i;
Marmara Univ. Metal Ogrt. | EN 1090 — 3834 — 15088 vb
2001-05 iirlin belegelendirme
basdenetgisi; Metal ve
Kaynak Sektorii Sinav
Yapici-Karar Verici

Marmara Univ. Y.Lisans Met.
Mlz 09

Gedik Univ. Kaynak Miih. 21-

29 2015 - 2016 Giiris Holding -

7. Emre YIGITARSLAN Eglgr}ik SgitimlMerkezi -
MYK Deg. Karar verici Egt — | C&itim Uzmanligt
2018 2007-2015 Giiris Holding —
FESTO — Mekatronik Egt. — | ©arsan—Uretim Vardiya
2016 Amiri — (Dévme — Kalip —

Kesim — Isil Islem-
CSGB iSG B Smifi uz- 2013 | Kumlama)

2014-Devam Risg
Miihendislik, Egt ve Dan. s
Saglig1 ve Giivenligi Uzmani

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.

EK2: Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

e Aliiminyum Yiizey Islem Dernegi

e Ankara Sanayi Odasi

e Ankara Ticaret Odas1

e Birlesik Metal-Is Sendikasi

e Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 (Is Saglig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii)

e Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi (Tiirkiye Is Kurumu Genel Miidiirliigii)

e Dogu Marmara Otomotiv ve Metal Sanayicileri Dernegi

e Enerji ve Tabi Kaynaklar Bakanlig1

e  Eskisehir Osmangazi Universitesi

e  Gazi Universitesi

e Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

e Kocaeli Universitesi

e Metaliirji ve Malzeme Miihendisleri Odasi

e Milli Egitim Bakanlig1 (Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii)

e Milli Egitim Bakanlig1 (Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirligii)

e Milli Egitim Bakanligi (Ozel Ogretim Kurumlari Genel Miidiirliigii)

e Milli Egitim Bakanlig1 (Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii)

e Sakarya Uygulamal Bilimler Universitesi

e Sanayi ve Teknoloji Bakanligi

e Sanayi ve Teknoloji Bakanhg1 (Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme
Idaresi)

e Tiim Yiizey Islemler Dernegi

e Tiirk Metal Sendikas1

e Tirkiye Aliiminyum Sanayicileri Dernegi
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e Tiirkiye Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
e Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
e Tiirkiye Thracatgilar Meclisi

e Tiirkiye Istatistik Kurumu

e Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

e Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

o Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1

e Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

e Ulastirma ve Altyap1 Bakanlig

e  Yildiz Teknik Universitesi

e Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanlig1

EK3: MYK Sektér Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

e Sabit YELKOVAN (Bagkan); Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
e Ridvan GUNAY (Baskan Vekili); Hak Isc¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

e Furkan KOYUNCU; Tiirkiye isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
e Hatice SAGLAM; Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

e Mahsun TURAN; Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

e Mehmet BAL; Milli Egitim Bakanligi

e Oktay Osman SEKERCI; Ulastirma ve Altyap1 Bakanligi

e Riza ALAGOZ; Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1

e Prof. Dr. Ramazan CITAK; Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanlig

e Safiye CEYLAN; Tiirkiye Thracatcilar Meclisi

e Serpil CIMEN; Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

e Cagatay KESTIR Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligi

e Yigit TIRKES (Sektdr Sorumlusu); Mesleki Yeterlilik Kurumu

e Yaprak AKCAY ZILELI (Daire Baskani1); Mesleki Yeterlilik Kurumu

EK 4: MYK Yénetim Kurulu Uyeler

e Adem CEYLAN (Baskan); Calisma ve Sosyal Gilivenlik Bakanlig

e Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK; Yiiksek Ogretim Kurulu

e Dr. Recep ALTIN; Milli Egitim Bakanligi

e Bendevi PALANDOKEN; Kamu Kurumu Niteligindeki Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi
e Dr.Osman YILDIZ; Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi

e Celal KOLOGLU; Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2022 25



