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12UY0055-3 Alg1 Siva Uygulayicisi

12UY0055-3 Alg¢1 Siva Uygulayicisi (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi

12UY0055-3/A1 Is Saghg ve Giivenligi

EK 12UY0055-3/A2-20): Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglari le Olgiilen Basarim Olgiitlerine
iliskin Tablo

Basarim Olciitii Numarasi | Ol¢me Yontemi

Ogrenme Ciktisi 1: Is sagligi ve giivenligi i¢in gerekli dnlemleri agiklar.

1.1: Calisma sahasindaki risk faktorlerini listeler. T1
1.2: Is saghgi ve is giivenligi icin gerekli KKD’lar1 agiklar. TlvePl
1.3: Calisma sahasindaki kazaya sebebiyet verecek davranislari ve sorun T1
yaratacak aksakliklart agiklar.

1.4: Olusabilecek aksaklik durumlarinda haber verilecek kisileri listeler. T1
1.5: Tlk yardimda kullanilacak alet, ekipman ve iletisim araclarini T1
listeler.

1.6: Calisma sahasinin is ve is¢i sagligi agisindan is giivenligi uzmaninin T1
direktiflerine uygun olup olmadigin agiklar.

1.7: Caligma sahasini temiz ve diizenli tutar. P1
1.8: Yiiksekte ¢alismasi gereken durumlarda yiiksekte ¢alisma kurallarin T1
listeler.

Ogrenme Ciktis1 2: Is éncesi hazirhik ve is programi yapar.
2.1: Kullanacag arag geregleri temin eder. P1
2.2: Kullanacagi el aletlerinin temizligini ve bakimini yapar. P1
2.3: Uygulama yapilacak yiizeyi el ve gozle kontrol eder. P1
2.4: Is yapacag yerdeki gerekli gordiigii tamirat, tadilat ve temizligi P1
yapar.
2.5: Yaninda calisanlara ig dagilimi yapar. T1
2.6: Isin gerektirdigi basit iskeleleri kurar ve soker. T1
2.7. Is plamini yapar. T1
Ogrenme Ciktis1 3: Kalite saglamadaki teknik prosediirleri uygular.

3.1: Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular. T1
3.2: Islemler sirasinda kalite sartlarmin nasil saglanacagim aciklar. T1
3.3: Yapi-teknik ortam uygulama sartlarini agiklar. T1
Ogrenme Ciktis1 4: Cevresel risklerin azaltilmasinda yapilmasi gerekenleri agiklar.

4.1: Déniistiirtilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in uygulanmasi T1
gereken ayirma ve siniflama yontemlerini agiklar.

4.2: Siniflamasi yapilan geri doniistiiriilebilen malzemelerin nasil T1
depolanacagini agiklar.

4.3: Tehlikeli ve zararli atiklarin diger malzemelerden nasil T1
ayristirilacagini agiklar.

4.4: Tehlikeli ve zararli maddelerin gegici depolanmasi igin alinacak T1
Onlemleri agiklar.
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EK 12UY00-3/A2-20): Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglari ile Olgiilen Basarim Olgiitlerine
iliskin Tablo

Basarim Olciitii Numarasi | Ol¢me Yontemi
Ogrenme Ciktisi 1: Is 6ncesi hazirlik yapar.
1.1: Kullanacag aleti/ekipmant hazirlar. T2 ve P2
1.2: Kullanacag malzemenin miktarini hesaplar. T2
1.3: Is yapacag yerdeki gerekli olan tamirat ve tadilatlar1 yapar. P2
1.4: Proje ve galigma sartlarina gore giin igerisindeki ¢aligma saatlerini T2
belirler.
1.5: Isin gerektirdigi basit iskeleleri kurar ve soker. T2
1.6. Is plamini yapar. T2
Ogrenme Ciktis1 2: Uygulama 6ncesi hazirliklari yapar.
2.1:Piirtizsiiz yilizeylerde uygun astar kullanir veya ¢entikleme yapar. T2 ve P2
2.2:Yiizey ¢ok kuru ise nemlendirir. T2
2.3:Duvar yiizeyindeki ¢atlak ve delik bolgelere 6n dolgu yapar. T2 ve P2
2.4:Farkli malzemelerin birlesim yerlerinde siva filesini, birlesim yerini T2 ve P2
ortalayacak sekilde, al¢1 harci yapistirir.
2.5:Temizledigi yiizeye kullanacagi mastara uygun dlgtilerde algi ile T2 ve P2
alimiinyum anolar1 yapistirir.
2.6:Alimiinyum ano kullanmiyorsa al¢idan ano hazirlar. T2
2.7:Ano araliklarini kullanacagi mastar araliginda duvar yiizeyine T2 ve P2
yerlestirir.
2.8:Biitiin anolarin terazisinde, gényesinde ve dogrultusunda olup T2 ve P2
olmadigini kontrol eder.
2.9:Hazirlad18 algryla gerekli yerlere kose profillerini yapistirir. T2 ve P2
Ogrenme Ciktis1 3: Makina ile al¢1 siva yapar.
3.1: Makine algisini hazirlar. P2
3.2: Al¢t harcini ylizeye uygular. T2 ve P2
3.3: Anolarin yerini doldurur. P2
3.4: Celik mala ile rotug yapar. T2 ve P2
Ogrenme Ciktis1 4: Elle alg1 siva yapar.
4.1: Elle yapilan al¢ty1 hazirlar. T2 ve P2
4.2: Ano aralarini algiyla doldurur. P2
4.3: Anolarin yerini doldurur. P2
Ogrenme Ciktis1 5: Perdah algis1 yapar.
5.1: Alg1 yapilacak yiizeyi hazirlar. T2 ve P2
5.2: Perdah algisini hazirlar. T2 ve P2
5.3: Perdah algisini yiizeye uygular. T2 ve P2
Ogrenme Ciktis1 6: Is sonu kontrollerini yapar.
6.1:Gerektiginde spot ve 151k yardimui ile yiizey diizglinliigliniin T2 ve P2
kontroliinii yapar.
6.2:Mastar ile yiizey diizglinliigiiniin kontroliinii yapar. T2 ve P2
6.3:Dolgu gerektiren bolgelere dolgu yapar. T2 ve P2
6.4:Zimpara yardimiyla son diizeltme islemini yapar. T2 ve P2
6.5:Cevre temizligini yapar. P2
6.6:Kullanilan arag¢ ve geregleri toplar ve temizler. T2 ve P2
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