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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ARA KONTROL.: Dispersiyon isleminin uygunlugunun kontrol edilmesini,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, c¢evreye atilan veya birakilan her tiirli
maddeyi,

BAGLAYICI: Pigment parcalarini baglayan ve boyanin yiizeye yapismasini saglayan
recineleri,

BARKOD CIHAZI: Cizgiler seklinde ifade edilen kodlanmis verileri gorsel olarak okuyan
elektronik makineyi,

BOYA: Doluma hazir son tiriini,
COKME: Boyanin katilagan kisimlarinin agirlasarak kazanin dibine inmesini,

COZELTI: iki veya daha fazla kimyasal maddenin, herhangi bir oranda bir araya gelerek
olusturduklart homojen s1v1 karigimini,

DARA: Uriiniin kondugu kabin bos agirligin,

DISPERSE ETMEK: Boya iiretiminde kullanilan toz katki maddelerinin su veya solvent
icinde homojen sekilde dagilmasi islemini,

DISPERSER: Dispersiyonun yapildig ¢ift cidarli, karistiricals, styiricili kazani,

DISPERSIYON (SUSPANSIYON): Dagilimi, yayilmayi; ¢ok ince kat1 yapidaki boya ham
maddesi partikiillerinin su veya solvent icinde homojen sekilde dagilmasi islemini,

DOLGU MALZEMESI: Boyanin akis ve rtme &zelliklerini iyilestirmek amaciyla boyaya
eklenen ¢ogu mineral olan inorganik hammaddeyi,

EZILME: Boya maddesi taneciklerinin boyutlarmin kiiciiltilmesi ve homojen hale
getirilmesi iglemini,

HAMMADDE: Endiistride bir {irtin ya da yapimnin elde edilmesinde kullanilan gerekli
bilesenlerin islenip elde edilmesinden 6nceki durumunu,

HAT: Boya veya ham madde transferini saglayan boru, pompa ve vanalardan olusan
diizenegi,
HOMOJEN: Bir karisimin her bir noktasinda ayni 6zelligi gostermesini,

HOMOJENLESME: Cozeltinin, her tarafinda aynmi 6zellige sahip olmasini; boya ham
maddelerinin esit olarak dagilmasini,

INKJET YAZICI: Biinyesinde bulunan 6zel boya veya miirekkebi 6zel uglar1 olan pargalarla
plskiirtmek suretiyle belirli yiizeylere yazi yazan elektronik cihazi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
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IADE URUN: Nihai hale gelip satildiktan sonra cesitli sebeplerle iiretim tesisine geri
gonderilmis ve cesitli islemler uygulandiktan sonra tekrar satisa hazir hale getirilebilecek
mamuld,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

IS EMRI (RECETE/URETIM KARTI): Boya iiretimi icin gerekli ham madde
miktarlarinin, yiikleme sirasinin, yapilacak diger islemlerin ve kullanilacak yontemlerin
belirtildigi dokiimani,

JELLESME: Boyanin kararlilik sonras1 yapisinda olusan bozulmayi,
KABUK: Boyanin iistiinde olusan ve akigkanligin1 kaybetmis kaymaksi tabakay,

KARISIM: iki veya daha fazla kimyasal maddenin kendi 6zelliklerini kaybetmeden bir araya
gelerek meydana getirdikleri fiziksel olusumu,

KARISTIRICI: Kazanlarda merkezde donen karistirma kanatlarini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarim yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlar,

NOZUL: Bir akiskanin gectigi borunun ¢ikis yaptig1 ucuna takilan akis yoniinii ve ¢apini
kontrol etmeye yarayan pargayi,

NUMUNE (ORNEK): Herhangi bir maddenin biitiin 6zelliklerini igeren kiigiik bir kismini,
OGUTME: Boya ham maddelerinin fiziki islem sonucunda tanecikler haline getirilmesini,
PASTA: Toz halindeki pigmentlerin 1slatilarak formiile uygun hale getirilmesini,
PIGMENT: Boyanin rengini olusturan renk maddesini,

PROSES: Uretim siirecini,

RENK PASTASI: Boyaya rengini veren hammaddeyi,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gerekli ¢aligmalarini,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

SIYIRICI: Kazan ¢eperine yakin donen ve siyirma iglemi yapan kanatlari,

SOLVENT BAZLI BOYA: Tastyicisi solvent olan boyayi,

SOLVENT: Bir maddeyi ¢ozebilme 6zelligine sahip siviy,

SON KONTROL: Boya transferinden 6nce yapilan kontrol islemini,

STATIK ELEKTRIK: Nesnelerin yiizeylerinde elektrik yiiklerinin birikmesini,
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SU BAZLI BOYA: Tasiyicist su olan boyayz,
TANECIK: Boya ham maddelerinin kiiciik boyuttaki pargaciklari,
TANK: i¢ine s1vi madde konabilen plastik ve/veya metal kaba,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek, zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOPRAKLAMA: Boya iiretim sistemlerinin herhangi bir elektrik kagag: tehlikesine karsi
govdelerinin bir iletkenle topraga baglanmasini,

TRANSFER: Boyanin diger islemler ve dolum igin boru hatlar1 ile ilgili kazana
nakledilmesini,

URUN: Uretilen yar1 mamulii veya bitmis olan boyay,

YARI MAMUL: Daha oOnceden iiretim siirecine girmis veya iretilmekte olan fakat
kullanilabilir mamul haline gelmemis maddeleri (Hegza Meta Fosfat (HMF) Cozeltisi ve
benzeri),

YUKLEME: Boya ham maddelerinin kazana ilave edilmesi islemini

ifade eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 Sayfa 5


https://tr.wikipedia.org/wiki/%C4%B0letken

Boya Uretim Operatorii (Seviye 3) 10UMS0087-3 /18.10.2017/ 01

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
ICINDEKILER
O €3 1 23 1 TR 7
2. MESLEK TANITIMI .cooiiiiiie ettt sttt nneas 8
2.1, MeSIEK TANIMIL......oouiiiiiiiii ittt et be et esaneenns 8
2.2.  Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri.............cc.ccooooviennn. 8
2.3.  Saglik, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler ...................cccocoovvrrereerrennnsne, 8
2.4.  Meslek ile T1gili Diger MeVZUAL..............ccc.coeverevererieieesecieee s, 8
2.5.  Cahsma Ortami ve KoSullari.............ccoooiiiiiiiiiiii e 8
2.6.  Meslege Tliskin Diger GerekIlKIer ................c..cccoooeveiuerruiiereceereieeeee e, 9
3. MESLEK PROFILI.......coooiiiiiiiiiise s 10
3.1. Gérevler, islemler ve Basarim OIGHtIeri ...............c.cocovovevvveieiieeeeeeeee e, 10
3.2.  Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKIpman..............ccccccviiiiiinii e 23
3.3, Bilgi VE BECEIIIET ... 24
3.4, Tutum ve DavraniSlar ...................ccooiiii i 24
4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME .........cccocooovviviiiiieieesn, 26

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 Sayfa 6



Boya Uretim Operatérii (Seviye 3) 10UMS0087-3 /18.10.2017/ 01
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRIS

Boya Uretim Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507
sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlariin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayilt Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulug, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye
Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikasi (KIiPLAS) tarafindan
hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve
MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK
Y 6netim Kurulunca onaylanmaistir.

Boya Uretim Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardiin 01 no’lu revizyonu, KIPLAS
tarafindan yapilmis ve MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sektor Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim

Boya Uretim Operatorii (Seviye 3), is saghg ve giivenligi ile cevre korumaya iliskin
onlemleri alarak kalite gereklilikleri ¢ercevesinde boyanin iiretim, renklendirme ve dolum

stireclerinin bir veya birkag¢in1 gergeklestiren ve mesleki gelisim faaliyetleri yiiriiten nitelikli
kigidir.
2.2. Meslegin Uluslararas1 Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 8131 (Kimyasal tiriin tesis ve makine operatorleri)

2.3. Saghik, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

644 sayili Cevre ve Sehircilik Bakanliginin Tegskilat ve Gorevleri Hakkinda Kanun
Hiikmiinde Kararname ve ilgili alt mevzuati.

2872 sayili1 Cevre Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

3146 sayili Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanliginin Teskilat ve Gorevleri Hakkinda Kanun
ve ilgili alt mevzuati.

4703 sayil1 Uriinlere Iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanun
ve ilgili alt mevzuati.

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

6331 sayili Is Sagligi ve Giivenligi Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

Ayrica; 13 sagligi ve giivenligi ve c¢evre ile ilgili yiiriirlikte olan, kanun, tiizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
4857 sayil1 Is Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

Ayrica; meslek ile ilgili yiirlirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi
esastir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar:

Boya Uretim Operatérii (Seviye 3) iyi aydinlatilmis ve iyi havalandirilmis kapali, iiretim
stirecinde giiriiltii, titresim, toz, koku, sicaklik gibi tehlikelerin kismen ortaya ¢ikabilecegi
ortamlarda, vardiyali/vardiyasiz olarak calisir. Boya Uretim Operatdrii, isin yapilmasi
esnasinda ISG onlemleri alinmadigi ve uygulanmadig: takdirde kimyasallara maruz kalma,
sicak yiizeylere temas ederek yanma, agir yiik altinda kalma ve kesici aletlerle yaralanma gibi
kaza ve yaralanma riskleri ile meslek hastaligi riskiyle karsilagabilmektedir.

Boya Uretim Operatdrii (Seviye 3) meslege yonelik olarak ortaya g¢ikabilecek risklerle
kaynaginda miicadele edilmesine ve gerekli is saglhigi ve giivenligi tedbirlerine uyarak bu
risklerin bertaraf edilmesine katkida bulunur. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi
durumlarda ise igveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi kullanarak
caligr.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3) kalite, bakim, depo ve sevkiyat gorevlileri ile birlikte
calisir.

2.6 Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Boya Uretim Operatdrii (Seviye 3), 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu’nun 15 inci
maddesi geregince saglik gbzetimine tabi tutulur. Aymi Kanunun 17 inci maddesi geregince
egitimleri alir ve belgelendirilir.

Boya Uretim Operatriiniin, boya iiretiminde kullanilan yar1 mamul ve hammaddelere alerjik
reaksiyon gostermemesi gerekir.
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Ulusal Meslek Standardi
3. MESLEK PROFILIi

3.1. Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

10UMS0087-3 / 18.10.2017 /01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
A1l Calisma ortamindaki hareketlerinde, arag, gere¢ ve ekipmanlarin kullaniminda
" giivenlik kurallar1 ile sesli ve yazili saglik ve giivenlik isaretlerini takip eder.
Kisisel koruyucu donanimlari (KKD) isin risklerine ve ilgili talimatlara uygun
Al2 .
sekilde kullanir.
KKD’lerin galisir, temiz ve bakimli olup olmadigini kontrol ederek KKD’lerde
Al3 gordiigii herhangi bir ariza veya eksikligi yakin amirine veya ilgili sorumluya
Al bildirir.
' Saglikli ve giivenli ¢aligma :
L yontemlerini uygulamak Isyerindeki arag, gereg, ekipman ile is yeri ve ona bagl alanlarda saglik ve gilivenlik
Is saglig1 ve e . . .
: e . Al4 yoniinden bir risk, tehlike veya kurallara uygun olmayan durumlar ile koruma
guvenligi (ISG) ile tedbirlerinde bir eksiklik gordiigiinde, isverene veya ilgili sorumluya derhal bildirir.
A ¢evre koruma
Snlemlerini Statik elektrik biriktirme ve kivilcim atlama ihtimali olan uygulamalarda
A.l15 . N . R >
uygulamak talimatlar dogrultusunda topraklama yaparak teknik emniyet 6nlemlerini alir.
d . o
(devamu var) A16 ISG agisindan riskli maddelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni gostererek riskli
- maddeleri belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
A2l Isyerinin acil durum planinda belirtilen dnleyici ve simirlandirict tedbirleri uygular.
A2 Kendisinin ve diger kisilerin saglik ve giivenligini tehlikeye diistirebilecek acil
A2 Acil durum planlarini - durumlarda en yakin amirine veya ilgili sorumluya haber verir.
’ uygulamak
va Kendisinin ve diger kisilerin saglik ve giivenligini tehlikeye diisiirebilecek acil
A.23 durumlarda ilgili kisiye haber veremedigi durumlarda bilgisi ve mevcut teknik

donanimi ¢ergevesinde miidahale eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
A3l Atiklar1 ve geri donistiiriilebilen malzemeleri cinslerine gore ayirir.
Is saghg ve A32 Ayristirilmis atiklarin ve geri doniistiirtilebilen malzemelerin gegici depolamasini
giivenligi (ISG) ile . . = yapar.
A3 Cevre koruma onlemlerini
A ¢evre koruma ] ] ]
Snlemlerini uygulamak A33 Atll'da'r 1l$:. geri dontistimlii ma'lzeme ve materyallerin kayit altina alinmasi ve
uygulamak teslimine iligkin uygulamalar1 talimatlarina gore yapar.
A3.4 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani

hazir bulundurur.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adr Kod Adi Kod Aciklama
B.1.1 Caligma alani, makine, alet, donanimin kalite gerekliliklerini uygular.
B.1 Ise ait kalite gerekliliklerini B.1.2 Yapilacak islemin tiirine gore kalite saglama gerekliliklerini uygular.
uygulamak
B Kalite gerekliliklerini B.1.3 Siirecte saptanan hata ve ariza kayitlarini tutar.
uygulamak
B.2.1 Uriinle ilgili kalite kontrol prosediirlerini tekniklerine gore uygular.
B.2 Uriin kalitesini saglamak
B.2.2 Uriin Kalitesi ile ilgili kayitlari tutar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
C1l1 Is emirleri ve devreden islere gore, kendi iiretim uygulamalarini planlar.
. C1.2 [s alaninin iiretime uygunlugunu kontrol eder.
Cl1 Is organizasyonu yapmak -
C.13 Is alaninin temizligini ve diizenini kontrol eder.
Cl4 Is alanimi ¢aligmaya uygun hale getirir.
c21 Is emrine (receteye) gére hammadde (renk pastasi, pigment, baglayici) ve varsa iade
- tirlinii, ambalaj ve sarf malzemelerini temin eder.
C22 Hammaddelerin ve dolum ambalaj malzemelerinin cinsini, miktarini, kabul etiketini
s Hammaddeleri iretime ve parti numarasint ig emrine (regeteye) gore kontrol eder.
hazirlamak C.23 Hammadde ambalajlarinda yirtik, delik, sizintt olup olmadigini kontrol eder.
Uretim &ncesi C.24 Varsa iade iiriinii (jellesme, ¢cokme, kabuk gibi) kontrol eder.
C hazirliklar yapmak -
C.25 Iade tiriinleri renk ve cinsine gore gruplandirarak kayit altina alir.
Is emrine gore makine, cihaz ve ekipmanin (tank veya seyyar tank, vana, karistirici,
ca1l mikser bigaklari, siyirici, havalandirma, sicak-soguk su, filtre, pompa, hava basinci
- ile solvent bazl iiretimde 6giitme makinesi ve azot tiipii) ilgili kontrollerini yapar.
Is emrine gore boya renk ayar (renklendirme) makine, cihaz ve ekipmaninin
C.3.2 (spektrofotometre, etiiv, tartim araglar1, aplikator ve benzeri) ilgili kontrollerini
Cc3 Makine, cihaz ve ekipmant yapar.
iretime hazirlamak - ) ) . . )
Is emrine gore boya dolum ve ambalaj makine, cihaz ve ekipmaninin (tank, kazan,
C.3.3 . N S
shrink, renk damlatma aparati ve benzeri) ilgili kontrollerini yapar.
C34 Tespit ettigi ariza ve eksikliklerin bildirir.
C.35 Makine, cihaz ve ekipmanin temizligini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 Uretim yapilacak kazanin darasim alir.
D12 Olgiim ve tartim araclari ile takip ederek kazana istenilen miktarda stvi hammadde
- alir.
D13 Karistiriciyy, iiriin cinsine ve miktarina bagli olarak proses detayimnda belirtilen hiza
o ayarlayarak (solvent bazli boya ise topraklama yaparak) calistirir.
Is emrinde belirtilen miktarda sivi hammaddeyi ve (solvent bazli boya ise
D1 Karisimt hazirlamak D14 topraklama yaparak) katki maddelerini tek tek tartarak ayri bir tagima kabina alir.
D15 Tasima kabindaki hammaddeyi proses detayinda belirtilen siraya ve hiza gore
o kazana yiikler.
Boya tiretimi yapmak ] ] T ] ] ] ]
D (devam var) D16 Is emrinde belirtilen miktarda hammaddeyi (toz katki maddeleri) tartarak ayr1 bir
tagima kabina alir.
D17 Tasima kabindaki hammaddeyi proses detayinda belirtilen sira ve hiza gore kazana
" yiikler.
D21 Kazana yiiklemesi yapilan sivi ve toz katki maddelerini, karigim homojen hale
D.2 Karisimi - gelene kadar proses detayinda belirtilen hizda karistirir.
’ homojenlestirmek
D.2.2 Karigimdan numune alarak homojen olup olmadigini kontrol eder.
D31 Is emrinde belirtilen miktardaki dolgu malzemelerini proses detayinda belirtilen sira
. o ve hiza gore kazana yiikler.
Karisimi disperse etmek
D.3 d
(devam var) D.3.2 Disperser hizini, proses detayinda belirtilen sekilde artirir, karigimin 1sinma durumu

kontrol eder.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
D33 Kazanda bulunan solvent bazli karisimin topraklama yapilarak 6giitiiciiden
e gecirilmesini saglar.
D.3.4 Karigim proses detayinda belirtilen sicakligin lizerindeyse istenilen sicakliga
- inmesini saglar.
D Boya iiretimi yapmak D.3 Karisimi disperse etmek D35 Kazani numune almak igin emniyetli duruma getirerek uygun aparatla numune alip
e ilgili birime iletir.
D.3.6 Karigima baglayici ve sivi katki maddelerini ilave ederek {iriinii tamamlar.
D.3.7 Uriiniin son onayni ilgili birimden alir.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Transfer hattin1 ve yar1 E.l1 Uriine uygun yar1 mamul kazanini ve temiz oldugunu tespit eder.
E.l mamul kazanim kontrol
etmek E.l2 Transfer hatlarini kalinti, temizlik ve kagak yoniinden kontrol eder.
Uretim sonras1 islemleri . .
E . ; E2.1 Is emrine gore transferi baslatir.
yiiriitmek
E.2 Uriinii transfer etmek E.2.2 Transfer hat akig yoniinii kontrol ederek gerektiginde yoniinii degistirir.
E.2.3 Is emrine gore transferi bitirir.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Aciklama
F11 Hammadde/yar1 mamuliin miktarini tartim cihaz1 ve dlgli kaplariyla belirleyerek
F1 Hammadde, yar1 mamul ve hazirlar.
' iade iiriini renklendirme igin . . . . .
F.1.2 | Is emrine gore renk pastalarini karigtirarak homojen hale getirir.
hazirlamak
F.1.3 | Renk pastalarinin hava ile temasimnin minimum seviyede kalmasini saglar.
Yari mamulleri veya hammaddeleri (varsa iade iriinii ) /renk pastalarini is emrine
F.2.1 N N
(regeteye) gore tanka/seyyar kazana pompa yardimiyla ya da manuel olarak yiikler.
F.2 Karisimi kazana yiiklemek F.2.2 | Sabit tankta mikseri talimatlara gére calistirir.
F.2.3 | Seyyar kazani mikserin altina alarak kazanin emniyet kemerini baglar.
Renklendirme/Renk ayar
F yapmak F.2.4 | Talimatlara gére mikseri seyyar kazann i¢ine indirir.
F31 Uretimi yapilacak rengin standart renk numunesini ilgili birimden alarak iiretim
e alanina getirir.
F.3 Renk kontrolii yapmak F3.2 Yapilan renkten aplikatorle istenilen kalinlikta renk ornegi ¢ekerek is emrine gore
o kurutulmasini saglar.
Uriinii  kalite kontrole gotiirerek, Kalite kontrol tarafindan yapilan testlerin
F.3.3 o L .
sonuglarina gore onay alinana kadar gerekli miidahaleleri yapar.
Fa1 Kalite kontrolii onaylanan {iriiniin kazan veya tankta kabuk yapmamasi i¢in iizerine
o belli miktarda su veya solvent ekler.
F.4 Uriinii dolum i¢in hazirlamak F.4.2 | Uygun etiketi hazirlayarak kazana / tanka yapistirir.
F.4.3 | Kazanin/tankin agzini talimatlarda belirtilen sekilde kapatir.
F.4.4 | Dolumu yapilacak iirlinii dolum 6ncesinde homojenlesinceye kadar tiriinii karigtirir.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | A¢iklama
G.1.1 | Elle dolumda havali veya disli pompalarda uygun filtreyi takar.
Makine, cihaz ve ekipmani G.1.2 Otomatik ve yar1 otomatik dolumda noziil/dolum kafasini talimatlara gére takar.
G.1 doluma hazirlamak G13
- Dolum, paketleme ve paletleme sisteminin ayarlarini yapar.
G.14 Uriin tanitim bilgileri icin inkjet yazici ve barkot/etiket makinesinin ayarlarim
= | yapar.
G.2.1 | Otomatik yiiklemede makinenin vanasini agarak ¢aligtirir.
G.2 Ambalaj ve sarf malzemelerini ) ) ) . ) L.
. . G.2.2 | Ambalajlar1 otomatik ambalaj besleme makinesine talimatlara gore yiikler.
G makineye yiiklemek
. G.2.3 | Elle yiiklemede ambalajlar1 makineye tek tek yiikler.
Uriin dolumu yapmak
(devamu var) Uriin tanttim bilgilerini G.3.1 | Inkjet makinesinin ambalaj ebad1 yiiksekligini ve yazi1 boyutunu ayarlar.
G3 hazirlamak
G.3.2 | Barkod makinesinin ambalaj ebadina gore barkod veya etiketi ayarlarini yapar.
GA1 Boya dolum talimatina uygun olarak makine ayarlarini (hacim, ebat, agirlik, basing,
"7 | 181 ve sogutma ve benzeri) yapar.
. G.4.2 | 1k ambalajlari tek tek doldurarak gramaj kontrolii yapar.
G4 Otomatik dolum yapmak
G.4.3 | Is emrine gére makine ve donanim yoluyla otomatik olarak boya dolumu yapar.
G.4.4 | Otomatik ya da elle birakilan kapag: aparatla kapatir.
Elle dolum yapmak Boya dolum talimatina uygun olarak elle dolum igin gereken arag-gerecin
G5 G5.1 . o - :
(devamu var) ayarlarini (hacim, ebat, agirlik, 1s1 ve sogutma ve benzeri) yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
G.5.2 Seyyar dolum haznesini tankin/kazanin altina getirir.
G.5 Elle dolum yapmak G.5.3 Is emrine uygun olarak elle boya dolumu yapar.
G.54 Elle birakilan kapag aparatla kapatir.
G Uriin dolumu yapmak . . .. .
G.6.1 Boya dolum talimatina uygun olarak yari otomatik dolum i¢in gerekli arag-
e gerecin ayarlarini (hacim, ebat, agirlik, 1s1 ve sogutma ve benzeri) yapar.
G.6 Yart otomatik dolum [s emrine gore yar1 otomatik dolum igin gereken arag-geregleri kullanarak boya
yapmak G.6.2
dolumu yapar.
G.6.3 Elle birakilan kapag aparatla kapatir.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
H11 Is emri ve iiretim prosesine uygun ara kontrolleri (tartim, renk, yiizey, barkod ve
o benzeri) yapar.
H.1 5;;:;2;2 n son kontrollerini H.1.2 Uriin dolum baslangig ve bitis saatleri ile dolum adedini kayit altina alir.
H.1.3 Isletme prosediirlerine uygun olarak iiriiniin numunesini alarak ilgili birime
gonderir.
H Dolum sonrast islemleri H21 Dolum {sleml tamamlanan {irliniin i§ emrine gore ambalajinin yapilmasi i¢in arag-
yapmak Ho Uriiniin ambalajlama ayar ve gereg, cihaz ve donanim ayarlarini yapar.
' kontrollerini yapmak . . .
yap H 22 Ambalajlanan iiriiniin i emrine uygun kontrollerini (paketleme, sizdirmazlik,
o gozle renk ve yiizey kontroli, lak ve benzeri) yapar.
Is emrine uygun olarak iiriinleri seffaf naylon filmle kaplayarak veya karton
H.3.1 : - -
. . kolide ambalajlayarak etiketler.
H.3 Uriinii ambalajlamak
H.3.2 Ambalajlanan {irlinii is emrine uygun sekilde istifler ve depolar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
1.1.1 Su bazli boyalarda geri doniis vanasini agarak hazne ve hatt1 suyla yikar.
Dolum makinesini yikamaya .
1.1 almak 1.1.2 Solvent bazli boyalarda haznedeki boyay1 kovalara bosaltir.
| Uretim son islemlerini 1.1.3 Haznedeki boyanin bosaltilmasi sonrasi hazneyi solventle yikar.
yapmak
1.2.1 Uretim sonrasinda kullanilan makine, kazan ve ekipmani talimatlara gére temizler.
Donanim ve is alani
temizlizini K
1.2 criziigint yapma 1.2.2 Calisma alanini talimatlara gore temizler.
1.2.3 Atiklari talimatlara gore ayristirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
311 Mesleki gelisimine yonelik konularda ilgili sorumlu veya birime geri bildirimde
o bulunur.
J1 Ki§ise1 mesleki gelisimini 312 Kisisel ihtiyaglarina ve kariyer hedeflerine yonelik egitimlere ve faaliyetlere
o saglamak o katilarak mesleki gelisim portfdyiinii olusturur.
3 Mesleki gelisim
faaliyetlerini yiiriitmek J.1.3 Meslegi ile ilgili teknoloji, mevzuat ve benzeri gilincel gelismeleri takip eder.
12 Egitim ve yetistirme J.21 Bilgi ve deneyimlerini yeni baglayan meslek elemanlarina aktarir.
stireglerine destek vermek J.2.2 Meslegi ile ilgili bilgilendirme ve egitimlere sinirlt seviyede katki saglar.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Aplikator
Atik konteyniri
Bakim anahtarlar1
Basingli su makinesi
Bigak
Boya karistirici tanki
Cam-zirkon boncuklar1
Cekic
Dolum makinesi

. El feneri

. Etiket

. Etiiv

. Ezilme tas1
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. GOz ve viicut dusu
. Hammadde tanki
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o ol

. Havalandirma sistemi

-
\‘

. Hortum c¢esitleri
. Isitma sistemi

[l
© oo

. Iletisim araclar

. Ip merdiven

. Kazan cgesitleri

. Kazan yikama aparati
. Kepge

. Kirtasiye malzemeleri

NN NN DNDN
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. Kisisel koruyucu donanimlar
. Kontrol panelleri

. Kiip tank (konteynir)

. Merdiven

. Numune kabi

. Numune kepgesi

. Ogiitme makinesi

. Pompa cesitleri

W W W W NNDNDDN
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. Sayag ¢esitleri

. Seyyar karistirici
. Seyyar kazan

. Shrink makinesi

. Styirma demiri

. Silolar

. Sogutma sistemi
. Spatula

. Spektrofotometre
. Seffaf naylon film
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43. Takim cantasi
44. Takoz
45. Tasima araclar (elektrikli forklift, palet, ceraskal, asansor, fi¢1 devirme aparat1 ve
benzeri)

46. Temizlik malzemeleri

47. Terazi gesitleri

48. Toz filtresi

49. Transfer hatlar1

50. Transpalet

51. Vana gesitleri

52. Varil agacagi

53. Varil asma ve tasima arabasi
94. Yangin tiipii

55. Yiiksek karistiricilt mikserler

3.3 Bilgi ve Beceriler

Arag, gere¢ ve ekipman bilgisi
Boya kimyasallar1 bilgisi
Cevre koruma 6nlemleri bilgisi
Dispersiyon teknikleri bilgisi
Ekip i¢inde ¢alisma becerisi
Is saglig1 ve giivenligi 6nlemleri bilgisi
Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi
Kalite kontrol prensipleri bilgisi
Kay1t tutma becerisi

. Kimyasallarla giivenli ¢aligma bilgisi

© o N A WDNRE

e
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. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

. Mesleki kimya bilgisi

. Mesleki terim bilgisi

. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme becerisi
. Olgme bilgisi

. Temel atik yonetimi bilgisi

. Temel bilgisayar bilgisi

. Temel ilkyardim bilgisi

. Uriin bilgisi

. Yangin, yangin sondiirme teknikleri, acil durum ve tahliye bilgisi
. Yazil1 ve sozlii iletisim becerisi
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P O © oW ~NO U WHN

w
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Tutum ve Davramslar

1. Amirlerine ve ¢alisma arkadaslarina dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
2. Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

3. Cevre korumaya kars1 duyarli olmak
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Degisime ve yeniliklere agik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak

Dogal kaynaklarin tiiketiminde tasarruflu hareket etmek
Ekip i¢inde uyumlu ¢alismak

Insan iliskilerine 6zen gdstermek

Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyarak ¢alismak

Is yerine ait arag, gere¢ ve donanimin kullanimina 6zen gdstermek

10UMS0087-3 / 18.10.2017 / 01
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10. Isletme ve iiretim siiregleri ile ilgili mahremiyet ilke ve kurallarma uymaya dzen
gostermek

11.
12.
13.
14.
15.
16.

17.
18.
19.

Isyeri tertibine ve ¢alisma disiplinine 6zen gostermek

Karsilasilan sorunlara sogukkanli yaklagsmak

Kisisel bakim ve hijyenine dikkat etmek

Mesleki egitimlere katilma ve mesleki gelisimi konusunda istekli olmak
Siire¢ kalitesine 6zen gostermek

Uygun (sozlii ve s6zlii olmayan) iletisim becerileri sergilemek

Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylasabilmek
Yanici, parlayici ve patlayict malzemeler konusunda dikkatli olmak
Zamani iyi kullanmak
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4.  OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Boya Uretim Operatorii (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve uygulamali olarak
gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimmlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ercevesinde yiiriitiiliir.
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