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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
ACIK EN BOYAMA SISTEMI: Kumasin konfeksiyonda kullanilan eninde boyanmasini,
BOBIN: Masuralar iizerine sarili durumdaki belli bir miktar ipligi,

BOYA COZELTISI: Boyarmadde, kimyasal madde ve sudan olusan boyama islemine
yarayan belirli bir pH degerine sahip karigimi,

BOYAMA KAZANI: Boyama makinesinde iiriin, boyarmadde ve kimyasallarin konuldugu
yeri,

BOYAMA RECETESI: Boya banyosunun igindeki maddelerin isimlerini ve niceliklerini,
boyama yontemi ve kosullarini belirten yazili kisa bilgiyi,

CARASKAL: Yiik kaldirmaya yarayan diferansiyel palangay1,

CEKIK: Parca iiriinlerin, makinede fiziksel zorlanmalar ile yiizeysel bozunmalarini (ilmek
cekmeleri-iplik gekmeleri vb.)

CUBUK: Presleme makinesinde kullanilan yuvarlak ya da koseli, belirli yiiksekligi olan
metal parcayi,

DUBA: Pres makinesinde i¢i bos kalan tops/bobin tasiyicilarinda, bos kalan yerleri
doldurmaya yarayan dolgu malzemeyi,

FILTRE: Parga iiriinlerin ana kazandan, pompaya gitmesini engelleyen siizme tertibati,
GOZ: Boyama makinelerinin kapakli her bir boliimiinii,

HALAT SISTEMI: Kumagn halat (tiip) seklinde boyanmasini,

ISG: Is saglig1 ve giivenligini,

ISCO: Uluslararas:1 Standart Meslek Siniflamasi’ni,

ILAVE KABI (KAZANI): Boyama makinesine aktarilmak iizere boyarmadde ve
kimyasallarin konuldugu yeri,

KANCA: Malzemeyi ¢ekmeye yarayan ucu ¢engelli demir ¢ubugu,
KAP: Boyarmadde ve kimyasallarin i¢ine konuldugu kabi,

KILAVUZ BEZI: Kontinii boyama makinelerinde boyanacak kumasin makinenin uygun
noktalarindan gegmesi i¢in siirekli olarak makine tizerinde tutulan kumasi,

KIRIK: Boyanmus iiriinlerde, basing-sicaklik gibi etmenlerle istenmeyen izlerin olusmasini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve gilivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,
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KONTINU SISTEM: Emdirme metoduna gére boyamay,

LOT: Tanimlanmus tip ve kaliteye sahip malzeme grubunu,

NUMUNE: Herhangi bir maddenin biitiin 6zelliklerini igeren kii¢lik bir 6rnegini,
PARCA: Boyanacak hazir giyim {iriiniind,

PARTILEME: Benzer 6zellikteki malzemeleri bir araya getirerek islem icin hazirlamayt,

PARTI NUMARASI: Biitiin 6zellikleri aym olan ve tek seferde iiretilen iiriinlerin fabrika
icinde sahip oldugu numarayz,

pH DEGERI: Bir sivinn asitlik, bazlik derecesini gosteren degeri,
pH METRE: pH degerini 6lgen aleti veya kagidi,
PRESLEMEK: Malzemeyi mekanik olarak sikistirma islemini,

REFAKAT KARTI: Uriiniin temel 6zellikleri ile birlikte boyanacak iiriine uygulanacak
islemlerin sirasiyla belirtildigi ¢izelgeyi,

RULO: Karton silindirlere sarilmis kumasi,

SANTRIFUJ: Boyanan veya yikanan parga iiriinlerin {izerinden fazla suyun dondiiriilerek
atilmasi islemini,

SPEKTROFOTOMETRE: Bir rengin farkli dalga boylarindaki agiklik/koyuluk, derinlik ve
parlaklik/matlik degerlerini nicel olarak gdsteren cihazi,

TOPS: Taranmis elyaf bantlari,
TOPS/BOBIN TASIYICISI: Bobinleri/topslar1 makinelere tasiyabilmek icin kullanilan araci

ifade eder.
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1. GIRIS

Boyama Operatorii (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca c¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Caligma Usul ve Esaslart Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine gére MYK nin
gorevlendirdigi Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi (TTSIS) tarafindan
hazirlanmstir.

Boyama Operatorii (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
gorlsleri alinarak degerlendirilmis, MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim

Boyama Operatorii (Seviye 4); is saghigi ve giivenligi ve g¢evre ile ilgili onlemleri alarak,
kalite sistemleri gergevesinde, tekstil iirlinlerini boyama islemlerinde kullanilan makinelerde
gorev yapan operatdrleri sevk ve idare eden, makine ¢alisma ayarlarmi kontrol eden kisidir.

Boyama Operatorii (Seviye 4); is organizasyonunun yapilmasi, makinelere ait {liretim
planlarinin uygulanmasi, makinelere operatorlerin dagitilmasi, imalat siirecinin kontrol
edilmesi, makine ve operatdrlerin performanslarinin izlenmesi ve yapilan testlerin sonuglarina
gore tretimin yonlendirilmesinden sorumludur. Sorumlulugunda olan makinelerde firetilen
iirtiniin uygun miktar, kalite ve standartta olmasi igin gerekli tedbirlerin alinmasini saglar.
Bununla birlikte islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun calisir, olumsuzluklar1 ve
sorumluluk alani disinda kalan beklenmeyen durumlari ilk amirine bildirir.

2.2. Meslegin Uluslararas1 Simflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO-08: 8154 (Agartma, boyama ve kumas temizleme makineleri operatorleri)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 Sayili Is Kanunu

5510 Sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yénetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda Yénetmelik

Kisisel Koruyucu Donanim Y 6netmeligi

Ayrica; 15 sagligi ve giivenligi ve c¢evre ile ilgili ylriirlikte olan kanun, tizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslek ile ilgili diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Calisma Ortam ve Kosullari

Boyama islemleri, kapali ortamda yapilir. Calisma ortami sicak ve nemlidir. Ortamda,
boyarmadde ve kimyasal maddelerden kaynakli olarak koku olugsmaktadir. Ayrica sivi ve gaz
halinde tehlikeli maddeler bulunur. Calisma ortamini1 olumsuz etkileyen kosullar arasinda,
girtltl, titresim, toz, 1slak ve kaygan zemin sayilabilir. Calisma esnasinda yapilan isin
ozelligine gore Kisisel Koruyucu Donanim (KKD) Yo6netmeligi hiikiimlerine uygun kisisel
koruyucu donanim kullanilmalidir.
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2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Boyama Operatorii (Seviye 4)’niin boyarmadde ve kimyasallara karsi alerjisi olmamasi
gerekir.
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Boyama Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILIi

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olciitleri

10UMS0071-4 / 15.06.2010 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
A.1.1 | Isyerinde gegerli olan is sagligi ve giivenligi normlarim dgrenir ve uygular.
Yasa ve isyerine 0zgii is - e . s
A1l sagh@ ve giivenligi kurallarmi | A.1.2 I§ guvenhgl acisindan makine aparatlarina uzuvlarini kaptirmamasi igin ise uygun
kisisel koruyucu donanimi kullanir.
uygulamak
A.1.3 | Miidahale araglarinin kullanimini ve yerlerini 6grenir.
A1 Caligma bolgesinde risk olusturabilecek faktorleri saptama ¢alismalarina katilir ve
f a1 . o . . - katkida bulunur.
A Is saglig1 ve giivenligi A2 Karsilagilabilecek risklere
onlemlerini almak ' kars1 6nlem almak . . . .
Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢alismalara (risk
A22 9 . .
degerlendirmesi) katilir.
A.3.1 | Tehlike durumlarini saptama ve 6nlem alma ¢aligmalarina katilir.
A3 Acil/tehlikeli durum ve ¢ikis A3 Aninda giderilemeyecek veya yetki alani digindaki acil durum veya kazay1 derhal
' prosediirlerini uygulamak e ilgili personel ve acil hizmet birimlerine bildirir.
A.3.3 | Acil durumlarda cikis veya kagis prosediirlerini uygular.
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10UMS0071-4 / 15.06.2010 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
" caligmalarina katilir.
Cevre koruma standart ve . I [
B.1 yontemlerini uygulamak B.1.2 | Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir.
B.13 Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gzler ve zararll sonuglarin
- Onlenmesi ¢aligmalarina katilir.
B21 Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmayr ve
- siiflandirmayi yapar.
B Cevre koruma mevzuatina B.22 Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
uygun c¢alismak Cevresel risklerin azaltilmasina - aynistirir ve gerekli 6nlemleri alarak gecici depolamasini yapar.
B.2 katkida bulunmak
B.2.3 | Yanici ve parlayict maddelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
B24 Dokiilme ve sizintilara karst kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur.
B.3.1 | Dogal kaynaklar1 tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B3 Dogal kaynaklarin tiikketiminde
tasarruflu hareket etmek B 32 Dogal kaynaklarin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve planlama

calismalarina katilir.
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Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler Islemler Basarim Olciitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama

Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére kalite gerekliliklerini

cil uygular.

. C.1.2 | Arag, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
Ise ait kalite gerekliliklerini

C1l

uygulamak o
C.1.3 | Calismayla ilgili kalite raporlarini doldurur.
Kalite yonetim sistemi C.1.4 | Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetler.
C | dokiimanlarina uygun
calismak C.2.1 | Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalar yetkili kisilere siirekli bildirir.
Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
Siiregte saptanan hata ve C22 |\ atkida bulunur.
C.2 arizalar1 engelleme
galigmalarina katilmak C.2.3 |Hata ve ariza gidermeyle ilgili yontemleri uygular.

C.2.4 | Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler Islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

D.1.1 | Belirlenen iiretim planina gore is organizasyonunu yapar.

Giinliik is organizasyonunu Verilen talimatlara gore kendi is programinda revize yapar ve ilk amirine bilgi

D.1 yapmak D121 verir,
D.1.3 | Diger ¢alisma arkadaslariyla uyumlu olan giinliik ¢aliyma programi hazirlar.
D.2.1 | Uygun periyotta yaptig1 calismalar1 yazili hale getirir.
D.2 Caligmalarini raporlamak D.2.2 | Raporlama calismalarinda tanimlanan formlar: kullanir.
D.2.3 | Uretim siirecinde ortaya gikan aksakliklari raporlar ve iist yonetime bildirir.
D [s organizasyonu yapmak D.3.1 | Hazirlanacak iiriine uygun zaman planlamasi yapar.

D.3 Is akisin1 planlamak

D.3.2 | Hazirlanacak iiriiniin islem akisina uygun olarak is akisini planlar.

D.4.1 | Operatoriin makine tecriibesine gére makinelere dagitimini yapar.
Operatorlerin makinelere

D.4 dagilimini yapmak
D.4.2 | Makinenin is hacmine gore operatorleri makinelere dagitir.
D5.1 Uretim planina uygun olarak makinelerin bos kalmayacak sekilde beslenmesini
e saglar.
D.5 Yonetimin hazirladig iiretim D.5.2 | Uretim planina gére dogru malzemenin dogru hatta olmasini saglar.

planin hatlara dagitmak

D.5.3 | Uretim planii eksiksiz ve zamaninda uygulayarak iiretim verimliligini saglar.
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Ulusal Meslek Standardi

10UMS0071-4 / 15.06.2010 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E.1.1 | Meslek ile ilgili yenilikleri takip eder.
E.1 Mes}ek 11e' ilgili egitim E.1.2 | Yonetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve organizasyonlara katilir.
faaliyetlerine katilmak
E.1.3 | Meslegi ile ilgili belirledigi egitim eksikliklerini yonetime bildirir.
E Me;lekl g@hs"l me yonelik E.2.1 | Gerekli durumlarda bilgi ve becerilerini ilgili kisilere aktarir.
faaliyetleri yiiriitmek . . o
Birlikte calistigi kisilere meslegi
E.2 S
ile ilgili egitim vermek
E.2.2 | Astlarinin mesleki gelisimini takip eder, yonetime bildirir.
E.3.1 | Astlarinin mesleki egitim eksikliklerini yonetime bildirir.
E3 Astlarmin mesleki egitim
' ihtiyaglarini belirlemek
E.3.2 | Astlarinin belirlenen egitim programlarina eksiksiz olarak katilimini saglar.
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Ulusal Meslek Standardi

10UMS0071-4 / 15.06.2010 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 | Uretim miktarina bakarak makine iiretim performansini kontrol eder.
F192 Makinedeki hatali iiretim miktarina bakarak makine iiretim performansini kontrol
. . o eder.
= Makine {iretim performansini
' kontrol etmek
F.1.3 | Makine durus sayisini takip ederek makine iiretim performansint kontrol eder.
= Uretim performansini F14 | A ctiler iireti et hat dan karsilast
kontrol etmek A, yn1 partileri iretim miktar1 ve hata agisindan karsilagtirir.
F.2.1 | Benzer makinelerde ¢alisan operatorlerin tiretim ¢iktilarini karsilastirir.
Operator performansini kontrol VT . .

F.2 etmek F.2.2 | Aym iiretim tipindeki vardiya farkliliklarini kargilastirir.

F.2.3 | Operatoriin soruna miidahale etme siiresini kontrol eder.
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10UMS0071-4 / 15.06.2010 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.1.1 | Uretilecek iiriine gore basing, hiz, sicaklik ayarlarim kontrol eder.
G.1 Makinenin mekanik/elektronik G192 Makinenin yapacag {iretim miktarinin ve su/ boyama ¢ozeltisi miktarinin
' ¢aligma ayarlarin1 kontrol etmek - makineye dogru tanitilip tanitilmadigini kontrol eder.
Makine ¢alisma Kumag ozelliklerine gore tansiyon ayarlarimi (gerginlik ve gevseklik) kontrol
G G.13
ayarlarimi kontrol etmek eder.
Makinenin c¢aligabilmesi i¢in kumanda kutusunda tanimlanan gdostergelerin
G.21 < I
o uygunlugunu kontrol eder ve uygun olmayanlarinm astlaria diizelttirir..
G2 Makinenin galistirilmasini
' kontrol etmek ' _
G.22 Segilen programin belirlenen standartlara uygunlugunu kontrol eder ve hatali

durumlarda miidahale eder.
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Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

Tops/bobin tagtyicilarimin caraskal ile pres makinesinin altina dogru yerlestirilip

S H1l yerlestirilmedigini kontrol eder.
H.1 Topslarin/bobinlerin
' yerlestirilmesini kontrol etmek
H.1.2 | Kapaklari kapatirken vidalarin sikili oldugunu kontrol eder.
H21 Kulanim talimatlarina uygun olarak makine ayarlar1 yapildiktan sonra
o - calistirilmasini saglar.
H.2 Pres makinesinin ¢alistirilmasini
Topslarm/bobinlerin ' kontrol etmek
H preslenmesini kontrol H.2.2 | Makineyi ¢alistirmadan 6nce kapaklarin vidalanip vidalanmadigini kontrol eder.

etmek

H.3.1 | Preslenmis topslari/bobinleri pres makinesinden caraskal ile ¢ikartilmasini saglar.

Tops/bobinleri boyama
H.3 | makinesine tasinmasini kontrol

stmek H.3.2 | Caraskal kancasinin emniyetinin kapali olup olmadigimi kontrol eder.

Presleme makinesinden ¢ikan topslarin/ bobinlerin, caraskal ile boyama

H.3.3 S <
makinesinin dniine taginmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Boyama makinesinin Oniine getirilmis tops/bobin tastyicilarinin caraskala uygun
.11 - - 9
olarak baglanip baglanmadigini kontrol eder.
Tops/bobin tagtyicilarinin
11 boyama makinesinin i¢ine 121 Tops/bobin tasiyicilarinin boyama makinesinin igine yerlestirilmesinin tretim
' yerlestirilmesini kontrol etmek - planina uygunlugunu kontrol eder.
122 Tastyicilarin  makineye carpmadan boyama makinesinin igerisine dikkatlice
- yerlestirilmesini saglar.
131 Boyama makinesinin kapagi kapatilmadan 6nce vidalanmasini i¢in astlarina bilgi
Tops/bobin tasiyicisinin | verir.
. 1.2 makineye vidalanmasini kontrol
Elyafin/topsun /bobinin etmek Y
| boyanmasini kontrol 1.3.2 | Makineye sikica vidalanip vidalanmadigini kontrol eder.
etmek
141 Vana, pompa ve baglanti elemanlarinda kagak olmasi durumunda yetkisi dahilinde
. o miidahale eder.
Vana, pompa ve baglanti
1.3
elemanlarin: kontrol etmek . N .
1 4.2 Vana, pompa ve baglanti elemanlarinda kacak oldugunda yetkisi disinda olan
o durumlari ilgili birime ve amire bildirir.
1.5.1 | Boyama makinelerinde gerekli dnlemlerin alinip alinmadiginin kontrol eder.
14 Boyama makinesinin
' caligtirllmasini kontrol etmek . . ..
152 Urliniin istenilen kalitede olmasi i¢in, firma standartlarina uygun olarak boyama

yapilmasi i¢in gerekli onlemleri alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
J.1.1 | Makinenin tambur yiizeylerinde ¢apak olup olmadiginin kontrol eder.
J.1 Makinenin par¢a boyamaya 312 Boyanacak iiriin miktarinin, boyama makinesinin g6z sayisina esit miktarda
hazirlanmasini kontrol etmek o bolinmesini saglar.
313 Her parti 6ncesi makine filtrelerinin temizliginin yapilmast i¢in astlarina talimat
o verir.
3 Parga boyamaya hazirlik 321 Pargalarin iretim planimma gére uygun boyama makinesinin igine yerlestirilip
slirecini kontrol etmek Parcalarin boyama makinesinin - yerlestirilmedigin kontrol eder.
J.2 icine yerlestirilmesini kontrol
etmek 322 Parcalar1 yerlestirirken, makinenin gozlerinde esit miktarlarda iirtin olmasini
o saglar.
331 Boyama makinesinin tambur kapaginin, numune gozii dikkate alinarak
o e kapatilmasini saglar.
33 Makinenin boyamaya
' hazirlanmasini kontrol etmek o )
Tambur kapagindan sonra, makinenin ana kapaginin sizinti olmayacak sekilde
J.3.2 o
kapatilip kapatilmadigini kontrol eder.
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Gorevler islemler Bagarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
Boyama regetesi ile refakat kartinin, miisteri numarasi, parti numarasi, renk
o K.1.1 |numarasi, kumas miktari, kalite diizeyi parametrelerine gore Kkarsilastirilip
K1 Kan_asln t-)o.yama makinesine karsilagtirnlmadigim kontrol eder.
' getirilmesini kontrol etmek
K.1.2 | Dogru makineye dogru kumasin zamaninda getirilmesini saglar.
Halat sistemiyle calisgan boyama makinelerinde kumasin verilen ilk ucunun
K.2.1 A L e
yakalanarak, boyama makinesine yiiklenip yiiklenmedigini kontrol eder.
K29 Halat sistemiyle calisgan boyama makinelerinde kumas ucunun kanca ile kapak
- disina ¢ikartilmasini saglar.
K2 Kumasin makineye yiiklenmesini K23 Halat sistemiyle ¢alisgan boyama makinelerinde kumas uglariin boyama teknigine
' kontrol etmek - uygunlugunu kontrol eder.
Acik en boyama sistemiyle calisan boyama makinelerinde, kumasin, tasiyici
K.2.4 . 7 AU .. P
K Kumaglarin boyanmasini arabasiyla emniyet tedbirleri alinarak makine icerisine yiiklenmesini saglar.
kontrol etmek Kontinu sistem ile ¢alisgan boyama makinelerinde kullamlan klavuz beziyle
K.2.5 . o L
boyanacak kumasin uygun bigimde dikilmesini saglar.
K 3.1 Boyama regetesine uygun olan boya programinin se¢ilip sec¢ilmedigini kontrol
T | eder.
Makinenin calistirilmasini K 3.2 Makineyi c¢alistirmadan dnce makine ayarlarinin kumag dzelliklerine uygunlugunu
K.3 kontrol eder.
kontrol etmek
K.3.3 | Makineye boya ¢ozeltisi verildikten sonra ¢aligtirildigini saglar.
K41 Halat sistemiyle ¢alisan makinelerde kumas ucu bulunduktan sonra kumasin disari
Boyanmis kumasin, boyama o ¢ikartilmasini saglar.
K.4 | makinesinden ¢ikarilmasini —
kontrol etmek K 4.2 Kontinil sistemiyle ¢alisan makinelerde gerekli durumlarda kumasa kilavuz bezini

dikerek kumasin ¢gikarilmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
. L.1.1 H degerinin boyama regetesine uygunlugunu kontrol eder.
Boyama makinesinin boyama prdeg Y ¢ yauniug
L.1 |islemine hazir olup olmadigimni
kontrol etmek L12 Kimyasal ve boya mutfagi otomasyonu var ise suyun ve boyanin diizgiin gelip
- gelmediginin kontrol eder.
Boyama regetesine goére makine c¢aligma ayarlarini (basing, sicaklik, hiz,
L.2.1 -
. gerginlik) kontrol eder.
Caligsma sirasinda makinenin
L.2
ayarlarim kontrol etmek
L.2.2 | Gerektiginde astlarini uyarir.
L Makinenin tiretimini
kontrol etmek
L.3.1 | Uygun miktarda ve uygun yerden numune alinip alinmadigini kontrol eder.
Boyanan malzemeden numune
L.3
alimmasin1 kontrol etmek . . L
L32 Soguk bekletme boyamada, soguk bekletme siiresi sonunda kumas yikandiktan
e sonra numune alinmasi igin astlarina bilgi verir.
L.4.1 |Boyama sonucunda uygun renk elde edilip edilmedigini kontrol eder.
L.4 Boya ilavesini kontrol etmek
L.4.2 | Gerektiginde belirlenen miktarda boya ilavesi yapilmasi igin astlarina talimat verir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
M.1.1 Gerekli miktardaki boyarmaddenin ve kimyasalin uygun gereg¢ kullanilarak tartilip
7 | tartilmadigim kontrol eder.
M.1 Boyanin ve kimyasalin
' hazirlanmasini kontrol etmek ) ) ) )
M 2.2 Tartilmig boyarmaddenin ve kimyasallarin, {izerinde makine kodlart olan uygun
=" | kaplara konulmasi i¢in astlarina bilgi verir.
Tartilmis boyarmaddelerin ve M.3.1 | Alman boyarmaddenin boyama regetesi koduna uygunlugunu kontrol eder.
kimyasallarin ¢ziindiirme
M.3 S
makinesine taginmasim kontrol
etmek M.3.2 | Farkli tipteki (renk ve ton) boyamalar arasinda temizligi kontrol eder.
Boya ve kimyasal Coziindiirme makinesinin ayarlarinin karigtirma siiresi, su miktari, karigtirma hizi,
M 9 M.4.1 - oy -
hazirligin1 kontrol etmek su sicakligr faktorlerine uygunlugunu kontrol eder.
M.4 Boyarmaddelerin M.4.2 Farkli boyarmaddeleri, farkli standartlarda, tanimlandig: sekilde ¢6ziindiiriilmesini
' ¢Oziindiiriilmesini kontrol etmek " | kontrol eder.
M43 Makine ¢alisma ayarlar1 yapildiktan sonra ¢ézme isleminin baglanmasini kontrol
" | eder.
Coziinmiis boyarmaddenin M.5.1 | Coziinmiis boyarmaddenin dogru makineye aktarilmasini saglar.
M.5 | makinelere aktarilmasint kontrol
etmek
M.5.2 | Hazirlanmis boyarmadde ¢ozeltisinin istenilen renkte olup olmadigini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama

Arsivde daha onceden yapilmis {iretim planina uygun regete olup olmadigini

N.1.1
aragtirir.

N.1 | On hazirlik yapmak

N.1.2 | Arsivde iiretim planina uygun regete varsa detayli inceler.

N.2.1 | Uretim planina uygun arsivden buldugu regeteyi uygun revizeler yaparak kullanir.

Boyama regetesi

olusturmak N.2.2 | Arsivde liretim planina uygun regete yoksa yeni regeteyi laboratuara hazirlatir.

N.2 | Regeteyi hazirlamak

Hazirlanan ve revize edilen regeteye gére numune boyamasi yapar ve istenen renk

N.2.3 ile karsilastirir.

N.2.4 |Istenen renk tutmuyorsa, laboratuara yeniden regete hazirlatir.

N.3.1 |Istenen rengi olusturan regeteyi ilgili kisilere gonderir.

N.3 | Regeteyi gondermek

N.3.2 |Istenen rengi olusturan receteyi iiretimi aksatmayacak sekilde zamaninda génderir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 Sayfa 22



Boyama Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0071-4 / 15.06.2010 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
o011 Bosaltma isleminden sonra ellerin yikanmasini ve kimyasal kabinin temizlenmesi
Boyama makinelerinin ilave " icin gerekli uyarilari yapar ve dnlemleri alir.
0.1 |kabina hazirlanan ¢ozeltilerin
bosaltilmasin kontrol etmek 012 Hazirlanan ¢6zeltilerin boyama regetesinde regetede tanimlanan siraya gore ilave
o edilip edilmedigini kontrol eder.
o 021 Boya ve kimyasal ¢ozeltilerinin boyama kazanina sevkinin sinyal geldiginde
Hazirlanan ¢ézeltilerin ) "7 | yapilmast i¢in gerekli bilgilendirmeyi yapar..
o boyama makinelerine 02 Cozeltinin boyama makinesine
ilave edilmesini kontrol ' sevkini kontrol etmek . ) o o L
etmek 022 Cozeltinin boyama regetesinde tanimlandig1 gibi sevk edilip edilmedigini kontrol
- eder.
031 Boyalarin birbirine karigma ihtimalinden dolayr her beslemeden sonra temizlik
Boyama makinelerinin, ilave e yapilmasi i¢in astlarina talimat verir.
0.3 | kaplarinin ve ¢evresinin temiz
tutmak 03 |Boyama makinelerinin, ilave kaplarnin ve gevresinin Kimyasal maddeler

kalmayacak sekilde temizlendigini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
P11 Boyanmis malzemenin uygun kapasitedeki santrifiij/sikma/vakum makinesine
- yerlestirilmesi i¢in gerekli 6nlemleri alir.
P12 Topslarin/bobinlerin veya kumaslarin santrifiij makinesinin agirlik merkezi
- dengelenecek sekilde yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol eder.
] p1 fuo}:f;lﬁlzlﬁizesﬂf?:nﬁg}a P13 Santrifiij/stkma makinesinde, boyama recetesinde tanimli stkma siiresine uyulmasi
B_oyanmls_rpalzememn ' y K - icin astlarini uyarir.
b bir sonraki isleme sevk etme
edilmesini kontrol ) .
etmek P14 Halat formunda gelen kumaslarin katlanma olmayacak sekilde makinede agildigini
o kontrol eder.
P.15 o -
Kumaslar yerlestirilirken kumaslarin tam agilip a¢ilmadigini kontrol eder.
P21 Malzeme iizerinde fazla su kalmamasi i¢in makine iginde bir siire siiziilerek
Fazla suyu alinmis malzemelerin - bekletilmesini kontrol eder.
P.2 ilgili araglara yerlestirilmesini
kontrol etmek L
P.2.2 | Araglara diizgiin yayarak yerlestirilmesini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama

R.1.1 | Numuneleri spektrofotometre ve g6z ile kontrol eder.

R.1 Gelen numuneleri incelemek

R.1.2 | Numunelerin boyama regetesindeki renk referansina uygunlugunu kontrol eder.

Dogru boyar madde ve kimyasali kullanilmasi igin astlarina talimat verir ve gerekli

R2.1 Onlemleri alir.

Boya ilavesine iliskin Boyanmis, uygun olarak yikanmis, kurutulmus numunenin spektrofotometre ile

] R.2 2 ; R.2.2 |yapilan incelemesi sonucunda, elde edilen bulgulara gore boya ilavesine karar
Boyanmis malzemelerin degerlendirme yapmak Verir.
R renk kontrollerini
yapmak Boya ilavesi yapilacaksa Boyarmaddenin cinsi ve miktari ile ilgili boya mutfagina

R23 ve ilgili kisiye bilgi verir.

R.3.1 |inceleme sonucunda elde ettigi bulgular1 hatasiz ve eksiksiz rapora aktarir.

Inceleme sonucunda rapor

R3 ¢ikarmak

R.3.2 | Hazirladigi raporu onaylanmak {izere ilk amirine sunar.

R.3.3 | Onaylanan raporu arsivlenmek iizere ilgili birime gonderir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 Sayfa 25



Boyama Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0071-4 / 15.06.2010 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
S.1.1 | Topslarda /bobinlerde i¢ dig renk farkinin olup olmadigini kontrol eder.
S12 Topslarda/bobinlerde lot farkindan kaynaklanan renk farkinin olup olmadiginin
o kontrol eder.
s1 Topslarda/bobinlerde/kumasglarda
' /pargalarda renk farkliligin1 kontrol S.1.3 | Pargalarda lot farkindan kaynaklanan renk farkinin olup olmadigmi kontrol eder.
etmek
S.1.4 | Kumaglarda kenar-orta, bag-son renk farki olup olmadiginin kontrol eder.
S.1.5 | Kumaglarda/pargalarda kirik olup olmadiginin kontrol eder.
Topslarm/bobinlerin/
kumaslarin kalite . .. . .
S kontrollerini yapmak Topslardan/bobinlerden/kumaslardan S.2.1 | Uygun miktarda numune alinmasi i¢in astlarina talimat verir.
(Devami var) S.2 | /pargalardan numune alinmasini
kontrol etmek S.2.2 | Kumastan tam en olacak sekilde numune alinip alinmadigin1 kontrol eder.
S.3.1 | Kumaslarda/ pargalarda boyutsal degisimi kontrol eder.
s3 Kumaslarda/ pargalarda fiziksel
' degisimi kontrol etmek
S.3.2 | Pargalarda ¢ekik olup olmadiginin kontrol eder.
S.4.1 |llgili yoneticiden onay aldiktan sonra sevkiyati yaptirir.
Topslarin/bobinlerin bir sonraki
S4 . . L
isleme sevk edilmesini saglamak
S.4.2 | Uretim planinda belirtilen miktarda sevk edildigini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
Numunelerin fizik veya kimya laboratuarlarina, partiler karistirilmadan
S51 .. e
gonderildigini kontrol eder.
Kalite kontrol sonuglarinin - . . -
S5 - S.5.2 | Ilgili partinin test sonuglarinin tiim laboratuarlardan alinmasini saglar.
toplanmasini saglamak
$53 Kalite kontrol sonug¢larmin eksiksiz bir sekilde boyahane yoneticisine
e sunulmasini saglar.
S.6.1 | Sonuglarin standart degerler igerisinde olup olmadigini kontrol eder.
S6 Kalite kontrol sonuglarini
' degerlendirmek
S.6.2 | Standart dis1 degerler gozlendiginde iist amirine bilgi verir.
S | Topslarin/bobinlerin/kumaslarin S.7.1 |llgili yoneticiden onay aldiktan sonra sevkiyati yaptirir.
kalite kontrollerini yapmak Topslarin/bobinlerin bir sonraki
ST . . T
isleme sevk edilmesini saglamak
S.7.2 | Uretim planinda belirtilen miktarda sevk edildigini kontrol eder.
S.8.1 | Uriin teknik 6zelliklerine yonelik hatalarda iist yonetime bilgi verir.
ss Tespit edilen hatalarin giderilmesi S8.2 Hatalar {iretim standardi sinirlarini asiyorsa iiriiniin sevkiyatini durdurur ve
' icin 6nlem almak e iiriind ilgili Gretim birimine geri génderir
S.8.3 | Hatalarin diizeltilmesi i¢in ilgili liretim parametrelerini belirler.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
T.1.1 | Tespit edilen olagandis1 durumlar yetkisi dahilinde giderir.
Makinedeki olagandigi durumlari
T.1
kontrol etmek
T.1.2 | Yetkisi dahilinde olmayan durumlari ilgili birime ve amirine bildirir
T.2.1 | Su, buhar, yag, hava, kimyasal ve gaz kacag1 olup olmadigini kontrol eder.
Makinede kagak olup olmadigini . . . -
T.2 kontrol etmek T.2.2 | Sicakligin belirlenen sicaklik derecesine uygunlugunu kontrol eder.
T.2.3 | Makinenin yardimei kaplarinda kagak olup olmadigini kontrol eder.
T Sorumlulugundaki makineleri
kontrol etmek
T.3.1 | Arza giderilmediyse makinenin teslim alinmamasi igin astlarina bilgi verir.
Bak{m-oparlm yapildiktan sonra Bakim sonrasi, makinenin belirlenen standart ¢alisma ayarlarinin kontrol
T.3 | makinenin ¢aligmasinin kontrol T.3.2 eder
etmek "
Bakim sonrasi, makinenin ¢alismamasi durumunda Yyetkisi dahilinde
T.3.3 | miidahale eder yetkisinde olmayan durumlarda ilgili birime ve ilk amirine
bilgi verir.
T41 Makinedeki sarf malzemelerin takibinin iiretim planina gore yapilip
. ) ) o yapilmadigini gore kontrol eder.
Sorumlulugunda olan makinedeki
T.4 L
sarf malzemelerini kontrol etmek
T.4.2 |Belirlenen eksikliklerin ilgili birime bildirilmesini saglar.
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. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Balon sikma makinesi
Boyama kabi

Boyama makinesi
Caraskal

Cozdirme makinesi
Cubuk

Duba

Etiketleme makinesi
Filtre

Halat agma makinesi

. Hassas terazi

Ilave kab1
Kanca
Kantar
Kilavuz bezi

. Kisisel koruyucu donanim

Makas
Miknatis
Mikser

. Numune alma aparati
. pH metre

. Poset

. Presleme makinesi

Santrifiij makinesi

. Spektrofotometre
. Tasima arabasi
. Tops/bobin tastyicisi

Tiip kesme makinesi
Vakum makinesi
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. Bilgi ve Beceriler

Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirleri bilgisi

Arag, gere¢ ve ekipman bilgisi

Atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi ve geri doniisiim faaliyetleri bilgisi
Boyama yazilimlarin1 kullanma becerisi

Boyalar1 ve kimyasal yapilarini iyi tanima becerisi

Boyama islemlerindeki makineleri kullanma becerisi

Calisma ortamindaki tehlike igaretleri bilgisi

Cevre diizenlemeleri bilgisi

Dogrulama ve kiyaslama bilgi ve becerisi

©o Nk wdE

-
©

Ekip i¢inde ¢alisma yetenegi

. El becerisi

El-g6z koordinasyon becerisi

Iletisim yetenegi

. Iplik/kumas boyama bilgisi

Is saghgi ve giivenligi énlemleri bilgisi

el R ol
o gk wdE

Isi organize edebilme becerisi

Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi

Kalite bilgisi

Kalite kontrol prensipleri bilgisi

Kisa zamanda farkli noktalar1 kontrol edebilme bilgi ve becerisi
. Kimyasal madde bilgisi

. Kontrol sonuglarin1 degerlendirebilme becerisi

Makine program bilgisi

Makinelerin ¢aligma ayarlarin1 yapabilme bilgi ve becerisi
. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

. Mesleki terim bilgisi

. Numune alma ve degerlendirme becerisi

. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi

Performans 6l¢me ve degerlendirme bilgi ve becerisi

. pH o6l¢tim bilgisi

. Raporlama becerisi

. Renk bilgisi

. Renkleri ayirt edebilme yetenegi

Sarf malzemesi bilgisi

. Sorumlulugundaki kisileri yonetebilme becerisi

. Spektrofotometre kullanma bilgisi

. Tehlikeli atik bilgisi

. Tekstil kimyasi bilgisi

. Tekstil lifleri ve 6zellikleri bilgisi

. Uriinleri makineye beslerken dikkat edilecek noktalar bilgisi
. Zaman yonetimi bilgisi
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. Tutum ve Davranislar

Aldig1 kararlarda maliyet unsurunu goz 6niinde bulundurmak

Astlarina kars1 adil ve tarafsiz davranabilmek

Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanabilmek
Calismalarinda planli ve organize olmak

Cevre korumaya kars1 duyarlt olmak

Cevre, kalite ve ISG kurallarini benimsemek

Degisime karsi agik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak

Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

Ekip i¢erisinde uyumlu ¢alisabilmek ve ekibi yonetebilmek

Gorev tanimini, gorevi ile ilgili talimatlar1 ve sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

. Insan iliskilerine 6zen gdstermek

Isyeri calisma prensiplerine uymak
Isyerinde dogru kisilere, zamaninda ve dogru bilgi aktarabilmek

. Isyerine ait arag, gere¢ ve malzemelerin kullanimina 6zen gostermek

Karsilasilan sorunlar karginda sogukkanli olmak ve sorunlara ¢dziim iiretebilmek
Kaynaklarin verimli kullanilmasina 6zen gostermek

Kimyasal maddelerle ¢alisma kurallarina uymak

Makinelerin ve {iriiniin durumunu dikkatle denetlemek

Mesleki bilgilerini gelistirmeye 6nem vermek

Miisteri memnuniyetini tiim ¢alismalarinda 6n planda tutmak

. Problemleri eksiksiz olarak amirlerine aktarmak
. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak
. Sorumlulugu dahilindeki is ve islemlerde inisiyatif alabilmek

Siire¢ kalitesine 6zen gdstermek

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek
. Test numunelerinin sonuglarini degerlendirmek
. Yanici, parlayici ve patlayict malzemeler konusunda dikkatli olmak

Y 6netim tarafindan tanimlanan tiretim standartlarina uymak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Boyama Operatorii (Seviye 4), meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi dlgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya soOzlii teorik ve wuygulamali olarak
gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gére hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi ger¢evesinde yiiriitiiliir.
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Boyama Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

EK:

1. Meslek Standardir Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi

Av. Basar AY, TTSIS/Genel Sekreter
Av. Samim ERGENELI, TTSIS/Genel Sekreter Yardimeist
Bora KOCAMAN, TTSiS/Arastn‘mam

Av. Cigdem SUBASI, TTSIS/Avukat

2. Teknik Cahsma Grubu Uyeleri

Ahmet Selami CELIK, ALTINYILDIZ/Tekstil Personel ve Tahakkuk Y 6neticisi

Ali CANPULAT, Zorlu Grup/Genel Miidiir Yrd.

Cemil CiCEK, Zorlu Grup/Genel Miidiir Yrd.

Esra ANLI, Yiinsa A.S./Apre Midiir Yrd.

Hiilya ASRI, ZORLU TEKSTIL A.S/Egitim Sefi
Hiiseyin UZUN, Ordu Tekstil Ltd. Sti./Isletme Miidiirii

Hiiseyin YILMAZ,

PiSA/Boyahane Sorumlusu

Ibrahim UCKUN, ATT Tekstil A.S./On. Haz. Apre Miidiir Yrd.
[smail TEKIN, Ordu Tekstil Ltd. Sti./Fabrika Miidiirt
Kemal OGUZ, Temtas Tekstil A.S/Genel Miidiir

Kerim ARSLAN,
Mahmut DIRICAN,
Murat KILIC,

Murat KIROGLU,

ATT Tekstil A.S./Insan Kaynaklar1 Miidiirii
Ozen Mensucat/Ar-ge Miihendisi
TTSIS/Danisman

METEM/Terbiye Ogretmeni

Mustafa CIRITCI, Sanko Grup/Fabrika Miidiirii
Nevzat SEYREK, PISA/insan Kaynaklar1 Sorumlusu
Ozge CUHACI, ALTINYILDIZ/Boyahane Birim Y oneticisi

Pmar YILDIRIM,

ZORLU TEKSTIL A.S/Diiz Boya Sefi
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Selcuk AVCI, Sanko Grup/insan Kaynaklar1 Miidiirii

Serkan OYMAZ, ALTINYILDIZ/Planlama Kiitle ve Birim Y Oneticisi
Umit SERT, PISA/On Yas Islemler ve Kuru Béliim Sorumlusu
Ecevit YAPRAK, BEKS/Boyahane Miidiirii

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Abes Iplik Mensucat Sanayi A.S.
Adana Sanayi Odasi

Adana Ticaret Odasi

Adiyaman Tekstil Hazir Giyim Kiimelenme Dernegi

Ak-Al Tekstil Sanayi A.S.

Akdeniz Thracatei Birlikleri

Akdeniz Universitesi

Akfil Tekstil Turizm Insaat San. ve Tic. A.S.
Akin Tekstil A.S.

Akinal Yiinli San. ve Tic. A.S.

Aksu Iplik Dokuma ve Boya Apre Fab. T.A.S.

Ak-Tops Tekstil San. A.S.
Altinyildiz Mens. ve Konf. Fab. A.S.
Ankara Olgunlagsma Enstitiisii
Ankara Sanayi Odast

Ankara Ticaret Odas1

Antalya Ihracat¢i Birlikleri

Atilim Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Moda ve Tekstil Tasarimi Boliimii

ATT Tekstil San. ve Tic. A.S.
Aydin Ticaret Odas1

Babadag Ticaret Odas1
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Bahariye Mens. San. ve Tic. A.S.

Balikesir Sanayi Odasi

Balikesir Ticaret Odas1

Bagak Kadife Tekstil San. ve Tic. A.S.

Bat1 Anadolu Sanayici Isadamlar1 Dernekleri Federasyonu

Beykent Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi Béliimii
Bischoff Roja Tekstil San. ve Tic. A.S.

Birlik Mens. Tic. ve San. Isl. A.S.

Bossa Tic. ve San. isl. T.A.S.

Boyner San. Mens. Fab. A.S.

Broderi Narin Islemeli Kumas San. A.S.

Buldan Ticaret Odas1

Bursa Tic. ve San. Odas1

Ceyhan Ticaret Odas1

Coats Tiirkiye Iplik San. A.S.

Canakkale On Sekiz Mart Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil Boliimii
Denizli Sanayi Odast

Denizli Tekstil Konfeksiyon ihracat¢1 Birligi

Denizli Ticaret Odas1

Dokuz Eyliil Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil Tasarimi Boliimii
Diizce Universitesi Diizce Meslek Yiiksekokulu

Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Edip Iplik San. ve Tic. A.S.

Ege Bolgesi Sanayi Odasi

Ege Giyim Sanayicileri Dernegi

Ege Ihracat¢1 Birlikleri

Eskisehir Sanayi Odas1
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Eskisehir Ticaret Odasi

Ege Universitesi Emel Akin Yiiksek Okulu

Ege Universitesi Giizel Sanatlar Tasarim ve Mimarlik Fakiiltesi

Ege Universitesi Miihendislik Mimarlik Fakiiltesi Tekstil Miihendisligi Boliimii
Gazi Universitesi Mesleki Egitim Fakiiltesi

Gaziantep Sanayi Odas1

Gaziantep Ticaret Odas1

Gaziantep Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Giiney Mensucat San. ve Tic. A.S.

Giineydogu Anadolu Ihracatg Birligi

Hali¢ Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi Boliimii
Has Orme San. ve Tic. A.S.

Hasteks Mensucat San. ve Tic. A.S.

Herboy Orme San. ve Tic. A.S.

Isik Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarim1 Boliimii
Istanbul Hazir Giyim ve Konfeksiyon Ihracatcilar Birligi

Istanbul Riistii Uzel K1z Meslek Lisesi

Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Tekstil ve Hammaddeleri ihracatcilart Birligi

Istanbul Tekstil ve Konfeksiyon Thracatgilar1 Birlikleri

Istanbul Teknik Universitesi Tekstil Teknolojileri ve Tasarimi Fakiiltesi
Istanbul Ticaret Odas1

Ipekis Mensucat T.A.S.

[zmir Ticaret Odas1

Karma Kokteyl Orme San. ve Tic. A.S.

Karsu Tekstil San. ve Tic. A.S.

Kasar ve Dual Tekstil Sanayii A.S.
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Kayseri Sanayi Odasi

Kayseri Ticaret Odas1

Kocaeli Sanayi Odasti

Konya Sanayi Odasi

Konya Ticaret Odas1

Kordsa Endiistriyel Iplik ve Kordbezi San. A.S.

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
Marmara Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil Béliimii
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Tekstil Boliimii
Maydin Coraplart A.S.

Mensa Mensucat San ve Tic. A.S.

Mersin Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil Boliimii

Mimar Sinan Giizel Sanatlar Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi
Bolumu

Mithat Giyim San. ve Tic. A.S.

Narin Tekstil Endiistri A.S.

Pamuklu Tekstil Sanayicileri Birligi

Pamukkale Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii Tekstil Teknolojisi Anabilim Dali
Okan Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarimi Boliimii
Ordu Tekstil San. ve Tic. A.S.

Ormo Yiin Iplik San ve Tic A.S.

Orta Anadolu Tic ve San isl. T.A.S

Osmanbey Tekstilci Isadamlar1 Dernegi

Orme Sanayicileri Dernegi

Ozbucak San ve Tic A.S.

Oziplik Is Sendikas1

Pisa Tekstil ve Boya Fab.A.S.
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Sanko

Saray Hali A.S

Soktas Tekstil San. ve Tic. A.S.

Siileyman Demirel Universitesi Tekstil Miithendisligi Boliimii
T.C. Bagbakanlik Di1s Ticaret Miistesarlig

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

T.C. Milli Egitim Bakanlig

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlig1

Teknik Mensucat San. A.S.

Tekstil isciler Sendikasi

Tekstiire Corap San. ve Tic. A.S.

Temtag Tekstil San. ve Tic. A.S.

Tiirk Sanayicileri ve Isadamlar1 Dernegi

Tiirkiye Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Giyim Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Sentetik Iplik Ureticileri Birligi

Tiirkiye Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sanayii, Teknoloji ve Tasarim Arastirma Gelistirme Vakfi
Tiirkiye Tekstil Terbiye Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Tekstil Orme ve Giyim Sanayii Is¢ileri Sendikasi
Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirk Standartlar1 Enstitiisii

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Thracatgilar Meclisi

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi
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Topkapr Iplik San. Tic. A.S.

Uludag Thracatg1 Birlikleri

Uludag Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Vakko Tekstil ve Hazir Giyim San. Isl. A.S.

Yeditepe Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Tekstil ve Moda Tasarim1 Boliimii
Yesim Satis Magazalar1 ve Tekstil Fabrikalart A.S.

Yiiksekogretim Kurulu

Yiinsa Yiinlii San ve Tic. A.S

Zorlu Holding
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4. MYK Sektér Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Jak ESKINAZI, Baskan (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Yrd. Dog. Dr. Saliha AGAC, Bagkan Vekili (Yiiksekdgretim Kurulu)

Ahmet SARICA, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)
Leyla OZDEMIR, Uye (Milli Egitim Bakanligr)

Zehra YILDIZ, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1)

Deniz MEGUS, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Atilla BAGCUVAN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet Tahir GURSOY, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Pmar PEHLIVANOGLU, Uye (Hak-Is Konfederasyonu)

Firuzan SILAHSOR, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Hilal DOGRUOZ OZER, Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sinan GERGIN, Sektor Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Baskanlig)
Filiz YILDIZ, Davetli Uzman (Tiirkiye Thracat¢ilar Meclisi)
Meral YILMAZ, Davetli Uzman (Sanayi ve Ticaret Bakanligi)
Mustafa CIRITCI, Davetli Uzman (SANKO)

Selguk AVCI, Davetli Uzman (SANKO)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Prof. Dr. Oguz BORAT, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)
Yrd.Dog.Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanlig1 Temsilcisi)
Prof.Dr.Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dr.Osman YILDIZ, Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlari Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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