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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ABSORBAN: Emici kimyasal maddeyi,
ARA KONTROL.: Dispersiyon isleminin uygunlugunun kontrol edilmesini,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, ¢evreye atilan veya birakilan herhangi bir
maddeyi,

BAGLAYICI: Pigment parcalarmi baglayan ve boyanin yiizeye yapismasini saglayan
recineleri,

BOYA TRANSFERI: Boyanmn diger islemler ve dolum igin boru hatlar ile ilgili kazana
nakledilmesini,

BOYA: Doluma hazir son uriini,

COZELTI: iki veya daha fazla kimyasal maddenin, herhangi bir oranda bir araya gelerek
olusturduklart homojen siv1 karigimini,

COZUCU: Bir katiy, stviyr yada gaz ¢dziinen maddeyi ¢dzerek ¢ozelti olusturan sivi ya da
gaz maddeleri,

DARA: Kabuyla birlikte tartilan bir nesnenin kabinin agirhigina,
DISPERSER: Dispersiyonun yapildig ¢ift cidarl, karistiricils, styiricili kazani,

DISPERSIYON (SUSPANSIYON): Dagilimi, yayilmay1; ¢ok ince kati yapidaki boya ham
maddesi partikiillerinin su veya solvent iginde homojen sekilde dagilmasi islemini,

DOLGU MALZEMESI: Boyanm akis ve drtme dzelliklerini iyilestirmek amaciyla boyaya
eklenen ¢ogu mineral olan anorganik hammaddeyi,

DONANIM: Boya iiretiminde kullanilan; disperser, kazan, tank, hatlar, makine ara¢ ve
gereglere verilen genel ismi,

EZILME: Boya maddesi taneciklerinin boyutlarmin kiigiiltiilmesi ve homojen hale
getirilmesi iglemini,

HAT: Boya veya ham madde transferini saglayan boru, pompa ve vanalardan olusan
diizenegi,

HAMMADDE: Endiistride bir iiriin ya da yapinin elde edilmesinde kullanilan gerekli
bilesenlerin islenip elde edilmesinden 6nceki durumunu,

HOMOJENIZE: i¢indeki partikiillerin birim hacme esit olarak yayildig1 maddeyi,

TANK: Icine s1vi madde konabilen plastik ve/veya metal kabi,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,

ISITMA SISTEMI: 1. Kazan ceketinde dolasan suyu 1sitan, boru hatlar1 ve 1s1 degistirici
esanjorden olusan diizenegi 2. Ortam 1sitmada kullanilan klima diizenegini,

ISG: s saglig1 ve giivenligini,
KALIBRASYON: Belirli kosullar altinda dogrulugu bilinen bir referans dl¢iim standardi

veya Ol¢lim sistemini kullanarak dogrulugu aranan diger bir standart veya test/0l¢ii aleti yada
sistemin dogrulugunun dl¢iilmesi, sapmalarinin belirlenmesi ve rapor edilmesi islemini,

KARISTIRICI: Kazanlarda merkezde donen karistirma kanatlarin,

KATKI MADDESI (AJAN): Boyaya farkli 6zellikler kazandirmak igin yar1 mamule ilave
edilen maddeleri,
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KAZAN CEKETI: Kazan icindeki maddelerin sogutulup 1sitilmasim saglamak icin, icinde
su dolasabilecek metal yapiyi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, caligsan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KOLTUK AMBARI: Uretim icin gerekli olan hammaddelerin ana depodan birim
ambalajlarinda alinip gegici olarak depolandigi iiretim alanindaki ambart,

OGUTME: Boya ham maddelerinin fiziki islem sonucunda tanecikler haline getirilmesini,
PARTIKUL: Parcaciklari, tanecikleri,

pH: Asitlik-Bazlik derecesini (0-7 asidik,7 nétr, 7-14 bazik),

PIGMENT:. Boyanin rengini olusturan renk maddesini,

PROSES: Uretim siirecini,

REAKSIYON: Kimyasal tepkimeyi; iki veya daha fazla boya ham maddesinin kimyasal
yapilariin degistirilerek boyaya doniistiiriilmesi islemini,

RECETE: Boya iiretimi i¢in gerekli ham madde miktarlarinin, ylikleme sirasinin, yapilacak
diger islemlerin ve kullanilacak yontemlerin belirtildigi dokiimani,

SAFSIZLIK: Belirli bir miktar sivi, gaz veya katinin igerisinde bu malzeme veya karisimin
kimyasal kompozisyonundan farklilik gésteren maddeleri,

SEYRELTME (INCELTME): Akigskanlig1 arttirmay1,

SIYIRICI: Kazan ¢eperine yakin donen ve siyirma islemi yapan kanatlari,
SOLVENT: Bir maddeyi ¢6zebilme 6zelligine sahip siviyi,

SOLVENT BAZLI BOYA: Tastyicisi solvent olan boyayz,

SON KONTROL: Boya transferinden dnce yapilan kontrol islemini,

SU BAZLI BOYA: Tastyicist su olan boyayi,

STATIK ELEKTRIK: Nesnelerin yiizeylerinde elektrik yiiklerinin birikmesini,
TANECIK: Boya ham maddelerinin kiigiik boyuttaki pargaciklari,

TOPRAKLAMA: Elektrik tesislerinde aktif olmayan boliimler ile sifir iletkenleri ve bunlara
bagli boliimlerin, bir elektrot yardimi ile, toprakla iletken bir sekilde birlestirilmesini,

URUN: Uretilen yar1 mamulii ve bitmis olan beyaz boyayt,

VISKOZITE : Akiskanlarda molekiiller aras1 cekim kuvveti (kohezyon) nedeniyle olusan i¢
stirtlinmeyi, akmaya kars1 gosterilen direnci,

YUKLEME: Boya ham maddelerinin kazana ilave edilmesi iglemini,

ifade eder.
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Boya Uretim Operatérii (Seviye 3) 10UMS0087-3 / 24.08.2010 /00
Ulusal Meslek Standard1 Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRIS

Boya Uretim Operatorii (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektdr Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin goérevlendirdigi Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayii Isverenleri
Sendikas1 (KIPLAS) tarafindan hazirlanmustir.

Boya Uretim Operatdrii (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektdrdeki ilgili kurum ve
kuruluslarin gorisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y 6netim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Boya Uretim Operatorii (Seviye 3), kimyasal reaksiyon ile gerceklesmeyen boyay iiretebilme
bilgi, beceri ve yetenegine sahip olan kisidir.

Boya iiretimi yapan isletmelerde, boya elde etmek igin ISG ve cevre kurallarina uyarak, boya
hammaddesi temin etme, yiikleme ve karistirma islemlerini yiiriitiir, dispersiyon kontroliinii
yaparak liriinii sonraki siirecler i¢in depolar.

Boya Uretim Operatorii bu islemleri gerceklestirebilmek icin, cihaz, ekipman ve makinelerin
kontroliinii yapar ve kullanilan malzemelerle ilgili kayitlar1 tutar.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8131 (Kimyasal iiriin tesis ve makine operatorleri)

2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yénetmeligi

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Y&netmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Ydnetmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y&netmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giirtlti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Y6netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isci Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik

Kati Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Yénetmelik

Makina Emniyeti Ynetmeligi

Muhtemel Patlayict Ortamda Kullanilan Teghizat Ve Koruyucu Sistemler Ile Tlgili
Y 6netmelik

Parlayic1 Patlayic1 Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan Isyerlerinde ve Islerde Alinacak
Tedbirler Hakkinda Tiiziik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi
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Tehlikeli Maddelere ve Miistahzarlara Iliskin Giivenlik Bilgi Formlarinin Hazirlanmasi ve
Dagitilmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Tehlikeli Maddelerin ve Miistahzarlarin Siniflandirilmasi, Ambalajlanmast ve Etiketlenmesi
Hakkinda Yo6netmelik

Titresim Yonetmeligi

TS 18001 Is Sagligi ve Giivenligi Yonetim Sistemi

TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi

Ayrica; 15 saghig ve giivenligi ve c¢evre ile ilgili yirirlikte olan, kanun, tiizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Calisma Ortam ve Kosullar:

Boya Uretim Operatorii (Seviye 3) kapali mekanlarda, kismen tozlu, kismen giiriiltiilii,
kismen kokulu ve kimyasal maddelerin bulundugu bir ortamda vardiyali olarak calisir. Boya
iiretim operatorii boya hazirlik, karisim, depo, ve renk gorevlileri ve dolum islemlerini yapan
gorevliler ile birlikte ¢alisir. Onlenmesi miimkiin olmayan kimyasal ve fiziksel risklerden
korunma amaciyla kisisel koruyucu donanim kullanir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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3.1.  Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adr Kod | Adi Kod Ac¢iklama
A1l Is saghigi ve giivenligi konusundaki normlarm anlagilmasi igin, isyerinin
o diizenledigi egitimlere veya igyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
is sagh ve giivenligi Al2 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar1 (KKD) kullanir.
A.l konusundaki yasal ve isyerine A13 Is sagh@ ve giivenligi koruma ve miidahale araclarini uygun ve calisir sekilde
ait kurallar1 uygulamak o bulundurur.
Yapilan calismaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
Al4 yerlestirerek ve ¢aligma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin
giivenligini saglar.
Yaptig1 isle ilgili tehlike ve riskleri ulusal mevzuat ve standartlar kapsaminda
is saslis .. o A2l kendi seviyesinde degerlendirerek, risklerin belirlenmesi ¢aligmalarina katkida
s saglig1 ve giivenligi,
A 1d i . bulunur.
yangin ve actl durum A2 Risk etmenlerini azaltmak _ . .
kurallarin uygulamak A22 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢aligmalara katilir.
A23 Statik elektrik biriktirme ve kiviletm atlama ihtimali olan uygulamalarda
o talimatlar dogrultusunda topraklama yapar, teknik emniyet 6nlemlerini alir.
A3l Tehlike durumlarimi saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere onlem alma
o calismalarina katkida bulunur.
. ) A3.2 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere
Tehlike dUI‘UTT.]'Uﬂd.a ?CII B veya gereken durumlarda isletme diginda ilgili kurumlara bildirir.
A3 dururln proksedurlerlnl A33 Kullanilan ekipmanlara 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
uygulama
A34 Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
A35 Acil c¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla
o paylasmak iizere yapilan periyodik ¢aligmalara ve tatbikatlara katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Yaptigr isle ilgili olarak Cevre Boyut-Etki degerlendirmesini yaparak
B.1.1 gergeklestirilen iglemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
Cevre koruma standart ve galigmalarina katilir.
B.1 yontemlerini uygulamak B.12 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
o katilir.
B.13 Is siireglerinin uygulanmas: sirasinda gevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o onlenmesi ¢alismalarina katilir.
Donistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmay: ve siniflama-
B Cevre koruma mevzuatina B.2.1 y1 yapar, siniflarina ayrilan atiklari plastik, kagit, metal, cam gibi cinslerine gore
uygun ¢alismak ayirir.
] ) Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
(evresel risklerin B.2.2 ayristirir ve talimatlarda belirtilen dnlemleri alarak gegici depolamasint yapar.
B.2 azaltilmasina katkida
bulunmak B.23 Atiklar tartar veya tartilmasini saglayarak atigin cinsi, kaynagi, tehlike derecesi
o ve miktari bilgilerini kaydeder ve gorevliye teslim eder.
B2.4 Yanici ve parlayicit malzemelerin giivenli bir sekilde saklanmasini saglar.
B25 Dokiilme ve sizintilara karst kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani

hazir bulundurur.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
C11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
o P uygutar,
ci1 Ise a1|t kah;e gerekliliklerini C12 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini
uygulama o uygular.
C.1l3 Makine, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢aligir.
c21 Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
c.2 Kalite saglamadaki teknik Cc22 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
prosediirleri uygulamak B kalite sartlarin1 uygular.
C23 Caligmayla ilgili kalite ve diger formlarim doldurur.
C ?aliife yéiletim sistemi C31 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarina katilir.
;)hunnll;? e Yapilan ¢aligmalarin kalitesini | C.3.2 Makine, alet, donanim ya da sistem iizerinde yapilan ayarlarin kullanim
Galls C3 kontrol etmek kilavuzlarma uygunlugunu kontrol eder.
C33 Bakimi veya onarimi gergeklestirilen cihazin ya da sistemin teknik 6zelliklere
o uygunlugunu kontrol eder.
ca1 Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalart yetkili kisilere bildirir, ilgili
B kayitlar: tutar.
Proseslerde saptanan hata ve C4.2 Hata ve arizalari olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
C4 arizalarin giderilmesi katkida bulunur.
caligmalarina katilmak C43 Hata ve ariza gidermeyle ilgili yontemleri uygular.
g yle ilgili y yg
caa Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalari amirlerine
o bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in is alanini inceler.
D.1.2 Is alaninin olumsuz &zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
o1 Calisma alanmnmn ozellilerini D.1.3 Calismanin tiiri ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
' belirlemek D.1.4 Calisma alanimin genisligini ve ilgili ¢alisma noktalarinin kapsamimi belirler.
D.15 Is saghig1 ve giivenligini tehlikeye atacak durumlar1 ortadan kaldirir.
D16 Uretim sahas1 icerisinde atil durumda bulunan malzemelerin ortamdan
- uzaklastirilmasini saglar.
D21 Isyeri prosediirleri ve talimatlarina gore is programini yapar.
D Is organizasyonu yapmak ] D.2.2 Devreden islerin kontroliinii yapar.
D.2 Is programi yapmak
D.2.3 Yillik, aylik, haftalik ve giinliik calisma programlarini takip eder.
D.2.4 Isleri galisma programima gére yapar.
D.3.1 Calisma alamm diizenler ve temizler.
C . | D32 Kullanilan makine ve ekipmanlar1 is bitiminde kaldirir ve temizler.
D3 Is bitiminde donanim ve is _
) alani temizligini yapmak D.3.3 Is saghigr ve gilivenligi agisindan riskli maddelerin kullanimi sirasinda gereken
o Ozeni gosterir ve riskli maddeleri belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.4 Calisma alanini daha sonra gergeklestirilecek iglemlere uygun sekilde birakir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
El1 Onceki vardiyadan kendisine iletilen bilgileri kontrol eder.
E.1.2 Uretim siirecinde aksayan bir durum olup olmadigini kontrol eder.
E.13 Donanimda herhangi bir ariza olup olmadigini kontrol eder.
E.l Is teslim almak E.1l4 Kazan durum bilgisini alir.
E.15 Mevcut tiretim kartlarini inceler.
E.1.6 Kritik hammadde kontroliinii yapar.
E.1.7 Uretim programini alir.
E21 Revizyon olup olmadigini kontrol eder.
E.2 Uretim kartim incelemek E.2.2 Revizyon oldugu durumlarda gerekli uyarilar ilgili birimlere yapar.
E.2.3 Programdaki miktar ile {iretim kartindaki miktar1 karsilastirir.
o Koltuk ambarinda hammadde | E-3:1 Hammaddelerin uygun yerlerde olup olmadigini kontrol eder.
E Boy.a hammaddesini £ stok kontrolii yapmak E.3.2 Hammaddenin yeterli miktarda olup olmadigini1 kontrol eder.
temin etmek '_ — - —
E4 Hammadde talebi yapmak E41 ;Jr;ztllerlrrll ﬁzo}%éggzllna gbre hammadde talebini, bilgisayar, form ile yada iletisim
E5.1 Talep edilen ile teslim alinan hammaddenin, cins, miktar, tiir kontroliinii yapar.
E5.2 Farkli hammadde var ise durumu ilgili kisilere bildirir.
ES Hammaddeyi kontrol etmek | £ 53 Hammadde iizerinde kabul etiketinin olup olmadigini kontrol eder.
E5.4 Dokiilme ve sagilma olup olmgdlglnln gt')z.l'e gepel lfontrolﬁnii yapar, var ise
etrafin1 uygun uyarict levhalarla isaretler ve giivenli sekilde bertaraf eder.
E.6.1 Hammaddenin tiirline gére uygun tagima aracini seger.
E6 Hammaddeyi iiretim alanina E.6.2 ISG kurallarina gére hammaddeyi yiikler.
tagimak E.6.3 Hammaddeyi tanimli alana istifler.
E.6.4 Tasimaya uygun olmayan hammaddeyi ilgili birime bildirir.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0087-3 / 24.08.2010 /00
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
F.1.1 Tankin temizligini kontrol eder.
Tankin iiriine uygunlugunu s — =
F.1 kontrol etmek F.1.2 Uretim kartindaki miktarlarin tankla uygunlugunu kontrol eder.
F.1.3 Kullanilacak tankin yapilacak {irliniin cinsine uygun olup olmadigini kontrol eder.
o . i . F.2.1 Vanalarin acik/kapali olup olmadigini kontrol eder.
' Vana kontroliind yapma F.2.2 Arizali vananin olup olmadiginmi kontrol eder.
F.3.1 Dip vananin agik veya kapali olup olmadigini kontrol eder.
F.3.2 Coziiciisii ile ¢oziinmeyen kalintilarin (partikiil) kazinmasi iglemini yapar.
F3 Tank temizligi yapmak F.3.3 Uygun ¢oziicii kullanarak ilgili kazanin temizligini yapar.
' F.3.4 Hijyen i¢in gerekli kimyasallar1 (biositler) kullanir.
F.3.5 Gaz basing Ol¢iimiiniin yapilmasini saglar.
F.3.6 Kazani emniyete aldirir.
F4.1 Parcalarin asinma kontroliinii yapar.
= Siyirict ve karigtiricilar Fi2 "
. kontrol etmek 4. Styirict ve karigtiricilarin arizali olup olmadigini kontrol eder.
F.4.3 Styirict ve karigtiricilarin iiretilecek {irtine uygun olup olmadigini kontrol eder.
Donanim kontrolii ot F.5.1 Tartim ve 6l¢lim araglarinin arizali olup olmadigini kontrol eder.
F | yapmak F5 | arumve Slgimarag Tart Slgii larnin Kalibrasyonl Ii olup olmadigini Kontrol
. kontroliinii yapmak F52 artim ve Olglim araglarmin kalibrasyonlarinin gegerli olup olmadigini kontro
(devamu var) eder.
F.6.1 Kaldirma araglarinin arizali olup olmadigini kontrol eder.
. Kaldirma araglarini kontrol F.6.2 Hidrolik ya_lg §1_21r_1t1 kontroliinii yapar.
: etmek F.6.3 Ceraskal zincirini kontrol eder.
F6.4 Kaldirma aracinin kaldirilacak malzemenin agirliina uygun olup olmadigint
- kontrol eder.
T | . | F.7.1 Yiiriiyen aksamin kontroliinii yapar.
F.7 e t?lileIEa araglarint kontro F.7.2 Hidrolik yag sizintis1 kontrolii yapar.
F.7.3 Tagima aracinin taginacak malzemenin agirligina uygunlugunu kontrol eder.
F.8.1 Havalandirma sisteminin arizali olup olmadigini kontrol eder.
Havalandirma sistemini P
F.8 F.8.2 Havalandirma emis giiciinii kontrol eder.
kontrol etmek
F.8.3 Havalandirma ¢ikiglarinin 6niiniin agik olup olmadigini kontrol eder.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0087-3 / 24.08.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.9.1 Tanka giris ¢ikig vana kontroliinii yapar.
F9 Sogutma suyu kontroliinii - —
: yapmak F.9.2 Sicaklik gdstergesini kontrol eder.
F.9.3 Soguk su hattinin sizintt kontroliinii yapar.
F.10.1 Tanka giris ¢ikis vana kontroliinii yapar.
F.10 Isitma suyu kontroliinii F.10.2 Sicaklik gostergesini kontrol eder.
yapmak F.10.3 Sicak su hattinin sizint1 kontroliinii yapar.
F.11.1 Filtrelerin periyodik temizligini .
F.11 Filtre kontroliinii yapmak pertyodi en.nz 1g.1n% }.Iapar
F.11.2 Deforme olmus filtreleri degistirir.
F.12.1 Pompalarin arizali olup olmadigini kontrol eder.
F.12 Pompalarin kontroliinii F.12.2 Sizint1 kontroliinii yapar.
yapmak
F.12.3 Hava ile ¢alisan pompalarin hava hatt1 kontroliinii yapar.
Donanim kontrolii F13 Hava basinci kontroliinii F.13.1 Hava basing gostergelerini kontrol eder.
F yapmak ' yapmak F.13.2 Hava hatlarimin kontroliinii yapar.
F.14.1 Makinenin arizali olup olmadigini kontrol eder.
. F.14.2 Sogutma suyu giris ¢ikis vanalarinin kontroliinii yapar.
Ogiitme makinesinin R
F14 Kontroliinii yapmak (solvent F.14.3 Urun_ glrl_s-g:lkls. h?Et.m.l kontrol eder.
bazli boyalarda) F.14.4 Makinenin temizligini yapar.
F.14.5 [lgili {iriin i¢in temiz olup olmadigini kontrol eder.
F.14.6 Sicaklik gosterge degerini kontrol eder.
F.15.1 Tiipiin doluluk kontroliinii yapar.
Azot tiiptintin kontrolinti F.15.2 Vana kontroliinii yapar
F.15 yapmak (solvent bazli : .y i . —
boyalarda) F.15.3 Tiipiin belirlenmis muhafaza alaninda olup olmadiginin kontroliinii yapar.
F.15.4 Azot tiipliniin talimatlara gore degisimini yapar.
F16 Ariza / eksiklik bildirimi F.16.1 Aniza/eksiklikleri tespit eder.
' yapmak F.16.2 Bir tist amirine ariza/eksikliklerle ilgili bilgiyi zamaninda verir.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0087-3 / 24.08.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
G111 Uretim kartina uygun sekilde yiiklenen hammaddeyi eksiksiz ve zamaninda kayit
eder.
Yiiklenen hammadde ve iriin | G.1.2 Uriine miidahale amagh yapilan ilaveleri kayit altina alir.
G1 tanitim kart1 kayitlarim - - —
tutmak G.1l3 Kullamlan hammaddelerin parti numaralarim eksiksiz kayit eder.
Kullanilan kazan veya tankin i¢indeki {irlin cinsini, miktarini, proses durumunu,
G.14 o . ) -
cesitli araglarla (otomasyon sistemi, levhalar, kazan iistii yazilarla vb.) tanimlar.
G.z21 Uretimi yapilacak kazanin darasii alir.
G.2 Kazana su gekmek G.22 Kazanin su giris vanasini agar.
(su bazli boyada) e - - Terek K Stenil Kiard
G223 Olgim ve tartim araglar1 ile takip edilerek, kazana istenilen miktarda su
alindiginda vanayi kapatir (en fazla %1 farkla).
G31l Topraklama yapar.
Hammadde yiikleme ve - P yap
o karistirma siireci G.3.2 Uretim yapilacak kazanin darasini alir.
islemlerini yiiriitmek G3 Kazana baglayict ¢ekmek G.33 Kazana baglayici girig vanasini agar.
(devam var) (solvent bazli boyada) . -
G.34 Baglayiciya ait pompay1 ¢alistirir.
G35 Uretim kartinda belirtilen miktarda baglayict (en fazla %1 farkla) kazana
o alindiginda pompay1 durdurur ve vanay1 kapatir.
G4l Karigtiricty, Uriin cinsine ve miktarina bagli olarak proses detayinda belirtilen
o hiza ayarlayarak ¢aligtirir.
G4 Dispersiyon ajanlarini ilave GA4.2 Uretim kartinda belirtilen miktarda stvi hammaddeyi terazide eksiksiz tartarak
' etmek o ayri bir tagima kabina alir
G43 Tasima kabindaki hammaddeyi proses detayinda belirtilen siraya ve hiza gore
o kazana yiikler.
Toz katki maddelerini ilave G5.1 Uretim kartinda belirtilen miktarda hammaddeyi terazide eksiksiz tartarak ayri bir
etmek - tagima kabina alir.
G5 - : —
G52 Tasima kabindaki hammaddeyi proses detayinda belirtilen sira ve hiza gore

kazana yiikler.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0087-3 / 24.08.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
G61 Kazana yiiklemesi yapilan sivi ve toz katki maddelerini, karigim homojen hale
o gelene kadar proses detayinda belirtilen hizda karigtirir.
G.6.2 Homojenize olan karisimdan numune alarak cam ya da asetat {izerinde aplikatorle
o - film olusturur.
G.6 Karigimi homojenize etmek - - —— — - —
G.6.3 Toz bilesenlerin sivi igerisinde tamamen eriyip erimedigini, olusturulan filme
bakarak gozlemler.
G.6.4 Gerekli ¢ozelti elde edilmemigse, edilene kadar belirtilen hizda karistirmaya
- devam eder ve ayni yontemle kontroliinii yapar.
G71 Uretim kartinda belirtilen miktarda dolgu ve toz pigment malzemelerini proses
o detayinda belirtilen sira ve hiza gore kazana yiikler.
) G.7 Karisimu disperse etmek G7.2 Disperser karistirict hizin, tiriiniin miktar ve cinsine bagli olarak proses detayinda
Hammadde yiikleme ve belirtilen sekilde arttirir karisimin 1sinma durumu kontrol eder.
G karigtirma siireci G.7.3 Proses detayinda belirtilen siire kadar dispersiyona devam eder.
<Jemlerini viiriitmek
[§iCierint yututme G&8.1 Topraklama baglantilarini yapar.
. G.8.2 Dispersiyon sonucunda istenilen ezilme degerine ulasilamadiginda {iriinii bagka
G8 bKaaZrllfggl ggs)tmek (solvent " bir kazana tahliye eder.
y G.8.3 Ogiitiiciiniin genel kontroliinii yapar.
G.8.4 Kazanda bulunan iiriinlerin, baglantilar yapilarak dgiitiiciiden gegisini saglar.
6.9 Karisimin son kontroliiniin G91l Ezilmesi tamamlanan iiriinden numune alir.
yapilmasini saglamak G.9.2 Alinan numuneyi ilgili birime iletir.
G.10.1 gin1 Olger.
G.10 Karisimin sicaklik kontroliinii Karigimin sicakhigin Slger __ i
: yapmak G.102 Karigim, proses detayinda belirtilen sicakligin iizerindeyse sogutma suyu hattini

acarak Uirliniin istenilen sicakliga inmesini saglar.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0087-3 / 24.08.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
H.1.1 Uygun numune kabini seger.
H.1.2 Olusabilecek tehlikelere karst uygun kisisel koruyucu donanimlar1 kullanir.
H.1 Numune almak H.1.3 Kazani, numune almak i¢in emniyetli duruma getirir.
H.1.4 Numune alma aparati kullanarak numuneyi alir.
H.1.5 Kullandig1 numune aparatini temizler.
Dispersiyon Kontrolii . . L
H yalpFr)nakly ontrotu Ho Numuneyi seyreltmek H.2.1 Alinan numune tizerindeki safsizliklar1 giderir.
(inceltmek) H.2.2 Uygun ¢6ziicii kullanarak numunenin homojen hale gelmesini saglar.
H.3.1 Ezilme tagini temizler.
H.3.2 Inceltilen numuneyi ezilme tasi iizerine dokerek diizgiin bir film tabakasi
3 Tanecik boyutunu tespit olusturur.
' etmek H33 Uygun 151k altinda ¢ekilen filmin tanecik boyutunun, spekt araliklarma uygun
h olup olmadigina bakar.
H.3.4 Test sonucunu regeteye kayit eder.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
1.1.1 Solvent bazli baglayici kullanildiginda topraklama baglantilarini yapar.

| Uriinii tamamlamak

Baglayict pompast ¢ikis vanasini ve iriiniin bulundugu kazanin giris vanasini

11 Karigima baglayici ilave 1.1.2
' etmek agar.
Tartim ve Olglim araglar1 kullanarak tdretim kartinda belirtilen miktarda
1.1.3 y :
baglayiciy1 en fazla %1 farkla yart mamule ilave eder.
1.2.1 Uretim kartinda belirtilen miktarda hammaddeyi tartarak tasima kaplarina alir.
K katk
12 mzzlstarlrtlj’i:ivilla\a/le ;tmek 1.2.2 Tasima kaplarinda bulunan hammaddeleri kazana yiikler.
Karigimm tam olarak harmanlanmasi i¢in eklenen baglayici ve sivi katki
1.2.3 - . .
maddelerinin proses detayinda belirtilen siire kadar karistirir.
1.4.1 Uriinden yeterli miktarda numune alir.
1.4 Ur}m kontroliiniin yaptlmasin 1.4.2 Numuneyi yetkili birime iletir.
saglamak
1.4.3 Transfer oncesinde {irliniin son onayini yetkili birimden alir.
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Boya Uretim Operatorii (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi
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Gérevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
J11 Uriine uygun kazani tespit eder.
J.1.2 Uriine uygun kazani, dolu veya bos olup olmadigim kontrol eder.
J.1.3 Hazir olan iiriinle, transfer yapilacak uygun kazan arasindaki baglantilar1 yapar.
J1 Uriinii transfer etmek J.14 Hazir olan iiriinle, transfer yapilacak kazanin hatlarinin kontroliinii yapar.
J.1.5 Disperser ve transfer hattindaki vanalar1 agar.
J Uriinii depolamak J.1.6 Transfer yapilacak kazana, hazir olan iiriiniin transferini yapar.
J.1.7 Transfer yapilirken agilan biitiin vanalari, transfer bitiminde kapatir.
J.2.1 Uretim sirasinda olusan atiklari, mevcut iiretim sahasindan uzaklastirir.
3.2 Calisilan yerin temizligini J.2.2 Yere dokiilen toz hammaddeleri toplar.
yapmak J.2.3 Transfer hortumlarini temizler.
J.24

Tank temizligini talimatlara gore yapar.
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3.2. Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

Absorban malzeme
Asansor
Atik konteyniri
Baglayicilar
Bakim anahtarlari
Basingli su makinesi
Bigak
Bilgisayar
Boya karistirici tanki
. Cam-zirkon boncuklar1
. Ceraskal
. Cekic
. Dolgu malzemeleri
. El feneri
. El forklifti
. Etiket
. Ezilme aplikatorii
. Ezilme tas1
. F1¢1 devirme aparati
. GOz ve viicut dusu
. Hammadde tanki1
. Havalandirma sistemi
. Hortum cesitleri
. Isitma sistemi

©oNo Ok wdE
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. Iletisim araglar1

. Ip merdiven

. Kagit presi

. Kazan yikama aparati
. Kepge

. Kirtasiye malzemeleri
. Kisisel koruyucu donanimlar
. Kontrol panelleri

. Kopiik kesiciler

. Kiip tank (konteynir)

. Malzeme dolab1

. Merdiven

. Numune kabi

. Numune kepgesi

. Ogiitme makinesi

. Palet

. Pompa cesitleri

. Sayag cesitleri
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43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.

Seyyar karistirici
Seyyar kazan

S1v1 katki maddeleri
Styirma demiri
Silolar

Sogutma sistemi
Solvent tiirevleri
Spatula

Streg film

Takim cantasi
Takoz

Temizlik malzemeleri
Terazi

Toz filtresi

Toz maskesi

Toz pigmentler
Transfer hatlari
Transpalet

Vana ¢esitleri

Varil acacagi

Varil asma ve tasima arabasi

Vizkozite kabi
Yangin tipu
Yk hiicresi

Yiiksek karistiricili mikserler

10UMS0087-3 / 24.08.2010 /00
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3.3 Bilgi ve Beceriler
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Absorbanlar bilgisi

Arag, gere¢ ve ekipman bilgisi

Atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi, geri doniisiim faaliyetleri bilgisi

Boya kimyasallar1 bilgisi

Cevre diizenlemeleri bilgisi

Dispersiyon teknikleri bilgisi

Dogal kaynaklarin etkin kullanimi (su, elektrik, dogalgaz, hammaddeler vb.) bilgisi
Ekip i¢inde calisma yetenegi

Iletisim yetenegi

. Ilkyardim bilgisi

. Is saglhig1 ve giivenligi dnlemleri bilgisi

. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

. Kayit tutma yetenegi

. Kaza, yaralanma ve hastaliktan korunma prensipleri ve korunma tekniklerinin bilgisi
. Kimyasallarla giivenli ¢aligma bilgisi

. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

. Mesleki kimya bilgisi

. Mesleki terim bilgisi

. Muhakeme yetenegi

. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi

. Olgme bilgisi

. Temel bilgisayar bilgisi

. Uriin bilgisi

. Yangin, yangin sondiirme teknikleri, acil durum ve tahliye bilgisi
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3.4
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10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.

Tutum ve Davranislar

Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanabilmek
Calismalarinda planli ve organize olmak

Cevre korumaya kars1 duyarli olmak

Cevre, kalite ve ISG kurallarini benimsemek

Degisime kars1 acik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak
Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

Ekip igerisinde uyumlu ¢aligabilmek

Gorev tanmmini, gorevi ile ilgili talimatlart ve sorumluluklarin1 bilmek ve yerine
getirmek

Insan iliskilerine 6zen gdstermek

Isyeri calisma prensiplerine uymak

Isyerinde dogru kisilere, zamaninda ve dogru bilgi aktarabilmek

Isyerine ait arag, gere¢ ve malzemelerin kullanimima 6zen gostermek
Karsilasilan sorunlar karginda sogukkanli olmak ve sorunlara ¢6ziim iiretebilmek
Kaynaklarin verimli kullanilmasina 6zen gostermek

Kimyasal maddelerle ¢alisma kurallarina uymak

Makinelerin ve {iriiniin durumunu dikkatle kontrol etmek

Mesleki bilgilerini gelistirmeye dnem vermek

Problemleri eksiksiz olarak amirlerine aktarmak

Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

Siire¢ kalitesine 6zen gostermek

Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylasabilmek
Yanici, parlayici ve patlayict malzemeler konusunda dikkatli olmak
Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

Y o6netim tarafindan tanimlanan tiretim standartlarina uymak
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4.  OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Boya Uretim Operatorii (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢me ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Smnav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde ylriitiiliir.
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k: Meslek Standardir Hazirlama Siirecinde Goérev Alanlar

1.Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi:

Av. Saadet CEYLAN - Genel Sekreter, KIPLAS

Tolga CULHA - Mali ve Idari Isler Sorumlusu, KIPLAS
Secil UTKU - Kimya ve Arge Uzmani, KIPLAS

Cem KILINC - Cevre Miihendisi, KIPLAS

2.Teknik Cahisma Grubu Uyeleri:
2.1 Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri

Tufan CINARSOY - BOSAD
Burak AYMETE - BOSAD
Kaan CAGIN - BOSAD
Kemal KOC - BOSAD

Murat AKYUZ - IMMIB
Biilent HAKOGLU - KSO
Hakan COBAN - ISO

Sekib ALDAGIC - iSO
Ozkan SAV - ISO

Biilent SAVAS - ISO

Mehmet UYSAL - ITO

Recep DAYIOGLU - ITO
Cemil Hakan KILIC - ITO
Fahrettin KAZAK - ISPE
Elgiin SENDAN - ISPE

Selim SEYHAN - iSPE
Nilgiin EKE - ISPE

H. Tahsin DURMUS - KMO
Nurten AKBULUT - KMO
Sedat OZCELIK - MAPESAD
Barbaros DEMIRCI - PAGEV
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Prof. Dr. Tekin ARDA - PAGEV

Banu ERGAN - PAGEV

Askin SUZUK - PETROL-IS

Ayfer EGILMEZ - PETROL-IS

Giiner YENIGUN - PUIS

Refika ESER - SEIS

Ali Can CELAYIR - TiSD

Emel SACAKLI - TKSD

Erkan BAYKUT - TKSD

Mustafa BAGAN - TKSD

Ozalp ERKEY - TKSD

2.2 Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar
Askm SUZUK - PETROL-IS

Ayfer EGILMEZ - PETROL-IS

H. Tahsin DURMUS - KMO

Tufan CINARSOY - BOSAD

Burak AYMETE - POLISAN BOYA
Kaan CAGIN - POLISAN BOYA
Cengiz ONDER - POLISAN BOYA
Ufuk KAHRAMAN - POLISAN BOYA
Devrim KAYA - POLISAN BOYA
Kemal KOC - MARSHALL BOYA
Demet KARA - MARSHALL BOYA
ilyas COSKUN - MARSHALL BOYA
Cihan KIZAR - MARSHALL BOYA
Murat YALCIN - DYO BOYA

Selcuk TUNCA - DYO BOYA
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3.Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Aerosol Sanayicileri Dernegi

Aliaga Anadolu Teknik Lisesi, Anadolu Meslek Lisesi
Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Ankara Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Betek Boya ve Kimya San. A.S.

Bogazici Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii
Bornova Matbaa Miirekkepleri San. ve Tic. A.S.

Boya Sanayicileri Dernegi

Boysan Boya San. ve Tic. A.S.

Cay Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi

CBS Boya Kimya San. ve Tic. A.S.

Cukurova Kimya Anadolu Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi
Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Digalpa Boya ve Kimya San. ve Tic. A.S.

DYO Boya Fabrikalar1 San. ve Tic. A.S.

Ege Plastik Sanayicileri Dayanigma Dernegi

Fleksibil Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Gazi Universitesi Atatiirk Meslek Yiiksekokulu

Gazi Universitesi Fen-Edebiyat Fakiiltesi Kimya Boliimii
Hacettepe Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii
Hak-Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Herkim Polimer Kimya San. ve Tic. A.S.

Ilag Endiistrisi Isverenler Sendikas1

Inénii Anadolu Teknik, Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi
Istanbul Kimyevi Maddeler ve Mamulleri Ihracatgilar Birligi

Istanbul Sanayi Odas1
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Istanbul Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Istanbul Ticaret Odas1

Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Kimya Boliimii

Jotun Boya San. ve Tic. A.S.

Jotun Toz Boya San. ve Tic. A.S.

Kaucuk Dernegi

Kimya Miihendisleri Odas1

Kimya Sanayici ve Toptanci Is Adamlar1 Dernegi

Kimyagerler Dernegi

Kocaeli Sanayi Odasi

Kocaeli Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Kocaeli Universitesi Hereke Omer Ismet Uzunyol Meslek Yiiksekokulu
Kozmetik ve Tuvalet Miistahzarlar1 Ureticileri Dernegi

Kosekoy Anadolu Teknik Lise, Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi
Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
Madeni Yag ve Petrol Uriinleri Sanayicileri Dernegi

Marshall Boya ve Vernik San. A.S.

Mehmet Riistii Uzel Kimya Meslek Lisesi ve Kimya Teknik Lisesi
Ortadogu Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Petrol Sanayi Dernegi

Petrol Uriinleri Isverenler Sendikasi

Polisan Kimya San. A.S.

S. Ishakoglu Ishakol Boya San. A.S.

Sabun Deterjan Sanayicileri Dernegi

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1

T.C. Cevre ve Orman Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig1
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T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Projeler Koordinasyon Merkezi Baskanligi
T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlig1

Tarmm Ilaglar1 Sanayici Ithalatc1 ve Temsilcileri Dernegi

Tirk Plastik Sanayicileri Aragtirma Gelistirme ve Egitim Vakfi
Tiirkiye Akaryakit Bayileri Petrol ve Gaz Sirketleri Isveren Sendikasi
Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Ila¢ Sanayi Dernegi

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Kimya Dernegi

Tiirkiye Kimya Sanayi ve Buna Bagli Sanayi Uriinleri Ithalat¢ilar Birligi
Tiirkiye Kimya Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Likit Petrol Gazcilar1 Dernegi

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Petrol Kimya Lastik Iscileri Sendikasi

Tiirkiye Polimer Bilim ve Teknoloji Dernegi

Tiirkiye Saglik Bilimleri Dernegi

Tiirkiye Saglik Endiistrisi Isverenleri Sendikas1

Yildiz Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Yiiksekogretim Kurulu

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 Sayfa 30



Boya Uretim Operatérii (Seviye 3) 10UMS0087-3 / 24.08.2010 /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

4.MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Nuh MARAL, Baskan (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Tolga CULHA, Baskan Vekili (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Temsilcisi)

Ayfer EGILMEZ, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Cenk Sami KARAMAN,  Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Duygu CETINKAYA, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Hasan SECGIN, Uye (Cevre ve Orman Bakanlig1 Temsilcisi)

Ismail CELIK, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Mustafa BAGAN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Temsilcisi)
Orhan CETINKAYA, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanligi Temsilcisi)

Sema SAYILI, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligi Temsilcisi)

Prof. Dr. A. Irfan YUKLER, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

Ismail 0ZDOGAN, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu Temsilcisi)
Firuzan SILAHSOR, Daire Bagkan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sinan GERGIN, Sektdr Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler idaresi Bagkanligi)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Prof. Dr. Oguz BORAT, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Yrd. Dog. Dr. Omer ACIKGOZ,  Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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