ULUSAL MESLEK STANDARDI

OTOMOTIV GOVDE ONARIMCISI
SEVIYE 4

REFERANS KODU /

RESMI GAZETE TARIH-SAYI /

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 1



OTOMOTIV GOVDE ONARIMCISI (Seviye4) ... [ /00

Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Meslek : OTOMOTIV GOVDE ONARIMCISI
Seviye : SEVIYE 4

Referans Kodu:

TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI

Standardi Hazirlayan Kurulus(lar): (MESS)
Standardi Dogrulayan Sektor Komitesi: MYK Otomotiv Sektor Komitesi
MYK Yonetim Kurulu Onay Tarih/Say1: ... Tarih ve ....... Sayih Karar

Resmi Gazete Tarih/Sayu:

Revizyon No: 00

" Meslegin yeterlilik seviyesi, sekizli (8) seviye matrisinde seviye dort (4) olarak belirlenmistir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 2



OTOMOTIV GOVDE ONARIMCISI (Seviye4) ... [ /00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ALISTIRMA: Kaporta iizerinde onarimi yapilan veya degisen parcalarin yerlerinde diizgiin ve sorunsuz olarak caligabilmesi
icin 6zel mastar ve el aletleri ile yapilan islemi,

BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklart yerine getirebilme yetenegini,
CEKTIRME: Kaporta iizerindeki cukur bolgelerde, o bolgelerin kot farkini sifirlamada kullanilan, ucundaki bakir ug
sayesinde punta cihazlarinda oldugu gibi ayarlanabilir bir akimla saca kaynayarak cihazin mili iizerindeki ileri geri kayan kol

vasitasi ile ¢ekerek veya bastirarak, saci diizeltmeye yarayan islemi,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri kullanmay1 veya zararh atiklarin
uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEKUPAJ: Metal ve ahsap tiiriinden malzemeleri diizgiin bir seklide ve ayarlanan agida kesmek amaciyla kullanilan motorlu
el aletini,

DUZELTME: Kaporta iizerinde hasar gormiis kismin degisik kaporta onarim metotlar1 kullanilarak orijinal konumuna
getirilmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmayz ve ilgili siirecleri
yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: s saglig ve giivenligini,
ISKENCE: iki parcay1 sikistirmak veya yapistirma sonrasinda baski ile tutmak amaciyla kullamlan vidali donanimu,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6l¢iim cihazi ile dogrulugundan emin
olunamayan bir 6l¢iim cihazin1 mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama islemini,

KIiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine karsi korunmak igin kisilerce
giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmig herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

MARKALAMA: Kaporta iizerinde onarimi yapilacak yerlerin belirlenmesi amaciyla 6zel celik ¢izecekler kullanilarak sag
lizerine ¢izim yapma iglemini,

MASTAR: islenen parcanin 6lciilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla belirlemeye yarayan 6lgii gerecini,

MONTAJ PENSELERI: Kaynak 6ncesi, gesitli agiz sekillerine gére govde parcalarini uygun yerlere tutturmaya yarayan
aleti,

PLAZMA KESME CIHAZI: Otomotiv aracinin kesilmesi gii¢ yerlerindeki govde parcalarini hizh, pratik ve diizgiin sekilde
kesmeye yarayan aleti,

PNOMATIK GOVDE TEMIZLEME CIHAZI: Otomobil gévdesinde veya panelinde bulunan kaynak izleri, boya kalintilari
ve yiizeyde bulunan zift vb. maddeleri temizlemeye yarayan aleti,

PNOMATIK GOVDE TESTERESI: Panel sacinda ve govdede bulunan bazi pargalarin kesilerek yerlerinden ¢ikarilmasi icin
kullanilan aleti,

PUNTA CURUTME FREZESI: Kaynaklar1 delme isleminde kullamilan, farkh olciilerde ve degistirilebilir uclara sahip aleti,
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RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarinin bilesimini,

TASLAMA: Kaportada onarimi yapilan yiizey iizerindeki kaba piiriizleri diizeltmek i¢in elektrikli veya pnomatik el aletleri ile
yapilan yiizey diizeltme iglemini,

TEHLIKE: insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gormesi, isyeri ortaminin zarar gormesi veya
bunlarin birlikte gerceklesmesine sebep olabilecek potansiyel kaynak veya durumu,

VAKUMLAMA: Kaporta iizerinde olusan ¢ukur ve arkasina kapl ulagilamayan yerleri kaporta tizerindeki boyaya zarar
vermeden, bir vakum ile saca yapisan mil tizerinde ileri geri kayan kol vasitasi ile ¢ekilerek, sact orijinal konumuna getiren

islemi,

YUZEY TESVIYE ALETLERI: Motorlu kara tasitlarinin govdesinde veya govde pargalarindaki, ufak diizeltmelerde veya
araglarin govde ve panellerinde olusan ezikliklerin diizeltilmesinde kullanilan aletleri,

ZIMPARALAMA: Kaportada islem yapilacak yiizey tizerindeki piiriizleri alarak, boya veya astarin uygulanabilecegi diizgiin
ve pastan arindirilmis yiizeyi elde edebilmek icin elektrikli, pnomatik el aletleri veya el ile yapilan yiizey hazirlama iglemini

ifade eder.
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1. GIRIS

Otomotiv Govde Onarimcist (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile
anilan Kanun uyarinca cikartilan "Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik" ve "Mesleki Yeterlilik
Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulug, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik" hiikiimlerine gore MY K'nin
gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikast (Mess) tarafindan hazirlanmustir.

Otomotiv Govde Onarimcist (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluglarin goriigleri alinarak
degerlendirilmis, MYK Otomotiv Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmisgtir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanim

Otomotiv Govde Onarimcisi (Seviye 4), motorlu kara tagitlarinin govdesinde veya govde parcalarinda, darbeye bagli ya da
korozyon ve aginma gibi nedenlerle olusan hasarlari onaran, onarllamaz parcalar1 tespit ederek degistiren, talimatlarda
belirtilen referans degerlerini kullanarak ara¢c govdesi iizerinde gerekli olgme islemlerini yapan ve referans degerlerden
sapmalar1 belirleyen kisidir. Ariza belirleme ve onarim iglemlerinin teknik talimatlarda belirlenen 6zelliklerde yapilmast,
aracin genel goriiniimiiniin diizgiin sekilde olusturulmasi ve uygun zamanlama ile ¢aligilmasi esastir.

Onarim iglemlerinde, diizeltilmesi yapilan parcalarin veya govde iizerindeki bolgelerin yiizey diizgiinliigiinii saglayabilmek,
gerektiginde sasi ve iskelet tizerindeki basit, yiizeysel onarim-lari ve diizelt-——meleri yapabilmek, islemlerin siiresini
hesaplayabilmek otomotiv gévde onarim—ci—sinin mesleki yetkinligini gerektirir.

Otomotiv Govde Onarimcisi (Seviye 4), kismi nezaret altinda gerceklestirdigi onarim iglemlerinde, yaptigi islemlerin
dogrulugundan, siralamasindan, zamanlamasindan, kalitesin-den ve giivenli bir sekilde tamamlan—-masindan sorumludur.
Islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun ¢alisir ve sorumluluk alani diginda kalan arizalar1 ve hatalar ilgili kisilere
bildirir. Onarimi tamam-lanan araglarin uygun sekilde diger islemler icin ilgili boliimlere iletilmesi ile, birlikte ¢alisilan diger
kisilerin emniyetinin saglanmasi, otomotiv gévde onarimcisinin sorumlu-luk—-lari arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Smiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7231 (Motorlu tasit bakim ve onarim islerinde ¢alisanlar)

2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontroli Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yo6netmelik
Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yénetmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giiriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlart Yonetmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iligkin Y6netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Titresim Yonetmeligi

Ayrica, is sagligi ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk
analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat
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Meslege iligkin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar:

Otomotiv gdvde onarim iglemleri, her tiirlii kapali atdlyede uygulanir. Caligma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda, giiriiltii,
nem, titresim, rahatsiz edici seviyede 151k, toz, gaz, kimyasal madde, kaynak kivilcimlarina maruz kalma ve zorlamali viicut
pozisyonlart gibi is saghigi ve giivenligi tedbirlerini gerektiren fiziksel ve kimyasal nedenlerden kaynaklanan kaza ve
yaralanma riskleri bulunmaktadir. Islemler sirasinda kisinin uygun kisisel koruyucu donamim kullanarak calismasi soz
konusudur.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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3. MESLEK PROFILI

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

.............. /eveeoeeee. 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
ALl Is saglig1 ve giivenligi konusundaki isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
o disindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlar1 6grenir.
A.1.2 | Yapilan is i¢in 6ngoriilmiis is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimi kullanir.
Is saghgl. ve g.uven.hgl konusundaki A.1.3 |iISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve galiir sekilde bulundurur.
A.1 |yasal ve igyerine ait kurallar
uygulamak Yapilan calismaya ait uyar1 isaret ve levhalarimi talimatlar dogrultusunda
A.14 |yerlestirerek ve calisma sirasinda koruyarak is alaminin ve diger personelin
giivenligini saglar.
A.1.5 |Yanici ve parlayici malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
A Is saghig1 ve giivenligi, yangin ve A2 Tehlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi c¢alismalarina katkida
acil durum kurallarini uygulamak A2 |Risk etmenlerini azaltmak bulunur.
A.2.2 |Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢aligmalar yapar.
A.3.1 |Tehlike durumlarini saptayip hizl bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alir.
Tehlike durumunda acil durum Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya
A3 Lo A3.2 . oo e
prosediirlerini uygulamak gereken durumlarda isletme diginda ilgili kurumlara bildirir.
A.3.3 |Uygulanan igleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A.4.1 | Acil durumlarda cikis veya kagis prosediirlerini uygular.
Acil c¢ikig prosediirlerini
A4 uygulamak A2 Acil ¢ikis veya kacis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaglariyla paylagmak

tizere yapilan periyodik ¢alismalarda ve tatbikatlarda gerekli uygulamalar1 yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B.1.1 |Gergeklestirilen iglemler ile ilgili cevresel etkileri dogru bir sekilde saptar.
. o 12 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilarak, ¢evre
B.1 Cevre koruma standart ve yontemlerini | B.1. korumaya doniik tutum ve davraniglari edinir.
uygulamak
B.13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o Onlenmesini saglar.
B2l Déniigtiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmayi ve siniflamayi yapar.
B Cevre koruma mevzuatina uygun B2 Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayrigtirir
calismak Cevresel risklerin azaltilmasia katkida o ve gerekli onlemleri alarak gecici depolamasini yapar.
B.2 -
bulunmak B23 Islem sirasinda ve hazirlik agamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri kullanir
- veya digerlerine kullandirir.
Dékiilme ve sizintilara karst kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani hazir
B.2.4 bulundurur.
B.3.1 |lsletme kaynaklari tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
Isletme kaynaklarinin tiiketiminde - — — - -
B.3 tasarruflu hareket etmek Ba2 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve planlama

caligmalar1 yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
C.11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini uygular.
ci1 Ise ait kalite gerekliliklerini uygulamak
) C.1.2 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C.1.3 | Kullanilan aletlerin kalite gerekliliklerine uygun caligir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
c2 Kalite saglamadaki teknik prosediirleri C22 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, ozel kalite
- uygulamak h sartlarinin kargilanmasini saglar.
C.2.3 |Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarin1 doldurur.
C Kalite yonetim sistemi dokiimanlarina C.3.1 |Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetler.
1 k - .. .. . .
uygun catisma o ) Islemlerinin uygunlugunu denetleme ¢aligmalarinda kendisine verilen gorevleri yapar.
Yapilan galismalarin kalitesini denetim| C.3.2
CJ3
altinda tutmak
C33 Islemleri tamamlanan parca veya aracin ongoriilen 6zelliklere uygunlugunu denetler.
C.4.1 |Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalar yetkili kisilere bildirir.
Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasia katkida
C4 Siireclerde saptanan hata ve arizalari C4.2 bulunur.
) engelleme ¢aligmalarina katilmak
C.4.3 |Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
1 Caligmalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiirtilmesi icin, is alanini inceleyerek ¢aligma
D.L. noktalarinin kapsamini belirler.
DL Caligma alaninin ozelliklerini D.1.2 |Is alaniin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
belirlemek D.1.3 |Calismanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.L4 Uygun olmayan parga veya malzeme alanini kontrol altinda tutar ve diizenini saglar.
D.2.1 |Kullanilacak malzemeleri verilen talimatlara gore secer ve hazirlar.
D.2.2 |Belirlenen igsleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini kullanir.
Gerekli ara¢, donanim ve malzemeyi — - —
D Caligilan yeri diizenlemek D.2 calismaya hazirlamak D.2.3 |Calisma i¢in gerekli aparat, donanmim ve araglari calismaya hazir hale getirir.
Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arac ve gereclerin ISG kapsaminda uygunlugunu
D.24 denetler.
D.3.1 |Calisma alanim diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 |Temizlik yaparken is giivenligi sartlarin1 gozetir.
D3 Is bitiminde donanim ve is alan1 D.3.3 |Kullanilan makine ve ekipmani i bitiminde kaldirir ve temizler.
: izligini k - o . . . .
temiziigini yapma Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanim1 sirasinda gereken 6zeni gosterir ve
D.34 . . . .
belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 | Yapilan calisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

Calisma donaniminin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin iglerligini talimatlara uygun

E.1.1 . L
sekilde periyodik olarak denetler.
Caligma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde ¢alismay1

E1 Caligma donaniminin ¢aligabilirlik E.12 durdurur.
) durumlarini denetlemek

E13 Arizali donanimin ve araclarin degisimi veya onarimu i¢in ilgili kigilere haber verir.

E.1.4 |Arag, gere¢ ve donanimin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
Donanimin diizgiin ve siirekli caligmalari1 saglamak iizere gerekli bakim asamalarini

E.2.1

- uygular.
E (;a11§1.na alet ve donanlmlnjn koruyucu E2 Caligma donaniminin bakim E22 |Otonom bakim ve temizlik islemlerini uygular.
ve talimatl bakimlarini1 saglamak asamalarin1 uygulamak
23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun sekilde

E.2. depolar.

E3l Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalar1 ve bozulmalart zamaninda tespit eder.
Caligma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimdaki bozulma, yipranma

E3 Caligma donaniminin bozulma ve E32 | tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olugturur ve ilgililere aktarir.
’ yipranmalart ile ilgili bilgileri aktarmak
E.3.3 |Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E34 Parcalarin ¢aligma Omiirlerini takip eder, zaman geldiginde degistirilmesi i¢in amirlerine

bildirir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011

Sayfa 13




OTOMOTIV GOVDE ONARIMCISI (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

.............. /eveeoeeee. 100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Miisterinin sorun ve sikayetlerini dinleyerek ilgili formlar1 doldurur veya ilgili personelce
F.1.1 .
doldurulmus formlar1 inceleyerek araci kontrol eder.
Fi2 Yapilan kontrol sonrasinda, mevcut sorun ve sikayetleri degerlendirir ve formlarin iizerinde
o gerekli diizeltmeleri yapar.

F.1 I5 organizasyonunu yapmak F.1.3 | Aracin modeline gore teknik dzelliklerini inceler.
F.1.4 |Kullanilmasi gereken arag, gere¢ ve aletleri talimatlara uygun olarak tespit eder.
F.1.5 | Gerekli gordiigii durumlarda amirlerine ve miigterisine yeni Onerilerde bulunur.
F.1.6 | Yapilacak islemlere gore yaklagik maliyet hesaplar ve miisteriyi bilgilendirir.

Organizasyon ve hazirlik iglemlerini
F gergeklestirmek F.2.1 |[Onarim sirasinda uygulanacak islem basamaklarini 6grenir.

F.2 Is ile ilgili 6n hazirliklar1 yapmak F.2.2 |Gergeklestirecegi islemelerin siniflamasini ve siralamasini belirler.
F.2.3 |Islerin zaman plan1 ve programia uygun galisir.
F.3.1 | Yapilacak islemlerin 6zelligine gore kullanilacak aletleri secer.
F.3.2 |Kullanilacak alet, ara¢ ve gereclerin ¢alisma durumunu kontrol eder.

F.3 Kullamilacak alet, ara, gereg ve F.3.3 |Aletlerin, ¢caligma oncesi gerekli hazirliklarini talimatlara gore yapar.

donanimi hazirlamak

F.3.4 | Arag kaldirma liftinin ¢aligma durumunu kontrol eder.
F.3.5 |Tespit ettigi sorun ve arizalarin giderir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.1.1 |Liftin kaldirma kapasitesinin araca uygunlugunu kontrol eder.
G2 Arac lifte tam ortalayarak, lift kollarini arag altina, sasi kollarina gelecek sekilde yerlestirir
o ve sabitler.
o . Araci incelenecek uygun yiikseklige kadar kontrollii bir sekilde kaldirir ve gerekli giivenlik
Gl Aracin sasi ve iskelet muayenesini G.1.3 Snlemlerini alir.
yapmak
Arag govdesinin iskelet ve sasi bolimlerinde gerekli incelemeleri yapar ve hasarlari tespit
Gl4 | 0
Sasi ve iskelet tizerinde, mesleki yetkinlik alanina girmeyen agir hasar halinde, ilgili kisileri
G.15 | piigilendirir.
G.2.1 |Arag¢ govdesini ve govde parcalarini el ve goz ile muayene eder.
G.2.2 |Govdede olusan deformasyon tiirlerini belirler.
G Ayrntil arag muayene ve hasar tespiti G.2.3 [|Hasarl pargalari belirler ve aracin iizerinde isaretler.
yapmak
G2 Arag givdesindeki hasarlar incelemek | 2.4 Ddarbeye bagl olusan hasarlarda, hasar yoniine gore govdede olugabilecek sorunlari tespit
eder.
Darbenin geldigi bolgeye baglantili olan diger boliimleri ve parcalari kontrol ederek
G.2.5 . X
bunlardaki hasarlar tespit eder.
G.2.6 |[Tespit edilen hasarlarla ilgili kayitlar1 tutar ve formlar1 doldurur.
Muayene sirasinda onarilmasi miimkiin olan ve degistirilmesi gereken hasarli parcalari not
G31 | ger
Onarilmas1 miimkiin olmayan, degistirilmesi gereken parcalarin listesini olusturur ve siparis
G.3 Onarim islemlerini belirlemek G.3.2 vermeye yetkili birime iletir.
G.3.3 [Onarlabilecek pargalar icin onarim yontemini ve iglem siralamasin belirler.
G.3.4 [Onarim iglemleri ile ilgili formlar1 doldurur.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Hi1 Aract caligma alanina getirir, yapilacak islemlere ve ig giivenligine uygun bir konuma
o yerlestirir.
Onarim iglemlerini engelleyebilecek veya onarim sirasinda caligma giivenligini etkileyecek
H.1.2 S C e o s ST
elektrik sistemi, akii gibi par¢a ve donanimlarin sokiilmelerini saglar.
13 Onarim iglemlerini engelleyecek veya onarim sirasinda ¢aligma giivenligini etkileyecek dig
H.L aksesuarlar aragtan soker.
H.1 Arag iizerinde hazirlik islemleri
) yapmak H.14 Sokiilen pargalarin ¢alisma alani icersinde uygun konumlarda muhafaza edilmesini saglar.
H.1.5 |Onarimu yapilacak parca ve bolgeler iizerinde gerekli igsaretleme islemlerini yapar.
H.1.6 [Talimatlara gore gerekli 6l¢me iglemlerini yapar.
Hasarli parcalarin tamir iglemi gorecek yiizeylerindeki boya ve i¢ izolasyon kalintilarim
H.1.7 temizler.
Govde tizerinde onarim iglemlerini
H yapmak H.2.1 [Aracmn diizeltme tezgahina gotiiriilmesini saglar.
(Devamt Var) H.2.2 |Araci diizeltme tezgahina sabitlemek icin uygun aparatlar1 tezgaha baglar.
H.2 Araci diizeltme tezgahina baglamak 5 Aract krikolar yardimiyla tezgahin iizerine alir ve standart degerlerine gore hazirlanmig
H.2.3 ekipmanlar yardimiyla sabitler.
H.2.4 |Aracin emniyetli bir sekilde sabitlenip sabitlenmedigini kontrol eder.
H.3.1 [Hasarli pargalari uygun arag, gerec ve aletler kullanarak soker.
H.3.2 |Hasarh pargalarin kaynak baglantilarini, punta ¢iiriitme frezesi kullanarak keser.
H33 Kesilmesi gereken hasarli pargalari, govde testeresi, plazma kesme cihazi gibi kesme
H.3 Hasarli pargalar1 gévdeden ayirmak e cihazlar kullanarak yerlerinden soker.
H.3.4 [Kesme islemleri sirasinda gerekli giivenlik tedbirlerinin alir.
H3s5 Kesme ya da ayirma iglemlerinden sonra calisma alanina dagilan ¢apaklari ve punta

yerlerini temizler.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
H.4.1 |Hasarh parca iizerinde gerekli diizeltme ve dogrultma islemlerini gerceklestirir.
4 Gerektiginde sasi ve iskelet iizerinde basit onarim iglemlerini gerceklestirerek, onarilan
H4. pargalarin montaji i¢in aract hazir hale getirir.
H43 Korozyona ugramis, aginmus, ¢lirlimiis veya delinmis bolgelere yama iglemleri uygular.
H.4.4 | Yirtilma olan yerlere uygun yama ve kaynak islemlerini uygular.
H4 Hasarl1 pargalarin onarimini yapmak
Hasarli yiizeyi, hasar diizeyi ve parca gereklilifine uygun, vakumlu, per¢inli veya cok
H.4.5 |noktadan punta cektirme, pul kaynatma veya karbon yedirme teknikleri ile diizeltir.
H.4.6 [Kaynak yerlerini ve diger diizeltilmesi gereken yerleri tesviye eder.
H.4.7 | Yardimci aparat, sablon, mastar ve kaliplari kullanarak parcaya son seklini verir.
Govde iizerinde onarim iglemlerini
H yapmak H.4.8 [Taslama ve zzimparalama iglemlerini yaparak capak ve piiriizleri giderir.
H.5.1 |Parcanin konumsal baglantilarini ayarlar.
N Konumlarina yerlestirilen parcalarin birbirleriyle ve ara¢ govdesiyle uyumlu olmasi icin
H.S. gerekli alistirma iglemlerini yapar.
.53 Montaj sonrasinda ulagilamayacak yiizeylere paslanmay1 onleyici malzeme ve diger yalitim
e malzemelerini uygular.
Degisen veya onarilan par¢anin — - - - —
H.5 montajini yapmak H54 Parcanin 6zelliklerine gore gerekli delme, kilavuz ¢cekme ve dis agma islemlerini yapar.
H Parcanin 6zelliklerine uygun birlestirme, montaj yontemini tespit eder, gerekli ise dolgu
5.5 macunu uygular.
5.6 Yeni veya onarimi tamamlanan parcalarin kaynagini, perginlemesini veya yapistirmasini

yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
I11 Onarimi yapilan ve govde tizerine takilan pargalar1 kontrol eder.
1.1.2 [Parcalarin yerlerine tam olarak oturtuldugunu kontrol eder.
- Yapilan onarim islemlerini kontrol 1.1.3 Kaynagi, percinlemesi veya yapistirmasi yapilan parca veya bolgeleri kontrol eder.
etmek 1.1.4 | Hareketli parcalarin hareket 6zelliklerini kontrol eder.
L.1.5 | Onarmu yapilan parga veya bolgelerin yiizey piiriizliiliigiinii kontrol eder.
L1.1.6 [Tespit edilen uygunsuzluklar gidermek i¢in gerekli onarim igslemlerini uygular.
1.2.1 Yapilan iglemlere gore uygun dlgme cihazlarini belirler.
122 Aracin marka ve modeline uygun referans noktalarini belirleyerek, belirlenmis 6l¢me cihazi
. Gerekli dlgme islemlerini ile onarimu yapilan parga veya bolgenin ol¢timlerini yapar.
gergeklestirmek 1.2.3 | Olciim sonuglarim talimatlarda belirtilen degerler ile karsilagtirir.
I Son kontroller ve tamamlayici iglemleri Talimatlarda belirtilen degerlere uygun olmayan parca veya bolgeler iizerinde gerekli
gergeklestirmek 124 onarim iglemlerini tekrarlar.
Elektrik sistemi elemanlari, akii, dogeme parcalari, cam, lastikler gibi parca ve donanimlarin
L13.1 yerlerine takilmalarini saglar.
Onarim iglemleri 6ncesinde sokiilen Yerlerine takilan parca veya donamimlarin ¢alisma ve hareket durumlarim kontrol eder,
L3 par¢a ve donanimlarin yerlerine L3.2 ayarlarini yapar.
takilmalarini saglamak
1.3.3 | Yetkisi dahilindeki uygunsuzluklar giderir.
1.3.4 | Yetkisi dahilinde olmayan uygunsuzluklar ilgili kisilere bildirir.
1.4.1 Aracin hasar durumu, yapilan iglemler ve sonuglari ile ilgili formlar1 doldurur.
4 Kayit ve raporlama islemlerini L1.4.2 | Yapilan islemlerin siireleri ile ilgili formlar1 doldurur.
gergeklestirmek 1.4.3 Doldurulan formlar ilgili kisilere iletir.
1.4.4 | Aracin boya ve diger islemler icin ilgili boliimlere gotiirtilmesini saglar.
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Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Makine, tezgah ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldig1 belgeleri
J1 Bireysel mesleki gelisimi konusunda J.1.1 muhafaza eder.
o ) ) ’ caligmalar yapmak
J Mesleki gelisim faaliyetlerine katilmak J.1.2  |Meslegi ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
Astlarmna ve diger calisanlara mesleki J.2.1 |Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
J.2 )

egitimler vermek J.2.2 | Onarim islemleri ile ilgili sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimleri yapar.
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3.2. Kullamilan Aracg, Gere¢ ve Ekipman

. Arag onarim kataloglari

. Baglama elemanlari (civata, somun, vida, pergin vb.)
. Baglama kemer ve kayislari
. Bezler, emici malzemeler

. Bilgi ve degerlendirme formlart
. Borular

. Caraskal

. Calisma platformu

9. Celik halatlar

10. Cesitli anahtar takimlar
11. Dekupaj

12. Gaz alt1 kaynak makinesi
13. Gerdirme takimi

14. Giyotin makas

15. Gonye

16. Halat ve zincirler

17. Hasar tespit tutanaklari

18. iskence

19. Kaliplar

20. Kaporta diizeltme tezgaht
21. Kaynak maskesi

22. Kaynak perdesi

23. Kelepgeler

24. Kilavuz ve pafta takimi
25. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi, kulak tikaci, siperlik, toz gozligii, toz maskesi,
yanmaz elbise)

26. Kontrol lambalari

27. Kriko

28. Kullanim kilavuzlart

29. Macunlar

30. Makaralar

31. Mastarlar

32. Mengene

33. Merdiven

34. Montaj penseleri

35. Motorlu el aletleri

36. Nokta kaynak makinesi
37. Oksi-asitilen takimi

38. Plazma kesme cihazi

39. Pnomatik govde temizleme cihazi
40. Pnomatik govde testeresi
41. Punta ¢iirtitme frezesi

42. Sac diizeltme donanimi
43. Sac levhalar ve sac makasi
44. Silikon-Mastikler

45. Siitunlu lift sistemi

46. Sablonlar

47. Serit metre

48. Takim arabalar1

49. Takoz

50. Tagima-kaldirma ekipmant
51. Taglama-polisaj tezgahi
52. Teleskopik cetvel

53. Temel el aletleri

54. Yalitim malzemeleri

55. Yapr iskelesi

56. Yapistirici

57. Yapistirici tabancast

58. Yiizey tesviye aletleri

N AN AW =

o
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59.

Zimpara kagitlart ve zzimpara makinesi

3.3. Bilgi ve Beceriler

1. Acil durum bilgisi

2. Aks geometrisi bilgisi

3. Bilgi ve degerlendirme formlarini doldurma bilgisi
4. Birlestirme teknikleri bilgisi

5. Boyal1 yiizey onarim ve koruma yontemleri bilgisi
6. Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

7. Cevre koruma yontemleri bilgisi

8. Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
9. Ekip icinde ¢alisma yetenegi

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

18

21

El becerisi

El ve goz ile muayene esaslari bilgisi

Ellecleme, tagima ve sabitleme donanimini giivenli sekilde kullanim becerisi
Geri dontigiimlii atik bilgisi

Hareketli parcalar1 alistirma bilgi ve becerisi

Hasarl1 pargalarin degistirilmesine veya onarilmasina karar verebilme becerisi
Hasarli yiizey onarim yontemleri bilgisi

Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

. Islem siirelerini hesaplayabilme becerisi
19.
20.

Isyeri caligma prosediirleri bilgisi
Kayit tutma ve raporlama becerisi

. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
4.
45.

Kullanilan malzeme ve iiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi
Mesleki terim bilgisi

Onarim iglemlerinin uygulama sirasi bilgisi
Onarimda kullanilan malzeme ve tiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi
Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme becerisi

Parca sokme yontemleri bilgi ve becerisi

Sac kesme yontemleri bilgisi

Sac sekillendirme yontemleri bilgisi

Sozlii ve yazili iletisim yetenegi

Standart ol¢iiler bilgisi

Siire¢ akiglarini gozlemleme becerisi
Tagima-kaldirma yontemleri bilgisi

Taglama ve zimparalama bilgi ve becerisi

Tehlikeli atik bilgisi ve tehlikeli atik ayirma becerisi
Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

Temel geometri ve fizik bilgisi

Temel kaynak bilgi ve becerisi

Temel 6lgme ve kontrol bilgisi

Temel 6l¢me ve muayene araglari kullanimi bilgisi
Yalitim malzemelerinin 6zellikleri bilgisi

Yalitim yontemleri bilgisi

Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
Zamant iyi kullanma becerisi

Zimparalama bilgi ve becerisi

3.4. Tutum ve Davramslar

1. Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak
2. Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

3. Arag, donanim ve aparatlarin limitlerini zorlamamak, limitleri dahilinde ¢alismak
4. Beraber calistig1 kigilerle ise gore hareket koordinasyonu kurmak ve es zamanli hareket etmek

5. Caligma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
6. Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

.............. [eoroeene 100
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7. Ekip icinde uyumlu ¢aligmak

8. Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢aligmasini durdurmak
9. Gorevi ile ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak

10. Grup toplantilarina etkin sekilde katilmak

11. 15 yerine ait arag, gereg ve ekipmanin kullanimina 6zen gostermek
12. Isletme kaynaklarimin kullanin ve geri kazanim konusunda duyarl olmak
13. igyeri hiyerarsi iligkisine sayg1 gostermek

14. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gdozetmek

15. Olumsuz cevresel etkileri belirlemek

16. Ogrenmeye istekli olmak

17. Programli ve diizenli ¢alismak

18. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

19. Sorumluluklarini bilmek ve zamaninda yerine getirmek

20. Stirec kalitesine 6zen gostermek

21. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

22. Tagima islemlerini gerceklestirirken dikkatli olmak

23. Tagima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

24. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

25. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

26. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

27. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
28. Zamani verimli bir sekilde kullanmak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Otomotiv Govde Onarimcist (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve
degerlendirme, gerekli sartlarin saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak

gercgeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme
ve degerlendirme ile belgelendirmeye iligkin islenmeler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi ¢er¢evesinde yuritiiliir.
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Ek: Meslek Standardi: Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standard: Ekibi

Av. Ismet STPAHI - Genel Sekreter , MESS

End. Miih. Dr. Dilek KURT - Genel Sekreter Yardimcisi , MESS

Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN - End. Miih. Béliimii Ogretim Uyesi, ITU, Meslek Standartlart Danigman1 , MESS
Av. Erten CILGA - Hukuk Miisaviri , MESS

Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN - Egitim Miidiirii , MESS

Cevre Miih. Aytiil ANLAR - Basin Yayin ve Halkla fligkiler Miidiirii , MESS

End. Miih. Yenal BOZTEPE - Endiistri Yonetimi ve Aragtirma Uzman1 , MESS

End. Miih. Tuncay YESILNIL - Endiistri Yonetimi ve Aragtirma Uzmani , MESS

Mak. Miih. Altan CETINKAL - Is Saglig1 ve Giivenligi Uzmani , MESS

Ahmet Afsin CIBIROGLU - Endiistri Yonetimi ve Aragtirma Uzman Yardimeis: , MESS
End. Y. Miih. Aytek DURAK - Egitim Uzman: , MESS

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Prof. Dr. Ercan TEZER - Genel Sekreter , OSD

End. Y. Miih. Ali Riza AKSOY - End.iliskileri ve IK Op. Miidiirii, FORD OTOSAN

Gokhan AKSU - Endiistriyel {ligkiler Uzman1 , TOFAS

Burhan BALKIR - Endiistriyel iliskiler Uzmam , TOFAS

Aydin BASESKI - Egitim Yoneticisi , TOFAS

Mak. Miih. Ahmet Lemi CAGLAR - Egitim Danismani , OYAK RENAULT

Cevre Y. Miih. Elif GOKNIL - Egitim Yonetim Sorumlusu , OYAK RENAULT

Met. Y. Miih. Erdogan GUNES - Egitim Enstitiisii Miidiirii, OYAK RENAULT

End. Y. Miih. Emre MERCAN - Tek. Mes. Eg.&Oneri Sis. Grup Sefi , MERCEDES BENZ TURK
Ins. Miih. Onur SENGUN - Personel Yonetimi Ekip Lideri , FORD OTOSAN

Elekt. Miih. Ozgiir TASGIN - Kalite Giiv. Montaj ve Finis Grup Sefi , MERCEDES BENZ TURK
ihsan ERTUM - Kalite Giiv. Montaj ve Finig Birim Yoneticisi, MERCEDES BENZ TURK

Ercan YILMAZ - Agir Vasita Tecriibe ve Test Kontrolorii , MERCEDES BENZ TURK

Biilent KARAASLAN - Hidrolik-Pnomatik Teknolojisi Teknik Egitmeni , MERCEDES BENZ TURK
Saim YILMAZOK - Otomotiv ve Otomekatronik Teknik Egitmeni , MERCEDES BENZ TURK
Vedat SUNBULOGLU - Metal Teknolojisi Teknik Egitmeni , MERCEDES BENZ TURK

Sadik GONBATAR - Oto Elektrik Elektronik Teknik Egitmeni , MERCEDES BENZ TURK
Mehmet ALTUN - Elektronik Teknik Egitmeni , MERCEDES BENZ TURK

Feridun GONULKIRMAZ - Oto Boya Teknolojisi Teknik Egitmeni , MERCEDES BENZ TURK
Mak. Miih.Kubilay DINCER - Satis Sonras: Teknik Miidiir , TOFAS

Mak. Miih. Ahmet CAPAR - Satis Sonras: Is gelistirme Miidiirii , TOFAS

Mak. Miih.Miicahit KORKUT - Bayi Insan Kaynaklar1 Miidiirii , TOFAS

Tek. Ogret. Murat CITLER - Bayi IK Miidiirliigii Teknik Egitim Uzmani , TOFAS

Tek. Ogret. Mesut KOCATURK - Bayi iK Miidiirliigii Teknik Egitim Uzmani , TOFAS

Tek. Ogret. Eyiip Yavuz - atis sonrasi Is Gelistirme Miidiirligii Boya Siire¢ Gelistirme Uzmani1 , TOFAS
Tek. Ogret. Yasar VATANSEVER - Bayi IK Miidiirliigii Teknik Egitim Uzmani , TOFAS

Eris ARSLAN - Personel Yonetimi Ekip Lideri , FORD OTOSAN

Cenap BINICI - insan Kaynaklari, Kalite ve Endiistriyel Iliskiler Miidiirii, RENAULT MAIS
Eren Hayri DEMIR - Egitim Yoneticisi , RENAULT MAIS

Ayhan ibrahim TOKCAN - iK ve Dis iliskiler Direktérii , OYAK RENAULT

Mustafa GEYVE - Egitim Danigsman1 , OYAK RENAULT

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Adana Sanayi Odas1

Anadolu Isuzu Otomotiv Sanayi ve Ticaret A.S.
Ankara Sanayi Odast

Ankara Ticaret Odas1

Birlesik Metal Iscileri Sendikas

BMC Sanayi ve Ticaret A.S.
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Bogazici Universitesi Makina Miihendisligi Boliimii

Bornova Oto Tamircileri ve Sanatkarlar1 Odas1 Ar-Ge Egitim ve Teknoloji Merkezi
Bursa Ticaret ve Sanayi Odas1

Celik Is Sendikast

Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikast

Cukurova Universitesi Otomotiv Miihendisligi Boliimii

Ege Bolgesi Sanayi Odast

Ford Otomotiv Sanayii A.S.

Gazi Universitesi Miithendislik-Mimarlik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Hacettepe Universitesi Makina Miihendisligi Boliimii

Hak Tsci Sendikalart Konfederasyonu

Istanbul Sanayi Odast

Istanbul Teknik Universitesi Endiistri Miihendisligi Boliimii
Istanbul Ticaret Odasi

Karsan Otomotiv Sanayii ve Ticaret A.S.

Kocaeli Sanayi Odas1

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Bagkanligi
MAN Tiirkiye A.S.

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Mercedes-Benz Tiirk A.S.

ODTU Endiistri Miihendisligi Boliimii

Otokar Otobiis Karoseri Sanayii A.S.

Otomotiv Sanayii Dernegi

Oyak Renault Otomobil Fabrikalar1 A.S.

Pazarlama ve Pazarlama Aragtirmalari Dernegi

Sakarya Ticaret ve Sanayi Odas1

Tasit Araglar1 Yan Sanayicileri Dernegi

T.C. Bagbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1

T.C. M.E.B Crraklik, Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme ve Yayginlagtirma Dairesi Bagk.
T.C. M.E.B Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Mudiirliigii

T.C. M.E.B Egitim Arastirma ve Gelistirme Dairesi Bagkanlig1
T.C. M.E.B Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigu

T.C. M.E.B Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Hizmeti¢i Egitim Dairesi Bagkanligi

T.C. M.E.B Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Ogretmen Yetistirme ve Egitimi Genel Miidiirliigii
T.C. M.E.B Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanlig:

T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Sanayi Genel Midiirliigu
Tekirdag Ticaret ve Sanayi Odasi

Temsa Global Sanayi ve Ticaret A.S.

Tofag Tiirk Otomobil Fabrikalar1 A.S.

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirk Mithendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirk Traktor ve Ziraat Makineleri A.S.

Tiirkiye Devrimci Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye I[hracatcilar Meclisi

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Igveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikast
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Burhan CAKIR - Bagkan ( (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi) )
Recep SEKER - Bagkan Vekili ( (Milli Egitim Bakanlig1) )
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Ahmet ERSOY - Uye ( (Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1) )

Ozlem SAKA - Uye ( (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1) )

Prof. Dr. Nuri YUCEL - Uye ( (Yiiksek Ogretim Kurulu) )

Gokhan UGURAY - Uye ( (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu) )
Ali Kerem ALPTEMOCiN - Uye ( (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi) )

Dr. Aykut ENGIN - Uye ( (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu) )
Av. Semih TEMIZ - Uye ( (Hak isci Sendikalar1 Konfederasyonu) )

Miray VURMAY - Uye ( (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu) )
Firuzan SiLAHS(")R - Uye ( (Mesleki Yeterlilik Kurumu) )

Haci Ali EROGLU - Sektdr Sorumlusu ( (Mesleki Yeterlilik Kurumu) )
Sinan GERGIN - Sektor Komitesi Temsilcisi ( (Oziirliiler idaresi Baskanligr) )

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS - Baskan ( (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi) )
Prof.Dr. Oguz BORAT - Bagkan Vekili ( (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi) )

Prof.Dr. Yiicel ALTUNBASAK - Uye ( (Meslek Kuruluglar1 Temsilcisi) )

Yrd.Doc.Dr. Omer ACIKGOZ - Uye ( (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanlig1 Temsilcisi) )
Dr. Osman YILDIZ - Uye ( (isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi) )

Celal KOLOGLU - Uye ( (isveren Sendikalari Konfederasyonu Temsilcisi) )
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