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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri
kullanmay1 veya zararh atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

ELLECLEME: Yiiklerin araglara yiiklenmesini, indirilmesini, bosaltilmasini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmayi ve ilgili stiregleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is Saghig1 ve Giivenligini,

KESICI TAKIM: Talash imalat islemleri sirasinda, sekillendirilecek malzemede kesme
islemlerini gergeklestiren gereci,

KESME SIVISI: Talasli imalat islemlerinde is pargasi ve kesici takimlar arasinda siirtlinme-
den dolay1 olusan yiiksek sicakligin makul degerlerde tutulmasi i¢in kullanilan siviyi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KOMPARATOR: Is parcalarinin 6lgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6lcii
degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilastirmali 6l¢tim
diizenegini,

MASTAR: Islenen parganin o&lgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 6l¢ii gerecini,

PASIMETRE: Seri 6l¢iim icin kullanilan, gegerlik-ge¢mezlik ilkesine dayali hassas 6l¢iim
aletini,

PASO: Talagh tiretimde her bir islem gecisinde is parcasindan alinan talasin kalinligin1 veya
miktarini,

REFRAKTOMETRE: Kat1 veya sivilarda kati madde miktar1 ve kirilma indisini dlgmeye
yarayan aleti,

RISK: Tehlikeli bir olaymn meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,
SAPMA: Olgiim sonucu ile gercek deger arasindaki farki,

SERI URETIM TEZGAHI: Belirli bir is pargasini talag kaldirma yolu ile islemek amaciyla
tasarlanmig, seri veya parti tipi Uretim tekniklerinin uygulandigi iiretimlerde kullanilan
tezgah,
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TEHLIKE: Insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gérmesi,
igyeri ortaminin zarar gdrmesi veya bunlarin birlikte gerceklesmesine sebep olabilecek
potansiyel kaynak veya durumu

ifade eder.
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1. GIRIS

Metal sleri Seri Uretim Tezgah Iscisi (Seviye 3) ulusal meslek standard1 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine

gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikast (MESS) tarafindan
hazirlanmstir.

Metal Isleri Seri Uretim Tezgah Iscisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektdrdeki ilgili
kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektér Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yd6netim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Metal Isleri Seri Uretim Tezgah Iscisi (Seviye 3), genel olarak seri veya parti tipi iiretim
tekniklerinin uygulandigi tiretimlerde, ana ayarlari yapilmig, smirli sayida farkli isleme
ozelligi olan otomatik veya yar1 otomatik diizenekli tezgahlarda is pargalarini isleyen kisidir.
Bu islemler sirasinda, pargalarin teknik talimatlarda belirtilen 6zelliklerde islenmesi ve iiretim
temposuna uygun ¢alisilmasi esastir.

Islemler sirasinda, parga, takim ve tertibatin, tezgahlara uygun sekilde baglanmasi, Kesici
takimlarin durumlarinin takip edilerek uygun zamanlarda degistirilmesi, takim ayarlarinin
yapilmasi, resim, kroki veya talimatlara gore pargalarin Sl¢li kontrollerinin yapilmasi, ayar
sapmalar1 durumunda gerekli diizeltmelerin yapilmasi ile hatali pargalarin ayrilarak pargalarda
meydana gelen rutin arizalarin giderilmesi, Metal Isleri Seri Uretim Tezgah Iscisinin mesleki
yetkinligini gerektirir.

Metal Isleri Seri Uretim Tezgah Iscisi (Seviye 3), kismi nezaret altinda gerceklestirdigi
islemlerin dogrulugundan, siralamasindan, zamanlamasindan, kalitesinden ve gilivenli bir
sekilde tamamlanmasindan sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun calisir
ve sorumluluk alan1 disinda kalan arizalar1 ve hatalar ilgili kisilere bildirir. Olagan disi
durumlarda tiretimin durdurulmasi, tezgahlarin otonom bakim ve temizliginin yapilmasi,
parcalarin geregine gore tasnif edilmesi ve istiflenmesi ve malzeme akisinin saglanmasi ile
birlikte ¢alisilan diger kisilerin emniyetinin saglanmasi, Metal Isleri Seri Uretim Tezgah
Iscisinin sorumluluklari arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08 17223 (Metal isleri takim tezgahi kuruculari ve kullanicilar)
8121 (Metal isleme tesisi operatorleri)

2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y&netmelik
Ekranli Araclarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y 6netmeligi

Giirtlti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
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Kat1 Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y 6netmelik
Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Titresim Y Onetmeligi

Yangin Yonetmeligi

Ayrica, is saglig1 ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yiiriirliikte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Calisma Ortam ve Kosullar

Seri iiretim islemleri her tiirlii kapali alanlarda gerceklestirilir. Calisma ortaminin olumsuz
kosullar1 arasinda nem, yagl ortam, rahatsiz edici seviyede 1s1k, giiriiltii, hava kirliligi, gesitli
kimyasal maddelere maruz kalma ve zorlamali viicut pozisyonlar1 gibi is sagligi ve giivenligi
tedbirlerini gerektiren durumlar sayilabilir. Metal Isleri Seri Uretim Tezgah lscisi yiiriittiigii
islemler sirasinda uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak c¢alisir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri

10UMS0098-3/02.11.2010/ 00
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
Is sagh@ ve giivenligi konusundaki isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
All . o . o A
digindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlari 6grenir.
A.1.2 | Yapilan is i¢in dngoriilmiis is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimi kullanir.
Is saghg ve giivenligi - . .
A1 | konusundaki yasal ve isyerine A.1.3 | ISG koruma ve miidahale ara¢larini uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak Yapilan caligmaya ait uyar1 isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
A.1.4 | yerlestirerek ve c¢aliyma sirasinda koruyarak is alaninin ve diger personelin
giivenligini saglar.
A.1.5 | Yanicl ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
Is saghg1 ve giivenligi, A1 Tehlikelerin  belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢alismalarina katkida
A | yangin ve acil durum A.2 | Risk etmenlerini azaltmak — bulunur.
kurallarini uygulamak ' A2 Risk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik ¢alismalara katilarak, bunlarin
- azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
Tehlike durumlarint saptayip hizli bir sekilde yok etmek lizere onlem alma
. . A3l caligmalarina katkida bulunur
Tehlike durumunda acil — - - — —
A.3 | durum prosediirlerini A32 Aninda giderilemeyecek .tijrden tehlike 'dl}r}lmlarml amllrle.rlpe ve yetkililere
uygulamak veya gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
A.3.3 | Uygulanan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
) . A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
A4 Acil ¢ikis prosediirlerini
: uygulamak A4 Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla paylagmak

iizere yapilan periyodik ¢alismalarda ve tatbikatlarda gorev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
- calismalarinda gorev alir.
Cevre koruma standart ve Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
B.1 ) - B.1.2 . .
yontemlerini uygulamak katilarak, ¢cevre korumaya doniik tutum ve davraniglari edinir.
B13 Is siireglerinin uygulanmas: sirasinda gevre etkilerini gzler ve zararli sonuglarin
o onlenmesi ¢alismalarinda gorev alir.
B21 Donistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmay: ve siniflama-
- Y1 yapar.
B Cevre koruma mevzuatina B22 Tehlikeli ve zararl atiklar: verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
uygun ¢aligsmak Cevresel risklerin - ayristirir ve gerekli 6nlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B.2 | azaltilmasina katkida
bulunmak Islem sirasnda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanmim ve
B.2.3 . .o .
malzemeleri kullanir veya digerlerine kullandirir.
B24 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur.
. B.3.1 | Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanr.
Isletme kaynaklarinin
B.3 | tiiketiminde tasarruflu hareket
etmek B 3.2 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve

planlama ¢aligmalarinda gorev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
ci1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
- uygular.
o Ise ait kalite gerekliliklerini C12 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini
' uygulamak - uygular.
C.1.3 | Kullanilan aletlerin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
Cz2 .o C22 . <
prosediirleri uygulamak kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarint doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarina uygun C.3.1 | Operasyon bazinda ¢aligsmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarinda gérev alir.
caligmak
Yapilan ¢aligmalarin kalitesini ; . < .
C.3 denetim altinda tutmak C.3.2 | Islemlerinin uygunlugunu denetleme ¢aligmalarinda gorev alir.
C.3.3 | Islemleri tamamlanan par¢anin éngdriilen 6zelliklere uygunlugunu kontrol eder.
C.4.1 | Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar yetkili kisilere siirekli bildirir.
) C42 Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
Stire¢lerde saptanan hata ve o talimatlara uyarak katkida bulunur.
C.4 | arizalar1 engelleme
caligmalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
D11 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanini inceleyerek
o calisma noktalarinin kapsamini belirler.
o D.1.2 | Is alamnin olumsuz dzelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D1 Calisma alaninin 6zelliklerini
' belirlemek
D.1.3 | Calismann tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D14 Uygun olmayan par¢a veya malzeme alanimi kontrol altinda tutar ve diizenini
o saglar.
D.2.1 | Kullanilacak malzemeleri verilen talimatlara gore seger ve hazirlar.
Gerekli arag, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini kullanir.
D.2 | malzemeyi ¢aligmaya
D | Calisilan yeri diizenlemek hazirlamak D.2.3 | Calisma i¢in gerekli aparat, donanim ve araglari ¢aligmaya hazir hale getirir.
Calisma siiresince kullamlacak malzeme, ara¢ ve gereglerin ISG kapsaminda
D.24 N . .
uygunlugunu kontrol ederek gerekli dnlemleri alir.
D.3.1 Calisma alanini diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is giivenligi sartlarin1 gozetir.
Is bitiminde donanim ve is . . C e . .
D.3 alant temizligini yapmak D.3.3 | Kullanilan makina ve ekipmani is bitiminde kaldirir ve temizler.
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken dzeni
D.3.4 o . . . .
gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D35 Olagan dis1 durumlarda, yapilan calisma hakkinda amirlerini ve ilgili

operatorleri bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
E11 Calisma donaniminin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara
- uygun sekilde periyodik olarak denetler.
1 d E12 Caligma sirasinda is giivenligi, cevresel etkiler ve kaliteye iliskin uygun olmayan
E1 Cal 1sr;)1’al' l(?Ea511m1n11n - bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde ¢alismayr durdurur.
. calisabilirlik durumlarini
denetlemek E13 Arizalt donanimin ve araglarin degisimi veya onarimui igin ilgili kisilere haber
o verir.
E.1.4 | Arag, gere¢ ve donanimin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
E21 Donanimin diizgiin ve siirekli ¢aligmalarini saglamak {iizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
aligma alet ve
Calis Calisma donaniminin bakim C e .
donaniminin koruyucu ve E.2 E.2.2 | Otonom bakim ve temizlik islemlerini uygular.
E talimatli bakimlarini asamalarini uygulamak
saglamak E23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
- sekilde depolar.
E31 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalar1 ve bozulmalart zamaninda tespit
" eder.
alisma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi1 i¢in ara¢ ve donanimdaki
1 <lemlerini irekliligini 8l . 4 daki
Calisma donanimmin bozulma E.3.2 bogglma, yipranma tliriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve
E.3 | ve yipranmalart ile ilgili ilgililere aktarir.
bilgileri aktarmak E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E34 Pargalarin ¢aligma omiirlerini takip eder, zamani geldiginde degistirilmesi igin

amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 | s emirlerini ve is programlarmi amirlerinden temin eder.
F.1.2 | Diizenlenmesi ve doldurulmasi gereken form vb. dokiimanlar1 temin eder.
F.1 |Ispl k : ; . P
3 platiil yapma F13 Is talimatlarmi1 gozden gecirerek yapilacak operasyon hakkindaki bilgileri
o kontrol eder.
F.1.4 | Yapilacak islerin tiiriine gore is siralamasin1 yapmaya katkida bulunur.
F.2.1 | Islemler sirasinda kullanilacak alet ve aparatlari kontrol eder.
F29 Olgme ve kontrol aletlerini kontrol eder, gerektiginde danismalarda bulunarak
- ayarlar.
Fo3 Seri iretim tezgahlarimin genel fiziksel durumunu ve kesici takimlarin mevcut
. . Seri iiretim tezgdhinin takim - sayilarin1 kontrol eder.
Uretim 6ncesi hazirliklari F.2 k | K — - - —
F | yapmak ve aparatlarim kontrol etme Foa Seri fiiretim tezgahlarindaki kesici takimlarin asinma, yipranma durumunu
(devami var) - kontrol eder, gerekirse degistirir.
F.25 | Talas toplama kabinin doluluk durumunu kontrol eder.
F.2.6 | Tespit ettigi uygunsuzluklar: amirlerine iletir.
F.3.1 Seri tliretim tezgahi isleme ayarlarinin yapilmasi ¢aligmalarinda gorev alir.
F.3.2 Takim ayarlarin1 kontrol eder.
Seri iiretim tezgadhinin Seri iiretim tezgahi ve takim ayarlarini is emirleri ve talimatlarda belirtilen ayarlar
F.3 F33 |:
ayarlarin kontrol etmek ile karsilastirir.
F.3.4 | Yetkisi dahilindeki ayarlamalar1 danisarak yapar.
F.3.5 | Yetkisi dahilinde olmayan ayarlar1 amirleri ile birlikte yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
F.4.1 Seri liretim tezgdhinin ¢alismasini durdurur ve emniyete alir.
F.4.2 | Asinmis veya yipranmis kesicileri belirler.
F43 Asinmis veya yipranmis kesicileri sdker ve teknik talimatlarda belirlenmis yere
o koyar.
o o Baglama noktalarini temizler ve referans noktalarinin uygunlugunu elle ve gozle
F.4 | Kesici takimlar1 degistirmek F.4.4 kontrol eder.
F.45 | Talimatlarda taniml kesiciyi alir ve uygunlugunu gozle kontrol eder.
Ozel aparatlar ve el aletleri kullanarak kesici takimlar1 seri {iretim tezgahina
F.4.6 . . Ny S -
talimatlar ¢ergevesinde giivenli sekilde baglar.
= Uretimkéncesi hazirliklari F.4.7 | Seri iiretim tezgahi iizerinde kesici boyutuna gére gerekli ek ayarlar1 yapar.
yapma
F51 Teknik dokiimanda belirtilen talimatlara gore seri iiretim tezgdhinin otonom
~ bakim islemlerini yapar.
F.5.2 | Caligilan yerin ve seri iiretim tezgahinin genel temizligini yapar.
E53 Kesme sivisi kullanilan makinalarda refraktometre ile konsantrasyon uygun-
Fs Seri tretim tezgahinin B luguna bakar.
' otonom bakimlarin1 yapmak
F.5.4 | Yetkisi dahilindeki uygunsuzluklar: diizeltir.
F55 Kesme s1vis1 degisme zamani gelmisse, ilgilileri bilgilendirerek degistirilmesini
~ saglar.
F.5.6 | Yetkisi dahilinde olmayan uygunsuzluklari amirine iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

G11 Parcanin baglanacagi ekipmanin referans noktalarinin uygunlugunu gozle
- kontrol eder ve temizligini yapar.

G.12 Is pargasi i¢in gerekli olan baglama aparatim teknik talimatlardan hareketle
- belirler.

G13 Gerektiginde baglama aparatlart i¢cin uygun olan sikma veya baski ayarlarim

Parcayi seri iiretim tezgahina B yapar.
G1 -
baglamak ) ] o .
G.1.4 | Parcanin seri iiretim tezgdhina baglanma ydntemini danigarak belirler.
G.1.5 | Belirlenen yonteme gore uygun baglama aparatini hazirlar.
G | Parcalar islemek G16 Teknik tallmatla}rda taniml1 re.ferans‘ I}Okt.alarlnl (}1kkate a}arak, islenecek pargay1
alir ve uygun baglama aparati ile seri iiretim tezgahina baglar.

G.2.1 | Teknik talimatlarda belirtilen mantiel ve/veya otomatik islemleri belirler.

G292 Is emirlerinden hareketle uygun isleme hiz1 ve pasolar1 belirleyerek seri iiretim
- tezgahi lizerinde seger.

G.2 | Pargay1 islemek G.2.3 | Seri iiretim tezgahini maniiel olarak kumanda ederek calistirir.
G.2.4 | Islemlerin diizgiin bir sekilde tamamlanip tamamlanmadiklarini kontrol eder.
G.2.5 | Uretim sirasinda, temizleyici, sogutucu vb. yag ve sivilarin durumunu takip eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
H.1.1 | Seri iiretim tezgdhinin ¢aligmasint durdurur.
H.1.2 | Koruyucu kapaklari agar.
H.1 | Parcay1 sokmek
H.1.3 | Parganin seri iiretim tezgahina olan baglantilarini soker.
H.1.4 | Parcay1 teknik talimatlarda belirlenmis sekilde yerinden alir.
H.2.1 | Parcanin elle ve gbzle muayenesini yapar.
Teknik dokiimanlarda tanimlanmig 6zelliklerin, gesitli kontrol aletleri ile, tamiml
H.2.2 -
_ araliklarda olup olmadigini kontrol eder.
H.2 Islenmis pargay1 kontrol H23 Her parganin 6zelligine uygun olarak, talimatlara gore gerekli diger dlgme
etmek - islemlerini uygular.
H.2.4 | Uygun olan pargayi, islenmis parca sepetine koyar.
Islenmis parcalar1 kontrol
H etmek H.2.,5 | Uygun olmayan pargay1 ayirir.
H.3.1 | Kirilan veya bozulan pargalari belirler.
H.3.2 | Uygunsuzluklarin nedenini tespit eder.
H.3 | Rutin bakimlari yapmak H.3.3 | Seri iiretim tezgahinda meydana gelen sapmalari tespit eder.
H.3.4 | Yetkisi dahilindeki ariza ve sapmalari giderir.
H.3.5 | Yetkisi dahilinde olmayan ariza ve sapmalari ilgili kisilere bildirir.
Pargalarin bir sonraki islem asamasina gonderilmesi i¢in ilgili form, kart ve
H.4.1 i
dokiimanlar1 doldurur.
Parcalar ilgili birimlere sevk
H.4 etmek H.4.2 | Pargalarin bulundugu tasima sepetini ilgili birime tagir.
H.4.3 | Parcalar ilgili operatdre, dokiimanlari ile birlikte teslim eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
Makine, tezgdh ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve
111 aldig1 belgeleri muhafaza eder
I Mesleki gelisim 11 Bireysel mesleki gelisimi £ & ]
faaliyetlerine katilmak ' konusunda ¢alismalar yapmak
1.1.2 Meslegi ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
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3.2.  Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

Ac1 mastari
Agili kamalar
Anahtar takimi1
Aynalar
Baglama aparatlari
Bezler, emici malzemeler
Cap kumpasi
Cesitli aparatlar
Cesitli el aletleri
. Cesitli kesici el aletleri
. Cesitli takim tezgahlar1 (otomat tornalar, otomat frezeler, civata makineleri, otomat
taglama tezgahlari, kopya tornalar)
12. Ege
13. Ellegleme aletleri ve gevirici
14. Kesici takimlar
15. Kesme sivilari

©OoN Ok wDdE
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16. Kesme yaglari

17. Kilavuz tutuculari

18. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,
kulak tikaci, siperlik, toz gozligi, toz maskesi, koruyucu elbise)

19. Komparator

20. Kumanda paneli

21. Kumanda salterleri

22. Kumpas

23. Mastar

24. Matkaplar

25. Mengene

26. Merdane

27. Merdane tornasi

28. Mihengir

29. Mikrometre

30. Pasimetre

31. Refraktometre

32. Seri tiretim amagli tezgahlar ve makineler (zimparalama makineleri, metal isleme
makineleri vb.)

33. Sertlik 6lgme aletleri

34. Tasima-kaldirma ekipmanlari

35. Tavan vinci

36. Vida mastari

37. Zimpara kagidi

38. Zimpara tasi
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3.3.  Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Caligma ve kontrol prosediirleri bilgisi
Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
Ekip i¢inde ¢aligma yetenegi
Ekipman ve arag¢larin kullanimi bilgisi
El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi
El becerisi
Ellecleme, tagima ve sabitleme donanimlari kullanim becerisi
Geri dontistimlii atik bilgisi
. Iletisim yetenegi
. Ilkyardim bilgisi
. Is saglhig1 ve giivenligi onlemleri bilgisi
. Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi
. Kalite giivence sistemleri bilgisi
. Kayit tutma ve raporlama becerisi
. Kendini ifade etme yetenegi
. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
. Kullanilan malzeme ve {irlinlerin genel 6zellikleri bilgisi
. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi
. Ogrendigini aktarabilme yetenegi
. Ogrenme ve gelistirme yetenegi
. Olgme, degerlendirme bilgisi

©OoN Ok wDdE

NNNNRPERPRPRERRRERRRR
W NP OO NO O~ WDNPEFE O

. Olgiim yapabilme becerisi

. Tavan vinci kullanimi bilgi ve becerisi

. Tehlikeli atik bilgisi

. Teknik spesifikasyonlar bilgisi

. Temel calisma mevzuati bilgisi

. Temel ¢evre koruma uygulamalari bilgisi

. Temel kalite muayene yontemleri bilgisi

. Temel malzeme bilgisi

. Temel mekanik bilgisi

. Temel meslek matematigi bilgisi

. Temel mesleki terim bilgisi

. Temel muayene teknikleri bilgisi

. Temel talagl tiretim tezgahlari bilgisi

. Temel teknik resim okuma bilgisi

. Tezgah kontrol tinitesi kullanim1 bilgi ve becerisi
. Yangin dnleme ve yanginla miicadele bilgisi
. Zaman 1yi kullanma becerisi

W W W W W WWWWWNDNDNDNDDNDN
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3.4.
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Tutum ve Davranmslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Ariza tespitinde deneme ve uygulama yapmak

Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Calisma donanimlar1 ve makinalarin durumunu dikkatle denetlemek
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Calistig1 alan1 temiz tutmak

Cevre korumaya kars1 duyarli olmak

Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda belirtilen diizenlemeleri benimsemek

. Deneyimlerini is arkadaglarina aktarmak

. Dikkatli ve titiz olmak

. Dogal kaynak kullanim1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
. Ekip i¢inde uyumlu ¢alisabilmek

. Gerekli ve acil durumlarda donanim ¢alismasini durdurmak

. Gorevi ile 1lgili yenilikleri izlemek ve uygulamak

. Is devirlerinde dogru ve yeterli bilgi aktarmak

. Isyeri hiyerarsi iliskisine saygi gdstermek

. Isyerine ait arag, gere¢ ve ekipmanin kullanimina 6zen gdstermek

. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gdzetmek

. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

. Korunmasi gereken malzeme ve gereclerin korunmasini 6zenle yapmak
. Olumsuz cevresel etkileri belirleyebilmek

. Ogrenmeye istekli olmak

. Risk faktdrlerini tespit edebilmek ve ortadan kaldirabilmek

. Son kontrolleri dikkatle uygulamak

. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

. Siireg kalitesine 6zen gostermek

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

. Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylagsmak
. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4, OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Metal Isleri Seri Uretim Tezgah Iscisi (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢me ve degerlendirme, gerekli sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cergevesinde yurltiliir.
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EkK: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardr Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi:
Av. Ismet SIPAHI — Genel Sekreter, MESS

End. Miih. Dr. Dilek KURT — Genel Sekreter Yardimcisi, MESS

Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN — End. Miih. Boliimii Ogretim Uyesi, iTU, Meslek
Standartlart Danismani, MESS

Av. Erten CILGA — Hukuk Miisaviri, MESS

Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN — Egitim Miidiirii, MESS

Cevre Miih. Aytiil ANLAR — Basm Yaym ve Halkla iliskiler Miidiirii, MESS

End. Miih. Yenal BOZTEPE — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani, MESS

End. Miih. Tuncay YESILNIL — Endiistri Y&netimi ve Arastirma Uzmani, MESS

Mak. Miih. Altan CETINKAL — s Saghg ve Giivenligi Uzmani, MESS

End. Y. Miih. Aytek DURAK — Egitim Uzmani, MESS

Ahmet Afsin CIBIROGLU — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzman Yardimecisi, MESS
2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri:

2.1. Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri

Prof. Dr. Ercan TEZER — Genel Sekreter, OSD

End. Y. Miih. Ali Riza AKSOY — End.iliskileri ve IK Op. Miidiirii, FORD OTOSAN
Gokhan AKSU — Endiistriyel Iliskiler Uzmani, TOFAS

Burhan BALKIR — Endiistriyel Iliskiler Uzmani, TOFAS

Aydm BASESKI — Egitim Yéneticisi, TOFAS

Mak. Miih. Ahmet Lemi CAGLAR — Egitim Danismani, OYAK RENAULT

Cevre Y. Miih. Elif GOKNIL — Egitim Yonetim Sorumlusu, OYAK RENAULT

Met. Y. Miih. Erdogan GUNES — Egitim Enstitiisii Miidiirii, OYAK RENAULT

End. Y. Miih. Emre MERCAN — Tek. Mes. Eg.&Oneri Sis. Grup Sefi, MERCEDES BENZ TURK

Ins. Miih. Onur SENGUN — Personel Yonetimi Ekip Lideri, FORD OTOSAN
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2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Erdal ASAN — Seri Uretim Tezgah Iscisi, OYAK RENAULT

Mak. Miih. Ali ASLAN — Egitim Y 6neticisi, BMC

Mak. Miih. Burhan CAKIR — insan Kaynaklar1 Direktorii, TOFAS

Mak. Miih. Levent OCAL — Insan Kaynaklari Direktorii, MAN TURKIYE

End. Miih. Hiiseyin DEMIR — Insan Kaynaklar1 Miidiirii, KARSAN

End. Y. Miih. Berent ERGIN — Insan Kaynaklar1 Miidiirii, OTOKAR

Salih ERTOR — Insan Kaynaklar1 Miidiirii, MERCEDES-BENZ TURK

Mustafa GEYVE — Egitim Danismani

Kimya Y. Mith. Haluk GUMUSDERELIOGLU — K Kal. Sis. ve Kur. flet. Md., TURK TRAKTOR
Recep KARACA — Motor Imalat Atolyesi UET Sefi, OYAK RENAULT

Tekin KOCAK — Insan Kaynaklari Direktérii, TEMSA GLOBAL

Yasar ONAY — Insan Kaynaklar1 Direktorii, ANADOLU ISUZU

End. Miih. Nursel OLMEZ ATES — insan Kaynaklar1 Direktorii, FORD OTOSAN

Halil OZCAN - Seri Uretim Tezgah Is¢isi, OYAK RENAULT

Ayhan Ibrahim TOKCAN — Insan Kaynaklar1 ve Dis Iliskiler Direktorii, OYAK RENAULT
Met. Miih. Muhsin TUFEKCI — Insan Kaynaklar1 Béliim Y 6neticisi, BMC

3. Goriis istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Adana Sanayi Odas1

Anadolu Isuzu Otomotiv Sanayi ve Ticaret A.S.

Ankara Sanayi Odas1

Ankara Ticaret Odas1

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

BMC Sanayi ve Ticaret A.S.

Bogazici Universitesi Makina Miihendisligi Boliimii

Bornova Oto Tamircileri ve Sanatkarlari Odasi Ar-Ge Egitim ve Teknoloji Merkezi

Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi
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Celik s Sendikas1

Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1

Cukurova Universitesi Otomotiv Miithendisligi Boliimii
Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Ford Otomotiv Sanayii A.S.

Gazi Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi
Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Hacettepe Universitesi Makina Miihendisligi Boliimii
Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Teknik Universitesi Endiistri Mithendisligi Boliimii
Istanbul Tekstil ve Konfeksiyon Ihracatg1 Birlikleri
Istanbul Ticaret Odas1

Karsan Otomotiv Sanayii ve Ticaret A.S.

Kocaeli Sanayi Odasi

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
MAN Tiirkiye A.S.

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi
Mercedes-Benz Tiirk A.S.

ODTU Endiistri Miihendisligi Boliimii

Otokar Otobiis Karoseri Sanayii A.S.

Otomotiv Sanayii Dernegi

Oyak Renault Otomobil Fabrikalart A.S.

Pazarlama ve Pazarlama Arastirmalart Dernegi
Sakarya Ticaret ve Sanayi Odas1

T.C. Basbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig
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T.C. M.E.B Crraklik ve Yaygin Egitim Genel Miidirligi

T.C. M.E.B Criraklik, Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme ve Yayginlastirma Dairesi Bagk.
T.C. M.E.B Egitim Arastirma ve Gelistirme Dairesi Bagkanlig
T.C. M.E.B Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Hizmeti¢i Egitim Dairesi Bagkanlig1

T.C. M.E.B Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Ogretmen Yetistirme ve Egitimi Genel Miidiirliigii
T.C. M.E.B Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligi

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Sanayi Genel Mudiirligii
Tasit Araglar1 Yan Sanayicileri Dernegi

Tekirdag Ticaret ve Sanayi Odas1

Temsa Global Sanayi ve Ticaret A.S.

Tofas Tiirk Otomobil Fabrikalar1 A.S.

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirk Traktor ve Ziraat Makineleri A.S.

Tiirkiye Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Thracat¢ilar Meclisi

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikasi
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi
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4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Siileyman TEKELI,

Hasan KARABULUT,
Cigdem UNAL,

Mete CANKAYA,
Muhsin SASMAZ,
Cagatay KESTIR,
Veysel YAYAN,
Ahmet YARDIMCI,
Mustafa CIKRIKCIOGLU,
Mehmet SOYUPEK,
Sahin SERIM,

Dr. Aykut ENGIN,

Ahmet GOZUKUCUK,

Firuzan SILAHSOR,
Hac1 Ali EROGLU,

Sinan GERGIN,

5. MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS,

Prof.Dr. Oguz BORAT,

Baskan (Yiiksekogretim Kurulu)

Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)

Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1)

Uye (Ulastirma Bakanlig1)

Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)

Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)
Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Daire Bagkan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sektdr Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektdr Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Bagkanlig)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)

Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof.Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Yrd.Dog.Dr. Omer ACIKGOZ,

Dr. Osman YILDIZ,

Celal KOLOGLU,

Uye (Yiiksekogretim Kurulu Baskanlig1 Temsilcisi)
Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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