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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ARK OCAGI: Hurda ve sivi metalin elektrik arki ile isitilarak kimyasal kompozisyonunun
hassas olarak ayarlandig1 ocagi,

BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklar1 yerine getirebilme yetenegini,

CURUF: Metalin ergitilmesi islemi sirasinda, metalden yogunlukca daha hafif olan ve ergiyen
metalin Ustiinde biriken safsizliklara verilen genel adi,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri
kullanmay1 veya zararli atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DOKUM: Metalleri, ¢esitli yollarda ergitip, kaliplara dokerek istenilen seklin elde edilmesi
islemini,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1t mamul ve mamullerin belli kisitlara goére ayrilarak
istiflenmesi islemini,

ENDUKSIYON OCAGI: Ergitilecek malzeme 6z direncinin, pota veya sabit haznenin
etrafinda bulunan endiiksiyon bobininden gecirilen alternatif akim ile olusturulan ve stirekli yon
degistiren elektromanyetik degisken alanlara karsi gosterdigi direng¢ vasitasi ile 1s1 enerjisi
tireterek ergitme yapan ocagi,

ERGITME: Sicakligini arttirmak yoluyla kat1 halde bulunan metal ve alagimlari sivi, akiskan
hale getirme islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili stirecleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is Saglhig ve Giivenligini,

KALIP: Cesitli malzemelerden iiretilen, iki veya daha fazla ayr1 par¢cadan miitesekkil, i¢
kisminda dokiilecek parga seklinde bosluk olan cismi,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢iim cihazini mukayese ederek olgiim
sonuglarini raporlama islemini,

KIiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine
kars1 korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir cihaz,
alet ya da malzemeyi,

KOKIL KALIP (BASINCLI DOKUM KALIBI): Metal malzemeden iiretilen ve tekrarl
kullanim 6zelligi bulunan kaliplari,
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MACA: Kum ¢camur veya metal gibi malzemelerden iiretilen, dokiilecek par¢anin bos veya
delik ¢ikmasi istenen kisimlari i¢in, uygun dlgiilerde hazirlanarak kaliba konan 6zel sekilli
cismi,

MODEL.: Dokiilecek olan is pargasi ile birebir ayni sekilde, kalip kumuna uygun konumda
gomiilerek s1vi metalin dokiilecegi bosluklari temin eden pargayi,

OCAK: Elektrik veya fosil yakit enerjisini 1s1ya doniistiiren ve sicakligini yiikselttigi metallerin
ergitilmesinde kullanilan diizenegi,

OTONOM BAKIM: Makine ve tezgah operatorlerinin kullandiklar1 donanim iizerinde kendi
kendilerine yapabilecekleri bakim islemlerini,

POTA OCAGI: Kat1 haldeki metal malzemenin dolu oldugu potanin uygun bir kaynaktan
1isitilmasina yarayan ocagl,

POTA: Sivi metali tutmaya ve tagimaya yarayan, refrakter malzemelerle kaplanmis kabi,
RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmnim bilesimini,

SALKIM KALIP: Hassas dokiim islemlerinde kullanilan, birbirinin esi olan modellerin
kanallar vasitasiyla baglandigi ve bir seferde ¢ok sayida is parcasinin dokiilebildigi kalip
¢esidini,

SILIS KUMU: Dogada yaygin olarak ve ¢cok miktarda bulunan, kalip ve maga kumunun ana
maddesini olusturan ve ¢ok sert, yiiksek sicakliklara dayanikli silisyum dioksit mineralinin
cesitli sekil ve boyuttaki kristallesmis halini,

SINTERLEME: Toz veya sikistirilmis haldeki kum partikiillerinin uygun bir sicakliga kadar
1sitilip sogutulmak suretiyle birbirine temas eden yiizeylerinin baglanmasini,

SARJ: Ergitilecek metal malzeme karigimini,

TEHLIKE: insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gdrmesi, isyeri
ortaminin zarar gérmesi veya bunlarin birlikte gergeklesmesine sebep olabilecek potansiyel
kaynak veya durumu,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan ge¢mis ancak iizerinde yapilmasi gereken islemler
heniiz tamamlanmamus tirtinii

ifade eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 4



Dokiimeii (Seviye 4) 11UMS0149-4 / 26.07.2011/ 00

Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
ICINDEKILER
Lo GIRIS .ottt 6
2. MESLEK TANITIMI ..ottt 7
2.1, MESIEK TANIMI .....ooiiiiiiiiiieie ettt b e sb et saneenes 7
2.2.  Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri ..o 7
2.3.  Saglik, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler .....................c..cccooovrrvrrrrrrrnnnns 7
2.4.  Meslek ile TIgili DiSer MeVZUAL .................co.ocueveevieereieeeeieeeese e 8
2.5,  Calisma Ortami ve KoSullart ... 8
2.6. Meslege Iliskin Diger GereKEKIer .................ccccoevrvrieereceereieeeeseeeeeeeeesesiesee s 8
3. MESLEK PROFILI.......ccoiiiiiiiiiiiiiiiie s 9
3.1.  Gorevler, islemler ve Basarim OIGHIETT ................cccoovevreeeiieiecicee e 9
3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman ..............ccccccviiiiiiinii e 21
3.3, Bilgi VE BECEIIIEK ..ot 22
3.4, Tutum ve DavraniSIar..............cccccooiiiiiii e 23
4, OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME ...........cococoovoviveiiieseennn. 25

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 5



Dokiimcti (Seviye 4) 11UMS0149-4/ 26.07.2011/ 00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRIS

Dokiimcti (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektoér Komitelerinin Kurulus, Gorev,
Calisma Usul ve Esaslart Hakkinda Y6netmelik™ hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi
Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS) tarafindan hazirlanmistir.

Dokiimcii (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri
alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK
Yonetim Kurulunca onaylanmastir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Dokiimcti (Seviye 4), uygun 6zellikte metal ve alasimlar1 ergitmeye hazirlama, ergitme, ve
s1vi metali gesitli sekil ve 6zellikteki kaliplara potalar vasitasiyla dokme islemlerini uygulayan
kisidir. Bu islemler sonucunda, is par¢asinin talimatlar ve standartlarda belirtilen yap1 ve sekil
ozelliklerine uygun olmasi, piiriiz, ¢ikint1 ve ¢okiintii gibi kusurlarin bulunmamasi, malzeme-
lerin, ocak, pota ve kaliplarin zarar gérmemesi, ¢evreye zarar verilmemesi ve islemlerin
giivenli bir sekilde belirlenen siire i¢cinde gerceklestirilmesi esastir.

Dokiim islemleri sirasinda, is par¢asinin her tiirlii teknik ¢izimleri ve is emirleri ile imalatta
kullanilacak metal ve alagimlara iliskin bilgilerin dogru okunup yorumlanmasi, iretilecek is
parcasinin 6zelliklerine uygun model, dokiim ve kalip ¢esidinin tespit edilmesi ve dokiimii
biten pargalarin temizlenerek uygun bi¢imde istiflenmesi Dokiimciiniin mesleki yetkinligini
gerektirir.

Dokiimcetii (Seviye 4), genel nezaret altinda is ile ilgili islemlerin dogrulugundan, zamanlama-
sindan, Kkalitesinden ve giivenli bir sekilde tamamlanmasindan sorumludur. Islemlerin
yapilmasinda is talimatlarina uygun calisir ve sorumluluk alani disinda kalan arizalar1 ve
hatalar1 ilgili kisilere bildirir. Islemleri tamamlanan is parcalarmmn teknik talimatlarda
belirtilen 6zelliklere sahip olmasinin saglanmasi, temizlenmesi, ¢alisilan yerin ve kullanilan
donanimin otonom bakim ve temizliginin yapilmasi, gerekli aparat ve takimlarin temini igin
oneri ve bildirimlerde bulunulmasi ve birlikte calistig1 diger kisilerin emniyetinin saglanmasi,
Dokiimciiniin Sorumluluklar1 arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO08 : 8121 (Metal isleme tesisi operatdrleri)
2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Y6netmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslart Hakkinda Y&netmelik
Ekranli Araclarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y6netmeligi

Giirtlti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y&netmelik
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Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi
Titresim Yonetmeligi

Ayrica, is saghigt ve giivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4.  Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahsma Ortam ve Kosullar:

Dokiim iglemleri, atolye, fabrika veya benzeri kapali alanlarda, genelde ayakta calisarak
yapilir. Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda, yiiksek sicaklikta gaz ve buhar,
gurtiltii, tozlu ortam gibi is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini gerektiren riskler bulunmaktadir.
Dokiimeii, islemler sirasinda uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak calisir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Dokiimciiniin, agir ve tehlikeli islerde calisabilecek saglik raporuna sahip olmasi
gerekmektedir.
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3. MESLEK PROFILIi

3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
A1l Is saghg ve giivenligi konusundaki isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri

disindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlar1 6grenir.

A.1l.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

Is saghg1 ve giivenligi _
A.1l | konusundaki yasal ve igyerine A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araclarini uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak

Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda yerlesti-

Al4 rerek ve caligma sirasinda koruyarak ig alaninin ve personelinin giivenligini saglar.

A.15 | Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.

Tehlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢alismalarina katkida

Is saghg1 ve giivenligi, A21 bulunur
A | yangin ve acil durum A.2 | Risk etmenlerini azaltmak - — - — - —
kurallarini uygulamak A2 Risk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik ¢aligmalara katilarak, bunlarin
- azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
A31 Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma

calismalarina katkida bulunur.

Tehlike durumunda acil

A3 | durum prosediirlerini A3 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya

gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.

uygulamak - : _
Dokiimhane, makine ve donanimlarina, yapilan isleme 6zel acil durum prosediir-

A33 lerini uygular.

. . A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
Acil ¢ikis prosediirlerini

A4
uygulamak Acil ¢gikig veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaglariyla paylagmak

Ad.2 iizere yapilan periyodik ¢aligmalarda ve tatbikatlarda gorev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o caligmalarinda goérev alir.
Cevre koruma standart ve Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katila-
B.1 ) - B.1.2 . o
yontemlerini uygulamak rak, ¢evre korumaya doniik tutum ve davraniglari edinir.
B13 s siireglerinin uygulanmas sirasinda gevre etkilerini gdzler ve zararh sonuglarin
o onlenmesi ¢alismalarinda gorev alir.
B21 Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve siniflamayi
< yapar.
B Cevre koruma mevzuatina B22 Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
uygun ¢aligmak Cevresel risklerin - ayristirir ve gerekli dnlemleri alarak gecici depolamasini yapar.
B.2 | azaltilmasina katkida
bulunmak B.23 Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
- kullanir veya digerlerine kullandirir.
B24 Dokiilme ve sizintilara karst kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmant
- hazir bulundurur.
. B.3.1 | Isletme kaynaklarim tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
Isletme kaynaklarinin
B.3 | tiiketiminde tasarruflu hareket
etmek B 3.2 Isletme kaynaklarmin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve planla-

ma ¢alismalarinda gorev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
ci1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
- uygular.
C1 Ise ait kalite gerekliliklerini C.1.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
uygulamak
C.1.3 | Pota ve diger donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
Cz2 .o C22 . <
prosediirleri uygulamak kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
C.2.3 | Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarina uygun C.3.1 | Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarinda gorev alir.
caligmak
Yapilan ¢alismalarin kalitesini Ergitme ocaklari ve potalar ile diger donanim tizerinde yapilan ayarlarin
C3 ) C3.2 o
denetim altinda tutmak uygunlugunu kontrol eder
C.3.3 | Islemi tamamlanan malzemelerin teknik dzelliklere uygunlugunu denetler.
C.4.1 | Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kigilere bildirir.
Siireclerde saptanan hata ve C.4.2 Hata ve arizalar1 olusturan nedenleri belirler ve ortadan kaldirir.
C.4 | arizalar1 engelleme
caligmalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D11 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanin1 inceleyerek
o calisma noktalarinin kapsamini belirler.
o D.1.2 | Is alaminin olumsuz &zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D1 Calisma alaninin 6zelliklerini
' belirlemek
D.1.3 | Caligmanin tiirii ve kullanilan i yontemine gore diizeni saglar.
D14 Uygun olmayan par¢a veya malzeme alanini kontrol altinda tutar ve diizenini
o saglar.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢aligma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
- uygun olarak hazirlar.
Gerekli makine, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarin1 ve cihazlarim kullanir.
D.2 | malzemeyi ¢alismaya
D | Calisilan yeri diizenlemek hazirlamak D.2.3 | Caligsma igin gerekli aparat, ocak, kalip ve donanimlar1 ¢alismaya hazir hale getirir.
Caligma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereclerin iISG kapsaminda
D.24 o - .
uygunlugunu kontrol ederek gerekli onlemleri alir.
D.3.1 Calisma alanini diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is giivenligi sartlarini gozetir.
D.3 galillltltr: rﬁi;gﬁg?;;nm‘;ils D.3.3 | Kullanilan makine, malzeme ve ekipmant is bitiminde kaldirir ve temizler.
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken dzeni
D.3.4 o . . ; .
gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatdrleri bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Calisma donanimlarinin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini talimat-
El1 . o
lara uygun sekilde periyodik olarak denetler.
E12 Calisma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde
Caligsma donanimlarinin il calismay1 durdurur.
E.1 | calisabilirlik durumlarin
denetlemek E13 Arizali donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimi igin ilgili kisilere haber
o verir.
E.1.4 | Arag, gere¢ ve donanimlarin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
E21 Donanimlarin diizgiin ve siirekli caligmalarini saglamak iizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
Calisma alet ve E.2.2 | Otonom bakim ve temizlik islemlerini uygular.
E donanimlarinin koruyucu Eo Caligsma donanimlarinin bakim
Vevtahmia(th bakimlarmnt asamalarint uygulamak Eog | Bakimve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
saglama - sekilde depolar.
E24 Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasim takip
- eder.
E31 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalar1 ve bozulmalar1 zamaninda tespit
- eder.
E32 Calisma iglemlerinin stirekliliginin saglanmasti i¢in ara¢ ve donanimlardaki bozulma,
Caligma donamimlarinin o yipranma tiirtinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve ilgililere aktarir.
E.3 | bozulma ve yipranmalari ile
ilgili bilgileri aktarmak E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E34 Pargalarin ¢aligma dmiirlerini takip eder, zamani geldiginde, degistirilmesi i¢in

amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F11 Yapilacak isler ve imalat programiyla ilgili talimat, is emirleri ve diger belgeleri
- amirinden alr ve inceler.
F192 Ilgili is parcasinin varsa énceki imalat asamalar1 hakkindaki raporlari ve teknik
- bilgileri inceler.
F13 Teknik dokiimanlarda yer alan bilgiler dogrultusunda dékiilecek olan i pargasina
F1 Dokiim is programini o en uygun dokiim yontemini belirler.
. olugturmak F14 Yapilacak islemler ve izlenecek siray1 géz oniine alarak tahmini islem siiresini
- tespit eder.
F.1.5 | Gergeklestirecegi islemlerle ilgili kontrol formlarii ve diger dokiimanlari doldurur.
F.1.6 | Hazirladig is programini amirlerine onaylatir.
] F21 Dokiilecek parganin sekil dzelliklerine gore gerekli olan magalart belirler, ilgili
F Is 6ncesi hazirliklar: Is pargasi modelini ve - birime bildirir.
F.2 | dokiilecek malzemenin
yapmak i g Déokiilecek olan metal ve alasimin ergime sicakligini ve ergitmede kullanilacak
ozelliklerini incelemek F.2.2 e .
ocak ¢esidini tespit eder.
F31 Yapilacak dokiim iglemleri i¢in gerekli ekipman ve malzemeleri ¢alisma alanina
- getirir.
Is emirlerinde belirtilen esaslara gore dokiimde kullanilacak metal ve alasim
F.3.2 S = - .
cesitlerini belirler, hammaddelerin is alanina sevkini organize eder.
Dokiim iglemlerinde
E.3 kullamlacgk ekipman ve F33 Ergitmede kullanilacak ocaklarin ¢alisma oncesi gerekli 6n kontrol islemlerini ve
malzemeyi hazirlamak e ayarlarin talimatlarda belirtilen sirayla yapar.
F3.4 Dokiim islemlerinde kullanilacak diger makine ve ekipmanin kontrol ve ayarlarini
e talimatlara gore yapar.
F.3.5 | Tespit ettigi sorun ve arizalar varsa giderir.
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Dokiimcii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

11UMS0149-4/ 26.07.2011/ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G11 Is emirlerinde belirtilen esaslara gore ergitilecek olan alasimin metal bilesenlerini
- talimatlara gore belirler.
G12 Alasimda kullanilacak metal bilesenlerin oranini ve bu oranlara uygun olarak
G.1 Ergitilecek metal ve alagimi o hangi miktarda ergitileceklerini is emirlerine uygun olarak tespit eder.
' bilesenlerini hazirlamak G13 Alasim i¢in gerekli olan katki maddelerini talimatlara gére belirler ve uygun
- kullanim miktarlarini hesaplar.
G14 Pik dokiim ve katki maddelerini tartarak ergitilecek alasim igin yeterli miktar1
- ocaklara sevk eder.
G.2.1 | Ocak i¢ini gozle kontrol eder, onarim gereken kisimlart ilgili birime bildirir.
G292 Ocak pota kapasitesi ve dokiimde kullanilacak sivi metal miktarini goz dniine
- alarak uygun miktarda sarji ocaga yiikler.
Ocagin gerekli sicaklik ve zaman ayarlarini yapar, 1sitma ve sogutma sistemlerine
< . G.23 . ;
G.2 | Pota ocaginda ergitme yapmak glic verir.
G24 Belirli araliklarla sarjin ergimesini takip eder, kontrollii bir bigimde sicakligt
o artirarak tam giice ulasir.
Metal ve alagimlari Sivi metalin sicakligini kontrol ederek dokiim igin uygun sicakliga yiikselene
G K (d G.25 e
ergitmek (devamu var) < kadar tam gii¢ vermeyi siirdiiriir.
G.2.6 | Dokiim igin uygun sicakliga yiikselen sivi metali tagima potalarina aktarir.
G.3.1 | Ocak i¢ini gdzle kontrol eder, onarim gereken kisimlart ilgili birime bildirir.
G.3.2 | Ocak igindeki enerji akisini uygun yontemlerle kontrol eder, aksakliklar1 bildirir.
G33 Ark ocaginda yer alan elektrotlarin boy ve sayilarini kontrol eder, tespit ettigi
- uygunsuzluklar giderir.
G.3.4 | Ergitilecek uygun miktardaki sarji ocaga yiikler.
G.3 | Ark ocaginda ergitme yapmak G35 Ocak tizerindeki gerekli sicaklik ve zaman ayarlarini talimatlara gore yapar ve
o ocak ile sogutma sistemine enerji verir.
G356 Belirli araliklarla sarjin ergimesini takip eder, kontrollii bir bigimde sicaklig
- artirarak tam giice ulagir.
G37 Sarjin tamami ergidikten sonra uygun bir siire giic vermeyi stirdiirerek s1vi metalin
- dokiim i¢in uygun sicakliga ulagmasini saglar.
G.3.8 | Dokiim igin uygun sicakliga ulasan s1vi metali tagima potalarina aktarir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G4l Ocagin gii¢ sistemindeki temel kisimlar talimatlara gére kontrol eder, tespit ettigi
o uygunsuzluklar ilgili birime aktarir.
G492 Su sogutma sisteminin ¢aligmasini ve su tanki ile hidrolik sistemleri talimatlara
o uygun olarak kontrol eder.
GA43 Ocak 6lgiilerine uygun sablon ve sikigtirma demirlerini hazirlar, ocak geperinde
o biriken ciiruflari temizler.
G.4.4 | Ocak astarini kontrol eder ve uygunsuzluklari giderir veya ilgili birime bildirir.
GA5 Ergitilecek uygun miktardaki sarj1 sablona yiikler, dolu sablonu sikistirma
Endiiksivon ocaginda ereitme o demirleri vasitasiyla ocak igine sabitler.
G4 Y & g Sablon ile ocak arasinda kalan bosluklar1 uygun astar malzemeleri ile doldurup
yapmak G.4.6 .
sikistirr, astar tizerine hava kanallar agar.
G.4.7 | Ocagin enerji ve siire ayarlarini yapar, sogutma sistemini galistirir.
Metal ve alagimlari y e . . . .
G ergitmek G.4.8 | Ocaga enerji verir, astara sinterleme igini yaparak ergitmeyi baslatir.
Uygun zaman araliklarinda giicii arttirarak sicakligi yiikseltir ve tam gii¢ seviye-
G.4.9 . . . .. - e
sinde ergitme islemini kontrollii olarak siirdiiriir.
G.4.10 | Ocak iginde ciiruf birikimini takip eder, biriken ciirufu temizler.
Ocak i¢indeki sivi metali analiz eder, dokiim sicakligina ulastiginda ocak giiciinii
G.4.11 N
keser, s1vi metali dokiim potasina aktarir.
G.5.1 | Sicaklik dlgiimii yapilacak sivi metale gore uygun dlgiim baghigimi belirler.
G52 Sicaklik 6l¢iim cihazinin gii¢ (sarj) durumunu ve gerekli ayarlarini kontrol eder,
5. q I derir.
G.5 | Sivi metal sicakligint dlgmek Hygunsuz Curumn a1 glde.rlr. T e < o
G53 Kullanima hazir hale getirdigi cihazin 6l¢iim basligini s1vi metalin igine
o talimatlarda belirtilen miktarda daldirir ve 6l¢limii yapar.
G54 Cihaz tizerinde okudugu sicaklik derecesini is emirlerinde belirtilen referans

derece ile kiyaslar, referans dereceden sapmalarin giderilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
H11 Tasinacak s1vi metal agirligina uygun tasima potasini ocagin metal akis yatagina
o yerlestirir.
H.1.2 | Dokiim isleminde kullanacag: yeterli miktarda sivi metali tagima potasina aktarir.
H.1.3 | Sivi metalde biriken gaz ve ciiruflar1 uygun yontemle alir.
H1 Serbest (gravite) dokiim H.14 S1vi metal ile dolu potay1 agirligina uygun olarak dokiim yapilacak kalibin yanina
' yapmak - tagir, uygun konuma hizalar.
H15 Dokiim i¢in uygun yiikseklik ve acidan sivi metali uygun sicakliga getirilmis
- kalibin yolluk kismindan doker.
H16 Kalip i¢inde s1vi metalin akigini, ilerleme hizini ve seviyesini diizenli olarak
o kontrol eder.
H17 Dokiim islemi sonunda potada kalan sivi metali tekrar kullanilmak tizere kiilge
H Dokiim yapmak (devami - yapar.
var
) H.2.1 | Basingli dokiim gerektiren pargaya ait kalib1 basingli dokiim makinesine baglar.
H.2.2 | Uygun sicakliga getirilmis kalip yiizeylerine, yiizey ayiric1 kimyasal uygular.
H.2.3 | Kalip par¢alarini uygun konuma getirerek birbiri {izerine kapatir.
H2 | Basingl dokim yapmak H24 dDg)lililecek olan s1vi metali uygun pota yardimiyla dokiim makinesinin haznesine
H25 S1vi metali dokiim makineleri vasitasiyla kaliplara uygun basingta doker ve
o sogumasini bekler.
H.2.6 | Soguyan is parg¢asini makinenin itici aparatlar1 yardimiyla kaliptan ¢ikartir.
H27 Kalip pargalarini tekrar uygun konuma getirerek birbiri {izerine kapatir ve dokiim

iglemini tekrarlar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

H.3.1 | Kalip ve model &6zelliklerine uygun doniis ve devir hizini hesaplar.

H.3.2 Kalib1 tel firga ve basingli su ile temizler ve kurutur, kalip i¢ yiizeyini uygun
~ boya ile boyar.

H.3.3 | Kaliba 6n 1sitma uygular.

H.3 | Savurma dokiim yapmak H.3.4 | Savurma dokiim islemine uygun yollugu hazirlar ve kalip ile birlestirir.

H.35 Savurma dokiim makinesini diisiik devirde ¢alistirir ve kontrollii olarak
e hesaplanan devre yiikseltir.

H.3.6 | Sivi metali uygun pota yardimiyla yolluktan kaliba doker.

H | Dokiim yapmak

H3.7 Katilagma tamamlaninca makineyi durdurur ve uygun araglar yardimiyla is
- pargasin kaliptan cikartir.

H41 Hassas dokiim islemi yapilacak seramik salkim kaliplari firinlayarak dokiim igin
o uygun sicaklia getirir.

H.42 Dokiim igin uygun sicakliga gelen kaliplart yolluklart yukari gelecek ve dik bigim-
o de siralara dizer.

H.4 | Hassas dokiim yapmak H43 Ocaktan uygun pota vasitastyla aldig1 sivi metali hassas dokiim tekniklerini

o uygulayarak kaliplara doker.

H.4.4 | Soguyup sertlesen is parcalarini uygun aletler kullanarak kaliplardan ¢ikartir.

HA45 Salkim halindeki i pargalarini temizleme tekniklerini uygulayarak temizler ve

birlesme noktalarini keserek is parcalarini birbirinden ayirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

111 Kaliptan ¢ikan is parg¢asinin yolluk, besleme gibi kisimlarini malzeme 6zelligine
o gore keserek veya kirarak par¢adan ayirir.

112 Kaliptan ¢ikan is parcasi iizerine yapismis kalip ve maga kumu kalintilarini uygun
- donanim ile temizler.

Temizlenecek ig parcgasi ile temizleyici malzemeyi tambur makinesine koyar, is
1.1.3 N N . : . .
yiikleme kapagini kilitler ve is pargalarini tambur makinesinde temizler.

114 Is pargas1 6zelliklerine uygun temizleme kumunu seger, kumlama makinesine

- yiikler ve is pargasint kumlayarak temizler.
| Dokiilen is pargasini 11 Dokiilen ig pargasini 115 Basingli su veya asit ile temizlenecek is pargalarini temizleme sistemine yerlestirir,
temizlemek ' temizlemek - sistem tlizerinde gerekli ayarlar1 yapar ve is pargasini temizler.

116 Is parcasi yiizeyindeki capaklar1 almada kullanilacak uygun yontemi is emirlerine
- gore belirler.

117 El ile yapilacak ¢apak alma igleminde, is par¢asini mengeneye baglar, uygun
" ozellikteki ege ile capak alma islemi yapar.

118 Zimpara makinesi ile yapilacak ¢apak alma isleminde, pargayi tezgaha baglar, is par¢asinin
- ozelliklerine uygun zimpara tasini secer, devir hizint ayarlar ve i pargasini zimparalar.
119 Taglama makinesi ile yapilacak ¢apak alma igleminde, is par¢asini uygun sekilde

konumlar, uygun taslama tekniklerini uygulayarak ¢apak alma islemi yapar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011

Sayfa 19




Dokiimcii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

11UMS0149-4/ 26.07.2011/ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
311 Ocak, kalip ve ekipmanin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldig1
- belgeleri muhafaza eder.
Bireysel mesleki gelisimi
J.1
konusunda caligmalar yapmak
J.1.2 | Meslegi ile ilgili yeni teknolojileri ve geligmeleri takip eder.
3 Mesleki gelisim
faaliyetlerine katilmak
J.2.1 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
Astlarina ve diger ¢alisanlara
J.2 A
mesleki egitimler vermek
J.2.2 | Dokiimciiliik ile ilgili sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimleri uygular.
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23.
24.
25.
26.
217.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.

Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Ark ocagi

Aspirator

Baglama aparatlari

Balyoz

Bara

Basing¢li dokiim makinesi
Bilgisayar

Cetvel

Cesitli alasim malzemeleri

. Cesitli anahtar takimlari

. Cesitli katki malzemeleri

. Cesitli temizlik malzemeleri

. Cesitli yakici ve yanici gazlar
. Ege

. Elek ¢esitleri

. Elektrot ¢esitleri

. Endiiksiyon ocagi

. Hava kompresorleri

. Kantar

. Kilavuz takimlari

. Kireg tas1

. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,

11UMS0149-4/ 26.07.2011/ 00
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kulak tikaci, siperlik, toz gozligii, toz maskesi, koruyucu elbise)

Kontrol, hata/fire formlar1
Kumlama makinesi

Kumpas

Kuru kum ve metal parcaciklart
Kurutma makineleri

Magalar

Malzeme kataloglari

Mengene ¢esitleri

Metre

Modeller

Numune kesme cihazi

Pota gesitleri

Pota ocagi

Piiskiirtmeli yitkama makinesi
Savurma dokiim makinesi

Sesli haberlesme cihazi

S1vi metal sicaklik 6l¢iim cihazi
Sogutma sivilar1 ve kimyasallar
Spiral tas1
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42.
43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.

w
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Sis cesitleri

Tamburlu temizleme makinesi
Tart1

Tasima-kaldirma ekipmani
Taslama makinesi

Tel fir¢a

Temel el aletleri

Uyari levhalari

Zimpara tas1

Zincirler

. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Cevre koruma uygulamalar bilgisi

Dokiim teknikleri bilgisi

Ekip i¢inde ¢alisma yetenegi

Ekipman ve arag¢larin kullanimi bilgisi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

El-g6z koordinasyonunu saglayabilme becerisi

Ellecleme, tagima ve sabitleme donanimi giivenli sekilde kullanim becerisi

. Ergitme ocaklar1 kullanim bilgisi

. Geri doniistimlii atik bilgisi

. Hassas dl¢iim yapabilme becerisi

. Is saghigi ve giivenligi bilgisi

. Isyeri galisma prosediirleri bilgisi

. Kaliplama teknikleri bilgisi

. Kalite giivence sistemleri bilgisi

. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

. Kayit tutma ve raporlama becerisi

. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
. Kullanilan malzeme ve iirtinlerin genel 6zellikleri bilgisi
. Mesleki terim bilgisi

. Metal ergitme teknikleri bilgisi

. Muayene ve test teknikleri bilgisi

. Otonom bakim prosediirleri bilgisi

. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi

. Risk analizi bilgi ve becerisi

. Sogutma s1v1 ve kimyasallarini hazirlama ve kullanma bilgisi
. Sorun tespit ve giderme yontemleri bilgisi

. S0zl ve yazili iletisim yetenegi

. Standart 6l¢iiler bilgisi

. Tehlikeli atik bilgisi
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32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
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Teknik resim okuma ve yorumlama bilgisi
Teknik spesifikasyonlar bilgisi

Temel bilgisayar bilgisi

Temel calisma mevzuati bilgisi

Temel elektrik bilgisi

Temel kimya bilgisi

Temel malzeme bilgisi

Temel meslek matematigi bilgisi

Temel metal i¢-yapr bilgisi

Uretim siirecleri bilgisi

Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
Zaman iyi kullanma becerisi

Tutum ve Davranmislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Ariza tespitinde deneme ve uygulama yapmak

Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek

Calisma donanimlar1 ve makinelerin durumunu dikkatle denetlemek
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

Detaylara 6zen gostermek

Dikkatli ve titiz olmak

. Dogal kaynak kullanim1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
. Egitmeye ve 6gretmeye istekli olmak

. Ekip i¢inde uyumlu ¢aligmak

. Gerekli ve acil durumlarda donanim ¢alismasini durdurmak

. Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek ve izlemek

. Isyeri hiyerarsi iliskisine saygi gostermek

. Isyerine ait arag, gerec ve ekipmanin kullanimina &zen gostermek

. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gézetmek

. Korunmasi gereken malzeme ve gereglerin korunmasini 6zenle yapmak
. Malzeme hazirliklarin1 yaparken dikkatli olmak

. Mesleki gelisim i¢in aragtirmaya istekli olmak

. Olumsuz cevresel etkileri belirlemek

. Planl1 ve organize olmak

Son kontrolleri dikkatle uygulamak

. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

. Siire¢ kalitesine 6zen gdstermek

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

. Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak
. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek
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30. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

31. Vardiya degisimlerinde etkili, a¢ik ve dogru sekilde bilgi paylagsmak
32. Verilen egitimlere katilmak ve istekli olmak

33. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Dokiimeti (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme
amaciyla yapilacak Olgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve uygulamali olarak
gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde ylriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardr Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi:
Av. Ismet SIPAHI — Genel Sekreter, MESS

Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN — End. Miih. Ogr. Uyesi, ITU; Meslek Standartlari
Danismani, MESS

Av. Erten CILGA — Hukuk ve Toplu S6zlesme Hukuk Miisaviri, MESS

Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN - Egitim Miidiirii, MESS

Cevre Miih. Aytiil ANLAR — Basin Yayn ve Halkla Iliskiler Miidiirii, MESS
Mak. Miih. Altan CETINKAL — Is Saglhig1 ve Giivenligi Midiirii, MESS

End. Miih. Tuncay YESILNIL — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani, MESS
Ahmet Afsin CIBIROGLU — Endiistri Y6netimi ve Arastirma Uzmani, MESS
End. Y. Miih. Aytek DURAK — Egitim Uzmani, MESS

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri:

2.1. Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri

Hav. Miih. Levent AKKUS — Proje Yoneticisi, BORUSAN MANNESMANN
Hatice Umit AKSOY — Insan Kaynaklar1 Direktorii, ICDAS

Aslan ARIKAN — Insan Kaynaklar1 Y&neticisi, KROMAN CELIK

End. Miih. Ayse DAGASAN — Insan Kaynaklar1 Yoneticisi, KERIM CELIK
End. Miih. Erding ERGUN — Hammadde ikmal ve Siire¢ Gelistirme Miihendisi, I(CDAS
End. Miih. Okan ERMETIN — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, BORCELIK

Selda SECKINLER — insan Kaynaklar1 Direktorii, ASSAN ALUMINYUM
Pimar INAL — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, ASSAN ALUMINYUM

Sis. Mith. Harun KILCI — Personel ve Idari Isler Yoneticisi (Halkalr), BORUSAN MANNESMANN
Arif ONER — Personel ve Idari Isler Yoneticisi (Izmit), BORUSAN MANNESMANN
Zir. Miih. Ibrahim OZBUNAR — Uretim ve Planlama Y éneticisi, KERIM CELIK
Alaattin SELAMCI — Insan Kaynaklar1 Yoneticisi, KROMAN CELIK

End. Miih. Hamza SAHIN — Endiistri Miihendisi, ERDEMIR
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Mak. Miih. Can Subutay YILMAZ — Uretim Y&neticisi, BORCELIK

2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Ozlem GURKAN - Insan Kaynaklar1 Sorumlusu, FERRO DOKUM

Metalurji ve Malz. Miih. Erdem ERDOGAN — Uretim Sefi, FERRO DOKUM
Metalurji ve Malz. Miih. Tan EMIR — Maga Boliimii Sefi, FERRO DOKUM
Mak. Miih. Murat SACAK — Model Uretim Sefi, FERRO DOKUM

Binnur DONMEZ. - insan Kaynaklar1 Sorumlusu, TRAKYA DOKUM
Metalurji ve Malz. Miih. Halil KILIC — Uretim Miihendisi, TRAKYA DOKUM
Onder KARAKISLA — Model Imalat Uzmani, TRAKYA DOKUM

Mak. Miih. Ulas TASDEMIR — Magahane Miihendisi, TRAKYA DOKUM
Metalurji ve Malz. Miih. Yavuz YILMAZ — Magahane Miihendisi, TRAKYA DOKUM
3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Adana Sanayi Odas1

Anadolu Isuzu Otomotiv Sanayi ve Ticaret A.S.

Ankara Sanayi Odasi

Ankara Ticaret Odas1

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

BMC Sanayi ve Ticaret A.S.

Bogazici Universitesi Makina Miihendisligi Boliimii

Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi

Celik Is Sendikas1

Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1

Cukurova Universitesi Otomotiv Miihendisligi Boliimii

Ege Bolgesi Sanayi Odasi1

Ford Otomotiv Sanayii A.S.

Gazi Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi
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Hacettepe Universitesi Makina Miihendisligi Boliimii

Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Teknik Universitesi Endiistri Miihendisligi Béliimii
Istanbul Ticaret Odas1

Karsan Otomotiv Sanayii ve Ticaret A.S.

Kocaeli Sanayi Odas1

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
MAN Tiirkiye A.S.

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Mercedes-Benz Tiirk A.S.

ODTU Endiistri Miihendisligi Boliimii

Otokar Otobiis Karoseri Sanayii A.S.

Otomotiv Sanayii Dernegi

Oyak Renault Otomobil Fabrikalart A.S.

Sakarya Ticaret ve Sanayi Odas1

T.C. Basbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig

T.C. M.E.B Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Crraklik, Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme ve Yayginlastirma Dairesi Bagk.
T.C. M.E.B Egitim Arastirma ve Gelistirme Dairesi Bagkanligi
T.C. M.E.B Egitim Teknolojileri Genel Mudiirliigii

T.C. M.E.B Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Hizmetici Egitim Dairesi Bagkanlig1

T.C. M.E.B Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Ogretmen Yetistirme ve Egitimi Genel Miidiirliigii
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T.C. M.E.B Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligi

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Sanayi Genel Miidiirligi
Tasit Araglar1 Yan Sanayicileri Dernegi

Tekirdag Ticaret ve Sanayi Odasi

Temsa Global Sanayi ve Ticaret A.S.

Tofas Tiirk Otomobil Fabrikalar1 A.S.

Tiirk Metal Sendikasi

Tirk Miihendis ve Mimar Odalar Birligi

Tirk Traktor ve Ziraat Makineleri A.S.

Tiirkiye Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Thracat¢ilar Meclisi

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikas1
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yiiksekogretim Kurulu Baskanlig:

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Siileyman TEKELI,  Baskan (Yiiksekogretim Kurulu)

Hasan KARABULUT, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)

Cigdem UNAL, Uye (Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Mete CANKAYA, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1)

Muhsin SASMAZ, Uye (Ulastirma Bakanlig1)

Cagatay KESTIR, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligr)

Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet YARDIMCI, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu)
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Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)
Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektor Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Baskanlig1)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)

Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar: Temsilcisi)

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ,
Dr. Osman YILDIZ,

Celal KOLOGLU,

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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