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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ABSORBAN: Emici kimyasal maddeyi,
ALKID: Yag igeren, baglayici islevi goren regineyi,
ARA KONTROL: Dispersiyon isleminin uygunlugunun kontrol edilmesini,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, ¢evreye atilan veya birakilan herhangi bir
maddeyi,

BAGLAYICI: Pigment parcalarini baglayan ve boyanin yiizeye yapismasmi saglayan
recineleri,

BARKOD: Verilerin gorsel 6zellikli makinelerin okuyabilmesi i¢in kodlanmasini,

BOYA TRANSFERI: Boyanin diger islemler ve dolum icin boru hatlari ile ilgili kazana
nakledilmesini,

BOYA: Doluma hazir son iiriinii (Baz1 isletmelerde yar1 mamule de boya denmektedir),

COZELTI: iki veya daha fazla kimyasal maddenin, herhangi bir oranda bir araya gelerek
olusturduklart homojen siv1 karigimini,

DISPERSER: Dispersiyonun yapildig ¢ift cidarli, karistiricil, styiricili kazana,

DISPERSIYON (SUSPANSIYON): Dagilimi, yayilmayi; ¢ok ince kat yapidaki boya ham
maddesi partikiillerinin su veya solvent i¢inde homojen sekilde dagilmasi islemini,

DOLGU MALZEMESI: Boyanin akis ve 6rtme 6zelliklerini iyilestirmek amaciyla boyaya
eklenen ¢ogu mineral olan anorganik hammaddeyi,

DONANIM: Boya iiretiminde kullanilan; disperser, kazan, tank, hatlar, makine ara¢ ve
gereclere verilen genel ismi,

EZILME: Boya ham maddesi taneciklerinin, homojen hale getirilmesi islemini,
FORMUL: Boyaya katilacak hammaddelerin yiizde miktarini,

HAMMADDE: Endiistride bir {iriin ya da yapmnin elde edilmesinde kullanilan gerekli
bilesenlerin islenip elde edilmesinden 6nceki durumunu,

HAT: Boya veya ham madde transferini saglayan boru, pompa ve vanalardan olusan sistemi,
HOMOJEN: Bir karisimin her bir noktasinda ayn1 6zelligi gostermesini,

HOMOJENLESME: Cozeltinin, her tarafinda ayni 0zellige sahip olmasini; boya ham
maddelerinin esit olarak dagilmasini,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISLATICI: Boyada pigmentlerin 1slanmasini saglayan hammaddeyi,
ISG: Is Saghi ve Giivenligini,

JELLESME: Yar1t mamul ¢6zeltisinin pelte halini almasini,

KALIBRASYON: Belirli kosullar altinda dogrulugu bilinen bir referans 6l¢iim standardi
veya Ol¢iim sistemini kullanarak dogrulugu aranan diger bir standart veya test/6l¢ii aleti ya da
sistemin dogrulugunun 6lgiilmesi, sapmalarinin belirlenmesi ve rapor edilmesi islemini,

KATKI MADDESI (AJAN): Boyaya farkli 6zellikler kazandirmak igin yar1 mamule ilave
edilen maddeleri,
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KiMYASAL BULASIK: Kimyasal madde ile kirlenmis malzeme ve araglari,
KKD: Kisisel koruyucu donanimi,

KOLTUK AMBARI: Uretim igin gerekli olan hammaddelerin ana depodan birim
ambalajlarinda alinip gegici olarak depolandigi liretim alanindaki ambarini,

KONTAMINE (KIiRLI): Bir kimyasal maddeye, diger bir kimyasal madde veya maddelerin
temasi veya karigmasi ile olusan kimyasal kirliligi,

NUMUNE (ORNEK): Herhangi bir maddenin biitiin 6zelliklerini igeren kiigiik bir kismini,
OGUTME: Boya ham maddelerinin fiziki islem sonucunda tanecikler haline getirilmesini,
ORTUCULUK KARTI: Boyanin kapaticilik 6zelligini anlamak i¢in kullanilan kartr,
PANEL ATMAK: Boyay1 metal veya tahta yiizey lizerine uygulayarak karistirmayi,
PARLAKLIK: Bir {iriiniin ya da cismin 15181 yansitma derecesini,

PASTA: Toz halindeki pigmentlerin 1slatilarak formiile uygun hale getirilmesini,

pH: Asitlik-Bazlik derecesini (0-7 asidik,7 notr, 7-14 bazik),

PIGMENT: Boyanin rengini olusturan renk maddesini,

PROSES: Uretim siirecini,

KIMYASAL REAKSIYON: iki veya daha fazla maddenin birbiri ile etkilesmesi sonucu
kendi 6zelliklerini kaybederek yeni 6zellikte maddeler olusturmasini,

RECETE: Boya iiretimi i¢in gerekli ham madde miktarlarinin, ylikleme sirasinin, yapilacak
diger islemlerin ve kullanilacak yontemlerin belirtildigi dokiimana,

RENK ATMAK: Boyanin renk onay1 alinana kadar pasta eklemesi yapmayz,
RENK PASTASI: Boyaya rengini veren hammaddeyi,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,
RUBOUT TESTI: Boyada pigment yiizmesinin test metodunu,
SEYRELTME (INCELTME): Akiskanlig1 arttirmayz,

SOLVENT BAZLI BOYA: Tastyicisi solvent olan boyayi,

SON KONTROL: Boya transferinden 6nce yapilan kontrol islemini,
SU BAZLI BOYA: Tastyicist su olan boyayz,

SAHIT NUMUNE: Uretilen her parti boyadan alinan arsiv numunesini,
TANECIK: Boya hammaddelerinin kiiiik boyuttaki pargaciklar,

TEHLIKE: Insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gormesi,
isyeri ortaminin zarar gormesi veya bunlarin birlikte gerceklesmesine sebep olabilecek
potansiyel kaynak veya durumu,

VISKOZITE: Akiskanlarda molekiiller aras1 ¢ekim kuvveti (kohezyon) nedeniyle olusan ic
stirtlinmeyi, akmaya kars1 gosterilen direnci,

YUKLEME: Boya ham maddelerinin kazana ilave edilmesi islemini

ifade eder.
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1. GIRIS

Boya Uretim Sorumlusu (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda YoOnetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri
Sendikas1 (KIPLAS) tarafindan hazirlanmustir.

Boya Uretim Sorumlusu (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektdrdeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y6netim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Kimyasal reaksiyona ugramayan boya iretiminin yapildigi isletmelerde, boya iiretiminin
baslangi¢ safhasindan bitis sathasina kadar her asamasii takip ederek, standartlara uygun
sekilde boya tireten ve iiretilmesini saglayan kisidir.

Uretim asamalarinda kullanilan ekipman, makine ve donanmm ile iiretimde kullanilacak olan
hammadde, yar1 mamul, pasta ve sarf malzemelerinin kontroliinii yapar. Uygunsuz ve yetersiz
durumlarda ilgili birimlere bilgi verir.

Uretim plan1 dogrultusunda, standartlara uygun sekilde iiretim ve renklendirme isleminin
yapilmasi i¢in gerekli is organizasyonunu yapar. Boya iiretim siirecinde ara kontrol
islemlerinin yapilmasin1 ve sonuglar dogrultusunda dolum {initesinde dolumunun yapilarak
depolama alanina sevk edilmesini saglar. Tiim iretim sathalarinda olusan atiklarin ilgili
yonetmeliklere gore siniflandirilmasini ve sevk edilmesini saglar.

Birimler arasi koordinasyon saglayarak, iiretim ve faaliyet kayitlarini tutar, {retim
verimliliginin arttirllmasin1  saglar. Calisma ortaminin ve birlikte c¢alistigi  kisilerin
emniyetinden ve kisisel gelisimlerinden sorumludur.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8131 (Kimyasal iriin tesis ve makine operatorleri)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile lgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Y6netmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Binalarin Yangindan Korunmas1 Hakkinda Y6netmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y&netmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giiriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isci Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y®6netmelik
Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik

Kat1 Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y&netmelik
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Makine Emniyeti Yonetmeligi

Muhtemel Patlayict Ortamda Kullanilan Techizat ve Koruyucu Sistemler ile Ilgili Y6netmelik
Parlayici Patlayic1 Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan Isyerlerinde ve Islerde Alimacak
Tedbirler Hakkinda Tiiziik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Tehlikeli Maddelere ve Miistahzarlara iliskin Giivenlik Bilgi Formlarinin Hazirlanmasi ve
Dagitilmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Tehlikeli Maddelerin ve Miistahzarlarin Simiflandirilmasi, Etiketlendirilmesi ve
Ambalajlanmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Titresim Yonetmeligi

TS 18001 Is Saglig1 ve Giivenligi Yénetim Sistemi

TS EN ISO 14001 Cevre YoOnetim Sistemi

TS EN I1SO 9001 Kalite Yonetim Sistemi

Ayrica; s sagligi ve giivenligi ve cevre ile ilgili yiirtirliikte olan, kanun, tiiziik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullari

Boya iiretim sorumlusu kapali mekanlarda, kismen tozlu, giiriiltiilii, kokulu ve kimyasal
maddelerin bulundugu, is saglig: ve giivenligi tedbirlerini gerektiren bir ortamda calisir. Boya
iretim sorumlusu, kimya laboratuvar: analisti ve sorumlusu, boya renk ayar elemani, boya
iiretim ve dolum operatdrleri ve depo gorevlileri ile birlikte ¢alisir. Onlenmesi miimkiin
olmayan risklerden korunma amaciyla kisisel koruyucu donanim kullanarak g¢alisir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
A1l Is saghg ve giivenligi konusundaki normlarin anlasgilmasi igin, isyerinin
o diizenledigi egitimlere veya igyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
Alz2 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlart (KKD) kullanir.
Is saglig1 ve giivenligi Al3 Kisisel koruyucu donanimlarin, eksikligini, kullanima uygunlugunu ve son
Al konusundaki yasal ve isyerine o kullanim tarihlerini kontrol eder, uygun olmayanlar1 yenileri ile degistirir.
ait kurallar1 uygulamak Al4 Is saghig ve giivenligi koruma ve miidahale araclarim uygun ve calisir sekilde
o bulundurur.
Yapilan caligmaya ait uyari isaret ve levhalarimi talimatlar dogrultusunda
Al5 yerlestirerek ve galigma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenligini
saglar.
is sagligi ve giivenlig, Yap‘qgl i§le i.lgili tehlike Vf.) riskleri u_lusal _mevz.uat ve s.tandartlar kapsaminda
A . A2l kendi seviyesinde degerlendirerek, tehlikelerin belirlenmesi ¢aligmalarina katkida
yangin ve acil durum
wurall lamak . . bulunur.
urallarini uygulama A2 Risk etmenlerini azaltmak
A22 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢aligmalara katilir.
A23 Statik elektrik biriktirme ve kivilcim atlama ihtimali olan uygulamalarda talimatlar
o dogrultusunda topraklama yapar, teknik emniyet dnlemlerini alir.
A3l Tehlike durumlarint saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere Onlem alma
o calismalarina katkida bulunur.
. ) A3.2 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya
Tehlike dururqund? ?CII - gereken durumlarda igletme diginda ilgili kurumlara bildirir.
A3 dururln proksedurlerlnl A33 Kullanilan ekipmanlara 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
uygulamal
A34 Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
A35 Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslartyla paylasmak

iizere yapilan periyodik caligmalara ve tatbikatlara katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
Yaptig1 isle ilgili olarak Cevre Boyut-Etki degerlendirmesini yaparak
B.1.1 gerceklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
Cevre koruma standart ve ¢alismalarina katilir.
B.1 ydntemlerini uygulamak ‘ _
B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir.
B.13 Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gzler ve zararli sonuglarin
o Onlenmesi ¢aligmalarina katilir.
Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmayr ve smiflamay1
B Cevre koruma mevzuatina B.2.1 yapar, smiflarina ayrilan atiklari plastik, kagit, metal, cam gibi cinslerine gore
uygun ¢aligmak ayirir.
. . Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
Cevresel risklerin B.2.2 . o . ..
ol ayristirir ve talimatlarda belirtilen dnlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B.2 azaltilmasina katkida
bulunmak B.23 Atiklar tartar veya tartilmasini saglayarak atigin cinsi, kaynagi, tehlike derecesi
- ve miktari bilgilerini kaydeder ve gorevliye teslim eder.
B24 Yanict ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde saklanmasini saglar.
B25 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani

hazir bulundurur.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
C11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
C L -~ uygular.
Cc1 Ise ait kalite gerekliliklerini Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini
uygulamak Clz2 uygular
C13 Makine, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun caligir.
cz21 Yapilacak iglemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C.2 Kalite saglamadaki teknik Cc22 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
prosediirleri uygulamak B kalite sartlarini uygular.
C23 Caligmayla ilgili kalite ve diger formlar1 doldurur.
C Kalite yonetim sistemi Ci3l1l Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme islerine katilir.
dokiimanlarina uygun
calismak ca Yapilan gahigmalarin kalitesini | = 3 5 Makine, alet, donanim ya da sistem iizerinde yapilan ayarlarin kullanim
) kontrol etmek kilavuzlarina uygunlugunu denetler.
c33 Bakimi veya onarimi gergeklestirilen cihazin ya da sistemin teknik 6zelliklere
o uygunlugunu denetler.
ca1 Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kisilere bildirir, ilgili
o kayitlari tutar.
Proseslerde saptanan hata ve C.42 Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
C4 arizalarin giderilmesi - katkida bulunur.
calismalarina katilmak C43 Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve ydntemleri uygular.
C44 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalari amirlerine
- bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
D11 Caligmalarin  kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alaninin
D.1 Caligma alaninin 6zelliklerini 1'1ygun1ugunu kontrol eder.
) belirlemek D.1.2 Is alaninin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D.1.3 Caligsmanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.21 Isyeri prosediirleri ve talimatlarina gore is progranuni yapar.
D.2.2 Glinlik ve haftalik ¢calisma programlarin takip eder.
D.2 Giinliik ve haftalik is D.2.3 Devreden islerin kontroliinii yapar.
programi yapmak -
D is organizasyonu yapmak D.24 Is emirleri dogrultusunda aldig1 tiretim ve dolum kartlarini ilgili birimlere verir.
D.25 Vardiya tesliminde is aktarimi amagl bir sonraki vardiyaya bilgi verir.
] o D31 Alman is emri dogrultusunda tekrar degerlendirilebilecek durumda olan iade ve
D3 Iade ve uygunsuz u_runlerln o uygunsuz iiriinlerin degerlendirilmesini saglar.
degerlendirilmesini yapmak D.3.2 Yeni olusturulan karigimin {iretim Standartlarina uygunlugunu kontrol eder.
D4.1 Almnan is emirleri dogrultusunda ekipleri olugturur.
D4 Is dagilim yapmak D.4.2 Olusturulan ekiplere is dagilimini yapar.
D.4.3 Ekipleri iiretimle ilgili alan ve makinelere sevk eder.
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Boya Uretim Sorumlusu (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0106-4 / 07.12.2010 /00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
El1l Caligma ortami1 kontrolii yapar.
E.1.2 Disperser tank veya kazanin uygunlugunu kontrol eder.
E.1.3 Disperserin ¢aligir durumda oldugunu kontrol eder.
El4 Devir, siyirict, karistirict ve bigak kontrolii yapar.
Boya tiretim cihaz, ekipman, E.15 Havalandirma sistemini kontrol eder.
E1l makine ve donanim E.1.6 Vana kontroliinii yapar.
kontroliinii yapmak E.1.7 Tartim ve 6l¢lim araglarinin kontroliinii yapar.
E.1.8 Kaldirma ve tagima araglarinin kontrol edilmesini saglar.
E.1.9 Sogutma ve 1sitma suyu kontroliinii yapar.
E.1.10 Filtre ve pompalarin kontroliinii yapar.
E.1.11 Hava/azot basinci kontroliinii yapar.
E.1.12 Solvent bazli boyalarda 6glitme makinesinin kontroliinii yapar.
] . . E.2.1 Renklendirme tank1 ve karistiricisinin (mikser) kontroliinii yapar.
Cihaz, ekipman, makine
E ve donanim kontroliinii E.2.2 Terazi, saya¢ ve ekipmanlar1 kontrol eder.
yapmak E.2.3 Renk 6l¢iim cihazini kontrol eder.
(devamu var) Renk ayar cihaz, ekipman, E24 Pasta ve yar1 mamul stok tanklarinin kontroliinii yapar.
E.2 makine ve donanim E.25 Etiiv kontrolii yapilmasini saglar.
kontroliinii yapmak E.2.6 Topraklama hatt1 kontrolii yapar.
E.2.7 Aplikator kontrolii yapar.
E.2.8 Renk ¢ekim kartlarinin takibini yapar.
E.2.9 Daylight kabinini kontrol eder.
E.3.1 Dolum makinesini kontrol eder.
) ) E.3.2 Dolum filtrelerinin ve pompalarini kontrol eder.
E3 512:32%2?(;;?3%’ E.3.3 D(?Ium, hat ve bag.lan.tl hortu.mlarlTu.kontrol eder.
Kontroliinii yapmak E.34 Etiket, barkod ve inkjet makinelerini kontrol eder.
E.35 Konveyor ve bant sistemini kontrol eder.
E.3.6 Shrink makinesini kontrol eder.
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Boya Uretim Sorumlusu (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0106-4 / 07.12.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Disperserlerin, renk karigtiricilarinin, dolum  makinelerinin  ve  shrink
E4.1l : L L <
makinelerinin periyodik bakimlarinin yapilmasini saglar.
Ekipman, mak?ne ve E4.2 Disperser kazaninin mekanik ve hijyenik bakimlar1 ile periyodik bakimlarinin
E4 donanimin periyodik o yapilmasini saglar.
ba}(lmlarmm yapilmasini E4.3 Renklendirme tanklarinin periyodik bakimlarinin yapilmasini saglar.
saglamak Ed4.4 Dolum makinesi, filtre, pompa ve ara hortumlarin hijyenik temizliginin periyodik
o olarak yapilmasini saglar.
E.45 Periyodik bakim talimatlarina uyar, yapilan bakimlari ilgili forma kaydeder.
ES.1 Arizali durumda olan ekipman igin is emri agar, ilgili birime gonderir.
Cihaz, ekipman, makine E.5.2 Arizali makinenin devre dis1 kalmasini saglar, uyari levhasi koyar.
E ve donanim kontroliinii e .. — —
yapmak E.5 Ariza bildirimlerini yapmak E.5.3 Agilan ariza bildirimlerinin kontroliinii yapar.
E54 Ariza giderildikten sonra ariza is emrini kapatir.
E5.5 Makineyi devreye alir.
E.6.1 Kalibrasyon cihaz ve tarih listesini ilgili birimden alir.
E.6.2 Kalibrasyon kontrolii yapilacak makine ve ekipmanlari tespit eder.
Kalibrasyon kontroliinii 6.3 KaI!brasyon etlket. bilgilerini |n’celer ' - _
E.6 yapmak E6.4 Kalibrasyon siiresi yaklastiysa is emri gikartir ve ilgili birimlere bilgi verir.
E6.5 Kalibrasyon siiresi dolmus, red onayi almig cihazlarm kullanim digt kalmasini
o saglar.
E.6.6 Kalibre edilecek cihazi takip eder.
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Boya Uretim Sorumlusu (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0106-4 / 07.12.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F11 Koltuk alti ambarindaki hammadde, dolgu malzemesi, katki maddeleri, baglayici,
o pigment, 1slatici, yart mamul ve sarf malzeme sayimini yapar.
F12 Uretim hattina gelen hammaddelerin iizerindeki etiket bilgilerinin dogrulugunu
- kontrol eder.
1 Boya {iretim hammadde F.1.3 Hammadde birim ambalajlarinin miktarinin dogrulugunu kontrol eder.
) kontrolii yapmak F14 Hammadde ambalajlarinin yirtik, delik ve istifinin uygun olup olmadigini kontrol
o eder.
F15 U_y_gun olr_na_yan _hammaddenin karantina sahasina alimmasimi saglar, ilgili
birimlere bilgi verir.
F.1.6 Alternatif hammaddelerin sayimini ve kontroliinii yapar.
Hammadde kontrolii
F yapmak ontrot F.2.1 Renk ayar pastalarinin stokta yeterli miktarda olup olmadigini kontrol eder.
(devamu var) F.2.2 Renk ayar pastalarinin etiket ve parti no kontroliinii yapar.
F.23 Renk pastalarinin kullanim dncesi karistirilarak homojen hale gelmelerini saglar.
- Renk ayar hammadde F.2.4 Yar1 mamuliin (renksiz boyanin) koltuk alt1 stok miktarlarini kontrol eder.
' kontrolii yapmak
F.2.5 Eksik yar1t mamulii iiretir ve temin edilmesini saglar.
F.2.6 Gelen pastanin sistemdeki dogrulugunu kontrol eder.
Fo7 Uygun olmayan renk pastalarinin ve yari mamullerin karantina sahasina

alinmasini saglar, ilgili birimlere bilgi verir.
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Boya Uretim Sorumlusu (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0106-4 / 07.12.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Bagarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.3.1 Koltuk alti ambarini kontrol eder.
F.3.2 Ambalaj ve etiket sayiminin yapilmasini saglar.
F.3.3 Barkod sayiminin yapilmasini saglar.
ca Dolum malzemelerinin F.3.4 Shrink naylon, stre¢ naylon ve karton tava/separatdr sayiminin yapilmasini saglar.
: kontroliinii yapmak F.3.5 Ahsap, plastik palet sayimimin yapilmasini saglar.
F.3.6 Eksik olan malzemeleri ilgili birimlere bildirir.
F.3.7 Dolum malzemelerinin uygunlugunu kontrol eder.
F38 Uygun olmayan dolum malzemelerinin karantina sahasina alinmasini saglar, ilgili
o birimlere bilgi verir.
- Koltuk alti ambari stok F.4.1 Periyodik tarihlerde koltuk alti ambari envanter sayimini yapar.
i Hammadde kontrolii ' sayimi yapmak F.4.2 Sayim listelerini ilgili birimlere bildirir.
yapmak F5.1 Parti bazinda hammaddelerin hazirlanip boya iiretim alanina tagimmasini saglar.
) F.5.2 Renk pastalarinin renk yapilacak alana getirilmesini saglar.
Hammaddenin ve = .
RS F.5.3 Bazlarin ve baglayicilarin kazana alinmasini saglar.
F.5 malzemelerin iiretim alanina F54 Bask balail etlonip dolum bolimi ilmesini sagl
getirilmesini saglamak 5. askisiz ambalajlarin etiketlenip dolum boliimiine getirilmesini saglar.
F.5.5 S1vi hammaddelerin sayag ve transfer ekipmanlariyla kazanlara alinmasini saglar.
F.5.6 Tasima islemlerinin ISG kurallarina uygun sekilde yapilmasim saglar.
F.6.1 Giinliik koltuk alt1 ambari sicakligini 6lger ve kaydeder.
F62 Hammaddelerin etkilesim o&zelliklerine goére uygun sekilde istiflenmesini ve
F6 Hammadde depolama o depolanmasini saglar.
' kosullarini kontrol etmek F.6.3 Diizen, temizlik, havalandirma ve aydinlatma gibi kosullart kontrol eder.
F.6.4 Raflarin yiik tasima kapasitelerini kontrol eder.
F.6.5 Olumsuzluk halinde gerekli 6nlemleri alir, ilgili birimlere bilgi verir.
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Boya Uretim Sorumlusu (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0106-4 / 07.12.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.11 Yiiklenecek parti hammadde miktarini kontrol eder.
G.1.2 Su bazli boyada kazana su alinmasini saglar.
G.13 Solvent bazli boyada kazana baglayici alinmasini saglar.
G.14 Karistiricinin devreye alinmasini saglar.
G.15 S1vt hammaddelerin proses sirasina gore kazana alinmasini saglar.
Hammadde yiikleme ve G.16 Toz hammaddelerin proses sirasina gore kazana alinmasim saglar.
G.1 karistirma iglemlerinin G.1.7 Kazan devir kontroliinii yapar.
ytirtitilmesini saglamak G.18 Dispersiyon siirelerini kontrol eder.
G.1.9 Uriiniin sicaklik kontroliiniin yapilmasini saglar.
G.1.10 Karisimin homojenize edilmesini saglar.
G.1.11 Cozelti kontroliiniin yapilmasini saglar.
Boya tiretiminin G.1.12 Solvent bazli boyada partikiil ¢ap1 bilyiik olan karigimin 6giitiilmesini saglar.
G yapilmasint G.1.13 Karigimin son kontroliiniin yapilmasini saglar.
saglamak Dispersiyon kalite G221 Numune alinmasini saglar ve tanecik boyutunu tespit ettirir.
G.2 kontroliiniin yapilmasini G.2.2 Baglayici verildikten sonra kalite kontrol testlerinin yapilmasinit saglar.
saglamak G.23 Test sonuglarmin takibini yapar.
N ) ]G3l Yar1 mamule baglayici ilave edilmesini saglar.
G.3 Urun famarplgmai islemlerinin "=7375 Sivi/toz katki maddelerinin ilave edilmesini saglar.
yiiriitiilmesini saglamak - -
G.33 Uriin son kontroliiniin yapilmasin saglar ve iiriin kalite onayini1 alir.
G4l Transfer hatlarin1 ve kazan1 kontrol eder.
. . o G4.2 Gerekli durumlarda transfer hat akig yoniiniin degistirilmesini saglar, kontrol eder.
- %ﬁggﬁs\i;ﬁ;ﬁgiﬁesim G.4.3 (:Jriin stok miktarmi kontrol eder.
saglamak G.4.4 Uriiniin dogru stok tankina basilip basilmadigini kontrol eder.
G.45 Transferin gergeklestirilmesini saglar.
G.4.6 Transfer sonrasi hat ve disperser dip vanalarinin kapatilmasini saglar.
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Boya Uretim Sorumlusu (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0106-4 / 07.12.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
. H11 Uretilecek iiriine ait hammadde ve yari mamuliin {iretim kartinda belirtilen kazana
H1 Eammadfllflve yart mamuliin " yiiklenmesini saglar.
) szvzlaanniglzl enmesini H.1.2 Karistiricilarin ¢aligtirilmasini saglar.
£ H.1.3 Yapilan tiim islemlerin ISG talimatlarina uygun yapildigim kontrol eder.
H.2.1 [lgili birimden standart numuneyi alir.
. . H.2.2 Uretim kartinda belirtilen renk pastasinin ilgili kazana eklenmesini saglar, kontrol eder.
Renk ayar islemlerinin R - - -
. H.2.3 Uriiniin homojen sekilde karigtirilmasini saglar.
H.2 yapilmasini saglamak - — ; .
H.2.4 Kalite kontrol i¢in gerekli numunelerin alinmasini saglar ve onay alir.
H.2.5 Kalite kontrol birimi tarafindan belirtilen miidahalelerin yapilmasini saglar.
H.2.6 Renk kontrolii yapar.
H.3.1 Uriiniin kalite kontrol birimi tarafindan verilen dolum onayim alir.
Renk ayarinin — - . -
H.3.2 Uriine ait dolum kartin1 dolum birimine verir.
H yapilmasini —
- . H.3.3 Alinan dolum kartinda gériilen bilgiler ile {iriinii karsilastirarak kontrol eder.
saglamak Urliniin doluma - . ; :
H.3 . H.3.4 Uriin ve dolum kart1 arasinda farklilik var ise gerekli diizeltmeleri yapar.
hazirlanmasini saglamak =
H.3.5 Urliniin dis etkenlere karsi korunmasini saglar.
H.3.6 Uriiniin dolumu baslamadan &nce iiriiniin tekrar karistirilmasini saglar.
H.3.7 Uriiniin dolum alanina alinmasini saglar.
H.4.1 Yeni renk talebini ilgili birimden alir.
H4.2 Yeni renge gore uygun renk pastasinin segilmesini saglar ve formiiliiniin ¢ikartilmasini
: - _ saglar.
H.4 Yeml renk forrrzllllumi(n H.4.3 Renk kontrolii yapar.
yapiimasini sagiama H.4.4 Renk ayarinin yapilmasini saglar.
H.4.5 Avyarlanan rengi standartlara uygun hale getirir.
H.4.6 Yeni rengi sisteme tanitir.
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Boya Uretim Sorumlusu (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0106-4 / 07.12.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Dolum makinesi 111 Dolum makinesinin filtre, pompa ve baglanti hortumlarinin temizliginin yapilmasini
baglantilarinin yapilmasini saglar.
1.1 - . -
saglamak 1.1.2 Uriine uygun filtrenin takilmasini saglar.
1.1.3 Hortum ve pompanin kazana baglantisinin yapilmasini saglar.
. o 1.2.1 Barkodlarin hazirlanmasini saglar.
Uriin tanitim bllgl}erlnln 1.2.2 Etiketlerin hazirlanmasini saglar.
Dolum 1.2 hazirlanmasini saglamak O -
1.2.3 Inkjetin hazirlanmasini saglar.
yapilmasini - . ST -
< 1.2.4 Etiket, barkod ve inkjetin {iriinle dogrulugunu saglar.
| saglamak —
1.3.1 Dolum yapilacak kazanin karistirilmasini saglar.
(devamu var)
1.3.2 Kazan kapaklarmin kapatilmasini saglar.
Dolum kazani. dolum 1.3.3 Kazana su bazli iirlinlerde hava, solvent bazli {irlinlerde azot verilmesini saglar.
13 makinesi ve shrink makinesi 1.3.4 Kazan dip vanalarinin a¢ilmasini saglar.
' ayarlarinin yapilmasini 1.3.5 Dolacak ambalaja gore hacim ayarinin yapilmasini saglar.
3. olacak ambalaja gore ambalaj makinesinin ebat ayarlarinin yapilmasini saglar.
saglamak 1.3.6 Dolacak ambalaja go balaj makinesinin ebat ayarl yapil gl
1.3.7 Terazi ayarlarinin yapilmasini saglar.
1.3.8 Shrink makinesinin agilmasini, 1s1 ve sogutma ayarinin yapilmasini saglar.
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Boya Uretim Sorumlusu (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Dolum ve shrink makinesine | 1.4.1 Doluma uygun kova, kapak, etiket gibi ambalaj sarf malzemelerinin yiiklenmesini saglar.
ambalaj ve sarf
1.4 malzemelerinin yiiklenmesini | | 4 Shrink makinesine dolacak fiiriine uygun shrink naylonu, karton tava/seperator gibi sarf
saglamak malzemelerinin konulmasini saglar.
1.5.1 Uriiniin tartim kontroliinii yapar.
1.5.2 Renk, ylizey, barkod, ambalaj ve shrink kontroliinii yapar, kayit altina alir.
1.5.3 Dolum ve shrink makinelerinin ayarlarin1 kontrol eder.
Dolum 1.5.4 Numune bildirim formunu kontrol eder.
I yapilmasini 1.5 Ara kontrolleri yapmak 1.5.5 Numune kabi, ekipmanlart ve numune alma ortamini kontrol eder.
saglamak 1.5.6 Kalite kontrol i¢in test numunesi ve sahit numunesi alir.
1.5.7 Ambalaj ve etiket iizerindeki tasarim ozelliklerini kontrol eder.
1.5.8 Sizdirmazlik testini yapar / yapilmasini saglar.
1.5.9 Gozle lak kontroliinii yapar.
16.1 Dolum ve shrink makinesinden ¢ikan paketlenmis iiriinlerin standartlara uygun sekilde
Uriiniin paletlenmesini ve paletlere istiflenmesini saglar.
1.6 depoya sevk edilmesini 1.6.2 Paletlenen iirtinlerin streglenerek baglanmasini saglar.
saglamak 1.6.3 Shrinklenmis iirtinlerin koltukalti ambarinda belirlenen yerde istiflenmesini saglar.
1.6.4 Istiflenen iiriinlerin ilgili birimlere teslimatini saglar, kayit altina alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri

Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
J.1.1 Uretim siireleri ve miktarlari ile ilgili bilgileri ilgili birime verir.
312 Ekipmanin gerekli verimlilikte ¢alisip ¢aligmadigini kontrol eder sonuglari ilgili birime

- iletir.
31 Uretim ve dolum ile ilgili J.1.3 Uretim planindaki sapmalarla ile ilgili bilgileri ilgili birime verir.
. bilgileri kayit altina almak J.14 Deneme (pilot) tiretimlerinin performansiyla ilgili bilgileri ilgili birime verir.
J.15 Yapilan tiretimin fire sonuglarim kaydeder.
J.1.6 Uretim sonucu ¢ikan atik miktarlarini kaydeder.
J.1.7 Sayim sonucunda ¢ikan farklari kayit altina alir.
Raporlari ve J.2.1 Is kazalari ile ilgili tutanak tutar.
J formlart Personel ile ilgili bilgileri 329 Kisisel koruyucu donanim teslimat formunu doldurur ve g¢alisanlar tarafindan
diizenlemek J.2 kayit altina almak - imzalanmasini saglar.
J.2.3 Personele yonelik egitim formlarinin imzalanmasini saglar.
J.24 Personel devamlhiligini takip eder, formlar1 doldurarak ilgili birimlere iletir.
J3.1 Iade ve uygunsuz iiretimler ile ilgili bilgileri kayit altina alur, ilgili birime bildirir.
J.3.2 Tehlikeli ¢aligmalar ile ilgili formlar1 doldurarak ilgili birimlere iletir.
13 Diger bilgileri kayit altina 333 ﬁ;?fh kaplara/ekipmanlara personel girisi ile ilgili formlar1 doldurarak ilgili birimlere
almak J.3.4 Ekipman, proses ve iiretim alaninda gézlemlenen riskleri raporlar.

J.35 Diizeltici ve Onleyici faaliyetlerle ilgili raporlama yapar.
J.3.6 Periyodik bakim tablosu formlarini doldurur.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Egitim planlamast ve K.1.1 |Egitim ihtiyaglarmu ilgili birimlere iletir.
K.1 |organizasyon ¢aligmalarini
gergeklestirmek K.1.2 |Egitimleri iretim planlamasina gore organize eder.
K Mesleki gelisim K2 Bireysel mesleki gelisim K.2.1 | Mesleki ve kisisel gelisim igin gerekli arastirma faaliyetlerini gerceklestirir.
faaliyetlerini yiiriitmek " | konusunda ¢alismalar yapmak - - - ————
K.2.2 | Boya iiretim yontemleri ve yeni teknolojiler ile ilgili gelismeleri takip eder.
Astlarina, yardimei elemanlara K.3.1 |Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
K.3 | ve diger calisanlara mesleki
egitimler vermek K.3.2 |Boya iiretim islemleri ile ilgili bilgilendirmeleri yapar, egitimleri uygular.
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42.

Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Absorban malzeme
Aplikator

Atik konteyniri
Barkod cihazi

Benmari

Bilgisayar

Boya karistirici tanki
Cam-zirkon boncuklar1
Daylight kabini

Dolgu malzemeleri
Dolum makineleri
Etiket makinesi

Filtre cesitleri

Genel temizlik makineleri
Gres makinesi
Hammadde tanki
Havalandirma, sogutma ve 1sitma sistemi
Izgaral1 huni

Iletisim araglar

Inkjet makinesi

Kagit presi

Kapak kapatma makineleri
Karistirici ¢esitleri
Kazan cesitleri

Kazan yikama aparati
Kirtasiye malzemeleri
Kisisel koruyucu donanimlar
Kompresor

Kontrol panelleri
Kostik havuzu
Kurutma cihazi

Kiip tank (konteynir)
Leneta kart

Numune kab1

Numune kepgesi
Ogiitme makinesi
Ortiiciiliik kartt

Panel yiizey

Pistole

Pompa cesitleri

Renk karti

Sayag cesitleri

10UMS0106-4 / 07.12.2010/00
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43.  Shrink makinesi
44,  Siyirma bigagi
45.  Silolar
46. Sogutma havuzu ve kazani
47.  Spektrofotometre
48.  Stre¢ makinesi
49. Tasima araglan (elektrikli forklift, palet, ceraskal, asansor, fig1 devirme aparati vb.)
50. Terazi gesitleri
51.  Transfer hatlar
3.3.  Bilgi ve Beceriler
1. Absorbanlar bilgisi
2. Arag, gereg¢ ve ekipman bilgisi
3. Artik ve atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi bilgisi
4. Bilgisayar bilgisi
S. Boya kimyasallar1 bilgisi
6. Boya uygulama bilgisi
7. Cevre koruma uygulamalar1 bilgisi
8. Dispersiyon teknikleri bilgisi
9. Dogal kaynaklarin etkin kullanimi (su, elektrik, dogalgaz, hammaddeler vb.) bilgisi
10.  EKip iginde calisma yetenegi
11.  lletisim yetenegi
12.  Ilkyardim bilgisi
13. s sagligi ve giivenligi dnlemleri bilgisi
14.  Isyeri ¢aligma prosediirleri bilgisi
15.  Kalite kontrol prensipleri bilgisi
16. Karar verme yetenegi
17.  Kayit tutma bilgisi
18. Kimyasallarla giivenli ¢caligma bilgisi
19.  Mesleki kimya bilgisi
20.  Mesleki matematik bilgisi
21.  Mesleki terim bilgisi
22. Muhakeme yetenegi
23.  Numune alma bilgisi
24. Organizasyon yetenegi
25.  Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi
26. Problem ¢6zme yetenegi
27. Renk ayirt edebilme yetenegi
28.  Renk bilgisi
29. Sayag okuma ve kullanma bilgisi
30.  Spektrofotometre kullanma bilgisi
31. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi
32.  Yangin, yangin sondiirme teknikleri, acil durum ve tahliye bilgisi
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3.4.  Tutum ve Davramslar

Amirlerine ve ¢aligsma arkadaglarina dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Calismalarinda disiplinli olmak

Cevre korumaya kars1 duyarli olmak

Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemelere uygun ¢alismak
Degisime agik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak

Dogal kaynaklarin tiikketiminde tasarruflu hareket etmek

Ekip igerisinde uyumlu ¢aligmak

© oo Nk wdPE

[EEN
©

Gorev tanimini, gorevi ile ilgili talimatlar1 ve sorumluluklarini bilmek ve yerine

getirmek

11. Insan iliskilerine dzen gostermek

12.  Is yerine ait arag, gere¢ ve donanimin kullanimina 6zen gdstermek

13. Karsilasilan sorunlara sogukkanli yaklasmak

14.  Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

15.  Kimyasal maddelerle ¢alisma kurallarina uymak

16. Kisisel bakim ve hijyenine dikkat etmek

17.  Meslegi ile ilgili egitimlere katilma ve mesleki bilgilerini gelistirme konusunda
istekli olmak

18. Meslegi ile ilgili etik kurallara uymak

19. Planli ve organize olmak

20. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

21.  Yapilan is ve islemlerde detaylara dikkat etmek
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4.  OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Boya Uretim Sorumlusu (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢me ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik, Smav ve
Belgelendirme Yonetmeligi cer¢evesinde yiirtitiliir.
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Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

EK: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1.Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi:

Av. Saadet CEYLAN - Genel Sekreter, KIPLAS

Tolga CULHA - Mali ve Idari Isler Sorumlusu, KIPLAS
Secil UTKU - Kimya ve Arge Uzmani, KIPLAS

Cem KILINC - Cevre Miihendisi, KIPLAS

2.Teknik Cahisma Grubu Uyeleri:
2.1 Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri

Tufan CINARSOY - BOSAD
Burak AYMETE - BOSAD
Kaan CAGIN - BOSAD
Kemal KOC - BOSAD
Murat AKYUZ - IMMIB
Biilent HAKOGLU - KSO
Hakan COBAN - ISO

Sekib ALDAGIC - iSO
Ozkan SAV - ISO

Biilent SAVAS - ISO
Mehmet UYSAL - ITO
Recep DAYIOGLU - ITO
Cemil Hakan KILIC - ITO
Fahrettin KAZAK - ISPE
Elgiin SENDAN - [SPE
Selim SEYHAN - iSPE
Nilgiin EKE - ISPE

H. Tahsin DURMUS - KMO
Nurten AKBULUT - KMO
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Sedat OZCELIK - MAPESAD
Barbaros DEMIRCI - PAGEV

Prof. Dr. Tekin ARDA - PAGEV

Banu ERGAN - PAGEV

Askin SUZUK - PETROL-IS

Ayfer EGILMEZ - PETROL-IS

Giiner YENIGUN - PUIS

Refika ESER - SEIS

Ali Can CELAYIR - TISD

Emel SACAKLI - TKSD

Erkan BAYKUT - TKSD

Mustafa BAGAN - TKSD

Ozalp ERKEY - TKSD

2.2 Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar
Askin SUZUK - PETROL-IS

Ayfer EGILMEZ - PETROL-IS

H. Tahsin DURMUS - KMO

Tufan CINARSOY - BOSAD

Burak AYMETE - POLISAN BOYA
Kaan CAGIN - POLISAN BOYA
Cengiz ONDER - POLISAN BOYA
Ufuk KAHRAMAN - POLISAN BOYA
Devrim KAYA - POLISAN BOYA
Kemal KOC - MARSHALL BOYA
Demet KARA - MARSHALL BOYA
Ilyas COSKUN - MARSHALL BOYA
Cihan KIZAR - MARSHALL BOYA
Murat YALCIN - DYO BOYA

Selguk TUNCA - DYO BOYA
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4.MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Nuh MARAL, Baskan (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)
Baskan Vekili (Tiirkiye isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Ayfer EGILMEZ, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Cenk Sami KARAMAN,  Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Duygu CETINKAYA, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Hasan SECGIN, Uye (Cevre ve Orman Bakanlig1 Temsilcisi)

Ismail CELIK, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)
Mustafa BAGAN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Temsilcisi)
Orhan CETINKAYA, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanligi Temsilcisi)

Sema SAYILI, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1 Temsilcisi)

Yrd.Dog.Dr. Halil DEMIRER, Uye (Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

Ismail 0ZDOGAN, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu Temsilcisi)
Firuzan SILAHSOR, Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sinan GERGIN, Sektor Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler idaresi Bagkanlig:)

Hasan Tahsin DURMUS,  Alan Uzmani (Kimya Miihendisleri Odasi)

5. MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakanligir Temsilcisi)
Prof. Dr. Oguz BORAT, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanligi Temsilcisi)

Yrd. Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)
Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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