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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklar1 yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEMIRCIi OCAGI: Parcalarin tavlanmasinda kullanilan 1sitma ocak cesidini,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1 mamul ve mamullerin belli kisitlara gore
ayrilarak istiflenmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siire¢leri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siiflamasi’ni,
ISG: Is Saglhig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans &lgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢lim cihazini mukayese ederek olgiim
sonuglarini raporlama islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine
kars1 korunmak icin kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir
cihaz, alet ya da malzemeyi,

MALAFA: Takim celiginden sicak preslenerek yapilan, zimba ile a¢ilmis deliklerin ig
kismini diizeltmek icin kullanilan aleti,

MASTAR: Islenen parganin o&lgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 6l¢ii gerecini,

OKSI-GAZ ALEVI: Genellikle biiyiik kesitli is parcalarmin, yiizeysel ve 1s1 kontrolsiiz
tavlama islemlerinde kullanilan, gaz yakitin bir iifle¢ ucunda yakilmasi ile elde edilen
yiiksek sicaklikta alevi,

OKULER : Optik aletlerinde objektiften aldig1 1sinlar1 goze veren mercegi,

OPTIK PIROMETRE: Cisimlerin sicakliklarini, yaydiklar1 1sinimdan yararlanarak
temassiz olarak dlgen aleti,

ORS KESKISI: Kalin pargalarin iki tarafli olarak, ayni anda kesilmesi icin kullanilan
yardime1 takimi,

ORS PABUCU: ince pargalarin kesilmesi sirasinda keski ucunun érs yiizeyine ¢arpmasini
onlemek i¢in kullanilan yardimci takimi,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

SICAK BOGMA: Is parcasinin istenilen yerinde kesit daralmasi meydana getirmek igin
yapilan sicak sekillendirme tiiriini,
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SICAK BURMA: Islevsel ya da estetik amaglarla farkli kesitlerdeki is pargasini kendi
ekseni etrafinda dondiirerek yapilan sicak sekillendirme islemini,

SICAK CEKME: Is parcasinin kesit alanini kiiciilterek boyunu uzatma islemini,

SICAK DELME: Tavlanmis bir is parcasinin belirlenen kisim veya kisimlarina gesitli
donanim ile kuvvet uygulayarak istenilen sekilde delik agma islemini,

SICAK EGME-BUKME: Tavlanmis is parcalarma kuvvet uygulayarak bicimleri {izerinde
kalic1 degisiklik yapma islemini,

SICAK KESME: Tavlanmis bir is parcasindan belirlenen 6lgiide bir kismi1 ¢esitli donanim
ile kuvvet uygulayip, ayirarak koparma islemini,

SICAK SEKILLENDIRME: Metal ve alasim malzemeden iiretilmis is parcalarmin yeterli
sekillendirme sicakligina kadar 1sitilip (tavlanip) el aletleri, tezgahlar ve makineler
yardimiyla talagsiz olarak sekillendirilmesi islemini,

SICAK SISIRME: Cesitli geometrik sekillerdeki kesitlere sahip is parcalarmin ug veya
orta kisimlarindaki kesiti ilk kesitten daha biiyiik hale getirme islemini,

SICAK YARMA: Tavlanmis bir is parcasinin belirlenen kismin1 koparmadan ayirma
islemini,
TAV FIRINI: Gaz, siv1 yakit veya elektrik enerjisi ile 1s1 lireten, metal malzemeden is

pargalarini istenilen tavlama sicakligina 1sitmaya yarayan firin ¢esidini,

TAVLAMA: Bir metalin sertlik ve dayanimimi arttirmak igin veya sicak sekil verme
amactyla belirli bir sicakliga kadar 1sitilmasini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

UFLEC: Metal malzemeleri, 1sitma ve 1sitarak kesme islemlerinde kullanilan, ug¢ kismn-
daki delikten ayarlanmis basingta ¢ikan yanict gaz, oksijen karigiminin yakilmasi ile yiiksek
sicaklikta alev elde edilen cihazi,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan gegmis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamis tirlinii,

YARMA KESKIiSi: Takim celiginden iiretilen, kenarlar1 ve agz1 yuvarlatilmis, sicak metal
yarma islemlerinde kullanilan yardime1 takimai,

ZIMBA: Takim c¢eliginden sicak preslenerek veya doviilerek yapilan, is parcalari lizerine
delik agmak veya agilmis delikleri bliyiitmekte kullanilan aleti

ifade eder.
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1. GIRIS

Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda YoOnetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikast (MESS) tarafindan
hazirlanmstir.

Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 3), metal malzemeleri teknik resim ve is emirlerinde
belirtilen bi¢im, dl¢ii ve 6zelliklere getirmek igin, uygun tavlama ve sekillendirme islemlerini
elle veya dovme arag ve donanimi ile yapan kisidir. Bu islemler sirasinda, verilen is
pargasinin gerekli tavlama sicakligina kadar isitilmasi, par¢anin talimatlarda belirtilen
Olciilere, kaliteye ve ozelliklere uygun olmasi, malzemelerin ve makinelerin zarar gérmemesi,
cevreye zarar verilmemesi ve islemlerin giivenli bir sekilde belirlenen siire iginde
gergeklestirilmesi esastir.

Is parcasinin malzeme ve islem ozelliklerine uygun ydntem ve sicaklikta tavlanmasi ve
tavlama sonras1 gerekli yiizey islemlerinin yapilmasi, el aletleri ve makineler yardimiyla
gerekli dovme, blikme, kesme benzeri islemlerin yapilmasi ve bu islemler sonucunda parca
Olgiilerinin dogru sekilde Olglilmesi ve parcalarin uygun bi¢imde istiflenmesi sicak
sekillendirmecinin mesleki yetkinligini gerektirir. Sicak metal sekillendirmecinin teknik
resim, makine, malzeme, 6lgme ve kontrol aletleri, takimlar, tertibat ve aparatlar hakkinda
yeterli bilgi sahibi olmasi gerekir.

Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 3), yakin nezaret altinda gergeklestirdigi ¢esitli tiirdeki
islemlerin dogrulugundan, zamanlamasindan, kalitesinden ve gilivenli bir sekilde
tamamlanmasindan sorumludur. islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun calisir ve
sorumluluk alani disinda kalan arizalar1 ve hatalar1 ilgili kisilere bildirir. Islemleri
tamamlanan malzemelerin istenilen boyut ve sekil ve 6zellikte olmasi, galisilan yerin ve
kullanilan donanimin bakim ve temizliginin yapilmasi ve birlikte ¢alisilan diger kisilerin
emniyetinin saglanmasi sicak sekillendirmecinin sorumluluklar1 arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08:7221 (Demirciler, Ddvme ve Hadde Islerinde Calisanlar)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler

2872 sayil1 Cevre Kanunu

4857 sayili Is Kanunu

5510 sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1t Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y&netmelik
Ekranl1 Araclarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giirtlti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarinimn Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi
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Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Yénetmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Y 6netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y énetmelik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik
Sanayi Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y&netmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Titresim Yonetmeligi

Ayrica, is saglig1 ve giivenligi ve gevre ile ilgili yliriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4.  Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5.  Cahisma Ortam ve Kosullari

Sicak metal sekillendirme islemleri, at6lye, fabrika veya benzeri kapali alanlarda genelde
ayakta calisarak yapilir. Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda, isiticilara ve sicak
parcalara yakin, rahatsiz edici seviyede giiriiltiilii ve tozlu ortamda ¢alisma gibi is saglhigi ve
giivenligi tedbirlerini gerektiren durumlar sayilabilir. Meslegin icrasi esnasinda is sagligi ve
glivenligi Onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Sicak metal
sekillendirmeci, islemler sirasinda uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak ¢alisir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Sicak metal sekillendirmecinin, “Agir ve Tehlikeli Islerde Calisacaklara Ait Ise Girig /
Periyodik Muayene Formu” raporuna sahip olmasi gerekir.
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3. MESLEK PROFILi
3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Is saglhig1 ve giivenligi konusundaki isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
All . oo . oo N
disindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlar1 6grenir.
A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimi kullanir.
Is saghig1 ve giivenligi '
A.1 | konusundaki yasal ve igsyerine A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak - - . .
A4 Yapilan ¢alismaya ait uyari igaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda yerlesti-
- rerek ve ¢aligma sirasinda koruyarak ig alaninin ve personelinin giivenligini saglar.
A.15 | Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
. . . Tehlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢aligmalarina katkida
Is saglig1 ve giivenligi, A2.1 |y unur.
A | yangm ve acil durum A.2 | Risk etmenlerini azaltmak - — — — - —
kurallarini uygulamak A2 Risk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik ¢aligmalara katilarak, bunlarin
- azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma
A3l
) ) calismalarina katkida bulunur.
Tehlike dururrlundg E.ICII Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirine, yetkililere veya
A.3 | durum prosediirlerini A.3.2 . o I
gereken durumlarda isletme diginda ilgili kurumlara bildirir.
uygulamak
A.3.3 | Kullanilan araglara ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
. . A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
A4 Acil ¢ikis prosediirlerini
' uygulamak A4 Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaglariyla paylagmak

iizere yapilan periyodik calismalarda ve tatbikatlarda gorev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
- caligmalar1 hakkinda bilgi edinir.
B1 Cevre koruma standart ve B 12 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katila-
' yontemlerini uygulamak - rak, ¢evre korumaya doniik tutum ve davraniglari edinir.
B13 s siireglerinin uygulanmas sirasinda gevre etkilerini gdzler ve zararh sonuglarin
o onlenmesi ¢alismalarinda gorev alir.
B21 Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve siniflamayi
< yapar.
evre koruma mevzuatina Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
. . g g
B uygun c¢alismak Cevresel risklerin B.22 ayristirir ve gerekli 6nlemleri alarak gegici depolamasini yapar
B.2 | azaltilmasina katkida :
bulunmak B23 Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanimi ve malzemeleri
- kullanir veya digerlerine kullandirir.
B24 Dékiilme ve sizintilara kargi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur.
Isletme kaynaklarinmn B.3.1 | Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanr.
B.3 | tiiketiminde tasarruflu hareket - — — - -
etmek B32 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi i¢in gerekli tespit ve plan-

lama ¢aligmalarinda gérev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
c11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
- uygular.
Cl1 tifgilltalr(]?;:e gerekliliklerini C.1.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C.1.3 | Firin, makine, donanim ve sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
C.2.1 | Yapilacak iglemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, dzel
Cz2 .o C22 . <
prosediirleri uygulamak kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarina uygun C.3.1 | Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarina katilir.
caligmak
Yapilan ¢aligmalarin kalitesini . . - .
3. Yapil .
C3 denetim altinda tutmak C.3.2 apilan islemlerin uygunlugunu kontrol ¢aligmalarinda gorev alir
C.3.3 | Islemi tamamlanan malzemelerin teknik dzelliklere uygunlugunu kontrol eder.
C.4.1 | Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalar1 yetkili kisilere bildirir.
) C42 Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
Stireglerde saptanan hata ve - talimatlara uyarak katkida bulunur.
C.4 | arizalar engelleme
¢alismalarma katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalari amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
D11 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, belirlenmis calisma
- noktalarina uygun ¢alisir.
o D.1.2 | Is alammnin olumsuz dzelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D1 Calisma alaninin 6zelliklerini
' belirlemek . . .
D.1.3 | Caligmanin tiiril ve kullanilan i yontemine gore diizeni saglar.
D14 Uygun olmayan par¢a veya malzeme alanini kontrol altinda tutar ve diizenini
- saglar.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
- uygun olarak hazirlar.
Gerekli makine, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarin1 ve cihazlarim kullanir.
D.2 | malzemeyi ¢alismaya
D | Caligilan yeri diizenlemek hazirlamak D.2.3 | Calisma i¢gin gerekli firin, makine ve donanimi ¢aligmaya hazir hale getirir.
Caligma siiresince kullamlacak malzeme, arag ve gereclerin iISG kapsaminda
D.24 o - .
uygunlugunu kontrol ederek gerekli 6nlemleri alir.
D.3.1 | Calisma alanini diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is giivenligi sartlarini gozetir.
D3 Is bitiminde donanim ve is D33 Kullanilan donanim ve is par¢alarini i bitiminde talimatlarda belirtilen sekilde
' alan1 temizligini yapmak e kaldirir ve temizler.
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken dzeni
D.34 o . . ) .
gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 | Yapilan calisma hakkinda amirini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
E11 Calisma donaniminin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara
- uygun sekilde periyodik olarak denetleme ¢aligmalarina katilir.
E12 Calisma sirasinda is giivenligi, ¢evresel etkiler ve kaliteye iliskin uygun olmayan
E1 CTWIE?; 'dl(’)Eaénmmin o bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde ¢alismay1 durdurur.
. calisabilirlik durumlarini — —
denetlemek E13 Arl.zah donanimin ve araglarin degisimi veya onarimu i¢in ilgili kisilere haber
o Verir.
E.1.4 | Arag, gere¢ ve donanimin yetkisindeki sorun ve arizalarint giderir.
E21 Donanimin diizgiin ve siirekli ¢caligmalarini saglamak tizere gerekli bakim asama-
- larinin uygulanmasina talimatlara uyarak katkida bulunur.
E.2.2 | Otonom bakim ve temizlik islemlerini uygular.
Caliyma alet ve Eo Calisma donanimimin bakim
E iﬁ?gﬁ?gﬁ;ﬁﬁﬁcu ve ' asamalarini uygulamak E23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
saglamak - sekilde depolar.
E.24 | Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin periyodik yapilmasini takip eder.
E31 Kullanilan alet ve donanimdaki yipranmalar1 ve bozulmalar1 zamaninda tespit i¢in
- diizenli kontrol eder.
E 3.2 Calisma iglemlerinin siirekliliginin saglanmasi igin ara¢ ve donanimdaki bozulma,
E3 Calisma donlammlm?? ‘pl(.)zulma - yipranma tiirinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve ilgililere aktarir.
. ve yipranmalari ile ilgili
bilgileri aktarmak
E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E34 Pargalarin ¢aligma dmiirlerini takip eder, zamani geldiginde, degistirilmesi i¢in

amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
11 Yapacagi isler ve iiretim programinda alacagi gorevler ile ilgili is emirleri ve gerekli
o dokiimanlar1 amirinden alir.
£12 Is emirleri ve diger dokiimanlar1 inceleyerek yapacag islemleri ve takip edecegi
F1 Is programiyla ilgili islemleri o siralamayi belirler.
' yapmak £13 Is emirleri ve islemlerin dzelliklerine uymasi gereken imalat siiresini danisarak
o belirler.
F14 Yapilacak islemler, vardiya degisimi ve diger prosediirlere iliskin formlari
o doldurur, amirine onaylatir.
F.2.1 Kullanacag: firin, makine ve donanimi is emirlerine gére danisarak belirler.
F.2.2 Belirlenen donanim ve gerekli malzemeyi ¢aligma sahasina getirir.
Kullanilacak donanimi Teslim alinan donanim ve malzemelerle ilgili dokiimanlar1 ve kayit formlarini
F.2 F.23
hazirlamak doldurur.
F.2.4 Malzemeleri belirlenmis alanlarda malzeme tiiriine ve talimatlara uyarak istifler.
Hazirlik islemlerini F.25 | Donammn uygunluk durumunu kontrol eder, uygunsuz donanimi amirine bildirir.
F . :
gergeklestirmek F.3.1 Islem gorecek is pargasinin malzeme ve fiziki 6zelliklerini inceler.
F.3.2 Is emirlerine gore gerceklestirilecek islem ve iiretilecek is pargast sayisim tespit eder.
£33 Islem gorecek parca ve yart mamullerin teknik talimatlarda belirtilen 6zelliklere
- uygunlugunu kontrol eder.
F.3 Is pargasini hazirlamak £34 Pargalar tizerindeki gatlak, piiriiz gibi uygunsuzluklari kontrol eder, uygunsuz
" pargalar1 amirine bildirir.
Is pargas1 malzeme ve profil 6zellikleri ile yapilacak markalama cesidine uygun
F.35 .
markalama donanimini danisarak belirler.
£36 [s parcas iizerinde sekillendirme yapilacak kismi uygun markalama aletleri
- kullanarak markalar.
F.4.1 Islemlere ve parcalarin tiiriine uygun olan 6lgme aletlerini damsarak belirler.
F.4 Olgme aletlerini kontrol F.4.2 Olgme aletlerinin dogrulugunu uygun mastar ve diger aletleri ile kontrol eder.
' etmek p— ————— :
F43 Dogru 6l¢lim yapmayan aletleri amirine bildirerek bunlarin kalibrasyonlarini
o yaptirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.1l1 Ocak {izerinde yapacagi ayar ve konumlamalar1 danisarak yapar.
G.12 Tavlama islemi i¢in yeterli miktardaki yakiti talimatlara gore belirler, ocag1 yakar.
G.13 Is parcasini kiskag ile tutarak, ocak iizerinde uygun ag1 ve konumda yerlestirir.
G.1 )I/):;Irlrigcl:(l ocaginda taviama G.1l4 Is parcasinin tav sicakligina ulasmasini damsarak belirler.
G.15 Tavlama sicaklifina ulagan is pargasini uygun kiskag yardimiyla tutarak ocaktan alir.
G.1.6 Tavlama sonrasi ig parcas lizerinde biriken tabakay1 uygun donanim ile temizler.
G T(g\élin;i zzf)mak G.1.7 Tavlama islemi bitiminde ocag1 sondiirme tekniklerini uygulayarak sondiirtir.
G21 [s pargasi {izerinde yanict tiner, yag gibi kalintilar varsa talimatlarda belirtilen
- sekilde temizler.
G292 Firin kapasitesini talimatlardan dgrenir, is pargalarini firin sepeti ya da firin
- haznesine uygun konumda yerlestirir.
G.23 Firin tizerinde gerekli yakat girisi, siire, sicaklik tiirli ayarlar1 ve giivenlik kontrol-
G2 Tavlama firtninda tavlama - lerini talimatlara gore danigarak yapar.
. yapmak G24 Islem sonunda firmin ¢alismasini durdurur, is parcalarimin tavlama sicakligina
- ulagsmasini danigarak kontrol eder.
G.25 [s parcasi ya da pargalarini uygun donanim kullanarak firindan ¢ikartir.
G26 Is parcasini sicaklig1 diismeden sekillendirme islemine alir veya islem igin sevk

eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
G31 [s parcas iizerinde yanict tiner, yag gibi kalintilar varsa talimatlarda belirtilen sekilde
7| temizler.
G.3.2 | Is pargas1 malzeme ve kesit niteligine uygun iifleci damsarak belirler.
G33 Gaz vanasini agar, iifleci yakar, is parcast malzeme ve kesit niteligine gore alev ayari
| yapar.
G34 Tavlanacak is par¢asinin agirlik ve profiline gére mengene veya kiskag secer, pargayi
Oksi-gaz alevi ile tavlama B uygun konumda sabitler.
G Tavlama yapmak G.3 yapmak
G.3.5 | Alevi parga iizerinde uygun mesafe ve agiyla gezdirerek homojen sekilde tavlar.
G.3.6 | Parganin uygun tavlama sicakligina ulagmasini danisarak kontrol eder.
G.3.7 | Tavlama sonrasi ig pargasi iizerinde biriken tabakay1 uygun gerecler ile temizler.
G.3.8 | Oksi-gaz alevini uygun teknikleri uygulayarak sondiirtir.
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H.1.1 Kullanilacak uygun kiskag, keski, ¢ekic ve balyozu seger.

Is pargasini rs iizerinde uygun konuma yerlestirir, keskiyi markalanmis kesme

H.1.2 golgesi tizerinde uygun sekilde konumlar.
H.1 Sicak kesme yapmak - - - - - ——

H.13 Cekic veya balyoz ile keski tizerine vurarak is pargasina uygun kesme tekniklerini
o uygular.

H.14 Is parcasi iizerindeki kesik derinligi ilerlediginde amirine damgarak kesme
- teknigini uygun sekilde degistirir ve kesilecek kismi kopartir.

H21 Is parcas1 kesit kalinligina uygun &rs keskisini veya 6rs pabucunu ve yarma
- keskisini seger.

H.2.2 Ors iizerinde bulunan uygun delige ors pabucu veya keskisi takar, sabitler.

Kalipsiz sicak H.2 | Sicak yarma yapmak — —
H | sekillendirme yapmak H23 Yarma keskisini markalanmus, yarilacak kismin iizerine konumlar, asirt 1sinma

durumunda keskiyi sogutur.

(devamu var)

H.2.4 Cekig veya balyoz ile uygun vurus tekniklerini kullanarak yarma islemini yapar.

H.3.1 Is pargasi iizerinde agilacak deligin gapina uygun zimbayi seger.

Is pargasini 6rs iizerinde uygun konuma yerlestirir, markalanmis delme noktasi

H3.2 iizerine zimbay1 konumlar.
H.3 | Sicak delme yapmak H33 ggllérrnatlara gore gerekli delme tekniklerini belirler ve uygulayarak is pargasini
H34 Acilan deligi sapsiz zzimba ve malafa kullanarak is emirlerinde belirtilen ¢ap ve

diizgiinliige getirir.

H.3.5 I¢ cap kumpast ile delik dlgiisiinii is emirlerinde istenen Sl¢iiye gore kontrol eder.
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Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

H.4.1 Is emirlerine gore parga iizerinde kullanilacak egme-biikme yontemini belirler.

Is pargas1 bigim ve sekline gore egme-biikmede kullanilacak aginim boyu

H4.2 hesaplarini amirinden alir.

H.4 | Sicak egme-bitkme yapmak H43 Gonyeli biikkme islemi i¢in is par¢asindan kesilmesi gereken kismu sicak kesme
o tekniklerini uygulayarak keser.

Is pargasini mengeneye baglar ve ¢ekig ile vurma tekniklerini uygulayarak

H4.4 talimatlarda istenilen 6l¢iilere uygun egme-biikme yapar.

H5.1 Tavlama sirasinda sigirme bolgesi disinda kalan kisimlardan 1sitilan bolgeler varsa
" suya sokarak sogutur.

H.5.2 Is pargasini kiskag ile tutarak ors iizerinde uygun sekilde konumlar.

o H.5.3 Is parcasinin iist kismindan eksen dogrultusunda ¢ekic veya balyoz ile vurug
H.5 | Sicak sisirme yapmak > tekniklerini kullanarak baski uygular.

H5.4 Talimatlarda istenilen 6l¢iilerde sisme elde edene kadar tavlama ve kuvvet

uygulama islemini tekrarlar, uygun 6l¢ii aletleri ile sisme 6l¢iisiinii kontrol eder.

Kal}P51Z sicak Is parcasinin sigirilen kismini delik kalibinda dévme tekniklerini uygulayarak
H | sekillendirme yapmak H.5.5 yuvarlatir.

(devami var) Is emirleri ve teknik resimlerde belirtilen 6zelliklere gore cekme isleminin hangi

H6.1 kesitte yapilacagini belirler.
H.6.2 Is parcgasi boyut ve agirligina gore tutma islemi icin gerekli kiskaci belirler,
o kiskagla tuttugu parcay1 ors iizerine konumlar.
H.6.3 Is pargasinin malzeme ve boyut 6zelliklerine uygun ¢ekic, balyoz veya sicak
o sekillendirme makinesini seger.
H.6.4 Cektirme igleminin yapilacagi geometriye uygun dévme tekniklerini uygulayarak is
H.6 Sicak gekme yapmak o parcasinin kiskagla tutulmayan tarafini geker.

H.6.5 Is parcasinin gekilen tarafim kiskacla tutar, gerekli ise tekrar tavlama islemi uygular.

Is pargasinin ¢ekilmemis kismina uygun dévme tekniklerini uygulayarak cekme

H.6.6
yapar.
H.6.7 Cekme yapilan her iki yiizeyi kumpas ile 6lgerek ayni 6l¢ii ve hizaya gelene kadar
o ceker.
H.6.8 Cekme islemi tamamlanmis is pargasini uygun sicaklia tekrar tavlar, oda sicakli-

ginda serbest sogumaya birakir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
H71 Is emirleri ve teknik resimlerde belirtilen 6zelliklere gore is parcasmnin hangi
o kisimlarina bogma islemi yapilacagini belirler.
H.7.2 Is pargas1 profili ve bogma derinligi ile konumuna uygun ekipmani belirler.
H7 | Sicak bogma yapmak H.73 Is pargasini kiskag ile tutarak ors veya sicak is makinesi lizerinde uygun konuma
yerlestirir.
Is parcasi iizerinde gerekli noktalara uygun ekipman ile kuvvet uygulayarak
H.7.4 . C . e
talimatlarda istenilen bogma islemlerini yapar.
H75 Uygun dl¢gme aletleri ile bogma derinligi ve ¢apini 6lcerek talimatlara uygunlugunu
o kontrol eder.
H Kalipsiz sicak
sekillendirme yapmak
H.8.1 Is parcasinin tavlanmamis soguk ucunu uygun dzellikteki mengeneye baglar.
H.8.2 [s pargasmin profil kalinlig1 ve malzeme 6zelligine uygun déndiirme kolunu seger.
H.8 | Sicak burma yapmak H.8.3 Is emirlerinde V?ya:[eknlk resmﬂerde ‘tjehrtllen burma sayis1 kadar is parcasinin
serbest ucunu dondiirme kolu ile tek yonde burar.
H.8.4 Burma iglemi biten is pargasini kiskag ile tutarak mengeneden soker, ors lizerine
- uygun sekilde yerlestirir.
H8.5 Burma sirasinda meydana gelen eksenel egilmeleri uygun ¢eki¢ veya tokmakla

vurarak dizeltir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
111 Tavlanan i parcasini parlak 151k yayan kaynaklardan uzak bir konumda los 151k
- altinda gozle inceler.
11 Gozle sicaklik derecesini
' belirlemek
112 Tavlanan i pargasinin sicaklik ile degisen renk ve renk tonundan, ig pargasinin
- sicakligini belirler.
1.2.1 Pirometrenin objektifini tavlanmis is par¢asina uygun mesafeye kadar yaklastirir.
I Sicaklik 6l¢limii yapmak
1.2.2 Pirometre gbzlem okiilerinden is pargasina bakar.
Cihazla sicaklik derecesini
.2 | .
Olemek
123 Pirometre igerisindeki termo lamba renginin, sicakligi 6lgiilen is pargasinin o andaki
- malzeme rengine esitlenmesi i¢in pirometre {izerindeki ilgili ayarlari yapar.
124 Pirometre tizerindeki dijital veya analog gostergeden is parcasinin sicaklik degerini

okur.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
J.1.1 Mesleki ve kisisel gelisim i¢in gerekli egitim faaliyetlerine katilir.
Mesleki gelisim Bireysel mesleki gelisimi . . e o . Lo
J faaliyetlerine katilmak J.1 konusunda galismalar yapmak J.1.2 Sicak metal sekillendirme teknolojileri ile ilgili yenilik ve gelismeleri takip eder.
J.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistigi kisilere aktarir.
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3.2.  Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

Aci10lcer

Aspirator

Baglama aparatlari
Baglama elemanlar1 (civata, somun, vida, per¢in vb.)
Balyoz

Cesitli anahtar takimlari
Cesitli mastarlar

Cesitli temizlik malzemeleri
Daldirma banyolari
Davlumbaz

. Demir testeresi

. Demirci ocagi

. Ege

Gonye

. Hava tabancasi

©OoN Ok wDdE
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. Keski cesitleri
. Kesme kaliplari
. Kilavuz takimlar

e e
© o ~

. Kiskag ¢esitleri

. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, ayakkabi, eldiven, maske, kulak tikaci, gozliik,
koruyucu elbise)

21. Kontrol, hata/fire formlari

22. Korik

23. Sicak is kumpas ¢esitleri

24. Malafa

25. Malzeme kataloglar1

26. Manivela

27. Mengene gesitleri

28. Miknatisl tabla

29. Mihengir

30. Ocak sisi

31. Ors

32. Pafta takimlari

33. Pasimetre

34. Pergel

35. Pirometre

36. Sesli haberlesme cihazi

37. Seyyar is tezgahi

38. Sicak demir makasi

N
o

39. Sicak is kalib1 ¢esitleri (acik, yart acik, kapali)
40. Seritmetre
41. Tabla ¢esitleri
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42.
43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.

w
w

© oo Nk owdPE

WNNNMNNNNMNNMNNNNNRPRRRRRRERRPRER R
SOXPIPTRWONPOOOIDT A WNEO

Takim, boy ve ¢ap 6lgme cihazlar
Tagima-kaldirma ekipmani
Tavlama firmni gesitleri

Teknik resimler

Tel firca

Temel el aletleri

Uyari levhalart

Presler (vidali, hidrolik, eksantrik)
Yagdanlik

Zimba cesitleri

Zimpara ¢esitleri

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Alarm ve tehlike igaretleri bilgisi
Analitik diiglinme yetenegi

Baglama aparatlari bilgisi

Basit kalibrasyon bilgisi

Basit ilkyardim bilgisi

Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi
Cekig-balyoz ile dovme teknikleri bilgisi
Cevre koruma yontemleri bilgisi
Demirci ocagl yakma becerisi

. Donanim ve araglarin kullanimi1 bilgi ve becerisi

Ekip i¢inde ¢alisma yetenegi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

El becerisi

El-g6z koordinasyonunu saglayabilme becerisi

Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi

Geri dontistimli atik bilgisi

Hassas 6l¢iim yapabilme becerisi

Is parcasini tezgah/makineye baglama ydntemleri bilgi ve becerisi
Is saghigi ve giivenligi bilgisi

. Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi
. Kalipsiz sicak sekillendirme teknikleri bilgisi

Kalite giivence sistemleri bilgisi

Kay1t tutma ve raporlama becerisi

Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
Kullanilan malzeme ve iirlinlerin genel 6zellikleri bilgisi

. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi

Meslek matematigi bilgisi
Mesleki terim bilgisi

. Muayene ve test teknikleri bilgisi
31.

Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi
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32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54,
55.
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18.

Olgme metodlar bilgisi

Risk analizi bilgi ve becerisi

Sicak delme teknikleri bilgi ve becerisi
Sicak egme-biikme teknikleri bilgi ve becerisi
Sicak kesme teknikleri bilgi ve becerisi
Sicak sisirme teknikleri bilgi ve becerisi
Sicak yarma teknikleri bilgi ve becerisi
Sicaklik 6l¢iim cihazlari kullanim bilgisi
Sozli ve yazili iletigim yetenegi

Standart dl¢tiler bilgisi

Tabla ve mengene baglama bilgisi

Takim ayar1 yapabilme becerisi

Takim ¢esitleri bilgisi

Tav rengine gore sicaklik belirleme bilgisi
Tavlama teknikleri bilgisi

Tehlikeli atik bilgisi

Teknik resim okuma bilgisi

Teknik spesifikasyonlar bilgisi

Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

Temel malzeme bilgisi

Temel mekanik bilgisi

Uretim siiregleri bilgisi

Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
Zaman iyi kullanma becerisi

Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak

Amirine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

Detaylara 6zen gostermek

Dikkatli ve titiz olmak

Dogal kaynak kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek ve izlemek

. Isyeri hiyerarsi iliskisine saygi gostermek

. Isyerine ait arag, gere¢ ve ekipmanin kullanimina 6zen gostermek

. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

. Korunmas1 gereken malzeme ve gereclerin korunmasini 6zenle yapmak
. Mesleki gelisim i¢in arastirmaya acik olmak

Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek
Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek
Siire¢ kalitesine 6zen gostermek
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19. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

20. Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

21. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

22. Tehlike durumlarimi dikkatle algilayip degerlendirmek

23. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

24. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylagsmak
25. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve wuygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde ylriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standard: Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi:
Av. Ismet SIPAHI — Genel Sekreter, MESS

Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN — End. Miih. Ogr. Uyesi, iTU; Meslek Standartlari
Danismani, MESS

Av. Erten CILGA — Hukuk ve Toplu S6zlesme Hukuk Miisaviri, MESS

Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN — Egitim Miidiirii, MESS

Cevre Miih. Aytiil ANLAR — Basin Yayn ve Halkla fliskiler Miidiirii, MESS
Mak. Miih. Altan CETINKAL — Is Saglig1 ve Giivenligi Miidiirii, MESS

Ahmet Afsin CIBIROGLU — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani, MESS
End. Miih. Barig Can AVINCA — Egitim Uzmani, MESS

2. Teknik Cahisma Grubu Uyeleri:

2.1. Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri

Hav. Miih. Levent AKKUS — Proje Yoneticisi, BORUSAN MANNESMANN
Hatice Umit AKSOY — insan Kaynaklar1 Direktorii, ICDAS

Aslan ARIKAN — insan Kaynaklar1 Y &neticisi, KROMAN CELIK

End. Miih. Ayse DAGASAN — Insan Kaynaklar1 Yoneticisi, KERIM CELIK
End. Miih. Erding ERGUN — Hammadde Ikmal ve Siire¢ Gelistirme Miihendisi, ICDAS
End. Miih. Okan ERMETIN — Insan Kaynaklar1 Y&neticisi, BORCELIK

Selda SECKINLER — Insan Kaynaklar1 Direktorii, ASSAN ALUMINYUM
Pinar INAL — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, ASSAN ALUMINYUM

Sis. Miih. Harun KiLCI — Personel ve Idari Isler Yéneticisi (Halkal1), BORUSAN MANNESMANN
Arif ONER — Personel ve Idari isler Yoneticisi (izmit), BORUSAN MANNESMANN
Zir. Miih. ibrahim OZBUNAR — Uretim ve Planlama Y®éneticisi, KERIM CELIK
Alaattin SELAMCI — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, KROMAN CELIK

End. Miih. Hamza SAHIN — Endiistri Miihendisi, ERDEMIR

Mak. Miih. Can Subutay YILMAZ — Uretim Y &neticisi, BORCELIK
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2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar
Tek. Ogrt. Murat KARABULUT — Teknik Egitim Sorumlusu, TURK TRAKTOR

Mak. Miih. Orhan YAZKAN — Kalite Sistemleri Teknik Egitim Yoneticisi, TURK
TRAKTOR

Metalurji Miih. Onur KILIC — Is Saglig1 ve Giivenligi Miihendisi, TURK TRAKTOR
Abdullah KUTLU — Uretim Takim Lideri, TURK TRAKTOR

Mustafa KINAY — Uretim Takim Lideri, TURK TRAKTOR

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Adana Sanayi Odasi1

Ankara Esnaf ve Sanatkarlar Odalar1 Birligi

Ankara Sanayi Odasi

Ankara Ticaret Odas1

BEYSAD Beyaz Esya Yan Sanayicileri Dernegi
Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

Bogazici Universitesi Makina Miihendisligi Béliimii
Bursa Ticaret ve Sanayi Odast

Celik Is Sendikas1

Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Erzurum Esnaf ve Sanatkarlar Odalar1 Birligi
Eskisehir Esnaf ve Sanatkarlar Odalar1 Birligi

Gazi Antep Esnaf ve Sanatkarlar Odalar1 Birligi

Gazi Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi
Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Boliimii
Hacettepe Universitesi Makina Miihendisligi Boliimii
Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Istanbul Bilumum Madeni Esya Sanayicileri Dernegi
Istanbul Esnaf ve Sanatkarlar Odalar1 Birligi

Istanbul Maden ve Metaller ihracat¢ Birlikleri
Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Teknik Universitesi Endiistri Miithendisligi Boliimii

Istanbul Teknik Universitesi Isletme Fakiiltesi Dekanlig1
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Istanbul Teknik Universitesi Kimya-Metalurji Fakiiltesi Dekanlig

Istanbul Ticaret Odas1

Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig1

Izmir Esnaf ve Sanatkarlar Odalar1 Birligi

[zmir Sanayi Odas1

[zmir Ticaret Odasi

Karabiik Universitesi T. E. F. Metal Egitimi Boliimii

Karadeniz Teknik Universitesi Metalurji ve Malzeme Miihendisligi Béliimii
Kayseri Esnaf ve Sanatkarlar Odalar1 Birligi

Kocaeli Sanayi Odasi

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig1
Manisa Esnaf ve Sanatkarlar Odalar1 Birligi

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Ogretmenligi Boliimii
ODTU Endiistri Miihendisligi Boliimii

ODTU Metalurji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii

Sakarya Ticaret ve Sanayi Odas1

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Egitimi Boliimii

T.C. Basbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanhig: (Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii)

T.C. Milli Egitim Bakanlig1 (Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirliigii)
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 (Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii)
Tekirdag Ticaret ve Sanayi Odasi

TMMOB Metalurji Miihendisleri Odasi

Tornacilar ve Tesviyeciler Odasi

Trabzon Esnaf ve Sanatkarlar Odalar Birligi

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirk Miithendis ve Mimar Odalar1 Birligi

TURKBESD Tiirkiye Beyaz Esya Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Alliminyum Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi

Tiirkiye Devrimci Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi
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Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikas1

Tirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Y1ldiz Teknik Universitesi Kimya-Metalurji Fakiiltesi Dekanlig

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Siileyman TEKELI,
Seref UNVER,

Cigdem UNAL,

Mete CANKAYA,

Muhsin SASMAZ,

Cagatay KESTIR,

Serpil CIMEN,

Ahmet YARDIMCI,

Turgut Ramazan TANLAK,
Miray VURMAY,

Sahin SERIM,

Dr. Aykut ENGIN,

Ahmet GOZUKUCUK,

Firuzan SILAHSOR,
Hac1 Ali EROGLU,

Sinan GERGIN,

Bagkan (Yiiksekogretim Kurulu)

Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)

Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)

Uye (Ulastirma, Denizcilik ve Haberlesme Bakanlig1)
Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)

Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Daire Bagkan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sektdr Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektor Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Baskanligr)
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5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Prof. Dr. Oguz BORAT, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1r Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)
Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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