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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ALT VE UST DERECE: Cesitli malzemelerden iiretilen, kalibin alt ve iist parcalarmi ayri
ayr1 icine alarak kalip kumu, model ve maganin belli bir form almasini saglayan cergeveyi,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

BESLEYICI: Siv1 ve katilasma gekmelerini beslemek icin kaliba ilave edilen sivi metal
kiitlesini,

CIKICI: Dokiim sirasinda gazlarinin kaliptan ¢ikisini saglayan kanal sistemini,

DOKUM: Metal ve alasimlari cesitli yontemlerle ergitip kaliplara dokerek istenilen seklin
elde edilmesi islemini,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1 mamul ve mamullerin belli kisitlara gore
ayrilarak istiflenmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siiflamasi’ni,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

ISKENCE: iki pargay1 sikistirarak birbirine baglamak amaciyla kullanilan mengene tiirii el
aletini,

KALIP KUMU: Kalic1 olmayan kum kaliba dokiim yonteminde kaliplari iiretmek i¢in
kullanilan refrakter 6zellikli kum (silis, olivin, zirkon ve kromit vb.) ve baglayic1 karigimina,

KALIP: Cesitli malzemelerden {iretilen, iki veya daha fazla kisimdan miitesekkil, i¢
kisminda dokiilecek parca seklinde bosluk olan cismi,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans olgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazini mukayese ederek Ol¢iim
sonuclarini raporlama islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KOLLER: Kalip kumlarin1 kullanima hazir hale getirilmesi i¢in karigtirma islemlerinde
kullanilan makineleri,

MACA: Kum veya metal gibi malzemelerden iiretilen, dokiilecek parcanin bos veya delik
cikmasi istenen kisimlari i¢in, uygun Sl¢iilerde hazirlanarak kaliba konan 6zel sekilli cismi,

MALA YUZEYI: Kalibin ayrilma yiizeyini,
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MODEL: Dokiim yontemi ile iiretilmesi istenen parcalarin ¢ekme, isleme ve kaliplama
metotlarina dayali olarak agag, metal, mum, kdpiik, plastik vb. gibi malzemelerden yapilmis
stvi malzemenin dokiilecegi bosluklari temin eden pargayi,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

SILIS KUMU: Dogada yaygin olarak bulunan, kum kaliba dokiim yonteminde kalip ve
maca kumunun ana maddesini olusturan sert ve yiiksek sicakliklara dayanikli silisyum
oksidin ¢esitli sekil ve boyut dagilimlarindaki kristallesmis halini,

SIS CEKMEK: Dokiim sirasinda ve sonrasinda, kalipta meydana gelen gazlarin, kaliba
zarar vermeksizin digar1 atilmalarini saglamak amaciyla maca ve kalip lizerinde hava kanali
acma islemini,

TAKALAMAK: Kum kaliba dokiim yonteminde, kalipta ¢evresi kum ile sikigtirilmis
modelin kontrollii ¢eki¢ (metal, plastik, aga¢ vb.) darbeleri ile kumdan ayirma islemini,

TEHLIKE: insanlarm yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gormesi,
igyeri ortaminin zarar gormesi veya bunlarin birlikte gerceklesmesine sebep olabilecek
potansiyel kaynak veya durumu,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan gecmis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamis iirlinii,

YOLLUK: Sivi metalin kalip boslugunu uygun sekilde doldurulmasini saglayan kanallar
sistemini

ifade eder.
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1. GIRIS

Bozulabilir Dokiim Kalipgis1 (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine

gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan
hazirlanmstir.

Bozulabilir Dékiim Kalipgisi (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriigleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yd6netim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Bozulabilir Dokiim Kalipgisi (Seviye 4), uygun o6zellikteki kalip kumu karisimlarini, alg1 veya
seramikleri ve yardimci malzemeleri hazirlayan, gerekli sekil ve dzellikteki kaliplari lireten ve
kaliba gerekli baglantilar1 ekleyen kisidir. Bu islemler sonucunda, hazirlanan kaliplarin,
talimatlar ve standartlarda belirtilen yapi, sekil ve olgli 6zelliklerine uygun ve dokiilen is
pargasi iizerinde kalinti birakmayacak, piiriiz, ¢ikint1 ve ¢okiintii olusturmayacak sekilde
olmasi, malzemelerin, makine ve aletlerin zarar gérmemesi, ¢evreye zarar verilmemesi ve
islemlerin giivenli bir sekilde, belirlenen siire i¢cinde gerceklestirilmesi esastir.

Bozulabilir dokiim kalibi hazirlama islemleri sirasinda, iiretilecek kalibin her tiirli teknik
¢iziminin ve imalatta kullanilacak kum, kimyasallar ve metallere iliskin is emirlerinin dogru
okunup yorumlanmasi, iretilecek kalibin kullanim ve iiretim 6zelliklerine uygun alt ve iist
derecelerin secilmesi, kalibin gerekli yiizeylerinin uygun 6zellikte boya ile boyanmasi ve
tiretimi biten kaliplarin kurutulmasi, temizlenmesi ve uygun bigimde istiflenmesi Bozulabilir
Dokiim Kalipgisinin mesleki yetkinligini gerektirir.

Bozulabilir Dokiim Kalipgist (Seviye 4), kismi nezaret altinda gerceklestirdigi islemlerin
dogrulugundan, zamanlamasindan, kalitesinden ve giivenli bir sekilde tamamlanmasindan
sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun ¢alisir ve sorumluluk alani1 disinda
kalan arizalar1 ve hatalar ilgili kisilere bildirir. Islemleri tamamlanan is parcalarmin teknik
talimatlarda belirtilen 6zelliklere sahip olmasinin saglanmasi, temizlenmesi, ¢alisilan yerin ve
kullanilan donanimin otonom bakim ve temizliginin yapilmasi ve birlikte calistig1 diger
kisilerin emniyetinin saglanmasi, Bozulabilir Dokiim Kalip¢isinin sorumluluklar: arasinda yer
alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO08 : 7211 (Metal kalipgilar ve maga hazirlayicilar)
2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

4857 sayil1 Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik

Calisanlarm Is Saghg ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y®netmelik
Ekranl1 Araclarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Y6netmeligi
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Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Y&netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y énetmelik

Makina Emniyeti Yonetmeligi (2006/42/AT)

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Sanayi Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Yonetmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y 6netmeligi

Titresim Yonetmeligi

Yapi Islerinde Saglik ve Giivenlik Yonetmeligi

Ayrica, is saglig1 ve giivenligi ve gevre ile ilgili yliriirliikte olan kanun, tiizlik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Calisma Ortam ve Kosullan

Bozulabilir dokiim kalib1 hazirlama islemleri, at6lye, fabrika veya benzeri kapali alanlarda,
genelde ayakta galisarak yapilir. Calisgma ortaminin olumsuz kosullari arasinda, tozlu ortam,
kimyasal maddelere maruz kalma, yiiksek sicaklik ve giiriiltii sayilabilir. Meslegin icrasi
esnasinda is sagligi ve giivenligi Onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri
bulunmaktadir. Bozulabilir Dokiim Kalipgisi, islemler sirasinda uygun kisisel koruyucu
donanim kullanarak calisir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Bozulabilir Dékiim Kalipgisinin, “Agir ve Tehlikeli Islerde Calisacaklara Ait Ise Giris /
Periyodik Muayene Formu” raporuna sahip olmas1 gerekir.
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4. Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
A1l Is saglig1 ve giivenligi konusundaki isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
o disindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlar1 6grenir.
2 g g
A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimi kullanir.
Is saghig1 ve giivenligi
A.1 | konusundaki yasal ve igyerine A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araclarini uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak y
A14 Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda yerlestirerek
- ve ¢aligma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenligini saglar.
A.1.5 | Yanici ve parlayicit malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
Is saglig1 ve giivenligi, A21 Tehlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢aligmalarina katkida bulunur.
A | yangin ve acil durum A.2 | Risk etmenlerini azaltmak - — - — - —
kurallarini uygulamak A2 Risk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik ¢aligsmalara katilarak, bunlarin
- azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
A3 1 Tehlike durumlarini saptayip hizl bir sekilde yok etmek {izere 6nlem alma
Tehlike d da acil o calismalarina katkida bulunur.
A3 dsru;ne r(l)Jsr:(roi]ilrj{]e r?n?CI A32 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarint amirine ve yetkililere veya
' uygular%ak e gereken durumlarda isletme diginda ilgili kurumlara bildirir.
A.3.3 | Makineye ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
Acil eik diirlerini A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
Al cil ¢ikis prosediirlerini . _ _ _ '
uygulamak A4 Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla paylagsmak

iizere yapilan periyodik ¢aligmalarda ve tatbikatlarda gorev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o calismalarinda goérev alir.
Cevre koruma standart ve Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
B.1 . . B.1.2 . 7
yontemlerini uygulamak katilarak, ¢cevre korumaya doniik tutum ve davranislari edinir.
B13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o onlenmesi ¢alismalarinda gorev alir.
B21 Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmay1 ve siniflamayi
- yapar.
B Cevre koruma mevzuatina ) ) B22 Tehlikeli ve zararl atiklari verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
uygun ¢aligmak Cevresel risklerin - ayristirir ve gerekli 6nlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B.2 azaltilmasina katkida - — -
bulunmak B23 Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
o kullanir veya diger ¢alisanlara kullandirir.
B24 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmant
- hazir bulundurur.
isletme kaynaklarmn B.3.1 | Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 | tiiketiminde tasarruflu hareket - - -
etmek B.3.2 Isletme kaynaklarimin daha az ve verimli kullanimu i¢in gerekli tespit ve planlama
e caligmalarinda gorev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
C.1.1 | islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini uygular.
Ci1 lljsigilltalr(\?:lze gerekliliklerini C.1.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C.1.3 | Makine, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
C.2 L Cc22 . N
prosediirleri uygulamak kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
C.2.3 | Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarina uygun C.3.1 | Operasyon bazinda galigmalarin kalitesini denetleme calismalarinda gérev alir.
caligmak
c3 Yapilan ¢aligmalarin kalitesini C32 | Makineler iizerind 1 | lus Kontrol ed
. denetim altnda tutmak 3. akineler lizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol eder.
C.3.3 | islemi tamamlanan malzemelerin teknik &zelliklere uygunlugunu denetler.
C.4.1 | Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kisilere bildirir.
Siireclerde saptanan hata ve C.4.2 | Hata ve arizalar1 olusturan nedenleri belirler ve ortadan kaldirir.
C.4 | arizalari engelleme
¢alismalaria katiimak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D11 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanin1 inceleyerek
o ¢alisma noktalarinin kapsamini belirler.
o D.1.2 | Is alamnin olumsuz ézelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D1 Calisma alaninin 6zelliklerini
' belirlemek
D.1.3 | Caligmanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.1.4 | Uygun olmayan parga veya malzeme alanini kontrol altinda tutar ve diizenini saglar.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
- uygun olarak hazirlar.
Gerekli makine, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarmi kullanir.
D.2 | malzemeyi ¢aligmaya
D | Caligilan yeri diizenlemek hazirlamak D.2.3 | Caligma i¢in gerekli aparat, makine ve donanimi ¢alismaya hazir hale getirir.
Caligma siiresince kullamlacak malzeme, arag ve gereclerin iISG kapsaminda
D.2.4 o - i
uygunlugunu kontrol ederek gerekli 6nlemleri alir.
D.3.1 Calisma alanini diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is giivenligi sartlarin1 gozetir.
Is bitiminde donanim ve is . . e .
D.3 alant temizligini yapmak D.3.3 | Kullanilan makine ve ekipmani is bitiminde kaldirir ve temizler.
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanim1 sirasinda gereken 6zeni
D.3.4 o . . . .
gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 | Yapilan ¢aligma hakkinda amirini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Calisma donaniminin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara
El1 . A
uygun sekilde periyodik olarak denetler.
E12 Calisma sirasinda is giivenligi, ¢evresel etkiler ve kaliteye iliskin uygun olmayan
Cahsmg .d(?nammlmn o bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde ¢alismay1 durdurur.
E.1 | calisabilirlik durumlarini
denetlemek E.1.3 | Arizali donanimin ve araglarin degisimi veya onarimu igin ilgili kisilere haber verir.
E.1.4 | Arag, gerec ve donanimin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
E21 Donanimin diizgiin ve siirekli ¢caligmalarini saglamak tizere gerekli bakim agama-
- larini uygular.
Caligma alet ve E.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular.
E donaniminin koruyucu ve E2 Calisma donaniminin bakim
tal}matll bakimlarim ' agamalarini uygulamak E23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
saglamak - sekilde depolar.
E24 Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini takip
- eder.
E.3.1 | Kullanilan alet ve donanimdaki yipranmalart ve bozulmalar1 zamaninda tespit eder.
E 3.2 Calisma iglemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimdaki bozulma,
Calisma donaniminin bozulma " yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve ilgililere aktarir.
E.3 | ve yipranmalar ile ilgili
bilgileri aktarmak E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E34 Parcalarin ¢alisma dmiirlerini takip eder, zamani geldiginde, degistirilmesi i¢in

amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F11 Yapilacak isler ve imalat programiyla ilgili talimat, is emirleri ve 6nceki imalat
- asamalar1 hakkindaki raporlar: ve teknik bilgileri amirinden alir ve inceler.
F.1.2 | Ilgili birimlerden gelen kalip iiretimi istek formlarini ve talimatlari inceler.
Teknik dokiimanlarda yer alan bilgiler dogrultusunda dokiilecek olan is pargasi
F13 | . . SO . :
ozelliklerine uygun kaliplama teknigini amiri nezaretinde belirler.
F14 Déokiilecek parganin modelini inceleyerek, tiretilecek kalipta dikkat etmesi gereken
= Is programiyla ilgili islemleri o noktalar1 belirler.
' yapmak F15 Yapilacak islemler ve izlenecek siray1 goz 6niine alarak tahmini iglem siiresini tespit
o eder.
F.1.6 | Yapilacak islemler, vardiya degisimi ve diger prosediirlere iliskin formlar1 doldurur.
F.1.7 | Gergeklestirecegi islemlerle ilgili kontrol formlarini ve diger dokiimanlari doldurur.
Is 6ncesi hazirliklari .. ..
F yapmak F.1.8 | Hazirladig1 is programini amirine onaylatir.
Fo1 Daokiilecek olan ergimis malzemenin sicakligina uygun kalip malzemelerini tespit
- eder.
F.2.2 | Uretilecek kalip ve kullanilacak modelin 6zelliklerine uygun dereceleri belirler.
F.2.3 | Uretilecek kalip igin gerekli miktar malzemeyi ve ekipmani ¢alisma alanina getirir.
Kalip iiretiminde kullanilacak — — - —
F.2 | ekipman ve malzemeyi F24 Uretimde kullanilacak dereceler ve diger ekipmanin genel temizlik ve bakimlarini
hazirlamak yapar.
Fo5 Kurutma igleminde kullanilacak firlarin 6n kontrol ve temizligini talimatlarda
- belirtilen sirayla yapar.
F26 Kum karistiricilar ve diger makine ve ekipmanin 6n kontrol ve temizligini talimatlar-
o da belirtilen sirayla yapar.
F.2.7 | Tespit ettigi sorun ve arizalar varsa giderilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Uretilecek kalip igin gerekli kum miktarini, tane biiyiikliigiinii ve kullanilacak
G.l1 ) .
katki kimyasallarini belirler.
G.1.2 | Uygun ozellikteki tart1 ile tartarak yeterli miktarda kumu hazirlar.
G13 Kalip yapimu icin gerekli 6zellik ve miktardaki kumu tane biiyiikliigiine uygun
- elek kullanarak eler.
G14 Olgii ve tart1 kullanarak kum karigrminda kullanilacak uygun miktardaki ek madde-
" leri, kimyasallar1 ve suyu hazirlar.
Elek iizerinde kalan parga ve biiyiik taneleri uygun sekilde uzaklastirir, elek altinda
G.15 . .
. kalan kumu karigtirict makineye yiikler.
G.1 | Kalip kumunu islemek —— - —
G16 Karistiricr makinenin devir sayisi ve siiresi gibi ayarlarini yapar; karigtirmay1
- baglatir.
G17 Karigsmakta olan kuma belirli sira ve zaman araliklariyla ek madde, kimyasallar ve
o su ekler.
G | Kalip kumunu hazirlamak ; N -
G18 Karisimi belli araliklarla kontrol eder ve homojen bir kivama geldiginde karistirict
- makineyi durdurur.
G.1.9 | Karstiricr igindeki kum karisiminit bosaltir ve uygun elek kullanarak eler.
G.1.10 | Kalip tiretimine uygun kumu kalip tiretim alanina alir.
G.2.1 | Kullanilmis kaliplar1 kirma iglemi i¢in uygun kirict veya kollere ytikler.
G292 Kiricv/kollerde tanelerine ayrilan kalip kumuna uygun kimyasal ayristirma
G2 Kalip kumunu tekrar - islemlerini is emirleri dogrultusunda uygular.
' kullanilabilir hale getirmek
G.2.3 | Uygun elek kullanarak kalip kumunu eler.
G24 Tekrar kullanima hazir hale gelen yenilestirilmis kalip kumunu uygun seklide

istifler.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
H11 Kaliplanacak modelin fiziksel boyut ve agirlik 6zelliklerine uygun 6lgiilerdeki

dereceleri secer.

Kum kalip hazirlama isleminde Secilen dereceleri birlestirmede kullanilacak uygun 6zellikteki pim, kanca, iskence

H.1 | kullanilacak dereceleri H.1.2 .
hazirlamak vb. geregleri seger.
H.13 Dereceleri ve gerekli diger malzemeleri ¢aligma alanina getirerek uygun sekilde
- konumlar.
H21 Kaliplanacak modelin bi¢imsel 6zelliklerine gore kaliba yerlestirilmesi gereken

yolluk, ¢ikici, besleyici ve sogutucular teknik talimatlar dogrultusunda hesaplar.

H.2.2 | Yolluk, ¢ikici, besleyici ve sogutucularin kaliba baglanacaklar: noktalari tespit eder.
Yolluk, ¢ikici, besleyici ve

H.2 9
H Kum Kalip hazirlamak sogutucu hesaplarini yapmak H23 Kaliplamada kullanacagi yolluk, ¢ikici, besleyici ve sogutuculart ilgili birimle is
(devamui var) - yeri iletisim kurallar1 i¢inde haberleserek temin eder.
H24 Ilgili birimce génderilen yolluk, ¢ikici, besleyici ve sogutucularin gereken niteliklerde

olup olmadigini kontrol eder.

H.3.1 | Kaliplanacak modelin magali olup olmayacagini belirler.

H.3.2 | Magali model i¢in gerekli magalar1 ve adedini belirler.

H.3 | Gerekli magalar1 temin etmek
Gerekli magalarin imal ve sevki i¢in maga atolyesine, is yeri iletisim kurallar1 iginde

H.33 | bilgi verir,

H.3.4 | Sevk edilen magalarin uygun 6zellik ve yeterli sayida oldugunu kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

HA41 Alt derece iizerine, yeterli miktarda kalip kumunu 6l¢ii aletlerinden yararlanarak
o koyar.

H.42 Modelin alt derece iizerine gelecek kismini alt derece iizerine yerlestirir ve mala
o yiizeyini tespit eder.

H43 Alt derecedeki kalip kumunu uygun ekipman kullanarak sikistirir ve alt derecenin
o mala yiizeyine mastar ¢eker.

H.4.4 | Yiizey ayirici kimyasallar1 gerekli ylizeylere talimatlarda belirtilen sekilde uygular.

Ust dereceyi alt derece iizerinde uygun sekilde konumlar ve gerekli birlestirme
H.4.5 .
aparatlarini kullanarak sabitler.

HA46 Cok parcali modellerde model pargalarini talimatlarda gosterilen sekilde, kalip
o icerisinde uygun konumlara yerlestirir.

H.4.7 | Cikici, yolluk, besleyici gibi sistemleri talimatlarda gosterilen sekilde kaliba yerlestirir.

H | Kum kalip hazirlamak H.4 | Kum Kkalip yapmak m — - -

H48 Ust derece tizerinde kalan bosluklar1 uygun miktarda kalip kumu ile doldurur, mala
o yiizeyini tespit eder ve kumu sikigtirir.

H.4.9 | Ust derece iizerine mastar uygular ve sis ¢eker.

H.4.10 Ust dereceyi kontrollii sekilde agarak model, ¢ikici, yolluk, besleyici gibi ¢ikariimasi
o gerekli tiim materyalleri kalip iginden takalama ve diger uygun tekniklerle ¢ikartir.

H.4.11 | Teknik talimatlarda belirtilen sekilde kaliba havsa ve meme baglantilarini agar.

H.4.12 Magcali modellerde maga 6lgiilerini uygun mastar ile kontrol eder ve gerekiyorsa
o magca basini tiraglar.

H.4.13 Maga veya macalar1 talimatlarda belirtilen maga bosluklar i¢ine uygun sekilde
o yerlestirir, gerekli gaz kanallarini acar.

H.414 Ust dereceyi alt derece iizerine kapatir ve kalibi talimatlarda belirtilen birime sevk

eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

Dokiimii yapilacak metale uygun refrakter malzeme ve baglayicilari talimatlara

111 gore, uygun miktarda hazirlar.

1.1.2 Refrakter malzemeyi karistiricrya yiikler, karistiricry galistirir.

Baglayici kimyasallar karistiriciya yavas ve kontrollii olarak ekler, homojen karigim

1.1.3 elde edene kadar karigtirir.

Kaliplanacak model tizerine ilk kat seramik karigimini uygun donanim ile is emirlerinde

1.1 | Seramik kalip yapmak 1.4 belirtilen kalinlikta uygular.

.15 Model iizerindeki seramik tabaka katilasana kadar kalib1 uygun sicaklikta firinlar.

1.1.6 [lk kat seramigi kuruyan kalibi firindan alir, uygun ortamda sogutur.

Is emirlerinde belirtilen kalip kalmlig1 ve yapisi elde edilene kadar, katmanlar
. 1.1.7 - - N . ..
Seramik ve alg1 halinde seramik karigimi siirme ve firinlama iglemlerini tekrarlar.

malzemeden kalip yapmak e e o iy
1.2.1 Dokiimii yapilacak metalin 6zelligine gore alg1 se¢imini talimatlara gore yapar.

1.2.2 Su/al¢1 oranini verilen teknik talimatlara gore belirler.

1.2.3 Uygun ekipman kullanarak su ve algiy1 kontrollii olarak karistirir.

Uygun kivama gelen su-al¢1 karigimini vakum makinesine yiikler, makine yardimryla

. Algi kal k
2 ¢1 kalip yapma 2.4 karigim ig¢inde kalan havayz alir.

1.2.5 Kaliplamada kullanilacak dereceleri danisarak seger, uygun ekipman ile temizler.

Dereceleri model ¢evresinde kalip yapimi i¢in uygun bigimde konumlar ve dereceleri

2.6 talimatlarda belirtilen sekilde sabitler.

1.2.7 Su-al¢1 karisimini kontrollii bigimde dereceler igine bosaltarak kalib1 olusturur.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

J.1.1 | Boyanacak kaliplar1 boyama sahasina alir, uygun sekilde konumlar.

J.1.2 | Boyanacak kaliplara uygun boyama yontemini teknik talimatlara gore tespit eder.
Boyama isleminde kullanilacak firca, boya tabancasi veya daldirma banyosunu

J.1.3 ; .
talimatlara uygun sekilde hazirlar.

J.1 | Kalib1 boyamak J.1.4 | Boyanacak kaliplar tizerindeki tozlart uygun bir firga kullanarak temizler.
J.1.5 | Kalip yiizeyini boyamada kullanilacak boyay1 talimatlarda belirtilen sekilde hazirlar.
I16 Belirledigi boyama ydntemine uygun olarak kalibi fir¢a veya boya tabancasi
o uygulama tekniklerini kullanarak boyar ya da boya banyosuna daldirir.
. . J.1.7 | Boya islemi biten kaliplar1 kurutma islemi i¢in uygun ortama alir.
3 Tamamlayici islemleri
yapmak 321 Kalip yapiminda kullanilan malzeme ve boya 6zelliklerini gz 6niine alarak uygun
- kurutma yontemini belirler.

Acik hava ortaminda kurutulacak kaliplari, durgun hava ortaminda uygun siire

J.2.2 . .
bekleterek kurutma iglemini yapar.

J.2.3 Kurutma firmnlarinda kurutma yapilacak kaliplar firin sepetlerine uygun sekilde dizer.

J.2 | Kalibr kurutmak J.2.4 Kurutma firminin sicaklik ve siire ayarlarini is emirlerine gore yapar.

J.2.5 | Firmni galistirir, 6n goriilen siire boyunca kaliplara kurutma islemi uygular.

J.2.6 | Islem siiresi biten kaliplar1 firindan ¢ikartir, uygun sicakliga sogumasini bekler.

J.2.7 Soguyan kaliplari, dokiim veya istifleme igin ilgili birime sevk eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
K11 Dokiim ve kalip teknikleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldig1 belgeleri muhafaza

eder.
Bireysel mesleki gelisimi

K1 konusunda ¢aligmalar yapmak

K.1.2 | Dokiim ve kalip islemleri ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.

Mesleki gelisim

faaliyetlerine katilmak
K.2.1 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte calistig1 kisilere aktarir.

Astlarina ve diger ¢alisanlara

K2 mesleki egitimler vermek

Dokiim ve kalip islemleri ile ilgili sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimleri

K.2.2 uygular.
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman
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23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.

Aspirator

Baglama aparatlari

Balmumu

Bara

Cesitli al¢1 malzemeleri

Cesitli anahtar takimlar1

Cesitli kimyasal katki maddeleri
Cesitli Olgii aletleri

Cesitli temizlik malzemeleri
Cimento

. Demir testeresi
. Derece cesitleri
. Elek cesitleri

Gaz tahliye fitili

. Hava kompresorleri

. Iskence

. Kalip bozma makinesi
. Kalip kumu ¢esitleri

. Kaliplama makinesi

Kancalar

. Kilavuz takimlar
. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, ayakkabi, eldiven, maske, kulak tikaci, gozlik,

koruyucu elbise vb.)
Kontrol, hata/fire formlar1
Komiir tozu

Kum kolleri

Kurutma makineleri
Magalar

Mala

Malzeme kataloglari
Manivela

Mengene cesitleri
Modeller

Mumlu ip

Pimler

Refrakter malzemeler
Sesli haberlesme cihazlar
Spatula

Sis ¢esitleri
Tasima-kaldirma ekipmani
Teknik resimler

Tel firca
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42.
43.
44,
45.
46.
47.
48.

Temel el aletleri

Tokmak cesitleri

Uyari levhalari

Vibrasyon cihazlari

Yagl grafitler

Yangin sondiirme cihazlari
Zimpara gesitleri

3.3. Bilgi ve Beceriler
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Acil durum bilgisi

Alg1 kalip bilgisi

Basit ilkyardim bilgisi

Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Cevre koruma uygulamalari bilgisi

Ekip i¢inde ¢alisma yetenegi

Ekipman ve araglarin kullanimi bilgisi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

El-g6z koordinasyonunu saglayabilme becerisi

. Katk1 kimyasallar1 hazirlama bilgisi

. Kayit tutma ve raporlama becerisi

. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi

Mesleki terim bilgisi

Otonom bakim prosediirleri bilgisi

Ogrenme ve dgrendigini uygulayabilme yetenegi
Risk analizi bilgi ve becerisi

. Seramik kalip bilgisi

Sozli ve yazili iletisim yetenegi
Standart olgiiler bilgisi

. Tehlikeli atik bilgisi

. Teknik spesifikasyonlar bilgisi
. Temel alagim bilgisi

. Temel caligma mevzuati bilgisi
. Temel dokiim bilgisi

12UMS0270-4 /17.10.2012/ 00
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. Ellecleme, tagima ve sabitleme donanimini giivenli sekilde kullanim becerisi
. Geri doniistimlii atik bilgisi

. Hassas 6l¢lim yapabilme becerisi
. Is saghig ve giivenligi bilgisi

. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi
. Kalip kumu hazirlama bilgisi

. Kaliplama teknikleri bilgisi

. Kalite giivence sistemleri bilgisi

. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi
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35. Temel kimya bilgisi

36. Temel malzeme bilgisi

37. Temel meslek matematigi bilgisi

38. Temel teknik resim okuma bilgisi

39. Uretim siirecleri bilgisi

40. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
41. Zamani iyi kullanma becerisi

3.4. Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak
Amirine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek
Calisma donanimi1 ve makinelerin durumunu dikkatle denetlemek
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak
Detaylara 6zen gostermek
Dikkatli ve titiz olmak

. Dogal kaynak kullanim1 ve geri kazanim konusunda duyarlt olmak

. Egitmeye ve 0gretmeye istekli olmak

. Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek ve izlemek
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. Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gostermek

. Isyerine ait arag, gereg ve ekipmanin kullanimina 6zen gostermek

. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

. Korunmas: gereken malzeme ve gereglerin korunmasini 6zenle yapmak
. Mesleki gelisim i¢in arastirmaya acik olmak

Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek
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Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

N
[

. Siire¢ kalitesine 6zen gdstermek

N
N

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

N
w

. Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

. Vardiya degisimlerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylagmak

N N DN DNNDN
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. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Bozulabilir Dokiim Kalipgisi (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve wuygulamali olarak
gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardima gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde ylriitiiliir.
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