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Kompozit Uriin Uretim Elemam
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, ¢evreye atilan veya birakilan herhangi bir
maddeyi,

CAMELYAFI: Erimis camin ¢ekilmesi ile elde edilen bagimsiz flamentleri,

CAMELYAF TAKVIYELI PLASTIKLER (CTP): Camelyafi ile takviye edilmis termoset
ve termoplastik regineleri,

DOLGU: Eklendigi malzemenin fiziksel, mekanik, temel, elektriksel ve diger Ozelliklerini
degistiren veya maliyeti diisiiren, blinyeye katilan ve degisime ugramayan bir malzemeyi,

DOLGU MALZEMESI: Reginelerin 6zgiin 6zellikleri azaltilmaksizin dolgu katmak amaciyla
kullanilan diisiik maliyetli malzemeleri,

ELYAF: Filament yapidaki malzemeler i¢in kullanilan genel terimi,

ELYAF MALZEMESI: Matriks malzemenin mekanik 6zelliklerinin arttirilmasi icin matrikse
baglanan dayanikli her tiirlii elyafi ve elyaf igeren takviye malzemelerini,

EL YATIRMASI YONTEMI: Takviye malzemesinin kaliba el ile yatirildigi, regine ile
1islatilabilen takviye malzemesinin rulolama islemine tabii tutuldugu emek yogun bir kaliplama
yontemini,

ENJEKSIYON: Elyaf ve takviye malzemesinin yer aldigi kapali bir kaliba katalizlenmis
re¢inenin akitilmasini,

FILAMENT: Kovan deliklerinden akan her bir cam lifini,
FLANS: Civatali baglant1 elemanini,

HAMMADDE: Jelkot, reg¢ine ve elyaf gibi kompozit {riinlerin esasini olusturan ana
malzemeleri,

HAREKET VERICI: Katalizor ile reaksiyona girerek polimerizasyon reaksiyonunu baslatan,
katalizore ilave edilmesinden itibaren sertlesmeyi ¢abuklastiran malzemeyi,

HIZLANDIRICI: Katalizor veya bir regine ile karigtirildiginda katalizor ile regine arasindaki
kimyasal reaksiyonu hizlandiracak olan hareket verici olarak da tanimlanan malzemeyi,

HOMOJEN: Bir karisimin her bir noktasinda ayn1 6zelligi gostermesini,
ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saghig1 ve Giivenligini,

JELKOT: Kalip ylizeyine uygulanan ve takviye elyafin kalip iizerine yatirilmasindan once
jellesen, kaliplanan firiinle bir biitiin olusturan ve zellikle diizgiin ve boyali bir {iriin yiizeyi
istendiginde uygulanan regineyi,

JELLESME: Recine viskozitesinin, sertlesme reaksiyonu sirasinda belirli bir noktaya kadar
yiikselmesi, bir cubuk sokularak test edildiginde re¢inenin pelte kivamina gelmesi halini,
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KALIP AYIRICI: Kaliplanan parcanin kiirlesme sonunda kaliptan ayrilmasini kolaylagtirmak
icin kullanilan bir kaydirict s1vi, silikon yaglar ve vaks tiirii malzemeleri,

KALIBRASYON: Belirli kosullar altinda dogrulugu bilinen bir referans 6l¢iim standardi veya
Olciim sistemini kullanarak dogrulugu aranan diger bir standart veya test/0l¢ii aleti yada
sistemin dogrulugunun Sl¢iilmesi, sapmalarinin belirlenmesi ve rapor edilmesi islemini,

KAT PLANI: Kag kat elyaf ve takviye malzemesinin kullanacagini belirten plani,
KATALIZOR: Kompozit sektdriinde baslatici ile es anlaml1 olan malzemeyi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine
kars1 korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir cihaz,
alet ya da malzemeyi,

KOMPOZIT: Takviye malzemeleri, dolgular ve recineler gibi iki veya daha fazla malzemenin
makro diizeyde bireysel Ozelliklerinden farkli ozellikler gosterecek sekilde birlestirildikleri
karma malzemeleri,

KURLESME: Kimyasal olarak etkilenmeyi, degisime ugramayi, sertlesmeyi,
MARKALAMA: Bir nesneyi tanitmak veya benzerlerinden ayirmak i¢in isaret koymayi,

MATRIKS: Bir kompoziti olusturan sistem icerisinde yer alan homojen recineyi veya polimer
malzemeyi,

LAMINASYON: iki veya daha fazla elyaf ve takviye katinin regine yardimiyla 1s1 ve/veya
basing altinda birlestirilmesi islemini,

PIGMENT: Renk veren kimyasal maddeyi,
POLIMER: Yiiksek molekiil agirlikli dogal ve sentetik organik bilesimleri,

PUSKURTME YONTEMI: Piiskiirtme tabancasimn bir uygulama ekipmani olarak
kullanildig1 yontemi,

RECINE: Basing altinda akma egilimi gosteren genellikle yiiksek molekiil agirlikli kat1 veya
yar1 kat1 organik malzemeyi,

RTM (Recine Transfer Metodu): Elyaf ve takviye malzemesinin yer aldig1 kapali bir kaliba
katalizlenmis re¢inenin enjekte veya transfer edildigi prosesi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

SERTLESTIRICI: Bilesime eklenerek sertlesmeyi kontrol eden veya hizlandiran reaksiyonun
icinde yer alan kimyasal maddeyi,

SOGUK PRESLEME YONTEMI: Elyaf ve takviye malzemesinin recine ile birlikte kaliplara
151l iglem uygulamaksizin soguk olarak sekillendirilmesi yontemini,

SOYMA KUMASI: Uriiniin boya islemine kadar yiizeyin korunmasi, boya 6ncesi hazirlik
islemlerini azaltmasi1 ve kaliptan kolay ayrilma saglamasi amaciyla RTM, el yatirmasi,
inflizyon ve vakum torbalama yontemlerinde kullanilmak tizere tasarlanmis siki dokunmus
naylon esasli ve silikon kapli, yiizeye ince dokulu gériiniim veren kumasi,
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TAKVIYE MALZEMESI: Uretim esnasinda kullanilan ve iiriin biinyesinde kalarak mekanik
ozelliklerini arttiran ancak matriks ile dogrudan bag olusturmayan ahsap, metal, bal petegi,
kopiik gibi diger malzemeleri,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek, zarar veya hasar verme potansiyelini,

TERMOPLASTIK: Isinin arttirilmasiyla yumusayan, diismesiyle sertlesen, tekrarlanabilir
0zellik gosteren plastik sinifini,

TERMOSET: Is1 veya kimyasal bir madde ilavesiyle sertlestirildikten sonra eritilemez ve
cozlilemez bir madde haline doniisen plastik sinifini,

VAKUM INFUZYON YONTEMI: Katalizlenmis recineyi, elyaf ve takviye malzemelerini
barindiran bir kaliba diisiik basingli bir kuvvet yardimiyla uygulama prensibine dayanan, ana
kalibin kars1 kalip gibi davranan bir vakum torbasi ile kaplanmasi1 yontemini,

VARTM (Vakum Destekli Regine Transfer Metodu): Elyaf ve takviye malzemesinin yer
aldig1 kapali bir kaliba katalizlenmis re¢inenin enjekte veya transfer edilirken, ayrica vakum
emisle desteklendigi prosesi,

VAKUM TORBALAMA YONTEMI: Reginenin elyafa/kumasa elle tatbik edilerek vakum
torbasinin regine ile 1slatilmis elyaf/kumas tizerine yerlestirilmesini ve vakum torbasi ile kalip
arasina vakum uygulanarak reg¢inenin elyafi tamamen ve homojen 1slatmasi yontemini,

YARDIMCI HAMMADDE: Kompozit iiretiminin ana hammaddeleri olan jelkot, recine ve
elyaf disinda kalan ancak kullanimlart proses agisindan gerekli olan dolgu maddeleri ile
katalizorler, hizlandiricilar vb. yardimer malzemeleri,

YUZEY: Kalipsiz uygulamalarda el yatirmasi veya piiskiirtme islemi uygulanacak alani,

YUZEY TULU: Elyafin yiizey kegesi olarak bilinen tesadiifi bir dagilim iginde kece seklinde
yapilmis, recinece zengin ve dilizgiin ylizeyli bir tabaka olusturmak i¢in kullanilan diisiik
gramajli takviye malzemesini

ifade eder.
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1. GIRIS

Kompozit Uriin Uretim Elemani (El Yatirmasi, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon) (Seviye 3) ulusal
meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun
uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve
“Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Kimya, Petrol,
Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikas1 (KIPLAS) tarafindan hazirlanmustir.

Kompozit Uriin Uretim Eleman1 (El Yatirmasi, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon) (Seviye 3) ulusal
meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis,
MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sektor Komitesi Sektor Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmuistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim

Kompozit Uriin Uretim Elemam (El Yatirmasi, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon) (Seviye 3), is
saglig1 ve giivenligiyle ¢evre korumaya iliskin onlemleri alarak kalite sistemleri ¢erg¢evesinde,
el yatirmasi, piiskiirtme, RTM, infiizyon ve 6zel yontemlerden (vakum torbalama ve soguk
presleme) bir veya birkagini kullanarak kalip ve/veya yiizeylere elyaf ve takviye malzemesi
yatirilmasi ve iizerine sivi regine uygulanmasi prensibi ile kompozit iiriin liretme ve montaj
yapma bilgi, beceri ve yetkinligine sahip kisidir.

Kompozit Uriin Uretim Elemani, iiretim plan1 dogrultusunda standartlara uygun olarak
kompozit iiriin elde etmek icin hammaddeleri, makineleri, kalibi ve/veya yiizeyi iiretime
hazirlar ve gerekli kontrolleri yapar. Uretim siirecinde takviye, aksesuar ve montaj malzemeleri
uygular; tirliniin son islemlerini tamamlar ve kontrollerini yaparak iiriinii sevkiyata hazir hale
getirir.

Kompozit Uriin Uretim Elemam, kullandi§i makine, ekipman ve techizatin bakim ve
temizligini yapar; iretim siireciyle ilgili tim kayitlar1 tutar ve mesleki gelisimine iligkin
faaliyetlerde bulunur.

2.2.  Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 8131 (Kimyasal {iriinler tesis ve makine operatorleri)

2.3.  Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Y6netmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y onetmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslart Hakkinda Y&netmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giirtlti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Y6netmeligi

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi
Isci Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y énetmelik
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Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik

Kat1 Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y 6netmelik

Makina Emniyeti Yonetmeligi (2006/42/AT)

Muhtemel Patlayici Ortamda Kullanilan Techizat ve Koruyucu Sistemler ile Tlgili Y6netmelik

Parlayici, Patlayici, Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan Isyerlerinde ve Islerde Alinacak
Tedbirler Hakkinda Tiiziik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Caligsanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Tehlikeli Maddeler ve Miistahzarlara iliskin Giivenlik Bilgi Formlarinin Hazirlanmasi ve
Dagitilmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Tehlikeli Maddelerin ve Miistahzarlarin Siniflandirilmasi, Ambalajlanmasi ve Etiketlenmesi
Hakkinda Yo6netmelik

Titresim Yonetmeligi

Ayrica; ISG ve gevre ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata
uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesinin yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calisma Ortami ve Kosullar:

Kompozit Uriin Uretim Elemam (El Yatirmasi, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon) (Seviye 3) acik
ve/veya kapali mekanlarda kismen tozlu, giiriiltiilli, kokulu ve kimyasal maddelerin bulundugu
bir ortamda cogunlukla ayakta durarak ve vardiyali olarak ¢alisir. Calisma ortaminin
havalandirma, 1sitma, sogutma ve yeterli aydinlatma sistemlerine sahip 6zellikte olmasi gerekir.
Kompozit Uriin Uretim Eleman; kalite, bakim, depo ve sevkiyat gorevlileri ile birlikte calisir.
Uygun olmayan kosullarda kimyasal maddelere maruz kalma riski bulunmaktadir. Calisma
ortaminda uygun kisisel koruyucu donanim kullanir.

Meslegin icrasi esnasinda is sagligi ve giivenligi 6nlemlerini gerektiren kaza, yaralanma ve
meslek hastaligi riskleri bulunmaktadir.
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2.6.  Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Kompozit Uriin Uretim Elemaninin, kompozit iiriin {iretiminde kullanilan hammaddelere alerjik
reaksiyon gostermemesi ve “Agir ve Tehlikeli Islerde Calisacaklara Ait Ise Giris veya
Periyodik Muayene Formu” raporuna sahip olmasi gerekir.
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3. MESLEK PROFILi
3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Kendisinin ve baskalarinin giivenligini saglamak igin yapilan ise uygun is elbisesi
All .
ve kisisel koruyucu donanim kullanir.
A12 Kisisel koruyucu donanimlarin eksik ve kullanima uygun olup olmadiklari kontrol
o eder.
Giivenli calisma ve kisisel A.l3 Arag, gereg ve ekipmanlari belirlenen prosediirlere uygun olarak kullanir.
A1l giivenlik yontemlerini Al4 ISG’ye iliskin koruma ve miidahale araclarini ilgili mevzuata gore uygun ve calisir
' uygulamak o sekilde bulundurur.
Kendisinin ve baskalarinin giivenligini saglamak i¢in uyari isaret ve levhalarini
Al5 1 . N .
mevzuat hitkiimlerine gore yerlestirerek ¢aligsma sirasinda korur.
A16 Isyerinde meydana gelen kaza, yaralanma vb. diger olumsuz durumlarda ilkyardim
" bilgisine bagvurur.
C il il s . A1 Tehlikeli maddelerin kullanimina dikkat ederek belirlenmis yerlerde uygun bir
A IISG Ille ilgili dnlemleri - sekilde bulunmalarini saglar.
alma
A22 Riskleri kontrol etmek igin igyeri prosediirlerini takip eder.
A3 ISG’yi tehlikeye diisiirecek durumlardan onleyemediklerini ilgili birimlere/kisilere
A2 Riskleri degerlendirmek s bildirir.
Tehlike kaynaklarinin veya risk olusturabilecek faktorlerin azaltilmasina yonelik
A24 o -
calismalara gerektiginde katki saglar.
A25 Statik elektrik birikme ve kivilcim atlama ihtimali olan uygulamalarda talimatlar
- dogrultusunda topraklama yaparak teknik emniyet onlemlerini alir.
A3l Kullanilan ekipmanlara 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A3 Acil durum prosediirlerini A.3.2 Acil durumlarda ¢ikis ve/veya kagis prosediirlerine uygun hareket eder.
uygulamak
ve A33 Acil ¢ikis ve/veya kagis prosediirlerinin etkinligini kontrol etmek tlizere yapilacak

periyodik ¢aligmalara, egitimlere ve tatbikatlara katki saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adr Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
" calismalarina katki saglar.
B.1 Cevre koruma standart ve
' yontemlerini uygulamak B.12 Isi ile ilgili siireglerin uygulanmast sirasinda gevre etkilerini gézlemleyerek
- zararli sonuglarin 6nlenmesi ¢alismalarina katki saglar.
B2 1 Geri doniistiiriilebilen malzemeleri kagit, metal, cam gibi cinslerine gore ayirarak
- siiflandirir.
Cevre koruma ile ilgili I . . . .
B N . Tehlikeli ve zararli atiklar verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
onlemleri almak B.2.2 .
ayristirarak gegici depolamasini yapar.
Cevresel risklerin
B.2 azaltilmasina katkida B.23 Atiklari tartarak veya tartilmasini saglayarak atigin cinsi, kaynagi, tehlike
bulunmak = derecesi ve miktar bilgilerini kaydedip ilgili gorevliye teslim eder.
B24 Yanict ve parlayict malzemelerin mevzuatta belirtilen sekilde saklanmasini
- saglar.
B25 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani

hazir bulundurur.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod | Adi Kod Aciklama
ci1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini izin
c1 Ise ait kalite gerekliliklerini - verilen tolerans ve sapmalara gore uygular.
' uygulamak
Clz2 Makine, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
cz21 Yapilacak iglemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
Cz2 o c22 .
prosediirleri uygulamak kalite sartlarini uygular.
c.23 Calismayla ilgili kalite formlarin1 ve diger formlar1 doldurur.
Kalite yonetim sistemi ile C31 Operasyon bazinda galigmalarin kalitesini kontrol eder.
C | itgili faaliyetleri yiiriitmek : . ) .
Yapilan ¢aligmalarin kalitesini Makine, alet, donanim ya da sistem iizerinde yapilan ayarlarin talimatlara
C.3 Cc3.2 o
kontrol etmek uygunlugunu kontrol eder.
C33 Bakimi veya onarimi gergeklestirilen cihazin ya da sistemin ilgili dokiimanlarda
e belirtilen teknik 6zelliklere uygunlugunu kontrol eder.
ca1 Caligsma sirasinda saptanan uygunsuzluklari yetkili kigilere bildirerek ilgili
o kayitlari tutar.
Stireclerde saptanan C42 Uygunsuzlugu olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
C4 uygunsuzluklarin giderilmesi s katkida bulunur.
caligmalarina katilmak
ca3 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi uygunsuzluklari ilgili birime

bildirir.
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D.11 Calisma alanim is verimliligi agisindan kontrol ederek uygun olmasini saglar.
D12 Calisma alani icerisinde isiyle ilgili olmayan malzemeleri ortamdan uzaklastirir/
- uzaklastirilmasini saglar.
Caligsma alan ile ilgili ekipmanlarin bulunmasi gereken yerleri tanimlayarak
D.1.3 . s
ekipmanlari belirtilen yerlerde bulundurur.
D1 Calisma alanini
' diizenlemek D14 Kullandi1g1 makine ve ekipmanlarin siirekli temiz ve ¢alisabilir durumda olmasini
- saglar.
D.15 Kullandi1g1 hammadde, malzeme ve {iretim siireci ile ilgili gerekli tiim kayitlar tutar.
D.1.6 Is alaninin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
5 Calisma organizasyonu D.1.7 Calisma alanin1 gergeklestirilecek diger islemlere uygun sekilde birakir.
yapmak D.21 Is emirlerini ve belirtilen dokiimanlar1 ise baslamadan dnce ilgili birimden alir.
D.2.2 Isyeri prosediirlerine ve talimatlarina gére calisma programini yapar.
D.2 Calisma programi yapmak D.2.3 Devreden islerin kontroliinii yaparak kayitlarini tutar.
D.24 Calisma programlarini periyodik olarak takip eder.
D25 Is emri dogrultusunda ¢alisma ekibinin olusturulmasinda ve is dagiliminin
- yapilmasinda gorev alir.
D.3.1 Yapacagi is ile ilgili arag, gere¢ ve ekipmanlar1 hazirlayarak ¢alisir durumda olup
b3 Arag, gerec ve ekipman olmadiklarim kontrol eder.
' hazirlamak D32 Kalibrasyon etiketlerini kontrol ederek uygunsuzluk durumunda ilgili birimlere bilgi

VErir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
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E.l.1 flgili birimden is emrini alarak gerekli hammaddeleri temin eder.
E.1.2 Hammaddelerin giris kalite etiketlerini ve son kullanma tarihini kontrol eder.
Hammaddelerin i¢inde yabanct madde olup olmadigini ve fiziksel dzelliklerini
E.1.3 1l Kéniik. kirlili s
E1l Hammaddeleri kontrol etmek (jellesme, kopiik, kirlilik, ayrisma vb.) g6z ile kontrol eder.
Ortam ve hammadde sicaklik degerlerinin belirlenen seviyelerde olup
E.1l4
olmadiklarimi kontrol eder.
E.15 Hammaddeleri belirtilen miktarlarda 6lger.
E.1.6 Yardimc1 hammaddeleri talimatlarda belirtilen sekilde hazirlar.
E21 Elyafi ve takviye malzemelerini belirtilen 6l¢i, sekil ve sayida keserek markalar.
Elyafi ve takviye . . . .
E2 m;’lz e n\lfeleritri ?i/iretime E.2.2 Elyafi ve takviye malzemelerine 6n sekillendirme uygular.
o hazirlamak E23 Elyafi ve takviye malzemelerini ¢aligma alaninda belirtilen raflara ve/veya
E Hammaddeleri tiretime e sehpalara yerlestirir.
hazirlamak
E3.1 Regine hazirlama kazanini bos ve temiz olmasi agisindan kontrol eder.
E.3.2 Belirtilen miktar ve cinsteki regineyi tartarak kazana bosaltir.
Regine ve/veya jelkot £33 .; eklll;(r)ta ve/veya regineye belirtilen miktar, cins ve sirada kimyasallar1 karistirarak
E.3 karigimlarini tiretime : . — . . . .
hazirlamak E34 Jelkota Ve/v_e}_la regineye belirtilen cins ve miktarda pigmenti ve dolgu
malzemelerini ekler.
E.35 Jelkotu ve/veya regineyi homojen hale gelinceye kadar karistirir.
E36 Jelkotu ve/veya regineyi uygulama sicakligina getirir, islemlerle ilgili gerekli
e kayitlar tutar.
Montaj ve aksesuar E41 B_e@irtilen cins, 6l¢ili ve miktarlarda montaj ve aksesuar malzemelerini ilgili
E.4 malzemelerini tiretime birimden temin eder.
hazirlamak E.4.2 | Montaj ve aksesuar malzemelerini talimatta belirtilen sekil ve ol¢iide hazirlar.
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Kod | Adi Kod | Adr Kod Aciklama
F.1.1 Is emrine uygun kalib1 ve/veya yiizeyi iiretim alanina getirir.
£12 Kalibin ve/veya yiizeyin temizligini kontrol ederek gerekiyorsa yiizeyleri
- zedelemeden temizler.
Kalip ve/veya yiizeyde kirik, ¢izik vb. yiizeysel bozulma ve kusur olup olmadigini
F.1.3 % ; ; . N
kontrol ederek, varsa kalip tiiriine gore tamir eder /edilmesini saglar.
F.1 Kalibx ve/veya yiizeyi kontrol Kalibin tiiriine gore kalip flangini, sizdirmazlik contalarinin biitiinliigiinii ve
etmek F.l4 <
uygunlugunu kontrol eder.
F.1.5 Kalibin tiiriine gore baglanti yuvalarinin tikali olup olmadigini kontrol eder.
F.1.6 Kalibin parlakligini ve piiriizlii olup olmadigini dlger veya 6lgiilmesini saglar.
F.1.7 Kalibin piiriizlii olmasi durumunda kalib1 tamir eder.
Kalib1 ve/veya yiizeyi F.1.8 Kalibin parlakliginin iretime uygun olmamasi durumunda kalib1 parlatir.
F iiretime hazirlamak F.2.1 Tamir edilecek bolgeye capraz delikler agar.
(devami var) F.2.2 Tamir edilecek bolgeyi tas motoruyla veya freze ile temizler.
=) Ktahbkl ve/veya ylizeyi tamir F.2.3 Temizlenen bolgeyi onararak tas ve zimpara ile yiizey tesviyesi yapar.
etme
F.2.4 Tamir edilen bdlgenin yiizey parlakligini kaliba uygun hale getirir.
Fos [lgili birimden kalip tamirinin uygunlugu i¢in onay alarak ilgili formlar1 doldurup
- kaydeder.
F.3.1 Kalibi ara flang yardinu ile belirtilen 6lgiilere getirerek sabitler.
F.3.2 Parcali kaliplarda birlesme hattina uygun model macunu geker.
F.3 Kalibin ve/veya yiizeyin F.3.3 Birlestirilecek yiizeyleri belirtilen 6l¢ii ve agilarda keser.
' boyutsal ayarin1 yapmak ) N . . .
F.3.4 Kesilen yiizeyleri birlestirir ve boyutsal kontrolleri yapar.
F.3.5 [lgili birimden 6l¢ii onayni alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
e Birlestirme yiizeyini F.4.1 | Parca bilestirme isleminde birlestirilecek yiizeyleri belirtilen genislikte taslar.
hazirlamak F.42 | Taslanan bélgeyi talimatlarda belirtilen sekilde temizler.
= Kalib1 ve/veya yiizeyi F.5.1 | Kalip ayiricinin is talimatina uygunlugunu kontrol eder.
liretime hazirlamak
F5 Kalip ayirici uygulamak F.5.2 | Kalip ayiricty1 kalibin tiim yiizeyine siirer ve kontrol eder.
F5.3 Ayiricinin cinsine gore ayiricinin kurumasini bekler veya kalibi temizleyerek
~ parlatir.
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G11 Uretime uygun piiskiirtme tabancasim1 makineye baglayarak uygun memeyi
- tabancaya takar.
G.1.2 Basingli hava baglantilarinin yerine takili olduklarini kontrol eder.
Piiskiirtme makinesini iiretime G13 Puskiirtme tabancasi bigaklarinin ve lastiklerinin asinip asinmadigim kontrol edip
G1 hazirlamak " gerekiyorsa degistirir.
G.14 Piskiirtme tabancasi besleme hatlarini kontrol eder.
G.15 Hammaddeleri piiskiirtme makinesine yiikler, elyafi kilavuzlardan gegirir.
G.1.6 Piiskiirtme makinesi topraklama hattin1 kontrol eder.
G.21 Makine sirkiilasyon pompasini devreye alir.
G.2.2 Makine elektrik (fis, priz, sigorta agma, elektrik diigmesi) baglantilarini yapar.
G2 RTM ve 1slatma makinelerini | G.2.3 RTM makinesi topraklama hattini1 kontrol eder.
' tiretime hazirlamak G.24 RTM ve 1slatma makineleri haznelerini belirtilen malzemelerle doldurur.
G.25 Basingli hava baglantilarim talimatlara belirtilen sekilde kontrol eder.
Makineleri tiretime ; - ;
G hazirlamak G.2.6 Malzeme transfer hatlarinin havasini talimatlarda belirtilen sekilde alir.
G31 Vakum pompasi elektrik (fis, priz, sigorta agma, elektrik diigmesi) baglantilarini
~ yapar.
G.3.2 Vakum pompasinin yag miktarini kontrol eder.
G.3 Vakum pompasini {iretime G.3.3 Vakum pompasi tesisatint kontrol eder.
hazirlamak - —
G34 Vakum pompasi sistemini bog olarak ¢alistirip manometre degerlerini kontrol
- eder.
G.35 Vakum pompasini regine kagis kabina baglar.
G4.1 Basingli hava baglantilarin1 kontrol eder.
G.4.2 Jelkot tabanca haznelerini belirtilen malzemelerle doldurur.
Jelkot makinesini iiretime Uretime uygun jelkot tabancasim makineye baglayip uygun memeyi tabancaya
G4 G.4.3
hazirlamak takar.
G444 Makine sirkiilasyon pompasini devreye alir.
G.45 Jelkot makinesi topraklama hattin1 kontrol eder.
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H.1.1 Jelkot tabancasinin meme ve basing ayarlarini yapar.
H.1 Jelkot makinesi ayarlarint H.1.2 | Jelkot makinesi sertlestirici ayarlarini yapar.
yapmak
H.1.3 Jelkot tabancasi ile deneme piiskiirtmesi yapar.
H Jelkot uygulamasi yapmak H21 Kaliba, jelkotu talimatta belirtildigi sekilde tabanca, firga veya rulo gibi aletlerle
- uygular.
Jelkot uygulanan alanin gézle kontroliinii yaparak gerekli miidahalelerde
. H.2.2 yap g
H.2 Kaliba jelkot uygulamak - bulunur.
H.2.3 Jelkot kalinligin1 kalinlik kontrol cihazi ile kontrol eder.
H.2.4 Jelkotu istenilen sertlik seviyesine ulagilana kadar kurutur.
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111 Onceden 1slatilmis veya kuru hazirlanmus elyafi kaliba acik yer kalmayacak
Elyafi ve tal.<\/.iye - sekilde veya yiizeye yerlestirir.
1.1 | malzemelerini kaliba 1.1.2 | Takviye malzemelerini kaliba talimatlarda belirtilen sekilde yerlestirir.
yerlestirmek
1.1.3 | Elyafi ve takviye malzemelerini kaliba/yiizeye gore el ile sekillendirir.
1.2.1 | Hazirlanmis regineye belirtilen miktarda sertlestirici ilave ederek karistirir.
1.2.2 | Regineyi elyaf ve takviye malzemelerin lizerine homojen olarak uygular.
Elyafi ve takviye 1.2.3 | Malzeme icerisinde olusan hava kabarciklarimi giderir.
1.2 malzemelerini regine ile 1.2.4 | Kat planina uygun kat iglemesi yapar.
1slatmak
Olusabilecek hatalar1 (siiziilme, hava kabarcigi, kuru bolge vb.) kontrol ederek
1.2.5 o
gerekli miidahalelerde bulunur.
1.2.6 | Uriin tamitim etiketini belirtilen yere ilave eder, ilgili kayitlari tutar.
13 lslak kesi K 1.3.1 | Kaliba yerlestirilen ve recine ile 1slatilmig malzemeyi sertlesmeden keser.
" .- . SlakK Kesim yapma
| El yatirmast yontemi ile yep 1.3.2 | Kesim hatlarin kontrol eder ve diizeltir.
iiretim yapmak -
141 Kalib1 sertlesme alania birakir, talimatlarda belirtilen siire boyunca bekleyerek
14 Uriiniin sertlesmesini o iirtinlin sertlesmesini saglar.
. (kiirlesmesini) saglamak | 4.2 Uriinii hizl1 sertlesmenin istendigi durumlarda talimatta belirtilen sicaklik ve
o stirede firinda sertlestirir.
1.5.1 | Uriiniin kaliptan gikarilacak sertlige gelip gelmedigini kontrol eder.
1.5.2 | Parcali kaliplarda 6nce kalip civatalarimi soker.
1.5 Uriinii kaliptan ¢ikartmak 153 Kaliptaki iiriinii uygun araglarla ¢ekerek kaliba ve iiriine zarar vermeden ¢ikartir,
- gerektiginde basinglt hava kullanir.
1.5.4 | Uriinii zarar gérmeyecek bicimde muhafaza eder.
1.6.1 | Aksesuar ve montaj malzemelerini {irlin iizerinde belirtilen yerlere yerlestirir.
16 Aksesuar ve montaj 16.2 Aksesuar ve montaj malzemelerini belirtilen sekilde (mekanik montaj, yapistirma,
' malzemelerini yerlestirmek o siki gegme, laminasyon vb.) {irlin iizerine sabitler.
1.6.3 | Yaptigr islemin talimatlara uygunlugunu kontrol eder/edilmesini saglar.
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J.11 Elyaf kesme bigak boyu ve devir hizim talimatlarda belirtilen sekilde ayarlar.
312 Sertlestirici ve re¢ine pompasinin debi ve basing ayarlarimi belirlenen seviyede
31 Piiskiirtme makinesi - yapar.
' ayarlarin1 yapmak o .
J.1.3 Piiskiirtme mesafesine gére meme-ac1 ayar1 yapar.
J.14 Deneme piiskiirtmesi yaparak sistemi kontrol eder.
J.2.1 Piiskiirtme alan1 havalandirmalarini kontrol eder.
322 Belirtilen miktardaki hammaddeyi kullanip kullanmadigini teraziden kontrol
- etmek i¢in hammaddeleri teraziye koyar.
323 Talimatta belirtilen a¢1 ve mesafeden elyafi kalip yiizeyine homojen olarak
- puiskiirtiir.
. J.24 Piiskiirtiilen elyafin recine ile tamamen 1slatilmasini saglar.
3 Piiskiirtme yontemi ile — - —
{iretim yapmak 325 B_ehrl_l kalinliklara ulagildiginda malzeme igerisinde olusan hava kabarciklarin
giderir.
J.2.6 Kat planina uygun kat iglemesi yapar.
32 Piiskiirterek uygulama - - — - — — —
. yapmak 327 Is emri ve kat planinda belirtilen takviye malzemelerini sirast geldiginde {iriin
iizerine uygular.
J.2.8 Uriin tanitim etiketini belirtilen yere ilave eder, ilgili kayitlar1 tutar.
3209 Kullandigi hammadde miktarini teraziden kontrol eder ve tiiketimle ilgili kayitlar:
o tutar.
J.2.10 | Gerektiginde 1slak kesim yapar.
J.2.11 | Uriiniin sertlesmesini (kiirlesmesini) saglar.
J.2.12 | Uriinii kaliptan ¢ikartarak aksesuar ve montaj malzemelerini yerlestirir.
J.2.13 | Uriinii zarar gérmeyecek bigimde muhafaza eder.
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K.1.1 RTM makinesi ve vakum pompasi basing ayarlarini yapar.
K.1.2 RTM makinesi sertlestirici ayarlarini yapar.
K1 RTM makinesi ve vakum
' pompast ayarlarini yapmak K.1.3 RTM makinesi re¢ine basim miktari, debi ve basing ayarlarini yapar.
K.1.4 RTM makinesi ile deneme regine basimi yaparak sertlesmeyi kontrol eder.
K.1.5 Vakum pompasi basing ayarlarini talimata gore yapar.
K21 Elyafi ve takviye malzemelerini kaliba agik yer kalmayacak sekilde yerlestirir,
- elyaf bantlarini yapistirir.
Elyaf ve tak_Vi_ye K.2.2 Elyafi kalip ylizeyine gore el ile sekillendirir.
K2 malzemelerini RTM
N . ) yontemine gore kaliba K23 Regine akig kanallarinin agik kalmasini saglayacak sekilde kanalin {izerine gelen
RTM yontemi ile liretim yerlestirmek - elyafi ve takviye malzemelerini keser.
K yapmak
(devami var) K.2.4 Talimata gore aksesuar ve montaj malzemelerini kaliba yerlestirir.
K31 Ust kalibr alt kalip iizerine merkezleme pimlerini referans alarak talimata gore
e kapatir.
K 3.2 Standart RTM yonteminde kapatilan kalibin kilitleme ¢enelerini kapatir ve
- presleme sistemini galistirir.
Kalibi k L Vakum destekli RTM yonteminde dis flangin vakum baglantilarini yapar, varsa
K.3 alib1 kapatma K.3.3 kilitleme ¢enelerini kapatir ve vakumu devreye alarak kalibin kilitlenmesini
saglar.
K.3.4 Vakum destekli RTM yonteminde i¢ vakum baglantilarini yapip i¢ basinci
e ayarlar.
K35 Vakum destekli RTM yonteminde vakum kagagi kontroliinii yapar, kagak varsa
e giderir.
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K.4.1 Talimata gore regine transfer hattini kaliba baglar.

K.4.2 RTM makinesini ¢aligtirarak regine transferini saglar.
K 4 Regine transferi yapmak K.4.3 Tiim ¢1kis noktalarindan recine geldigi zaman regine transferini sonlandirir.
K.4.4 Makine enjeksiyon kafasini talimata gore kaliptan soker, ¢oziicii ile temizler.

K.4.5 Uriinii sertlesmeye birakir, belirtilen siire boyunca bekleyerek sertlesmesini

K.4.6 Gerekli durumlarda 1s1 uygulayarak iiriiniin daha hizli sertlesmesini saglar.
K RTM yk'o'ntemi ile tretim K.5.1 Uriiniin kaliptan ¢ikarilacak sertlige gelip gelmedigini kontrol eder.
apm
yapma K.5.2 Pargal1 kaliplarda 6nce kalip civatalarini soker.

K.5.3 Standart RTM yonteminde kapatilan kalibin kilitleme ¢enelerini agar.

K5 RTM yonteminde Grini K 5.4 Vakum destekli RTM yonteminde vakumu devre dis1 birakir, flanglarin
kaliptan ¢ikartmak - vakum baglantilarin1 sdker, varsa kilitleme ¢enelerini agar.
K55 Kaliptaki iiriinii talimatta belirtilen araglarla ¢ekerek kaliba ve {iriine zarar
e vermeden ¢ikartir, gerektiginde basingli hava kullanir.
K.5.6 Uriinii zarar gdrmeyecek bicimde muhafaza eder.
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Vakum inflizyon yontemi
L ile tiretim yapmak
(devamu var)

vakum infiizyon yontemine

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Elyaf ve takviye malzemelerini L11 Elyafi ve takviye malzemelerini kaliba agik yer kalmayacak sekilde yerlestirir,

elyaf bantlarini yapistirir.

L1 gore kaliba yerlestirmek
L.1.2 | Elyafi kalip yiizeyine gore el ile sekillendirir.
L.2.1 | Kalip ¢evresine sizdirmazlik bandini ¢eker.
Lo Kalipta vakum diizenegini L.2.2 | Soyma kumasini veya ayirict filmi elyaf ve takviye malzemelerinin {izerine serer.
' kurmak L.2.3 | Reginenin yayilmasini kolaylastiracak akis filesini ve/veya vakum kegesini serer.
L.2.4 | Vakum kanallarini ve baglant1 elemanlarini yerlestirir.
) L.3.1 | Recine akis hortumlarini ve elemanlarini kalibin iizerine yerlestirir.
L.3 Regine akig sistemini kurmak —
L.3.2 | Baglanti elemanlarini kaliba yerlestirir.
Vakum torbasini kalibin iizerine serer, kalip listline yapistirilmis olan
L4.1
sizdirmazlik bandina vakum torbasini yapistirir.
L.4.2 | Recine transfer hortumunu rec¢ine akis hortumuna baglar.
L4 Urli'm bt;(lgesini torba ile L.4.3 | Vakum hortumunu vakum baglanti elemanlarina baglar.
yalitma
L.4.4 | Recine besleme hortumlarini gegici olarak kapatir.
L.4.5 | Vakum pompasint basing ayarlarin1 yaparak devreye alir.
L.4.6 | Sizdirmazlik kontrolii yaparak varsa kagaklar1 kapatir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Ag¢iklama
L.5.1 Regineye talimatlara gore sertlestiriciyi ekleyerek karistirir.
L.5.2 Recine besleme hortumunu regine haznesine daldirir ve hortumlart agar.
Kalip igerisine reginenin yayilma siirecini takip eder, gerektiginde bolgesel
L.5.3 .
miidahalelerde bulunur.
L.5 Regine beslemesi yapmak
L54 Elyaf ve takviye malzemeleri tamamen 1slandiktan sonra regine beslemesini ve
e vakumu kapatir.
L.5.5 Uriinii sertlesmeye birakir, belirtilen siire boyunca bekleyerek sertlesmesini saglar.
. Vakum infiizyon yontemi L.5.6 Gerekli durumlarda 1s1 uygulayarak {iriiniin daha hizli sertlesmesini saglar.
ile tretim yapmak L.6.1 Uriiniin kaliptan ¢ikarilacak sertlige gelip gelmedigini kontrol eder.
L 6.2 Vakum torbasini, sizdirmazlik bandini, regine akis elemanlarini ve vakum
- baglantilarini soker.
L6 Urtinii kaliptan cikartmak L.6.3 Soyma kumasini tizerindeki malzemelerle birlikte soker.
L.6.4 Pargali kaliplarda once kalip civatalarini sokerek kaliplari ayirir.
L 65 Kaliptaki tirtinii talimatta belirtilen araglarla ¢ekerek kaliba ve tiriine zarar
e vermeden ¢ikartir, gerektiginde basingli hava kullanir.
L.6.6 Uriinii zarar gérmeyecek bigimde muhafaza eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod | Adx Kod Aciklama
M.11 Elyafi ve takviye malzemelerini el yatirmasi yontemi ile kaliba yerlestirir ve regine
- ile 1slatir.
M.1.2 | Talimatlarda belirtilen sekilde 1slak kesim yapar.
M1 | Vakum torbalama yontemiile | M.1.3 | Vakum sistemini kurarak gerekirse soyma kumasint serer.
' iiretim yapmak " — X
) M.1.4 | Uriin bolgesini torba ile yalitarak vakum baglantilarini yapar.
Ozel kompozit iiretim - - . . .
M yontemleriyle iiretim M.1.5 | Talimatlarda belirtilen sekilde regine tahliyesi yapar.
yapmak M.1.6 | Uriiniin sertlesmesini saglayarak kaliptan cikartir.
M.2.1 | Elyafi ve takviye malzemelerini RTM yontemi ile kaliba yerlestirir.
M2 Soguk presleme yontemi ile M.2.2 | Belirtilen miktarda re¢ineyi hazirlayarak kalibin igine doker.
' Giretim yapmak M.2.3 | Kalib1 kapatarak basing uygular.
M.2.4 | Uriiniin sertlesmesini saglayarak kaliptan cikartir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adr Kod Aciklama
N.1.1 | Uriiniin gorsel, sertlik, agirlik ve boyut kontrollerini yapar.
N N.1.2 Uriinde tespit edilen hatalar1 tiiriine gére tamir eder veya ilgili birimden onay
N.1 Uriinii kontrol etmek L alarak hurdaya ayirir.
N.1.3 Uriiniin uygunlugu igin ilgili birimden onay alir.
Uriinii gergek boyutlarina N.2.1 Uriinii kesim alanina yerlestirerek istenilen dlgiide keser.
N.2 X -
gelecek sekilde kesmek N.2.2 Urliniin 6l¢ii kontrollerini talimatlarda belirtilen sekilde yapar.
N3.1 Uriiniin ¢apaklarimi temizleyerek talimatta belirtilen yerleri iiriin iizerinden kesip
N3 Uriinii taslamak ve tesviye gilkartlr.
) ) etmek N.3.2 Urlin iizerinde belirlenen yerlere istenilen 6l¢iide delik acar.
N ;jar;)l;]lgll( son islemlerini N.3.3 Kenar hatlarini diizeltmek iizere tesviye yapar.
(devamu var) ) ) ' N.4.1 Talimatta belirtilen yontemlere gore tamir yapar.
N.4 Urunun .tamlr ve tadilat N.4.2 Tamir sonrasinda ilgili birimden onay alir.
islemlerini yapmak -
N.4.3 Is emrinde belirtilen tadilat1 uygular.
N5.1 Cok pargali tirtinlerde birlestirilecek yiizeylerde pah kirma ve taglama iglemlerini
~ yapar.
N.5.2 Montaj malzemelerini {iriin iizerine belirtilen sekilde yerlestirerek sabitler.
N5 Cok pargali tirlinlerin — — - y - -
: montajini yapmak N.5.3 Montaj yiizeylerinin ayni seviyede ve dogrultuda olmasini saglayarak montaji
~ yapar.
N.5.4 Gereken durumlarda montaj bolgesini uygun sekilde takviye eder.
N.5.5 Yaptigi islemin uygunlugunu talimatlara gore kontrol eder/edilmesini saglar.
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Kompozit Uriin Uretim Eleman: (El Yatirmast, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon) (Seviye 3)
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adr Kod Aciklama
. o N.6.1 Uriin yiizeyini hata durumlarina gore kontrol eder.
N.6 Urlin yiizeyini diizeltmek yuzey & —
N.6.2 Olusmus hatalar macun ve zimpara ile giderir.
N.7 Uriin yiizeyine regine N.7.1 Recine uygulanacak yiizeyi talimatlara gore hazirlar.
' uygulamak N.7.2 Regineyi iiriin yiizeyine talimatlarda belirtilen sekilde uygular.
Uriin yiizeyini parlatarak bitmis iiriinii sertlesme alanina birakir ve belirtilen siire
N.8.1 L
. boyunca bekleyerek sertlesmesini saglar.
Bitmis {iriiniin son ) e . 1. . ..
N.8 sertlesmesini (kiirlesme) N8.2 Gerekh‘ Qurumlarda bitmis iirtinii talimatta belirtilen sicaklik ve siirede firinda
) saglamak sertlestirir.
Urliiniin son iglemlerini .. - . .
N yapmak N.8.3 Yiizey parlatma i¢in polisaj islemi yapar.
N.9.1 Astar i¢in ylizeyi hazirlar.
. N.9.2 Astar1 uygulayarak gerekli durumlarda firinlar.
N.9 Uriinii boyamak
N9 3 Astarlanmis veya ham iiriiniin yiizeyini diizeltir ve boyaya hazirlar, son kat
e boyay1 uygular ve gerekiyorsa firmnlar.
. N.10.1 | Uriinii talimatta belirtilen sekilde paketleyerek ilgili etiketleri yapistirir.
N.10 | Uriini sevkiyata hazirlamak -
N.10.2 | Uriinii stok veya sevkiyat alanina tasir/tasinmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri

Kod | Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
011 Kalib1 yabanci madde kalmayacak sekilde temizleyerek belirtilen alana

. o tagir/taginmasini saglar.
o1 Calisma ortami, ekipman ve
' techizatlar1 temizlemek 0.1.2 Kullandigi alet ve ekipmanlar ile kisisel koruyucu donanimlarini temizler.
0.1.3 Calisma ortamini bir sonraki iiretim i¢in temizleyerek hazir hale getirir.
021 Makinenin hammadde besleme tanklarini bosaltarak talimatta belirtilen temizleme
- ¢Ozeltisini ekler.
0.22 Makinelerden temiz ¢ozelti gelene kadar uygun alana piiskiirterek hatti temizler.
023 Piskiirtme makinesinin kirpici kafasini ve lastik tamburunu basingl hava ile
. ) Piskiirtme, jelkot ve RTM temizler. -
Makine, ekipman ve 0.2 makinelerinin bakim ve 024 Piiskiirtme, jelkot ve boya tabancalarinin tetik tertibatini sdker, ¢ozelti ile
0] techizatin bakimini ve temizligini yapmak - temizleyerek birlestirir.
temizligini yapmak 0.25 Makine tizerine bulagmis kalintilar1 talimatlarda belirtilen sekilde temizler.
0.2.6 Sizdirmazlik contalarini kontrol ederek aginmis olanlar1 degistirir.
0.2.7 Mekanik aksami kontrol ederek gevsek kisimlari sikip yaglar.
0.2.8 Etrafa dokiilen recineyi yanma tehlikesine kars1 6nlem alarak temizler.
0.31 Vakum pompasi yagini kontrol ederek gerektiginde degistirir.
0.3.2 Vakum pompas1 kagaklarini talimatlarda belirtilen durumlara gore kontrol eder.
03 Vakum pompasinin bakim ve 033 Vak Altreloring - . Ktizinde desistiri
. temizligini yapmak 3. akum pompasit filtrelerini temizleyerek gerektiginde degistirir.

0.34 Vakum hortum ve baglanti noktalarini talimatlarda belirtilen sekilde kontrol eder.
0.35 Makine genel temizligini talimatlarda belirtilen sekilde yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Agciklama
P11 Hizmet i¢i egitim programlarinin bilgi, beceri ve yetkinliklerin gelisimini
- destekleyecek sekilde olusturulmasina katki saglar.
Egitim planl
P1 o rggl all?ilzgsi/rcl) :rgr:l:l ;(renal armna P12 Periyoddik C\{eya })ir (?efaya 0zgii egitim ihtiyaclarint zaman planlamasi
p Katilmak acisindan degerlendirir.
S P13 Gerektiginde, astlara ve diger ¢alisanlara yonelik egitimlerde gorev alarak bilgi
Mesleki gelisim - ve deneyimlerini aktarir.
faaliyetlerini yiiriitmek — 0 — — -
P21 Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisinin giincelligini saglamak i¢in resmi
) L - kuruluslarin mevzuat bilgi sistemini periyodik olarak takip eder.
Bireysel mesleki gelisimi
P.2 konusunda caligmalar P.2.2 Meslek ile ilgili yayinlari, teknolojik gelismeleri periyodik olarak takip eder.
apmak
yap Mesleki gelisime yonelik toplanti, seminer vb. etkinlikleri arastirarak
P.2.3 oo <
gerektiginde katilim saglar.
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

1.  Akus filesi gesitleri

2. Aksesuar malzemeleri

3. Ambalaj malzemesi

4.  Anahtar ve tornavida gesitleri
5.  Aparat ¢esitleri

6. Astar, polyester, macun ve boya ¢esitleri
7. Ayrc film

8. Bant gesitleri

9. Beher kaplar1

10. Baigak cesitleri

11. Boya makinesi ve tabancasi
12. Civata gesitleri

13. Dekupaj

14. Dolgu ve katki malzemeleri
15. Elyaf cesitleri

16. Elyaf piiskiirtme makinesi
17. Firga ve rulo gesitleri

18. Firin

19. Folyo cesitleri

20. Freze

21. Hava dedektorii

22. Hava tabancasi

23. Havalandirma sistemi

24. Hortum cesitleri

25. Isitma sistemleri

26. i_lk yardim malzemeleri

27. Iskence

28. Jelkot cesitleri

29. Jelkot piiskiirtme tabancasi
30. Kalip gesitleri ve kalip ayirici
31. Karistirict gesitleri

32. Kaydirici

33. Kaynak makinesi ve ekipmanlari
34. Kazan cesitleri

35. Kirtasiye malzemeleri

36. Kisisel koruyucu donanim (Baslik, eldiven, toz maskesi, kulak tikaci, is elbisesi vb.)
37. Kompaktor

38. Kompresor

39. Makas gesitleri

40. Matkap gesitleri

41. Mengene
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42. Model ¢esitleri

43. Montaj malzemeleri

44. Olcii aletleri

45. Palet cesitleri

46. Parlaklik dlger

47. Polisaj malzemleri

48. Polisaj makinesi

49. Pompa gesitleri

50. Piiriizliiliik 6l¢gme cihazi
51. Regine gesitleri

52. RTM makinesi

53. Rulo gesitleri

54. Sehpa ve raf ¢esitleri
55. Sertlestirici ¢esitleri

56. Sertlik olger

57. Soyma kumasi

58. Sablon ¢esitleri

59. Takviye malzemesi cesitleri
60. Tas motoru

61. Tasima ve kaldirma araclari
62. Temizlik malzemeleri
63. Terazi ¢esitleri

64. Vakum kegesi ¢esitleri
65. Vakum pompasi

66. Vakum regiilatorleri

67. Vakum insortleri

68. Vakum torbasi ¢esitleri
69. Yas film taragi

70. Zimpara cesitleri

71. Zimpara makinesi

w
w

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Analitik diistinme becerisi

Arag, gereg ve ekipman kullanim bilgi ve becerisi
Atik yonetimi bilgisi

Boya uygulama bilgisi

Cevre koruma uygulamalar1 bilgisi

Dogal kaynaklarm etkin ve verimli kullanimi bilgisi
Ekip i¢inde calisma becerisi

El aletleri ile glivenli ¢alisma bilgi ve becerisi

El becerisi

El yatirmas1 yontemi ile kompozit {iriin liretme bilgi ve becerisi

© oo Nk wdPE
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12. El-goz koordinasyon becerisi

13. Elyaf ¢esitlerini ayirt etme becerisi

14. Gorsel yetenek

15. Hijyen bilgisi

16. 1lk yardim bilgisi

17. Infiizyon ydntemi ile kompozit iiriin {iretme bilgi ve becerisi
18. Is organizasyonu bilgi ve becerisi

19. Is saghig ve giivenligi dnlemleri bilgisi

20. Isyeri ¢alisma talimatlar1 bilgisi

21. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

22. Kalite yonetim sistemi bilgisi

23. Kayit tutma bilgi ve becerisi

24. Kimyasal maddelerle giivenli ¢alisma bilgisi

25. Kisisel koruyucu donanim kullanim ve bakim bilgisi

26. Kompozit iirlin bilgisi

27. Malzeme bilgisi

28. Makine, ekipman ve teghizat bakim ve temizlik bilgi ve becerisi
29. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

30. Mesleki kimya bilgisi

31. Mesleki matematik bilgisi

32. Mesleki terim bilgisi

33. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme becerisi

34. Olgme ve dlgme araglarini kullanma bilgi ve becerisi

35. Piskiirtme yontemi ile kompozit liriin iretme bilgi ve becerisi
36. Regine se¢gme becerisi

37. RTM yontemi ile kompozit {iriin liretme bilgi ve becerisi

38. Sayag¢ okuma ve kullanma bilgisi

39. Soguk presleme yontemi ile kompozit {iriin liretme bilgi ve becerisi
40. Sozlii ve yazili iletisim becerisi

41. Tasima ve kaldirma aracglar1 kullanma bilgi ve becerisi

42. Teknik dokiimanlar1 okuma ve anlama bilgi ve becerisi

43. Temel bilgisayar kullanim bilgisi

44. Temel caligma mevzuati bilgisi

45. Vakum pompalama yontemi ile kompozit {iriin liretme bilgi ve becerisi
46. Yangm Onleme ve yanginla miicadele bilgisi

47. Zamani iyi kullanma becerisi

3.4. Tutum ve Davramslar

Amirlerine ve ¢aligsma arkadaglarina dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Cevre korumaya kars1 duyarli olmak

Degisime ve yeniliklere agik olmak ve de§isen kosullara uyum saglamak
Dogal kaynaklarin tiikketiminde tasarruflu hareket etmek

o s wnNE
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6. Ekip i¢inde uyumlu calismak

7. Insan iliskilerine 6zen gdstermek

8. Issaglig ve giivenligi kurallarina uyarak ¢alismak

9. s yerine ait arag, gere¢ ve donanimin kullanimina 6zen gostermek
10. Isyeri tertibine ve calisma disiplinine 6zen gdstermek

11. Karsilasilan sorunlara ¢6ziim odakli yaklagmak

12. Kisisel bakim ve hijyenine dikkat etmek

13. Mesleki egitimlere katilma ve mesleki gelisimi konusunda istekli olmak
14. Siirec kalitesine ve detaylara 6zen gostermek

15. Uygun (sozlii ve sozlii olmayan) iletisim becerileri sergilemek

16. Zamani iyi kullanmak

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 Sayfa 34



Kompozit Uriin Uretim Elemani
(El Yatirmas, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon) (Seviye 3) 12UMS0210-3/11.04.2012/00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Kompozit Uriin Uretim Elemani (El Yatirmasi, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon) (Seviye 3)
meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak
6l¢me ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde
yazil1 ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yo6netmeligi
cergevesinde yiirltiliir.
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Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1.Meslek Standardi Hazirlayan Kuruluslarin Meslek Standardi EKibi:

Av. Saadet CEYLAN - Genel Sekreter, KIPLAS

Ismail HAKKI HACIALIOGLU —Baskan, KOMPOZIT SANAYICILERI DERNEGI
Tolga CULHA — Kiplas Iktisadi Isletmesi Miidiirii, KIPLAS

Secil UTKU - Kimya ve Arge Uzmani, KIPLAS

Cem KILINC - Cevre Miihendisi, KIPLAS

Muhammed COSKUN — KOMPOZIT SANAYICILERI DERNEGI

Ayfer EGILMEZ - PETROL-IS

H. Tahsin DURMUS - KMO

2 Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Emre OZBEK — POLIYA POLYESTER

Deniz YILMAZ — POLIN A.S

Erhan AVCI - POLIN A.S

Saban OZMEN — POLIN A.S

Ali DEMIREL — POLIN A.S

Miige GUNDOGDU — POLIN A.S

Sadik ASLITURK — POLKIMA A.S

Ergiin BINBIR — TELATEKS A.S

Kerem ORAK — AVITAS KOMPOZIT PLASTIK A.S
Hiiseyin GOKSINIR — AVITAS KOMPOZIT PLASTIK A.S
Metin CELIKKAN — SUBOR BORU SAN. TIC. A.S
Giircan YUKSEL - SUBOR BORU SAN. TiC. A.S
Giirkan ERDEM - SUBOR BORU SAN. TIC. A.S
Metin OZCAN - SUBOR BORU SAN. TIC. A.S

Halit YILMAZ — ARMAPLAST A.S
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3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:
3.1 Kimya Sektor Platformu

e Acrosol Sanayicileri Dernegi

e Ambalaj Sanayicileri Dernegi

e Anadolu Universitesi Miih. Mimarlik Fakiiltesi Kimya Miihendisligi
e Boya Sanayicileri Dernegi (BOSAD)

Ege Plastik Sanayicileri Dernegi (EGEPLASDER

Flexibil Ambalaj Sanayicileri Dernegi

ISPE Saglik Bilimleri Dernegi

Ilag Endiistrisi Isverenleri Sendikas (IEIS)

Istanbul kimyevi Madde ve Mamulleri ihracatc1 Birlikleri (IKMIB)
Kataliz Dernegi

Kauguk Dernegi

Kimya Miihendisleri Odas1 Istanbul Sube

Kimya Sanayici ve Toptanci Is Adamlar1 Dernegi (KIMSAD)
Kimya Sanayicileri Dernegi

Kimyagerler Dernegi

Kompozit Sanayicileri Dernegi

Kozmetik ve Temizlik Uriinleri Sanayicileri Dernegi

Likit Petrol Gazcilar1 Dernegi (LPG)

Petrol Uriinleri Isverenleri Sendikas1 (PUIS)

T. Polimer Bilim ve Teknolojisi Dernegi

T. Saglik Endiistrisi isverenleri Sendikas1 (SEIS)

Tarmm laglar1 Sanayici Ithalatci ve Temsilcileri Dernegi(TISIT)
Tiirk Plastik Sanayicileri Arastirma, Gelistirme ve Egitim Vakfi (PAGEV )
Tiirkiye Kimya Dernegi (TKD)

3.2 Universiteler

Cukurova Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig
Cukurova Universitesi Miihendislik Mimarlik Fakiiltesi

Firat Universitesi Fen Fakiiltesi Dekanlig

Firat Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig

Firat Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig1

Gazi Universitesi Atatiirk Meslek Yiiksekokulu

Gazi Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig

Gazi Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

Istanbul Teknik Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig
Istanbul Teknik Universitesi Kimya Metaliirji Fakiiltesi Dekanlig1
Kocaeli Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig

Kocaeli Universitesi Hereke Omer Ismet Uzunyol Meslek Yiiksekokulu
Kocaeli Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig

Kocaeli Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

Marmara Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig

Marmara Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig1
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e Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig1

Orta Dogu Teknik Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig
Orta Dogu Teknik Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig1
Sakarya Universitesi Fen Edebiyat Fakiiltesi Dekanlig

Sakarya Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig1

3.3 Meslek Liseleri

e Aliaga Anadolu Teknik Lisesi, Anadolu Meslek Lisesi Miidiirligii

e Cay Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigii

e Gebze PAGEV Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi Midiirliigi

Inénii Anadolu Teknik, Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigii

Kosekdy Anadolu Teknik Lise, Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigii
Manisa Cukurova Kimya Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirligii

Mehmet Riistii Uzel Kimya Meslek Lisesi ve Kimya Teknik Lisesi

Polinas Anadolu Meslek Lisesi ve Endiistri Meslek Lisesi Midiirliigii

3.4 Bakanliklar ve Kamu Kurumlar

Aile ve Sosyal Politikalar Bakanlig: - Oziirlii ve Yaslh Hizmetleri Genel Miidiirliigii
Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1 - Bilim ve Teknoloji Genel Mudiirliigi
Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi - Metroloji ve Standardizasyon Genel Md.
Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1 - Sanayi Bolgeleri Genel Miidiirligii
Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1 - Sanayi Genel Miudiirligii

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 - Calisma ve Sosyal Giivenlik Egitim ve
Arastirma Merkezi

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 - Is Sagligi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
e (evre ve Sehircilik Bakanligi - Cevre Yonetimi Genel Miidiirligi

Cevre ve Sehircilik Bakanligi - Cevresel Etki Degerlendirmesi zin ve Denetim
Genel Midiirligi

Devlet Personel Baskanlig1

Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii

Kamu Ihale Kurumu

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
Makine ve Kimya Endiistrisi Kurumu Genel Miidiirliigi

Milli Egitim Bakanlig1 - Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Mudiirligi

Milli Egitim Bakanlig1 - Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii
Milli Egitim Bakanligi - Talim ve Terbiye Kurulu

Milli Egitim Bakanligi- Mesleki ve Teknik Egitim Genel Mudiirligii

Tiirk Akreditasyon Kurumu

Tiirk Standartlar1 Enstitiisii

Tiirkiye Bilimsel ve Teknolojik Arastirma Kurumu

Tiirkiye Istatistik Kurumu

Tiirkiye Is Kurumu Isgiicii Uyum Dairesi Baskanlig

Tiirkiye Is Kurumu ISKUR Genel Miidiirliigii

Yiiksekogretim Kurumu Bagkanligi
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3.5 TiSK’e Bagh Isveren Sendikalar

e Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1

e Kamu Isletmeleri Isverenleri Sendikas1 (KAMU-IS)

Mahalli Idareler Isverenleri Sendikas1 (MIS)

Mahalli Idareler Kamu Isveren Sendikasi (MIKSEN)

Turizm Endiistrisi Isverenleri Sendikas1

Tiim Ozel Egitim Kurumlar1 Isverenleri Sendikas1 (TEKIS)

Tiirk Agir Sanayii ve Hizmet Sektdrii Kamu Isverenleri Sendikasi (TUHIS)
Tiirk Armatérleri Isverenler Sendikast

Tiirk Standartlar1 Enstitiisii

Tiirkiye Aga¢ Sanayii Isverenleri Sendikas1

Tiirkiye Cam, Cimento ve Toprak Sanayii Isverenleri Sendikasi

Tiirkiye Deri Sanayii Isverenleri Sendikas1 (TUDIS)

Tiirkiye Gida Sanayii Isverenleri Sendikas1 (TUGIS)

Tiirkiye Ingaat Sanayicileri Isveren Sendikasi (INTES)

Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)

Tiirkiye Seliiloz, Kagit ve Kagit Mamulleri Sanayii Isverenleri Sendikas1
Tiirkiye Seker Sanayii Isverenleri Sendikasi

Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1

Tiirkiye Toprak, Seramik, Cimento ve Cam Sanayii Isverenleri Sendikasi

3.6 Diger Kuruluslar

e Ankara Sanayi Odast

e  Ege Bolgesi Sanayi Odasi1

e  Hak isci Sendikalar1 Konfederasyonu - HAK-IS

e  Istanbul Sanayi Odas1

e Istanbul Ticaret Odast

e  Kimya Miihendisleri Odas1

e  Kocaeli Sanayi Odasi

e  Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayi Destekleme Vakfi
e  PETROL-S Sendikasi

e T.llag San. Dernegi

e  Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

e  Tiirkiye Devrimci Isci Sendikalar1 Konfederasyonu - DISK
e  Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarla Konfederasyonu TESK
e  Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi

e  Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu - TURK-IS
e  Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TISK)
e  Tirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

3.7 KiPLAS Uyeleri

e  Akdeniz Kimya San. ve Tic. A.S.
e Akpa Dayanikl Tiiketim LPG ve Akaryakit Uriinleri Pazarlama A.S.
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e  Aksoy Plastik San. ve Tic. A.S.

Aktag Di1s Ticaret A.S.

Anelmak Makine ve Elektronik San. ve Tic. A.S.
Aygaz A.S. (Istanbul)

Basf Tiirk Kimya San. ve Tic. Ltd. Sti. (Gebze)
Betek Boya ve Kimya San. A.S.

Bornova Matbaa Miirekkepleri San. ve Tic. A.S.
e Boysan Boya San. ve Tic. A.S.

e  (CBS Boya Kimya San. ve Tic.A.S.

e  Cukurova Kimya Endiistrisi A.S.

e Digalpa Boya ve Kimya San. Tic. Ltd. Sti.

Dyo Boya Fabrikalar1 San. ve Tic. A.S. (Gebze-Kocaeli)
Elba Bant San. ve Tic. A.S.

Eminis Ambalaj San. ve Tic. A.S.

Goktepe Plastik San. ve Tic. A.S.

Giibre Fabrikalar1 T.A.S. (Korfez-1ZMIT)
Glinesgaz Ticaret ve San. A.S.

Habas Sinai ve Tibbi Gazlar Istihsal End. A.S. (Kartal-ISTANBUL)
Herkim Polimer Kimya San. ve Tic.A.S.
Huhtamaki Turkey Gida Servisi Ambalaj1 A.S.
Ibrahim Ethem Ulagay Ilag Tiirk A.S.

Igsas Istanbul Giibre San. A.S.

Jotun Boya San. ve Tic.A.S.

Jotun Toz Boya San. ve Tic.A.S.

KCC Boya San. ve Tic. Ltd.Sti.

Kocaeli Gebze V (Kimya) Organize Sanayi Bolgesi (GEBKIM)
Koruma Klor Alkali San. ve Tic.A.S.

Luxottica Gozliik End. Ve Tic. A.S.

Marshall Boya ve Vernik San. A.S.

Mecaplast Otomotiv Uriinleri San. ve Tic. A.S.
Mogaz Petrol Gazlar1 A.S. (Zincirlikuyu-ISTANBUL)
Mutlu Akii ve Malzemeleri San. A.S.

N.V Turkse Perenco

Onen Ticaret

Paccor Turkey Ambalaj San. A.S.

Petkim Petrokimya Holding A.$

Petlas Lastik San. ve Tic. A.S.

Pfizer ilaglar1 Ltd. Sti.

Pharmavision San. ve Tic. A.S.

Pimas Plastik Insaat Malz. San. A.S.

Plastimak Plastik Profil end. San. Tic. Ltd. Sti.
Polinas Plastik Kimya San. A.S.

Poliport Kimya San. ve Tic. A.S.

Polisan Kimya San. A.S.

Proctor&Gamble Tiiketim Mallar1 A.S.

Pulcra Kimya San. ve Tic. A.S.

S. Ishakoglu ishakol Boya San. A.S.
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Sand Profile Kauguk San. Tic. Ltd. Sti.
Santa Farma flag San. A.S.

Selkim Seliiloz Kimya San. A.S.

Setas Kimya San. A.S.

Timsan Hidrolik-Pnomatik A.S.
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Toros Tarim San. ve Tic. A.S. (4.Levent-ISTANBUL)
Transatlantic Exploration Mediterranean Inc. Pty.Ltd. (TEMI)

Trelleborg Cerkezkdy Otomotiv San. ve Tic. A.S.

Tristone Flowtech Istanbul Otomotiv San. ve Tic. Ltd. Sti. (Hortum Fb.)

Tiirk Henkel Kimyevi Madd. San. A.S.
Urosan Kimya Sanayi A.S.
Vatan Plastik San.ve Tic. A.S.

3.8 Kompozit Sanayicileri Dernegi Uyeleri

Aksa Akrilik Kimya Sanayi A.S.
Akbor Boru San.ve Tic. Ltd.Sti.
Akdeniz Yap1 ve Dekorasyon Ins.Tic.

AKG Yalitim insaat Malz. San.Tic.A.S.

Akpa Kimya

Akplast

Akro Akrilik

Alarge

Alaz Mobilya Dekorasyon
Algan

Alkan

Alkas Boru

Alpin Kimya

Altinel Tersanesi ve Turizm A.S.
Amyant Iplik

Angora Akrilik

Ank Insaat

Armaplast Ltd.S$t

Arpacilar

Artemis Insaat

Aselsan

Asut Fiberglass

Avitas Kompozit San. ve Tic. A.S.
Azelis Kimya

Balden Denizcilik

Baris Elektrik

Bernur Miih.Mak.Ltd.Sti.

BMC San.

Boytek

C.F. Maier Polimer Teknik Ltd.Sti
Cam Elyaf Sanayi A.S.

Cambro Ozay Plastik
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Ceps

Ctp Kompozit Plastik San.Tic. Ltd.
Celiktas Kompozit

Degussa (Basf Yap1 Kim.San.A.S.)
Dekorsan

Demirer Holding (Enercon)
Derkan Makina

Derya Marine

Dizayn Elektronik

Dizdarlar

Dogus Fiberglass

Dost Kimya

Dokiimay

Duratek Koruyucu Malzemeler San.ve Tic. A.S.

Ecetas Insaat San. ve Tic. A.S.
Eczacibasi

Ege Kimya

Egemar

Egesan

Ekosis Enerji Uretim Tek.Ltd.Sti.

Elopar Elektrik ve Oto Parcalar1 San. Tic. A.S.
Elpo Elyafl1 Pol.Ltd

Emfa (Armatiir)

Ems Makine

Enpay A.S.

Enyap

Ers Sert PVVC ve CTP Panel Sanayi
Ersular

Esa Kimya Metal San. Tic. Ltd. Sti.

Esen Plastik Sanayi ve Ticaret A.S.

Euro Kompozit

Euroresins Kompozit Uriinler Ticaret Ltd.Sti.
Eurotec Miihendislik Plastikleri San.Tic.A.S.
Farba

Federal Elektrik

Fiber-Tech

Fiberteknik

Fibrosan CTP Sanayi ve Tic. A.S.
Fibroteks Dokuma Sanayi ve Ticaret A.S.
Form Gelistirme

Gepa

Govsa Kompozit

Giil Plastik

Havacilik ve Uzay Kiimelenmesi Dernegi
HD Endiistriyel

Herkim Polimer Kimya San. ve Tic. A.S.
Hiige Plastik
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e Invartools/kep Kep

e IdayKimya

e Ilkalem Tic. San. A.S.

e Inci Heykel

e Isonem

e  Istanbul Teknik insaat Miihendislik San.ve Tic.Ltd.Sti.

Izmir Polyester

e  Kahveci Otomotiv

e  Kartal Plast

e Kimelsan

e  Kismark

Kologlu Kimya

Kompotek Kompozit Teknolojileri
Kompozit Kimya ve Elektromekanik San.Tic. A.S.
Koseoglu Polyester ve Kimya San.
Literatiir Kimya

LTG Kompozit

M3 Disticaret

Man

Mare

Marintek Tekne

Maskim

Menzolit - Fibron

Mersan Kasa

Metusan

Mursan Koll.Sti.

Mursan Marin Ltd.Sti.

Name

Otokar

Onalanlar

Ozgen Yatcilik

Ozgiirler Trafik Isaretleri Sanayi

Plasto Ltd. Sti.

Poler Fiberglass

Polin Su Parklar1 ve Havuz Sistemleri A.S.
Politek

Poliya Poliester San.ve Tic.Ltd.Sti.

Polkar Polyester Uriinleri Sanayi ve Ticaret A.S.
Polkima Polyester Kimya ve Makina Sanayi A.S.
Polres Polyester

Polsan Fiberglass

Polser Seffaf Cat1 Ortiileri San. Tic.A.S.
Poltekin

Poly One-Teknopolimer A.S.

Polytec

Posel Polyester Sanayi Elemanlar1 San.Tic. Ltd.Sti.
Prosim Kimya

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 Sayfa 43



Kompozit Uriin Uretim Elemani

(El Yatirmas, Piiskiirtme, RTM, Infiizyon) (Seviye 3) 12UMS0210-3/11.04.2012/00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

e  Pul-Tech Kompozit Yap1 Teknolojileri imalat Sanayi ve Ticaret A.S.

e Reform

e  Rmk Marine

e Roketsan

e Rota Tekne

e  Rtm Polyester Uriinleri

Saf-er Mobo Kabin Imalat Sanayi ve Ticaret Ltd.Sti.
e  Safter Camelyaf Polyester Tic. ve San. Ltd.Sti.
e  Sami Tongiin Cam Elyafli Polyester Uriinleri A.S.

e Sanica

e  Sanicor

° Sazcilar
Semcet
Sert Akril

Sénmez Af Iplik, Dokuma ve Boya San.A.S.
S6zer Makine Sanayi

Subor Boru Sanayi ve Ticaret A.S
Superlit Boru Sanayi A.S.

Stitmenler Polyester

TAI

Taylan Yatcilik

Tekno CTP

Tekno Sav

Teknoplas Polyester Plastik San.Tic. A.S.
Telateks Tekstil Uriinleri San. Tic. A.S.
Tempo

Temsa

Tetra-dur

Tiirk Traktor

Tiirkiye Sise ve Cam Fabrikalar1 A.S.
Tlivasas

Umarsan

Uren Mermerit

Vitra Kiivet Sanayi ve Tic.A.S.

Yapicilar

Yapiser

Yasik Makine

Yildiz Treyler

Yontar Pazarlama, Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.
Yontech Yonca Teknik Tersanesi

Yiicel Kompozit

Yiicel Makine

Zenger Ticaret
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4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Nuh MARAL, Baskan (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Tolga CULHA, Baskan Vekili (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Temsilcisi)

Aslican GULER, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)

Orhan CETINKAYA, Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1 Temsilcisi)

Hasan SECGIN, Uye (Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 Temsilcisi)

Sema SAYILI, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligi Temsilcisi)

Dog.Dr. Halil DEMIRER,  Uye (Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

Ayfer EGILMEZ, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Ayfer TOPKAYA, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Duygu CETINKAYA, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Mustafa BAGAN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Temsilcisi)

Siileyman ARIKBOGA, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu Temsilcisi)

Firuzan SILAHSOR, Daire Baskani (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sinan GERGIN, Sektor Komitesi Temsilcisi (Aile ve Sosyal Politikalar Bakanlig1)
5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Prof. Dr. Oguz BORAT, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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