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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

AHSAP MALZEME: Hammaddesi aga¢ olan masif ahsap ve yongalevha, liflevha,
kontrplak, kaplama gibi ahsap esasli malzemeleri,

ANA OMURGA: Teknenin alt tarafinda bas kismindan ki¢ kismina kadar uzanan ve
teknenin temelini olusturan ana tasiyici elemant,

ARMUZ: Giiverte ve borda kaplama tahtalarinin arasindaki ¢izgiyi,

ASOZ: Ahsap gemilerin omurgalarinin uzunlugunca ve iki yaninda borda kaplamalarinin en
dar yiiziinii yerlestirmek i¢in agilan keskin, sivri koseli yuvalari,

BAS BODOSLAMA: Teknenin, bodoslamasina dik yada dike yakin bir a¢1 ile baglanmis en
U¢ bolimiini,

BESLEME HIZI: Is par¢asiin makine tablasi iizerinde bir dakikada kat ettigi mesafeyi,

BORDA: Teknenin su kesiminden yukarida kalan kismini,

BORDA VE KARINA KAPLAMASI: Teknenin dis yiizeyini drten ve kabugu olusturarak
yiizmesini saglayan kaplamalari,

DIREK: Donanimin iizerine kuruldugu, armay1 tastyan ana yap1 elamanin,

DOSEK: Postalarin omurga iizerine gelen ilk pargalarin,

EKSTRAKTIF: Agacin yapist iginde bulunan tanenler, lignanlar, flavonoidler gibi polar
maddeleri veya terpenler, yag asitleri, regine asitleri, mumlar ve alkoller gibi nonpolar
maddeleri,

EMISYON: Gaz ya da gaz ve partikiil (toz, talas) karisimlarmin atmosfere verilmesini,

FIRENGI: Giivertedeki suyun denize akitilabilmesi igin yali kiitiikleri iizerinden bordaya
acilan oluklu delikleri,

GUVERTE: Teknede bastan kica uzanan platformu,
GUVERTE KAPLAMASI: Giivertenin kaplanmasi i¢in kullanilan ince ahsap malzemeyi,

IC OMURGA: Postalari omurgaya daha siki baglamak igin bastan kica kadar uzanan ikinci
bir omurgay,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflandirmasi’ni,
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ISG: Is Saglig1 ve Giivenligi’ni,

ISTRALYA: Direk ve cubuklarin cundalarinda bas ve kica dogru inen sabit arma veya
teknelerin postalarini bastan kica kadar birbirlerine baglayan kusagi,

ISKENCE: Vidali maniiel sikistirma aracinu,

KALAFATLAMA: Agac¢ tokmak ve kalafat demiri kullanarak katranli pamuk veya kendir
ipi ile biikiilmiis malzemeyi elemanlarin birlesim yerlerine yerlestirme islemini,

KALIP: Ozdes pargalari istenilen dl¢ii tamlig1 smirlar1 icerisinde ve en kisa zamanda iireten,
malzeme sarfiyati ve insan giiclinlin asgari diizeyde tutulmasina yardimci olan ve takim
tezgahlar ile ¢alisabilen aygiti,

KAPLAMA: Postalarin iizerine boyuna yonde kaplanan tahtalari,

KARINA: Teknenin su kesiminin altinda kalan dis kismu,

KASARA: Teknenin bas, orta veya ki¢ kisminda olusan giiverteden daha yukarda kalan iist
yapilari,

KEMERE: Gemi giivertesinde enlemesine konan kirisleri,

KIC: Teknenin geri /arka tarafini,

KIC AYNA: Teknenin ki¢ seklini diizlestirmek i¢in ki¢c bodoslamaya baglanan enine yapi
elemanini,

KIC BODOSLAMA: Omurgadan kig tarafa kaldirilan dik kisma,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saghk ve giivenlik
tehlikesine karsi korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis
herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

KONTRA OMURGA: Ana omurganin asinmamasi i¢in altina konan ahsap veya metal
parcaysi,

KUSAK: Postalarin {izerine ¢akilan, bastan kica uzanan ve teknenin boyuna direncini arttiran
yap1 elemanin,

KUPESTE: Posta baslarin1 birbirine baglayan ahsap veya ¢elik yapt elemanm veya
parampetin Uist kenarini ¢evreleyen veya puntel baslarini birbirine baglayan ahsap kusagi,

LAMINASYON: Lif yonleri birbirine paralel olmak iizere masif ahsap lamellerin {ist iiste ve
yan yana yapistirilmast isleminti,
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LUMBUZ: Gemideki pencerelere verilen ismi,

OSILASYON: Zimpara ve delik makinelerinde kesicilerin saga sola periyodik salinimini,

OKSUZ KEMERE: Kamara girisi, kasara, ambar agz1 gibi yapilar nedeniyle olusan giiverte
boliinmelerine denk gelen kesilmis kisa kemereleri,

PALET: Uzerine iiretimde kullanilacak malzeme Ve is pargalarinin istiflendigi transpalet ve
forklift ile tagimalarda kullanilan altligi,

PAPEL KAPLAMA: 1-5 mm kalinlikta tomruktan soyma veya keresteden bigme yontemiyle
elde edilmis kaplamayz,

PARAMPET: Yiiklerin muhafazasi ve insanlarin giivenligi i¢in giiverte iizerine dogru devam
eden borda kaplamalarini,

POSTA: Omurgalara dik olarak belirli araliklarla sabitlenen iizerine kaplama tahtalarinin
sabitlendigi tekne iskelet elemanini,

PRACOL /PARACOL: Yapt elemanlarin1 birbirlerine baglamakta kullanilan ve
kullandiklar1 yerlere gore cesitli sekillerde yapilan baglanti pargalarini,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglariin bilesimini,

SALMA OMURGA: Kiigiik yelkenli teknelerin riizgarin etkisiyle yana dogru yatmalarini
onlemek icin omurga istikametinden denize indirilen ahsap veya sacdan yapilmis kontra
omurgayl,

SINTINE: Teknenin su altinda kalan i¢ kismin, i¢ tabanini,

SINTINE STRINGERI: Su hatt1 altindan ve postalarin i¢ tarafindan ¢evresel olarak cevrilen
kusagi,

SU HATTI: Teknenin govdesinde 1slak ylizeyle kuru yiizey arasinda meydana gelen ¢izgiyi,

SABLON: Imalat faaliyetlerinde diizeltme, belirleme, 6l¢gme, denetleme islerinde kullanilan
ve yaptigi ise gore sekli degisen aleti,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TERSANE: Gemi yapilan fabrika veya sanayi merkezini,

TRANSPALET: Elle kontrol edilen ve paletli istiflerin taginmasinda kullanilan hidrolik
catalli tagima aracini,
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TRIZ: ince tahtalardan bigilmis posta gibi gérev yapan ¢italari,

ZIVANA: Parcalarin bas kisimlarina agilan daha dar prizmatik ¢ikinttyr ve bu ¢ikintinin
karsilig1 olarak parca kenarlarina agilan dikdortgen veya kare kesitli deligi

ifade eder.
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1. GIRIS

Ahsap Tekne Imalatcis1 (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan "Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik" ve "Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yo6netmelik" hiikiimlerine gére MYK'nin
gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odas1 tarafindan hazirlanmistir.

Ahsap Tekne Imalatgisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektdrdeki ilgili kurum ve
kuruluslarin gériisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Agag Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri
Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y6netim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Ahsap Tekne Imalatcis1 (Seviye 3); is saglign ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili onlemleri alarak,
kalite sistemleri c¢ercevesinde, ahsap malzeme kullanarak kiirekli, motorlu ve yelkenli
teknelerin projelerine uygun olarak iiretimini yapan kisidir.

Ahsap tekne iretimi ile ilgili yurittiigh islemlerin is sagligi ve giivenligi kurallarina uyarak,
dogru, zamaninda ve istenilen kalitede yapilmasindan sorumludur. islemlerin yapilmasinda is
talimatlarina uygun olarak c¢alisir. Ahsap tekne iiretim siireci igerisinde yaptigi islemlerde
kullanilan makine ve aletlerin verimli ¢alismasi i¢in bakim, ayar ve basit onarim
faaliyetlerinden de sorumludur.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7115 (Marangozlar ve dogramacilar)

2.3. Saghik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 Sayil1 Cevre Kanunu

4857 Sayili Is Kanunu

5510 Sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

6331 Sayil Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yo6netmeligi

Calisanlarm Is Saglhigi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yénetmelik
Cevre Denetim Yonetmeligi

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giiriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

[lkyardim Y 6netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isci Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Yénetmelik
Makine Emniyeti Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Sanayi Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Yonetmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Tersane, Tekne Imal ve Cekek Yerleri Yonetmeligi

Titresim YOnetmeligi

Yapi Islerinde Saglik ve Giivenlik Yonetmeligi
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Ayrica, is saghigl ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yiiriirliikte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslek ile ilgili diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Calisma Ortami ve Kosullar:

Ahsap tekne iiretimi yapilan ortamlarda ahsap malzemenin islenmesi sirasinda toz emisyonu,
tutkal-aga¢ ekstraktifleri kaynakli koku ve makine ¢alismasindan dolayr giiriiltii soz
konusudur. Ozellikle ahsap tekne iiretimi deniz kenarinda ve yar1 agik alanlarda yapildigindan
yiiksek rutubet ve degisken iklim kosullarina maruz kalinmaktadir. Meslegin icrasi esnasinda
is saghig ve gilivenligi Onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir.
Ahsap Tekne Imalatcis1 (Seviye 3), calisma alaninda faaliyetlerini yiiriitiirken uygun kisisel
koruyucu donanimlari kullanir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Ahsap Tekne Imalatgisi’nin “Agir ve Tehlikeli islerde Calisacaklara Ait ise Giris veya
Periyodik Muayene Formu” raporuna sahip olmasi gerekir.
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3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
All Is saglhig1 ve giivenligi ile ilgili isveren tarafindan diizenlenen egitimlere katilir.
Is saglig1 ve giivenligi A12 Is saghg ve giivenligi ile ilgili mevzuatta yer alan kendisi ile ilgili
Al konusundaki yasal ve igyerine yikimlilikleri yerine getirir.
ait kurallar1 uygulamak A13 Uyar isaret ve levhalari talimatlar dogrultusunda yerlestirir, ahsap tekne imalati
- faaliyetleri sirasinda bu talimatlarin geregini yerine getirir.
Al4 Is saghig1 ve giivenligi ile ilgili koruma ve miidahale araclarim kullanr.
A21 Ahsap tekne imalat1 faaliyetlerinin gerektirdigi is elbiselerini giyer ve koruyucu
- donanimlari kullanir.
A2 Ugucu madde emisyonunun kisa ve uzun vadeli zararli etkisine karsi ¢alisma
o yapilan mekanda hava degisimi saglar.
Is saghig ve giivenligi, Islenecek veya islenmis tekne elemanlarinin diismesini ve devrilmesini
. . . A23 o
A tehlike, risk ve acil durum engelleyecek sekilde istifleme yapar.
kurallarint uygulamak A24 Tekne imalati sirasinda sonraki siireglere uygun olmayan ¢atlak, lif kivrikl,
(devamu var) o budakl1 ve ¢iiriik pargalari siire¢ dig1 birakir.
Tehlikeleri ve riskleri A2E Herhangi bir kazaya meydan vermemek igin makine, ara¢ ve geregleri tertip ve
A2 azaltmak = diizen igerisinde kullanir.
Yangimn tehlikesini azaltmak igin ortam igerisinde sigara i¢gmez, ates yakmaz
A.2.6 .
ve yanici-parlayict maddeleri kontrol altinda tutar.
A27 Kazalara sebebiyet vermemek i¢in makine ve aletlerde emniyet kurallarina uygun
- olarak caligir.
Olas1 yanginlarin biiyiimesini engellemek igin disiik yogunluklu alevlere
A28 N o
miidahale tekniklerini bilir.
A29 ik yardim arag ve gereglerini talimatlar dogrultusunda kullanr.
A.2.10 | 1k yardim tekniklerini ilgili yonetmelige gore uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
A31 Anlik olarak ortaya cikan tehlikeleri hizli bir sekilde ortadan kaldirmaya yonelik
o tatbikatlara katilir.
Is;ﬁﬁhgl.vlf guveﬁhgl’ A3 Acil durum prosediirlerini A3.2 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarim istlerine ve gerekli
A | tehlike, risk ve acil durum uygulamak ~ durumlarda ilgili kurumlara bildirir.
kurallarin1 uygulamak
A3.3 Acil durumlarda kagis prosediirlerini uygular. Acil durum c¢alisma ve

tatbikatlarina katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen iglemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o caligmalarina katilir.
Cevre koruma standart ve . . 1 .. .
B.1 yontemlerini uygulamak B.12 E;t\:lrli koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
B.13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda c¢evreye olan etkilerini gozleyerek zararl
o sonuglarin 6nlenmesi ¢alismalarina katilir.
ki t . .. .
B Gevre oiumalin evetatna Cevresel risklerin B.2.1 Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimu igin gerekli ayirma ve siniflamayi
uygun calisma B2 azaltilmasina katkida - ekip arkadaslarini da bilgilendirerek yapar.
' bulunmak '
B.2.2 Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda KKD ve malzemeleri kullanir.
Dogal kaynaklarin B.3.1 Dogal kaynaklarin ve isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi1 igin
B.3 titketiminde tasarruflu hareket A gerekli tespit ve planlama ¢alismalarina katilir.
. etmek B.3.2 Dogal kaynaklar1 ve isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde
h kullanir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
ci1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
- uygular.
C1 Ise ait kalite gerekliliklerini Cl12 Uygulamada izin verilen toleranslara gore kalite gerekliliklerini uygular.
uygulamak
C13 Kullanilan makine ve aletlerin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
cz21 Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
C.z2 .o C22 . <
] o ) prosediirleri uygulamak kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarina uygun c.2.3 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
¢aligmak
C31 Operasyon bazinda yaptigi ¢calismalarin 6n goriilen kalitede olmasini saglar.
Yapilan ¢alismalarin kalitesini Islemlerinin uygunlugunu denetleme ¢alismalarinda kendisine verilen gérevleri
Cz3 ) C3.2
denetim altinda tutmak yapar.
C33 Islemleri tamamlanan parga veya iiriinlerin dngériilen 6zelliklere uygunlugunu
h denetler.
. ca1 Kalitesizlige neden olan hatalar1 saptar ve hatalarin nedenlerinin belirlenmesi i¢in
Stireglerde saptanan hata ve * diizeltici ve énleyici faaliyet talep formunu doldurur.
C4 arizalar1 engelleme
¢aliymalarma katilmak c4z2 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Ongoriilen rutubet derecesine kadar kurutulmus durumdaki keresteyi dogal
D.11 kurutma ilkelerine uygun olarak istifler ve islemlere baslamadan 6nce kereste
rutubetini kontrol eder.
D12 Uretimde kullanacag1 masif ahsap, ahsap esasli levhalar, baglanti elemanlari ve
o yapistiricilart miktar, kalite, 6l¢ii ve talimatlar1 gdz dniine alarak hazirlar.
Kullanilacak malzeme D.1.3 Kalip ve kesim sablonlarini ¢alisma alaninda hazir eder.
ullanilaca zeme, _.
D1 makine ve aletleri hazirlamak Uretimde kullanilacak malzemelerin islenmesi ve {irlin par¢alarinin 6n montaji
D.1.4 gibi iglemlerde kullanilacak makinelerde; kesici degisimi ve hareketli elemanlar,
o besleme hizi, kesme hizi, isleme derinligi gibi makine degiskenlerinin ayarlarini
yapar.
D.15 Yapilacak isleme gore 6lgme, markalama ve kontrol araglarimi ve cihazlarin
o kullanir.
D16 Calisma siiresince kullanilacak malzeme, makine ve aletlerin ISG kapsaminda
. o lug denetler.
D Ahsap tekne imalat1 igin tygumugunu Cenerer
D.1.7 Yapilacak faaliyetler i¢in gerekli temel el aletlerini hazirlar.
hazirlik yapmak P y g
D21 Kullanilacak malzemeleri igin ozelliklerine gore secer ve Yyeterli miktarda
o calisma alanina tasir.
D.2 Calisma alanini diizenlemek D22 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanini inceleyerek
o is geregine uygun olarak diizenleme yapar.
D.2.3 Malzeme ve tiriinlerin korunmasi igin gerekli 6nlemleri alir.
D31 Kullanilan makine ve aletleri is bitiminde temizler ve sabit olmayanlar1 yerlerine
o yerlestirir.
D.3.2 Is sagh§ ve giivenligi sartlarii gozeterek c¢alisma alanini temizler ve
Dg | s bitiminde makine, alet ve — diizenlemesini yapar.
' alan temizligini yapmak D.3.3 Is saghg ve giivenlifine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda
h gereken O6zeni gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.34 Yapilan ¢aligmalar hakkinda stlerini bilgilendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod Ad1 Kod Aciklama
E11 Omurgalar ve bodoslamalar i¢in hazirlanmis prizma /kereste iizerine sablon
o yardimi ile omurga / bodoslama formunu aktarir.
E12 Serit testere makinesini kullanarak temizlik pay1 kalacak sekilde ¢izgi digindan
Ana, kontra, i¢ omurgalari ve - kaba kesim yapar.
E.1 bas ve ki¢ bodoslamalart ) ) . . . .
yapmak £13 Cok parcali omurga ve bodoslama sistemlerinde projede ongoriilen birlestirme
o teknigi ile boy eklemesi yapar.
E14 Uygun makine, alet ve kaliplar1 kullanarak omurgay1 net formuna ve 6l¢iisiine
- getirir.
E21 Omurga ve bodoslamalarin birlestirme yapilacak bas kisimlarina projede
o ongoriilen birlestirme unsurlarini agar.
e Tekne iskelet elemanlarini E22 Blrlestlrme. unsu.rlarlna suya dayanikli tutkal stirer ve uygun sikistirma
. Omurga ve bodoslamalarin elemanlari ile sabitler.
iretmek (devami var) E.2 .
montajin1 yapmak ] i
E23 Tutkal sertlestikten sonra projede 6ngdriilen yerde ve sayida baglanti elemani
o /civata deliklerini agar.
E24 Baglant1 elemanlarini yerlerine sabitler.
E31 Postalar icin hazirlanmis prizma /kereste iizerine sablon yardimi ile posta
e formunu aktarir.
E32 Serit testere makinesini kullanarak temizlik pay: kalacak sekilde ¢izgi disindan
E3 Esmecli posta vapmak h kaba kesim yapar.
. mecli - - - - : —
gmeelip yap £33 Cok pargali posta sistemlerinde projede 6ngériilen birlestirme teknigi ile boy
h eklemesi yapar.
E34 Uygun makine, alet ve kaliplar1 kullanarak postalar1 net formuna ve 6lgiisiine
h getirir.
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Ea1 Postalar igin hazirlanmig kerestelerden posta pargalar 6lgiilerine gore kaba kesim
yapar.
E.4.2 Diizgiin ve gonyesinde olmak iizere parcalara yiliz cumba agar.
E.4 Koseli ¢eneli posta yapmak E.4.3 Pargalar1 gonyesinde net kalinlik ve genisligine getirir.
E.4.4 Parcalarin bag kisimlarini projede dngoriilen sekilde agili olarak keser.
E.45 Projede dngoriilen yerde ve sayida baglanti eleman deliklerini agar.
E.4.6 Kosebentleri baglant1 elemanlar ile siki bir sekilde yerlerine sabitler.
Es51 Kemereler icin ayrilmis kereste iizerine sablon yardimi ile kemere formunu
aktarir.
E5.2 Serit testere makinesini kullanarak temizlik pay1 kalacak sekilde ¢izgi disindan
. kaba kesim yapar.
£ Tekne iskelet elemanlarimi | E.5 Kemere yapmak ; - : - - - .
iiretmek (devarm var) E53 Cok par_gah kemere sistemlerinde projede ongoriilen birlestirme teknigi ile boy
eklemesi yapar.
ey Uy:ql.m makineleri ve kaliplart kullanarak kemereyi net formuna ve olgiisiine
getirir.
E6.1 Doések igin ayrilmig keresteden kaba kesim ve net dlgiilendirme islemleri ile
dosek oOlgiilerine uygun pargalar hazirlar.
E.6.2 Egmegli doseklerde sablon yardimi ile parga tizerine dosek formunu aktarir.
E6 Dések yapmak E6.3 Serit testere makinesini kullanarak temizlik pay1 kalacak sekilde ¢izgi disindan
kaba kesim yapar.
E 6.4 Uygun makineleri ve kaliplari kullanarak désekleri net formuna ve olgiisiine
E.6.5 g?(t)ljrérde belirtildigi sekilde montaj elemanlar1 igin gerekli delikleri deler.
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Direk i¢in ayrilmis keresteden projesini géz oniine alarak kaba kesim ve net
E7.1 oOlgtilendirme islemleri ile direk dlgiilerine uygun gonyesinde ve diizgiin parcalar
hazirlar.
E79 Kalinligin 8-12 kat1 uzunlukta egik diizlem olusturacak sekilde parcalarin bag
o kisimlarini agil keser.
Suya dayanikli tutkal kullanarak direk uzunlugunu kurtaracak kadar pargalarin
E7 Direk yapmak E73 boy eklemesini yapar.
E74 Projede belirtilen tesisat bosluguna uygun sekilde, birlesme yerlerine tutkal
stirerek pargalari kutu formunda birlestirir.
Birlesme yiizeylerine ¢ift tarafli suya dayanikli tutkal siirerek, direk kalinlik ve
Tekne iskelet elemanlarin E.75 genigligini elde edinceye kadar basamakli yigma yontemi /laminasyon ile
E iiretmek parcalari iist iiste yapistirir.
E.7.6 Projede belirtilen dis forma uygun olarak son iglemleri yapar.
Eg1 Projeye uygun olarak keresteden kaba kesim ve net lgiilendirme islemleri ile
gonyesinde ve diizgiin olarak her eleman i¢in lamel pargalar1 hazirlar.
E.8.2 Lamellere homojen bir sekilde c¢ift tarafli suya dayanikli tutkal siirer.
Omurga, posta, kemere ve i i
E8 dbsek oibi lamine tekne Eleman kalinligin1 verecek sekilde lamelleri {ist {iste yigarak diiz elemanlar1 diiz
. yeK g . E.8.3 1 ile egmegli el lart ise kal dinmu ile tiimiini hizada
iskelet elemanlarin iiretmek presleme ile egmecli elemanlari ise kalip yardimi ile tiimiiniin ayni
olmasini saglayarak uygun sicaklik ve basing altinda presler.
Y nygl_m kalip ve makineleri kullanarak elemanlari net 6l¢iisiine ve son formuna
getirir.
E.8.5 Projede belirtildigi sekilde varsa baglant1 elemanlar1 deliklerini agar.
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Hava kurusu rutubet derecesine kadar kurutulmug sert agac kerestelerden kaba
F.1.1 kesim ve net dlgiilendirme iglemleri ile sehpa projesine uygun gonyesinde ve
diizgiin pargalar hazirlar.
L . F.1.2 Pargalar1 projeye uygun olarak monte eder ve sehpalari olusturur.
F.1 Insa iskelesini olusturmak — —
F13 Zeminin diizgiin, saglam ve hafif meyilli olup olmadigin1 kontrol eder, varsa
aksakliklar1 giderir.
F14 Omurga egimine uygun olarak iki postada bir aralik olacak sekilde sehpalari
yatay diizlemde terazili bir sekilde yerlestirir ve zemin baglantilarini yapar.
Fo1 Tim sehpalara temas edecek sekilde omurgay: insa iskelesi iizerine yerlestirir,
varsa aksakliklar1 giderir.
F292 Biiyi'ik te@elerde once salma omurgay1 yerlestirir ve ana omurgayt bu omurga
Tekne iskeleti yapmak dzerinde insa eder. . — —
F (devami var) F.2 Omurgay: yerlestirmek F23 Tekt?e_ su hatti noktalarina bas ve ki¢ bodoslamadan birer ¢ivi ¢akarak bir ip
gerdirir ve bu ip yardimi ile omurgay1 boy yoniinde teraziye alir.
F.2.4 Farkli noktalardan kontrol ederek omurgay1 enine yonde teraziye alir.
Fo5 Dikme kullanarak terazisini bozmadan omurgayi bas ve ki¢ bodoslamadan
zemine sabitler.
F31 Ayni dikey diizlemde olacak sekilde teraziye alarak ayni numarali postalari
dosekler ile birbirine tutkalli ve civatali olarak baglar.
F.3.2 Bas ve ki¢ bodoslamalara yakin kisima ve ortaya olmak iizere ilk {i¢ postay1
F3 Postalarin montajmi yapmak dikey diizlemde teraziye alarak"projeye uygun olarak montajlar. _
F.3.3 Tekne formunu kontrol etmek {izere bas ve ki¢ bodoslamalara ve ilk ii¢ postaya
su hatlarinda form ¢italarin sabitler.
F.3.4 Dikey diizlemde terazide olmasini saglayarak ve form ¢italarin1 géz Oniine
alarak diger postalari montajlar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 Sayfa 19



Ahsap Tekne Imalatgisi (Seviye 3) 12UMS0263-3 / 05.09.2012 / 00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Bagarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Fa1 Hazirlanmis masif istralya elemanlarini postalar iizerinde projede belirtilen
yerlerden temas yerlerine tutkal siirerek iskence ile 6n sabitlemesini yapar.
Sintine ve siyer kusagi Lamine istralyalarda katlar arasina tutkal siirerek yerinde her bir posta
F.4 istralyalarmin /stringerlerinin F4.2 elemanina iskenceler ile sikistirma yaparak sabitler.
montajint yapmak F.4.3 Istralya-posta temas yiizeyi ortasindan olmak iizere civata deliklerini deler.
F.4.4 Her bir posta-istralya temas yerinden civatalar1 deliklere yerlestirir ve sikistirir.
Hazirlanmis olan birinci kat i¢ omurga lamelini ana omurga boyunca déseklerin
F.5.1 . .
tizerinden tutkalli olarak sabitler.
. F592 Her iki temas yiizeyi de tutkalli olmak {izere birinci kat i¢ omurga katmaninin
F Tekne iskeleti yapmak F5 I¢ omurga yapmak iizerine ikinci kat lamelini sabitler.
(devamu var) F53 F52 basarim 6lg¢iitiinii projede dngoriilen kalinlik elde edilinceye kadar devam
ettirir.
F54 Projede belirtilen yerlerden civata deliklerini deler, civatalari deliklere yerlestirir
ve sikistirir.
F6.1 Projede belirtilen yerlerden ana ve i¢ omurgay: igerecek sekilde ve yatay
diizleme tam dik olacak sekilde civata deliklerini agar.
Kontra ve salma omurgalarin civata delikleri birbirlerini karsilayacak sekilde 6n
F6 Kontra} ve salma omurganin F.6.2 sabitlemesini yapar.
montajini yapmak -
Kontra omurgay: tutkalli, salma omurgayi tutkalsiz olarak civatalarla yerlerine
F.6.3 sikigtirir, genel kontrolii yaptiktan sonra dokiim salmaya kalip olmak iizere
salma omurgayi yerinden soker.
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F71 Posta acikliklarina uygun olarak hazirlanmig olan kemere elemanlarini net boy
Kemerelerin montaj _ Olglistine getirir.
mi -
J Projede belirtilen detaya uygun olarak kemere bas kisimlarma delik, kirlangi¢
F.7 yapmak F.7.2 .
kuyrugu gibi birlestirme unsurlarini agar.
F73 Kemere-siyer kusagi temas yiizeylerine tutkal siirerek kemereleri civatalar ile

yerlerine sabitler.
Kamara yapimi icin ayrilmis kerestelerden projesini géz Oniine alarak kaba
F.8.1 kesim ve net dlgiilendirme islemleri ile gonyesinde ve diizgiin taban kirisi ve

direk parcalarimi hazirlar.

F Tekne iskeleti yapmak Projeye uygun olarak taban kirisi ve direkleri net boy oOlgiisiine getirir ve

F.8 Kamara boliimlemesi yapmak F.8.2 birlegim unsurlarini agar.
F83 Yatay diizleme paralel olacak sekilde taban kiriglerini her bir posta araligina
sabitler.
F8.4 Detay ve kamara projesine uygun olarak direklerin taban kirisi-posta, taban
kirigi-kemere baglantilarin1 yaparak boliimleme i¢ karkas sistemini olusturur.
Fo1 Uygun el aletlerini kullanarak iskeletin tamamindaki eleman fazlaliklarini ve
F9 seviyesel ¢ikintilari giderir.
Tiraglama yapmak F o2 Uygun zimpara ve zimparalama alet ve makinelerini kullanarak iskeletin tiim

yiizeyini perdahlar.
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Di1s kaplama icin ayrilmig keresteden projesini gdz Oniine alarak kaba kesim ve
G.11 net Olgiilendirme islemleri ile kaplama Olgiilerine uygun gonyesinde ve enine
birlesme yerleri baliksirt1 formunda diizgiin pargalar hazirlar.

Baslangig noktasindan itibaren birinci kaplama pargasini temas noktalarina
tutkal siirerek iskence ile on yerlestirme yapar, plastik veya paslanmaz metal
civiler kullanarak postaya sabitler, boy eklemelerini postalar {izerine gelecek
sekilde posta genisligince pah verip tutkal siirerek yapar.

G.12

Ikinci ve devamindaki kaplama pargalarini erkek profillerine tutkal siirerek ve
Tek katlt dis kaplama /borda ayni hizada olmasini saglamak igin “U” kaliplar da kullanilarak bir dnceki islem
Gl ve karina yapmak G.13 dahilinde enine yigma ve boy ekleme islemlerini yapar, ardisik iki kaplama
parcasinin boy eklemesinin ayni posta iizerine gelmemesine dikkat eder,
kaplama siralarinin hepsini bodoslamalardaki asozda boyuna kerterek bitirir.

G4 Ek yerlerinde kalafat demiri ile i¢ kisimlarin patlatiilmamasina dikkat ederek
Tekne dis  kaplamasi o armuzlari agar.
yapmak (devami var) Kalafat demiri ve ¢eki¢ kullanarak kalafat pamugunu armuza sikistirir, biiyiik

G.15 teknelerde, alt kalafat pamugu, orta kircala ismi verilen kalafat kendiri ve iist

kalafat pamugu olmak iizere ii¢ sira kalafat yapar.

G.1.6 Uygun makine ve el aletlerini kullanarak dis kaplama yiizey perdahini yapar.

Birinci katman i¢in Gligleminin ilk {i¢ basarim 6lgiitiindeki gereklilikleri yerine
getirir.
Ikinci ve {iglincii katmanlar birinci katmana ve birbirlerine capraz dérdiincii

G.z21

G292 katman ise birinci katmana paralel olacak sekilde yiizeye ve kenarlara tutkal
Lamine dig kaplama yapmak o stiriip ek yerlerini sasirtarak ve kaplamalar arasinda agiklik kalmayacak sekilde

G.2
katmanlar iizerinde “U” ¢iviler ile sabitler.

Biiylik teknelerde dordiincii katman birinci katmana dik olacak sekilde bes

G.2.3 .
katmanli laminasyon yapar.

G.24 Uygun makine ve el aletlerini kullanarak dis kaplama yiizey perdahini yapar.
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Kiipeste i¢in ayrilmis kerestelerden projesini gdz dniine alarak kaba kesim ve net
G.31 Olgiilendirme islemleri ile kiipeste lamel pargalarini gonyesinde ve diizgiin
olarak hazirlar.

G.3.2 Posta hattinda olmak iizere form vererek lamel pargalarini diizgiin bir sekilde
5 Tekne dis kaplamast o T — Etkalli olaral; tist i'isFe yllfarali kﬁlfist?yj olusturur \1/(e peliizh isllemllelrin.i }:alt)af. t
. 3. 1 i¢in
yapmak (devam var) iipeste yap tipeste sapkasi i¢ tipeste kalmhigini verecek sekilde lamelleri ist {iste
yapistirir.
G.34 Kiipeste parcalarini uygun makineler kullanarak gényesine getirir ve birlestirme

kanalin1 agar.

G.35 Birlesme yiizeylerine tutkal siirerek kiipeste sapkasini kiipeste tizerine sabitler ve
genel perdahini yapar.
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H11 Tekne giiverte planin1 goz Oniine alarak ve ek yerlerinin kemere ortasina

gelmesine dikkat ederek su kontrplag: yerlestirme ve kesim plani yapar.

H.1.2 Hazirlanan plana uygun olarak diizgiin bir sekilde kontrplak levhalari keser.

Kemere iistlerine ve ek yerlerine tutkal siirerek levhalari plastik ve paslanmaz

H.1.3 .. . .
civilerle kemerelerden yerlerine sabitler.

H.1 Kontrplak kaplamas1 yapmak
H.1.4 Uygun makine ve el aletlerini kullanarak kaplama yiizey perdahin1 yapar.

H.1.5 Karkas sistemini olusturarak izolasyon malzemesini serer.
Giiverte kaplamast H.1.1., H.1.2. ve H.1.3. basarim 6lgiitlerini yerine getirerek son kat su kontrplagi
sabitleme islemini yapar.
H21 Tekne giiverte planin1 gbz Oniine alarak giiverte kaplama parcalarinin yerlesim
o planini yapar.
H.2.2 Plana uygun olarak diizgiin bir sekilde giiverte kaplama pargalarini keser.
H.2 Yiizey kaplamasi yapmak H23 Giiverte goriinlis modeline uygun olarak aralarda armuz boslugu birakarak
- kaplama pargalarini tutkalli olarak yerlerine sabitler.
H.2.4 Armuz macunu ile armuz bosluklarini doldurur.

H.2.5 Uygun makine ve el aletlerini kullanarak dis kaplama yiizey perdahini yapar.
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Ust yapi igin ayrilmis kerestelerden projesini goz oniine alarak kaba kesim ve
.11 net Olgiilendirme islemleri ile gonyesinde ve diizgiin olarak iist yap: kolon ve
Ust yap1 karkast /iskeleti kirig pargalarini hazirlar.
1.1 yapmak 112 Projeye uygun olarak kolon ve kirisleri net boy 6lgiisiine getirir ve birlesim
o unsurlarini agar.
113 Projeye uygun sekilde kolon ve kirisleri bir arada gonyesinde birbirine ve
o gliverteye sabitleyerek {ist yap1 karkasini olusturur.
121 Plana uygun olarak gényesinde ve diizgiin bir sekilde yiizey kaplama pargalarini
I Giiverte {ist yapis1 yapmak keser. _ i i
122 Giiverte iist yapi projesine uygun olarak dekoratif kaplamalar ile parga
o yiizeylerini kaplar, net 6l¢ii ve formuna getirir.
Ust yap yiizey kaplamast 123 Parcalar1 dis yiizeyden tek tarafli 9larak ek yerleri karkas pargal-arlna gelecek ve
1.2 yapmak aralarinda bosluk kalmayacak sekilde tutkalli olarak karkasa sabitler.
1.2.4 Karkas bosluklarina izolasyon malzemelerini siki bir sekilde yerlestirir.
125 I¢ yiizey kaplamalarim ek yerleri karkas parcalarina gelecek sekilde tutkalli
o olarak karkasa sabitler.
1.2.6 Projeye uygun olarak ¢ita, pervaz, macun gibi tamamlayici iglemleri yapar.
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J11 Makine ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldig:
o belgeleri muhafaza eder.
J Mes.lekl g?hslm J1 Bireysel mesleki geligimi J.1.2 Ahsap tekne imalati ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
faaliyetlerine katilmak konusunda g¢alismalar yapmak
J.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte calistig1 kisilere aktarir.
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3.2. Kullamlan Arac, Gere¢ ve Ekipman

Ahsap ve ahsap esasli malzemeler
Anahtar takimlar
Aspirator sistemi
Baglanti elemanlari
Bant zzimpara makinesi
Bas kesme makinesi
Bileme tas1
Boy kesme makineleri
Cift tarafli net ebatlama makinesi
. Civi ve vida gesitleri
. Coklu delik makinesi
. Daire testere makinesi
. Dekupaj makineleri
. Dikey delik makinesi
. Dikey freze
. El aletleri (testere, rende, ¢ekig, tornavida, diiztaban vb.)
17. El makineleri (freze, daire testere, breyz, dekupaj, planya vb.)
18. Is sehpalar
19. iskence cesitleri
20. Kalafatlama malzeme ve aletleri
21. Kalinlik makinesi
22. Kalip
23. Kavela
24. Kavela ¢akma makinesi
25. Kavela ¢gekme makinesi
26. Kesiciler
27. Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, is ayakkabisi, eldiven, baret, gaz maskesi, toz
maskesi, koruyucu gozliik)

© o N R WDNRE
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28. Kompresor

29. Kontak zimpara makinesi
30. Marangoz tezgahi

31. Mengene

32. Osilasyonlu delik makinesi
33. Olgme ve markalama aletleri (metre, kumpas, kalem, agac gonye, cetvel vh.)
34. Palet

35. Planya makinesi

36. Pres cesitleri

37. Spiral tas1

38. Sablon

39. Sablon freze

40. Serit testere makinesi

41. Takim dolab1
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42. Temel el aletleri

43. Transpalet

44. Yangin sondiirme cihazi
45. Yapistirict

46. Yatay daire

47. Yatay freze

48. Yatay delik makinesi
49. Zimpara

50. Zivana makinesi

3.3.  Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Ahsap isleme ve tekne imalati makine ve aletleri kullanma bilgi ve becerisi
Ahsap koruma yontemleri bilgisi

Ahsap malzeme ve standartlar1 bilgisi

Analitik diislinme yetenegi

Arag, gere¢ ve ekipman bilgisi

Cevre koruma standartlar1 bilgisi

Ekip i¢inde ¢alisma yetenegi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

El-g6z koordinasyon yetenegi

. Ik yardim bilgisi

Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

Kalite kontrol prensipleri bilgisi

. Kullanilan kesici aletlerin bakimini yapabilme bilgisi
. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

Mesleki terim bilgisi

. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi
Standart dl¢tiler bilgisi

. Tekne imalati bilgi ve becerisi

. Teknik resim okuma bilgisi

. Temel caligma mevzuati bilgisi

Temel matematik bilgisi

. Yangia miidahale teknikleri ve yangin sondiirticiileri kullanma bilgisi
. Yazil1 ve sozlii iletisim yetenegi

. Zaman 1yi kullanma becerisi
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3.4. Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Calisma donanimi ve makinelerinin durumunu dikkatle denetlemek
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Ekip i¢inde uyumlu ¢aligmak

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak

Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gostermek
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Isyerine ait arag ve gereglerin kullanimina 6zen gostermek
. Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

(Y
N

. Risk faktorleri konusunda duyarli olmak
Sorumluluklarini bilmek ve zamaninda yerine getirmek
Tehlike faktorleri konusunda duyarli olmak

Tehlikeli durumlarda ilgilileri bilgilendirmek

Tehlikeli durumlari dikkatle algilayip degerlendirmek
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Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek
Yenilik¢i olmak ve mesleki gelismelere agik olmak
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o
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Ahsap Tekne Imalatgis1 (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve  degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islenmeler Mesleki Yeterlilik, Smav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cergevesinde yiiriitiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardr Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi
M. Nurettin OZDEBIR, ASO — Yénetim Kurulu Baskani

Mehmet DOGANLAR, ASO — Yénetim Kurulu Uyesi
Yilmaz KAYAASLAN, ASO — Yénetim Kurulu Uyesi
Oya GORKMEN, ASO — Genel Sekreter Vekili

Salih YAVUZ, ASO - Insan Kaynaklar1 Miidiirii

Levent SOYKAN, ASO - Insan Kaynaklart Memuru

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri

2.1.  Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri
Prof.Dr. Erol BURDURLU, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve
Dekorasyon Boliimii

Do¢.Dr. Kemal YILDIRIM, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve
Dekorasyon Boliimii

Y.Do¢.Dr. Nihat DONGEL, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve
Dekorasyon Boliimii

Dr. H. Ozgiir IMIRZI, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya ve Dekorasyon
Bolimii

2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Fatih OZALP Mikron Yatcilik

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Ankara Sanayi Odas1 (ASO)

Ankara Siteler Geng Isadamlar1 Dernegi

Ankara Ticaret Odas1 (ATO)

Balikesir Universitesi Bandirma Meslek Yiiksekokulu Gemi Insaati Programi
Bartin Universitesi Bartin Meslek Yiiksekokulu Gemi Insaati Programi
Bursa Ticaret ve Sanayi Odas1

Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakanlig1
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Canakkale 18 Mart Universitesi Canakkale Meslek Yiiksekokulu Gemi Insaat1 Programi
Devlet Personel Baskanligi

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (DiSK)

Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

Gaziantep Sanayi Odasi

Hak-is Konfederasyonu

Istanbul Sanayi Odas1 (ISO)

Istanbul Teknik Universitesi Gemi Insaat1 ve Deniz Bilimleri Fakiiltesi

Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)

Istanbul Universitesi Orman Fakiiltesi Orman Endiistri Mithendisligi Boliimii

Izmir Ticaret Odas1

Karadeniz Teknik Universitesi, Siirmene Deniz Bilimleri Fakiiltesi

Kayseri Sanayi Odasi

Kocaeli Universitesi Karamiirsel Meslek Yiiksekokulu Gemi insaat1 Programi
Konya Sanayi Odas1

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanligi (KOSGEB)
MEB Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Miidiirligi

MEB Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii Meslek Liseleri Gemi Yapimi Alant
MEB Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

MEB Saglik Isleri Dairesi Baskanlig

MEB Ticaret ve Turizm Ogretimi Genel Miidiirliigii

Mikro Yatc¢ilik (Marmaris)

Mobilya Sanayi Is Adamlar1 Dernegi (MOBSAD)

Mobilya ve Dekorasyon Sanayicileri ve isadamlar1 Dernegi

Mugla Universitesi Teknoloji Fakiiltesi Agacisleri Endiistri Miihendisligi Boliimii
Ofis Mobilyalar1 Sanayi ve isadamlari Dernegi (OMSIAD)

Orta Anadolu Ihracatcilar Birligi (OAIB)
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Tarim Orman-Is Sendikas1

Teknik Egitim Vakfi (TEKEV)

TMMOB Orman Miihendisleri Odasi

Tiirkiye Agag Isleri Esnaf ve Sanatkarlar1 Federasyonu
Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)
Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi (TIM)

Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)

Tiirkiye Is Kurumu (ISKUR)

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-IS)
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TISK)
Tiirkiye Mobilya Sanayicileri Dernegi (MOSDER)
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

Tiirkiye Orman scileri Sendikas1

Tiirkiye Orman Uriinleri ithalatcilar1 ve Sanayicileri Dernegi

Yat Imalatgilar1 Birligi Dernegi
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Y1ldiz Teknik Universitesi Gemi Insaat1 ve Deniz Bilimleri Fakiiltesi

Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi (YOK)

Zonguldak Karaelmas Universitesi Alapli Meslek Yiiksekokulu Gemi Insaat1 Programi

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Ali Riza ERCAN Baskan (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu )
[Than KOCATURK Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 )

Hatice Tiillay ALPMAN Uye (Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 )

Kenan AKYUZ Uye (Orman ve Su Isleri Bakanlig )

Dursun CAM Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1 )

Prof. Dr. Ayhan OZCIFCI Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanlig)

Erdal SUKAN Uye (Tiirkiye Odalar Borsalar Birligi )
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Eyyup KAYA
Kemal ESIN
Ahmet Murat AKINCI

Kenan KALAYCI

Firuzan SILAHSOR,

Sinan GERGIN,

5. MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS,

Prof. Dr. Oguz BORAT,

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ,

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK,
Dr. Osman YILDIZ,

Celal KOLOGLU,
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Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu )
Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu )
Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu )

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu )

Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektdr Komitesi Temsilcisi (Oziirlii ve Yaslh Hizmetleri
Genel Midiirliigii)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)
Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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