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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

DOGRULTMA MERDANESI: Sac dilimini baski yaparak diizelten ve hatta ¢eken celikten
yapilmis dairesel kesitli elemani,

DOGRULTMA: Egilmis, biikiilmiis ya da burulmus pargalari, cesitli ara¢ ve gereglerden
faydalanarak elde veya makinelerde diizeltme islemini,

DOLU PROFIL: Yuvarlak, kare, lama, H,1, U, L, T, Z gibi kesitleri dolu olan malzemeleri,
ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi’ni,

ISG: Is Sagligi ve Giivenligini,

KALIP: Boru veya profilin formunun olusturulmasinda kullanilan g¢elikten yapilmis elemana,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lciim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢lim cihazini mukayese ederek Ol¢iim
sonuglarini raporlama iglemini,

KILAVUZ MERDANESI: Boru sacinin agikagizlarinin eksende ve paralel kaynak bolgesine
girigini saglayan elemant,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saghk ve giivenlik
tehlikesine karsi korunmak igin kisilerce giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmisg
herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

MANDREN: Boyuna dogrultmada profilin u¢ kisim tutucusunu,

RiISK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gereken calismalari,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,
SENKRON: Caligma hiz uyumunu saglamayi,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini

ifade eder.
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1. GIRIS

Endiistriyel Metal Dogrultma Iscisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 5/10/2007 tarihli ve
26664 sayilli Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar
Hakkinda Yo6netmelik hiikiimlerine gore MYK’ nin gérevlendirdigi Hak-Is Konfederasyonu
Koordinasyonunda Celik-Is Sendikasi tarafindan hazirlanmistir.

Endiistriyel Metal Dogrultma Iscisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim

Endiistriyel Metal Dogrultma Iscisi (Seviye 3), is saghgi ve giivenligi ile ¢evresel dnlemleri
alarak, kalite sistemleri ¢ergevesinde, egilmis, biikiilmiis, burulmus metal ve alasimlarindan
uretilen malzemeleri ¢esitli ara¢ gere¢ ve makinelerden yararlanarak diizelten, son
kontrollerini yapan ve mesleki gelisim faaliyetlerini yiiriiten nitelikli kisidir.

2.2.  Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8121 (Metal isleme Tesisi Operatorleri)
2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayil Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yo6netmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Calisanlarin Giiriiltii ile ilgili Risklerden Korunmalarma Dair Yonetmelik
Calisanlarin Titresimle Tlgili Risklerden Korunmalarina Dair Y&netmelik
Calisanlarin Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Korunmasi Hakkinda Ydnetmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme sleri Yo6netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Is Saglig1 ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Ynetmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik

Kati Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Kisisel Koruyucu Donanim Y 6netmeligi

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y&netmelik
Saglik ve Giivenlik Isaretleri Y6netmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Ayrica, is saghigr ve gilivenligi ve ¢evre ile ilgili yiirtirliikkte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

Meslek ile ilgili baska mevzuat bulunmamaktadir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 Sayfa 6


http://www.mevzuat.gov.tr/Metin.Aspx?MevzuatKod=7.5.18335&MevzuatIliski=0&sourceXmlSearch=%C3%87al%C4%B1%C5%9Fanlar%C4%B1n

Endiistriyel Metal Dogrultma Iscisi ( Seviye 3) 13UMS0372-3/ 20.11.2013/00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2.5. Cahsma Ortam ve Kosullari

Endiistriyel Metal Dogrultma Iscisi (Seviye 3), dogrultma islemlerini atlye ortaminda yapar.
Calisma ortammin olumsuz kosullar1 arasinda, giriltii, yanma, ezilme, Kkesici cisim
yaralanmasi, cisim diismesi ve carpmasi, sicaklik, toz, gaz, titresim, kaygan zemin, kisith
hareket alani, zorlamali viicut pozisyonlari sayilabilir. Meslegin icrasi esnasinda is saglhigi ve
giivenligi Onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Risklerin
tamamen ortadan kaldirilamadig1 durumlarda ise isveren tarafindan saglanan uygun kisisel
koruyucu donanimi kullanarak calisir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Endiistriyel Metal Dogrultma Iscisi (Seviye 3), 6331 sayili ISG Kanununun 15. maddesi
geregince saglik gézetimine tabi tutulur.
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3. MESLEK PROFILI _
3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri

13UMS0372-3/ 20.11.2013/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
A1l Is saglig1 ve giivenligi konusundaki normlarin anlagilmasi igin, isyerinin
o diizenledigi egitimlere veya igyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
is sagh ve giivenligi Alz2 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlar: kullanir.
Al konusundaki yasal ve igyerine ISG k . )
ait kurallart uygulamak Al3 ISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.
Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
AlA4 yerlestirerek ve ¢aligma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin
giivenligini saglar.
A21 Tehlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢aligmalarina katkida
. B bulunur.
Is saglig1 ve giivenligi : ol < P PR
A A2 . .y A22 Risk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik ¢aligsmalara katilarak bunlarin
kurallarini uygulamak Risk fakidrlerini azaltmak azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
Tehlike yaratabilecek durumlari saptayarak hizli bir sekilde dnlem alma
A.23
caligsmalarina katkida bulunur.
) _ A3l Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirine ve yetkililere veya
Tehlike durumunda acil - gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
A3 durum prosediirlerini
uygulamak A3.2 Makineye 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A4l Acil durumlarda ¢ikis veya kagig prosediirlerini uygular.
Ad Acil ¢ikis prosediirlerini
' uygulamak A4 Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla paylagsmak

iizere yapilan periyodik calismalara ve tatbikatlara katilir.
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Endiistriyel Metal Dogrultma Iscisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

13UMS0372-3/ 20.11.2013/00
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o caligmalarina katilir.
B.1 Cevre koruma standart ve B12 K Keri lamal snelik perivodik editimlere katil
. yontemlerini uygulamak 1. Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir.
B.13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o Onlenmesi ¢alismalarina katilir.
B2.1 Dontstiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirma ve
o smiflandirmayi yapar.
B.2.2 Verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayristirdig: tehlikeli ve
B Cevre koruma mevzuatina o - zararli malzemelerin, gerekli onlemleri alarak gegici depolamasim yapar.
uygun ¢aligmak B2 E:zﬁilelsr;agrsla 1213(1 da B 23 Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli sekilde depolanmasini ¢alismalarina
bulunmak %(atlhr'
B.2.4 Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
- kullanr.
B25 Uretim sirasinda etrafa sigrayan veya firlayan talaslara kars: kullanilacak uygun
o donanim, malzeme ve ekipmant hazir bulundurur.
isletme kaynaklarmnin B.3.1 Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir,
B.3 tiiketiminde tasarruflu hareket - — — - -
etmek B.3.2 Isletme kaynaklarmin daha az ve verimli kullanimi i¢in gerekli tespit ve plan-
e lama ¢aligmalarinda gérev alir.
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Endiistriyel Metal Dogrultma Isgisi (Seviye 3)
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
ci1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
. o uygular.
c1 Ise ait kalite gerekliliklerini Yo
' uygulamak C1l2 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C13 Makine, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
cz21 Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
c2 Kalite saglamadaki teknik C.2.2 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, &zel
prosediirleri uygulamak - kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
c.23 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarimi doldurur.
C31 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarina katilir.
Kalite yonetim sistemi Haging
C dokiimanlarina uygun C3 dYe?eltliarE i?tlllidmaaiiigaiahtesml Cc3.2 Kullanilan makinelerin ve aletlerin uygunlugunu kontrol eder.
gahigmak C.33 Yapilan isin ve gerektirdigi islemlerin teknik talimatlara uygunlugunu denetler.
C41 Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kigilere bildirir.
Hata ve arizalari olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
C4.2
katkida bulunur.
Siireglerde saptanan hata ve C43 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
CcA4 arizalar1 engelleme . L .. e
calismalarina katilmak C44 Yetkisinde olmayan veya giderilemeyen hata ve arizalar1 amirine bildirir.
Siirekli iyilestirme ¢aligmalarini her alanda uygular, uygulanmasini saglayarak, bu
C45 X .. 0
faaliyetler sirasinda uygun problem ¢6zme tekniklerini kullanir.
C.46 Uriin ve {iretim siireci ile ilgili her tiirlii uygunsuzlugu amirine bildirir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013

Sayfa 10




Endiistriyel Metal Dogrultma Iscisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

13UMS0372-3/ 20.11.2013/00
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
D11 Caligmalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alaninin
- uygunlugunu tespit etme ¢aligsmalarina katilir.
D.1 Calisma alaninin 6zelliklerini .
: belirlemek D.1.2 Is alaninmn olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D.1.3 Calismanin tiirdl ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D21 Yapilacak caligsma ile ilgili islem formu ve yontemlerine uygun olarak sectigi
- malzemeleri kullanima hazirlar.
Gerekli makine, donanim ve D22 Behrlen.elll islemde kullanilacak, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini hazir
. hale getirir.
D.2 malzemeyi ¢alismaya
hazirlamak D.2.3 Calisma igin gerekli aparat, makine ve donanimi ¢aligmaya hazir hale getirir.
D C'z'ihsma alanim D24 Caligma siiresince kullanilacak malzeme, arac ve gereclerin ISG kapsaminda
diizenlemek - uygunlugunu kontrol eder.
D.3.1 Calisma alanin1 diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 Temizlik yaparken ISG kurallarin1 6n planda tutar.
. D.3.3 Kisisel ve ortak kullanim alanlarimin saglik bilgisi kurallarina 6zen gosterir.
D3 Is bitiminde donanim ve is
' alani temizligini yapmak D.3.4 Kullanilan makine ve ekipmani is bitiminde temizleyerek kaldirir.
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanim1 sirasinda gereken 6zeni
D.35 A . . ) .
gostererek belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.6 Yapilan ¢aligma hakkinda amirini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Endiistriyel Metal Dogrultma Isgisi (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

13UMS0372-3/ 20.11.2013/00
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
E11 Calisma donanimlarinin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini
o talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler.
limatl yg kild dik olarak denetl
E12 Calisma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde
Cahsmg .do.nammlarlmn ate calismay1 durdurur.
El caligabilirlik durumlarini — —
denetlemek E13 Arizali donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimu igin ilgili kisilere haber
o Verir.
E.l4 Yetkisindeki ¢aligma alet ve donanimlarin sorun ve arizalarini giderir.
E21 Donanimin diizgiin ve siirekli caligmalarini saglamak iizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
Cal d bak E.2.2 Periyodik koruyucu bakim ve temizlik iglemlerini uygular.
alisma donaniminin bakim
1 let ve d E.2
Egrfrﬁzlkavz thi m(;llzrrl;mlm asamalarim uygulamak E23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin ederek uygun
E uygun bakimlarini sekilde depolar.
saglamak E24 Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasim takip
- eder.
E.3.1 Kullanilan alet ve donanimindaki bozulma ve yipranmalar1 zamaninda tespit eder.
E.3.2 Ariza bilgilerini amiri ile paylagir.
g paylas
Calisma donaniminin bozulma aligma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in alet ve donanimdaki bozulma,
E.3.3 g sag
E.3 ve yipranmalart ile ilgili e yipranma ile ilgili kayitlar olusturarak amirine verir.
bilgileri aktarmak
E.34 Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E35 Calisma Omiirlerini takip edip zamani geldiginde degistirdigi makine ve ekipman
e pargalarin1 amirine bildirir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013

Sayfa 12




Endiistriyel Metal Dogrultma Isgisi (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

13UMS0372-3/ 20.11.2013/00
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 | Amiri tarafindan bildirilen is talimatlarini ve is planini inceler.
F.1.2 | Yapilmas: gereken dogrultma islemlerini 6grenir.
F.1.3 | Verilen gorevleri 6ncelik sirasi ve siirelerine gore siralar.
F.1.4 | Uniteye ait demirbas listesinden malzeme kontroliinii yapar.
; F.1.5 | Kullanilacak her tiirlii arag ve gerecin yerlerinde olup olmadigini kontrol eder.
F1 Is programini yapmak
F.1.6 Islemler igin engel olusturabilecek durumlar1 énceden tespit eder.
F.1.7 | Uygunsuzluklarin ortadan kaldirilmasini ilgili kigilerin de yardimiyla saglar.
F.1.8 | Is emrine ve etiketine gére malzemenin kontroliinii yapar.
= aogrultma };apmak F.1.9 | Malzemeyi ¢alisma sahasina getirir veya getirilmesini saglar.
evami var .
v Is planina iliskin giinliik ve haftalik programlarin ve diger gerekli dokiimanlarin
F.1.10
hazirlanmasina katkida bulunur.
F21 Rulo ve makaraya sarilt malzemeyi kaldirma ve tasima araglartyla besleyiciye
- yikler.
F.2.2 Paketli gelen malzemenin paketini talimatlara uygun agar.
F.2.3 Malzeme kalinligina gore silindirler aras1 boslugu ve baski kuvvetini ayarlar.
F2 Merdane ile sac dogrultma
yapmak F.2.4 Uygun hizda malzemeyi dogrultur.
F.2.5 Dogrulan malzemeyi kaldirma ve tasima araglariyla ilgili birime sevk eder.
F.2.6 Yapilan iglemi kontrol eder, raporlar ve amirlerine bilgi verir.
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Endiistriyel Metal Dogrultma Isgisi (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

13UMS0372-3/ 20.11.2013/00
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adr Kod Aciklama
F.3.1 | Malzeme profiline uygun makara se¢imini yapar.
F.3.2 | Makara sayisini belirler.
F.3.3 Makaralarin makineye baglantisini yapar.
F.3.4 | Malzeme kalinligina gbre makaralarin ara boglugunu ve baski kuvvetini ayarlar.
F.3 x;ﬁ;ilarla profil dogrultma F.3.5 | Hizalamayi yapar ve kontrol eder.
F.3.6 | Malzemeyi elle ya da kaldirma ve tagima araglar1 kullanarak makineye verir.
F.3.7 | Dogrultulan malzemeyi makineden ¢ikartir.
F.3.8 Yapilan islemi kontrol eder, ilgili birime sevk eder.
F Dogrultma yapmak
F.3.9 | Raporlar ve amirlerine bilgi verir.
F.4.1 | Dogrultma yapilacak malzemeyi tezgiha yerlestirir.
F.4.2 | Uzunluga gore mandrenler arasi mesafeyi ayarlar.
F.4.3 | Capa gore mandren sikistirma oranim belirler.
F.4 | Cekerek dogrultma yapmak F.4.4 | Malzeme cinsine ve boyuna gore ¢ekme miktarini belirler.
F.45 | Malzemeyi ¢ekerek dogrultur.
F.4.6 | Dogrultulan malzemeyi paketlemeye sevk eder.
F.4.7 | Yapilan islemi kontrol eder, raporlar ve amirlerine bilgi verir.
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Endiistriyel Metal Dogrultma Iscisi (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

13UMS0372-3/ 20.11.2013/00
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.l1 Mesleki ve kigisel gelisim igin gerekli aragtirma faaliyetlerini gergeklestirir.
G Mes.leki gf.:lisime G.1 Bireysel mesleki gelisimi G.1.2 Meslegi ile ilgili yeni teknolojileri, ydntemleri ve gelismeleri takip eder.
faaliyetlerine katilmak konusunda galigmalar yapmak
G.13 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢calistig1 kisilere aktarir.
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3.2. Kullanmilan Aracg, Gere¢ ve Ekipman

Anahtar takimlari

Baglama elemanlart (tel ve cember baglama)

Boru anahtari

Boyutsal 6lgme aletleri

Cesitli kaliplar

Cesitli makaralar

Cesitli merdaneler

Cesitli miller

Gonye cesitleri

0. Kaldirma tagima ekipmant

1. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, ayakkabi, eldiven, maske, kulak tikaci,
gozliik, koruyucu elbise)

12. Kompresor

13. Siireg takip formlar1

14. Temel el aletleri

15. Temizlik malzemeleri

16. Yag

17. Yangin sondiiriicii

RO ~NoO~whE

3.3.  Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi
Analitik diislinme yetenegi
Arag, gereg ve ekipman bilgisi
Basit ilk yardim bilgisi
Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi
Cevre koruma uygulamalari bilgisi
Ekip i¢inde galisma becerisi
El becerisi
. Ellegleme, tagima ve sabitleme donanimlari1 kullanim becerisi
. Geri doniistimlii atik bilgisi
. Is parcas1 baglama bilgisi
. Is saghgi ve giivenligi bilgisi
. Isyerine 6zgii mevzuat ve calisma prosediirleri bilgisi
. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi
. Kayit tutma ve raporlama becerisi
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. Kullanilan malzeme ve iiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi
. Meslek matematigi bilgisi

. Mesleki terim bilgisi

. Meslekle ilgili mevzuat bilgisi

. Muayene ve test teknikleri bilgisi

. Ogrenme yetenegi

. Olgme ve kontrol bilgisi
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24. Periyodik bakim prosediirleri bilgisi
25. Sozli ve yazil iletisim yetenegi

26. Standart olgiiler bilgisi

27. Tehlikeli atik bilgisi

28. Temel calisma mevzuati bilgisi

29. Temel elektrik bilgisi

30. Temel isyeri diizenleme bilgisi

31. Temel malzeme bilgisi

32. Yangina miidahale tekniklerini bilgisi
33. Zamani iyi kullanma becerisi

w
~

Tutum ve Davranmislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak
Amirine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak
Detaylara 6zen gostermek
Dikkatli ve titiz olmak
Dogal kaynak kullanim1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek ve izlemek

. Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gostermek

. Isyerine ait arag, gere¢ ve ekipmanin kullanimina 6zen gdstermek
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. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gdzetmek

. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

. Korunmasi gereken malzeme ve gereclerin korunmasini 6zenle yapmak
. Mesleki gelisim i¢in arastirmaya acik olmak

Olumsuz cevresel etkileri belirlemek

Sorumluluklarimi bilmek ve yerine getirmek

Siireg kalitesine 6zen gostermek

Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

T e e S T e N
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Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

. Vardiya degisimlerinde etkili, a¢ik ve dogru sekilde bilgi paylasmak
. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Endiistriyel Metal Dogrultma Iscisi (Seviye 3) meslek standardin1 esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler 30/12/2008 tarihli ve 27096 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yo6netmeligi ¢ercevesinde ylriitiiliir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 Sayfa 18



Endiistriyel Metal Dogrultma Iscisi (Seviye 3) 13UMS0372-3/ 20.11.2013/00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi
Ali Cengiz GUL — Genel Baskan Yardimcisi, HAK-IS — Genel Baskan, CELIK-1S

Recep AKYEL — Genel Egitim Sekreteri, CELIK-IS
Ulvi UNGOREN - Karabiik Sube Baskani, CELIK-IS
Sahin SERIM - Mesleki Egitim Uzmani, HAK-IS
Ridvan GUNAY — Uzman, HAK-IS
2. Teknik Cahisma Grubu Uyeleri
2.1. Meslek Standartlar1 Hazirlama Grubu Uyeleri
Mehmet PANCAR — Teknik Ogretmen Payas Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi / HATAY
Mehmet POLAT — Teknik Ogretmen, Payas Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi / HATAY
Yasin KOCABIYIK — Uzm. Teknik Ogretmen Payas TEML / HATAY
2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar
Ismail BARIN — ISDEMIR Egitim Miidiirii - Iskenderun / HATAY
Ridvan TIRAK — Mak.Miih.,Yolbulan Metal A.S / HATAY
Hiiseyin TEKE - Mak.Miih.,Yolbulan Metal A.S / HATAY
Halil KARTAL — MMK Atakas Metaliirji A.S. / HATAY
Ayhan CAYLAK — Mak. Miih.-Ilhan Boru Profil ve Haddecilik Ltd. Sti. / HATAY
Erdal AKBAL —Mak. Miih- Yiicel Boru Profil Sanayi A.S./ HATAY
Serdar TURKER —Teknik Ogretmen- Tiirker Torna / HATAY
Sedat MACIT — Macit Makine Miihendislik / HATAY
Turgut TANLAK —Insan Kaynaklar1 Sefi- Ekinciler Demir Celik A.S./ HATAY
Erkan UCAR —Mak. Miih.- Yazici Demir Celik A.S / HATAY

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Adana Sanayi Odas1
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Ankara Sanayi Odasi1

Ankara Ticaret Odas1

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Eregli Demir Celik Fabrikalar1 T.A.S.

Gazi Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Mimarlik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Boliimii

Hacettepe Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Iskenderun Demir Celik A.S

Istanbul Maden ve Metaller fhracatci Birlikleri

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Teknik Universitesi Isletme Fakiiltesi

Istanbul Teknik Universitesi Kimya-Metaliirji Fakiiltesi

Istanbul Ticaret Odas1

Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Karabiik Universitesi T. E. F. Metal Egitimi Boliimii

Karadeniz Teknik Universitesi Metaliirji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii
Kiiciik ve Orta Olcekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Ogretmenligi Boliimii
ODTU Metaliirji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Egitimi Boliimii
T.C. Bagbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig1
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T.C. MEB Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii
T.C. MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirligi
T.C. MEB Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligi

T.C. MEB Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii
T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1

TMMOB Metaliirji Miihendisleri Odasi

Tiirk Metal Sendikasi

Tirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi

Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirkiye Aliiminyum Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi

Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Elektrikli Ving Imalat¢ilar1 Dernegi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Thracatgilar Meclisi

Tiirkiye Is¢i Sendikalari Konfederasyonu

Tiirkiye Is Kurumu Is ve Meslek Danigmanlig1 Idaresi Baskanlig
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yildiz Teknik Universitesi Kimya-Metalurji Fakiiltesi
Yiiksekogretim Kurulu Bagkanlig

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Siileyman TEKELI, Bagkan (Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi)

Seref UNVER, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)

Yunus KISA, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Dr. Mete CANKAYA, Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)

Mubhsin SASMAZ, Uye (Ulastirma, Denizcilik ve Haberlesme Bakanlig1)
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Cagatay KESTIR,

Serpil CIMEN,

Ahmet YARDIMCI,
Ahmet Turan ALNIACIK,
Miray VURMAY,

Sahin SERIM,

Dr. Aykut ENGIN,

Hac1 Ali EROGLU,
Firuzan SILAHSOR,

Fatma GOKMEN,

5. MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS,

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ,
Prof. Dr. Mahmut OZER,
Bendevi PALANDOKEN,
Dr. Osman YILDIZ,

Mustafa DEMIR,
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Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligr)

Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Bagkan Yrd.V. (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektor Komitesi Temsilcisi (Engelli ve Yaslt Hizmetleri
Genel Miudiirligi)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

Uye (Meslek Kuruluslar: Temsilcisi)

Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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