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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucu olusan, ¢evreye atilan veya birakilan herhangi bir maddeyi,

EKSTRUZYON: Plastik malzemelerin eritilerek ve gesitli islemlerden gegirilerek basing altinda
belli sekilde bir bosluktan (kalip) disariya ¢ikarilmasina bagli bir plastik isleme siirecini,

ENJEKSIYON: Sicaklik yardimi ile eritilmis hammaddenin bir kalip igine enjekte edilerek
sekillendirilmesi ve sogutularak kaliptan ¢ikarilmasini igeren bir imalat yontemini,

FIRE: Hatal1 iiretim sonucu geri kazamlabilecek yar1 mamul/iiriinii,
ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is saglig1 ve giivenligini,

KALIBRASYON: Belirli kosullar altinda dogrulugu bilinen bir referans 6l¢iim standardi veya
Ol¢iim sistemini kullanarak dogrulugu aranan diger bir standart veya test/6l¢ii aleti ya da sistemin
dogrulugunun Sl¢iilmesi, sapmalarinin belirlenmesi ve rapor edilmesi islemini,

KiSIiSEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan,
bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari; kisiyi bir veya birden
fazla riske kars1 korumak amaciyla iiretici tarafindan bir biitiin haline getirilmis cihaz, alet veya
malzemeden olusmus donanimi; belirli bir faaliyette bulunmak i¢in korunma amaci olmaksizin
tasian veya giyilen donanimla birlikte kullanilan, ayrilabilir veya ayrilamaz nitelikteki koruyucu
cihaz, alet veya malzemeyi; kisisel koruyucu donanimin rahat ve islevsel bir sekilde ¢alismasi igin
gerekli olan ve sadece bu tiir donanimlarla kullanilan degistirilebilir parcalarini,

KLAPE: Pompa, koriik, motor gibi araclarda bir akigkanin gegmesini saglamak ya da engellemek
izere agilip kapanan kapag,

MACA: Kalip icerisinde iiriin bilgilerinin yazili oldugu ve iriiniin kaliptan ¢ikmasina yardim
eden hareketli pargayi,
PARISON: Ektriizyon sisirmede kafadan ¢ikan akiskan hortumu,

PLASTIK HAMMADDESI: PET (Polietilen tereftalat), PE (Polietilen), PP (Polipropilen), PVC
(Polivinil kloriir) ve PC (Polikarbonat) hammaddelerini,

PREFORM: Enjeksiyonla sisirmede yart mamul tiipe verilen ad,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma veya baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donligmesine yol acan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan

risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmasi gerekli ¢aligmalari,

SUBAP: Kapali kalibin igine giren parcayi,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, galisam veya isyerini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyelini

ifade eder.
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1. GIRIS

Plastik Sisirme Makinesi Operatorii (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 5/10/2007 tarihli ve
26664 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirk Plastik Sanayicileri
Arastirma Gelistirme ve Egitim Vakfi (PAGEV) tarafindan hazirlanmistir.

Plastik Sisirme Makinesi Operatorii (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Kimya, Petrol, Lastik ve
Plastik Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca
onaylanmustir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014 Sayfa 5



Plastik Sisirme Makinesi Operatorii (Seviye 3) 14UMS0402-3/ 12.02.2014 /00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim

Plastik Sisirme Makinesi Operatorii (Seviye 3), is sagligi ve giivenligi ile ¢evre korumaya
iliskin 6nlemleri uygulayarak kalite sistemleri ¢ergevesinde, degisik bigim ve boyutlardaki igi
bos plastik tirlinlerin iiretimi i¢in plastik hammaddelerini iiretime hazirlama, plastik sisirme
makinelerine (enjeksiyon ve ekstriizyon) kalip baglama, makinelerde {iretim ve ambalajlama
islemleri ile makineleri devreden ¢ikarma ve makinelerin koruyucu bakim ve kontrol
islemlerini uygulama bilgi, beceri ve yetkinligine sahip Kisidir.

Plastik Sisirme Makinesi Operatorii (Seviye 3), kullandigi makine, ekipman ve teghizatin
temizlik ve bakimim yapar, liretim siireciyle ilgili tim kayitlar: tutar ve mesleki gelisimine
iliskin faaliyetlerde bulunur.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8142 (Plastik iiriin makine operatorleri)
2.3. Saglhk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 sayil1 Cevre Kanunu

4857 sayili Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

Ambalaj Atiklariin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yo6netmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y onetmelik

Biiyiik Endiistriyel Kazalarin Onlenmesi ve Etkilerinin Azaltilmas1 Hakkinda Y 6netmelik
Calisanlarin Giirtilti ile ilgili Risklerden Korunmalarina Dair Y 6netmelik

Calisanlarm Is Sagligi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslart Hakkinda Yénetmelik
Calisanlarin Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Calisanlarin Titresimle Tlgili Risklerden Korunmalarina Dair Y&netmelik

Elle Tagima Isleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Y6netmeligi

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Is Saglhig ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Y onetmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y®6netmelik
Isyerlerinde Acil Durumlar Hakkinda Y netmelik

Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik

Kat1 Atiklarin Kontrolii Y&netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y&netmelik

Makina Emniyeti Yonetmeligi (2006/42/AT)
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Muhtemel Patlayic1 Ortamda Kullanilan Techizat ve Koruyucu Sistemler ile ilgili Y&netmelik
(94/9/AT)

Saglik ve Giivenlik Isaretleri Yéonetmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y 6netmeligi

Tehlikeli Maddeler ve Miistahzarlara Iliskin Giivenlik Bilgi Formlarinin Hazirlanmasi ve
Dagitilmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Tehlikeli Maddelerin ve Miistahzarlarin Siniflandirilmasi, Ambalajlanmasi ve Etiketlenmesi
Hakkinda Yo6netmelik

Tehlikeli ve Cok Tehlikeli Sinifta Yer Alan Islerde Calistirilacaklarin Mesleki Egitimlerine
Dair Yonetmelik

Ayrica ISG ve gevre ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve dier mevzuata
uyulmasi esastir.

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat

Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullari

Plastik Sisirme Makinesi Operatorii (Seviye 3), iyi aydinlatilmig ve iyi havalandirilmis kapali,
tretim siirecinde giirtilti, titresim, toz, koku ve sicaklik gibi tehlikelerin kismen ortaya
cikabilecegi bir ortamda vardiyali/vardiyasiz olarak c¢alisir. Plastik Sisirme Makinesi
Operatorii (Seviye 3), isin yapilmasi esnasinda gerekli ISG o6nlemleri almmadigi ve
uygulanmadigi takdirde kimyasal maddelere maruz kalma, sicak yiizeylere temas ederek
yanma, agir yliik altinda kalma ve kesici aletlerle yaralanma gibi kaza, yaralanma ve meslek
hastalig1 riskleri ile karsilasabilmektedir.

Plastik Sisirme Makinesi Operatorii (Seviye 3), meslege yonelik olarak ortaya ¢ikabilecek
risklerle kaynaginda miicadele edilmesine ve gerekli is sagligi ve giivenligi tedbirlerine
uyarak bu risklerin bertaraf edilmesine katkida bulunur. Risklerin tamamen ortadan
kaldirilmadigl durumlarda ise igveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi
kullanarak calisir.

Plastik Sisirme Makinesi Operatorii (Seviye 3) kalip, depo, kalite kontrol, mikser, kirma
islemlerini yapan gorevlilerle beraber ¢alisir.

2.6.  Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Plastik Sisirme Makinesi Operatdrii (Seviye 3) 6331 sayili ISG Kanunu’nun 15. maddesi
geregince saglik gézetimine tabi tutulur.

Plastik Sisirme Makinesi Operatdriiniin plastik iriin tiretiminde kullanilan ara mamul ve
hammaddelere alerjik reaksiyon gdstermemesi gerekir.
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3. MESLEK PROFILI

3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod | Adi Kod Aciklama
A1l Kendisinin ve baskalarinin giivenligini tehlikeye atmamak i¢in yapilan ise uygun kisisel
- koruyucu donanimlar1 kullanir.
Al2 Arag, gereg ve ekipmanlari ISG prosediirlerine uygun olarak kullanir.
G.ﬁ.VGHIi .(.;ahsr.na ve A13 ISG’ye iliskin koruma ve miidahale araclarim (acil durdurma butonu vb.) ilgili mevzuata gére
Al kisisel giivenlik " uygun ve ¢aligir sekilde bulundurur.
yontemlerini uygulamak A14 Is alanmin, kendisinin ve ¢alisma arkadaslarinin giivenligini tehlikeye atmamak igin yaptig
- calismaya uygun giivenlik ve saglik isaretlerini takip eder.
Isyerinde meydana gelen kaza, yaralanma vb. acil durumlarda verilen talimatlara ve
Al5 . .
ilkyardim kurallarina uygun olarak miidahale eder.
e A21 Tehlikeli madde ve miistahzarlarin talimatlara uygun olarak belirlenmis yerlerde
ISG ile ilgili - saklanmasini saglar.
A onlemleri
uygulamak Risklerin A22 Yaptig1 isle ilgili tehlike ve risklerin azaltilmasina yonelik ¢aligmalara katilir.
1 |
A2 degerlendirilmesine A23 ISG’yi tehlikeye diisiirecek durumlardan dnleyemediklerini ilgili birimlere/kisilere bildirir.
katkida bulunmak A4 Statik elektrik biriktirme ve kivilcim atlama ihtimali olan uygulamalarda talimatlar
o dogrultusunda topraklama yapar.
A25 Yanici, parlayici ve patlayict malzemeleri isyeri talimatlarina uygun kullanarak mevzuatta
- belirtilen alanlarda saklanmasini saglar
A31 Kullanilan ekipmanlara 6zel acil durum planina bagli olarak kendisine verilen gorevleri
o uygular.
A3 Acil durum planlarin A3.2 Acil durumlarda ¢ikis ve/veya kagis planlarina uygun hareket eder.
' uygulamak
A33 Acil ¢ikis ve/veya kagis planlarinin etkinligini kontrol etmek iizere yapilacak periyodik
- caligmalara, egitimlere ve tatbikatlara katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod | Adi Kod Aciklama
Cevre koruma standart B.1.1 Yaptigi isle ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi ¢aligmalarina katki saglar.
B.1 ve yontemlerini . ) .
uygulamak B.12 Isi ile ilgili stireclerin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gézlemleyerek zararlt
o sonuglarin 6nlenmesi ¢aligmalarina katki saglar.
B21 Geri doniistiiriilebilen malzemeleri plastik, kagit, metal, cam gibi cinslerine gore ayirarak
Cevre koruma ile siniflandirir.
B Joili dnlemleri
Lgl :J; Irlnzllzl et B.22 Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayristirarak
ye Cevresel risklerin o gecici depolanmasini yapar.
B.2 azaltilmasina katkida
bulunmak B.23 Atiklar tartarak veya tartilmasini saglayarak atigin cinsi, kaynagi, tehlike derecesi ve miktar
o bilgilerini kaydedip ilgili gorevliye teslim eder.
B2.4 Dokiilme ve sizintilara karst kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani hazir

bulundurur.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Cl1 Makine, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢aligir.
C.12 Makine, alet, donanim ya da sistem {izerinde yapilan ayarlarin talimatlara uygunlugunu
- kontrol eder.
ci1 Uretirnnic;in‘teknik C13 Islemler sirasinda isletmenin 6zel kalite saglama sartlarina uygun teknik talimat ve
prosediirleri uygulamak prosediirleri uygular.
Kalite yonetim sistemi ci14 : la ileili kali diger iiretim siireci kavitl
c ile ilgili faaliyetleri L. Calismasiyla ilgili kalite ve diger liretim siireci kayitlarini tutar.
yiiriitmek Bakimi veya onarimi gergeklestirilen cihazin ya da sistemin ilgili dokiimanlarda belirtilen
C.15 o o
teknik 6zelliklere uygunlugunu kontrol eder.
Stireglerde saptanan cz21 Calisma sirasinda saptanan uygunsuzluklar yetkili kisilere bildirerek ilgili kayitlar: tutar.
C2 uygunsuzluklarin
' giderilmesi ¢alismalarina C22 Uygunsuzlugu olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina katkida

katilmak

bulunur.
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Is organizasyonunu
yapmak

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Adi Kod Ag¢iklama
D.1.1 Caligma alani i¢inde isiyle ilgili olmayan malzemelerin ortamdan uzaklagtirilmasini saglar.

Yapacagi is ile ilgili makine, arag, gere¢ ve ekipmanlarin siirekli belirlenmis yerlerde temiz

D.1.2 -
ve ¢alisir durumda olmalarini saglar.
D1 Caligma alanini
. diizenlemek D.1.3 Kullandig1 hammadde, malzeme ve iiretim siireci ile ilgili gerekli tiim kayitlar tutar.

D.14 Is alanmin galigma ortamina uygun olmayan kosullarinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D.15 Calisma alanini gergeklestirilecek diger islemlere uygun sekilde birakir.
D.2.1 Uretim is emrini ve diger ilgili iiretim dokiimanlarini ise baslamadan énce ilgili birimden alur.

D.2 Caliyma programi D.2.2 | Isyeri prosediirlerine ve talimatlarina gére ¢alisma programini yapar.

yapmak

D.2.3 Devreden islerin kontroliinii yaparak kayitlarini tutar.
D.24 Caligma programim periyodik olarak takip eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
El.1 Hammadde tiiketim miktarini ve iiretime uygunlugunu iiretim is emrine gore tespit eder.
E1l Hammaddeyi iiretim E12 Yeteri miktarda hammaddenin olup olmadigini kontrol ederek eksiklik bulunmasi
' alanina getirmek - durumunda ilgili birime bilgi verir.
E13 Gerekli miktarda hammaddeyi tagima ve kaldirma aracina talimatlara gore yiikleyip miktari
- kaydederek {iretim yapacagi yere getirir.
E.2.1 Kurutucu / karistiric1 burgusunun salterini agarak donmesini saglar.
E29 Kurutucu / karistirict donerken kurutulacak hammaddeyi otomatik olarak fan yardimiyla
- cektirir veya manuel olarak kurutucuya yiikler.
E.2 Hammaddeyi kurutmak E23 Hammadde kuruyuncaya kadar karigtirma islemine devam edip bosaltma borusundan
- hammaddenin kuruma kontroliinii yapar.
E !T'ammaddeyi E24 Kurutma iglemi bitiminde gerekirse bosaltma borusu kapagini agarak kurutulan hammaddeyi
uretime hazirlamak - torbalara bosaltip tanimlama etiketini talimatlara gore tistiine yapistirir.
E31 Hammadde, katki maddeleri ve renklendiriciyi is emrinde belirtilen miktarlarda ayr1 ayri
Hammaddeye e tartip karisim haznesine bosaltir.
E.3 renklendirici ve katki
maddesi karistirmak E.3.2 Karigim homojen hale gelinceye kadar karistiriciyr talimatlara uygun olarak galigtirir.
E41 Hazirlanan karigimi dinlendirmek gerekiyorsa torbalara koyup etiketleyip bekleme alaninda
o istifler.
EA4 Karisimi transfer etmek E42 Karisim dogrudan tiretime gonderiliyorsa, karisimi vakum (emici) yoluyla kazana transfer
o eder.
E.4.3 Karisimin emilmesi i¢in emici degerlerini ayarlar.
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F1 Kalib1 iiretime

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
F.1.1 | Uretim is emrine gore kalib1 segip makinenin yanina getirir.

hazirlamak F.1.2 | Kalibin ig, dis yiizeylerini tiner veya benzinle, i¢ ve sogutma kanallarini hava ile temizler.
F.2.1 | Kalibi mengene plakasina civatalarla tutturur.
- Kalibi makineye F.2.2 | Kalib1 teraziye alip civatalarla mengene plakasina sabitler.
baglamak F.2.3 | Cene dis grubunu tagiyici tablaya baglar.
E Makineye kalip — -
baglamak F.2.4 | Suhortumlar giris ve ¢ikis kanallarini kalip rekorlarina kelepge ile baglar.
F.3.1 | Sisirme magalarini/subaplarini piston silindirine baglayarak ayarlar.
F.3.2 | Kalip dislisini pistona subaplardan sikarak takar.
F3 | Kalip ayarlarini yapmak F.3.3 | Uretilecek iiriiniin ag1z genisligine gore kaliba yiiziik subapinin ug kismini takar.
F.3.4 | Kontrol panelinden kalibin sogutma ve ¢alisma zaman ayarlarini yapar.
F.3.5 | Potay1 baglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
G.11 Hammadde kazaninda hammadde olup olmadigini kontrol eder.
G.12 Makinenin tiim 1siticilarini, sisirme havalarim ve hidroligini agar.
PE-PP-PVC G.1.3 Gerekirse bigak 1silarini agar.
Hammaddeleri igin G14 M - T Tarak ollo ilorl veri " haroketini
G Makineyi Devreye A, engeneyi manuel konuma alarak elle ileri geri agma kapama hareketini yapar.
Almak (Ekstriizyon G.15 Makinenin kap1 switchlerini kontrol eder.
sisirme makinesi) G.1.6 Makineyi otomatik konuma alarak seri {iretime baslar.
G.1.7 Makineden ¢ikan tiriinleri elle ve terazi ile tartarak 6n kalite kontroliinii yapar.
G.1.8 Uriinde problem olursa makigne, sisirme havasi ve zaman ayarlarmni kontrol eder.
G Makinede tiretim G.21 Tiim makine 1siticilarini, meme ucu yollarinin 1silarint ve sisirme havalarini agar.

yapmak , , : —
G.2.2 Makine 1silari istenen degere gelince makineyi manuel konuma alir.

G.23 Makine igindeki eski erimig hammaddeyi enjekte ederek temizlenmesini saglar.

PET Hammadde igin G.24 Enjeksiyon yontemi ile iiretilen yeni preformlarin kalip delik sayisina gore kontroliinii
G2 Makineyi Devreye o yapar.
' Almak (Enjeksiyon G.25 Ikinci kez iiretilen preform sayilarini kontrol eder.

sisirme makinesi) G.2.6 Makineyi otomatik konuma alarak seri preform tiretimini baslatir.

Potalarda 1sinan preformlarin sisirme kalibinda siserek ¢ikmasi ile olusan iiriinleri elle ve

G.2.7 .. .
terazi ile tartarak 6n kalite kontrolii yapar.

G.2.8 Uriinde problem olursa pota ayari, makine, hava ve zaman ayarlarini diizeltir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Ag¢iklama
H.1.1 Bozuk hurda iirtinleri ayirir.
H1 Fireli firiinleri ayirmak H.1.2 Kirlenmis, rengi bozulmus fireler ile yolluk firelerini ayirir.
H.1.3 Ayrilmis hurda ve fireleri ayr1 toplama kaplarina koyarak bilgilerini kaydeder.
H.1.4 Ayrilmis fireleri kirma makinesinde kirarak geri dontisiime kazandirir.
H.2.1 Biiyiik boyutlu tirtinleri sayarak, kiigiik boyutlu tirtinleri tartarak sayisim hesaplar.
H Uriin ambalajlamast H.2.2 Sayim ve tartim miktarini ilgili formda kayit altina alir.
yapmak
H23 Kayit altina alinan iiriinleri koli veya kasaya yerlestirerek koli iizerine yapistirmak {izere iiriin
H.2 Uriin paketlemesi o tanitim etiketlerini hazirlar.
“ | yapmak -
H24 Uretim is emrinde belirtildigi sayida koliyi veya kasay1 palet tizerine yerlestirilerek palet
o tamimlama etiketini hazirlar.
H.25 Paletleri ISG kurallarina uygun olarak tasima ve kaldirma araglarina yiikleyerek bekleme
o alanina tasir.
H.2.6 Ambalajlama son kontroliiniin yapilmast igin birim amirine bilgi verir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Ag¢iklama
.11 Hammadde emici motorunu kapatir.
. 1.1.2 Dozaj motorunu kapatir.
Karisim beslemesini
11 kapatmak 1.1.3 Klapeyi agarak hammaddeyi dozaj motorundan bosaltarak makineden uzaklastirir.
1.1.4 Dozaj gevresindeki akintilar1 temizler.
1.1.5 Hunide bulunan hammaddeyi ve vidada bulunan erimis hammaddeyi bosaltir.
12 Vida ve kafa 1siticilarim 1.2.1 Kovan, vida, motor ve 1sitici bantlari ile fanlar1 kapatir.
' kapatmak ] o
.. S 1.2.2 Firin grubu ve tiim 1s1tma sistemlerini kapatir.
Sigirme makinesini
| devreden ¢ikarmak 1.3.1 Parison akisini durdurur.
(devam var) 1.3.2 Parison kalinlik kontrol sistemlerini kapatir.
PE-PP-PV/C 1.3.3 Hava liretim sistemini ve gigirme tinitesini kapatir.
hammaddeleri icin 1.3.4 Makinenin hidrolik ve pnomatik sistemlerini kapatir.
; ; Mengene iinitesi iizerinde kalip varsa kalip yarimlarini agik birakarak mengene iinitesini
1.3 makine ekipmanlarini 1.35 g
kapatmak (Ekstriizyon kapatir.
Sisirme Makinesi) 136 Capak alma aparatlarini, tasiyici sistemleri, varsa kalip i¢i etiketleme sistemlerini ve
e sizdirmazlik test aparatlarini kapatir.
1.3.7 Makinenin sogutma sistemini kapatir.
1.3.8 Makine kontrol {initesini kapatir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod | Adi Kod Aciklama
141 Enjeksiyon iinitesi bulunmayan sisirme makinelerinde preformlari tagiyan konveyor sistemini
o kapatir.
PET hammaddesi icin 1.4.2 Transfer tinitesi gruplarini kapatir.
Sisirme makinesini | | 4 makine ekipmanlarim 1.4.3 Basing sistemini kapatir.
! devreden ¢ikarmak Kapatmak (Enjeksiyon 1.4.4 Preform enjeksiyon sistemini durdurur.
Sisirme Makinesi) - —
145 Preform tasiyici sistemini kapatir.
1.4.6 Makinenin sogutma sistemlerini ve su girig vanalarini kapatir.
1.4.7 Makineyi kapatir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
J.11 Hidrolik yag1 ve yaglama yag1 seviyesini kontrol eder, birim amirine bilgi verir.
11 Sisirme makinesi genel J.1.2 Sogutma suyu filtrelerini kontrol eder.
' kontrollerini yapmak —
J.1.3 Kesici bigaklar1 kontrol eder.
Makinenin J.1.4 Rezistanslar1 ve varsa termo-kupllar1 kontrol eder.
3 koruyucu bakim ve
kontrol islemlerini J.2.1 Rezistanslar1 ve termo-kupllar1 temizler.
yiiriitmek Makinenin ve tiretim J.2.2 | Kumanda panosunu temizler.
. 1 izligini . - T
J2 alaminm temizligini J.2.3 Silo ve huninin temizligini yapar.
yapmak .
J.24 Uretim alanini temizler.
J.25 Makinenin hareketli aksamlarini temizleyerek yaglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Agciklama
K11 Hizmet i¢i egitim programlarinin bilgi, beceri ve yetkinliklerin gelisimini destekleyecek
Egitim planlama ve o sekilde olusturulmasina katki saglar.
K.1 organizasyon
Mesleki gelisim calismalarina katilmak K12 Gefiektlgl.ndle (;.al.lsrll(nta arkadaslaria ve diger ¢alisanlara yonelik egitimlerde gérev alarak bilgi
K faaliyetlerini ve deneyimlerini aktarir.
ytriitmek K21 Meslege iliskin mevzuat ve diizenlemeleri takip ve bilgilendirme toplanti ve egitimlerine
Bireysel mesleki gelisim o katilir.
K.2
caligmalarina katilmak )
K.2.2 Isletme tarafindan verilen mesleki ve teknolojik gelisim egitimlerine periyodik olarak katilir.
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Plastik Sigirme Makinesi Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi
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Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Ambalaj makinesi ve malzemeleri
Anabhtar ve tornavida ¢esitleri
Baglant1 elemanlar1 (somun, civata vb.)
Bigak cesitleri

Cekic cesitleri

Etiket ¢esitleri

Fan ¢esitleri

Filtre cesitleri

Hava tabancasi

Hortum cesitleri

[k yardim malzemeleri

Kalip gesitleri

Kiric

Kirtasiye malzemeleri (kontrol ve kayit formlar1 vb.)

14UMS0402-3 / 12.02.2014 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Kisisel koruyucu donanimlar (baslik, eldiven, toz maskesi, kulak tikaci, is elbisesi vb.)
Kontrol ve 6l¢ii aletleri (mikrometre, tarti, kumpas, sentil ¢akisi, kontrol kalemi vb.)

Palet cesitleri

Plastik takoz

Spatula

Tasima ve kaldirma araclari
Temizlik malzemeleri
Yagdanlik

Zimpara

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Arag, gereg ve ekipman kullanim bilgi ve becerisi

Atik yonetimi bilgisi

Calisma ortamindaki is saglig1 ve gilivenligi isaretleri bilgisi

Cevre koruma uygulamalar1 bilgisi

Dogal kaynaklarin etkin kullanimi (su, elektrik, dogalgaz, hammaddeler vb.) bilgisi
Ekipman, malzeme ve donanim koruma ve temizlik bilgisi

El aletleri ile giivenli ¢alisma bilgi ve becerisi

El becerisi

El-g6z koordinasyon becerisi
Hijyen bilgisi

Is organizasyonu bilgi ve becerisi

Isci saglhigi ve is giivenligi onlemleri bilgisi

Isyeri calisma prosediirleri bilgisi
Kalite kontrol prensipleri bilgisi
Kalite yonetim sistemi bilgisi
Kay1t tutma ve raporlama bilgisi

Kimyasal maddelerle giivenli ¢alisma bilgisi
Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

Mesleki terim bilgisi

Ogrenme ve 6grendiklerini aktarabilme becerisi
Olgme ve dlgme araglar1 kullanma bilgi ve becerisi
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23. Plastik teknolojisi bilgisi
24. Plastik sisirme makinelerinde plastik {iriin liretme bilgi ve becerisi
25. Problem ¢6zme becerisi
26. Sozli ve yazili iletisim becerisi
27. Tasima ve kaldirma araglar1 kullanma bilgi ve becerisi
28. Teknik dokiimanlar1 okuma ve anlama bilgi ve becerisi
29. Temel bilgisayar bilgisi
30. Temel ¢aligma mevzuati bilgisi
31. Temel elektrik bilgisi
32.  Temel hidrolik bilgisi
33. Temel ilk yardim bilgisi
34. Temel matematik bilgisi
35. Temel mekanik bilgisi
36. Temel pnomatik bilgisi
37. Urilin ve malzeme bilgisi
38. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
39. Zamani iyi kullanma becerisi

3.4. Tutum ve Davramslar
1.  Amirlerine ve ¢alisma arkadaslarina dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
2.  Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek
3. Cevre korumaya karst duyarli olmak
4.  Degisime ve yeniliklere agik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak
5.  Detaylara 6zen gostermek ve dikkatli olmak
6.  Dogal kaynaklarin tiiketiminde tasarruflu hareket etmek
7. Ekip icinde uyumlu ¢alismak
8.  Insan iliskilerine 6zen gdstermek
9. Issaghg ve giivenligi kurallarina uyarak ¢aligmak
10. Is yerine ait arag, gere¢ ve ekipmanlarin kullanimima 6zen gdstermek
11. Isyeri tertibine ve ¢alisma disiplinine dzen gdstermek
12. Karsilasilan sorunlara ¢6ziim odakli yaklagmak
13. Kisisel bakim ve hijyenine dikkat etmek
14. Meslegi ile ilgili etik kurallara uymak
15. Mesleki gelisim faaliyetleri sonucunda aldig1 belgeleri muhafaza etmek
16. Planl ve organize olmak
17. Siireg kalitesine 6zen gostermek
18. Uygun (sozlii veya sozlii olmayan) iletisim becerileri sergilemek
19. Zamani iyi kullanmak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Plastik Sisirme Makinesi Operatorii (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardima gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler 30/12/2008 tarihli ve 27096 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi ¢ergevesinde yiiriitiiliir.
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Not: Bu kistm Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

EkK: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardr Hazirlayan Kuruluslarin Meslek Standardi EKkibi:

Banu ERGAN — Genel Midiir Yardimcisi, PAGEV

Galip YONUCUOGLU - Teknik Uzman, PAGEV
Mustafa GUR — Personel Belgelendirme Miidiirii, PAGEV
Yagmur CENGIZ — Teknik Uzman, PAGEV

2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar:
Mehmet UYSAL — Uysal Plastik

Alim OZIC - Ren Plastik

Ibrahim YARICI- Nurpet Plastik

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

3.1. KiMYA SEKTOR PLATFORMU

Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Ege Plastik Sanayicileri Dernegi

Flexibil Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Istanbul Kimyevi Madde Ve Mamulleri Ihracat¢1 Birlikleri
Kimya Miihendisleri Odasi Istanbul Sube

Kimya Sanayicileri Dernegi

Kimyagerler Dernegi

Kompozit Sanayicileri Dernegi

T. Polimer Bilim ve Teknolojisi Dernegi

Tiirkiye Kimya Dernegi

3.2. UNIVERSITELER

Firat Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekanlig

Frrat Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

Gazi Universitesi Atatiirk Meslek Yiiksekokulu

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

Kocaeli Universitesi Hereke Omer Ismet Uzunyol Meslek Yiiksekokulu
Kocaeli Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Dekanlig

3.3. MESLEK LIiSELERI
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Aliaga Anadolu Teknik Lisesi, Anadolu Meslek Lisesi Midiirliigi

Cay Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirligii

Gebze Pagev Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigii

Inénii Anadolu Teknik, Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigii

Kosekoy Anadolu Teknik Lise, Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigii
Manisa Cukurova Kimya Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi Mudiirliigi

Mazhar Zorlu Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigii

Mehmet Riistii Uzel Kimya Meslek Lisesi ve Kimya Teknik Lisesi

Polinas Anadolu Meslek Lisesi ve Endiistri Meslek Lisesi Miidiirliigii

3.4. BAKANLIKLAR VE KAMU KURUMLARI

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Calisma ve Sosyal Giivenlik Egitim ve Arastirma
Merkezi

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 is Saglhigi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
Cevre ve Sehircilik Bakanligi Cevre Yonetimi Genel Midiirliigii

Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 Cevresel Etki Degerlendirmesi Izin ve Denetim Genel
Midirligi

Milli Egitim Bakanligi Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

Milli Egitim Bakanlig1 Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirligii

Milli Egitim Bakanligi Talim ve Terbiye Kurulu

Milli Egitim Bakanligi Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirliigi

Tiirk Akreditasyon Kurumu

Tiirk Standartlar1 Enstitiisti

Tiirkiye Istatistik Kurumu

Tiirkiye Is Kurumu Is ve Meslek Danigsmanlig1 Dairesi Baskanlig

3.5. DIGER KURULUSLAR

Ankara Sanayi Odasi

Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Ticaret Odas1

Kimya Miihendisleri Odasi

Kocaeli Sanayi Odas1

Mesleki Egitim ve Kiiglik Sanayi Destekleme Vakfi
Petrol-Is Sendikas1

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

3.6. PAGEV PLASTIK FIRMALARI

AYDIN PLASTIK SAN. TiC. LTD. STI.

AYTEKIN PLASTIK SANAYI

BAYKARA AMBALAJ VE GIDA SAN. TiC. LTD. STI.

BEREKET MAKINA PLASTIK BASKI AMBALAJ SAN. TiC. LTD. STI.
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BORAN PLASTIK SANAYI A.S.

CINAR PLASTIK SISE VE KAPAK SAN. TIC. LTD.STI.
DEREN AMBALAJ SAN. VE TIC. A.S.

FOLYOTERM AMBALAJ PLASTIK TiC. LTD.STI.
GRAHAM PLASTPAK PLASTIK AMBALAJ SANAYT A.S.
GREIF MIMAYSAN AMBALAJ SANAYT A.S.

GRUP PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STI.

GUNES PLASTIK -MUSTAFA GUNES

GUNGOR PLASTIK URUNLERI SAN. VE TIC. A.S.
GUNLER PLASTIK AMB. KOZMETIiK URUNLERI SAN. TIC. LTD.STI.
HAS PLASTIK SANAYI VE TICARET A.S.

HISAR PLASTIK SAN. TiC. LTD. STI.

ISIK PLASTIK SAN. DIS TiC. PAZ. A.S.

ILTER IS PLASTIK SANAYI VE TICARET

IPSAS ISTANBUL PLAST. SAN. TiC. A.S.

[ZVAR AMBALAJ SAN. VE TIC. A.S.

KARE PLASTIK LTD. STI.

M.N.M. GIDA VE PLASTIK SAN.DIS TiC. LTD.STI.
MAYPLAST PLASTIK AMB. PAZ. SAN. VE TiC. A.S.
METE PLASTIK SANAYI VE TICARET A.S.

MODERN AMBALAJ SAN. VE TiIC. A.S.

NIOBE PLASTIK KIMYA SAN. VE TiC. LTD. STi.
OBA PLASTIK KIMYA VE GIDA SAN. LTD. STI.
ORME PLASTIK SANAYI TICARET LTD.STI.

OZLER PLASTIK SAN. VE TiIC. A.S.

OZPINAR PLASTIK -MEHMET YILMAZER

OZTURK PLASTIK- YILDIRAY OZTURK
OZYILDIRIM PLASTIK VE KALIP SAN. TiC. LTD.STIL
OZYILDIZ PLASTIK SAN. TiC. LTD.STI.

PAMAS PLASTIK AMB. MALZ. SAN. TiC. A.S.
PAPIKS PLASTIK SAN. VE TiIC. A.S.

PARSEL AMBALAJ SAN. TIC. LTD.STI.

PERSAN PERI PLAS. SAN. ADI KOM. STi

PINAR MAKSAN PLASTIK SAN. VE TiC. LTD.STI.
PINARAL KIMYA OTOMOTIV INS. SAN. TiC. LTD. STI.
PILOYSAN PLASTIK LTD. STI.

PIMSAN PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STi.

PLASAY PLASTIK AMB. SAN. VE TIC. A.S.

PLASET PLASTIK AMB. SAN. VE TiC. A.S.
PLASMAR PLASTIK VE MARKET SANAYI A.S.
PLASTFAM PLASTIK FICI AMB. LTD.STI.
PLASTKOM PLASTIK VE KIMYA SAN. TIC. A.S.
PLAS PLASTIK AMB. SAN. VE TIC. A.S.

POLIKAP POLIETILEN KAP. SAN. TiC. LTD.STL
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POLIPA PLASTIK AMBALAJ SAN. TiC. LTD.STI.
RAYPLAST PLASTIK SAN. VE TiC. LTD.STI.

REN PLASTIK SAN. TiC. LTD.STIL

REN-MED AMBALAJ SAN. TiC. LTD.STI.

RESA PLASTIK AMB. MAKINA SAN. TiC. LTD.STI.
SABIR PLASTIK SAN. VE TIC. LTD. STI.

SADIK PLASTIK ITH.IHR. SAN. TiC. LTD.STI.
SAKARYA INS. IMAL.NAKL. TIC.VE SAN.LTD.STI.
SANCAK TICARET IMALAT VE SANAY1]
SATOPLAST PLASTIK SAN. VE TIC. LTD. STI.
SAVAS PLASTIK SAN. VE TiIC. A.S.

SAYKAP AMBALAJ SAN. TIC. A.S.

SENAPASTAMPA AMBALAJ SAN. TiC. A.S.
SEPLAST AMBALAJ SANAYI A.S.

SERDAR PLASTIK VE AMBALAJ SANAYI A.S.

SERI PLASTIK

SEZGIN PLASTIK

SIDE PLASTIK SAN. TIC. A.S.

SINCAN PLASTIK LTD.STI.

SISTEM KALIP

SENSAN PLASTIK VE KALIP SAN. TiC. LTD. STI.
SIMSEK PLASTIK VE KOZMETIK SAN. TiC. LTD.STI.
SULE PLASTIK SANAYI

TEKNIK PLASTIK SEALED AiR AMB. SAN. VE TiC. A.S.
TEMPO PLASTIK

TEPE PLASTIK IMALAT INS. KiM. ITH. IHR. SAN. TiC. LTD. STIL
TERMOKAP PLASTIK URUNLER SAN. TIC. A.S.
TOLGA PLASTIK -RIFAT OZBATIR

TRAKYA KALIP VE PLASTIK KALIP IMALAT SAN. TiC. LTD.STI.
TUNA PLASTIK SAN. VE TIC. LTD.STI.

TUNCER PLASTIK SAN. TiC. LTD. STI.

TUNC PLASTIK SAN. VE TIC. KOLL. STi.

TURAN PLASTIK AMBALAJ GIDA SAN. TIC. A.S.
TURKSAN PLASTIK MAK. KALIP INS. TAAH. SAN.
UGUR TENEKE AMBALAJ PLASTIK SANAYT A.S.
UYSAL PLASTIK SAN. VE. TIC. LTD. STI.

UNSAL PLASTIK AMBALAJ SAN. TiC. LTD.STIL
URETKEN KALIP PLASTIK IMAL. TiC. A.S.
VIKIPACK PLASTIK SAN. TiC. LTD.STL

ViZYON PLASTIK

YENIAY PLASTIK AMB. VE KALIP SAN. TiC. LTD.STI.
YENIKOC PLASTIK SAN. VE TiIC. LTD. STI.
YILDIRIM KALIP VE PLASTIK SAN. TiC. LTD.STIL
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4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Nuh MARAL, Baskan (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Erdem ABAKA, Baskan Vekili (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Temsilcisi)

Aslican GULER, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)
Orhan CETINKAYA, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Temsilcisi)

Hasan SECGIN, Uye (Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 Temsilcisi)

Pmar YILMAZER, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligi Temsilcisi)

Dog.Dr. Halil DEMIRER,

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)

Ayfer EGILMEZ, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Ayfer SAHIN, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Kudret ORGEL, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Erkan BAYKUT,

Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Temsilcisi)

Siileyman ARIKBOGA, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu Temsilcisi)

Firuzan SILAHSOR, Bagskan Yardimcis1 Vekili (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Ayse Giilgin ERTEKIN MYK Uzman Yardimcist (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Fatma GOKMEN, Sektor Komitesi Temsilcisi (Aile ve Sosyal Politikalar

Bakanlig)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanligi Temsilcisi)

Prof. Dr. Mahmut OZER Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Mustafa DEMIR, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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