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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ALERJEN MADDELER: Yenildigi, solundugu ya da dokunuldugu takdirde, viicutta

immiin sistem tarafindan antijeni taninarak, alerjik tepkiye sebep olup, antikor iirettiren
maddeleri,

ARASTIRMA GELISTIRME FAALIYETI (ARGE): Arastirma ve gelistirme, Kkiiltiir,
insan ve toplumun bilgisinden olusan bilgi dagarciginin artirilmasi ve bunun yeni siireg,
sistem ve uygulamalar tasarlamak tizere kullanilmasi i¢in sistematik bir temelde yiiriitiilen
yaratici ¢aligmalari, ¢gevre uyumlu iiriin tasarimi veya yazilim faaliyetleri ile alaninda bilimsel
ve teknolojik gelisme saglayan, bilimsel ve teknolojik bir belirsizlige odaklanan, g¢iktilart
0zglin, deneysel, bilimsel ve teknik icerik tasiyan faaliyetleri,

AROMA: Oldugu haliyle tiiketilmesi amaglanmayip koku veya tat vermek ya da gidalarin
sahip oldugu koku veya tadi kuvvetlendirmek ya da degistirmek amaciyla gidalara ilave
edilen turiinlerti,

BRIKS/KURU MADDE: Suda ¢bziinen kuru madde oranmi veya ¢ozelti igerigindeki
yiizde seker miktarini ifade eden birim degeri (kuru madde),

CAPAK: Yar1t mamuliin yiizeyindeki piiriizliligii,

CEKIRDEK (NUVE): Draje iiretiminde kullanilacak sakiz, gikolata, kuruyemisler, meyve
sekerlemeleri vb. maddeleri,

COZELTI: Céziinen maddenin su veya baska bir ¢oziicii icerisinde ¢oziinmesi ile
hazirlanan homojen karigimi,

DEBI: Seker surubunun veya akiskan katki maddelerinin aktig1 ekipmanin herhangi bir
kesitinden birim zamanda gecgen akiskan hacmini (birim zamandaki akis miktart),

DOZAJLAMA: Regete ve standartta belirtilen miktar ve siirede malzeme eklemeyi,

DRAJE: Belirlenen bir ¢ekirdegin (¢ikolata, kuruyemis, meyve sekerlemeleri vb.) seker ve
cikolata ile kaplanmasi ile elde edilen {iriinii,

FiRE: Engellenemeyen kayip iiriinii,

GIDA: Dogrudan insan tiiketimine sunulmayan canli hayvanlar, yem, hasat edilmemis
bitkiler, tedavi amacl kullanilan tibbi {irinler, kozmetikler, tiitiin ve tiitiin mamulleri, narkotik
veya psikotropik maddeler ile kalinti ve bulasanlar hari¢, insanlar tarafindan yenilen, igilen
veya yenilmesi, i¢ilmesi beklenen islenmis, kismen islenmis veya islenmemis her tiirlii madde
veya lriin, igki, sakiz ile gidanin iiretimi, hazirlanmasi veya muameleye tabi tutulmasi
sirasinda kullanilan su veya herhangi bir maddeyi,

GIDA GUVENILIRLIGI: Gidalarm, gida kaynakli hastaliklara neden olan biyolojik,
fiziksel ve kimyasal etkenleri dnleyecek sekilde islenmesi, hazirlanmasi, depolanmasi ve son
tiiketiciye sunulmasini tanimlayan sistem dongiisiind,
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HAMMADDE: Aroma vericiler, gida katki maddeleri, gida enzimleri ve bilesik bilesenin
herhangi bir bileseni de dahil olmak iizere, bir gidanin iiretiminde veya hazirlanmasinda
kullanilan ve degismis bir formda da olsa son {irlinde bulunan herhangi bir maddeyi veya

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflama Sistemini,
ISKARTA: Normal iiretim standardinda olmayan, geri doniisiimii yapilan iirlinii,
ISG: Is saglhig1 ve giivenligini,

KAPLAMA: Belirlenen c¢ekirdegin (gikolata, kuruyemis, meyve sekerlemeleri vb.)
renklendirme, aroma verme ve parlatma amaci ile seker ve/veya gikolata ile islem gormesini,

KAPLAMA MALZEMESI: Kaplama amagli; renklendirme, aroma verme ve parlatma
islemlerinde kullanilan malzemeyi,

KATKI MADDESI: Tek basma gida olarak tiiketilmeyen veya gidanin karakteristik
bileseni olarak kullanilmayan; gidaya dayaniklilik, yogunluk, renk vermek icin katilan,
besleyici degeri olan veya olmayan, teknolojik bir ama¢ dogrultusunda iiretim, muamele,
isleme, hazirlama, ambalajlama, tasima veya depolama asamalarinda gidaya ilave edilmesi
sonucu kendisi ya da yan {riinleri, dogrudan ya da dolayl1 olarak o gidanin bileseni olmasi
beklenen maddeyi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglk
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

KRITIK KONTROL NOKTALARI: Sekerleme iiriiniiniin giivenli olabilmesi igin bir
tehlikenin (veya olas1 nedenlerinin 6nlenebilmesi), yok edilebilmesi, ya da kabul edilebilir
seviyelere indirilebilmesi i¢in kontrol onlemlerinin uygulanmasinin zorunlu oldugu siire¢
asamasi, nokta veya prosediirt,

MASTAR: Sekerlerin seklini ve biiyiikliiglinii kontrol etmek i¢in kullanilan bir araci,
PARLATICI: Uriiniin mat bir halden parlak hale gelmesi i¢in kullanilan katki maddesini,

PLC (OPERATOR PANELI) (PROGRAMLANABILIR LOJIK KONTROL):
Makineyi ¢alistirmak, ayarlamak, gozlemlemek icin kullanilan ara yiiz paneli veya kontrol
initesini,

PORTOR: Hastalik etkeni mikroorganizmay: kendisinde hastalik belirtileri olusturmayacak
sekilde tasiyan kisiyi,

RAMAK KALA OLAY: Isyerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya da is ekipmanin1 zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayz,
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RECETE: Uriin icinde bulunmasi gereken hammadde ve malzemelerin isimlerini,
miktarlarini ve ilave edilme sartlarini anlatan ve her iiriine 6zel tasarlanan standardi,

REFRAKTOMETRE: Her ortamin kirilma indisinin farkli olmasi1 prensibini kullanarak,
yiizdesel konsantrasyon, kuru madde ve madde miktar1 gibi tayinleri yapmaya yarayan bir
analiz cihazini,

RENKLENDIRICI: Tek basina gida olarak tiiketilmeyen veya gidalarda ana bilesen olarak
kullanilmayan, gidaya renk artirici veya renk diizenleyici olarak katilan maddeleri,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden

kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli ¢caligmalari,

SAKIZ: Sakiz mayasi, diger bilesenler, izin verilen katki ve aroma maddeleri ile teknigine
uygun olarak sekerli veya sekersiz hazirlanan iiriinleri ifade eder. Sakiz mayasi; gidaya
uygun elastomer, recine, vinil polimer, parafin, mikrokristalize vaks, bitkisel yag ve izin
verilen katki maddeleri ile teknigine uygun olarak hazirlanan {iriinii,

STOK TANKI: Kaplama ¢ozeltisinin kullanima hazir halde bekletildigi yeri,

SEKER: Sakizlarin hazirlanmasinda kullanilan, sakkaroz, glukoz, fruktoz, glukoz surubu,
fruktoz surubu veya invert seker surubunu,

SEKERLEME: Seker ve glikozun veya sadece sekerin pisirilmesinden sonra sitrik asit,
tartarik asit veya potasyum bitartarat ilave edilerek kestirilmesi sonucu olusan hamura,
iiretilecek {iriiniin ¢esidine gore siit, siit tozu, jelatin, yag ve aroma gibi maddelerin eklenmesi
ve sekillendirilerek ambalajlanmasi sonucu elde edilen gida maddelerini,

SURUP: Muhtelif konsantrasyonlardaki seker-su karisimlarini,

TATLANDIRICI: Diger gida katki maddeleri veya gida bilesenlerini icerebilen ve son
tilketiciye seker ikamesi olarak satis1 amaclanan izin verilmis tatlandirici preparatlari,

URETIM TAKIiP FORMU: Yapilan iiretimin performansini kontrol etmek igin kullanilan
bir form ¢esidini,

URUN: Hammaddelerin cesitli islemlerden gegirilerek bir araya getirilmesiyle olusturulan
yeni bir biitiinii (meslek standardi igeriginde; sert, yuamusak ve jelli sekeri),

VAKUM: Nihai nemin elde edilmesi i¢in siire¢ geregi 1s1l islem sirasi/sonrasinda uygulanan
iirlinden nemin uzaklastirilmasi islemini,

VIZOR: Kullanan kisinin sigrama, yanma, ¢arpma gibi fiziksel tehlikelerden korundugu,
yiizii 6rten kisisel koruyucu ekipmani,
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YARDIMCI MALZEME: Bir {riniin hazirlanmasinda hammadde disinda kullanilan
malzemeyi,

YARI MAMUL: Daha o6nceden iiretim siirecine girmis veya {lretilmekte olan fakat
kullanilabilir mamul haline gelmemis maddeleri

ifade eder.
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1. GIRIS

Kaplama Operatorii (Draje) (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 5/10/2007 tarihli ve 26664
sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi Hakkinda
Yonetmelik ve 26713 sayilt Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslart Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine
gére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Gida Sanayii Isverenleri Sendikasi (TUGIS)
tarafindan hazirlanmigtir

Kaplama Operatorii (Draje) (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluglarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Gida Sektér Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Kaplama Operatorii (Draje) (Seviye 4) is saghgi ve gilivenligi ile ¢evreye iliskin dnlemleri
alarak, kalite ve gida giivenligi sistemleri gerg¢evesinde; kaplama malzemelerini hazirlayan,
kaplama makinesini hazirlayarak ¢ekirdegi kaplayarak draje haline getiren ve mesleki gelisim
faaliyetlerine katilan nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8160 (Gida ve ilgili tirtinlerin makine operatorleri)

2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

1593 sayili Umumi Hifzissthha Kanunu

4857 sayili Is Kanunu

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

Calisanlarin Giiriiltii fle Tlgili Risklerden Korunmalarina Dair Y énetmelik

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Yo6netmeligi

[lkyardim Y 6netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Is Saglig1 ve Giivenligi Hizmetleri Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Aliacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Y&netmelik
Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Kisisel Koruyucu Donanim Y 6netmeligi

Makina Koruyucular1 Yo6netmeligi

Saglik ve Giivenlik Isaretleri Yénetmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Ayrica, 15 saglig1 ve giivenligi ve gevre ile ilgili ylriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

6356 sayili Sendikalar ve Toplu Is S6zlesmesi Kanunu

5996 sayil1 Veteriner Hizmetleri, Bitki Sagligi, Gida ve Yem Kanunu
Gida Hijyeni Yonetmeligi

Hijyen Egitimi YOnetmeligi

Ayrica, meslek ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi
esastir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullari

Kaplama Operatorii (Draje) (Seviye 4) gida sektoriinde, draje friinleri {iretimi yapan
isletmelerin kaplama sistemlerinin bulundugu kapali, giiriiltilii ve kokulu ortamlarda, uzun

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014 Sayfa 9



Kaplama Operatorii (Draje) (Seviye 4) 14UMS0460-4 /19.11.2014 / 00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

siire ayakta calisir. Is siirecinde, vardiyali ve esnek siireli ¢alisma s6z konusudur. Gida
giivenilirligi sartlarinin saglandig1 ortamlarda calisir.

Meslegin icrasi esnasinda is sagligi ve giivenligi dnlemlerinin alinmasini gerektiren is kazasi
ve meslek hastalig1 riskleri bulunmaktadir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi
durumlarda ise isveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi kullanarak
caligir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Kaplama Operatorii (Draje) (Seviye 4) meslegini icra eden kisinin yasal ve zorunlu saglik
muayenesinin ~ yapilmis  ve  hijyen  egitimini almis  olmasi  gerekmektedir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Ac¢iklama
A1l Isverenin talimatlar1 dogrultusunda, ISG ile ilgili énlemleri goz dniinde bulundurarak, kendisini

Al ISG talimatlarini

ve gevresindekileri riske atmayacak sekilde calisir.

Al2

Isyerindeki arag, gerec, tehlikeli madde ve diger iiretim araclarin1 ve bunlarin giivenlik
donanimlarini kurallara uygun sekilde kullanir.

A.l3

Calisma ortaminda is siireclerine gore kendisine saglanan KKD’yi (eldiven, gozliik, vizor,
bone, is elbisesi, is ayakkabisi, maske, kulaklik v.b.) kullanarak uygun ortamsal
diizenlemeleri yapar/yapilmasini saglar.

uygulamak . o . P o
A4 Kendisini ve g¢evresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike ve riskleri, yasanan ramak kala
Is saglig1 ve giivenligi " | olaylar1 yazil ve/veya sozlii olarak iSG ile ilgili birim ile paylasr.
A Hle gevre .giivenligi Risk degerlendirmesi galigmalarinda ISG ile ilgili goriislerini risk degerlendirmesi ekibine
onlemleri almak A.l5 sunar.
(devamu var)
A.1.6 | Is siirecinde uygulanacak ISG kurallarina iliskin diizenlenen egitimlere katilir.
A1 Acil durum planinda belirtilen hususlar dahilinde alinan 6nleyici ve sinirlandirict tedbirlere
7| uyar.
A2 Acil durum talimatlarini A2 Acil durumun giderilmesi i¢in, isveren ile isyeri disindaki ilgili kuruluslardan olay yerine intikal

uygulamak

eden ekiplerin talimatlarina uyar.

A23

Acil durumlar sirasinda kendisinin ve ¢alisma arkadaglarinin  hayatint tehlikeye
diisirmeyecek sekilde davranir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod | Agiklama
A3 Ortama bulasma riski olan ve ¢evreye zarar verebilecek maddelere karsi talimatina uygun
7 | 6nlem alir.
] o A32 Is siireglerinde ortaya ¢ikan atiklar tiiriine (kagit, plastik, cam, evsel, kimyasal, sagliga
Is saghg ve giivenligi " | zararl Uriin atiklar) gore tasnif eder.
A ile gevre giivenligi A3 Atik takibi yapmak -
Snlemleri almak A33 Urlin hammaddesi, katki maddeleri ve kimyasallarin dékiilmesi durumunda kimyasal atiklar
7 | talimatina uygun 6nlemleri uygular.
A3 Onlem aldig1 kimyasal atiklar1 koydugu kaplarin iizerini etiketleyerek atik ile ilgili birime
| teslim eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod | Aciklama
B.1.1 | Vardiya basinda vardiya siireciyle ilgili is emrini alir.

Is organizasyonu
yapmak

Vardiya degisimi

Bl yapmak

Vardiya degisimi Oncesindeki vardiyanin devam eden-tamamlanan is, makinenin durumu,

B.2 Is planlamas1 yapmak

B.1.2 | ¢aligma ortaminin durumu, iiriiniin kaplanmasiyla ilgili kritik konular, ISG ile ilgili konular
gibi hususlarda yazili/sézlii bilgilendirme yapar.
B.21 Aldig1 is emrine ve regete bilgilerine gore gerektiginde kaplama igin belirlenen miktardaki

hammadde ve yardimc1 malzemeyi prosediiriine uygun olarak temin eder.

Kaplama sonrasi beslemesi gereken iiretim hatlarin1 durdurmayacak sekilde kaplama siirecini

B.2.2 . ‘o
(tirin degisimi, aroma-boya hazirligi, bakim-onarim, vb.) devam ettirir.
B3.1 Uretim takip formu ve raporu, iiriin izlenebilirlik formu, makine formlari, temizlik takip
B3 is siireglerinin kayitlari o formu, gibi rapor ve formlari tutar.
' yapmak
B.3.2 | Tuttugu rapor ve formlarm arsivlemesini yapar/yapilmasini saglar.
) o Sistem ekipmanlarinda (gevseme, kacak, sizinti, normal digi 1sinma, titreme, ses, vb)
Kaplama sisteminin B.4.1 | olusabilecek durumlar1 takip ederek yetkisi dahilindekileri diizeltir, ddhilinde olmayanlar1 ise
pg | bekum veonarnm yetkililere iletir.
faaliyetlerine destek
vermek B.4.2 | Sistem ekipmanlarinin giinliilk bakim ve temizliklerini talimatlarina uygun olarak yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod | Aciklama
c11 Is siireclerinde uygulanacak kalite, verimlilik ve gida giivenilirligi kurallarma iliskin
"7 | diizenlenen egitimlere katilir.
C12 Is siireclerinde; kisisel hijyen onlemlerini alma, parfiim, taki kullanmama, plastik kalem
o kullanmama, acik yara ile ¢alismama, 6zel is giyimi, gibi 6nlemleri uygular.
C13 Bulasici nitelikteki saglik sorunlarini is yeri saglik gorevlilerine ileterek, saglik gorevlilerince
7 | belirlenen 6nlemleri uygular.
Depodan alinan hammaddelerin ambalaj takibini (liretim sahasina alinmadan dig ambalajin
Gida giivenilirligi, C.1.4 | ¢ikarilmasi, tahta palet kullanmama vb.) yaparak ambalajlar iiriine karismayacak sekilde
c kalite ve verimlilik c1 Uretimde hijyen agar.
islemlerini yiiriitmek . kurallarini uygulamak C15 Kullandig1 ekipmanlarin (aroma karigtirici  mikser, kaplar vb.) talimatna gore
(devamu var) o temizlenmesini ve kaplarin tanimlandig: sekilde kullanimini saglar.
C.1.6 | Alerjen maddelerin kullaniminda talimatinda belirlenen kullanim énlemlerini uygular.
C.1.7 | Hammadde kaplar1 ve ambalajlarinin zeminle temas etmemesini saglar.
c18 Hijyenik ortami bozacak canlilarin ¢aligma ortamina girmesini dnlemeye yonelik dnlemleri
o alir.
C1.9 Kaplama sistemi ekipman ve parcalarinin kirlilik kaynaklarini tespit ederek uygun yontem

ve maddelerle giderir.
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Kaplama Operatorii (Draje) (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

14UMS0460-4 /19.11.2014/00
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod | Aciklama
C.2.1 | Isletme 6zelligi ve iiretim parametrelerine gore kritik kontrol noktalarin1 kontrol eder.
Kritik kontrol
Cz2 noktalarinin takibini C.2.2 | Yaptiga kontrollerde belirledigi sapmalari, prosediir ve talimatlarina uygun olarak giderir.
yapmak _
c23 Uretim siirecinde ve sistemindeki kritik kontrol noktalarna, kendisi ve diger gorevli
"7 | personel disinda miidahale edilmesini 6nler.
.. Kullanilan ekipman ve malzemeleri tanimlanan yerlerinde ve talimatinda belirlenen
Uretim sahasimin C31
o o kosullarda bulundurur.
C.3 temizlik ve diizenini — — - - —
T saglamak C32 Kaplama initesinin bulundugu sahayr ve ekipmanlari talimatina uygun diizende
qua guven'!'rh_g_l’ o temizler/temizlenmesini saglar.
C kalite ve verimlilik — - - -
. e Uretimde kullanilan enerji, hammadde ve yardimci malzemelerin dogru miktar/degerde
islemlerini yiiriitmek C41 B
kullanilmasini saglar.
C.4 U{etlmln verimliligini C42 Is emrinde talep edilen {iriin miktarini, makinenin kapasitesi ve belirlenen siire icin
saglamak " | belirlenen hedefe gore kaplama yapar.
C.4.3 | Kaplama siirecinde 1skarta iiriin igin belirlenen esigin agilmamasini saglar.
] C51 Yirittigi is siireglerindeki aksakliklari gézlemlerine gore belirleyerek diizeltilmesine iliskin
Is siireglerinin e Oneriler gelistirerek igletme prosediirlerine gore bildirir.
C5 gelistirilmesine katki
vermek C52 Yeni gelistirilen {irlin denemelerinde, ilgili biriminin yonlendirmelerine gore kaplama yaparak
| kaplama onerilerinin ilgili birime iletir.
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Kaplama Operatorii (Draje) (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

14UMS0460-4 /19.11.2014/00
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod | Aciklama
D.1.1 | Kaplama malzemesini receteye uygun miktarda alir.
D.1.2 | Kaplama malzemesini eritme tankina alarak sivi hale getirir.
D.1.3 | Sistemin enerjisini acarak tankin talimatta belirlenen degere gelmesini saglar.
D.14 Regeteye uygun olarak ¢ozeltinin tartilan hammadde (seker, su, c¢ikolata vb.) ve katki
D.1 Kaplama ¢ozeltisi o maddelerini (renklendirici vb. ) tanka ilave eder.
hazirlamak D.1.5 | Cozelti talimatta belirtilen degere erigince enerjiyi Kapatir.
Uygun yontemler (refraktometre vb.) ile ¢ozeltideki kuru madde (briks vb.) miktarmin
D.1.6 | talimattaki degere uygunlugunu kontrol eder; uygun olmamasi durumunda talimata uygun
olarak hammadde ve katki maddelerini ilave eder.
Kaplama malzemesi D.1.7 | Kuru madde miktar1 uygun ise ¢6zelti stok tankina alinmasini saglar.
D
hazirlamak D21 Karigima girecek hammadde ve yardimcir malzemelerin regete ile etiketini karsilagtirarak
7 | dogrulugunu kontrol eder.
D.2.2 Regetede tamimlanmig aromalari, aromaya o6zgii smiflandirilmus 6zel kaba belirtilen
D2 Aroma hazirlamak - miktarlarda koyarak uygun aletle karigtirir.
D.2.3 | Hazirlanan aroma karisim kabinin iizerine tanimli etiketini hazirlayarak yapistirir.
D24 Hazirlanan aroma karigim kabi tamimli ve agzi kapali olarak makinenin yaninda, koruma
" | kosullarina uygun sekilde muhafaza eder.
Kullanilacak parlatma maddesi hazir karigim halinde degilse, recetede tanimlanan
D.3.1 | hammaddelerini (yag1 ve bal mumu) belirli bir sicaklikta fiziksel pargalama islemi yaparak
D.3 Parlatic1 hazirlamak hazirlar.
D.3.2 | Hazir karisim halinde ise kullanacagi miktardaki parlaticiy: tartarak hazirlar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod | Aciklama
E.1.1 | Makinenin hava giris ve sicaklik derecesini ve nemini gostergelerden kontrol eder.
E.1.2 | Makineyi galisir konuma getirerek ilgili ekipmanlarin ¢alisip ¢aligmadigini kontrol eder.
E1 Makinenin ¢aligirligini
) kontrol etmek E.1.3 | Cozelti/surup stok tanklarinin cidar sicakliklarin1 gostergelerden kontrol eder.
E.1.4 | Makineye hava girig ve ¢ikis basimcini kontrol eder.
E.1.5 | Hava filtrelerinin temizligini kontrol eder.
S E.2.1 | Sistem otomatikse temizleme regetesini segerek hattin temizlenmesini saglar.
E Kaplama makinesini o Hattin temizligini kontrol
ayarlamak ' etmek E292 Sistem otomatik degilse, hattin temizlenmesi gereken dozajlama hazneleri, iiretim bandi,
- kazanlar vb. pargalarini; talimatina uygun yontem ve temizleyiciler kullanarak temizler.
E.3.1 | Caligilacak iirlin ¢esidine gore dogru regeteyi sisteme elle veya otomatik olarak girer/seger.
. E.3.2 | Sectigi recetenin is emrine uygunlugunu ve karigimin regeteye uygunlugunu kontrol eder.
E3 Makine ayarlarini
' yapmak
E.3.4 | Otomatik sistemde is emrinde verilen dozajlama degerlerini PLC’ye girer.
E.3.5 | Manuel sistemde dozajlamayi, recetedeki /is emrindeki degerlere gore ayarlar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod | Aciklama
F11 Yiiklenecek yar1t mamuliin etiketini ve tat kontroliinii yaparak regetedeki tanimlanan iiriinle
o ayni olup olmadigim teyit eder.
Makinenin kaplama haznesine talimatta belirtilen/kapasiteye uygun miktardaki yar1 mamulii
Cekirdegi kaplamaya F.12 yiikler.
F.1 hazirlamak e 1ies " P :
F13 Yar1 mamuliin 6zelligine gore makineyi yiiksek devirde ¢alistirilarak ¢apaklarinin kirtlmasini
o saglar.
F.1.4 | Makinenin devir hizim disiiriip hava vererek ¢apaklari temizlenen yart mamulii sogutur.
Kaplama malzemesini F.2.1 | Stok tankinin sicakligim iiriin ¢esidine uygun talimatlarda belirtilen degere getirir.
F.2 ¥
E Kaplama yapmak hazneye yiiklemek F29 Cozelti, ¢ikolata vb kaplama malzemesinin stok tankina alinmasini saglayarak sicakliginin
(devamu var) - receteye/talimatlara uygunlugunu kontrol eder.
F.3.1 | Makineyi ¢alistirarak ¢ekirdegin kaplama islemini baslatir.
F32 Kaplanan c¢ekirdegin kaplama malzeme miktarinin yeterli olup olmadigin1 otomasyon
h sistemindeki parametre degerlerinden kontrol eder.
Cekirdegin uygunlugunu Kaplanan ¢ekirdegin kaplama malzemesinin fiziksel veya otomasyon sistemdeki parametre
F.3 kontrol etmek F.3.3 | jeserleri
egerlerinden kontrol eder.
F34 Fiziki olarak kaplanan ¢ekirdegin yiizeyine ¢ozeltinin tamamen dagilip dagilmadigimi kontrol
e ederek bulagmanin veya kurumanin yeterliligini degerlendirir.
F35 Otomasyon sistemlerde makinenin hava giris hizinin ve sicakligimin ve neminin talimattaki

degerlere uygun olup olmadigim kontrol ederek kurumanin yeterliligini degerlendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod | Aciklama
Fa1 Drajeyi uygun yontemlerle tartarak regetede belirlenen kaplama yilizdesine uygunlugunu ve
Drajenin kontroliinii o uygun olmamasit durumunda ise ¢alisma degerlerinin regeteye uygunlugunu kontrol eder.
F.4
yapmak
F.4.2 | Drajenin gesidine gore ebadini lgerek regetede belirlenen 6lgiilere uygunlugunu kontrol eder.
F51 Regetede tanimlanmis miktardaki aroma maddesini ve renklendiriciyi cozelti/cikolata vb.
A kaplama malzemesini belirtilen siirede karistirir.
Drajeye . - .
F5 arorjna);renklen dirici F5.2 Regetede belirt}len dozajdaki uygun yontem (piiskiirtme vb.) ile aromanin drajenin iizerine
bulasmasini saglar.
vermek
F53 Toz halindeki aromalar1 toz haznesinden piiskiirterek ya da elle draje iizerine bulagmasini
e saglar.
= Kaplama yapmak Parlatilacak drajenin kurumus, nemsiz, soguk ve yiizeyinin diizgiin olup olmadigin1 kontrol
(devamu var) F.6.1 eder.
F6.2 Parlatilacak  drajenin istenilen  kurulukta ve sicaklikta olmasi i¢in  ortam
h kosullarini/makinenin ayarlarini diizenler.
F63 Otomasyon sistemde parlatma Oncesi regetede belirtilen uygun degerlere (makine devri,
o A sicaklik, nem) getirir.
F.6 Drajeyi parlatmak
F.6.4 | Parlatictyr drajenin lizerine pliskiirtme yoluyla veya elle yedirir.
F65 Otomasyon sistemde parlaticiyr drajeye yedirdikten sonra regetede belirtilen siireye uygun
h olarak makinenin hava giris ¢ikis degerlerini ayarlar.
F 6.6 Drajenin yiizeyinde parlatici kalintis1 olup olmadigini ve yiizey kurulugunu kontrol ederek
h istenilen parlaklikta olup olmadigini degerlendirir.
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Gorevler

islemler

Basarim Olgiitleri

Kod | Adi

Kod

Ad1

Kod

Aciklama

F Kaplama yapmak

F.7

Drajeyi ambalajlamaya
teslim etmek

Sistem otomatikse; makinenin bosaltma kapaklarini agarak parlama islemi tamamlanan

F.7.1 | drajenin bant iizerine gelmesini saglar, sistem otomatik degilse; parlatilmig drajeyi
belirlenmis ara¢ geregler ile makinenin haznesinden alir.

F792 Sistem otomatikse; bant iizerindeki drajeyi tanimlanmis delikli sepetlere alarak sepetleri tartip
o draje bilgi etiketini palet {izerine yapistirilarak dinlendirir.

F73 Makine haznesinden uygun ekipmanlar ile alinip tanimlanmis draje bilgi etiketini palet iizerine
o yapistirarak uygun ortam kosullarinda dinlendirir.

F74 Dinlendirilen drajenin standartlarinda (renginde, yapisinda, parlakliginda c¢atlama vb.)
o degisiklik olup olmadigini kontrol eder, gézlenen olumsuz durumlari ilgili birime bildirir.

F.7.5 | Kontroliinil yaptig1 standarda uygun drajeleri ambalajlamaya teslim eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod | Aciklama
G.1.1 | Yardimci operatdr ve astlarinin bilgi-beceri eksikliklerini tespit eder.
- Yardimel operatdr ve G.12 Kaplama yapma, is yontemleri gibi konulardaki bilgi ve deneyimlerini, is siirecleri dahilinde
' astlarmi yetistirmek aktarir.
Mesleki gelisim Gi3 Yardimer operatdr ve astlarina refakat ederek tiim siiregte gozleyerek, uygulatarak, hatalarina
G faaliyetlerine katilmak o iligkin uyarilarda bulunarak 6grendiklerini pekistirmesine yardimci olur.
G.2.1 | Meslege iliskin egitimleri takip ederek katildig1 egitimlerden aldig1 belgeleri muhafaza eder.
G2 Kisisel mesleki
gelisimini saglamak G.2.2 Meslek ve sektordeki yeni alet, arag-gerec, yeni yontem, yeni sistem gibi teknolojik gelismeleri

stireli yayinlari, internet, dergi vb. yollarla takip eder.
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3.2. Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

Anabhtar ¢esitleri (alyan, tornavida, boru anahtarlar1 vb.)

Basingli su tabancasi

Bilgisayar

Farkl1 6zellikteki kaplar (aroma/renklendirici kabi, delikli kasa vb.)
Iletisim araclar (telefon, telsiz vb.)

Kaplama makine ve ekipmani

No abkowdE

Kisisel koruyucu donanimlar (eldiven, gozliik, vizor, bone, is elbisesi, is ayakkabisi,
maske, kulaklik vb.)

Kronometre

9. Kumpas

10. Mastar

11. Mikser

12. Nem 6lgme cihazi

13. Refraktometre

14. Tartim ekipmani

15. Temel el aletleri (¢ekig, pense vb.)

16. Temizlik ekipmanlar1 (firga, siipiirge, temizlik bezi, spatula vb.)
17. Termometre

18. Transpalet

o

w
w

. Bilgi ve Beceriler

Arag gereg ve ekipman bilgisi
Bilgisayar okuryazarligi
Cevre mevzuati ve ¢evre koruma bilgisi
Ekip i¢inde galigsma becerisi
Farkli koku ve tatlar1 ayirt etme becerisi
Gida mevzuati bilgisi
Gozlem yapma becerisi
Hijyen bilgisi
[s organizasyonu bilgi ve becerisi
. Is saghgi ve giivenligi bilgisi
. Kaplama (draje) teknolojisi bilgisi
. Kaplama malzeme bilgisi
. Kayit tutma ve raporlama becerisi
. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
. Mesleki teknolojik gelismelere iliskin bilgi
. Mesleki terimler bilgisi
. Ogrenme ve 6grendigini aktarma becerisi
. Olgme, kontrol ve dozajlama bilgi ve becerisi
. Sozlii ve yazili iletisim becerisi
. Siireg izleme becerisi

©oN O wDdE
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21. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

22. Temel diizeyde el (ince motor) becerisi

23. Temel diizeyde elektrik ve elektronik bilgisi

24. Temel diizeyde Gida Giivenligi Yonetim Sistemi Uygulamalari bilgi ve becerisi
25. Temel diizeyde ilkyardim bilgi ve becerisi

26. Temel diizeyde mekanik bilgisi

27. Temel diizeyde pnomatik bilgisi

28. Temel diizeyde problem ¢dzme becerisi

29. Zamani verimli kullanma becerisi

w
~

. Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarla bas etmek

Arag, gereg¢ ve ekipman kullanimina 6zen gostermek

Astlarin1 yetistirmede destekleyici olmak

Calisma ortaminda kendisinin ve ekibinin emniyetini gézetmek
Calismalarinda planli ve organize olmak

Cevre koruma kurallarina duyarli olmak

Gida giivenilirligi kurallarina uygun davranmak

Hijyen kurallarina uygun davranmak

© oo Nk wdPE

ISG kurallarina énem vermek
. Kaynak kullaniminda verimli olmak
. Kisisel bakimina 6zen gostermek
. Kiritik kontrol noktalarinin takibinde dikkatli ve detayci olmak
. Meslegine iligkin yeniliklere ve yeni fikirlere agik olmak

N S N
A W DNPEFE O

. Mesleki olarak kendini gelistirmeye dnem vermek
. Risklere kars1 6ngoriilii ve duyarli olmak

. Stire¢ ve kalite odakli ¢alismak

. Uyar1 ve elestirilere a¢ik olmak

N
~N O O1
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Kaplama Operatorii (Draje) (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢me ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili velveya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler 30/12/2008 tarihli ve 27096 sayilt Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi ¢ergevesinde yiiriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standard: Ekibi

Prof. Dr. Ahmet Fahri OZOK, Damsman, Ogretim Uyesi, Okan/Istanbul Teknik
Universiteleri, Endiistri Miihendisligi Boliimii

OZNUR BUZBAS, Proje Koordinatérii, Tiirkiye Gida Sanayii Isverenleri Sendikas1 (TUGIS)
Hayriinnisa SALDIROGLU, Danigsman, Moderatér, EDUSER Danigsmanlik
Selcen AVCI, Danisman, Moderator, EDUSER Danigsmanlik

2. Teknik Cahsma Grubu Uyeleri

Sinan KOSEOGLU, Is ve Siire¢ Gelistirme Miidiirii, Continental Confectionery Company
Gida San. ve Tic. A.S.

Ufuk KAYGUSUZ, Vardiya Sefi/Gida Miihendisi, Continental Confectionery Company Gida
San. ve Tic. A.S.

Nurettin PILAVCILAR, Kaplama Operatorii, Continental Confectionery Company Gida San.
ve Tic. A.S.

Vedat DEGIRMENCI, Uretim Miihendisi, Mondeléz International (Kent Gida)
Yilmaz SINEKOGLU, Kaplama Operatorii, Mondeléz International (Kent Gida)

3. Goriis Istenen Kurum ve Kuruluslar
Kervan Gida Sanayi ve Ticaret A.S.

Kent Gida San. ve Tic. A.S. (Mondelez International)
Haribo

Nestle

Solen Cikolata

CCC Gida San. ve Tic. A.S.

Elit Cikolata ve Sekerleme San. Tic. A.s.
Mentos-Perfett:1 Van Melle

Elvan Seker Fabrikasi

Torku/Konya Seker San. ve Tic. A.s.

Hacibekir Sekerleme

Mahir Gida Sanayi ve Ticaret A.S.

Merter Helva San. Tic. A.s.

Gaziantep Universitesi, Gida Miihendisligi Boliimii
Hacettepe Universitesi, Gida Miihendisligi Béliimii

Istanbul Teknik Universitesi, Gida Miihendisligi Boliimii
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Istanbul Aydin Universitesi, Gida Miihendisligi B&liimii
Orta Dogu Teknik Universitesi, Gida Miihendisligi Boliimii
Siileyman Demirel Universitesi, Gida Miihendisligi Boliimii
Celal Bayar Universitesi, Gida Miihendisligi Boliimii
Cukurova Universitesi, Gida Miithendisligi Boliimii

Ege Universitesi, Gida Miihendisligi Boliimii

Namik Kemal Universitesi, Gida Miihendisligi Boliimii
Yeditepe Universitesi, Gida Miihendisligi Boliimii

Uludag Universitesi, Karacabey Meslek Yiiksekokulu, Gida Teknolojisi Boliimii
Yasar Universitesi Meslek Yiiksekokulu, Gida Teknolojisi Boliimii
Kirklareli Universitesi MYO, Gida Teknolojisi

Tiirkiye Gida Dernekleri Federasyonu

Sekerli Mamiil Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Ticaret Odas1

Konya Sanayi Odasi

Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi

Samsun Ticaret ve Sanayi Odasi

Edirne Ticaret ve Sanayi Odasi

Adana Sanayi Odas1

Antalya Ticaret ve Sanayi Odas1

TUSIAD

MUSIAD

Ozgida Isci Sendikasi

Tekgida Isci Sendikasi

GIDA-IS / DISK

TUBITAK Marmara Arastirma Merkezi

Gida Miihendisleri Odast

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi (Is Saghgi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii)
MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Midiirligi

MEB Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

MEB Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigi
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Tiirkiye Is Kurumu (Is ve Meslek Danismanlig1 Dairesi Bagkanlig)
Tiirkiye Istatistik Kurumu

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi

Devlet Personel Bagkanligi

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
Tiirkiye Thracatgilar Meclisi

Tirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Hak-Is Konfederasyonu

Tiirkiye Is¢i Sendikalari Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Ankara Sanayi Odasi

Ankara Ticaret Odas1

Istanbul Ticaret Odas1

Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Tiiketici Haklar1 Dernegi

Tiiketici Yararina Arastirma Dernegi

T.C. Gida Tarim ve Hayvancilik Bakanligi

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Dr. ismail MERT, Baskan (Tirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Sevda KARA, Bagskan Vekili (Gida, Tarim ve Hayvancilik Bakanlig1)
Meri¢ UNVER, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1)

Ozcan TUTUMLU, Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)

Dr. Balkir OZUNLU, Uye (Milli Egitim Bakanlig1)

Dog.Dr. ibrahim CAKIR,  Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanlig)
Bercan OGUT, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
flker Salih OZDIN, Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Tugba BALCI AYDIN, Uye (Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
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Dr. Ahmet Enis ZONGUR, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Fatma GUNDUZ Uye (Tiirkiye Ziraat Odalar1 Birligi)

Hilal DOGRUOZ OZER,  Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Firuzan SILAHSOR, Bagkan Yardimcisi V. (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Korel UNSAL, Uzman Yardimcist (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Fatma GOKMEN, Sektor Komitesi Temsilcisi (Engelli ve Yash Hizmetleri
Genel Mudiirliigii)

5. MYK Yonetim Kurulu Uyeleri

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)
Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig: Temsilcisi)

Prof. Dr. Mahmut OZER,  Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanlig1 Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Mustafa DEMIR, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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