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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ALERJEN MADDELER: Yenildigi, solundugu ya da dokunuldugu takdirde, viicutta
immiin sistem tarafindan antijeni taninarak, alerjik tepkiye sebep olup, antikor iirettiren
maddeleri,

ARASTIRMA GELISTIRME FAALIYETI (ARGE): Arastirma ve gelistirme, kiiltiir,
insan ve toplumun bilgisinden olusan bilgi dagarciginin artirilmasit ve bunun yeni siireg,
sistem ve uygulamalar tasarlamak {izere kullanilmasi i¢in sistematik bir temelde yiiriitiilen
yaratici ¢alismalari, ¢evre uyumlu iiriin tasarimi veya yazilim faaliyetleri ile alaninda bilimsel
ve teknolojik gelisme saglayan, bilimsel ve teknolojik bir belirsizlige odaklanan, ¢iktilar
0zglin, deneysel, bilimsel ve teknik icerik tasiyan faaliyetleri,

AROMA: Oldugu haliyle tiiketilmesi amaglanmayip koku veya tat vermek ya da gidalarin
sahip oldugu koku veya tadi kuvvetlendirmek ya da degistirmek amaciyla gidalara ilave
edilen turiinlerti,

BRIKS/KURU MADDE: Suda ¢bziinen kuru madde oranimm veya ¢dzelti igerigindeki
ylizde seker miktarini ifade eden birim degeri (% kuru madde),

CAPAK: Yar1t mamuliin yiizeyindeki piirtizliliigi,

COZELTI: Co6ziinen maddenin su veya baska bir ¢oziicii icerisinde ¢oziinmesi ile
hazirlanan homojen karigimu,

DEBI: Seker surubunun veya akiskan katki maddelerinin aktig1 ekipmanin herhangi bir
kesitinden birim zamanda gecen akigskan hacmini (birim zamandaki akis miktari),

DOZAJLAMA: Regete ve standartta belirtilen miktar ve siirede malzeme eklemeyi,
FiRE: Engellenemeyen kayip iiriinii,

GIDA: Dogrudan insan tiiketimine sunulmayan canli hayvanlar, yem, hasat edilmemis
bitkiler, tedavi amacli kullanilan tibbi tiriinler, kozmetikler, tiitiin ve tiitiin mamulleri, narkotik
veya psikotropik maddeler ile kalinti ve bulasanlar hari¢, insanlar tarafindan yenilen, igilen
veya yenilmesi, i¢ilmesi beklenen islenmis, kismen islenmis veya islenmemis her tiirlii madde
veya lrln, icki, sakiz ile gidanin iretimi, hazirlanmast veya muameleye tibi tutulmasi
sirasinda kullanilan su veya herhangi bir maddeys,

GIDA GUVENILIRLIGI: Gidalarin, gida kaynakli hastaliklara neden olan biyolojik,
fiziksel ve kimyasal etkenleri onleyecek sekilde islenmesi, hazirlanmasi, depolanmasi ve son
tiiketiciye sunulmasini tanimlayan sistem dongiisiini,

HAMMADDE: Aroma vericiler, gida katki maddeleri, gida enzimleri ve bilesik bilesenin
herhangi bir bileseni de dahil olmak iizere, bir gidanin iiretiminde veya hazirlanmasinda
kullanilan ve degismis bir formda da olsa son iirlinde bulunan herhangi bir maddeyi veya
iiriini,
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ISCO: Uluslararas:1 Standart Meslek Siniflama Sistemini,
ISKARTA: Normal iiretim standardinda olmayan geri doniisiimii yapilan tirlinii,
ISG: Is saglig1 ve giivenligini,

KAPLAMA MALZEMESI: Yar1 mamule yapilan kaplama amagli; renklendirme, aroma
verme ve parlatma iglemlerinde kullanilan malzemeleri,

KATKI MADDESI: Tek basma gida olarak tiiketilmeyen veya gidanin karakteristik
bileseni olarak kullanilmayan, (ancak gidaya dayaniklilik, yogunluk, renk vermek i¢in
katilan) besleyici degeri olan veya olmayan, teknolojik bir ama¢ dogrultusunda iiretim,
muamele, isleme, hazirlama, ambalajlama, tasima veya depolama asamalarinda gidaya ilave
edilmesi sonucu kendisi ya da yan iiriinleri, dogrudan ya da dolayl olarak o gidanin bileseni
olmas1 beklenen maddeyi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karst koruyan, c¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlar,

KRITIK KONTROL NOKTALARI: Sckerleme iiriiniiniin giivenli olabilmesi igin bir
tehlikenin (veya olas1 nedenlerinin 6nlenebilmesi), yok edilebilmesi, ya da kabul edilebilir
seviyelere indirilebilmesi i¢in kontrol 6nlemlerinin uygulanmasinin zorunlu oldugu siire¢
asamasi, nokta veya prosediirti,

MASTAR: Sekerlerin seklini ve biiyiikliigiinii kontrol etmek icin kullanilan bir araci,
PARLATICI: Uriiniin mat bir halden parlak hale gelmesi i¢in kullanilan katk1 maddesini,

PLC (OPERATOR PANELi) (PROGRAMLANABILIR LOJIK KONTROL):
Makineyi c¢alistirmak, ayarlamak, gézlemlemek i¢in kullanilan ara yiiz paneli veya kontrol
tinitesini,

PORTOR: Hastalik etkeni mikroorganizmay: kendisinde hastalik belirtileri olusturmayacak
sekilde tasiyan kisiyi,

RAMAK KALA OLAY: Isyerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya da is ekipmanin1 zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayz,

RECETE: Uriin iginde bulunmasi gereken hammadde ve malzemelerin isimlerini,
miktarlarin1 ve ilave edilme sartlarin1 anlatan ve her {iriine 6zel tasarlanan standardi,

REFRAKTOMETRE: Her ortamin kirilma indisinin farkli olmasi prensibini kullanarak,
yiizdesel konsantrasyon, kuru madde ve madde miktar1 gibi tayinleri yapmaya yarayan bir
analiz cihazini,
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RENKLENDIRICI: Tek basma gida olarak tiiketilmeyen veya gidalarda ana bilesen olarak

kullanilmayan, gidaya renk artiric1 veya renk diizenleyici olarak katilan maddeleri,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gerekli ¢alismalarini,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

SAKIZ: sakiz mayasi, diger bilesenler, izin verilen katki ve aroma maddeleri ile teknigine
uygun olarak sekerli veya sekersiz hazirlanan {irtinleri ifade eder. Sakiz mayasi; gidaya

uygun elastomer, regine, vinil polimer, parafin, mikro kristalize vaks, bitkisel yag ve izin
verilen katki maddeleri ile teknigine uygun olarak hazirlanan {iriinii,

STOK TANKI: Kaplama ¢ozeltinin kullanima hazir halde bekletildigi yeri,

SEKER: Sakizlarin hazirlanmasinda kullanilan, sakkaroz, glukoz, fruktoz, glukoz surubu,
fruktoz surubu veya invert seker surubunu,

SEKERLEME: Seker ve glikozun veya sadece sekerin pisirilmesinden sonra sitrik asit,
tartarik asit veya potasyum bitartarat ilave edilerek kestirilmesi sonucu olusan hamura,
iiretilecek {iriiniin ¢esidine gore siit, siit tozu, jelatin, yag ve aroma gibi maddelerin eklenmesi
ve sekillendirilerek ambalajlanmasi sonucu elde edilen gida maddelerini,

TATLANDIRICI: Diger gida katki maddeleri veya gida bilesenlerini icerebilen ve son
tiiketiciye seker ikamesi olarak satis1 amaclanan izin verilmis tatlandirici preparatlarini,

URETIM TAKIiP FORMU: Yapilan iiretimin performansini kontrol etmek igin kullanilan
bir form ¢esidini,

URUN: Hammaddelerin cesitli islemlerden gecirilerek bir araya getirilmesiyle olusturulan
yeni bir biitiinii (meslek standardi igeriginde; sert, yumusak ve jelli sekeri),

VAKUM: Nihai nemin elde edilmesi i¢in siire¢ geregi 1s1l islem sirasi/sonrasinda uygulanan
iirlinden nemin uzaklastirilmasi islemini,

VIZOR: Kullanan kisinin sigrama, yanma, ¢arpma gibi fiziksel tehlikelerden korundugu,
yiizii 6rten kisisel koruyucu ekipmani,

YARDIMCI MALZEME: Bir friniin hazirlanmasinda hammadde disinda kullanilan
malzemeyi

ifade eder.
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1. GIRIS

Sekerleme-Sakiz Hammadde Hazirlama ve Sekil Verme Operatorii (Seviye 3) ulusal meslek
standard1 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca
cikartilan 5/10/2007 tarihli ve 26664 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslar1t Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Gida
Sanayii Isverenleri Sendikas1 (TUGIS) tarafindan hazirlanmistir.

Sekerleme-Sakiz Hammadde Hazirlama ve Sekil Verme Operatorii (Seviye 3) ulusal meslek
standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK
Gida Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca
onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Sekerleme-Sakiz Hammadde Hazirlama ve Sekil Verme Operatorii (Seviye 3) is sagligi ve
giivenligi ile ¢evreye iliskin 6nlemleri alarak, kalite ve gida giivenligi sistemleri ¢ergevesinde;
yapacagl isleme uygun siireci organize eden, hazirlik yapan, sert, yumusak ve jelli seker
iiretimi i¢in surup pisiren veya sekerli ve sekersiz sakiz tiretimi i¢in sakiz mayasi hazirlayan
ve sekerleme veya sakizin dolgularini yapan, sekil verme makinesini hazirlayan, sekerleme ile
sakiza sekil veren ve mesleki gelisim faaliyetlerine katilan nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8160 (Gida ve ilgili tirtinlerin makine operatorleri)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

1593 sayili Umumi Hifzissthha Kanunu

4857 sayil Is Kanunu

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

Calisanlarin Giiriiltii Ile Tlgili Risklerden Korunmalarina Dair Y &netmelik

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Ilkyardim Y&netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Ynetmeligi

Is Saglig1 ve Giivenligi Hizmetleri Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Y&netmelik
Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik
Kisisel Koruyucu Donanim Y 6netmeligi

Makina Koruyuculari Yonetmeligi

Saglik ve Giivenlik Isaretleri Y&netmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Ayrica, is saghigl ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili ylirtirliikkte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi esastir.

2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat

6356 sayil1 Sendikalar ve Toplu Is Szlesmesi Kanunu

5996 sayil1 Veteriner Hizmetleri, Bitki Sagligi, Gida ve Yem Kanunu
Gida Hijyeni Yonetmeligi

Hijyen Egitimi Y 6netmeligi

Ayrica, meslek ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tliziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi
esastir.
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2.5. Calisma Ortami ve Kosullar:

Sekerleme-Sakiz Hammadde Hazirlama ve Sekil Verme Operatorii (Seviye 3) gida
sektoriinde, sert, yumusak ve jelli seker liretimi i¢in surup pisirme veya sekerli ve sekersiz
sakiz {iretimi i¢in sakiz mayasi hazirlama sistemlerinin bulundugu; kapali, giiriltiili, kokulu
ve sicak ortamlarda, uzun siire ayakta ¢alisir. Is siirecinde, vardiyali ve esnek siireli ¢calisma
s0z konusudur. Gida giivenilirligi sartlarinin saglandigi ortamlarda ¢aligir.

Meslegin icrasi esnasinda is sagligi ve giivenligi dnlemlerinin alinmasini gerektiren is kazasi
ve meslek hastaligi riskleri bulunmaktadir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadig
durumlarda ise igveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi kullanarak
calisir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Sekerleme-Sakiz Hammadde Hazirlama ve Sekil Verme Operatorii (Seviye 3) meslegini icra
eden kisinin yasal ve zorunlu saglik muayenesinin yapilmis ve hijyen egitimini almis olmasi
gerekmektedir.
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Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

14UMS0461-3/19.11.2014 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Isverenin talimatlar1 dogrultusunda, ISG ile ilgili 6nlemleri gdz oniinde bulundurarak,
All C . e .
kendisini ve ¢evresindekileri riske atmayacak sekilde galisir.
Isyerindeki makine ve techizatlar1 ve giivenlik donanimlarini, tehlikeli madde ve diger
Al2 o .
iretim araglarini kurallara uygun sekilde kullanir.
Calisma ortaminda is siireclerine gore kendisine saglanan KKD’yi (eldiven, gézliik, vizor,
. . A.l.3 bone, is elbisesi, i ayakkabisi, maske, kulaklik vb.) kullanarak uygun ortamsal
ISG talimatlarini . . g
Al diizenlemeleri yapar/yapilmasini saglar.
uygulamak ; . . .
is saBlis ivenlizi Al4 Kendisini ve gevresini etkileyecegini gdzlemledigi tehlike ve riskleri, yasanan ramak kala
Iy sagligt ve gu\{el'l 181 - olaylar1 yazili ve/veya sozlii olarak ISG ile ilgili birim ile paylasur.
A | ilegevre givenligi e A OB
snlemleri almak A15 Risk degerlendirmesi ¢alismalarinda ISG ile ilgili goriislerini risk degerlendirmesi ekibine
sunar.
(devamu var)
A.l6 Is siirecinde uygulanacak ISG kurallarina iliskin diizenlenen egitimlere katilir.
A1 Acil durum planinda belirtilen hususlar dahilinde alinan 6nleyici ve sinirlandiric tedbirlere
- uyar.
A2 Acil durum talimatlarim Ao | Acil durumun giderilmesi igin, isveren ile isyeri digmdaki ilgili kuruluslardan olay yerine
' uygulamak - intikal eden ekiplerin talimatlaria uyar.
A23 Acil durumlar sirasinda kendisinin ve c¢alisma arkadaslarmin hayatini tehlikeye

diisiirmeyecek sekilde davranir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
A31 Ortama bulagma riski olan ve ¢evreye zarar verebilecek maddelere karsi talimatina uygun
e onlem alir.
is saglig1 ve giivenligi A32 Is siireclerinde ortaya gikan atiklari tiiriine (kagit, plastik, cam, evsel, kimyasal, sagliga
ile ivenlizi - o zararl iiriin atiklari) gore tasnif eder.
A I lgevlre .gulvenk1 & A3 Atik takibi yapmak
oniemictl aima A33 Uriin hammaddesi, katki maddeleri ve kimyasallarin dokiilmesi durumunda kimyasal
(devami var) = atiklar talimatina uygun dnlemleri uygular.
A34 Onlem aldig1 kimyasal atiklar1 koydugu kaplarin iizerini etiketleyerek atik ile ilgili birime

teslim eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014

Sayfa 11




Sekerleme-Sakiz Hammadde
Hazirlama ve Sekil Verme Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

14UMS0461-3/19.11.2014 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Ag¢iklama
B.1.1 Vardiya basinda vardiya stireciyle ilgili is emrini alir.
B.1 Vardiya degisimi yapmak Vardiya degisimi 6ncesindeki vardiyanin devam eden-tamamlanan is, makinenin durumu,
B.1.2 calisma ortamimin durumu, iiriiniin kaplanmasiyla ilgili kritik konular, ISG ile ilgili
konular gibi hususlarda yazili/sozlIii bilgilendirme yapar.
B 21 Aldig1 is emrine ve regete bilgilerine gore gerektiginde kaplama i¢in belirlenen miktardaki
B Is organizasyonu o hammadde ve yardimci malzemeyi prosediiriine uygun olarak temin eder.
yapmak B.2 Is planlamas1 yapmak
B.2.2 Uretim siirecini, beslemesi gereken iiretim hatlarin1 durdurmayacak sekilde planlar.
B3.1 Uretim takip formu ve raporu, iiriin izlenebilirlik formu, makine formlar1, temizlik takip
53 is siireclerinin kayitlarmi | formu, gibi rapor ve formlart tutar.
' yapmak
B.3.2 Tuttugu rapor ve formlarin arsivlemesini yapar/yapilmasini saglar.
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Gorevler islemler

Basarim Olciitleri

Kod | Adi Kod Ad1

Kod

Aciklama

Kalite verimlilik ve
gida giivenilirligi c1 Uretimde hijyen
islemlerini yiiriitmek ' saglamak

(devamu var)

Is siireclerinde uygulanacak Kalite, verimlilik ve gida giivenligi kurallarina iliskin

c11 diizenlenen egitimlere katilir.
C12 Is siireclerinde; kisisel hijyen &nlemlerini alma, parfiim, taki kullanmama, plastik kalem
o kullanmama, agik yara ile ¢alismama, ,6zel is giyimi, gibi dnlemleri uygular.
c13 Bulasic1 nitelikteki saglik sorunlarmi i yeri saglik gorevlilerine ileterek, saglik
o gorevlilerince belirlenen 6nlemleri uygular.
Depodan alinan hammaddelerin ambalaj takibini (iiretim sahasina alinmadan dig ambalajin
Cl4 ¢ikarilmasi, tahta palet kullanmama, vb.) yaparak ambalajlar1 iiriine karigmayacak sekilde
acar.
C.15 Hammadde ambalajlarini iiriine karismayacak sekilde agar.
C16 Kullandig1 ekipmanlarin talimatina gore temizlenmesini ve kaplarin tanimlandig: sekilde
o kullanimini saglar.
C.17 Alerjen maddelerin kullaniminda talimatinda belirlenen kullanim énlemlerini uygular.
C1l8 Hammadde kaplar1 ve ambalajlarinin zeminle temas etmemesini saglar.
C1.9 Hijyenik ortami bozacak canlilarin ¢alisma ortamina girmesini 6nlemeye yonelik dnlemleri
o alir.
Cc1.10 Ekipman ve parcalarinin kirlilik kaynaklarimi tespit ederek uygun yontem ve maddelerle
o giderir.
C1.11 Isletme tarafindan bildirilen tarihlerde yasal olarak uygulanmasi gereken saglhk

kontrollerine katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
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cz21 Isletme 6zelligi ve iiretim parametrelerine gore kritik kontrol noktalarmi kontrol eder.
Kritik kontrol
c2 Ezgt;;tmm takibini C.22 Yaptig1 kontrollerde belirledigi sapmalari, prosediir ve talimatlarina uygun olarak giderir.
c23 Uretim siirecinde ve sistemindeki kritik kontrol noktalarmna, kendisi ve diger gorevli
o personel diginda miidahale edilmesini onler.
Uretim sahasinin c31 Kullanilan ekipman ve malzemeleri tanimlanan yerlerinde ve talimatinda belirlenen
. . kosullarda bulundurur.
Kalite verimlilik ve C.3 | temizlik ve diizenini . . N : : -
e 5lamak C3.2 Pigirme sisteminin bulundugu sahayr ve ekipmanlar1 talimatina uygun diizende
C gida giivenilirligi saglama 3. . . e
- lemlerini viiriitmek temizler/temizlenmesini saglar.
islemlerini yurutme ca1 Uretimde kullamlan enerji, hammadde ve yardimci malzemelerin dogru miktar/ degerde
ca Uretimin verimliligini o kullamlmasini saglar.
. saglamak c42 Uretim planinda talep edilen iiriinii, makina ve ekipmanimn kapasitesi ve belirlenen siire
o icerisinde belirlenen hedefe gore gerceklestirir.
. o Cc51 Ydurittagi is stireglerindeki aksakliklari gozlemlerine goére belirleyerek diizeltilmesine
Is siireglerinin 9. e L . . . et ot g
iligkin Oneriler gelistirerek igletme prosediirlerine gore ilgili birime bildirir.
C5 gelistirilmesine katki
vermek C52 Yeni gelistirilen iiriin denemelerinde, ilgili biriminin yonlendirmelerine gore deneme tiretimi

yapar ve deneme uygulamalarina iligkin onerilerini ilgili birime iletir.
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D.11 Sistem otomatikse temizleme recetesini se¢erek hattin temizlenmesini saglar.
D.1 Hatt1 yitkamak - - - - - - -
y D12 Otomatik olmayan sistemde, hattin temizlenmesi gereken dozajlama hazneleri, iiretim bandi,
o kazanlar vb. pargalarini, talimatina uygun yontem ve temizleyiciler kullanarak temizler.
D.2.1 Sistemin buhar vanalarini agarak buhar basinglarini manometreler araciligi ile kontrol eder.
. ) o D.2.2 Sistemin su vanalarini agarak ¢alisip ¢alismadigini kontrol eder.
Pigirme sistemini
D.2 hazirlamak
aziriama D.2.3 Sistemin iiretim oncesi temizlik kontrollerini talimatina gore yapar.
D.2.4 Sistemin ceket/cidar sicakligini, termometrelerden gozle kontrol eder.
D Surup pisirme hazirligi
yapmak? D.3.1 Karigima girecek hammadde ve yardimci malzemelerin ¢esitlerinin dogrulugunu kontrol
. . - eder.
Pisirmeye girecek — - - -
D.3 hammadde ve yardimei D32 Pisirmeye girecek hammadde ve yardimci malzemeleri tartarak miktarinin regeteye
malzemeleri hazirlamak uygunlugunu saglar.
D.3.3 Hammadde ile aroma ve boya karisimini yapar.
D41 Calisilacak triin ¢esidine gore dogru receteyi sisteme elle veya otomatik olarak girer/secer.
D.4 Uretim talimatlarim
: Jreeteyi sisteme girmek | D42 Sectigi regetenin is emrine uygunlugunu kontrol eder.
D.4.3 Karisimin regeteye uygunlugunu kontrol eder.

? Sekerleme iiriinleri hazirhiginda gecerlidir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014

Sayfa 15




Sekerleme-Sakiz Hammadde
Hazirlama ve Sekil Verme Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

14UMS0461-3 /19.11.2014 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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El.1 Uriine karistirilacak katki malzemelerini dozajlama diizeneginin haznesine koyar.
E.1.2 Otomatik sistemde is emrinde verilen dozajlama degerlerini PLC’ye girer.
£1 Dozajlama i¢in besleme
' yapmak £13 Otomatik olmayan sistemde dozajlama diizeneginin pompasini, regetedeki/is emrindeki
o degerlere gore ayarlayarak, gerekli dozda gidip gitmedigini kontrol eder.
E14 Uretim siirecinde periyodik olarak dogru miktarda malzemenin verilen degerlere gore gidip
o gitmedigini kontrol eder.
, E21 Uriiniin is emri/recetede belirtilen pisirme derecesi (buhar basinci), iiriiniin debisine gore
E Surup pisirmek £ Pigirme sistemini o pompa degeri parametrelerini PLC’ye girer.
(devamu var) ' devreye almak
E.22 Kademeli pisirmede, sistem talimatlarindaki asamalar1 uygular.
E31 Sistemden; buhar, geri ve vakum basinci, liriin ve vakum ¢ikis sicaklig ile pompa debisi
o degerlerini, is emri/recetede belirtilen tolerans degerlere gore takip eder.
E.3.2 Degerlerde olusan sapmalari belirler.
Pisirme parametrelerini
E.3 .
takip etmek .
E.3.3 Uriinii 1skartaya ¢ikarmayacak sapmalara, sistemden degerleri degistirerek miidahale eder.
E34 Ortamin nem ve sicaklik degerleri nem ve sicaklik olgerlerden takip ederek, ortaya ¢ikan

sapmalar ilgili birime bildirir.

* Sekerleme iiriinleri hazirhiginda gecerlidir.
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E4.1 Pisirilen iiriinlin renginin sahit numuneye uygunlugunu goézle kontrol eder.
E.4.2 | Uriiniin briks (iiriiniin i¢indeki kuru madde) degerini dlgerek kontrol eder.
E43 Uriiniin yapt ve dokusunda hava kabarcigi, pargaciklarm dagiliminin homojen olup
} o olmadigini gozle kontrol eder.
Urliniin fiziki
E.4 . . R el Ny .
kontrollerini yapmak Ea4 Dolgulu iiriinde, dolgu oranmin regeteye gore yeterliliginin, dagilim dengesinin ve sizip
o sizmadiginin kontroliinii, regete ve sahit numuneye gore yapar.
.. 4 Uriiniin birim gramajm tartarak, seklini mastar/dlgek ile kontrol ederek regeteye gore
Surup pisirmek E.45 & J ye g
E (devam var) o uygunluk durumunu teyit eder.
E.4.6 Tespit ettigi uygunsuzluklar: talimatlarindaki yontemlere uygun olarak giderir.
p gLuyg y yg g
E51 Uriin regeteye uygun sicaklik, nem ve kivama geldiginde, iiriinii sistemin kaliplama
o {initesine, ilgili diizenegi kullanarak transfer eder.
E5 Uriinii bask/kaliba E52 Bantla transfer edilen sistemde, bant sicaklik ve hiz degerleri ile katlama, bigak siyirici
' transfer etmek o ayar1, hava kabarcig1 olugsma durumlarinin uygunlugunu tespit eder.
E.5.3

Tespit ettigi uygunsuzluklari talimatinda belirtilen yontemlerle giderir.

* Sekerleme iiriinleri hazirhiginda gecerlidir.
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E6.1 Parametre takibi ve {riin kontrollerinden uygunsuz ¢ikan {iriinii isletme talimatlarina gore

Iskarta tiriiniin geri

aylrir.

E.6
kazanimint saglamak E 6.2 Iskarta olarak tanimlanan iriinii ¢ikan diizeltme regetesine gore tekrar kullanilmak {izere
o isleme alir.
Surup pisirmek® . . R - . .
E E71 Pigirme siireci tamamlanan bir {irlinden sonra surubu ortak olan iriinlerde, takip eden is
emri/regeteye gore dozajlama beslemesini ayarlar.

E7 Urilin/gesit degisimi
' yapmak Surup ortak ve katki malzemelere receteye gore yakinsa, yeni yapilacak iiretimin ilave katki
E.7.2 malzemelerini koyarak pisirme siirecine devamini saglarken bu siiregte karisik olan

iretimleri 1skartaya alir.

> Sekerleme iiriinleri hazirhiginda gecerlidir.
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F11 Sakiz mayasint hazirlamak i¢in kullanilacak hammaddeleri belirlenen regeteye ve sirasiyla
o karistirict makinesine alir.
F12 Karistirma sonrasi akigkan haldeki sakiz mayasimi tavalara alarak belirlenen siirede
o dinlenmesini/sogumasim saglar.
Sekersiz sakiz mayast F.1.3 Sakiz mayasini karistirma oncesi istenilen yumusakliga gelene kadar firinda 1sitir.
F.1
hazirlamak F14 Karigim yumusakligina gelen sakiz mayasini karistirict makinesine alarak regetede belirtilen
o hiz ve siirede ¢evirme islemini baslatir.
F15 Sakiz mayasina karigtirilacak katki malzemelerini regetede belirtilen siraya ve miktara uygun
- olarak ekleyerek beyazlatma islemi uygular.
F.1.6 Sakiz mayasinin istenilen kivama ve renge gelip gelmedigini kontrol eder.
F Maya hazirlamak® F21 Sakiz mayasini karistirma oncesi istenilen yumusakliga gelene kadar firinda 1sitir.
F.2.2 Karisim yumusakligina gelen sakiz mayasini karistirici makinesine alir.
F.23 Regetede belirtilen tiriin 6zelligine goére karigtirilacak katki malzemelerini dozajlama
diizeneginin haznesine, zayiata meydan vermeden diizgiin olarak koyar.
E2 Sekerli/aromalr sakiz F.24 Otomatik sistemde is emrinde verilen dozajlama degerlerini PLC’ye girer.
' mayast hazirlamak
F.25 Maniiel sistemde dozajlama diizeneginin pompasini, regetedeki/is emrindeki degerlere gore
ayarlayarak, gerekli dozda gidip gitmedigini kontrol eder.
F.2.6 Uretim siirecinde periyodik olarak dogru miktarda malzemenin verilen degerlere gore gidip
gitmedigini kontrol eder.
F.2.7 Sakiz mayasini regetede belirtilen iiriin 6zelligine (renk, kivam, tat vb.) uygunlugunu kontrol

eder.

® Sakz iiriinleri hazirls ginda gegerlidir.
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G11 Hammaddeleri ve katki maddelerinin son kullanma tarihlerini kontrol ederek receteye uygun

Dolgu hammaddesi ve

miktarlarda tartar/tartilmasini saglar.

Dolgu malzemesini

hazirlamak

G.1 katki maddelerini G.12 Hammadde ve katki maddelerini regeteye uygun olarak siralar.
hazirlamak — . — - —
GA13 Pisirme gerekmeyen c¢ikolata dolgularin eritilerek dolgu sicakligina gelmesini ve toz
dolgularin (6rnegin sakizda) kazanda birbirine karigmasini saglar.
G21 Hammadde ve katki maddelerini receye uygun siralamada ve uygun sicakliklarda kazana
Dolgu malzemesini o vererek uygun degerde pisirir.
G2 pisirmek
G.2.2 Dolgu malzemesinin briks degeri ve rengini kontrol altinda tutar.
Ga1 Pisen dolgu malzemesini uygun briks degerini refraktometre ile kontrol ederek kivama
e gelmesini saglar.
. G.3.2 Pigen dolgu malzemesini kazandan bekleme tankina alir.
Dolgu malzemesinin
G.3 kivama getirilmesini o o )
< G.3.3 Dolgu malzemesinin kivam i¢in tanimlanan uygun sicaklik degerinde kalmasini saglar.
saglamak
Pisirilip kivama gelen dolgu malzemesine, sekillendirmeye gitmeden once, regeteye gore
G.3.4 katki maddesi ilave edilecekse dolgu malzemesi ve katki maddesini tartip miktar ayarlamasi

yaparak karigtirir.
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H11 Makine depoziteli hat ise otomatik temizleme sistemini ¢aligtirarak hattin temizlenmesini
o saglar.
S . Otomatik olmayan sistemde, makine hatlarindaki pargalar1 ve ekipmanlarinin sokiilerek tek
H.1.2 ) ’ .
H.1 Makineyi temizlemek tek talimatlarina uygun yontemlerle temizler.
H.1.3 Temizlenen sekillendirme kaliplarini kurutarak siirece gore tanimlanmis yaglarla yaglar.
Makinenin iiriine uygun | H 2.1 Makinenin ekipman ve aparatlarim (toz dolgu borusu, kalip, kalip tasiyicis,
H.2 ekipman ve aparatlarini o regiilatér/makara, vb.) iirline uygun olarak seger.
takmak H.2.2 Sectigi ekipman ve aparatlarini teknik talimatina gore takar.
Sekil/form verme Ma'l.<1ne"yl calisir konuma getlrgrek dolgu pompasinin, sekil verme ka'hblnln,
H Kinesini hazirlamak H.3.1 regiilatér/makaranin, bantlarin, rolenin, varsa ¢apak emicinin ¢aligip ¢alismadigini talimatina
makinesini hazirlama gore kontrol eder.
H.3 Makinenin ¢alisirligin
: kontrol etmek H.3.2 Sogutma tiinelinin sicaklik derecesini ve nemini sistem talimatina gore kontrol eder.
H3.3 Dolgu haznesinin cidar ve sistemde varsa dis rezistans sicakliklarinin uygun degerde olup
e olmadigimi gostergelerden kontrol eder.
Ha41 Dolgu pompasinin akis hizi, regiilatér/makaranin sicaklik ve hizi, bant hizi, tiinel sicakligr,
o tastyici bandin hava degerlerini makineye girer/seger.
Makinenin hazirlik
H.4 ayarlarini yapmak H.4.2 Regiilator/makaranin kalinlik ve incelik ayarini talimatina goére yapar.
H.4.3 Makinenin hava sistemini agarak kalibin hizin1 ayarlar.
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Ad1

Kod

Ad1

Kod

Aciklama

Uriine sekil vermek
(devamu var)

Otomatik sistem kullanilan sert seker sekillendirmede, pisirmeden gelen {irtin hamurunun

1.1.1 sogumast i¢in teflon siyiricilar ile katlayarak ve merdaneden gegirerek tasiyict bant
vasitasiyla rolene ulagmasini saglar.
112 Otomatik olmayan sistem kullaniliyorsa pisirmeden gelen hamurun yogurma diizenegine
" Uriin hamuruny (boksor) alinip sogutularak rolene ulagsmasini saglar.
' makineye almak 1.1.3 Yumusak seker sekillendirmede, ekstruder yardimiyla hamuru uygun kivam ve 1s1ya getirir.
.14 Hamurun sekillendirme 6ncesi uygun kivam, tat ve sicaklikta oldugunu teyit eder.
115 Hamuru rolenden gegirmeden 6nce eger varsa hava kabarciklarini yontemine uygun olarak
o giderir.
121 Yumusak seker-sakiz sekillendirmede, dolgu baglant1 borusu vasitasiyla dolgu malzemesini
- hamurun igerisine verir.
Dolgu malzemesini . . . .
1.2 vermek 7 1.2.2 Receteye gore dolgu miktarini ayarlamak i¢in pompa deger ayarlarini yapar.
123 Sert seker sekillendirmede, rolene gelen hamuru dolgu borusunun etrafina sardirip yeterli
o miktara geldiginde, buton araciligiyla dolguyu agarak hamurun igine verir.
1.3.1 Makara/regiilator baski ve hiz ayarini talimatina gore yapar.
132 Yumusak sekerde, makara/regiilator ile kalip arasindaki bandin hiz ve sogutma ayarlarini
13 Sekil verme dncesi e yapar.
' ayarlar1 yapmak e
1.3.3 Dolgulu/dolgusuz hamurun kaliba diizgiin girisi i¢in fotosel ayarlarini yapar.
1.34 Hamuru kaliba vermeden 6nce, kalip {izerinde bulunan hava sistemlerini acar.

! Dolgulu iiriinlerde gecerlidir.
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1.4.1 Dolgulu/dolgusuz hamurun, regiilator vasitasiyla kaliba girigini saglar.
Uriin hamurunu 1.4.2 Kalipta form alan hamurun ebat ve sekli ile tat ve renk kontrollerini yapar.
1.4 sekillendirme
kaliplarindan gegirmek 1.4.3 Kalipta belirlenen forma gelen iiriinii/hamuru sogutma tiineline alir.
1.4.4 Kaliba bagl sekil bozukluklarinda kalip ayarlarini tekrar diizenler.
Kaliptan sekil alarak ¢ikan triinde catlaklik, kirik vb. sekil bozukluklart olup olmadigini
_— . 151 N
| Uriine sekil vermek g6zle kontrol eder.
Kaliptan ¢ikan iiriiniin 15.2 Kaliplanan iiriiniin kalinliginin ve ¢apinin tanimlanan degerde olup olmadigini, seker tiiriine
1.5 formunu kontrol etmek " gore mastar veya kumpasla 6lgerek belirler.
153 Hassas terazi kullanarak {iriin drneklerinin gramajmin tanimlanan degerde olup olmadigini
e Olgerek belirler.
16.1 Kaliptan c¢ikip sogutma tiineline alinan iiriiniin, tiinel icinde tur atmasini saglayarak
.. o sogutur.
1.6 Uriinii sogutmak
16.2 Uriin/hamuru sogutma tiineline aldiginda, yapisma ve sekil bozuklugu varsa, tiinelin sicaklik

ve nemini yeniden ayarlar.
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111 Uriinii metal detektoriinden gegirerek varsa yabanci madde bulunan iiriinlerin ayrilmasim
. o saglar.8
J.1 Urlinii toplamak
J.1.2 Sekillendirmeden gegen {iriiniin kasalarda toplanmasini saglar.
J Uriinti sevk etmek 321 Kasalarin palete alinmasimi saglayip paletleri tartarak iizerlerine yar1 mamul bilgi
L o etiketlerini yapistirir.
12 Uriiniin ilgili alana
' cekilmesini saglamak . ) . . .
322 Urlin kasalarmin islem durumuna gore yart mamul veya paketleme alanlarina ¢ekilmesini
o saglar.

8 Dedektorlii sistemlerde gecerlidir.
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K11 Makine ve ekipmanlarin i¢ ve dis yiizeylerini talimatlarina uygun olarak uygun madde ve
o araclarla temizler/temizligini saglar.
Makine ve ekipmanlarin - - — -
. . Makine ve ekipmanlarin gevseme, kagak, sizinti, normal disi 1sinma/soguma, titreme, ses,
K.1 rutin kontrollerini K.1.2 y . .
il olagandis1 koku gibi sorun durumlarin takip eder.
yapmak
Makine ve K.1.3 Makine ve ekipmanlarin gorsel olarak yipranmasini ve temizligini kontrol eder.
K ekipmanlarin K21 Makine ve ekipmanlarin meydana gelen arizalarin kaynagini inceleyerek veya makinenin
periyodik bakimlarinin - uyar1 sisteminden tespit eder.
yapiimasint saglamak . . Makine ve ekipmanlardaki ariza tiiriine gore gerektiginde, tiretimi de durdurarak ilgilileri
Makine ve ekipmanlarin | K.2.2 o
o o bilgilendirir.
K.2 arizalariin giderilmesini
saglamak K.2.3 Belirledigi sorunlardan yetkisi dahilindekileri diizeltir, digerlerini yetkililere bildirir.
K24 Uretim  siirecindeki  gereklere gore makinelerin  pargalarmi  talimatlarina  gore

degistirir/degistirilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri

Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama

K.1.1 Astlarinin bilgi, beceri eksikliklerini tespit eder.

K12 Surup pisirme sistemini kullanma, is yontemleri vb. gibi konulardaki bilgi ve deneyimlerini,
L.1 Astlarini yetistirmek o is siiregleri dahilinde aktarir.

Astlarina refakat ederek tiim siiregte gozleyerek, uygulatarak, hatalarina iliskin uyarilarda

Mesleki gelisim K.1.3 S . .
bulunarak 6grendiklerini pekistirmesine yardimci olur.

faaliyetlerine katilmak

K.2.1 Meslege iliskin egitimleri takip ederek katildig1 egitimlerden aldig1 belgeleri muhafaza eder.
Kisisel mesleki

L.2 S
gelisimini saglamak Meslek ve sektordeki yeni alet, arag-gereg, yeni ydntem, yeni sistem gibi teknolojik

K.2.2 . . . . . .
gelismeleri siireli yayinlari, internet, dergi vb. yollarla takip eder.
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3.2. Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

Anahtar cesitleri (alyan, tornavida, boru anahtarlari, vb.)

Basingli hava tabancasi

Basingli su tabancast

Bilgisayar

Farkl 6zellikteki kaplar (aroma/renklendirici kabi, delikli kasa vb. )
Hassas terazi

Iletisim araclar (telefon, telsiz vb.)

Kisisel koruyucu donanimlar (eldiven, gozliik, vizor, bone, is elbisesi, is ayakkabisi,
maske, kulaklik vb.)

9. Kronometre

10. Kumpas

11. Mastar

12. Nem olgme cihazi

N abkowdE

13. Pisirme makine ve ekipmani

14. Refraktometre

15. Spatula (plastik, teflon, metal)

16. Sekil verme makine ve ekipmani
17. Tartim ekipmani

18. Teflon tarak

19. Temel el aletleri (¢ekig, pense vb.)
20. Temizlik ekipmanlar (firga, siiptirge, temizlik bezi, spatula vb.)
21. Termometre

22. Transpalet

23. Yogurma makine ve ekipmani

w
w

. Bilgi ve Beceriler

Arag gere¢ ve ekipman bilgisi
Bilgisayar okuryazarligi
Cevre mevzuati ve ¢evre koruma bilgisi
Ekip i¢inde galisma becerisi
Farkli koku ve tatlar1 ayirt etme becerisi
Gida mevzuati bilgisi
Gozlem yapma becerisi
Hijyen bilgisi
[s organizasyonu bilgi ve becerisi
. Is saghgi ve giivenligi bilgisi
. Kaplama (draje) teknolojisi bilgisi
. Kaplama malzeme bilgisi
. Kayit tutma ve raporlama becerisi
. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
. Mesleki teknolojik gelismelere iliskin bilgi

©CoN R wDdE
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16. Mesleki terimler bilgisi

17. Ogrenme ve 6grendigini aktarma becerisi

18. Olgme, kontrol ve dozajlama bilgi ve becerisi
19. Sozlii ve yazili iletisim becerisi

20. Siirec izleme becerisi

21. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

22. Temel diizeyde el (ince motor) becerisi

23. Temel diizeyde elektrik ve elektronik bilgisi
24. Temel diizeyde Gida Giivenligi Yonetim Sistemi Uygulamalari bilgi ve becerisi
25. Temel diizeyde ilkyardim bilgi ve becerisi
26. Temel diizeyde mekanik bilgisi

27. Temel diizeyde pnomatik bilgisi

28. Temel diizeyde problem ¢dzme becerisi

29. Zamani verimli kullanma becerisi

w
~

. Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarla bas etmek
Arag, gereg¢ ve ekipman kullanimina 6zen gdstermek
Astlarint yetistirmede destekleyici olmak
Calisma ortaminda kendisinin ve ekibinin emniyetini gozetmek
Calismalarinda planli ve organize olmak
Cevre koruma kurallarina duyarli olmak
Gida giivenilirligi kurallarina uygun davranmak
Hijyen kurallarina uygun davranmak
ISG kurallarina énem vermek
. Kaynak kullaniminda verimli olmak
. Kisisel bakimina 6zen gostermek
. Kritik kontrol noktalarinin takibinde dikkatli ve detayc1 olmak
. Meslegine iliskin yeniliklere ve yeni fikirlere agik olmak
. Mesleki olarak kendini gelistirmeye 6nem vermek
. Risklere kars1 ongoriilii ve duyarl olmak
. Stire¢ ve Kkalite odakli ¢alismak
. Uyar1 ve elestirilere acik olmak

©CoN R wDdE
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4. OLCME, DEGERLENDIiRME VE BELGELENDIiRME

Sekerleme-Sakiz Hammadde Hazirlama ve Sekil Verme Operatorii (Seviye 3) meslek
standardin1 esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak dlgme ve
degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili
velveya sozlii teorik ve uygulamali olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak ulusal vyeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve  degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler 30/12/2008 tarihli ve 27096 sayilt Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi ¢ergevesinde yiriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Prof. Dr. Ahmet Fahri OZOK, Danisman, Ogretim Uyesi, Okan/istanbul Teknik
Universiteleri, Endiistri Miihendisligi Boliimii

Oznur BUZBAS, Proje Koordinatérii, Tiirkiye Gida Sanayii Isverenleri Sendikasi
Hayrunnisa SALDIROGLU, Danisman, Moderatér, EDUSER Egitim ve Danismanlik Ltd.
Sti.

Selcen AVCI, Danigsman, Moderator, EDUSER Egitim ve Danismanlik Ltd. Sti.

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Miray HALAVURT, Siirekli Iyilestirme Koordinatdrii, Mondeléz International (Kent Gida)

Sinan KOSEOGLU, Is ve Siire¢ Gelstirme Miidiirii, Continental Confectionery Company
Gida San. ve Tic. A.S.

Hilmi OGENLER, Genel Miidiir Yardimecisi, Elit Cikolata ve San. A.S.
Turgay PEKTAS, Insan Kaynaklar1 Miidiirii, Haribo Sekerleme Ltd. Sti.
Alpcan SELAMI, Destek Hizmetler Direktorii, Kervan Gida San Tic. AS.

Ufuk KAYGUSUZ, Vardiya Sefi/Gida Miihendisi, Continental Confectionery Company Gida
San. ve Tic. A.S.

M. Salih DEMIR, Pisirme Operatérii, Kervan Gida San Tic. AS.

Orhan KOKSAL, Kalip Operatérii, Mondeléz International (Kent Gida)

Sadi OZVARDAR, Pisirici Operatorii, Mondeléz International (Kent Gida)

Suayip TURK, Egitim Elemani, Continental Confectionery Company Gida San. ve Tic. A.S.

Sadik AKGUN, Form Verme Operatorii, Continental Confectionery Company Gida San. ve
Tic. A.S.

3. Goriis istenen Kurum ve Kuruluslar

Adana Sanayi Odas1

Ankara Sanayi Odas1

Ankara Ticaret Odas1

Antalya Ticaret ve Sanayi Odasi

Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi

CCC gida san. Ve tic. A.s.

Celal Bayar Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii
Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi (Is Saghgi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii)
Cukurova Universitesi Gida Miihendisligi Bélimii
Devlet Personel Bagkanlig1

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Edirne Ticaret ve Sanayi Odasi

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014 Sayfa 30



Sekerleme-Sakiz Hammadde
Hazirlama ve Sekil Verme Operatorii (Seviye 3) 14UMS0461-3 /19.11.2014 / 00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Ege Bolgesi Sanayi Odasi1

Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Ege Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Elit cikolata ve sekerleme san. Tic. A.s.

Elvan seker fabrikasi

Gaziantep Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii
Gida Miihendisleri Odast

Gida Tarim ve Hayvancilik Bakanlig

Gida-Is/DISK

Hacettepe Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii
Hacibekir sekerleme

Hak-Is Konfederasyonu

Haribo

Istanbul Aydin Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii
Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Teknik Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii
Istanbul Ticaret Odas1

Istanbul Ticaret Odas1

Kent gida san. Ve tic. A.s. (Mondelez International)
Kervan Gida Sanayi Ve Ticaret A.S.

Kirklareli Universitesi MYO Gida Teknolojisi

Konya Sanayi Odas1

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig1
Mahir gida sanayi ve ticaret a.s.

MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Mudiirligi
MEB Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii
MEBHayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii
Mentos-Perfett: Van Melle

Merter Helva San. Tic. A.S.

MUSIAD

Namik Kemal Universitesi Gida Miihendisligi Béliimii
Nestle

Orta Dogu Teknik Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii
Oz — gida is Is¢i Sendikas1

Samsun Ticaret ve Sanayi Odas1
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Siileyman Demirel Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii
Sekerli Mamiil Sanayicileri Dernegi

Solen cikolata

Tekgida Is¢i Sendikast

Torku/Konya seker san. Ve tic. A.s.

TUBITAK Marmara Arastirma Merkezi

Tiketici Haklar1 Dernegi

Tiiketici Yararina Aragtirma Dernegi

Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Gida Dernekleri Federasyonu

Tiirkiye Ihracatcilar Meclisi

Tiirkiye Istatistik Kurumu

Tiirkiye Is Kurumu (Is ve Meslek Danismanligi Dairesi Bagkanlig)
Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Odalar Ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

TUSIAD

Uludag Universitesi Karacabey Meslek Yiiksekokulu Gida Teknolojisi Boliimii
Yasar Universitesi Meslek Yiiksekokulu Gida Teknolojisi Béliimii
Yeditepe Universitesi Gida Miihendisligi Boliimii

Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi

4. MYK Gida Sektor Komitesi

Dr. Ismail MERT, Bagkan (Ttirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Sevda KARA, Bagkan Vekili (Gida, Tarim ve Hayvancilik Bakanlig1)
Meri¢ UNVER, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1)

Ozcan TUTUMLU, Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)

Dr. Balkir OZUNLU, Uye (Milli Egitim Bakanlig1)

Dog.Dr. ibrahim CAKIR,  Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanlig1)
Bercan OGUT, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Ilker Salih OZDIN, Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Tugba BALCI AYDIN, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)
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Dr. Ahmet Enis ZONGUR, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Fatma GUNDUZ Uye (Tiirkiye Ziraat Odalar1 Birligi)

Hilal DOGRUOZ OZER,  Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Firuzan SILAHSOR, Bagkan Yardimcist V. (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Korel UNSAL, Uzman Yardimcist (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Fatma GOKMEN, Sektor Komitesi Temsilcisi (Engelli ve Yash Hizmetleri
Genel Mudiirliigii)

5. MYK Yénetim Kurulu Uyeleri

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanligi Temsilcisi)

Prof. Dr. Mahmut OZER,  Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN,  Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlari Temsilcisi)

Mustafa DEMIR, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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