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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Iisyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangn,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, c¢evreye atilan veya birakilan her tiirli
maddeyi,

BINDIRME: Orme esnasinda grup telin kendi icinde birbiri {izerine gelmesini,
BiZ: ince ve metal sivri uclu gogunlukla ahsap sapl kiigiik el aletini,
BiZLEMEK: Metal sivri uglu el aleti ile capi kiigiik delik agmay,

DALMA: Tel veya ipin yart mamule gdmiilmesini,

EKSTRUZYON: Eriyik halindeki madde karisimini bir kaliptan iterek ve kalibratrden
gecirerek uygun sekle sokma iglemini,
EKSTRUZYON KALIBI: Ekstriizyon kalib1 kafasinin bagli oldugu iiniteyi,

EKSTRUZYON KALIBI KAFASI: Sabit bir acikliktan devamli bir sekilde malzemenin
ekstriizyonda zorlanarak ¢iktig1 aparati,

ENJEKSIYON: Sicaklik yardimu ile eritilmis hammaddenin bir kalip igine enjekte edilerek

sekillendirilmesi ve sogutularak kaliptan ¢ikarilmasini i¢ceren bir imalat yontemini,

GOMME MARKALAMA: Hortumun iizerinde kabartma karakterlerden olusan bir
markalama seklini olusturabilmek i¢in kullanilan yontemi,

GOMME SERIDI: Gomme markalama yapabilmek igin iizerinde kabartma harfler ya da
rakamlar bulunan plastik seridi,

HAMUR: Hortumun alt katinda, {ist katinda ve ara katlarinda kullanilan esnek polimerik
malzemeyi,

HATVE: Spiral seklinde verilen malzemenin (6rnegin ¢elik tel) birbirini takip eden iki sirasi
arasindaki mesafeyi,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIP AYIRICI: Kalib1 alinacak malzemenin kaliptan ayrilmasinin kolaylastirmak igin
kullanilan bir kaydirict sivi, silikon yaglar ve vaks tiirli malzemeleri,

KALIBRASYON: Belirli kosullar altinda dogrulugu bilinen bir referans 6l¢iim standardi
veya Ol¢lim sistemini kullanarak dogrulugu aranan diger bir standart veya test/6l¢ii aleti yada
sistemin dogrulugunun &l¢iilmesi, sapmalarinin belirlenmesi ve rapor edilmesi islemini,
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KAUCUK: Bitkilerden ya da petrol iiriinlerinden elde edilen hammaddelerin kimyasal
yontemlerle iglenmesi sonucunda iiretilen dogal ya da sentetik esnek polimerik maddeyi,

KILAVUZ: Celik telin malafa iizerine verilmeden 6nce gectigi kanalin adini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarim yapilmis tim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

KONDENSTOP: Vulkanizasyon esnasinda otoklavin i¢inde yogunlasarak sivi haline donen
buharin atilmasini saglayan tesisat pargasini,

MARKALAMA: Yapim resminin ilgili ig pargasi lizerinde uygun niteliklerde ¢izilmesi i¢in
yapilan islem,

OTOKLAV: Kauguk iirtinlerin vulkanize edildigi firini,

PNOMATIK: Basingli gazlar vasitasiyla giiciin iletimi, kontrolii ve kullanim ile ilgili
teknolojiyi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma veya bagka zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli caligmalari,

SOGUTMA HAVUZU: Kaliptan ¢ikan sicak hammaddenin iginden gectigi sogutma amagl
kullanilan havuzu,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek, zarar veya hasar verme potansiyelini,

VULKANIZASYON: Kaugugun mekanik ve kimyasal mukavemetlerinin kazandirildig
pisme prosesini,

YAPISMA ONLEYICIi: Uretimde kullanilacak hammaddenin makine ve kalip yiizeylerine
yapismasinit 6nleyen malzemeyi,

YARI MAMUL: Onceden iiretim siirecine girmis veya iiretilmekte olan fakat heniiz
kullanilabilir ve satilabilir hale gelmemis maddeyi

ifade eder.
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1. GIRIS

Kauguk Hortum Uretim Operatérii (Ekstriizyon) (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi 5544
sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anillan Kanun uyarinca ¢ikartilan
19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek
Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi Hakkinda Yo6netmelik ve 27/11/2007
tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y6netmelik hiikiimlerine
gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri
Sendikas1 (KIPLAS) tarafindan hazirlanmis, sektdrdeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri
almarak degerlendirilmis ve MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sektér Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.

Kauguk Hortum Uretim Operatérii (Ekstriizyon) (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardmin 01
no’lu revizyonu, KIPLAS tarafindan yapilmis ve MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik
Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim

Kauguk Hortum Uretim Operatorii (Ekstriizyon) (Seviye 3), is saghgi ve giivenligi ile cevre
korumaya iliskin Onlemleri uygulayarak kalite gereklilikleri ¢ergevesinde; ekstriizyon
yontemini kullanarak kauguk hortum tiretmek igin gerekli tiretim Oncesi hazirliklar1 yapan,
tiretimi gerceklestiren ve iiretim sonrast iriiniin nihai hale getirilmesi icin gerekli son
uygulamalar1 yapan ve mesleki gelisim faaliyetleri yiiriiten nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8141 (Kauguk iirtin makine operatorleri)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

644 sayili Cevre ve Sehircilik Bakanlhiginin Teskilat ve Gorevleri Hakkinda Kanun
Hiikmiinde Kararname ve ilgili alt mevzuati.

2872 sayili Cevre Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

3146 sayili Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakanliginin Tegkilat ve Gorevleri Hakkinda Kanun
ve ilgili alt mevzuati.

4703 sayil1 Uriinlere Iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanun
ve ilgili alt mevzuati

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

6331 sayili Is Sagligi ve Giivenligi Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

Ayrica; 13 sagligi ve giivenligi ve c¢evre ile ilgili yiiriirlikte olan, kanun, tiizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat

4857 sayili Is Kanunu ve ilgili alt mevzuati.
Ayrica; meslek ile ilgili yiirlirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi
esastir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar:

Kauguk Hortum Uretim Operatdrii (Seviye 3), iyi aydmlatilmis ve iyi havalandirilmis kapal,
iiretim silirecinde gliriiltl, titresim, toz, koku, sicaklik gibi tehlikelerin kismen ortaya
cikabilecegi ortamlarda, vardiyali/vardiyasiz olarak calisir. Hortum Uretim Operatorii, isin
yapilmasi esnasinda ISG 6nlemleri alinmadig1 ve uygulanmadig takdirde kimyasallara maruz
kalma, sicak yiizeylere temas ederek yanma, agir yiik altinda kalma, uzuv kopmasi, ezilme ve
kesici aletlerle yaralanma gibi kaza ve yaralanma riskleri ile meslek hastaligi riskiyle
karsilasabilmektedir.

Kauguk Hortum Uretim Operatdrii (Seviye 3) meslege yonelik olarak ortaya cikabilecek
risklerle kaynaginda miicadele edilmesine ve gerekli is sagligi ve giivenligi tedbirlerine
uyarak bur risklerin bertaraf edilmesine katkida bulunur. Risklerin tamamen ortadan
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kaldirilamadig1 durumlarda ise isveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi
kullanarak calisir.

Kauguk Hortum Uretim Operatérii (Seviye 3) kalite, bakim, depo, gezer kdprii ving ve
sevkiyat gorevlileri, kalender operatorii ve karigim hazirlama operatorii ile birlikte calisir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Kauguk Hortum Uretim Operatérii, 6331 sayil Is Saghg ve Giivenligi Kanunu’nun 15 inci
maddesi geregince saglik gozetimine tabi tutulur. Ayni kanunun 17 inci maddesi geregince
egitimleri alir ve belgelendirilir.

Kaucuk Hortum Uretim Operatorii, hortum iretiminde kullanilan ara mamul ve
hammaddelere alerjik reaksiyon gostermemesi gerekir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 Sayfa 7



Hortum Uretim Operatérii (Ekstriizyon) (Seviye 3) 13UMS0293-3/ 18.10.2017 /01
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3. MESLEK PROFILI

3.1. Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri

Gorevler islemler Bagarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Agciklama
A1l Calisma ortamindaki hareketlerinde, arag, gere¢ ve ekipmanlarin kullaniminda
- giivenlik kurallart ile sesli ve yazili saglik ve giivenlik isaretlerini takip eder.
Kisisel koruyucu donanimlar1 (KKD) isin risklerine ve ilgili talimatlara uygun
Al2 .
sekilde kullanir.
KKD’lerin ¢alisir, temiz ve bakimli olup olmadigint kontrol ederek KKD’lerde
A.l3 gordligii herhangi bir ariza veya eksikligi yakin amirine veya ilgili sorumluya
Al bildirir.
) Saglikli ve giivenli ¢aligma :
L yontemlerini uygulamak Isyerindeki arag, gereg, ekipman ile is yeri ve ona bagl alanlarda saglik ve giivenlik
Is saglig1 ve g . . .
g e ] Al4 yoniinden bir risk, tehlike veya kurallara uygun olmayan durumlar ile koruma
glivenligi (ISG) ile tedbirlerinde bir eksiklik gordiigiinde, isverene veya ilgili sorumluya derhal bildirir.
A gevre koruma
S6nlemlerini ALS Statik elektrik biriktirme ve kiviletm atlama ihtimali olan uygulamalarda
uygulamak - talimatlar dogrultusunda topraklama yaparak teknik emniyet dnlemlerini alir.
(devam var) A16 ISG acisindan riskli maddelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni gostererek riskli
- maddeleri belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
A2l Isyerinin acil durum planinda belirtilen dnleyici ve simirlandirict tedbirleri uygular.
Kendisinin ve diger kisilerin saglik ve giivenligini tehlikeye diisiirebilecek acil
Acil d lanl A22 . ;
A2 ci ; ururlil planlarim durumlarda en yakin amirine veya ilgili sorumluya haber verir.
uygulama
yo Kendisinin ve diger kisilerin saglik ve gilivenligini tehlikeye disiirebilecek acil
A.23 durumlarda ilgili kisiye haber veremedigi durumlarda bilgisi ve mevcut teknik
donanimi ¢ergevesinde miidahale eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
A3l Atiklar1 ve geri donistiiriilebilen malzemeleri cinslerine gore ayirir.
Is saghg ve A32 Ayristirilmis atiklarin ve geri doniistiiriilebilen malzemelerin gegici depolamasin
giivenligi (ISG) ile ) . o yapar.
A3 Cevre koruma onlemlerini
A ¢evre koruma ] ] ]
. L uygulamak Atiklar ile geri doniistimlii malzeme ve materyallerin kayit altina alinmasi ve
onlemlerini A33 L s i :
uygulamak teslimine iligkin uygulamalar1 talimatlarina gore yapar.
A3.4 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani

hazir bulundurur.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Aciklama
B.1.1 | Calisma alani, makine, alet, donanimin kalite gerekliliklerini uygular.
Ise ait kalite
B.1 gerekliliklerini B.1.2 | Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama gerekliliklerini uygular.
Kalite uygulamak
L B.1.3 | Siiregte saptanan hata ve ariza kayitlarini tutar.
B gerekliliklerini
uygulamak .
. o B.2.1 | Uriinle ilgili kalite kontrol prosediirlerini tekniklerine gére uygular.
Uriin kalitesini
B.2 -
saglamak )
B.2.2 | Uriin kalitesi ile ilgili kayitlar1 tutar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Aciklama
C.1.1 | Is emirleri ve devreden islere gore, kendi iiretim uygulamalari planlar.
. ) C.1.2 | s alamnin iiretime uygunlugunu kontrol eder.
c1 Is organizasyonu
' yapmak C.1.3 | Is alanmin temizligini ve diizenini kontrol eder.
C.1.4 | Is alamim ¢aligmaya uygun hale getirir.
C.2.1 | Miirekkebi ve boyayu ilgili haznelere i emrine uygun olarak doldurur.
Markalama C.2.2 | Is emrine uygun ¢dziicii ile miirekkep ve boyay1 seyreltir.
C2 malzemelerini firetime | C.2.3 Is emrine uygun olarak transfer seridini ve gémme seridini markalama iinitesine takar.
hazirlamak
C.24 Is emrine uygun olarak kliseleri baski iinitesine yerlestirir.
c3l Is emrine uygun olarak ekstriizyon makinesinin temizligini kontrol eder.
. ) C.3.2 | Makine, cihaz ve ekipmandaki kalibrasyon uygunsuzlugu, ariza ve eksikliklerinin bildirimini
Uretim 6ncesi hazirliklar yapar
c yapmak (devami var) i
C.3.3 | Talimatlara gore islatma havuzu, sogutma havuzu ve kaydirma kabindaki sivi miktarimi
kontrol eder.
C.3.4 Is emrine uygun olarak ekstriizyon makinesinin, markalama {initesinin, saricinin, sokiiciinin,
Kauguk ekstriizyon ¢ekicinin, delicinin, bobin aktarma ve 6rme makinelerinin, sokme sensérlerinin, havali ayirma
C.3 makinesini/hattin iinitesinin, elektrik baglanti ve mekanik, pnomatik kontrollerini yapar.
iretime hazirlamak C.35 | is emrine uygun olarak ekstriizyon makinesinin vida, gévde, kafa, pompa sicaklik
parametrelerini ayarlar.
C36 Aktarma, sarma metraj sayaglarini sifirlar.
C.3.7 Is emrine gére 6rme makinesi ayaklarina takilmis olan makaralarin uglarim kilavuz yardimi
ile alt kat1 ¢ekilmis yar1 mamulle birlestirir.
C.338

Is emrine uygun olarak sikma bezini ve bos makaray1 makineye takar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Aciklama
C.4.1 | Is emrine uygun olarak tel veya ip bobinlerini bobin aktarma makinesine takar.
C.4.2 | Is emrine uygun olarak bos makaray1 bobin aktarma makinesinin sarma miline takar.
C.4.3 | Is emrine uygun olarak tel veya ipi makaraya sarar.
Telleri, ipleri stkma . . — —
C.4 bezini iiretime C.4.4 | Sarilan makaray is emrine uygun olarak 6rme makinesine yerlestirir.
hazirlamak C.4.5 | Sikma bezini bez 1slatma {initesine takar.
C.4.6 | Is emrine gore sikma bezini su havuzundan gecirerek sarma makarasina sarar.
C.4.7 | Is emrine gore sarma makarasin siiziilmek {izere asar.
) €51 Otoklav arabasini, kondenstop (kondens suyu tutucusu) filtresinin temizlik kontroliinii yapar.
Uretim oncesi C52
C hazirliklart yapmak Otoklavi iiretime o Is emrine uygun olarak otoklavin disli, zincir, tekerlek, kalip sabitleme, mekanik, pnomatik
(devam var) C5 hazirlamak ve elektrik baglantilarin1 kontrol eder.
Cs.3 Otoklav parametre ayarlarini is emrine uygun olarak ayarlar.
C6.1 Is emrinde belirtilen hamur ve diger hammaddeleri temin ederek talimatlarda belirtilen
o yerlere yerlestirir.
. C.6.2 | Hammaddelerin giris kalite etiketlerini ve son kullanma tarihini kontrol eder.
Hammaddeler ile
yardime1 maddeleri C.6.3 | Hamur ve diger hammaddelerin uygunlugunu talimatlara gére kontrol eder.
C.6 tiretime hazirlamak
C.6.4 | Hamur ve diger hammaddelerde uygunsuzluk var ise belirlenen alana ayirir.
C65 Kalip (malafa) ayiricty1, yapisma onleyici siviyr ve kaydirictyr is emrinde belirtilen ¢oziicii
e ile seyrelterek ilgili hazneye koyar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Aciklama
C.7.1 | is emrine uygun olarak kauguk ekstriizyon kaliplarini iiretim alanina getirir.
C.7.2 | Is emrine uygun olarak kauguk ekstriizyon kaliplarinin 6lgiisiinii, yiizeyinin temizligini, kirik,
cizik ve benzeri ylizeysel bozulma ve kusur olup olmadigini kontrol eder.
C73 |i i - , . ; -
Kalib1 (malafayr) Is emrine uygun olarak kauguk ekstriizyon kalip kafasini, siizgeci ve kalib1 makineye baglar.
C.7 ve/veya ylizeyi iretime | C.7.4 | Tambur sariciya bos tamburu takar.
hazirlamak
C.7.5 | Plastik ve kauguk kalib1 bos tambura sarar.
c Uretim dncesi C.7.6 Is emrine uygun olarak kalip ayiriciy1 kalibin tiim yiizeyini kaplayacak sekilde siirer.
hazirliklar1 yapmak C77 | ; . . . .
I Is emrine uygun olarak haznedeki kalip ayiriciyr sirkiilasyon pompasi ile kalibin {izerine
puiskiirtiir.
Enjeksiyonla kelepgeleme, metal kelepgeleme, sizdirmazlik test, koruyucu kilif, u¢ baglanti
_ _ o C8.1 | clemam montaj, yaglama makinesi, kangal makinesinin elektrik baglant1 ve mekanik,
cs8 Son iglem {initelerini pnématik kontrollerini yapar.
' liretime hazirlamak
c82 Enjeksiyonla kelepgeleme, metal kelepgeleme, sizdirmazlik test, koruyucu kilif, u¢ baglanti
o eleman1 montaj, yaglama makinesi, kangal makinesinin hiz, devir, basing kontrollerini yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
D.11 Is emrine uygun olarak ekstriizyon makinesine hamur beslemesi yapar.

Ekstriizyon yontemi ile
D iretim yapmak (devami
var)

Is emrine uygun olarak makineyi calistirarak i ve dis cap, sicaklik, devir ve gekici

D.1.2
(sogutma band1) ve yar1 mamuliin boy kesme parametre ayarlarini yapar.
D.13 Is emrine uygun olarak yar1 mamuliin tiim yiizeyinin yapisma dnleyici stv1 ile kaplandigin
o kontrol eder.
D.1.4 Talimatlara gére markalama diskini markalama iinitesine takar.
Ekstriizyon makinesine -
D.1 besleme yapmak D.15 Is emrine uygun olarak markalama yapar.
D.1.6 Ekstriizyon makinesinden ¢ikan yar1 mamulii bos tambura sabitler.
D17 Is emrine uygun olarak cekiciyi ve sarma-sékme iinitesini (tamburu) ayarlayarak (cekme
o hizi, ¢ekici basine1) ¢ekiciyi ve/veya sarma-sokme iinitesini ¢aligtirir.
D.1.8 Is emrine uygun olarak kesiciyi (kesme hizi, kesme boyu ) ayarlar.
D.1.9 Uretim siiresince hammadde beslemesinin siirekliligini saglar.
D.21 Is emrine uygun olarak kilavuz demirini 6rme {initesine yerlestirerek ayarlarini (tel-ip
gerginligi) kontrol eder.
D.22 Is emrine uygun olarak &rgii katlarmi yerlestirir.
D23 Alt kat1 ¢cekilmis yart mamul ile kilavuz demirini birlestirir.
D.2 Orme yapmak - Orme islemi sirasinda ¢ap, dalma (tel veya ipin yar1 mamule gémiilmesi), sarim adimi
- (hatve), sogutucu 1s1 degerlerini, tambur hizini, ¢ekici sikistirma basincini, ¢ap bozulmasi ve
bindirme kontrollerini yapar.
D.2.5 Orgii islemi sonunda yar1 mamiilii kalip ¢esidine gore tanbura sarar veya keser.
D.2.5 Orgiilii yar1 mamiilii veya tamburu is emrine uygun tasima araglariyla ekstriizyon

makinesinin yanina getirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
D.31 - I . A o
Ust kat1 ¢ekilmis yart mamulii kalip (malafa) tezgahina baglar.
D.3.2 Markalama malzemelerini i emrine gore yari mamiil iizerine yerlestirir.
D.3.3 Isletme prosediiriine ve iiriine uygun olarak sikma bezi sarma iinitesi sarim ayarlarim (ag1,
devir, hiz, gerginlik) kontrol eder.
D.3 Sikma bezini sarmak D.34 Ust kat1 ¢ekilmis yar1 mamuliin sikma bezini iiriine uygun olarak elle veya otomatik olarak
sarar.
D.35 . . Co
Sikma bezi sarma islemi siiresince besleme yapar.
Ekstriizyon yontemi ile 3. . 1
I yony D.3.6 Sikma bezi sarilmig yar1 mamiilii kalip ¢esidine gore tambura sarar veya keser.
D tiretim yapmak
(devami var) D.3.7 Uriin izleme etiketini yapistirir.
D.4.1 s . . .
Yar1 mamiilii veya tamburu is emrine uygun tasima araglariyla otoklavin yanina getirir.
D42 Is emrine uygun olarak yar mamulii otoklava yerlestirir.
D4 | Vulkanizasyonyapmak | D.4.3 [sletme prosediiriine uygun olarak otoklav sisteminin gerekli parametre ayarlarini (buhar
' basinci, siire) ve buhar kagagi kontrollerini yapar.
D44 Islem siiresince buhar basinci diizeyini, vulkanizasyon siiresini ve takip vanalarmi kontrol
eder.
D.45

Isletme prosediiriine ve iiriine uygun olarak iiriinii otoklavdan ¢ikarir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Ag¢iklama
D.5.1 Vulkanize edismis hortumlar i emrine uygun tagima araclariyla sokme tezgahinin yanina
alir/alinmasini saglar.
D.5.2 Manuel yontemde kalib1 tezgaha, otomatik yontemde sokme makinesine yerlestirir.
D.5.3 Tezgaha/makineye bos makara, makaraya sikma bezini takar.
D.54 Tezgahin/makinenin kontrol panelinden hiz, devir ve gerginligi ayarlar.
Hortumla kalib D.5.5 Islem sonunda is emrine gore transfer seridinin tasiyicisini ve gdmme seridini séker.
D.5 (malafay1) birbirinden
ayrmak D.5.6 Sikma bezi sokiilmiis kalibin is emrine uygun tagima araglariyla skme tezgahina
yerlestirilmesini saglar.
Ekstriizyon yontemi ile D.5.7 Isletme prosediiriine ve kalibin tiiriine gore elle veya basing vererek hortumu kaliptan
D iretim yapmak (devami cikartir.
var) D.5.8 Is emrine uygun olarak demir kalib1 hortumun icinden ¢ikartir.
D.5.9 Isletme prosediiriine gdre hortumu biz ile deler/bizler.
D.5.10 | Plastik ve kauguk kaliplarda basingli hava vererek kalibt hortumdan ¢ikartir.
D.6.1 Is emrine uygun olarak hortumu keserek test numunesi alir.
D.6.2 Is emrine uygun olarak hortumun uzunluk, i¢-dis cap, et kalinlig1, yapisma ve yazi
D6 Hortum iiretiminin son kontrollerini elle ve gozle yapar.
' islemlerini yapmak D.6.3 [s emrine uygun olarak hortumu markalar.
D.64 Is emrine gére hortumlari makinede ya da yikama alaninda elle yikar.
D.6.5 Yikanan hortumlari elle veya makine ile kangallama yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
D.7.1 Is emrine uygun olarak plastik veya kauguk hammaddesini siloya yiikler.
D.7.2 Enjeksiyon makinesinin parametrelerini is emri ve talimatlara gore ayarlar.
D.7.3 Is emrine gore kalib1 makineye baglar.
D.7.4 Is emrine uygun olarak baglant: aparatlarmi hortuma takar.
Pl‘rflStik. D.7.5 Mekanik yontemde hortum iizerindeki kelepgeleri sikar.
Ekstrii Sntemi il enjeksiyon/kauguk __
D . st.ruzyon yokn emi e D.7 enjeksiyon veya D.7.6 On birlestirme yapilmis hortumlar1 enjeksiyon makinesi kalibina yerlestirir.
dretim yapma - .
kanik 1 — - — -
rekant .yonte.m e D.7.7 Birlestirme islemi bittiginde is emrine uygun olarak baglanti aparatlarini ve ek yolluklarini
hortum birlestirmek
aylrir.
D.7.8 Is emrine uygun olarak hortumun iistiine koruyucuyu takar.
D.7.9 Hortumu sicak hava tiineline yerlestirir.
D.7.10 | Cikan hortumun baglanti pargalarini ig emrine uygun olarak takar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
El1 Is emrine uygun olarak hortumu test {initesine baglar.
Dayaniklilik testi E.1.2 Hortumun i¢ini is emrine uygun olarak hava veya su ile doldurur.
El yapmak ] ]
E.1.3 Is emrine uygun olarak hortuma basing uygular.
El4 Is emrine uygun olarak hortumun i¢ini bosaltir.
N . . E21 1 - leri isl irleri larak temizler.
. Uretlmks onrasi islemleri Makine, ekipman ve Calisma ortami ve arag-geregleri isletme prosediirlerine uygun olarak temizler
apma ;
yep E2 arag-gereein l.)aklmml E22 Makine talimatlar1 ve isletme prosediirlerine gore ekstriizyon yonteminde kullanilan tezgah,
ve temizligini yapmak - makine ve techizatin bakim ve temizligini yapar.
E.3.1 Is emrine uygun olarak {iriinii dig ambalaj malzemesiyle sarar veya kutulara koyar.
E.3 Uriinii ambalajlamak
E.3.2 Uriinii talimatta belirtilen sekilde etiketleyerek sevkiyat alanina gétiiriilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
11 Mesleki gelisimine yonelik konularda ilgili sorumlu veya birime geri bildirimde
o bulunur.
F.1 Ki§1ise1 IEeSIeki geligimini £190 Kisisel ihtiyaglarina ve kariyer hedeflerine yonelik egitimlere ve faaliyetlere
D saglama - katilarak mesleki gelisim portfoyiinii olusturur.
= Mesleki gelisim
faaliyetlerini yiiritmek F.1.3 Meslegi ile ilgili teknoloji, mevzuat ve benzeri giincel gelismeleri takip eder.
) Egitim ve yetitirme F21 Bilgi ve deneyimlerini yeni baglayan meslek elemanlarina aktarir.
siireglerine destek vermek F.2.2 Meslegi ile ilgili bilgilendirme ve egitimlere sinirli seviyede katki saglar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017

Sayfa 19




Kauguk Hortum Uretim Operatdrii (Ekstriizyon) (Seviye 3)
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3.2.  Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman
1.  Ambalaj makinesi ve malzemeleri
2.  Anahtar ve tornavida ¢esitleri
3. Baglant1 pargalar1
4.  Bant gesitleri
5. Basing testi makinesi
6.  Bigak cesitleri
7. Bobin gesitleri ve bobin aktarma makinesi
8.  Boya ve miirekkep cesitleri
9.  Cekici gesitleri
10. Cekme aparat1
11. Cektirme ¢enesi
12.  Celik telli hortum kesme makinesi
13. Cikartma tezgahi
14. Delme (bizleme) aparat1
15. Dikis makinesi
16. Ekstriizyon makinesi
17. Enjeksiyon kelepceleme makinesi
18. Enjeksiyon makinesi
19. Etiket ¢esitleri
20. Fan gesitleri
21. Filtre gesitleri
22. Giyotin
23. Gomme seridi
24. Hava rakoru
25. Hava tabancasi
26. Havalandirma sistemi
27. Haval ¢gikartma aparati
28. Hortum ¢esitleri
29. Hortum ile kalib1 birbirinden ayirma iinitesi
30. Hortum koruyucusu
31. Hortum sikistirma aparati
32. Isitma ve aktarma tinitesi
33. Ilk yardim malzemeleri
34. Ip gesitleri
35. iskence
36. Kalip ayirict
37. Kalip gesitleri
38. Kangal makinesi
39. Kaydirict
40. Kaydiric aktarma iinitesi
41. Kelepce cesitleri
42. Kilavuz
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Kisisel koruyucu donanimlar (koruyucu gozliik, kulaklik, eldiven, ¢elik burunlu

ayakkabi1, maske ve benzeri)

Klise

Koruyucu kilif makinesi

Makara ¢esitleri

Makas cesitleri

Markalama disk ¢esitleri
Markalama makinesi ve malzemeleri
Mengene

Metal detektorii

Metal kelepce makinesi

Montaj makineleri

Otoklav ve arabasi

Otomatik yitkama makinesi

Olgii aletleri

Orme makinesi

Palet gesitleri

Plastik — kauguk enjeksiyon makinesi
Pompa cesitleri

Piiskiirtme tabancasi

Sabitleme aparati

Sabitleyici burg

Su havuzu

Sarma makinesi

Sehpa ve raf gesitleri

Sensor ¢esitleri

Sicak — soguk hava tiineli

Sikma - sokme makinesi ve tezgahi
Sikma bezi

Sikma bezi sarma — sokme makinesi
S1zdirmazlik test makinesi

Silo gesitleri

Sogutma havuzu

Spiral tas1

Stizgeg cesitleri

Takviye malzemeleri

Tambur ve tezgah gesitleri

Tasima ve kaldirma araglari

Tel ¢esitleri

Temizlik malzemeleri

Termokupl

Transfer seridi

Ug baglant1 eleman1 montaj makinesi
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Vakum pompasi

Vana ¢esitleri
Yaglama makinesi
Yapisma Onleyici s1vi
Yapigma Onleyici iinite
Yikama makinesi

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Arag, gere¢ ve ekipman kullanim, koruma ve temizlik bilgi ve becerisi
Atik yonetimi bilgisi

Cevre koruma uygulamalar1 bilgisi

El aletleri ile giivenli ¢calisma bilgi ve becerisi

El becerisi

El-g6z koordinasyon becerisi

Hijyen bilgisi

Is organizasyonu bilgi ve becerisi

Is saglig1 ve giivenligi 6nlemleri bilgisi

Isyeri calisma talimatlar1 bilgisi

Kalite kontrol prensipleri bilgisi

Kay1t tutma bilgisi ve becerisi

Kimyasal maddelerle giivenli ¢alisma bilgisi

Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

Mesleki kimya bilgisi

Mesleki terim bilgisi

Otoklav kullanma bilgi ve becerisi

Olgme ve dlgme araglari kullanma bilgi ve becerisi
So6zli ve yazili iletisim becerisi

Tasima ve kaldirma araglar1 kullanma bilgi ve becerisi
Teknik dokiimanlar1 okuma ve anlama bilgi ve becerisi
Temel bilgisayar bilgisi

Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

Temel ilkyardim bilgisi

Temel matematik bilgisi

Uriin ve malzeme bilgisi

Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

Tutum ve Davramslar

Amirlerine ve ¢alisma arkadaslarina dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Cevre korumaya kars1 duyarli olmak

Degisime ve yeniliklere acik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak

13UMS0293-3/ 18.10.2017 / 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017

Sayfa 22



Kauguk Hortum Uretim Operatérii (Ekstriizyon) (Seviye 3) 13UMS0293-3/ 18.10.2017 / 01

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
5. Dogal kaynaklarin tiiketiminde tasarruflu hareket etmek

Ekip i¢inde uyumlu ¢alismak

Insan iliskilerine 6zen gdstermek

Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyarak calismak

© ® N o

Is yerine ait arag, gere¢ ve donanimin kullanimia 6zen gostermek

10. Isletme ve iiretim siiregleri ile ilgili mahremiyet ilke ve kurallarina uymaya 6zen
gostermek

11. Isyeri tertibine ve ¢alisma disiplinine dzen gostermek

12. Karsilasilan sorunlara sogukkanli yaklagmak

13. Kisisel bakim ve hijyenine dikkat etmek

14. Mesleki egitimlere katilma ve mesleki gelisimi konusunda istekli olmak

15. Siireg kalitesine 6zen gostermek

16. Uygun (so6zlii ve szl olmayan) iletisim becerileri sergilemek

17. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylasabilmek

18. Yanic, parlayici ve patlayict malzemeler konusunda dikkatli olmak

19. Zamani iyi kullanmak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Kauguk Hortum Uretim Operatdrii (Ekstriizyon) (Seviye 3) meslek standardini esas alan
ulusal yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli
calisma sartlarin saglandigi 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik
ve uygulamali olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardia gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yaymmlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ergevesinde yiirttiiliir.
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