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Deri Model Makineci (Seviye 4) 10UMS0100-4 /30.11.2010 /00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
ADIM BOYU: Bir birim dikis uzunlugunu,
ANA MALZEME: Bir iiriiniin hazirlanmasinda kullanilan temel malzemeyi,
APLIKE: Giysiye iistten takilan cep, nakis vb. pargay1,
APOLET: Giysilerin omuzlarina siis olarak takilan pargayzi,

AYAKCI: Deri ve kiirk hazir giyimde, kalib1 hazirlanmis iriiniin belli bir siire icerisinde,
model resmi veya teknik fOy dogrultusunda, model ve malzeme Ozelligine gore {iriin
parcalarini1 dikime hazirlama bilgi ve becerisine sahip nitelikli kisiyi,

BIYE: Giysinin degisik boliimlerini temizlemek ve/veya siislemek icin ek bir malzemeyle
yapilan islemi,

BiZ: Kat1 bir seyi dikerken igne, kusgozii, rivet gibi gegilecek yeri delmek icin kullanilan
celikten yapilmis sivri uclu ve agag sapl araci,

BUZGU: Giysiye form vermek ve/veya model uygulamak igin kullanilan, bolluksuz kisma
biiziilerek eklenen bollugu,

CEP FILETOSU: Filetolu ceplerin ucuna dikilen ince diiz pargay,

CIMBIZ: Cok iplikli makinelerde iplik gecirmeyi saglayan kiigiik masayz,

CONTA: Pantolon arka pargasina form vermek i¢in kalibin béliinmesini,

CATMAK: iki parcanin dikilerek birlestirilmesini,

CIMA: 0 - 2 mm genislikte dikilen tist dikisi,

CIT: Dikis birlesimini gdsteren isaret ve ¢entikleri,

DIKIS PAYI: Kaliba dikim i¢in gerekli fazlaliklarin verilmesini,

DUZBOY IPLIK: Kalip iizerine isaretlenen, kumasin ¢cozgii yoniinii gdsteren ¢izgiyi,
FIRFIR: Giysinin degisik boliimlerine eklenen biizgiilii parcayi,

GARNI: 1.Uriin iizerinde, ana malzeme ve renk disinda kullanilan farkli materyalleri,
2. Herhangi bir seyi ona uygun nitelikte tamamlayan nesneyi,

GAZE: 0,5 cm ve iistii genislikte dikilen {ist dikisi,
GODE: Ustii dar uca dogru genisleyerek agilan parcayz,
ISCO: Uluslararasi standart meslek siniflamasini,

ISG: Is Saghi ve Giivenligini,
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Deri Model Makineci (Seviye 4) 10UMS0100-4 /30.11.2010 /00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

KALIP KONTROL NUMUNESI (AMERIKAN DIKIiMi/): Deri/kiirk numune dikimi
oncesi, kalibin dogrulugunu ve iiriiniin bedendeki oturusunu kontrol etmek i¢in amerikan bezi,
yapay kiirk vb. kumaslardan yapilan deneme dikimi,

KEMER: Giysinin bel kismina dikilen temizleme ve form amacli pargayi,
KIiBRIT CIMA: 0,3 cm genisliginde dikilen iist dikisi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KUP: Giysiye beden formu vermek ve model 6zelligi kazandirmak igin kalibin tizerinde
yapilan boyuna kesiklerin olusturdugu pargayz,

KUSGOZU: Giysinin degisik boliimlerine yapilan/agilan deliklere takilan kiiciik madeni
halkay,

MANSET: Giysinin kol uglarimi toplamak ve kullanim kolayligi saglamak amaciyla kol
agzina gecirilen, genellikle destekleme malzemesi ile sertlestirilmis diiz veya sekillendirilmis
giysi pargasint,

MASURA: Sanayi tipi diiz makinelerde alt iplige hareket vermek i¢in {izerine iplik sarilan
metal makaray,

MEZURA: Uzerinde metre ya da ing. l¢ii sistemi bulunan yumusak malzemeden yapilmis
katlanabilir, kivrilabilir 6l¢tim aracini,

MODEL: Tasarlanan iiriiniin tanitim veya deneme amaciyla iiretilen ilk 6rnegi, prototipi,

MOLA: Kaliba verilen yedirme payini,
MOSTRA: Bedenden ¢ikan yaka formlar1 ve fermuarli 6n kapamalarda beden 6n i¢ pargasini,

OLCU TABLOSU: Hazir giyim iiriinlerinin iiretimi i¢in olusturulan; iizerinde iiriin teknik
¢izimi, Ol¢lim yerleri ve tiim bedenler i¢in 6l¢ii ayrintilarinin bulundugu tabloyu,

PAT: Giysinin degisik yerlerine verilen kapama payl1 agikligi,

PATLET: Diigmeleri veya fermuari gizlemek i¢in yapilan kapag,

PENS: Giysiye beden formunu vermek i¢in kaliptan alinan payzi,

PERVAZ: Giysinin kavisli boliimlerini temizlemek i¢in dikilen parcayi,

PILI: Giysiye form ve model 6zelligi katmak amaci ile katlanarak verilen bollugu,
PUNTERIZ DIKIS: Giysiyi siislemek ve dikisi saglamlastirmak i¢in yapilan sarma dikisini,

REGULA: Sablona gore kesilmis parcalarin dikis paysiz-payli kaliplarla yeniden kesilip
duizeltilmesini,
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Deri Model Makineci (Seviye 4) 10UMS0100-4 /30.11.2010 /00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

RISK: Tehlikeli bir olaym meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmnimn bilesimini,
RIVET: Giysilerde genellikle cep kisimlarinda kullanilan pergini,

ROBA: Gomlek/elbise iist bolimiinde form vermek ya da model olusturmak igin kalibin
boliinmesini,

SABLON: Dikis paylar1 verilmis, tiim yazi ve isaretlerin iizerinde bulundugu kesime hazir
kaliba,

TEHLIKE: Insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gérmesi,
isyeri ortamimin zarar gérmesi veya bunlarin birlikte gerceklesmesine sebep olabilecek
potansiyel kaynak veya durumu,

TEKNIK FOY: Hazir giyim iiriinlerinin {iretimi i¢in hazirlanan; 6l¢ii tablosu, kumas, dikis,
aksesuar, nakig, baski vb. talimatlarin tiimiiniin olusturdugu foyti,

TELA: Giyside istenen form, beklenen goriiniim kalitesi ve etkiyi elde etmek amaci ile
iirliniin i¢ine tutturulan ara katmani,

TULUM YAPMAK/CEVIRMEK: Tiim pargalar1 dikilen giysi ya da parcanin astar veya
baska bir parca ile diiz yiizlerinin birlestirilerek ¢evrilmesini,

UYA: Giyside esnemesi istenmeyen boliimlere i¢ yilizden uygulanan tek tarafi yapiskan bez
veya kagit banti,

VOLAN: Dairesel hareketlerle bolluk verilerek hazirlanan pargayz,

YARDIMCI APARAT: Herhangi bir aracin ¢esitli amaclarla kullanilmasini saglayan
parcalarini,

YARDIMCI MALZEME: Bir iiriiniin hazirlanmasinda temel malzeme disinda kullanilan
malzemeyi,

YARMA: 1. Ilik, cep vb. ¢alismalar icin, derinin makas ya da jilet ile kesilmesi/acilmasi
islemini, 2. Derinin yarma makinesinde ikiye ayrilmasi islemini,

YIRTMAC: Giysiyi rahat kullanabilmek i¢in degisik yerlerine yapilan agikligi,
ZiG: Islenmis, yiizeyi diiz hayvan derisini

ifade eder.
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Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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Deri Model Makineci (Seviye 4) 10UMS0100-4 /30.11.2010 /00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRIS

Deri Model Makineci (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore

MYK’nin gorevlendirdigi Istanbul Tekstil ve Konfeksiyon Ihracatc1 Birlikleri (ITKIB)
tarafindan hazirlanmistir.

Deri Model Makineci (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin gorisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y6netim Kurulunca onaylanmistir.
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Deri Model Makineci (Seviye 4) 10UMS0100-4 /30.11.2010 /00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Deri Model Makineci (Seviye 4), deri/kiirk giyim iiretiminde, kalib1 hazirlanmis tiriiniin belli
bir siire igerisinde, model resmi veya teknik foy dogrultusunda, model ve malzeme 6zelligine
gore dikis tekniklerini uygulama ve model {iiretimi islemlerini deri ayakgr ile isbirligi
icerisinde gerceklestirme bilgi ve becerisine sahip nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8155 (Kiirk ve deri hazirlama makineleri operatorleri)

2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

4857 Sayili Is Kanunu

Calisanlarin Is Sagligi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda Y®netmelik
Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y6netmelik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik

Ayrica is sagligi ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yiirtirliikte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tigili Diger Mevzuat

3308 Sayil1 Mesleki Egitim Kanunu

5362 Sayil1 Esnaf ve Sanatkarlar Meslek Kuruluglar1 Kanunu

Is Kanununa liskin Calisma Siireleri Y&netmeligi

Is Kanununa liskin Fazla Calisma ve Fazla Siirelerle Calisma Yo6netmeligi
Mesleki ve Teknik Egitim Yonetmeligi

Yillik Ucretli izin Yonetmeligi

Ayrica meslek ile ilgili yiirtirliikte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik ve yonetmeliklere
uyulmasi esastir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar:

Deri Model Makineci (Seviye 4)’nin ¢alisma ortami; yeterli biiyiikliikte, aydinlik ve igin icrasi
i¢in eksiksiz teknik malzeme ile donatilmis olmalidir.

Deri Model Makineci (Seviye 4), calisma ortaminda kimyasal madde ve ilag kokularina
maruz kalma gibi is saglig1 ve gilivenligi Oonlemleri gerektiren durumlar ile karsilasabilir.
Calisma esnasinda yapilan isin 6zelligine gore uygun kisisel koruyucu donanim kullanir. Bu
alanda calisanlar gorevlerini deri ayak¢i ile isbirligi ve esgiidim iginde yiiritmek
durumundadir.
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Deri Model Makineci (Seviye 4) 10UMS0100-4 /30.11.2010 /00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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Deri Model Makineci (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI

3.1. Gorevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

10UMS0100-4 /30.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
A.1.1 | Yasa ve is yerine Ozgii i§ saglig1 ve giivenligi kurallarini uygular.
Is yerinde karsilasilabilecek tehlikeleri belirler, riskleri degerlendirir ve yetkisi
Al2 L N
) - dahilinde olanlar onler.
A1l Is §ag11g1 ve giivenligi A13 Aninda giderilemeyecek veya yetki alant disindaki acil durum veya kazayi derhal
+ | talimatlarini uygulamak "= | ilgili personele ve acil hizmet birimlerine bildirir.
A.1.4 | Ise uygun kisisel koruyucu donanmim kullanir.
i i ) A.15 | ISG agisindan koruma ve miidahale araglarim geregi halinde kullanir.
s yeri; kalite, gevre ve i
A saglig1 ve giivenligi 3 o o A1 Cevre korumaya kars1 onlemleri yapilan isin gereklerine uygun sekilde dgrenir ve
politikalarini uygulamak A2 Cevre giivenlik 6nlemlerini o azami Olgiide uygular.
' almak A2 Dogal kaynaklarin ekonomik kullanimi i¢in gerekli tespit ve planlama ¢aligmalarina
- katilir.
A31 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore belirlenen Kalite
e gerekliliklerine uygun tiretim yapar.
Kalite.g.iiverTce sistemi A.3.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
A3 gerekliliklerine uygun
' calismak A33 Kalite saglamadaki teknik prosediirleri, isin kalite gerekliliklerine uygun sekilde
- yapar.
A.3.4 | Kalite konusunda ilgili kisilere rapor verir.
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Deri Model Makineci (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0100-4 /30.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
B11 Uriin hazirlamaya uygun sekilde ¢alisma ortamini diizenler ve temizlenmesini
o saglar.
B.1 | Calisma ortamini hazirlamak B.1.2 | Malzeme ve iiriinlerin korunmasi i¢in gerekli dnlemleri alir.
B.1.3 | Malzemelerini model olusturmaya uygun sekilde kullanima hazirlar.
B.2.1 | Is giicii ihtiyacimi ilgili yetkilisi ile tespit eder.
B.2 | Yetkililer ile isi belirlemek
B.2.2 | Isin teslim tarihini iiriin terminine uygun olarak belirler.
o B.3.1 | Model hazirhg i¢in teknik foyde yer alan bilgileri deri ayake ile inceler.
B.3 Teknik oyt incelemek
B.3.2 | Dikilecek iiriiniin islem sirasini deri ayakgt ile teknik foye gore tespit eder.
B | Is organizasyonu yapmak — — - — — - -
B.41 Model c¢izimi veya teknik foyde belirlenen dikis tekniklerini deri ayakgi ile
o e “7 | inceler.
B.4 | Dikis tekniklerini incelemek
B.4.2 | Makine ya da elle yapilacak dikis tekniklerini deri ayakei ile belirler.
) B.5.1 | Kullanilacak arag-gerec ve yardimci malzemelerin modele uygunlugunu inceler.
Arag-gerec ve malzemeyi
B5 |.
incelemek o .
B.5.2 | Kullanilacak arag-gerec ve yardimc1 malzemeleri dikime uygun sekilde hazirlar.
. B.6.1 | Model i¢in istenilen dikis tekniklerine gore kullanilacak makineyi belirler.
Makineye takilacak yardimci
B.6 .
aparatlar1 belirlemek L o o .
B.6.2 | Model i¢in istenilen dikis tekniklerine gore kullanilacak aparat1 belirler.
Deri ayakgt ile is siirecini . . o i T
B.7 B.7.1 | Deri ayakgt ile teknik f0y ve modele gore hazirlanacak iiriiniin is planin1 yapar.

belirlemek
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Deri Model Makineci (Seviye 4) 10UMS0100-4 /30.11.2010 /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama

C.1.1 | Makinelerin genel bakim ve onarimini makine bakim onarimeisina yaptirir.

Makine kullanim talimatlari dogrultusunda makinenin yag filtresini periyodik olarak

C.l12 e
degistirir.

Dikig makinelerini C.1 | Makinenin bakimini yapmak C.1.3 | Makine kullanim talimatlar1 dogrultusunda makineyi periyodik olarak yaglar.

c kullanima hazirlamak

C.1.4 | Makine kullanim talimatlar1 dogrultusunda makinedeki basit arizalar1 giderir.

C.1.5 | Makine kullanim talimatlar1 dogrultusunda makinenin yag gostergesini kontrol eder.

C.2.1 | Makine kullanim talimatlar1 dogrultusunda makinenin giinliik temizligini yapar.

C.2 | Makinenin temizligini yapmak

C.2.2 | Makine kullanim talimatlar1 dogrultusunda yag karterinin temizligini kontrol eder.
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Deri Model Makineci (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0100-4 /30.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
D.1.1 | Kalip parca sayisini, teknik foy ve modele gore deri ayaker ile kontrol eder.
Dikim 6 i kalip kontrolii . . . .
D.1 y;p::;; ricest kalip kontrotu D.1.2 | Kalip bilgi yazilarim teknik foy ve modele gore deri ayake1 ile kontrol eder.
D.1.3 | Kalip tizerinde tespit edilen eksikliklerin ilgili kisi tarafindan diizeltilmesini saglar.
D.2.1 | Kesilmis numune pargalarmim modele uygunlugunu deri ayakgr ile kontrol eder.
Kalip kontrol numune kesimini
D.2
kontrol etmek
D.2.2 | Modele uygun olmayan kesimin ilgili kisi tarafindan diizeltilmesini saglar.
D Kalip kontrol numunesi
dikimi yapmak D31 Cep filetosu, fermuar yeri, i¢ pervazlari, astar kalibi gibi kalip pargalarinin
e birlesiminin modele uygunlugunu kontrol eder.
Kalip kontrol numunesi
D.3 diakrlT:)ek D.3.2 | Tespit ettigi hatalarin deri ayakg: tarafindan diizeltilmesini saglar.
D.3.3 | Makinelerde; teknik foy, 6l¢ii tablosu ve modele uygun numune dikimi yapar.
D.4.1 | Dikilen numunenin teknik foy ve modele gore deri ayakgr ile kontrol eder.
D.4 | Dikim kontrolii yapmak
D.4.2 | Tespit edilen eksiklikleri tamamlar ve hatalar1 diizeltir.
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Deri Model Makineci (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0100-4 /30.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
E11 Deri/kiirk kesiminin dogrulugunu teknik foy ve modele gore deri ayakei ile kontrol
7| eder.
E12 Deride/kiirkte kalip yerlesiminin, tily yoni, leke, renk, model pargalar1 ve deri
Derinin/kiirkiin kesimini o hatalar1 agisinda uygun yapilip yapilmadigim deri ayakei ile kontrol eder.
E.l
kontrol etmek E13 Dikis i¢in gerekli isaretlerin kaliptan deriye/kiirke gecirilip gegirilmedigini deri
£ | Model kesimini kontrol | ayakgr ile kontrol eder.
etmek E14 Kesilmis model pargalarinda tespit edilen hatalarin ilgili kisi tarafindan
o diizeltilmesini saglar.
Eo1 Teknik foy ve kaliba gore tela, astar, uya gibi yardimci malzemelerin dogrulugunu
E> Yardimer malzemeleri kontrol deri ayake ile kontrol eder.
etmek E22 Yardimer malzemelerde tespit ettigi hatalarin ilgili kisi tarafindan diizeltilmesini

saglar.
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Deri Model Makineci (Seviye 4) 10UMS0100-4 /30.11.2010 /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

Model pargalarinda kullanilacak tela gesitlerinin iiriine uygunlugunu deri ayakgr ile

FL1 kontrol eder.
F1 | Telay kontrol etmek F12 xziel iizerinde dogru parcaya dogru telanin yapistirtlip yapistirilmadigint kontrol
F | Tela kontrolii yapmak F.1.3 | Tespit ettigi hatalar1 deri ayakc¢iya bildirir ve diizeltilmesini saglar.
Fo1 Telalanmis pargalarin, renk degisimi, potlu/gergin yapistirma gibi gorsel ve teknik

kontroliinii yapar.

F.2 | Telali par¢ay1 kontrol etmek

F.2.2 | Tespit ettigi hatalar1 deri ayak¢iya bildirir ve diizeltilmesini saglar.
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Ulusal Meslek Standardi

10UMS0100-4 /30.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
G.1.1 | Makine ignesini deri/kiirk 6zelligine gore seger ve dogru yonde takar.
G.1.2 | Kullanilacak ipligi deri/kiirk rengine, 6zelligine ve teknik foye gore seger.
G.1.3 | Iplik takim semasina uygun olarak ipligi makineye takar.
G.1.4 | Dikis adim boyunu teknik oy veya deriye/kiirke gore ayarlar.
Deri/kiirk diiz dikis G.1.5 | Parga deri/kiirk tizerinde dikisin saglamligini kontrol eder ve gerekli ayarlar1 yapar.
Gl makinesinde dikim yapmak - —
G.1.6 | Kalipta belirlenen paylara gore dikim yapar.
G.1.7 | Dikis eklerinde bosluk olusturmadan ve dikis sokiilmeyecek sekilde dikim yapar.
. . . o G.1.8 | Dikislerin baglama ve bitiminde pekistirme/zikzak yapar.
Dikis makinelerinde dikim
G
yapmak (Devami var) G.1.9 | Modeldeki kose ve kavisleri diizgiin ve teknigine uygun diker.
G.1.10 | Modele gore deride/kiirkte biizgii verme, pile yapma gibi iglemleri uygular.
G21 Deri/kiirk overlok makinesinde; dikim teknikleri dogrultusunda gerekli ayarlart
o yaparak, teknik foy ve modele uygun dikim yapar.
G292 Deri/kiirk punto makinesinde; dikim teknikleri dogrultusunda gerekli ayarlari
"7 | yaparak, teknik foy ve modele uygun dikim yapar.
Diger deri/kiirk dikis Deri/kiirk punteriz makinesinde; dikim teknikleri dogrultusunda gerekli ayarlar
G.2 . . . G.23 . o
makinelerinde dikim yapmak yaparak, teknik foy ve modele uygun dikim yapar.
G4 Deri/kiirk re¢gme makinesinde; dikim teknikleri dogrultusunda gerekli ayarlari
o yaparak, teknik foy ve modele uygun dikim yapar.
G25 Deri/kiirk ¢iftigne makinesinde; dikim teknikleri dogrultusunda gerekli ayarlar

yaparak, teknik foy ve modele uygun dikim yapar.
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Deri Model Makineci (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0100-4 /30.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
H.1.1 | Deri ayake: tarafindan yapilan dikime hazirlik islemlerini kontrol eder.
H.1 | Dikim 6ncesi kontrol yapmak
H.1.2 | Tespit ettigi hatalar1 deri ayakgrya bildirir ve diizeltilmesini saglar.
H2 | Kup/ kesik dikimi yapmak H21 B"oyun'a ve enine kuplari teknik foy, model ¢izimi ve kalipta belirlenen isaretlere
gore diker.
H31 Bedene takilan kol modellerini teknik {0y, model ¢izimi ve kalipta belirlenen
. A isaretlere gore diker.
H.3 | Kol dikimi yapmak — — — -
H.3.2 Bedenden ¢ikan/reglan kol modellerini teknik f6y, model ¢izimi ve kalipta belirlenen
| igaretlere gore diker.
H41 Bedene takilan yakalar1 teknik f6y, model ¢izimi ve kalipta belirlenen isaretlere gore
©7 | diker.
- H.4 | Yaka dikimi yapmak H42 B"edenfien cikan yakalar1 teknik f6y, model ¢izimi ve kalipta belirlenen isaretlere
H Model dikimi yapmak gore diker.
(Devamu var) H43 Sekline gore isimlendirilen U, V, gibi yakalar1 teknik foy, model ¢izimi ve kalipta
o belirlenen isaretlere gore diker.
H51 Ilik ve fletolu cep modellerini teknik foy, model ¢izimi ve kalipta belirlenen
- isaretlere gore diker.
H.52 Kesme cep modellerini teknik foy, model ¢izimi ve kalipta belirlenen isaretlere gore
| diker.
H5 | Cep dikimi yapmak H53 Tek ve gift"ferm.uarh cep modellerini teknik foy, model ¢izimi ve kalipta belirlenen
isaretlere gore diker.
H.54 Tulum cep modellerini teknik foy, model ¢izimi ve kalipta belirlenen isaretlere gore
| diker.
H55 Model uygulamali cep modellerini teknik foy, model ¢izimi ve kalipta belirlenen

isaretlere gore diker.
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Deri Model Makineci (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0100-4 /30.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
H.6.1 | Biizgiileri teknik f6y, model ¢izimi ve kalipta belirlenen isaretlere gore diker.
H.6 | Bolluklu model dikimi yapmak | 1 6.2 P.ileleri/pilikaseleri teknik foy, model ¢izimi ve kalipta belirlenen isaretlere gore
diker.
H.6.3 Volanlari/godeleri teknik foy, model ¢izimi ve kalipta belirlenen isaretlere gore
| diker.
H.7 Fermuarli kapama payina H71 Fermuar dikimini teknik foy, model ¢izimi ve kalipta belirlenen isaretlere gore
' dikim yapmak | yapar.
H.8.1 | Garni dikimi i¢in kullanilacak ipi teknik foy ve modele gore seger.
H.8 | Garni dikimi yapmak
H Model dikimi yapmak H.8.2 | Model ve teknik foy dogrultusunda uygun boliimlere garni ¢caligmasi yapar.
D
(Devam var) HO1 Manset ¢aligsmalarini teknik 6y, model ¢izimi ve kalipta belirlenen isaretlere gore
| diker.
H.92 Diiz/formlu kemer calismalarini teknik f0y, model ¢izimi ve kalipta belirlenen
A isaretlere gore diker.
H.93 Biye caligmalarini teknik f6y, model ¢izimi ve kalipta belirlenen isaretlere gore
H9 Kenar temizleme dikimi | diker.
' yapmak 404 Pervaz calismalarini teknik foy, model ¢izimi ve kalipta belirlenen isaretlere goére
| diker.
HO5 Ribana/lastik ¢aligsmalarini teknik foy, model ¢izimi ve kalipta belirlenen isaretlere
h gore diker.
H96 Baski dikisini teknik foy, model ¢izimi ve kalipta belirlenen isaretlere gore diker.

(etek ucu, kol agzi, vb.)
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Deri Model Makineci (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0100-4 /30.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
H.10.1 | Teknik foy ve model ¢izimine gore dikilen ana malzeme pargalarini bir biitiin
olusturacak sekilde birlestirir.
H.10.2 | Teknik foy ve model c¢izimine gore dikilen astar, elyaf, vatka gibi yardimci
) malzeme pargalarimi bir biitiin olusturacak sekilde birlestirir.
H.10 | Uriin olusturmak -
H.10.3 | Urline gerekli firma ve beden bilgi etiketlerini teknik foy ve model ¢izimine gore
diker.
H Model dikimi yapmak H.104 | Anave yardimc1 malzemeleri birlestirerek uygun sekilde tiriin dikimini tamamlar.
H.11.1 | Olcii tablosuna gdre yar1 mamul iiriiniin 6l¢ii kontroliinii deri ayake: ile birlikte
H.11 | Ara 6l¢ii kontrolii yapmak yapar
H1l2 Tespit ettigi hatalar1 uygun sekilde diizeltir.
H.12 | Tamir yapmak H.12.1 | Deri ayake tarafindan sokiilen ve yeni parga/aksesuar ile eslestirilen modeli 6nceki

igne izleri goriinmeyecek sekilde diker.
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Deri Model Makineci (Seviye 4) 10UMS0100-4 /30.11.2010 /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

1.1.1 | Deriayakgt ile iiriin 6l¢ii tablosunu inceler.

Dikilmis {iriiniin 6l¢ii

kontroliinii k . . o . N
ontrofunu yapa Deri ayaket ile teknik foyde belirlenen 6l¢ii birimini (cm/inch) kullanarak, istenilen

1.1.2 o
6l¢ii tablosuna gore dikilmis {iriinii 6lger.
Deri ayakg ile 6l¢ii tablosunda belirtilen tolerans degerlerini inceler ve tolerans
1.2.1 . . . ol .
dahilindeki ve haricindeki 6lgiileri tespit eder.
| Son 6l¢ii kontrolii
yapmak |22 Deri ayaker ile kalip hatasi, dikim hatasi, kesim hatasi ve {itii ¢gekmesi gibi tolerans

dis1 dlgiilerin sebebini tespit eder.

1.2 | Olgii farklarmi tespit etmek

1.2.3 | Deri ayakgt ile tespit edilen hatalar1 6l¢ii kontrol tablosuna yazar.

1.2.4 | Yetkisi dahinde olan hatalar1 giderir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 Sayfa 20



Deri Model Makineci (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0100-4 /30.11.2010 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
311 Iplik kalitesi ve renginin deriye/kiirke uygunlugunu teknik foy ve modele gére deri
o ayaket ile kontrol eder.
312 Dikis diizgiinliigii, saglamlig1 ve adim boyu 6zelliklerini teknik foy ve modele gore
o deri ayakgt ile kontrol eder.
313 Teknik foyde belirlenen dikis 6zelliklerinin iiretime uygunlugunu deri ayakger ile
o kontrol eder.
J.1 | Arakalite kontrol yapmak
314 Aksesuar ve siisleme malzemelerinin {irline, dikime ve tretime uygunlugunu deri
o ayaket ile kontrol eder.
J15 Deri/kiirk ve tekstil iiriinlerinin birlikte kullanildigi modellerde, iitii sonrasi {iriin
o Ol¢ii degisikliklerini deri ayaker ile kontrol eder.
J MOde“kn kalite kontroliind J.1.6 | Deri ayaket ile ara kontrolde tespit ettigi hatalari ilgili birime yazili olarak bildirir.
yapma
J.2.1 | Bitmis iiriin 6l¢iilerinin 6l¢ii tablosuna gore kontroliinii deri ayake: ile yapar.
Uriin {izerindeki siisleme ve aksesuarlarm yerlerini ve olgiilerini model
J22 | . .. oo . .
ozelligine/teknik foye gore deri ayaker ile kontrol eder.
Etiket yerlerinin ve igeriginin teknik foye gore dogrulugunu deri ayaker ile kontrol
J.2 | Son kalite kontrol yapmak J.2.3 eder Y serie e 8 grue yas
J.2.4 | Modelin insan viicuduna uygunlugunu deri ayakei ile kontrol eder.
J.2.5 | Deri ayakei ile son kontrolde tespit ettigi hatalari ilgili birime yazili olarak bildirir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010

Sayfa 21




Deri Model Makineci (Seviye 4)

10UMS0100-4 /30.11.2010 /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
K.1.1 | Meslek ile ilgili yenilikleri takip eder.
K.1 Mes}ek 1le. ilgili cgitim K.1.2 | Yonetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve organizasyonlara katilir.
faaliyetlerine katilmak
Mesleki gelisime yonelik e er e e il . e .
K i ) K.1.3 | Meslegi ile ilgili belirledigi egitim eksikliklerini yonetime bildirir.
faaliyetleri ytiriitmek
K.2.1 | Bilgi ve becerilerini ilgili kisilere aktarir.
K2 Birlikte calistig1 kisilere
' meslegi ile ilgili egitim vermek
K.2.2 | Astlarinin mesleki gelisimini takip eder, yonetime bildirir.
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Deri Model Makineci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

1.Biz

2. Cetvel cesitleri

3. Cekig

4. Cesitli makine ayaklar1 ve aparatlar
5. Cizgi tas1

6. Deri ve deri mamulleri dikis makineleri

7. Firga gesitleri
8. Glimiis kalem
9.1gne ¢esitleri
10. iplik cesitleri
11. Kesici gesitleri
12. Kirtasiye malzemeleri
13. Kisisel koruyucu donanim
14. Kompresor
15. Makas ¢esitleri
16. Makine aksesuarlari
17. Mermer tezgah
18. Mezura
19. Pense
20. Soliisyon
21. Tamir kutusu
22. Tela
23. Uya
24. Utii
25. Yan keski
26. Yapistirici gesitleri
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3.3. Bilgi ve Beceriler

1. Acil durum bilgisi
2. Ana ve yardimc1 malzeme bilgisi
3. Arag, gereg ve ekipman bilgisi
4. Atiklarin ve artiklarin kaynakta dogru ayrilmasi bilgisi
5. Beden ol¢iileri bilgisi
6. Calisma ortamindaki tehlike isaretleri bilgisi
7. Cevre koruma uygulamalar1 bilgisi
8. Deri dikim bilgisi
9. Deri kalip bilgisi
10. Deri ve deri mamulleri bilgisi
11. Deri ve deri mamulleri dikis makinelerini kullanabilme becerisi
12. Dogrulama ve kiyaslama bilgi ve becerisi
13. Ekip i¢inde calisma yetenegi
14. El becerisi
15. El-g6z koordinasyon becerisi
16. Iletisim yetenegi
17. Is saghgi ve giivenligi dnlemleri bilgisi
18. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi
19. Kalite bilgisi
20. Kayit tutma becerisi
21. Kumas bilgisi
22. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
23. Mesleki hesaplama bilgisi
24. Mesleki terim bilgisi
25. Organizasyon becerisi
26. Ogrenme ve dgrendigini aktarabilme yetenegi
27. Problem ¢6zme yetenegi
28. Renk bilgisi
29. Siisleme bilgisi
30. Tehlikeli atik ve artik bilgisi
31. Temel calisma mevzuati bilgisi
32. Uriin giivenlik talimatlar1 bilgisi
33. Uriin kalite kontrol bilgisi
34. Zamani iyi kullanabilme becerisi
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3.4. Tutum ve Davranislar

1. Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

2. Beraber calistig1 kisilerle ise gore hareket koordinasyonu kurmak ve es zamanli hareket etmek
3. Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

4. Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak

5. Calismalarinda planli ve organize olmak

6. Cevre korumaya kars1 duyarli olmak

7. Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
8. Degisime kars1 acik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak

9. Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

Egitmeye ve 6gretmeye istekli olmak

Ekip igerisinde uyumlu ¢aligmak

Gorev tanimini, gorevi ile ilgili talimatlar1 ve sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek
Gorevi ile ilgili teknolojik degisiklikleri takip etmek

Grup toplantilarina katilmak

Glivenli ¢alisma sartlarina uymak

Insan iliskilerine 6zen gdstermek

Isyeri ¢alisma prensiplerine uymak

Isyerinde dogru kisilere, zamaninda ve dogru bilgi aktarmak
Isyerine ait arag, gere¢ ve malzemelerin kullanimima 6zen gostermek
Sorumlulugu dahilindeki is ve islemlerde inisiyatif almak

Siire¢ kalitesine 6zen gostermek

Tehlike durumlarini dikkatle algilayip ilgilileri bilgilendirmek
Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gdstermek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDiRME

Deri Model Makineci (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve wuygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardia gére hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi ¢cergevesinde yiiriitiiliir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 Sayfa 26



Deri Model Makineci (Seviye 4) 10UMS0100-4 /30.11.2010 /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Ek:

1.Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi

Erbil CIHANGIR, ITKiB/Mesleki Yeterlilik Organizasyon Gelistirme Direktorii
Hiisniye GOKART, ITKiB/Mesleki Yeterlilik Is Gelistirme Miidiirii

Ozlay BULBUL, ITKiB/Mesleki Yeterlilik is Gelistirme Analisti

Fatma CARDAK, ITKiB/Mesleki Yeterlilik Meslek/Sektdr Danismani

2.Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Muharrem DUMAN, Orjin Deri/Uretim Planlama Miidiirii

Arzu KINES, Punto Deri/Koleksiyon Planlama

Kazim INCE, DESA Deri/Konfeksiyon Boliimii Usta Bast
Erkan GUZELER, Vizyon Deri/Modelhane Sefi

Murat BAKAY, Giirsel Deri/LUIGI/Deri Model Makineci
Levent SAHINER, Giirsel Deri/LUIGI/Deri Ayakgi
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3.Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Adnan Menderes Universitesi Karacasu Deri Meslek Yiiksek Okulu
Afyon Kocatepe Universitesi Ulubey Meslek Yiiksekokulu

Bat1 Anadolu Sanayici Isadamlar1 Dernekleri Federasyonu
Birlesmis Markalar Dernegi

Bor Deri Organize Sanayi Bolgesi

Bursa Deri San. Yardimlagsma Dernegi

Celal Bayar Universitesi Deri Konfeksiyon Boliimii Salihli Meslek Yiiksek Okulu
Corlu Deri Organize Sanayicileri Dernegi

Denizli Deri Sanayicileri Dernegi

Deri Serbest Bolge Kurucu ve Isletici A.S.

Deri Teknologlart Teknisyenleri ve Kimyacilart Dernegi

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Divas Deri Ltd. Sti.

DSD Deri Sanayicileri Dis Tic. A.S.

Dumlupnar Universitesi Gediz Meslek Yiiksek Okulu

Ege Bolgesi Deri Sanayicileri Dernegi

Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Ege Ihracatg1 Birlikleri

Ege Universitesi Miihendislik Fakiiltesi /Deri Miihendisligi Boliimii
G.R. Deri Teks. San.Tic.Ltd.Sti.

Gerede Deri Organize Sanayicileri Dernegi

Gonen Deri Sanayici Ve Isadamlar1 Dernegi

Giiven Karaca Deri Tic.San.Ltd.Sti.

Hak-Is Konfederasyonu

Hazar Deri ve Konfeksiyon Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.

[HKIB Kagithane Meslek Lisesi
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Istanbul Riistii Uzel Kiz Meslek Lisesi

Izmir Deri Serbest Bolge Kurucu ve Isletici A.S.

Kiiciik ve Orta Olgekli Sanayi Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
Kiirk Sanayicileri Ve Isadamlar1 Dernegi

Manisa Deri Sanayicileri Dernegi

Mimar Deri Kuyumculuk Ithalat Thracat Sanayi Ve Ticaret Ltd.Sti.
Miss Deri San.Tic.Ltd.Sti.

Nigde Universitesi Bor Halil Zohre Ataman Meslek Yiiksek Okulu Dericilik
T.C Basbakanlik Dis Ticaret Miistesarlig1

T.C Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1

T.C Milli Egitim Bakanlig

T.C Sanayi ve Ticaret Bakanligi

Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirk Sanayicileri ve Isadamlar1 Dernegi

Tiirk Standartlar1 Enstitiisii

Tiirkiye Deri Konfeksiyoncular1 Dernegi

Tiirkiye Deri Sanayi Isverenleri Sendikasi

Tiirkiye Deri Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Deri Vakfi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Giyim Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Thracatgilar Meclisi

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Moda ve Hazir Giyim Konfederasyonu

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi
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Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1

Tiirkiye Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sanayii, Teknoloji ve Tasarim Arastirma Gelistirme Vakfi
Usak Deri Sanayicileri Dernegi

Yiiksek Ogretim Kurulu

Zeytinburnu idmib Deri Meslek Lisesi
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4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Dog. Dr. Saliha AGAC, Baskan (Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi)

Umit OZUREN, Baskan Vekili (Tiirkiye Ihracatcilar Meclisi)

Leyla OZDEMIR, Uye (Milli Egitim Bakanlig)

Ahmet SARICA, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)
Zehra BAYRAK, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig)

Deniz MEGUS, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Atilla BAGCUVAN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Pmar PEHLIVANOGLU, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)
Ahmet Tahir GURSOY, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Firuzan SILAHSOR, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Hilal DOGRUOZ OZER, Sektdr Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Sinan GERGIN, Sektor Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Bagkanlig1)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Prof.Dr.Oguz BORAT, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)
Yrd.Dog.Dr.Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)

Prof.Dr.Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar: Temsilcisi)
Dr.Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlari Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 Sayfa 31



