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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Is yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ANI FRENLEMELI GUVENLIK TERTIBATI: Kilavuz raylar iizerindeki frenleme
hareketi ani olan giivenlik tertibatini,

ANI FRENLEMELI TAMPON ETKILI GUVENLIK TERTIBATI: Kilavuz raylara etki
ederek ¢ok kisa bir mesafede duran ve ancak kabin ve gerekiyorsa kars1 agirlik veya dengeleme
agirhigindaki frenleme etkisini bir tampon sistemi yardimi ile yumusatan tertibati,

ASANSOR KUYUSU: Kabin ve varsa kars1 agirlik veya dengeleme agirligmin icinde hareket
ettigi boslugu,

ASANSOR: Belirli seviyelerde hizmet veren, sabit ve yataya 15° (on bes dereceden) fazla bir
ac1 olusturan raylar boyunca hareket eden bir kabine sahip olup; insanlarin, insanlarin ve
yiiklerin, bir kisi kabine zorlanmadan girebiliyorsa ve kabinin igerisinde bulunan veya kabin
icindeki kisinin erisim mesafesinde yer alan kumandalarla techiz edilmis ise sadece yiiklerin
taginmasina yonelik tertibati,

ASANSOR TAHRIK MAKINASI: Asansorii hareket ettiren ve durduran, herhangi bir motor,
disli, fren, kasnak/zincir dislileri ve tamburu (halat tahrikli veya pozitif tahrikli asansor) i¢eren
veya pompa, pompa motoru ve kumanda vanalarini (hidrolik tahrikli asansorde) ihtiva eden
initeyi,

ASAGI YON VALFi: Kabinin asag1 yonde hareketini saglayan hidrolik devresinde bulunan,
elektrikle kumanda edilen valfi,

AVARA: Uzerinde déndiigii ve kendisini tagryan milden bagimsiz olarak galisan mekanizmays,

BASINC TAHLIYE VANASI: Akiskani tahliye ederek basinci dnceden belirlenmis bir
degere sinirlayan vanayi,

BASINC SINIRLAMA VALFi: Bir bosaltma yolunu agarak basincin énceden belirlenmis bir
degerde sinirlanmasini saglayan valfi,

BEYAN HIZI: Asansoriin tasarimlandigl, metre/saniye olarak ifade edilen kabin hiz1 degerini,
BEYAN YUKU: Asansoriin tasarimlandig1 yiik degerini,

BORU KIRILMA VALFI: Vana boyunca, ayarlanan ilk degeri asan ve dnceden belirlenen
akis yoniinde biiyiik bir akisin neden oldugu basing diismesinde otomatik olarak kapanacak
sekilde tasarimlanmis vanayi,

BUKULGEN KABLO: Kabin ile kumanda tablosu arasindaki baglantiy1 saglayan esnek
kabloyu,
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DEBI SINIRLAMA VALFI: Giris ve ¢ikist daraltilmis bir kesitle birbirine baglayan valfi,

DENGELEME AGIRLIGI: Kabin agirligini dengeleyerek enerji tasarrufu yapan kiitleyi,

DIREKT TAHRIKLI ASANSOR: Silindir veya pistonu kabin veya kabin iskeletiyle direkt
olarak baglantili olan hidrolik asansorti,

ELEKTRIK GUVENLIK ZINCIRIi: Seri olarak bagl olan elektrik giivenlik cihazlarinin
timiind,

ELEKTRIKLI KAYMA DUZELTME SISTEMI: Kayma tehlikesine kars1 alian tedbirlerin

timiind,

EN KUCUK HALAT KOPMA YUKU: Halat anma ¢apmin karesi ile (mm? olarak), halat
tellerinin anma dayanimi (N/mm? olarak) ve halat yapisina bagl bir katsaymin ¢arpimina esit

yiiki,
ENDIREKT TAHRIKLI ASANSOR: Piston veya silindiri, tasima organlari (halatlar,
zincirler) vasitasiyla kabin veya kabin iskeletiyle bagli olan hidrolik asansorti,

ETEK SACI: Kabin esigi veya durak kapisi esiginden asagi dogru diisey dogrultuda uzanan
diizgiin kismu,

GERI DONUSSUZ VALF: Akisa bir yonde izin veren valfi,

GUVENLIK DEVRESI: Bir elektrikli giivenlik cihazinin gereksinimini yerine getirmek icin
gerekli olan kontaklar ve/veya elektronik bilesenleri igeren devreyi,

GUVENLIK HALATTI: Aski tertibatinin kopmas1 durumunda giivenlik tertibatin1 calistirmak
icin kabin ve dengeleme agirligina baglanan yardimei halati,

GUVENLIK TERTIBATI: Hiz veya aski tertibatinin kopmasi halinde devreye girerek
kilavuz raylar iizerinde kabin, kars1 agirlik veya dengeleme agirligini sabit tutan ve asagi
yondeki hareketini durdurmak i¢in mekanik bir tertibati,

HIZ REGULATORU: Asansor belli bir hiza ulastiginda tahrik tertibatin1 devre dis1 birakan
ve gerektiginde giivenlik tertibatin1 ¢alistiran diizeni,

HIDROLIK ASANSOR: Dogrudan veya dolayli olarak kabinin iizerinde etkili olan bir
hidrolik kaldirma {initesi tertibatina (¢oklu motorlar, pompalar ve/veya hidrolik piston ve
silindir tertibatlar1 kullanilabilir) hidrolik akiskani ileten elektrikle tahrik edilen bir pompadan
kaldirma giiciinii alan asansorti,

HIDROLIK KALDIRMA UNITESI (JACK) : Bir silindir ve bir pistonun bilesiminden
meydana gelen bir hidrolik tahrik {initesini,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saghig1 ve Giivenligini,
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ISKELET: Kabin, kars1 agirlik veya dengeleme agirhigini tasiyan, aski halatlarma baglantili
metal ¢erceveyi,

KABIN: Asansoriin insan ve/veya yiikleri tasiyan pargasini,

KAPAMA VALFI: Her iki yonde hidrolik akisma izin veren veya akisi engelleyen, elle
kumanda edilen valfi,

KARSI AGIRLIK: Kabin agirlig1 ve yiikiin yarisini karsilayan kiitleyi,

KAT SEVIYESINE GETiRME: Duraklarda durma dogrulugunu saglayan ¢alismayz,

KAYMALI GUVENLIK TERTIBATI: Kilavuz raylar1 etkileyerek frenleme etkisinin
strtlinme ile gerceklestigi, kabin, kars1 agirlik veya dengeleme agirliginda meydana gelen
kuvvetlerin kabul edilebilir bir degerde sinirlandirilmasi i¢in 6zel 6nlemlerin alindig1 giivenlik
tertibatini,

KENETLEME TERTIBATI: Etkili olunca kabinin asag1 yonde hareketini frenleyen ve
hareket yolunun her noktasinda sabit tutan, kaymay1 sinirlayici mekanik tertibati,

KILAVUZ RAYLAR: Kabin, kars1 agirlik veya dengeleme agirligina kilavuzluk eden asansor
kisimlarini,

KIiLIT ACILMA BOLGESI: Durak kapisi kilidinin agilmasina izin verilebilmesi i¢in, kabin
tabaninin durak seviyesinin altinda ve {istiinde konumlandirilabilecegi mesafeyi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani; yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan ve bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

KULLANICI: Asansorden yararlanan kisiyi,

KULLANILABILIR KABIN ALANI: Désemeden 1 m yiikseklikte dlgiilen (el pervazlari
hari¢ olmak iizere), asansoriin ¢aligsmasi sirasinda yolcu ve yiiklerin yararlanabilecegi alani,

KUYU: Kabin, kars1 agirlik veya dengeleme agirliginin i¢cinde hareket ettigi boslugu,

KUYU ALT BOSLUGU: Kabinin gidebildigi en alt durak seviyesinin altinda bulunan asansor
kuyusu kismini,

KUYU UST BOSLUGU: Kabinin gittigi en iist durak seviyesinin @istiindeki asansor kuyusunu,

LAMINE CAM: Iki veya daha fazla cam tabakasindan her birinin plastik bir madde ile
birlestirilmesiyle meydana gelen giivenlik camini,

MAKARA DAIRESI: Tavan, duvarlar, zemin ve giris kapi/kapilariyla tam olarak
sinirlandirilan ve makinenin biitiin veya kismi olarak yer aldigi makine alanini,

MAKINE DAIRESI: Makine veya makinelerin ve/veya ilgili donanimin bulundugu odayz,
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OTOMATIK SEVIYELEME: Asansér durduktan sonra, yiikleme ve bosaltma sirasinda
gerekirse birbirini takip eden hareketlerle durma seviyesinin ayarlanmasini,

OTURMA TERTIBATI: Kabinin asag1 yonde istenmeyen hareketlerini frenlemeye ve sabit
durdurucularla kabini tutmaya yarayan mekanik tertibati,

RAMAK KALA OLAY: Is yerinde meydana gelen, calisan, is yeri ya da ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayz,

REGULATOR HALATI: Aski tertibatinin kopmasi durumunda giivenlik tertibatim
calistirmak i¢in kabin, kars1 agirlik veya dengeleme agirligina baglanan yardimci halati,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonug meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmas: amaciyla
yapilmasi gerekli calismalari,

SEVIYELEME: Durak seviyesinde durma hassasiyetini iyilestiren sistemi,

SURTUNME TAHRIKLI ASANSOR: Tahrik sistemi aski halatlariyla tahrik kasnag
kanallar1 arasindaki siirtiinme kuvvetine dayanan asansorti,

TAHRIK KUMANDA SISTEMI: Asansériin calismasin1 kumanda eden ve izleyen sistemi,

TAHRIK MAKINESIi: Motor dahil olmak iizere, asansoriin hareket etmesini ve durmasini
saglayan makine veya pompa, pompa motoru ve kumanda valflerinden olusan, asansoriin
hareket etmesini ve durmasini saglayan birimi,

TAM YUK BASINCI: Kabin beyan yiikii ile yiiklii ve en iist durakta duruyorken kaldiriciya
dogrudan bagli olan hidrolik sistemi etkileyen statik basinci,

TAMBURLU ASANSOR/ZINCIRLI ASANSOR: Siirtinme dis1 yollarla tahrik edilen,
zincir veya halatla asili asansorti,

TAMPON: Hidrolik veya yaylarla (veya benzeri tertibatla) frenlemeyi saglayan, hareket yolu
sonundaki esnek pargayi,

TEK YONDE ETKIiLIi HIDROLIK KALDIRMA UNITESI: Bir yondeki yer
degistirmenin, akiskanin etkisi ile saglandigi ve diger yondeki yer degistirmenin ise, yer ¢ekimi
etkisiyle saglandigi hidrolik kaldirma {initesini,

TESIS: Tamamen tesis edilmis insan asansorii, yiik asansorii, i¢ine girilebilen yalniz yiik
tagima asansorii, servis asansoriinii,

YUK ASANSORU: Genellikle insan refakatinde yiik tasinmast i¢in 6ngériilen asansorii,

TEHLIKE: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam veya is yerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

ifade eder.
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1. GIRIS

Asansor Montajcisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi, 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayilt Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve
Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Ankara Sanayi
Odasi 2. ve 3. Organize Sanayi Bolgesi (ASO 2. ve 3. OSB) tarafindan hazirlanmistir.

Asansor Montajcist (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardinin, 01 no’lu revizyonu MYK’nin
gorevlendirdigi ASO 2. ve 3. OSB tarafindan hazirlanmis, MYK Elektrik ve Elektronik Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y6netim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Asansor Montajcisi (Seviye 4) is sagligi ve giivenligi 6nlemlerini alarak, ¢evre koruma ve kalite
gerekliliklerine uygun olarak c¢alisan, calisma esaslarint ve ¢alisma yerini diizenleyen,
kullanilacak takim ve aparatlar ile monte edilecek iinite ve parcalar1 hazirlayan, elektrik,
elektronik, mekanik, hidrolik sistemleri is emirlerine ve standartlara gore birlestiren, dl¢ii ve
ayar aletleri ile test eden, konut, is yeri, fabrika, santral, hastane, okul ve benzeri binalardaki
asansor sistemlerinin ray, kabin ve kat kapilarinin, tahrik sisteminin, kabin ve kars1 agirliginin,
hiz regiilatoriiniin, kuyu dibi elemanlarinin, kumanda sistemlerinin montajin1 ve elektrik
tesisatlarinin baglantilarini yaparak, asansorii servise hazir hale getiren nitelikli kisidir.

Asansor Montajcis1 (Seviye 4), montaj siireci igerisinde yiiriitiilen tim faaliyetlerin dogru
olarak zamaninda, 6ngoriilen kalite seviyesinde yapilmasindan, kullanilan makine ve aletlerin
bakimindan ve verimli kullanilmasindan, birlikte ¢alistig1 kisilerin is saghigi ve giivenligi
ilkelerine gore ¢alismasindan ve koordinasyonundan sorumludur.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7412 (Elektrik mekanikeri ve montajcilari)

2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu ve ilgili alt mevzuati.
5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas: Kanunu ve ilgili alt mevzuati.
6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

Ayrica is sagligl ve giivenligi ve cevre ile ilgili ylirtirliikkte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

24/6/2015 tarihli ve 29396 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Asansor Isletme, Bakim ve
Periyodik Kontrol Yonetmeligi

2976/2015 tarihli ve 29757 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Asansér Yonetmeligi
(2014/33/AB)

Ayrica, meslek ile ilgili yiiriirliikte olan diger mevzuata uyulmasi esastir.

2.5. Cahisma Ortam ve Kosullari

Asansor Montajcist (Seviye 4) konut, is yeri, fabrika, santral, hastane, okul ve benzeri
binalardaki asansor, kuyu i¢i, makine dairesi, kabin i¢i ve kabin iistii mekanlarda calisir. Kuyu
ici ve kabin Ustii bolgelerde ¢aligma kosullar1 tehlikelidir. Asansér Montajcist genelde ayakta
caligir. Calisma ortaminin olumsuz kosullari arasinda yiiksekte calisma, gliriiltiili ortam,
kaldirma, itme, ¢ekme, tirmanma ve uzanma gibi zorlamali bedensel pozisyonlar sayilabilir.
Meslegin icrasi esnasinda is sagligr ve giivenligi onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma
riskleri bulunmaktadir ve gerekli is sagligi ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 Sayfa 9



Asansor Montajcist (Seviye 4) 12UMS0203-4 / 6.6.2018 /01
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

edilebilir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise isveren tarafindan
saglanan uygun kisisel koruyucu donanim kullanilarak caligilir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Asansdr Montajcist (Seviye 4), 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanununun 15 inci maddesi
geregince saglik gézetimine tabi tutulur.
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3. MESLEK PROFILI
3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Ad Kod | A¢iklama
A1l ISG ile ilgili 6nlemleri géz oniinde bulundurarak kendisini ve gevresindekileri riske atmayacak
- sekilde calisir.
A1 Is yerindeki makine arag ve gereglerini ve ilgili donanimlarmi saglik ve giivenlik isaretlerine ve
- talimatlaria gore kullanir.
A13 Calisma ortaminda is siireglerine gore uygun ve igveren tarafindan saglanan KKD’leri talimatlara
. . o - uygun kullanarak caligir.
ISG o6nlemlerinin
A.l | uygulanmasini A14 Kendisini ve gevresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak kala olaylart yazili
saglamak - ve/veya sozli olarak ilgililere raporlar.
A.1.5 | Acil durumlarda, acil durum planinda yer alan 6nlemleri uygular.
A.1.6 | Is yerinde ISG ile ilgili karsilagtig1 acil durumlari ilgili kisilere iletir.
A.1.7 | Risk degerlendirme ¢aligmalarinda gozlem ve goriislerini ilgililere iletir.
li(S?’ gevre k;)rurlna ve A.1.8 | Sorumlulugundaki kisilerin ISG kurallara uyma durumlarini denetler.
alite onlemlerinin _
A uygulanmasi ile ilgili A21 Is siireclerinde olasi tehlike ve gevre risklerine karsi alinan 6nlemleri uygular/ uygulanmasin
islemleri yiiriitmek saglar.
is siireclerinde cevre A.2.2 | I siireclerinde ortaya gikan atiklarin tasnifini talimatlara gore yapar/yapilmasini saglar.
A2 koruma Onlemlerinin A23 Is siireglerinde  ortaya ¢ikan atik malzemelerin  bertarafim  talimatlara  gore
) uygulanmasini T gerceklestirir/gergeklestirilmesini saglar.
saglamak A2 4 Calistign ortamdaki geri kazanilabilir materyallerin toplanmasina ve muhafazasina iliskin
- belirlenen dnlemleri uygular.
ADE Geri doniisiimii olan atiklarin teslim islemlerini talimatlara gore gergeklestirir/gergeklestirilmesini
o saglar.
A.3.1 | Yiiriitiilen iglerde belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun olarak calisir/calisilmasini saglar.
Kalite gerekliliklerinin | A.3.2 | Kontrol sonuglarina gore belirledigi ve yetkisi dahilinde olan uygunsuzluklar giderir.
A3 | uygulanmasini A33 Kontrol sonuglarina goére yetkisi dahilinde olmayan ve gideremedigi uygunsuzluklari
saglamak = | amirine/ilgililere iletir.
A.3.4 | Is siireclerinin iyilestirilmesine yonelik gériis ve onerilerini amirine iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Aciklama
Is planmin | B.1.1 Is programina ve is emirlerine gore uygulama ve zaman planlamasi yapar/yapilmasini saglar.
B.1 | uygulanmasini
saglamak B.1.2 | Is planlamasina uygun olarak ¢alismalar1 gerceklestirir/gerceklestirilmesini saglar.
B.2.1 | Is siireclerinde prosediirlerine uygun kayit tutar/tutulmasini saglar.
[s siireclerinin kayit ve | B.2.2 | Is siireclerinde kullanacag: ekipman ve malzemelerin 6n kontrollerini yapar/yapilmasini saglar.
B.2 | raporlama iglemlerini
ytiriitmek B.2.3 | Is siireclerinde kullanacag ekipmanlarin kalibrasyon takibini yapar.
. i ) B.2.4 | Is siireglerinde ve kontrollerde belirledigi noksanlik ve olasi sorunlari rapor eder/edilmesini saglar.
Is organizasyonu ile
B ilgili islemleri 531 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine uygun olarak
ytiritmek Gerekli makine, | =" | hazirlar/hazirlatilmasini saglar.
donanim ve
B.3 | malzemenin B.3.2 | Belirlenen igleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini kullanir/kullanilmasini saglar.
hazirlanmasini
saglamak 5.3.3 Caligma icin gerekli aparat, makine, tezgah ve donanimlari ¢alismaya hazir hale getirir/getirilmesini
- saglar.
. B.4.1 | Kullanilan makine ve ekipmanin is bitiminde temizlenmesi ve kaldirilmasi iglemlerini yiiriitiir.
Is bitiminde donanim
B.4 | ve is alam1 temizliginin
yapilmasini saglamak o ) o N o
B.4.2 | Calisma alaninin daha sonra gergeklestirilecek islemlere uygun hale getirilmesi islemlerini ytiriitiir.
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Asansor Montajcisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

12UMS0203-4 /6.6.2018/01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
C.1.1 | Montaj i¢in kullanilacak proje, talimat ve diger dokiimanlarin dogrulugunu kontrol eder.
C12 Montajda kullanilacak alet ve ekipmanin uygunluklarini iSG kurallarina ve teknik dokiimanlara
7 | gore kontrol eder.
C1 l\{l(gntaj alet }\1/e lamak | C.1.3 Montaj islemlerinde kullanilacak 6lgme ve kontrol aletlerinin uygunluklarimi teknik
cekipmanini haziriama ™" | dokiimanlarina gore kontrol eder.
C.1.4 | Montaj i¢in gerekli aparat, makine ve donanimlari ¢aligmaya hazir hale getirir.
Kontrol islemleri sonunda tespit ettigi ariza ve aksakliklar1 gidermeye yonelik iglemleri
C.1l5 . . . b "
talimatlarda belirlenmis standart degerlere gore yapar.
C.2.1 |Proje ve teknik dokiimanlara gore gelen malzemelerin sayisal kontroliinii yapar.
C22 Proje ve teknik dokiimanlarina gore gelen malzemelerin teknik 6zelliklerinin uygunlugunu
. 3 C.p | Montaj aksamlarinin " | kontrol eder.
C Montaj 6n hazirligt | kontroliinii yapmak ' .
yapmak (Devami var) C.2.3 | Gelen malzemelerin hasar kontroliinii gézle yapar.
Kontrol islemleri sonunda tespit ettigi ariza ve aksakliklar1 gidermeye yonelik igslemleri
C24 . . . o "
talimatlarda belirlenmis standart degerlere gore yapar.
C.3.1 | Makine dairesinin dlgiilerinin projeye uygunlugunun kontroliinii yapar.
C.3.2 | Havalandirmanin ISG kurallarina ve projeye uygunlugunun kontroliinii yapar.
ca Makine dairesinin C.3.3 | ISG kurallarina goére zemin kayganliginin kontroliinii yapar.
kontroliinii yapmak C.3.4 | Makine dairesinin aydinlatmasinin uygunlugunu gozle talimatlara gore kontrol eder.
C35 Standartlar ve projesine gore makine dairesi kapisinin malzeme, 6l¢i, agilis yond, kilit yapisi
"7 | uygunlugunun gozle kontroliinii yapar.
C36 Kontrol iglemleri sonunda tespit ettigi ariza ve aksakliklar1 gidermeye yonelik islemleri

talimatlarda belirlenmis standart degerlere gore yapar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018

Sayfa 13




Asansor Montajcisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

12UMS0203-4 /6.6.2018/01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
C.4.1 | Kuyunun siva ve boya yapisinin kontroliinii gézle yapar.
C.4.2 | Kuyu dibinde 1slaklik ve nem olmadiginin kontroliinii el ve g6z ile yapar.
Kuyunun kontroliinii
C4 yapmak
C.4.3 | Kuyu altinin bos olup olmadigimin kontroliinii gozle yapar.
Kontrol islemleri sonunda tespit ettigi ariza ve aksakliklar1 gidermeye yonelik igslemleri
C44 . . . b "
talimatlarda belirlenmis standart degerlere gore yapar.
C.5.1 | Kuyunun aydinlatmasinin uygunlugunu talimatlara gére kontrol eder.
C5.2 Projede verilen 6lgiileri referans alarak makine dairesinin aydinlatma ve anahtarinin yerinin
7 | uygunlugunu talimatlara gore kontrol eder.
c Montaj 6n hazirlig C53 ISG kurallarina ve teknik dokiimanlara gére ana besleme hatt ile topraklamanin varligini kontrol
yapmak (Devami var) 7 | eder.
C54 Proje ve teknik dokiimanlarda belirtilen 6lgiileri referans alarak elektrik giic panosunun yerinin
7 | uygunlugunu talimatlara gore kontrol eder.
C5 Elekmlﬁ t?.s isatinin Standart ve teknik dokiimanlarda belirtilen 6zelliklere gore elektrik giic panosunun dzelliklerini
kontroliinii yapmak C55
kontrol eder.
C5.6 Kuyu i¢i aydinlatma armatdrlerinin varligini ve projeye gore yerlesiminin uygunlugunu kontrol
T | eder.
C.5.7 | Kuyu i¢i ve makine dairesinde vaviyen anahtarinin islevini talimatlara gore kontrol eder.
C58 Teknik dokiimanlarda verilen degerleri referans alarak kuyu dibi prizinin standartlara
7 | uygunlugunu kontrol eder.
C59 Kontrol iglemleri sonunda tespit ettigi ariza ve aksakliklar1 gidermeye yonelik islemleri

talimatlarda belirlenmis standart degerlere gore yapar.
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Asansor Montajcisi (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

12UMS0203-4 /6.6.2018/01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
C6.1 ISG kurallarina gore kat kapr agikliklarina diismeyi 6nleyici 6nlemler alarak uyari levhalarini
e asar.
C.6.2 | ISG kurallarina gore kuyu igi iskelenin saglamligini kontrol eder.
C6.3 Iskele konumunun teknik dokiimanlara gore yapilacak asansor dlciilerini etkileyip etkilemedigini
. . "% | kontrol eder.
- - Asansor i¢in iskelenin
c Montaj 6n hazirlig c.6 | kurulumunun
yapmak kontroliinii yapmak C6.4 gdaé?ma mesafesinin yeterliligini gozle veya gereken yerlerde dlgerek talimatlara gére kontrol
C65 Calisma kademelerindeki iskele platformlarinin ISG kurallarina uygunlugunu talimatlara gore
" | kontrol eder.
C6.6 Kontrol islemleri sonunda tespit ettigi ariza ve aksakliklar1 gidermeye yonelik islemleri

talimatlarda belirlenmis standart degerlere gore yapar.
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Asansor Montajcisi (Seviye 4) 12UMS0203-4 /6.6.2018/01

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama

D.1.1 | Teknik dokiimanlarda verilen degerlere gore kuyu iist ve alt boslugunda mastar tespiti yapar.
Sakiil mastar

D.1 | montajint yaparak D.1.2

Kiil atmak Mastarlarin terazide montajin yapar.
sakiil atma

D.1.3 | Ust mastar1 referans alarak sakiil atarken alt mastari sabitler.

D.2.1 | Teknik dokiimanlarda verilen degerlere gore duvar konsollarinin yerini tespit eder.

Duvar konsollarinin

D.2 tespitini yapmak D.2.2 | Konsollarin baglanti pargalarini sdkiilebilir baglanti elemanlariyla yerlestirir.
D.2.3 | Ray konsollarini yerine ayarlanabilir sekilde tespit eder.
D | Ray montaji yapmak D.3.1 | Ik boy raylar1 ISG kurallarina gore kuyuya alir.
D.3.2 | Ray alt1 plakasini ankraj sistemine gore kuyu tabanina yerlestirir.
D.3.3 | Raylari projeye ve ISG kurallarina gére kuyu tabanina yerlestirir.
D3 Kab.ir} r.aylarmln D34 Kabin mastarini ayarlanip sabitlenecek 6lgiilere referans olacak sekilde sokiilebilir baglanti
tespitini yapmak elemanlariyla raylara tutturur.

D.3.5 | Ray konsollar vasitastyla raylar1 duvar konsollarina tespit eder.

D.3.6 | Ray ekleme aparatini (flans1) ilk boy ray {izerine tespit eder.

D.3.7 | Aym1 yontemle diger raylarin montajini yapar.
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Asansor Montajcisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

12UMS0203-4 /6.6.2018/01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
E.1.1 | Teknik dokiimanlarda verilen degerlere gore kuyu iist ve alt boslugunda mastar tespiti yapar.
E1 Sakiil mastar
"~ | montajin1 yapmak E.1.2 | Mastarin terazide montajini yapar.
E.1.3 | Ust mastar referans alarak sakiil atarken alt mastarda sakiilii sabitler.
E.2.1 |Kapi alt ve iist konsollarinin tespit yerini sokiilebilir ve ayarlanabilir sistemde hazirlar.
Kapi1 konsollari . e . ..
E.2 . E.2.2 | Konsollarin baglanti pargalarini ayarlanabilir bir sekilde yerlestirir.
montajini yapmak
E.2.3 | Konsollar1 yerine teknik dokiimanlara gore ayarlanabilir ve sokiilebilir sekilde tespit eder.
Kat kapis1 montaji
E apmak (Devami var)
yap E.3.1 | Kap1 merkezini projesine gore sokiilebilir sistemde tespit eder.
E3 Kap1 kasasimin E.3.2 | Kap1 kasasini, terazisinde ve sakiiliinde kapr alt kizagina monte eder.
" | montajin1 yapmak
E33 Teknik dokiimanlarda belirtilen Glgiilere gore ray kasa mesafesinin kontroliinii yaparak
7 | uygunsuzluklari talimatlarda belirtilen sekilde giderir.
E.4.1 | Kap1 kanadinin kap1 kasasina montajin1 mentese kullanarak yapar.
Yari otomatik kapi E42 Teknik dokiimanlarda belirtilen yontemler ve malzemeler ile kapi, cam, ¢ergeve, kap1 kolu, kilit,
E.4 | aksamlarinin "7 | amortisor ve kap1 yaymin montajini yapar.
montajint yapmak
E43 Yar1 otomatik kapinin amortisdr ve kapi yay1 ayarlarini ayar vidalarini kullanarak teknik

dokiimanlarda belirtilen uygunlukta ayarlar.
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Asansor Montajcisi (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

12UMS0203-4 /6.6.2018/01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E.5.1 | Tam otomatik kap1 mekanizmasini sokiilebilir baglant1 elemanlariyla monte eder.
) E.5.2 | Tam otomatik kap1 alt kizagin1 sokiilebilir baglant1 elemanlariyla kasaya monte eder.
Tam otomatik kap1
E.5 |aksamlarinin
montajini yapmak ) . . .
E.5.3 | Tam otomatik kap1 panellerinin ve alt patenlerini avara ¢alisacak sekilde monte eder.
Kat kapis1 montaji . . e .. .
E yapmak E.5.4 | Teknik talimatlarda belirtilen 6zellikte kapinin ¢alismast i¢in gerekli ayarlarini yapar.
E.6.1 | Giyotin tipi otomatik kapilarda mekanizmayi civata-somun baglanti elemanlariyla monte eder.
Giyotin tipi otomatik
E.6 | kap1 aksamlarimin E.6.2 | Panellerin giyotin mekanizmasina montajini civata somun baglantistyla yapar.
montajini yapmak
E.6.3 | Kapinin teknik dokiimanlarda belirtilen 6zellikte ¢alismast i¢in gerekli ayarlarini yapar.
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Asansor Montajcisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

12UMS0203-4 /6.6.2018/01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 | Ray merkezini referans alarak kuyu tavaninda delikler agar.
Projesine gore ray merkezlerini referans alarak tahrik kasnagi ve saptirma kasnaginin yerlerini
S F.1.2 ; - .
F1 Halat deliklerini belirlemek icin sakiil atar.
= | delmek
F.1.3 | Sakiilii referans alarak delikleri genisletir.
F14 Halat deliklerinin ¢evresinde platform veya bitmis dosemeden en az 50 mm yiikseklikte gikinti
= | yapar.
F.2.1 | Halat deliklerini referans alarak makine sehpasinin yerini tespit eder.
Fo Makine sehpasinin F29 Teknik dokiimanlarda belirtilen 6zelliklere gére makine sehpasi izolasyon malzemesinin montajini
) "~ | montajin1 yapmak 7 | yapar.
Asansor tahrik
F | sisteminin montajini F.2.3 | Teknik dokiimanlarda belirtilen yonteme gére makine sehpasim terazisinde monte eder.
yapmak (Devamu var) , " . " TR " "
F31 Makine motorunu kaldirmak {izere teknik dokiimanlarda belirtilen 6zellik ve yonteme goére tavana
"7 | tasiyic1 ve kaldirict montajini yapar.
F.3.2 | ISG kurallarma gore makine motorunu sehpa iizerine yerlestirir.
Makine motoru ve £33 Makine motorunun sehpa lizerine mekanik montajini teknik dokiimanlarda belirtilen 6zellikte
3 saptirma kasnagini 7 | yapar.
"~ | sehpa tizerine " . knik dokii 1 . i b . d
yerlestirmek F.3.4 | Saptirma kasnagini teknik dokiimanlara gére makine sehpasi iizerine monte eder.
F.3.5 |iSG kurallarina gore dénen aksamlar1 muhafaza igine alir.
F.3.6 | Teknik dokiimanlarda belirtilen 6zellik ve miktardaki yag1 makinenin motoruna koyar.
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Asansor Montajcisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

12UMS0203-4 /6.6.2018/01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
F.4.1 | Teknik dokiimanlarda belirtilen degerleri referans alarak hidrolik {initenin yerini tespit eder.
F.4.2 | Hidrolik tanki projesine uygun diiz bir zemine ayaklar lastik takozla izole ederek yerlestirir.
F43 Unitenin motor ve valf grubu elemanlarimn (yag termistdrii, yag 1siticis1 / yag sogutucusu ve
o benzeri ) elektriksel baglantilarini teknik dokiimanda belirtilen 6zellikte yapar.
Asansér .tahrik ' Hidrolik {inite montajt F.4.4 | El pompasinin montajini teknik dokiimanda belirtilen 6zellikte yapar.
F | sisteminin montajini F4 apmak
yapmak (Devami var) yap
F.4.5 | Agsirt yiik ve diisiik basing kontaklarini {initeye baglayarak hidrolik {inite montaji yapar.
F.4.6 |Katta gostergesinin montajini yapar.
F.4.7 | Silindir girisine projesine uygun degerde boru kirilma valfinin montajin1 yapar.
F48 Hidrolik iinite ile silindir baglantisini; hortumun ezilmesine ve titresime neden olmayacak sekilde

yumusak doniislerle ve uygun araliklarla sabitleyerek yapar.
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Asansor Montajcisi (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

12UMS0203-4 /6.6.2018/01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
F.5.1 |Calistirmaya baglamadan once tanki iireticinin belirttigi 6zellikte ve miktarda yagla doldurur.
E52 Sistemde hava olabilecegini dikkate alarak motora kisa siireli yol vermek suretiyle pistona yag
e gonderip havasini alarak yag seviye kontrolii yapar.
Hidrolik iiniteyi F.5.3 | El pompasini kullanarak sistemin basincini kontrol eder.
calistirarak valflerin . o .
F.5 islerlik kontroliinii F.5.4 | Acil inis valfinin islevselligini talimatlara gore kontrol eder.
yapmak ]
F.5.5 |Basing sinirlama valfinin ayarlarini yapar.
F.5.6 | Sistemin diisiik basing (gevsek halat) valfi ayarlarini yapar.
Asansor tahrik Kontrol islemleri sonunda tespit ettigi ariza ve aksakliklar1 gidermeye yonelik igslemleri
. - . F.5.7 . . . b "
F | sisteminin montajin talimatlarda belirlenmis standart degerlere gore yapar.
apmak
yep F.6.1 | Teknik dokiimanlarda belirtilen degerleri referans alarak pistonun yerini tespit eder.
Halat baglama sehpasini teknik dokiimanlara gore raylarin merkezine gelecek sekilde ray alti
F.6.2 o
plakasina ya da kuyu dibine monte eder.
e Hidrolik piston F.6.3 | Piston altligin1 halat sehpasindaki yuvaya oturtup teraziye alarak sabitleme konsoluna tespit eder.
" | montaj1 yapmak 6.4 Pistonu teknik dokiimanlarda belirtilen 6zellikte kelepgeler ile raylara paralel ve merkezlenmis
e olarak uygun araliklarla duvara ya da raylara sabitler.
F65 Cift yonlii kasnag, pistona ayni diizlemde ve ray merkezinde olacak sekilde civata-somun ile
T | sabitler.
F 6.6 Paten tutturma sacini kasnak tizerine monte ederek, patenleri paten tutturma sacina sabitleyerek

paten-ray ayarlarini yapar.
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Asansor Montajcisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

12UMS0203-4 /6.6.2018/01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama

G11 Kabin tasiyici iskeletini kurmak iizere iskelet alt parcasinin raylar arasina terazisinde montajini

=T | yapar.
G1 E;El:;rlkhl alsainsor G12 Kabin tasiyici iskeletini kurmak iizere iskelet yan dikme pargalarimi sokiilebilir birlestirme
' iskele ti?lsi }I;lfrmak - elemanlart ile teknik dokiimanlara uygun olarak alt par¢aya monte eder.

G13 Iskelet iist parcasini teknik dokiimanlarda belirtilen yonteme gore yan dikmeler iizerine monte
T leder.

G14 Tastyici iskeletin giivenlik tertibati ile patenlerinin montajini iskeletin raylarin merkezlemesini
- saglayacak sekilde yapar.

G21 Kabin tasiyic iskeletini kurmak {izere iskelet yan dikme pargalari iizerine parasiit frenini ve
- patenleri monte eder.

Kabin ve kars1 agirlik
G | kurulumunu yapmak ) ) )
2. an dikmeleri sirasiyla iskelet alt pargasina monte eder.
(Devami var) G.2.2 | Yan dikmel yla iskelet alt p te ed
G.2.3 |lIskelet iist pargasini yan dikmeler {izerine monte eder
Hidrolik asansor kabin 5 Tastyici iskeleti raylart merkezleyecek konuma getirerek patenlerin ve parasiit freninin ayarlarini
G.2 | tastyici iskeletini G.2.4 yapar.
kurmak (Devami var)

G.2.5 | Yan dikme alt kollarini sokiilebilir baglanti elemanlariyla yan dikmeye baglar.

G.2.6 | Birlestirilmis dikme ve kollarin1 ayr1 ayri raylara baglar.

G.2.7 | Halat aski destegini agilan yan kollarin arasina yerlestirerek sabitler.
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Asansor Montajcisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

12UMS0203-4 /6.6.2018/01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
G.2.8 |Karkas kollar1 ve fren bloklar1 arasina fren aski kolunun montajini yapar.
G.2.9 | Karkas kollarimi projesine gore iiretilmis baglanti elemanlariyla birlestirerek sabitler.
G.2.10 | Cift yonlii kasnag, pistona aym diizlemde ve ray merkezinde olacak sekilde civata ile sabitler.
G.2.11 | Halatlar1 halat siseleri ile halat sehpasina monte eder.
) o ~ | G.2.12 |Bu halat siselerinden birine fren sistemi test tertibat1 aparatini takar.
Kabin ve kars1 agirlik Hidrolik asansor kabin
G | kurulumunu yapmak G.2 |tasiyict iskeletini
(Devamu var) kurmak G213 Halatlar1 pistona sabitlenen kasnak iizerinden gegirerek halat siselerini halat aski destek saclarina
- monte eder.
G.2.14 | Uzatma pargalarini karkas yan kollarina monte eder.
G.2.15 | Yan dikmeye sinir kesici bayrak lamasini sabitler.
G.2.16 Karkasin raylar ile aym dogrultuda olmasim saglayacak sekilde paten ve tekerleklerin
- ayarlamalarini yapar.
G.2.17 | Karkas kosegenlerinin baglantisini yapar.
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Asansor Montajcisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

12UMS0203-4 /6.6.2018/01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
G.3.1 |Kars1 agirlik iskeletinin alt pargasinin raylar arasina terazisinde montajini yapar.
G32 Kars1 agirlik iskeletinin yan dikme pargalarinin alt par¢aya montajini teknik dokiimanlara uygun
- olarak yapar.
5 G33 Kars1 agirlik iskeletinin {ist par¢asinin montajini yan dikmeler iizerine teknik dokiimanlara uygun
Kars1 agirlik "= | olarak yapar.
G.3 |tasiyici iskeletini
kurmak G34 Kars1 agirlik iskeletinin patenlerinin montajini, iskeletin raylart merkezlemesini saglayacak
e sekilde yapar.
Kabin ve kars: G.3.5 |[Sistemin isleyisine ve teknik prosediire uygun adette agirlik parcasini tastyici iskelete dizer.

G agirlik kurulumunu B . C . . .. . R
yapmak (Devami G356 Agirliklarin sabit hale gelmesini saglayacak pargayi teknik dokiimanlarda belirtilen yonteme gore
var) monte eder.

G.4.1 | Teknik dokiimanlarda belirtilen boyutlarda halat 6l¢iisii alarak uygun boyda keser.
G.4.2 | Halatin her iki ucuna teknik dokiimanlarda belirtilen yonteme gore halat sisesi baglantisini yapar.
G4 Halat baglantilarim
' yapmak G.4.3 | Halatlar1 asansor tahrik sistemi iizerinden gegecek sekilde kuyuya sarkitir.
G.4.4 | Halat siselerini kullanarak halatlar1 kabin tagtyici iskeletine sabitler.
G.4.5 | Halat siselerini kullanarak halatlar1 kars1 agirlik tastyici iskeletine sabitler.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
G51 Teknik dokiimanlarda belirtilen malzemeye ve yonteme gore kabin tabani ile tasiyici iskelet
e arasindaki yalitkanlig1 saglar.
G.5.2 |Kabin tabanimin terazide ve kapiya uygun uzaklikta iskelet iizerine montajini yapar.
Kabinin tavan
G5 taban ve yan G53 Kabin yan duvarlarinin taban {izerinde belirlenmis referans noktalarina uygun bir sekilde taban
' duvarlarinin e iizerine montajini yapar.
montajini yapmak
G54 Kabin tavaninin yan duvarlar {izerine montajini teknik dokiimanlarda belirtilen yonteme gore
=~ | yapar.
Kabin ve kars1
G agirlik kurulumunu G.5.5 |Kabin tavam lizerindeki baglant1 pargalarini kullanarak kabinin iskelete montajini yapar.
yapmak
G61 Teknik dokiimanlarda belirtilen malzeme ve yontemlere gore kapi baglanti pargalarinin ve alt
e kizaklarinin montajimni yapar.
G.6.2 |Kat kapilarini referans alarak kapi mekanizmasinin montajini yapar.
G6 Kabin kapisinin
montajin yapmak G63 Teknik dokiimanlarda belirtilen yonteme gore mekanizma iizerine kap1 panellerinin montajini
| yapar.
G.6.4 | Kabin kapisinin teknik dokiimanlarda belirtilen 6zellikte islerligini saglayici ayarlarini yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
H.1.1 | Teknik dokiimanlara gore regiilatoriin montaji igin delik markalamasini yapar.
Regiilatoriin yerini
H.1 | tespit ederek halat H.1.2 | Tasiyici sisteme zarar vermeden halat delik yerlerinin agilmasim saglar.
deliklerini agmak
H.1.3 | Halat deliklerinin ¢evresinde platform/bitmis dosemeden en az 50 mm yiikseklikte ¢ikint1 yapar.
H2 1 Regiilatoriin montaji1 igin teknik dokiimanlarda belirtilen 6zelliklere gore delik markalamasini
Hidrolik yapar
asanso r..le.r.d?. huz Regiilatorii tabliyeye teknik dokiimanlarda belirtilen yonteme gore sabitlenen saplamalara monte
H regiilatoriiniin H.2.2 eder
montajini yapmak '
(Devami var) H.23 Kabin iskeletindeki fren kolu baglant1 yerini referans alarak kuyu iistiine regiilator iist sehpasini
Regiilator tist - monte eder.
H.2 | kisminin montajim
yapmak H.2.4 | Regiilatoriin list sehpaya montajini yapar.
H.2.5 | Regiilatoriin alt sehpaya montajini yapar.
H.2.6 | Regiilator kasnagi muhafazasini monte eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
H.3.1 | Gergi kasnaginin montajin1 yapmak iizere baglanti kolunu raya tirnak vasitast ile tutturur.
H3 Gergi kasnaginin H32 Teknik dokiimanlarda belirtilen 6zelliklere ve mekanizmanin isleyis durumuna gore gergi
' montajini yapmak - makarasinin yiiksekligini tespit edip montajini yapar.
H.3.3 | Teknik dokiimanlarda belirtilen 6zelliklere gore gergi agirligi montajini yapar.
Hidrolik
H asansorlerde hiz H.41 Regiilator halati montaji i¢in halati regiilator Gist kisminin halat kanalindan gegirerek kuyuya
regiilatdriiniin o sarkitir.
montajini yapmak
H.42 Regiilator halatinin bir ucunu teknik dokiimanlarda belirtilen yontemlerle fren kolu iist baglanti
L o pargasina sabitler.
H.4 Regiilator halatinin
' montajini yapmak
It yap H43 Teknik dokiimanlarda belirtilen yontemlerle regiilator {ist kismi halat atma aparatinin ve
o muhafazasinin montajini yapar.
H.4.4 | Halatin bosta kalan ucunu gergi kasnagindan dolastirarak fren kolu alt baglant1 pargasina sabitler.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
111 Teknik dokiimanlarda verilen Glgiileri referans alarak kumanda panosunun yerini belirleyerek
Kumanda montajini yapar.
1.1 panosunun 1.1.2 | Montajin teknik dokiimanlarda belirtilen nitelikte saglamligini denetler.
montajini yapmak
1.1.3 | Kurtaran sisteminin montajini yapar.
1.2.1 | Teknik dokiimanlarda belirtilen 6lgiileri referans alarak kat butonunun yerini tespit eder.
) Kat butonlarnimn 1.2.2 | Kat butonunun yerini ve tesisat gececek kismi teknik dokiimanlara gore hazirlar.
' montajini yapmak
Kumanda 1.2.3 | Kat buton kasasim teknik dokiimanlarda belirtilen 6zellikte monte eder.
I sistemlerinin
montajin1 yapmak 124 Teknik dokiimanlarda belirtilen elektrik tesisat projesine uygun sekilde elektrik baglantilarim
(Devami var) 0 | yapar.
L3 Kabin butonlarinmn 1.3.1 | Kabinde yeri belirlenmis alana kasasinin montajini yapar.
montajint yapmak 1.3.2 | Teknik dokiimanlara gore kabin butonlarinin elektrik baglantilarini yapar.
141 Teknik dokiimanlarda belirtilen Slgiileri referans alarak revizyon setinin (bakim kumandasinin)
"7 lyerini tespit eder.
Revizyon setinin
1.4 (bakim kumandasi) | 1.4.2 | Teknik dokiimanlarda belirtilen 6zelliklere gore revizyon setinin montajini yapar.
montajini yapmak
1.4.3 | Teknik dokiimanlarda belirtilen yonteme gore revizyon setinin elektrik baglantilarini yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

1.5.1 | Kumanda panosu elektrik projesine gore bilgi iinitelerinin yerini tespit eder.

Kuyu bilgi : . o . o .. s .

s LS Teknik dokiimanlarda belirtilen 6zelliklere uygun sekilde kuyu bilgi tinitelerini kabin iizerindeki ve

1.5 tinitelerinin 1.5.2 : :
. kuyudaki yerlerine monte eder.

montajini yapmak

153 Teknik dokiimanlarda belirtilen 6zelliklere gore kuyu bilgi iinitelerinin elektriksel baglantilarini
= | yapar.
161 Teknik dokiimanlarda belirtilen 6zelliklere gore biikiilgen kablonun kuyuya gecis yerini tespit
"7 | ederek delme islemini yapar.
Kumanda Biikiilgen kablo 1.6.2 | Teknik dokiimanlarda belirtilen yonteme gore biikiilgen kablo kuyu sabitlemesini yapar.
sistemlerinin montaj ve
I . 1.6 -
montajini yapmak baglantilarini
(Devamu var) yapmak 1.6.3 | Teknik dokiimanlarda belirtilen yonteme gore biikiilgen kablo kabin sabitlemesini yapar.
Teknik dokiimanlarda belirtilen malzemelere ve yontemlere gore kabin, bakim kumandasi ve
1.6.4 i -
panoda biikiilgen kablo baglantilarini yapar.

1.7.1 | Teknik dokiimanlarda belirtilen 6zelliklere gore kablo kanallarinin yerini tespit eder.

Kablo kanallarinin . . . i . .

1.7 . 1.7.2 | Teknik dokiimanlarda belirtilen yonteme gore kablo kanallarinin duvara montajin1 yapar.

montajint yapmak

1.7.3 | Teknik dokiimanlarda belirtilen yontemle elektrik tesisatin1 kablo kanali igerisine yerlestirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
181 Teknik dokiimanlarda belirtilen malzemelere ve yonteme gore makine dairesi ve kuyu dibi mantar
"' | stop montajini ve elektriksel baglantilarini yapar.
18.2 Teknik dokiimanlarda belirtilen malzemelere ve yonteme goére kuyu dibi alarm butonu montajini ve
"7 | elektriksel baglantilarini yapar.
Elektriksel
18 gilivenlik 183 Teknik dokiimanlarda belirtilen malzemelere ve yonteme gore alt ve iist sinir kesicilerin montajimni
' elemanlarinin " | ve elektriksel baglantilarini yapar.
montajini yapmak
18.4 Teknik dokiimanlarda belirtilen malzemelere ve yonteme gore parasiit kontaginin, regiilator alt ve
7 | ust kontaklarinin elektriksel baglantisini yapar.
185 Teknik dokiimanlarda belirtilen malzemelere ve yonteme gore kat kapisi emniyet devresi
"7 | elektriksel baglantisini yapar.
Kumanda
I SIStem.I erinin Teknik dokiimanlarda belirtilen malzemelere ve yonteme gore kabin kapilarinin elektriksel
montajin yapmak 9.1 baglantilarini yapar.
192 Teknik dokiimanlarda belirtilen malzemelere ve yonteme gore kabin i¢i aydinlatma elektrik
. . "7 | baglantilarini yapar.
Kabin tesisati
kumar!da panosu Teknik dokiimanlarda belirtilen malzemelere ve yonteme gore kabin i¢i havalandirma fan1 elektrik
1.9 Ve revizyon setl 9.3 baglantilarini yapar.
' elektrik
baglantilarmt Teknik dokiimanlarda belirtilen malzemelere ve yonteme gore fotosel ve asir1 yiik sisteminin
yapmak 1.9.4 montai lektrik bas
jin1 ve elektrik baglantilarini yapar.
195 Teknik dokiimanlarda belirtilen malzemelere ve yonteme gore diyafon (kabin igi - giris kat)

haberlesme tesisatinin montajini ve elektrik baglantilarini yapar.
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Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
J.1.1 | Kabin tampon ¢arpma plakasini referans alarak montaj yerini tespit ederek montaja hazirlar.
Kabin ve karsi
J.1  |aguwlik tamponlarin | 31 5 | Karg agirlik tampon garpma plakasini referans alip montaj yerini tespit ederek montaja hazirlar.
montajini yapmak
J.1.3 | Tamponlarin yere sabitlenmis montaj parcalari {izerine montajini yapar.
Teknik dokiimanl L . . o . -
Kars: agirlik 321 | Teknik dokiimanlarda belirtilen yonteme gore karsi agirlik raylari lizerine baglanti pargalarinin
Svenlik avircl montajini yapar.
J2 | Ehyenitay
bolme§1n1n Teknik dokiimanlarda belirtilen 6lgiileri referans alarak ayirict bolmeyi ayarlanabilir sekilde agirlik
montajini yapmak | J.2.2 9
rayima baglar.
Kuyu dibi : . , , L
J elemanlarmin J.3.1 | Teknik dokiimanlarda belirtilen dl¢iileri referans alarak merdiven yerini tespit eder.
montajini yapmak Kuyu dibi
J.3 | merdivenin J.3.2 | Merdiven baglant1 par¢alarim sokiilebilir baglanti elemanlariyla monte eder.
montajini yapmak
333 Teknik dokiimanlarda belirtilen yontemle baglanti par¢alarina kuyu dibi merdiveninin montajini
| yapar.
J.4.1 | Teknik dokiimanlarda belirtilen olgiileri referans alarak denge zinciri yerini tespit eder.
Denge zinciri o
(agirlik) ve denge | J:4.2 | Denge zinciri baglanti pargalarim sokiilebilir baglanti elemanlariyla monte eder.
J.4 zincirinin kuyu
dibi aparatlarinin J.4.3 | Baglant1 parcalarini dikkate alarak kabin ve kars1 agirlik altina denge zincirinin montajini yapar.
montajint yapmak
J.4.4 | Denge zinciri yonlendirme aparatini civata ve somun baglanti elemanlariyla sabitler.
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K.1.1 | Makine dairesinin zemin temizligini uygun araglarla yapar/yapilmasini saglar.
. K.1.2 | Kuyu i¢i ray konsollarinin {izerini uygun araclarla temizler/temizletir.
Montaj sonu
temizlik
K1 |islemlerinin K.1.3 | Kapilarda olusan tozlar1 uygun araglarla temizler / temizletir.
yapilmasint
saglamak
K.1.4 | Kabinin iizerini ve igini uygun araglarla temizler/ temizletir.
Asansori
K kullanima hazir o o
hale getirmek K.1.5 | Kuyu dibini uygun araglarla temizler/ temizletir.
(Devami var)
K.2.1 | Elektrik panosundan kumanda panosuna enerji verir.
Kumanda panosundan asansoriin belli bolgelerine sirasiyla enerji vererek pano ve tiim metal
K.2.2 . )
parcalarda elektrik kagak kontrolii yapar.
K2 Sisteme enerji
' vermek K23 Kontrol islemi sonunda tespit ettigi ariza ve aksakliklar1 gidermeye yonelik islemleri talimatlarda
"= | belirlenmis standart degerlere gore yapar.
K.2.4 | Asansoriin deneme calismasini yapar.
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K.3.1 | Parasiit frenini el ile kontrol ederek elektrik kontaginin ¢alismasini kontrol eder.
K.3.2 | Regiilator ve kontaginin islevselligini talimatlara gore kontrol eder.
K.3.3 | Kap1 kontaklarinin islevselligini talimatlara gére kontrol eder.

Giivenlik

K3 sistemlerinin K.3.4 Kuyu dibi regiilator alt makarasi ve kuyu dibi tamponunun uygunlugunu talimatlara gore kontrol
’ ¢aligmasini kontrol 7 | eder.

etmek

K.3.5 | Kapr sikigsma sistemi ve fotoselin uygunlugunu talimatlara gore kontrol eder.
Asansorii
K kullanima hazir . - C o - . .
. Makine dairesi, kabin iistli ve kuyu dibi dur butonlarinin ¢alisip ¢alismadigini talimatlara gore
hale getirmek K.3.6
kontrol eder.
K 3.7 Kontrol islemleri sonunda tespit ettigi ariza ve aksakliklar1 gidermeye yonelik islemleri talimatlarda
""" | belirlenmis standart degerlere gore yapar.
K41 Teknik dokiimanlarda belirtilen 6zelliklere gore kat hassas ayarlarini ve kapi 6n agma mesafesini
"7 layarlar.
Kullanim hizinda
K.4 | kat ayarlarim K.4.2 | Tam yiik deney yaparak sistemin islevselligini ve kapasitesinin uygunlugunu kontrol eder.

yapmak

K43 Kontrol islemleri sonunda tespit ettigi ariza ve aksakliklar1 gidermeye yonelik islemleri talimatlarda

belirlenmis standart degerlere gore yapar.
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Bireysel mesleki L.1.1 | Asansor montaji, sistem ve elemanlarinin 6zellikleri ile ilgili yeni teknolojileri takip eder.
gelisimi
L1 konusunda
galigmalar yapmak | | 12 | Asansér sistemleri ve montaj ile ilgili mesleki egitimlere katilir.
Mesleki gelisim
L faaliyetlerine
katllmak . . . . . . . . .
Astlarmin ve diger L.2.1 |Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistigi kisilere aktarir.
L2 caliganlarin
' mesleki gelisimini
desteklemek L.2.2 | Asansor montaj1 islemleri ile ilgili sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimler yapar.
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3.2. Kullamlan Arac, Gere¢ ve Ekipman

1. Anabhtar takimlar1 (Tork ayarli lokma, yildiz, diiz ve benzeri)

2. Asansor makine aksamlar1 ( Makine, motor, sase, kasnak kelepgesi, hiz regiilatorii, nihai
salter sehpasi ve benzeri)

3. Avometre

4, Baglant1 elemanlar1 (Agag vidasi, diibel, civata, somun, pul, rondela ve benzeri)

5. Cebri havalandirma fani

6. Elektrik motorlu cihazlar (El breyzi, seyyar taslama aleti, kirici-delici ve benzeri)

7. Elektriksel donanim ve tesisati arag¢ gerecleri (salter cesitleri, kablo soyma pensesi,

kablolar, topraklama iletkeni, klemensler, pabuglar, fisler, havya seti, nihai salter Kkesicisi,
lehim, kablo numaratdrii, kablo tutturma aparatlar1 ve benzeri)

8. Geri doniistimlii atik depolama malzemesi

9. Gtivenlik malzemeleri (Tampon ¢esitleri, giivenlik seridi ve benzeri)

10.  Halat gesitleri ve elemanlari (Sise - yilirek baglama aparati, kantar, klemens ve benzeri)
11.  Hidrolik iinitesi ve elemanlar1 (Hortum, yag, piston, kelepge ve benzeri)

12.  Ilk yardim malzemeleri

13. Kabin ekipmani (Giivenlik saci, taban, dagitim panosu, paneller, aydinlatma armatiiri,
korkuluk, sabitleme lastikleri, siispansiyon, kap1 agma magneti ve benzeri)

14.  Kap gesitleri ve elemanlar1 (Kat kapisi, i¢ kapi, ¢arpma kapi, kap1 kizagi, kapi paneli,
kap1 pateni, kat kapis1t mekanizmasi ve benzeri)

15.  Karsi agirlik elemanlart (Blok, giivenlik kusagi, agirlik sasesi ve benzeri)

16. Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, kulaklik, maske, eldiven, gézliik ve benzeri)

17. Lastik takoz ¢esitleri

18. Makara gesitleri
19.  Manyetik (Bistable)

20. Metal aksamlar (Kilavuz ray gesitleri flang, mastar, duvar konsolu, kdsebent gesitleri,
iskele direkleri, profil ¢esitleri ve benzeri)

21.  Miknats gesitleri
22. Olgme ve kontrol aletleri (Metre, génye, su terazisi, ¢ekiil, ve benzeri)

23. Saptirma (avare) kasnagi

24. Sensorler

25. Tasima ve kaldirma araglar1 (Ceraskal ve kancasi, tasima arabasi ve benzeri)

26. Teknik dokiiman (Sartname, formlar, uygulama projesi, malzeme listesi, i emirleri,
garanti belgesi, kullanma kilavuzlar1 ve benzeri)

217. Temel el aletleri (Tornavida, pense, ¢ekic, demir testeresi, iskence, kerpeten ve benzeri)
28.  Temizlik malzemeleri ( Siiplirge, sprey, deterjan, bez, paspas, kova ve benzeri)

29. Tork 6lger (newtonmetre)

30.  Trifor

31.  Uyar levhalar
32.  Yag cesitleri (Makine yagi, gres yag1 ve benzeri)
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33.  Zararl atik depolama malzemesi

3.3.  Bilgi ve Beceriler

1. Acil durum bilgisi

2. Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

3. Arag, gereg ve ekipman bilgisi

4. Asansor tahrik sistemleri montaj1 bilgi ve becerisi

5. Bilgisayar kullanma, internetten yararlanma bilgi ve becerisi

6. Cevre koruma yontemleri bilgisi

7. El ve g6z ile muayene esaslar bilgisi

8. El-g6z koordinasyonunu saglayabilme becerisi

9. Hiz regiilatoriiniin montaj1 bilgi ve becerisi

10.  Hidrolik piston montaj1 bilgi ve becerisi

11.  Hijyen bilgisi

12.  Is organizasyonu bilgi ve becerisi

13.  Issaghg ve giivenligi bilgisi

14.  Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

15.  Kabin ve kars1 agirlik kurulumu bilgi ve becerisi

16.  Kalite dokiimantasyonu, teknik spesifikasyonlar bilgisi

17.  Kalite yonetim, kontrol ve gilivence sistemleri bilgisi ve uygulama becerisi
18.  Kat kapis1 montaj1 bilgi ve becerisi

19.  Kayit tutma ve raporlama becerisi

20.  Kumanda sistemlerinin montaj1 bilgi ve becerisi

21.  Kuyu dibi elemanlarinin montaj1 bilgi ve becerisi

22.  Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

23.  Mesleki terim bilgisi

24.  Montaj dokiimanlar1 okuma ve anlama bilgi ve becerisi

25.  Montaj teknikleri bilgi ve becerisi

26. Miisteri ile iletisim kurma becerisi

27.  Olgme ve kontrol cihazlarinin kullanimi ve korunmasi ile ilgili bilgi ve beceri
28.  Olgme, kontrol ve degerlendirme bilgisi

29.  Ray montaj1 bilgi ve becerisi

30.  Risk analizi bilgi ve becerisi

31.  Sektdre ve igyerine 6zel ulusal ve uluslararasi talimatlar ve standartlar bilgisi
32.  Sozlii ve yazili iletisim yetenegi

33.  Standart olgtiler bilgisi

34.  Tehlikeli atik bilgisi

35.  Teknik dokiimanlar1 okuma ve anlama bilgi ve becerisi

36. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

37.  Temel elektrik bilgisi

38.  Temel elektrik makineleri bilgisi

39.  Temel elektromekanik tasiyict sistemleri bilgisi

40.  Temel elektronik bilgisi

4]. Temel ellegleme, tasima ve sabitleme donanimlari1 kullanim becerisi
42.  Temel hidrolik sistemler bilgisi
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43. Temel ilkyardim bilgisi

44.  Temel malzeme bilgisi

45.  Temel matematik bilgisi

46.  Temel mekanik bilgisi

47.  Valf bilgisi

48.  Yangin 6nleme, yanginla miicadele, acil durum ve tahliye bilgisi

3.4. Tutum ve Davramslar

1. Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak

2. Amirine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

3. Astlarin koordinasyonunu etkin bir sekilde saglamak

4. Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek

5. Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
6. Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
7. Dogal kaynak kullanim1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

8. Gerekli ve acil durumlarda donanim ¢alismasini durdurmak

9. Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek ve izlemek

10.  Is yeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gostermek

11.  Is yerine ait arag, gere¢ ve ekipmanin kullanimina 6zen gdstermek

12. Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gézetmek

13.  Korunmasi gereken malzeme ve gereglerin korunmasini 6zenle yapmak
14. Mesleki gelisim i¢in arastirmaya agik olmak

15.  Planli ve organize olmak

16.  Sorumluluklarini1 zamaninda yerine getirmek

17. Stireg¢ kalitesine 6zen gostermek

18.  Talimat ve kilavuzlara uymak

19. Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

20.  Tehlike durumlarinda ilgilileri zamaninda bilgilendirmek

21.  Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

22. Temizlik, diizen ve is yeri tertibine 6zen gostermek

23. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylasmak
24.  Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 Sayfa 37



Asansor Bakim ve Onarimcisi (Seviye 4) 12UMS0203-4 /6.6.2018/01
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Asansor Montajcist (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye
iliskin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki
Yeterlilik Kurumu Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme Ydnetmeligi cercevesinde
yuritilir.
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