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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Is yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ALGORITMA: Bir isi yapmak i¢in tanimlanmis islemler kiimesini,
ANALOG MODUL: Analog sinyalleri isleyen modiilii,
ANALOG SINYAL: Zamana bagl olarak yonii ve siddeti degisen siirekli sinyali,

DEVREYE ALMAK: Programlanmis olan otomasyon sistemlerinin tanimlanmis tiim
fonksiyonlarini yerine getirecek sekilde calismasini saglamayi,

DIJITAL SINYAL: Sayisal olarak islenebilen kesintili sinyali,

ESD (ELEKTRO STATIK DESARJ): Farkli gerilim potansiyeline sahip iki cisim arasinda,
stirtiinme veya ayrilma sonucu meydana gelen elektrik yiik alig verisini,

ETIKETLEME: Kablo klemens ya da veri yollarmin tanimlanmasini,

HIDROLIK: Basingh sivilar yardimiyla giiciin iletimi, kontrolii ve kullanimi ile ilgili
teknolojiyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saghg: ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans olgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢lim cithazini mukayese ederek Ol¢lim
sonuclarini raporlama islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani; yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan ve bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gerec ve
cihazlari,

KLEMENS: Iletkenleri birbirine tutturmaya yarayan gereci,

KUMANDA DEVRESI: Sistemin istenildigi sekilde caligmasini saglayan devreyi,
LADDER DiYAGRAMI: Basamak bi¢iminde yapilan elektriksel hat ¢izimini,
OPERATOR PANELI: izleme ve degiskenlerin/verilerin degistirildigi kontrol birimini,

OPTIMIZE: En fazla iyilestirmeyi,
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OTOMASYON SISTEMI: Islerin tanimlanmis bir akisa gore, gerektiginde insan
denetiminde, mekanik aletler, bilgisayarlar ve kendi kendine c¢alisan makineler ve/veya
sistemler tarafindan otomatik olarak yapilmasini,

PANO: Bir sistemin ¢aligmasi i¢in gerekli elektriksel aygitlarin i¢inde oldugu kutuyu/dolabs,

PLC (PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLER) : Programlanabilir mantiksal
denetleyiciyi,

PNOMATIK: Basingli gazlar yardimiyla giiciin iletimi, kontrolii ve kullanimi ile ilgili
teknolojiyi,

PROJE: Bir ekibin, 6zgiin bir otomasyon iirlin veya 6zgiin bir otomasyon {iretim sistemini
gerceklestirmek lizere, baslangicit ve bitisi belirli bir siire ve sinirli bir finansman ig¢inde,
birtakim kaynaklar kullanarak; miisteri memnuniyetini, kaliteyi ve olas1 riskleri yonetmek
kosuluyla, tanimlanmis teknik ve ticari hedefler dogrultusunda 6zgiin bir plan1 baslatma,
yiirlitme, kontrol etme ve sonuca baglama siirecini,

PROSES: Olgularin ya da olaylarin, belli bir taslaga uygun ve belli bir sonuca varacak
bi¢imde diizenlenmesi siirecini,

RAY:: Tastyici elemant,

RAMAK KALA OLAY: s yerinde meydana gelen, ¢alisan, is yeri ya da ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayz,

RiISK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acgan faktdrler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli ¢caligmalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

SAYICI: Kumanda igleminde sayma yapan devre elemanini,
SINYAL LISTESI: Girislerin ve ¢ikislarin anlamli bir sekilde siralandig listeyi,

TEHLIKE: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisami veya is yerini
etkileyebilecek olasi zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOLERANS: Bir 6l¢iiyle ilgili kabul edilebilir sinir degerlerini

ifade eder.
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1. GIRIS

Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi, 19/10/2015 tarihli ve
29507 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmas: Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili
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Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslart Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin
gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odasi (ASO) tarafindan hazirlanmistir.

Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardinin, 01 no’lu
revizyonu MYK’nin gorevlendirdigi ASO tarafindan hazirlanmis, MYK Elektrik ve
Elektronik Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca
onaylanmustir.

2. MESLEK TANITIMI
2.1 Meslek Tanimi

Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5); is saghg ve giivenligi onlemlerini
uygulayarak, cevre koruma ve kalite gerekliliklerine uygun ¢alisan, tanimlanmis gorev
talimatlarina gore; is organizasyonu yapan ve uygulayan, mikro seviyede proje hazirlayan,
sinyal listesini olusturan, algoritma hazirlayan, bilgisayar ile programlama yapan, PLC
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programi yapan, operatdr panelini programlayan, analog ve dijital sinyal listesini olusturan,
proje testini yapan, proje tesisini kontrol eden ve mesleki gelisime iliskin faaliyetleri yiiriiten
nitelikli kisidir.

2.2 Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 3139 (Baska yerde siniflandirilmamis islem kontrol teknisyenleri)
2.3 Saglik, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu ve ilgili alt mevzuati.
5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu ve ilgili alt mevzuati.
6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve ilgili alt mevzuat.

Ayrica, is saghigi ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yiirlirliikte olan diger mevzuata uyulmasi ve
konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4  Meslek ile ilgili Diger Mevzuat

Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5 Calisma Ortam ve Kosullar:

Otomasyon Sistemleri Programcisinin (Seviye 5) calisma ortami; otomasyon sistemlerine
sahip ve otomasyon sistemleri kuran isletmelerin agik ve kapali ortamlaridir. Calisma ortami
ve kosullar1 sektorlere gore farkliliklar gosterse de genellikle temiz, saglikli ve is glivenligi
kurallarina uygundur. Meslegin icrasi esnasinda is saglig1 ve giivenligi 6nlemlerini gerektiren
kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya ¢ikabilecek risklerle
kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler
bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda isveren tarafindan
saglanan uygun kisisel koruyucu donanim kullanilarak c¢aligilir.

2.6 Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Otomasyon Sistemleri Programcist (Seviye 5), 6331 sayili Is Saghg1 ve Giivenligi Kanununun
15 inci maddesi geregince saglik gozetimine tabi tutulur.
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Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI

3.1 Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

12UMS0206-5/ 13.6.2018 / 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod | Adi Kod Aciklama
ISG ile ilgili énlemleri gdz 6niinde bulundurarak kendisini ve gevresindekileri riske
All .
atmayacak sekilde ¢aligir.
Isyerindeki makine ara¢ ve gereclerini ve ilgili donamimlarim saglik ve giivenlik
Al2 |. . . )
isaretlerine ve talimatlarina gore kullanir.
AL3 Calisma ortaminda is siireglerine gore uygun ve isveren tarafindan saglanan
] - KKD’leri talimatlara uygun kullanarak calisir.
ISG, ¢evre koruma ve
A ﬁah:ﬁanmamonlﬁ;nleﬂnilﬁ AL i ortaminda iSG | A1a4 Klen(lilslnl VT ge/vresmlu elt.lfﬂizye(;::%m'll .1gozlemle;11g1 tehlike, risk ve ramak kala
uygulant > 1lg . snlemlerini uygulamak olaylar1 yazili ve/veya sozlii olarak ilgililere raporlar.
islemleri yiritmek
(devami var) A.1.5 | Acil durumlarda, acil durum planinda yer alan 6nlemleri uygular.
A.1.6 | Isyerinde ISG ile ilgili karsilastig1 acil durumlari ilgili kisilere iletir.
A.1.7 | Risk degerlendirme ¢aligmalarinda gozlem ve goriislerini ilgililere iletir.
A.1.8 | Sorumlulugundaki kisilerin ISG kurallarina uyma durumlarini denetler.
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Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
A2.1 Is siireclerinde olas1 tehlike ve ¢evre risklerine karsi alnan o6nlemleri
- uygular/uygulanmasim saglar.
A2 Is siireglerinde ortaya ¢ikan atiklarin tasnifini talimatlara gore yapar/yapilmasini
- saglar.
I§ sure<;1e.r1.nd6 gevre koruma Is siireglerinde ortaya c¢ikan atik malzemelerin bertarafim talimatlara gore
A2 | onlemlerinin uygulanmasint | A2.3 erceklestirir/gerceklestirilmesini saglar
saglamak gergeklestirir/gergekles glar.
A4 Calistign ortamdaki geri kazanilabilir materyallerin toplanmasina ve muhafazasina
. - iligkin belirlenen dnlemleri uygular.
ISG, g¢evre koruma ve
A kalite onlemlerinin A5 Geri doniisiimii olan atiklarin teslim iglemlerinin talimatlara gére gerceklestirir/
uygulanmas1 ile ilgili - gergeklestirilmesini saglar.
olemleri viiriitmek
[§iemier! yurutme A3l Yiriitillen islerde belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun olarak ¢aligir/galisiimasini
h saglar.
A3.2 Kontrol sonuglarina gore belirledigi ve yetkisi dahilinde olan uygunsuzluklar
Ag | Kalite gerekliliklerinin giderir.
uygulanmasint saglamak A33 Kontrol sonuglarina gore yetkisi dahilinde olmayan ve gideremedigi uygunsuzluklar
o ilgililere iletir.
A.3.4 | Is siireglerinin iyilestirilmesine yonelik goriis ve dnerilerini ilgililere iletir.
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Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Ad Kod Aciklama
. 811 Ihtiyac duyulan malzemeleri ve insan kaynagim belirleyerek is programinin
B.1 Is programinin o olusturulmasina katki saglar.
' uygulanmasini saglamak . ] . ] ] — —
B.1.2 Is programina ve is emirlerine gore islemlerin gergeklestirilmesini saglar.
B.21 Is siireclerinde kayit tutmaya yonelik islemleri prosediirlerine uygun olarak
- yapilmasini denetler.
522 Is siireglerinde kullanacagi ekipman ve malzemelerin &n  kontrollerini
B2 Islerinin kayit ve raporlama - yapar/yapilmasini saglar.
' islemlerini yuritmek 823 Is siireclerinde kullanacagi ekipmanlarin kalibrasyon ayarlarimin yapilmasini
. o saglar.
B I.s or.ga'r'n%asyonu tle Tlgili B.24 Is siireclerinde ve kontrollerde belirledigi noksanlik ve olast sorunlari
igleri ytiriitmek - degerlendirerek yetkisi dahilinde giderilmelerini saglar.
B31 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
. . e uygun olarak hazirlar/hazirlatilmasini saglar.
Gerekli makine, donanim ve
B.3 malzemelerin B.3.2 Isleme gore kullanilmasi gereken arag, gereg ve ekipmani belirler.
hazirlanmasini saglamak — - -
B.33 Calisma igin gerekli aparat, makine, tezgah ve donanimlarin ¢alismaya hazir hale
e getirilmesini saglar.
is bitiminde donamim ve is B41 Klilllamlan makine ve ekipmanin is bitiminde kaldirilmasini ve temizlenmesini
. saglar.
B.4 alam . temizliginin Calisma alanmin daha sonra gergeklestirilecek iglemlere uygun birakilmasini
yapilmasini saglamak B.4.2

saglar.
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Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adx Kod | Adi Kod Aciklama
C.1l1 Projeyi/is akigini inceleyerek giris, ¢ikis ve is elemanlarini belirler.
c1 Program taslagi (proses)
) hazirlamak C12 Girig, ¢ikis ve is elemanlarinin islevlerini (¢aligma siiresi, ¢alisma sayisi ve
o benzeri) belirler.
co1 Yazilim programim (editorii) kullanarak, programlanabilir cihazi (PLC, akilli
- role, kontrol panel ve benzeri) seger.
Yazilim gelistirme -
C.2 ortaminda (PC ara yiizii), C22 YE.IZ.IIIIII progr.a.mlm (editorii) kullanarak programlan_ablllr cihazin ek modiillerini
yapilandirma/segim yapmak (giris, ¢ikis, giris/cikis, analog, haberlesme ve benzeri) seger.
c23 Yazilim programi ile programlanabilir cihaz/cihazlar arasinda haberlesmeyi
o saglar.
Ca1 Program taslaginda belirlenen girisleri ve ¢ikislari, zamanlayicilar1 ve sayicilart
c3 Sembol atamalarin e editérde sembolik olarak tanimlar.
Programlanabilir cihazlara ' diizenlemek
C temel seviyede program C.3.2 Hafiza alanlarini belirleyerek, editérde sembolik olarak tanimlar.
yazmak Yazilimi hangi yontem [Merdiven (Ladder), Fonksiyon Blok Diyagram (FBD),
c41 . L - .
Komut Liste (STL) ve benzeri] ile yapacagini belirler.
C4 PLC yazilim1 hazirlamak -
C4.2 Program komutlarini (Zamanlayici, sayici ve benzeri) kullanir.
C43 Yazilimi derleyerek programlanabilir cihaza aktarir.
C51 PLC - panel aras1 baglanti kablolarin seger.
C5.2 Bilgisayar programi/editor iizerinden haberlesme ayarlarini yapar.
C5 Kontrol paneli yazilimi C53 Operator panelinin gorsel taslagini hazirlar.
hazirlamak Cb54 Hazirladig1 simgeleri PLC hafiza adresleri ile eslestirir.
C55 Paneldeki simgelere fonksiyon atar.
C.5.6 Bilgisayar programi/editor tizerinden yazilimi derleyerek kontrol paneline aktarir.
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Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
D.11 Projede belirtilen sartlara gére panonun beslemesini saglar.
D.1 Sicak test yapmak
D.1.2 PLC ve alt iinitelerin enerjisini verir.
D.2.1 Sahada panonun elle ve 6lgii aletiyle testini yapar.
D.2.2 Saha ve pano i¢in elektriksel emniyet tedbirlerini alir.
D.2.3 Saha elemanlariin merkezi ve lokal panolar iizerinden, projeye gore ¢aligma
- testlerini yapar.
_ D.2 Projeyi devreye almak ] ] o
D Projeyi devreye almak D.24 PLC iizerinden projeye gore ¢alisma testlerini yapar.
D.2 Saha elemanlarinin operator paneli izerinden projeye gore calisma testlerini
25 yapar.
D.2.6 Calisma sirasina gore sisteme kademeli olarak yol verir.
D.3.1 Hazirlanan projeyi miisteri isteklerine uygun optimize eder.
D.3 Projeyi optimize etmek
' (Projeyi en iyilestirmek)
D.3.2 Mevcut projeyi miisteri isteklerine ve yeni teknolojiye uygun optimize eder.
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Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adr Kod Ad1 Kod Aciklama
E.1l.1 Proje elemanlarinin teknik 6zelliklerini ve islevlerini kontrol eder.
E.l Malzemeleri kontrol etmek
E.1.2 Kablo baglanti1 ve is elemanlariin teknik 6zelliklerini kontrol eder.
E21 Ileri geri galistirma, zamanlayici ve emniyet devrelerinin islevlerini projeye
Eo Temel kumanda devrelerinin B gore kontrol eder.
' islevlerini kontrol etmek E22 Motorlara yol verme ve motorlari frenleme devrelerinin islevlerini projeye
o gore kontrol eder.
E3.1 Kablo uglarinin projeye uygun baglanip baglanmadigini kontrol eder.
Mikro seviyede projeyi E.3.2 | Kablo ve klemens etiketini kontrol eder.
E kontrol etmek
(devamu var) E3 Kablo montajinin projeye £33 Kabl fosinin talimat] lup olmadism k led
. uygunlugunu kontrol etmek 3. ablo mesafesinin talimatlara uygun olup olmadigini kontrol eder.
E.3.4 Kablo kanalt dosenme konumlarini kontrol eder.
E.3.5 Pano topraklama baglantisini kontrol eder.
EA4.1l Projeye gore malzemelerin uygunlugunu ve raylarin montajin1 kontrol eder.
PLC donanimi-montajinin
E.4 projeye uygunlugunu E.4.2 Malzemelerin projeye gore raya yerlestirilme durumunu kontrol eder.
kontrol etmek
E.4.3 PLC’nin elektrik baglantisin1 ve topraklamasini kontrol eder.
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Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
ES5.1 Pano dahilindeki ekipman baglantisinin saglamlik kontroliinii yapar.
E.5.2 Klemens saha arasi baglantilarinin dogrulugunu kontrol eder.
Soguk jisiz) testlerini
E.5 oguk (enerjisiz) testlerini E.5.3 Klemens ile PLC arasi baglantilarin dogrulugunu kontrol eder.
yapmak
Mikro seviyede projeyi kontrol - —
etmek yede projey E54 Pano igindeki ekipmanlarin baglantisinin dogruluk kontroliinii yapar.
E E.5.5 Besleme baglantisinin dogrulugunu kontrol eder.
E6.1 Kontroller sirasinda tespit ettigi eksikliklerden yetkisi dahilinde olanlar1
E.6 Son islemleri yapmak giderir.
E.6.2 Gideremedigi eksiklikleri bir rapor halinde amirine sunar.
o E71 Isi tamamladiktan sonra, birim temsilcisinin gézetiminde, fonksiyonel test ve
E7 Tamamlanan projeyi teslim o Olgtimleri yaparak, sistemi/ekipmani galigtirir.
' etmek
E.7.2 Gerekli formlart doldurup ilgililere imzalattirarak teslim islemlerini tamamlar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod | Aciklama
Egitim planlamasi ve F.1.1 | Tespit ettigi egitim ihtiyaclarini ilgili birime iletir.
F.1 organizasyon ¢aligmalarini
gergeklestirmek F.1.2 |Kendisinin ve astlarinin egitim ihtiyaglarini tespit eder.

F . F.2.1 | Mesleki ve kigisel gelisim icin gerekli aragtirma faaliyetlerini klestirir.
Mesleki gelisim o Bireysel mesleki gelisimi yisel EeTisim IGIn 8 ’ aallyetictin gereeriestitt
faaliyetlerini yiiriitmek ' konusunda c¢alismalar yapmak o ) e . . .

F.2.2 | Meslekle ilgili yeni teknolojileri, yontemleri ve gelismeleri takip eder.
. F.3.1 |Bilgi ve deneyimlerini birlikte calistigi kisilere aktarir.
F3 Astlarina ve diger calisanlara
' mesleki egitimler vermek o i . i o
F.3.2 | Meslekle ilgili ilgili simirli seviyede bilgilendirme ve egitimler yapar.
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3.2 Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Bilgisayar

Cesitli sensorler

El feneri

Elektrikli tornavida
Faz kalemi

Hafiza karti
Kargaburnu (yalitiml1)
Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, kulaklik, maske, eldiven, gozliik ve benzeri)
Klemens tornavidalari
Multimetre

. Pense (yalitiml1)
Plastik kablo bagi

PLC

. PLC Ek Modiilleri

. PLC paket programlar1
Sira klemens

Takim g¢antasi
Tornavida (yalitiml1)
Uzatma kablosu

. Yan keski (yalitimli)

© oo N R wdPE

NP R R RRERRER R
© © oo N WwWDN RO

3.3 Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Arag, gereg ve ekipman bilgisi
Cevre koruma yontemleri bilgisi
Devre semalar1 okuma bilgi ve becerisi
El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi
El ve g6z ile muayene esaslari bilgisi
Elektro statik bosalma bilgisi
Elektromekanik bilgisi
Hidrolik- Elektrohidrolik bilgisi

. Is saghg ve giivenligi bilgisi

. Olgme ve kontrol bilgisi/becerisi

. PLC kullanma ve programlama bilgi ve becerisi

. Pnomatik - Elektropnomatik bilgisi

©CoN R wDdE
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. Projenin devreye alinmasi bilgi ve becerisi

. Proje okuma bilgi ve becerisi

. Teknik resim okuma-¢izme bilgi ve becerisi
. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

. Temel elektrik-elektronik bilgisi

. Temel geometri ve matematik bilgisi

. Temel ilkyardim bilgisi

N R R R
O © o ~N O Ul
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21. Temel kumanda elemanlar bilgisi

22. Temel malzeme bilgisi

23. Temel mesleki yabanci dil

24. Temel diizeyde program yazma

25. Uretim siirecleri bilgisi

26. Yangin onleme ve yanginla miicadele bilgisi

Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak
Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek
Calisma donanimi ve makinelerinin durumunu dikkatle denetlemek
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Deneyimlerini i arkadaslarina aktarmak
Detaylara 6zen gostermek
Dikkatli ve titiz olmak

. Dogal kaynak kullanim1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

© o N b~ wDdDE N

el
= o

. Ekibini etkin yonetmek

=
N

. Grup toplantilarina etkin sekilde katilmak

=
w

. Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek

[EEN
SN

. Islemler sirasinda olusabilecek degisiklikler konusunda duyarli olmak

=
ol

. Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

=
D

. Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

-
\‘

. Malzeme hazirliklarin1 yaparken dikkatli olmak

[EY
[00]

. Olumsuz gevresel etkileri belirlemek

[EY
©

. Planli ve organize olmak

N
o

. Risk faktorleri konusunda duyarli olmak
. Son kontrolleri dikkatle yapmak
. Sorumluluklarin1 zamaninda yerine getirmek

N N DN
w N -

. Siireg kalitesine 6zen gostermek

N
~

. Talimat ve kilavuzlara uymak

N
o1

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

N
(o3}

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

N
-~

. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

N
[ee]

. Vardiya degisimlerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylagmak

N
(o]

. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

w
o

. Zaman, para ve insan giicli agisindan maliyeti yiikselten verimsiz siireclere yonelik
tyilestirme Onerileri getirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Otomasyon Sistemleri Programcist (Seviye 5) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢gme ve degerlendirme, gerekli
sartlarin saglandigr 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve
uygulamali olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirihir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Smav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ercevesinde yiriitiiliir.
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