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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

CNC: Bilgisayarli Sayisal Kontrolii,

CEVRE KORUMA: (Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DERIN KUYU: Hattin ¢alismasini saglamak i¢in sacin biriktigi kuyuyu,
DILIMLEME: Sac rulosunu istenilen genislik ve uzunlukta kesme islemini,

DOGRULTMA: Egilmis veya biikiilmiis sa¢ malzemeyi dogrultma makineleri ile diizeltme
islemini,
ELEKTROT: Kesme isleminde ark olusumunun gergeklestigi ucu,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siire¢leri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢lim cihazini mukayese ederek olgiim
sonuglarini raporlama islemini,

KESIM CURUFU: Kesim sirasinda olusan oksitleri (tufal),

KESIM CAPAGI: Metal kesim islemi sirasinda kesim yiizeyi ve ¢evresinde olusan kesim
kalintisini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢aligan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KORUMA ZIRHI) : Plazma kesme makinesinde nozul (meme) ve elektrotun korunmasini
saglayan par¢ayl,

LAZER KESIiM TEZGAHI: Metal malzemeleri lazer 1sm1 ile kesme isleminde kullanan
makineyi,

LENS: Lazer tezgahinde kesilecek malzemenin cinsine ve kalinligina gore secilen optik
elemant,

MASTAR: Is parcasmin 6l¢ii ve yiizey diizgiinliigiiniin uygun olup olmadigmi karsilastirma
yoluyla belirlemeye yarayan 6l¢ii ve kontrol gerecini,

MERDANE: Sa¢ malzemeleri dogrultmada kullanilan silindirik makine elemanini,

NC: Sayisal Kontrolii,
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NC/CNC TEZGAHI: Sayi, harf ve diger sembollerden meydana gelen ve belirli bir mantiga
gore kodlanmis parca isleme programlarinin kartlar veya bilgisayar ile kumanda edildigi
takim tezgahini,

NOZUL: Kaynak ve kesme isleminde gaz1 yonlendiren elemani,

PLAZMA KESIiM TEZGAHI: Metallerin kesme isleminde plazma teknolojisi kullanan
donanimi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden

kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli ¢alismalari,

SENTIL AYARI: Kesme bigaklar arasindaki kesme boslugunun ayarlanmasini,
TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TORC: Kaynak ve kesme islemlerinde elektrot ve koruyucu gazi yonlendirmek igin
kullanilan aparati,

YARI MAMUL: Belirli imalat asamalarindan ge¢mis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamais {iriinii

ifade eder.
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1. GIRIS

Metal Kesimci (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayil1 Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odasi
tarafindan hazirlanmig, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak
degerlendirilmis ve MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK
Y onetim Kurulunca onaylanmistir.

Metal Kesimci (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu revizyonu MYK’nin
gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odasi tarafindan hazirlanmis, MYK Metal Sektér Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Metal Kesimci (Seviye 4), is saglhigi ve giivenligi ve ¢evre koruma onlemlerini alarak, kalite
yonetim sistemi gereklilikleri cercevesinde meslegi ile ilgili is organizasyonu yapan, Sac
kesme-dilimleme, lazer kesim, plazma kesim tezgdhlarinda, imalat resimlerine uygun
CNC/NC kesim programlarin1 makineye yiikleyerek Kesime hazirlayan/hazirlatan, gaz, basing
ve bigak ayarlarini yapan, kesme ve dilimleme islemlerini gerceklestiren, islemi tamamlanan
pargalarin sevk ve raporlama islemlerini yapan ve mesleki gelisimine iliskin faaliyetleri
gergeklestiren nitelikli kisidir.

Metal Kesimci (Seviye 4), sorumlulugu altindaki makinenin isleyisinden, gerceklestirdigi
islemlerin  dogrulugundan, zamanlamasindan, kesim  kalitesine uygun sekilde
tamamlanmasindan sorumludur. Sorumluluk alanlar1 disinda kalan ariza ve aksakliklar ilgili
kisilere bildirir. Caligilan yerde kullanilan donanimin bakim ve temizliginin yapilmasi, kesim
isleminde meydana gelen aksakliklara ilk miidahalenin yapilmasi ve c¢alistig1 is bolgesinin
emniyetinin saglanmasi Metal Kesimcinin gorev ve sorumluluklari arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7223 (Metal isleri takim tezgahi kuruculari ve kullanicilar)

2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayil Is Kanunu ve llgili Alt Mevzuati.

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu ve Ilgili Alt Mevzuati.
6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu Ilgili Alt Mevzuati.

Ayrica, 15 saglig1 ve giivenligi ve gevre ile ilgili ylriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar:

Metal kesim islemleri, atolye, fabrika veya benzeri kapali alanlarda genelde ayakta ¢alisarak
yapilir. Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda, soguk-sicak, gaz, toz, yagl ortam,
zorlamali viicut pozisyonlari, rahatsiz edici seviyede ses yer almaktadir. Meslegin icrasi
esnasinda is saghigl ve giivenligi Onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri
bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya g¢ikabilecek risklerle kaynaginda miicadele
edilir ve gerekli is saghigr ve gilivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir.
Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise igveren tarafindan saglanan uygun
kisisel koruyucu donanim kullanarak calisir.

Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Metal Kesimcinin (Seviye 4), 6331 sayil1 Is Saglig1 ve Giivenligi Kanununun 15 inci maddesi
geregince saglik gbzetimine tabi tutulur.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

A1l Is saghi@ ve giivenligi egitimlerine katilir.
A12 Yapilan ise ve igyerine uygun Kisisel Koruyucu Donanimi (KKD) talimatlara

Is saghig1 ve giivenligi o uygun sekilde kullanir.

Al k.onusundakl yasal ve igyerine A.l13 ISG koruma ve miidahale araglarin1 uygun ve calisir sekilde bulundurur.

ait kurallar1 uygulamak
Al4 Yapilan ¢aligmaya ait uyar isaret ve levhalara uyar.
Al5 Gerektiginde uyar1 isaret ve levhalar1 talimatlar dogrultusunda yerlestirir.

] i . A2l Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir alanda tutulmasini saglar.
A Is sagligi ve giivenligi A2 Risk etmenlerini azaltmak
&nlemlerini almak ' A2 Calistig1 alan ve makine ile ilgili olarak muhtemel tehlikelerin belirlenmesine katki
o saglar.
A3l Tehlike aninda talimatlar dogrultusunda hareket eder.
A3.2 Miidahale edilemeyecek tiirden tehlike durumlarini ¢alisanlari da uyararak
ilgililere bildirir.
Acil durum prosediirlerini
A3 uygulamak A33 Makineye ve yapilan isleme 6zel acil durum talimatlarini uygular.
A34 Belirli zamanlarda yapilan yangin, acil durum, tahliye ve ¢ikis egitim tatbikatlarina
e Kkatilir.

A3.5 Acil durumlarda tahliye ve ¢ikis prosediirlerini uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin belirlenmesi ¢aligsmalarinda
o gorev alir.
Cevre koruma standart ve . TN
B.1 N .. B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik egitimlere katilr.
yontemlerini uygulamak
B.13 Is siireclerinde gevre etkilerini gdzlemleyerek zararl sonuclarin nlenmesi
o calismalarina katki saglar.
B.2.1 Malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmay1 ve siniflamay1 yapar.
5 Cevre koruma mevzuatina
uygun ¢aligmak 822 Tehlikeli ve zararl atiklari, verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
) ] o ayristirir.
Cevresel risklerin Avstnl 1 0 Srclik Wl onlemleri alarak secici depol
B.2 azaltiimasina katkida B.23 ;/r;? irilan malzemelere yonelik gerekli dnlemleri alarak gecici depolamasini
bulunmak yapar
B.24 Dékiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim ve malzemeleri hazir
- bulundurur.
B.2.5 Dogal kaynaklari ve isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
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Metal Kesimci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

12UMS0237-4 / 13.09.2017/ 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
C11 Islemler sirasinda gerekli teknik prosediirleri uygulayarak kalite sartlarmin
o kargilanmasini saglar.
Ise ait kalit kliliklerini .
Cl1 3o alt Rallte gereriiikierint C1l2 Makine, tezgéh, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
uygulamak
C.13 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
Kah:ce yonetim sistemi Yapilan galismalarin kalitesini cz21 Tezgah ve makineler iizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol eder.
C dokiimanlarina uygun C.2 denetim altmda tutmak
calismak Y C22 Islemi tamamlanan malzemelerin istenen 6zelliklere uygunlugunu denetler.
c31 Hata ve aksakliklar1 olusturan nedenleri belirleyerek ortadan kaldirilmasina
Uretim siireglerinde belirlenen e yonelik ¢aligmalara katki saglar.
c3 hata ve aksakliklarin ortadan C3.2 Hat Ksaklikl 4 e ileili dil sntemleri 1
. Kaldirilmast calismalarina 3. ata ve aksakliklar1 gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
katilmak .. . .o . o
C.33 Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve aksakliklar1 amirine bildirir.
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Metal Kesimci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

12UMS0237-4 / 13.09.2017/ 01
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.11 Yapilacak isle ilgili imalat programini inceler.
D.1 Is emrini almak D.1.2 Imalat yontemine gore is ve islem siralamasini kontrol eder.
D.1.3 Kullanilmasi gereken arag, gereg ve aletleri belirler.
D.2.1 Yapilacak ige uygun kullanilacak malzemeleri ¢alisma alanina getirir.
D.2.2 Imalat yontemine uygun alet ve takimlari hazirlar.
Is dncesi hazirliklar1 yapmak D.2.3 Kompresorlerden gelen havanin, ¢aligma basincina uygunlugunu kontrol eder.
(devamu var) D.2 Kullanilacak al.et, arag, gereg D24 Plazma ve lazer kesim makinesi i¢in kullanilacak gazlarmn imalata uygun galisma
ve malzemeleri hazirlamak o basinglarini gaz konsolunun yaptigini kontrol eder.
D.2.5 Lazer tezgahi igin lazer ayarini kontrol eder.
D D26 Biten gaz tiiplerinin depolanmasi ve degisimini ISG kurallarina gére yapilmasina
- nezaret eder.
D.3.1 Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyonlu olup olmadigimi kontrol eder.
0l kontrol aletlerini
D.3 gme Ve Koo aletierint D.3.2 Kalibrasyon siiresi dolan dlgme ve kontrol aletlerini kalibrasyona gonderir.
kontrol etmek
D.3.3 Hasarli olan 6lgme ve kontrol aletlerinin degisimini saglar.
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Metal Kesimci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

12UMS0237-4 / 13.09.2017/ 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.4.1 CNC iiretim programini hazirlar.
D42 Ana bilgisayardaki CNC iiretim programini tezgahin kontrol paneline aktararak
o hafizaya kaydeder.
D.4.3 Malzeme kalinlig1 ve cinsine gore parametre dosyasini seger.
' D44 Sectigi parametre dosyasini kesim programina uygular.
Is dncesi hazirliklar1 yapmak Lazer veya plazma Lazer kesme tezgahinda sectigi parametreye uygun lensin ve nozulun makineye
D | (devami var) D4 |tezgahinda parametrelerin | D45 | o saglar.
seqimini yapmak D.4.6 Kesilecek malzemenin ebatlarini girer.
D.4.7 Malzemenin cinsi ve ebatlarina gore kesim program ile uygunlugunu kontrol eder.
D48 Plazma kesme tezgahinda segtigi parametreye uygun nozulun, koruma zirhinin ve
o elektrodun torca takilmasini saglar.
D49 Plazma kesme tezgahinda malzemenin kalinligina gore ilgili tablodan akim degerini,

torg yiiksekligini ve kesim gaz basincini seger.
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Metal Kesimci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
D.5.1 Makineye takilan nozulun merkez ayarini yapar.
D.5 Lazer tezgahinda gerekli D.5.2 Makineye takilan lensin, malzeme kalinligina bagli olarak odak noktasi ayarini yapar.
ayarlar1 yapmak
D.5.3 Kesilecek malzemenin referans konumunu ayarlar.
D.6.1 Dilimlenecek malzeme ile ilgili is emrini alir.
D.6.2 Malzemeyi, sac rulo bilgilerini ve etiket bilgilerini kontrol ederek (kalinlik, genislik ve
o kalite) kesme dilimleme islemi yapilan yere alinmasini saglar.
D i 6ncesi hazirliklari yapmak D.6.3 Kesme dilimleme dl¢iisiine gore kesici bigaklart alt ve iist millere dizilmesini saglar.
(devam var) Kesme-dilimleme tezgahin D64 Bigaklarm kesme ayarini (sentil ve/veya inme mesafesi) sa¢ kalmligma gore yapilmasini
D6 kesim islemlerine hazirlamak h saglar.
- (devamu var) D65 Dogrultma merdanelerinin sag kalinligina gore talimatlara uygun baski ve bogluk
e ayarinin yapilmasini saglar.
D.6.6 Dogrusalligin bozulmamasi igin derin kuyu 6ncesi ayarlar1 yaptirir.
D.6.7 Seritlerin akigini kontrol ederek ayirici ayarlarini yapilmasini saglar.
D.6.8 Dilim sayisina gore bant saricilar1 ayarlar.
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Metal Kesimci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

12UMS0237-4 / 13.09.2017/ 01
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
. D.6.9 Talimatlara uygun olarak fire (talas) saricilar1 hazirlar.
Kesme-dilimleme tezgahim Ve (tala)
D.6 kesim iglemlerine hazirlamak | D.6.10 | Kesme-dilme islemi i¢in ruloyu ving yardimiyla makinaye takilmasin saglar.
D.6.11 |Kesmeyi kolaylagtirmak i¢in dogrultma merdanesi ile u¢ kismu diizlestirir.
. Rulo sacda kesme / ebatlama D.7.1 Kesme-ebatlama islemi i¢in rulonun ving yardimiyla makineye takilmasini saglar.
I5 6ncesi hazirliklart yapmak | D-7 isleminin hazithgin yapmak | p 7 Rulonun u¢ kisminin uygun aparat ve makinelerle agilmasini saglar.
(devamu var)
D.7.3 Dogrultma merdanesi ile u¢ kismi kesmeyi kolaylastirmak i¢in diizlestirir.
. . R D.8.1 Segilen malzemenin kesime uygunluk agisindan fiziki muayenesini yapar.
D8 Kesilecek malzemeyi tezgaha
' yerlestirmek D82 Kesim dncesi malzemenin kaliligini, yiizey diizgiinliigiinii ve ylizey dalgaliligini

kontrol eder.
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Metal Kesimci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

12UMS0237-4 / 13.09.2017/ 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler Islemler Basarim Olciitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
E.l.1l Kesimi baglatir.
E.1.2 Kesilen ilk parganin imalat resmindeki 6l¢iilere uygunlugunu kontrol eder.
E1 Lazer ve plazma tezgahinda £13 Kesilen ilk Kesi izevini eézle kontrol ed
Kesim islemi yapmak 1 esilen ilk par¢anin kesim yiizeyini gozle kontrol eder.
E.1l.4 Olgiim sonuglarina gore, gerektiginde makinenin ayarlarini yapar.
E.1.5 Kesim siiresince kesimi gozlemler, problem oldugunda miidahale eder.
. Kesim ve kesme-dilimleme E.2.1 Rulonun kesimini iiretim bandi boyu kadar kontrollii olarak baslatir.
islemini yapmak ten dilimleri ) lestirilmesini sasl
(devami var) E.2.2 Kesilen dilimleri ayiriciya (separator) yerlestirilmesini saglar.
Sac kesme-dilimleme E23 Kesme dilimleme hattindan gegen dilimlenmis bandin gerilmemesi i¢in malzeme
E.2 tezgahinda kesim islemi kalinligina gore derin kuyuya sarkitilmasinin kontoliinii yapar.
yapmak E24 Kesimi baslatilan rulo ucunun derin kuyudan sonra merdane baski ayarlarini kontroliine
- nezaret eder.
E25 Merdanelerden sonraki ayirict yardimiyla bant sariciya kadar rulonun kesilerek
o sartlmasini saglar.
E.2.6 Kesme islemini seri bicimde baslatir.
E27 Islem bittikten sonra dilimlenmis rulonun agzin1 uygun ydntemlerle
o kapatilmasini/balyalalanmasini saglar.
E.2.8 Standartlara gore rulolarin etiketlemesini yapar.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
E3.1 Rulonun kesimini iiretim band1 boyu kadar kontrollii olarak baslatir.
E.3.2 Kesme islemini seri bi¢imde baglatir/yapar.
o . E.3.3 Gerektiginde ebatlamasi yapilan plakalarin uygun yontemlerle paketlenmesini saglar.
Kesim islemini yapmak E.3
E Kesme-ebatlama yapmak
(devami var)
E.3.4 Standartlara gore paketlerin etiketlemesini saglar.
E.3.5 Islemi biten paketlerin ving yardimiyla sevk bolgesine alinmasini saglar.
E.3.6 Talaslarin kesim alanindan uzaklastirilmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
F.1.1 Kesilen pargalar1 hurda kisimlardan ayristirilmasini saglar.
F12 Parcganin elle ve gozle muayenesini yaparak kesim ¢apag, piriizliliigi gibi
o uygunsuzluklar belirler.
F.1.3 Uretilen pargalarin imalat resmine uygunlugunu kontrol eder.
F.1 Kesilen pargalar1 kontrol etmek
. . F.14 Gerektiginde {iretilen pargalari talimatlara gore ambalajlatir ve/veya istifletir.
Son iglemleri
F .
gerceklestirmek e . - . .
F.1.5 Gerektiginde parga iizerinde gerekli etiketleme islemlerini yapar.
F.1.6 Kesilen parcalar1 uygun tasima yontemiyle kontrol/sevk bolgesine aldirir.
A . . F.2.1 Kullanilan makine ve donanimi is bitiminde otonom bakimlarini yapar.
Fo Is bitiminde makine ve aletlerin
' temizligini yapmak F2o Caligma alanini, i organizasyonunu aksatmayacak sekilde diizenli hale getirilmesini

saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Bireysel mesleki gelisimi G.1.1 | Metal kesim ile ilgili egitimlere katilir.
G.1 konusunda caligmalar
yapmak G.1.2 | Metal kesim ile ilgili yeni geligsmeleri takip ederek is siireglerine uygular.
Mesleki gelisim faaliyetlerine
G
katilmak L o .
Astlarmin ve diger G.2.1 |Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢calistig1 kisilere aktarir.
G.2 caliganlarin mesleki
gelisimini desteklemek G.2.2 | Metal kesime iligkin sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimler yapar.
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3.2.
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3.3.
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Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Balyalama donanimi

Basing diisiiriicii

Gaz hortumlar

Gaz tiipleri

Hava tabancasi

Kisisel Koruyucu Donanim (KKD) (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, kulak
tikaci, koruyucu gozliik, is elbisesi)

Kompresor

Kontrol, hata/fire formlari

Lazer kesim tezgahi

. Olgme ve kontrol aletleri (mikrometre, kumpas, génye, mastar ve sablonlar, serit metre,

cetvel, ag16lcer ve benzeri)

Plazma kesim tezgahi

Sac kesme-dilimleme tezgahi

Sac makasi

Sartlandirici

Takim gantasi (tornavida, pense, ¢ekic, anahtar takimlar1 ve benzeri)

Tasima ve aktarma diizenegi (ceraskal, vakumlu/miknatish tutucu, kurtagzi, tasima
arabasi ve benzeri)

ISG uyart levhalart

Yangin sondiirme tiipii/cihazi

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Alet ve makine bakim prosediirleri bilgisi

Arag, gere¢ ve ekipman bilgisi

Atik bilgisi

Basit ilkyardim bilgisi

NC/CNC kodlar1 bilgisi

Cevre koruma yontemleri bilgisi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi
El ve g6z ile muayene esaslari bilgisi

. Is saghigi ve giivenligi bilgisi

. Organizasyon becerisi

. Olgme ve kontrol bilgisi/becerisi

. Imalat resmi okuma bilgisi

. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

. Temel malzeme bilgisi

. Uretim siiregleri bilgisi

. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
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3.1. Tutum ve Davramslar

Amirine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

Dogal kaynak kullanim1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

Ekibini/astlarini etkin sekilde koordine etmek

Isyerine ait arag, gereg ve ekipmanin kullanimina 6zen gostermek

Kendi ve diger kisilerin glivenligini gézetmek

Talimatlara ve isyeri kurallarina azami riayet etmek

. Gerekli tasima ve kaldirma donanimini1 dogru sekilde kullanmak

10. Tehlike durumlarin1 dikkatle algilaylp degerlendirerek, ilgilileri zamaninda
bilgilendirmek

11. Vardiya degisimlerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylasmak

©OoN R wDdE
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Metal Kesimci (Seviye 4) meslek standardimi esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak olgme ve degerlendirme, gerekli c¢aligma sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ergevesinde yiirttiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Dr.Halis YESIL ASO METES Merkez Miidiirii

Sule Seyma YILDIZ ASO METES Kalite Yo6netim Temsilcisi
Levent Alp ARSLANTUG KOC Giigsan

Fikret SAKA ASO METES Belgelendirme Hizmetleri

2. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

- Anadolu OSB Miidiirliigii

- Ankara Sanayi Odasi1 2. ve 3. OSB

- Ankara Sincan EML. Makine Teknolojisi Alani

- Antalya Ticaret ve Sanayi Odas1

- Asansor Sanayi Meslek Komitesi

- ASO Demir ve Metal Isleri Sanayi Meslek Komitesi

- ASO Fabrikasyon Metal Uriinleri Sanayi Meslek Komitesi

- ASO Genel Amaglh Makina ve Yedek Parca Sanayi Meslek Komitesi
- ASO Madeni Egya Sanayi Meslek Komitesi

- ASO Sanayi ve Insaat Makinalar1 imalat Sanayi Meslek Komitesi
- Aydm Sanayi Odas1

- Balikesir Sanayi Odas1

- Baskent OSB Miidiirliigii

- Birlesik Metal Iscileri Sendikasi

- BTSO Mesleki Yeterlilik Sinav ve Belgelendirme Merkezi Limited Sirketi (MESYEB)
- Bursa Ticaret ve Sanayi Odas1

- Celik-Is Sendikas1

- Denizli Sanayi Odas1

- Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

- Ege Bolgesi Sanayi Odas1

- Eskisehir Sanayi Odasi

- Firat Universitesi Rektorliigii

- Gazi Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

- Gazi Universitesi Teknoloji Fakiiltesi

- Gaziantep Sanayi Odas1

- Hacettepe Universitesi Rektorliigii

- Hak-Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
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- Iskenderun Demir Celik A.S

- Istanbul Sanayi Odas1

- Istanbul Teknik Universitesi Rektorliigii

- Izmir Sanayi Odas1

- Karabiik Universitesi Rektorliigii

- Kayseri Sanayi Odas1

- Kocaeli Sanayi Odasi1

- Konya Sanayi Odasi

- Kiigiik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
- Manisa Ticaret ve Sanayi Odas1

- Marmara Universitesi Rektorliigii

- MEB Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

- MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Midiirligi

- Mesleki Egitim ve Kiiciik Sanayi Destekleme Vakfi

-  MEYBEM Mesleki Yeterlilik ve Belgelendirme Merkezleri A.S.

- Adana Sanayi Odast

- Orta Dogu Teknik Universitesi Rektorliigii

- OSTIM OSB

- Otomotiv Sanayi Dernegi

- Sakarya Universitesi Rektorliigii

- T.E. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1 Sanayi Genel Miidiirliigii
- T.E. Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakanligi, Calisma Genel Miidiirliigii
- T.E. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Is Saghgi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
- Takim Tezgahlari Is adamlar1 Dernegi

- Trabzon Ticaret ve Sanayi Odas1

- Tiirk Metal Sendikas1

- Tirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

- Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

- Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

- Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

- Tirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1

- Yildiz Teknik Universitesi Rektorliigii
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Ali Selcuk OZUYAR, Baskan (Ulastirma, Denizcilik ve Haberlesme Bakanlig:)

Seref UNVER, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)

Yunus KISA, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig:)

Dr. Mete CANKAYA, (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1)

Cahit DONMEZ, (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig)

Prof. Dr. Siileyman TEKELI, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu)

Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Sabit YELKOVAN, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar: Konfederasyonu)

Ahmet Turan ALNIACIK, Uye (Tiirkiye Thracatgilar Meclisi)

Adnan PARCALLI, Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Sahin SERIM, Uye (Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Dr. Aykut ENGIN, Uye (Tiirkiye isveren Sendikalari Konfederasyonu)

Haci Ali EROGLU, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Yaprak AKCAY ZILELI, Daire Baskani (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

5. MYK Yonetim Kurulu

Adem CEYLAN Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi
Temsilcisi)

Prof. Dr. Muzaffer ELMAS Bagkan Vekili (Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi
Temsilcisi)

Dog. Dr. Mustafa Hilmi COLAKOGLU  Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN Uye (Meslek Kuruluslar: Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ Uye Sendikalari Konfederasyonu
Temsilcisi)

Celal KOLOGLU Uye (Isveren Sendikalari Konfederasyonu

Temsilcisi)

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017

Sayfa 24



