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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Iisyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ALISTIRMA: Gereglerin, yerlerinde diizgiin ve sorunsuz olarak calisabilmesi i¢in 6zel
mastar ve el aletleri ile yapilan islemi,

BAGLAMA/TUTMA ELEMANI (KLEMP): Punch pres tezgihi iizerindeki levha
malzemenin, gerekli konuma getirilmesi i¢in kullanilan, alt ve iist ¢eneleri ile pndmatik veya
hidrolik olarak sikma yapan baglama pabuglarini,

BOMBELEME APARATI: Preslemede; uzun malzemelerin sekillendirilmesi sirasinda,
malzeme boyunca esit sekillendirme saglayarak 6l¢ii ve biikiim kalitesini artirmak amaciyla
alt kalip yatagina bombe vererek kalip ile sac temasinin siirekliligini saglayan aparati,

CNC: Bilgisayar Sayisal Kontrolii,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararlh atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEFORMASYON: is parcasinin igslenmesi sirasinda, kalici sekil degistirmeyi,

DISI KALIP (MATRIS): Sac metal levhalarda istenilen bigime uygun geometrik sekildeki
bosluklarla (disi) imal edilen, erkek kalip (zzmba) ile uyumlu kaliplama elemanini,

ERKEK KALIP (ZIMBA): Sac metal levhalarda istenilen bi¢cime uygun dis yiizey
geometrisinde (erkek) imal edilen, disi kalip (matris) ile uyumlu kaliplama elemanini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili stiregleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basingli sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullammi ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

INDIS NO: Is parcasi iizerine yazilan, parganin dzelliklerini belirtmek icin kullanilan harf ve
rakamlardan olusan kodu,

ISG: 15 Saghg: ve Giivenligini,
KALIP BOSLUK AYARI: Presleme isleminde is par¢asinin dogru sekillendirilmesi ve pres
kalibinin zarar gormemesi i¢in gerekli basma konumu ayarlama iglemini,

KALIP: Is pargasinin teknik resimlere uygun olarak istenilen dl¢iilerde egme, biikme, kesme,
delme ve benzeri tiiriinden sekillendirilmelerini saglamak i¢in prese yerlestirilen aparati,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lgiim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazin1 mukayese ederek Olglim
sonu¢larini raporlama islemini,
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KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiillen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

MARKALAMA: Teknik ¢izimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme ve benzeri
islemlerin yerlerinin is pargasi lizerine igsaretlenmesi islemini,

MASTAR: Is parcasimin dl¢ii ve yiizey diizgiinliigiiniin uygun olup olmadigin1 karsilastirma
yoluyla belirlemeye yarayan 6l¢ii ve kontrol gerecini,

MERDANE: Birden fazla silindir arasinda metallerin sekillendirilmesi i¢in kullanilan
diizenegi,
NC: Sayisal denetimi,

PRES: Metal malzemelere, soguk olarak kalici sekil verme, diizeltme, biikkme, kivirma, kenar
kesme ve benzeri islemleri uygulamak i¢in kullanilan makineyi,

PUNCH PRES TEZGAHI: Seri olarak ardi ardina tezgéh iizerinde metal sac malzemeleri
X,y eksenlerinde hareket ettirerek disi (matris) ve erkek kaliplar (zimba) arasinda degisik ¢ap
ve geometrik sekilleri seri olarak zimbalamak suretiyle kesme, delme ve ebatlama islemi
yapan CNC kontrollii tezgahi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,
SAPMA: Olgiim sonucu ile anma degeri arasindaki farki,

TASIMA VE AKTARMA DUZENEGI: Sac malzemenin tezgiha yiiklenmesi, iiriiniin
tezgdhtan alinmasi veya bagka bir iiretim birimine transferi i¢in tasarlanmis (transfer arabasi,
saryo ve benzeri) sistemi,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

VERNIYER: Kumpasin herhangi bir taksimatli cetvelinin kesirlerini okumak icin kullanilan
yardimet bir cetvel,

YARI MAMUL: Belirli imalat asamalarindan ge¢mis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamis iirlinii,

YUZEY DALGALILIGI (ONDULASYON): Islenmis parganin yiizeyinde meydana gelen
dalgalanma tiirtinden bozulmay1

ifade eder.
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1. GIRIiS

Metal Levha Isleme Tezgah Iscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve
29507 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin
gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odasi1 tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve

kuruluslarin goriigleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yd6netim Kurulunca onaylanmaistir.

Metal Levha Isleme Tezgah iscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu revizyonu
MYK’nin gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odasi tarafindan hazirlanmis, MYK Metal Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y 6netim Kurulunca onaylanmaistir.
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2.  MESLEK TANITIMI

2.1 Meslek Tanimi

Metal Levha Isleme Tezgah Iscisi (Seviye 3), is saghig1 ve giivenligi ve gevre koruma
onlemlerini alarak, kalite yonetim sistemi gereklilikleri c¢ergevesinde meslegi ile ilgili is
organizasyonu yapan, CNC/NC programlarimi kullanarak, parcalari istenilen sekil, bi¢im ve
ozelliklere getirmek igin; biikme, presleme, kenar kesme, delme, ebatlama ve benzeri
islemleri c¢esitli giicteki presler, silindir biikme makinasi ve punch pres tezgahlarinda
gergeklestiren, islenen parcalarin kontrol ve sevki ile ilgili raporlama islemlerini yerine
getiren ve mesleki gelisime iliskin faaliyetleri yiiriiten nitelikli kisidir.

Metal Levha Isleme Tezgah Iscisi (Seviye 3), sorumlugu altindaki makinenin isleyisinden,
gerceklestirdigi islemlerin dogrulugundan, zamanlamasindan, kalitesinden ve giivenli bir
sekilde tamamlanmasindan sorumludur. Sorumluluk alanlar1 disinda kalan ariza ve
aksakliklar1 ilgili kisilere bildirir. Islemi tamamlanmis parcalarin imalat resminde belirtilen
ozelliklere sahip olmasi, c¢alisilan yerin ve kullanilan donanimin bakim ve temizliginin
yapilmasi, galistig1 is bolgesinin emniyetinin saglanmasi Metal Levha Isleme Tezgah Iscisinin
(Seviye 3) gorev ve sorumluluklari arasinda yer alir.

2.2 Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7223 (Metal isleri takim tezgah1 kuruculari ve kullanicilari)
2.3 Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayil Is Kanunu ve llgili Alt Mevzuati.
5510 say1l1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortast Kanunu ve ilgili Alt Mevzuat.
6331 sayili Is Saghigi ve Giivenligi Kanunu ve Ilgili Alt Mevzuati.

Ayrica, 15 saglig1 ve giivenligi ve gevre ile ilgili ytriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4  Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

2.5 Calisma Ortamm ve Kosullar

Metal levha isleme faaliyetleri, atlye, fabrika veya benzeri kapali alanlarda genelde ayakta
caligsarak yapilir. Calisma ortaminin olumsuz kosullari arasinda, soguk-sicak, toz, yaglh ortam,
zorlamal1 viicut pozisyonu, kimyasal maddelere maruz kalma, rahatsiz edici seviyede ses yer
almaktadir.  Meslegin icras1 esnasinda is sagligi ve giivenligi 6nlemlerini gerektiren kaza ve
yaralanma riskleri bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya g¢ikabilecek risklerle
kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler
bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise igveren
tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak caligir.
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2.6 Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Metal Levha Isleme Tezgah Iscisinin (Seviye 3) 6331 sayilh Is Saghg ve Giivenligi
Kanununun 15 inci maddesi geregince saglik gozetimine tabi tutulur.
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3. MESLEK PROFILI
3.1.  Gérevler, Islemler ve Basarim Olciitleri
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
A1l Is saghi@ ve giivenligi egitimlerine katilir.
A12 Yapilan ige ve igyerine uygun Kisisel Koruyucu Donanimi (KKD) talimatlara
Is saglig1 ve giivenligi o uygun sekilde kullanir.
Al k_onusundakl yasal ve isyerine A.l13 ISG koruma ve miidahale araglarim1 uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak
Al4 Yapilan ¢aligmaya ait uyari isaret ve levhalara uyar.
Al5 Gerektiginde uyart isaret ve levhalari talimatlar dogrultusunda yerlestirir.
] i . A2l Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir alanda tutulmasini saglar.
A Is sagligi ve giivenligi A2 Risk etmenlerini azaltmak
&nlemlerini almak ' A2 Calist1g1 alan ve makine ile ilgili olarak muhtemel tehlikelerin belirlenmesine katki
o saglar.
A3l Tehlike aninda talimatlar dogrultusunda hareket eder.
A3.2 Miidahale edilemeyecek tiirden tehlike durumlarini ¢alisanlari da uyararak
ilgililere bildirir.
Acil durum prosediirlerini
A3 uygulamak A33 Makineye ve yapilan isleme 6zel acil durum talimatlarin uygular.
A34 Belirli zamanlarda yapilan yangin, acil durum, tahliye ve ¢ikis egitim tatbikatlarina
e katilir.
A3.5 Acil durumlarda tahliye ve ¢ikis prosediirlerini uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin belirlenmesi ¢alismalarinda
o gorev alir.
Cevre koruma standart ve . TR
B.1 N .. B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik egitimlere katilir.
yontemlerini uygulamak
B.13 Is siireclerinde gevre etkilerini gdzlemleyerek zararl sonuglarin énlenmesi
o caligmalarina katki saglar.
B.2.1 Malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmay1 ve siniflamay1 yapar.
B Cevre koruma mevzuatina
uygun ¢aligsmak B.2.2 Tehlikeli ve zararh atiklari, verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
1 risidleri - ayristirir.
B.2 Sze;ﬁzizazza le{;ltrllﬂ da B.23 A;/r;itlrllan malzemelere yonelik gerekli 6nlemleri alarak gegici depolamasini
bulunmak yapar :
B.24 Dokiilme ve sizintilara kargi kullanilacak uygun donanim ve malzemeleri hazir
- bulundurur.
B.2.5 Dogal kaynaklari ve isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Cc11 Islemler sirasinda gerekli teknik prosediirleri uygulayarak kalite sartlarmin
o karsilanmasini saglar.
Ise ait kalit kliliklerini
C1 s alt Raie gerekiiikierinl C.l12 Makine, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun caligir.
uygulamak
C.13 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
Kalite vénetim si . o A . I y .
a lfe yOnetim sistemi Yapilan calismalarin kalitesini cz21 Tezgah ve makineler lizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol eder
c dokiimanlarina uygun C.2 denetim altinda tutmak
calismak C22 Islemi tamamlanan malzemelerin istenen 6zelliklere uygunlugunu denetler.
Hata ve aksakliklar1 olusturan nedenleri belirleyerek ortadan kaldirilmasina yonelik
o . . c31 -
Uretim siireglerinde belirlenen calismalara katki saglar.
hata ve aksakliklarin ortadan . oo . .« :
C3 kaldirilmast calismalarina C.3.2 Hata ve aksakliklar1 gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
katilmak
atfima C.33 Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve aksakliklari amirine bildirir.
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Metal Levha Isleme Tezgah Iscisi (Seviye 3) 12UMS0238-3 / 13.09.2017 /01

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama

D.1.1 | Yapilacak isle ilgili imalat programini inceler.

D.1 Is emrini almak D.1.2 | Imalat yontemine gore is ve islem siralamasini kontrol eder.

D.1.3 | Kullanilmasi gereken arag, gereg ve aletleri belirler.

Kullanilacak alet, arag, gerec D.2.1 | Yapilacak ise uygun kullanilacak malzemeleri ¢aligma alanina getirir.

D.2 .
ve malzemeleri hazirlamak D.2.2 | imalat yéntemine uygun alet ve takimlari hazirlar.
D.3.1 | Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyonlu olup olmadigim kontrol eder.
D3 Olgme ve kontrol aletlerini Kalib it osi dolan & -
. kontrol etmek D.3.2 alibrasyon siiresi dolan 6l¢me ve kontrol aletlerini amirine bildirir.
D.3.3 | Hasarli olan 6lgme ve kontrol aletlerini amirine bildirir.
D I 6ncesi hazirlik yapmak D.4.1 | Makinelerin yag seviyesini kontrol eder.
D.4.2 | Makinelerin eksik yagini talimatlara gore tamamlar.
D.4.3 | Makine ve takimlarin ¢alisma ayarlarini malzemenin cins ve kalinligina gore yapar.
Kullanilacak makine ve D.4.4 | Tezgahm diizenli ¢calismasi i¢in, hareketli kisimlarini gerektiginde yaglar.
D4 tezgahlarin kontrollerini

Tezgahin hareketli kisimlarinin, kontrol panelinin ve benzeri ¢alismasini kontrol

k 4.
yapma D.4.5 eder.

D.4.6 | Tezgah donanmimlarini (kalip, kalip elemanlari, klemp ve benzeri) kontrol eder.

D.4.7 | Makine 6zelligine gore tezgahi yiiksiiz olarak belirli bir siire galistirir.

D.4.8 | Ariza ve tehlike olusturabilecek durumlari yetkililere bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E.1.1 | Levha/rulo malzemenin yiizey hatalarini kontrol eder.
E.1.2 | Levha/rulo malzemenin boyutlarim kontrol eder.
Levha/rulo malzemeyi .
E1l | hazirlamak E.1.3 | Hatali levha/rulo malzemeyi ayirir.
E.1.4 | Tespit ettigi hatalar ile ilgili formlar1 doldurarak ilgililere iletir.
E1ls Ihtiyag halinde islem gorecek is pargasi iizerinde gerekli markalama islemlerini
| yapar.
E Metal levha sekillendirme E21 Ana bilgisayardaki/tagiabilir hafizadaki CNC f{iretim programini tezgahin
islemlerini yapmak o kontrol paneline aktararak hafizaya kaydeder.
(devami var)
E.2.2 | Kontrol paneline aktarilmis programu aktif hale getirir.
Secilen kaliplari (disi ve erkek) ve takimlari, yetkili nezaretinde CNC
E.2.3 | programindaki is par¢asina uygun olarak, ilgili taretteki dogru istasyonlara
E.2 Punch pres tezgéh ayarlarlnl yerle$tirir ve sabitler.
yapmak - ..
E.2.4 | Tezgaha yiiklenecek malzeme boyutlarinin nihai kontrollerini yapar.
E.2.5 | Levha malzemeyi tezgaha baglar.
E26 Baglama/tutma elemanlarinin (klemp), birbirine goére paralelligini, dayamaya gore

ise dikligini kontrol eder.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

E.3.1 | Makineyi ¢alistirarak, programlanan delme-kesme ve ebatlama islemlerini yapar.

Uriinii imalat resmine gore kontrol ederek gerekiyorsa revizyon durumunu

E-32 1 pildirir.

Punch pres tezgahinda delme,
E.3 kesme ve ebatlama islemleri E.3.3 | Seriolarak delme-kesme ve ebatlama islemlerini gergeklestirir.
yapmak

E.3.4 | Islemi tamamlanan levhalar1 tezgahtan alarak, capak ayirma islemlerini yapar.

E.3.5 | Atik kutusunu periyodik olarak kontrol ederek ihtiyac¢ halinde bosaltir.

Metal levha sekillendirme

E islemlerini yapmak E.4.1 | Metal levha sekillendirme kaliplarinin tezgaha baglanmasina yardim eder.
(devami var)

E.4.2 | Pres kurs ayarinin yapilmasina yardim eder.

E.4.3 | Presi bosta galistirarak ayarlar1 kontrol eder.

EA4 Pres ayarlarini yapmak

E.4.4 | Kontrol panelinin ve kumanda mekanizmasinin kontroliinii yapar.

E.4.5 | Serit/rulo malzemeyi siiriiciiye veya elle kaliba siiriilecek hale getirir.

E.4.6 | Capak, talas, atik sac toplama kaplarinin pozisyonunu ayarlar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
E.5.1 | El veya ayak kumandasiyla presleme islemini yapar.
E.5.2 | Preslenen is pargasinin 6lgii kontroliinii yapar.
E.5.3 | Caligma siiresince pres ve donanimlarinin iglevini izler.
E.5 | Presleme islemlerini yapmak
E.5.4 | Belirli araliklarda is pargasini imalat resmine gore kontrol eder.
E.5.5 | Anza durumunda galismay1 durdurarak ilgili kisileri bilgilendirir.
E.5.6 | Metal levha sekillendirme kaliplarinin tezgahtan sokiilmesine yardim eder.
Metal levha sekillendirme E.6.1 | Malzeme cinsi ve kalinligina gore uygun bilkme/kavis verme ydntemini seger.
E islemlerini yapmak . )
E.6.2 | Imalat resmine uygun ¢aplara gore uygun kalip ve toplar1 seger.
E6 KaVl.S Ve.rme/bukme/bombe E 6.3 Biikme, kavis verme iglemine uygun olarak, silindir makinesinde merdaneler
makinesi ayarlarini yapmak -0 arast kalinlik ayar1 yapar.
E6.4 Kullanilacak malzeme cinsi ve kalinliga gore bombe verme islemleri i¢in kaliplar
o aras1 mesafe ayari yapar.
E.7.1 | Imalat resmine gore biikme/kavis verme/bombe islemini gerceklestirir.
Kavis verme/biikme/bombe E.7.2 | Parganin 6l¢li uygunlugunu kontrol ederek revize durumlarini bildirir.
E.7 | makinesinde biikkme ve kavis —_ Imalat resmine uygun egme, bitkme//kavis verme bombe islemlerini
verme iglemlerini yapmak o gergeklestirir.
E74 Imalat resmine gore islem géren parcanin her asamada 6l¢ii ve bigiminin

kontroliinii yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
F.1.1 Islem goren parcalari hurda kisimlardan ayrigtirir.
F.1.2 Islem goren parcalar1 temizler.
F13 Parcanin elle ve gozle muayenesini yaparak kesim ¢apagi, puriizliligi gibi
o uygunsuzluklari belirler.
Islem g& lar1 kontrol N . .
F.1 eine]:;(goren pargatar Xonro F.14 Uretilen pargalarin imalat resmine uygunlugunu kontrol eder.
F Son iglemleri ger¢eklestirmek E15 .Se.rl lmalattta hatasiz pargalari talimatlara gére ambalajlar ve/veya
istifler/saglar.
F.1.6 Gerektiginde parca lizerinde gerekli etiketleme iglemlerini yapar.
F.1.7 Islem goren pargalari uygun tasima yontemiyle kontrol/sevk bdlgesine aldirir.
s . . F.2.1 Kullanilan makine ve donanimu ig bitiminde otonom bakimini yapar.
Fo Is bitiminde makine ve aletlerin
' temizligini yapmak ) ) ) . o
F.2.2 Calisma alanini, is organizasyonunu aksatmayacak sekilde diizenli hale getirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.11 Metal sac iglemeciligi ile ilgili egitimlere katilir.
Mesleki gelisim . . 5 IO TR —— — S P -
B 1 leki gel Metal 1 ligi ile ilgili yeni gel leri tak k 1
G faaliyetlerine katilmak G1 ireysel mesleki geligim G12 etal sac islemeciligi ile ilgili yeni gelismeleri takip ederek is siireglerine

konusundaki ¢aligmalar yansitir.

G.13 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Baglama aparatlari

Baglama elemanlari (civata, somun, vida ve benzeri)

Boru biikme makinesi

Borular

Celik halatlar

Cesitli 6lgme ve kontrol aletleri (mikrometre, kumpas, komparator, génye, serit metre,

celik cetvel, agi6lger mastarlar ve benzeri)

7. Dayama takozlari

8. Egeler

9. Hidrolik/pnématik, eksantrik, friksiyon ve benzeri pres

10. Iskence

11. Kalite ve fire/hata formlar

12. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, is ayakkabisi, eldiven, kulak tikaci, koruyucu gozliik, is
elbisesi)

13. Kontrol, hata/fire formlari

14. Levye

15. Markalama takimlari

16. Mengeneler

17. Motorlu el aletleri (el breyzi, yiizey taslama motoru ve benzeri.)

18. Pres kaliplari

19. Punch pres tezgahi

20. Sac diizeltme donanimi

21. Silindir biikme tezgahi

22. Takim arabalari

23. Takim ¢antasi (anahtar takimi, tornavida, pense, ¢ekig, tel firga)

24. Tasima ve aktarma diizenegi (caraskal, vakum, miknatish tutucu, kurtagzi, transpalet,
tagima arabasi ve benzeri)

25. Uyari levhalar

26. Yangin sondiirme cihazi/tiipleri

ok wnE

3.3. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Alet ve makine bakim prosediirleri bilgisi

Arag, gere¢ ve ekipman bilgisi

Atik bilgisi

Basit ilkyardim bilgisi

Basit puntalama bilgi ve becerisi

Cevre koruma yontemleri bilgisi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

El ve goz ile muayene esaslar1 bilgisi

10 Is sagligi ve giivenligi bilgisi

11. Metal sekillendirme yontemleri bilgi ve becerisi

© oo N O wWNE
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12. Olg¢me ve kontrol bilgisi/becerisi

13. Teknik resim okuma bilgisi

14. Temel geometri ve matematik bilgisi

15. Temel malzeme bilgisi

16. Temel sokiilebilir/sokiilemeyen birlestirme teknikleri bilgisi
17. Uretim siiregleri bilgisi

18. Yangin onleme ve yanginla miicadele bilgisi

w
>

Tutum ve Davranislar

Amirine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

Dogal kaynak kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

Ekip i¢cinde uyumlu ¢alismak

Isyerine ait arag, gere¢ ve ekipmanin kullanimina 6zen gostermek

Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

Talimatlara ve isyeri kurallarina riayet etmek

. Gerekli tagima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

10. Tehlike durumlarin1 dikkatle algilaylp degerlendirerek, ilgilileri
bilgilendirmek

11. Vardiya degisimlerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylagmak

©ooN R wdPE
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Metal Levha Isleme Tezgah Iscisi (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere
gore belgelendirme amaciyla yapilacak Olgme ve degerlendirme, gerekli calisma sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu
Smav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme Yonetmeligi cercevesinde yiiriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Dr.Halis YESIL ASO METES Merkez Miidiirii

Nazan KARAASLAN ASO METES Sinav Hizmetleri Sorumlusu
Nedim GOREN Sinav Yapict

Turgay GUROL MESA Imalat

2. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

- Anadolu OSB Miidiirliigii

- Ankara Sanayi Odasi 2. ve 3. OSB

- Ankara Sincan EML. Makine Teknolojisi Alani

- Antalya Ticaret ve Sanayi Odas1

- Asansor Sanayi Meslek Komitesi

- ASO Demir ve Metal Isleri Sanayi Meslek Komitesi

- ASO Fabrikasyon Metal Uriinleri Sanayi Meslek Komitesi

- ASO Genel Amaglh Makina ve Yedek Parca Sanayi Meslek Komitesi
- ASO Madeni Esya Sanayi Meslek Komitesi

- ASO Sanayi ve Insaat Makinalar1 imalat Sanayi Meslek Komitesi
- Aydin Sanayi Odas1

- Balikesir Sanayi Odas1

- Baskent OSB Miidiirligi

- Birlesik Metal Is¢ileri Sendikasi

- BTSO Mesleki Yeterlilik Sinav ve Belgelendirme Merkezi Limited Sirketi (MESYEB)
- Bursa Ticaret ve Sanayi Odas1

- Celik-Is Sendikas1

- Denizli Sanayi Odasi

- Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

- Ege Bolgesi Sanayi Odasi1

- Eskisehir Sanayi Odas1

- Firat Universitesi Rektorliigii

- Gazi Universitesi Miithendislik Fakiiltesi

- Gazi Universitesi Teknoloji Fakiiltesi

- Gaziantep Sanayi Odas1

- Hacettepe Universitesi Rektorliigii
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- Hak-Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

- Iskenderun Demir Celik A.S

- Istanbul Sanayi Odas1

- Istanbul Teknik Universitesi Rektorliigii

- Izmir Sanayi Odasi

- Karabiik Universitesi Rektorliigii

- Kayseri Sanayi Odasi

- Kocaeli Sanayi Odasi1

- Konya Sanayi Odasi

- Kiigiik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
- Manisa Ticaret ve Sanayi Odasi

- Marmara Universitesi Rektorliigii

- MEB Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

- MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Midiirliigi

- Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayi Destekleme Vakfi

- MEYBEM Mesleki Yeterlilik ve Belgelendirme Merkezleri A.S.

- Adana Sanayi Odas1

- Orta Dogu Teknik Universitesi Rektorliigii

- OSTIM OSB

- Otomotiv Sanayi Dernegi

- Sakarya Universitesi Rektorliigii

- T.E. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1 Sanayi Genel Miidiirligi
- T.E. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Calisma Genel Miidiirliigii
- T.E. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1, Is Saglig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
- Takim Tezgahlar1 is adamlar1 Dernegi

- Trabzon Ticaret ve Sanayi Odas1

- Tiirk Metal Sendikas1

- Tirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

- Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

- Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

- Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

- Tirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi

- Yildiz Teknik Universitesi Rektorliigii

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Ali Selcuk OZUYAR, Baskan (Ulastirma, Denizcilik ve Haberlesme Bakanlig:)
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Seref UNVER, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)

Yunus KISA, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1)

Dr. Mete CANKAYA, (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1)

Cahit DONMEZ, (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)

Prof. Dr. Siileyman TEKELI, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu)

Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Sabit YELKOVAN, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Ahmet Turan ALNIACIK, Uye (Tiirkiye Ihracat¢ilar Meclisi)

Adnan PARCALLI, Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)
Sahin SERIM, Uye (Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Dr. Aykut ENGIN, Uye (Tiirkiye isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Haci1 Ali EROGLU, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Yaprak AKCAY ZILELI, Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

5. MYK Yonetim Kurulu

Adem CEYLAN Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi
Temsilcisi)

Prof. Dr. Muzaffer ELMAS Bagkan Vekili (Yiksekogretim Kurulu Baskanligi
Temsilcisi)

Dog. Dr. Mustafa Hilmi COLAKOGLU  Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN Uye (Meslek Kuruluslar: Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Celal KOLOGLU Uye  (Isveren  Sendikalar1  Konfederasyonu
Temsilcisi)
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