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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
ALARM: CNC takim tezgahinin verdigi hata mesajlarini,
ANAHTAR: Sinirlama ve/veya kilitleme anahtarlarini,
ANALIZ: Bir biitiinii parcalarina ayirarak ayrimtili incelemeyi,

AVADANLIK: CNC takim tezgahi ile birlikte gelen veya opsiyonel olarak verilen parcga
ve/veya baglama aparatlarini,

AYNA: CNC tezgahina silindirik formlu is pargasmin baglandigi, istenilen kuvvette sikma
i¢in tasarlanmigs CNC takim tezgahi parcasini,

BAKIM: Tlgili makine, donanim, alet ya da sistemlerin asinmus, periyodik olarak degisme
zamani gelen veya omrii biten parcalarin degistirilmesini, yaglama, temizlik tiirii islemlerin
gerceklestirilmesini ve ayarlarinin teknik talimatlara ve kullanim kilavuzlarina gore
yapilmasini kapsayan ¢aligsmalari,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,
CAD: Bilgisayar Destekli Tasarimu,
CAM: Bilgisayar Destekli imalati,

CAD/CAM PROGRAMI: islenecek olan pargani tasarlanmasi ve CNC tezgahlarda imal
edilmesi i¢in isleme kodlarinin hazirlanmasi i¢in kullanilan bilgisayar yazilimini,

CNC: Bilgisayarli Sayisal Kontrolii,

CNC TAKIM TEZGAHI: Baslatma sinyalleri disinda dogrudan insan denetimi
bulunmayan, tezgah programlama paneli lizerindeki tuslar ve ekran yardimiyla islenecek
malzeme geometrisine gore yazilan ve hafizaya kaydedilen program sayesinde, tezgah kontrol
iinitesi ile ilgili birimlere sinyaller gondererek istenilen hareketlerin saglanmasi ile calisan
tezgahi,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya sliregleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DIYALOG PROGRAMLAMA: CNC takim tezgahi ile kullanici arasinda soru-cevap
seklinde olusturulmus interaktif meniilerle etkilesim saglayarak isleme programi hazirlamayi
saglayan yazilimi,

ELEKTROMEKANIK: Elektrikli unsurlar ile ¢alismasi saglanan ve kumanda edilen
mekanik sistemleri,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmayi ve ilgili stiregleri yonetmeyi,

GERILIM: Bir iletkenin uglar1 arasindaki potansiyel enerji farkini,
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GEZER PUNTA: Torna tezgahi iizerinde hareket ettirilerek uzun parcalarin tezgaha
baglanmasinda kullanilan yardimc1 aparati,

HIDROLIK: Basingli sivilar vasitasiyla giiciin iletimi, kontrolii ve kullanim ile ilgili
teknolojiyi,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasi’ni,

ISO KODLAMA: CNC takim tezgahlari i¢in tanimlanmis ISO 6983-1:2009 (Otomasyon
sistemleri ve entegrasyonu — sayisal kontrollii makineler — kodlarin adres tanimlamasi ve
program formati) numarali uluslararasi standart kodlama dilini,

ILERLEME HIZI: Kesici takimin is parcasmin kendi ekseni etrafinda bir tam devrinde
almis oldugu yolu veya kesici takimin bir dakikada aldig1 yolu,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

ISLEME PROGRAMI: CNC tezgahlarindaki kontrol iinitelerine yiiklenen, talas kaldirma
islemlerinin kumanda panelinden kontrol edilmesi, siralanmasi, kaydedilmesi, tekrar geri
cagrilmasi gibi seceneklerle gergeklestirilmesini saglayan yazilima,

ISLETIM SISTEMI: CNC takim tezgahlarinda PLC kontrol iinitesini ¢alistiran yazilimu,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgme
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢gme cihazin1 mukayese ederek Ol¢iim
sonuglarini raporlama islemini,

KATER: Kesici takim uglarinin takim tezgahina baglanmasinda kullanilan gereci,

KESICI TAKIM: Talasli imalat islemleri sirasinda, sekillendirilecek malzemede kesme
islemlerini gergeklestiren gereci,

KESME HIZI: Kesici takimin is pargasinin ¢evresinde bir dakikada metre cinsinden aldigt
yolu veya kesici takimin bir dakikada aldig1 ¢evresel yolu,

KESME TESTI: CNC takim tezgahmin hassasiyetini ve geometrik toleransmi test etmek
icin yapilan talas kaldirma ve parca isleme islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve donanimi,

KOMPARATOR: Is parcalarmin élgiilerinin geometrik toleranslara uygunlugunu, belirli bir
temel Ol¢ii degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilastirmali
6lgme diizenegini,

MANDREN: CNC takim tezgahma delici takimlarimin takildigi, kuvvetli sikma ig¢in
tasarlanmig CNC takim tezgahi pargasini,
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MASTAR: Islenen par¢anin &lgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 6l¢li gerecini,

PLC: Giris bilgilerini milisaniyeler mertebesinde hizla tarayarak buna uygun ¢ikis bilgilerini
gercek zamana yakin, cevap verecek sekilde c¢alisan programlanabilir mantiksal
denetleyicileri,

PNOMATIK: Basinghi gazlar vasitasiyla giiciin iletimi, kontrolii ve kullanimi ile ilgili
teknolojiyi,

POST ISLEME: CAM programlari ile CNC takim tezgahlari arasinda es zamanli iletisim
saglamak i¢in kullanilan veritabanini,

REFRAKTOMETRE: Sogutma sivilarinda karisim oranint ve kirilma indisini 6lgmeye
yarayan aleti,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol acgan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gereken caligmalari,

SAPMA: Olgiim degeri ile gergek deger arasindaki farki,
SIFIRLAMA: Islenecek parcanin referans konumunu belirlemeyi,

SOGUTMA SIVISI: Talash imalat islemlerinde is parcasi ve kesici takimlar arasinda
sirtinmeden dolay1r olusan yiiksek sicakligin makul degerlerde tutulmasi i¢in kullanilan
SIV1Y1,

TAKIM TUTUCU: Kesici takim uglariin ve hassas 6lgme aletlerinin takim tezgahina
baglanmasinda kullanilan aparati,

TALASLI IMALAT YONTEMLERIi: Mekanik pargalarin uygun talagh imalat
tezgahlarinda (torna, freze, vb.), belirlenmis kesici takimlar yardimiyla kesme operasyonuna
tabi tutularak sekillendirilmesini kapsayan imalat yontemlerini,

TARET: CNC takim tezgahlarinda takimlarin tutucular ve baglama aparatlar1 vasitasiyla
takildig1 kisma,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 ve/veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOLERANS: Bir 6l¢iiyle ilgili kabul edilebilir sinir degerlerini,

TUS TAKIMI: CNC takim tezgahini kontrol etmek i¢in kullanilan butonlar grubunu,
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YARI MAMUL.: Belirli imalat agamalarindan ge¢mis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamuis tirtindi,

ifade eder.
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1. GIRIS

CNC Takim Tezgahlar1 Uygulama ve Servis Gorevlisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi
5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan
19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek
Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007
tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda YoOnetmelik hiikiimlerine
gére MYK’nin gorevlendirdigi Takim Tezgahlar1 Sanayici ve Isadamlar1 Dernegi (TIAD)
tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak
degerlendirilmis ve MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK
Yonetim Kurulunca onaylanmigtir. CNC Takim Tezgahlar1 Uygulama ve Servis Gorevlisi
(Seviye 5) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu revizyonu TIAD tarafindan yapilmis ve
MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca
onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

CNC Takim Tezgahlar1 Uygulama ve Servis Gorevlisi (Seviye 5), is saghigl ve giivenligi
onlemlerini alarak, ¢cevre koruma mevzuatina ve kalite yonetim sistemi dokiimanlarina uygun
sekilde calisan, yetkisi dahilinde ve tanimlanmis gorev talimatlarina gore; CNC takim
tezgahlar ile ilgili iriin ve tretim sistemlerinin dretildigi ve/veya kullanildig: sektorlerde; is
organizasyonu yapan, uygulama egitimi hazirlik islemlerini gergeklestiren, takim ve
avadanliklarin bakimi, kontrol paneli ve son kullanici iglemleri ve liretimini siirdiirebilirligi
konularinda son kullanictya egitim veren ve danismanlik yapan, CNC takim tezgahlarini
devreye alan ve mesleki gelisim faaliyetlerini yiiriiten nitelikli kigidir.

Bu islemler sirasinda, verilen is pargasina uygun program yazilmasinin, uygun kesici takim
seciminin, islenen parcanin talimatlarda belirtilen Olgiilere, kaliteye ve ozelliklere uygun
olmasi i¢in gerekli kosullarin ve is pargasi ve kesici takim sifirlamasi konularinin 6gretilmesi
“CNC Takim Tezgahlar1 Uygulama ve Servis Gorevlisi’nin mesleki yetkinligini gerektirir.

Egitimini verdigi islemlerin uygunlugu, en uygun isleme siiresinin ve kalitesinin belirlenmesi,
islemleri tamamlanan is pargalarinin istenilen tolerans, boyut ve sekillerde olmasi, ¢alisilan
yerin ve kullanilan donanimin bakimi ve temizliginin yapilmasi ve birlikte calisilan diger
kisilerin emniyetinin saglanmasi igin operatoriin egitilmesi, CNC Takim Tezgahlar
Uygulama ve Servis Gorevlisi’nin sorumluluklar arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 3135 (Metal iiretim islem kontrolorleri)

2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 Sayil Is Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

5510 Sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

6331 Sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

Ayrica, 15 saghigt ve giivenligi ve cevre ile ilgili yirtirliikte olan kanun, tlizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahisma Ortam ve Kosullan

CNC takim tezgahlan egitim ve uygulama islemleri, atdlye, fabrika veya benzeri kapali
alanlarda genelde ayakta calisarak yapilir. Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda,
soguk-sicak, gaz, toz, yagl ortam, rahatsiz edici seviyede ses sayilabilir. Meslegin icrasi
esnasinda i saglhigt ve giivenligi Onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri
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bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya cikabilecek risklerle kaynaginda miicadele
edilir ve gerekli is saghgi ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir.
Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigr durumlarda ise isveren tarafindan saglanan uygun
kisisel koruyucu donanim kullanarak calisir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

CNC Takim Tezgahlar1 Uygulama ve Servis Gorevlisi (Seviye 5) 6331 sayih ISG
Kanunu’nun 15 inci maddesi geregince saghk  gozetimine  tabi  tutulur.
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Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI

3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri

12UMS0261-5/ 22.09.2017 / 01
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
All Is saghg ve giivenligi konusunda isyerinin diizenledigi egitimlere katilim saglar.
A12 Caligma ortaminda is siireglerine gore gozliik, eldiven gibi KKD’leri talimatlara
- uygun olarak kontrol eder.
Is saglig1 ve giivenligi . ) . . .
. Al3 .
N konusundaki yasal ve 'Yapl-lan.lsf.: Tuygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimi kullanir
Is saghg1 ve giivenligi, ' isletmeye ait kurallari Al4 ISG ile ilgili koruma ve miidahale araglarini uygun ve galisir sekilde bulundurur.
A yangin ve acil durum uygulamak Yapilan galismaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
kurallarini uygulamak A.l5 yerlestirerek ve caligma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin
(devamu var) giivenligini saglar.
AL6 Yanici ve parlayict malzemelerin talimatlara uygun olarak giivenli bir sekilde
o tutulmasini saglar.
A2.1 Tehlikelerin belirlenmesi ve risklerin degerlendirilmesi ile 6nlem alma
A2 Risk etmenlerini azaltmak calismalarina katihr.
A22 Riskli maddeleri talimatlara uygun sekilde belirlenmis yerlerde depolar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
A3l Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarint amirlerine ve yetkililere
. o veya gereken durumlarda isletme disindaki ilgili kurumlara bildirir.
Is saghig1 ve giivenligi, Tehlike durumunda acil
A yangin ve acil durum A3 durum prosediirlerini A32 CNC takim tezgdhina ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
kurallarini uygulamak uygulamak - —
A33 Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
A34 Acil durumlar ile ilgili calismalara ve tatbikatlara katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
B.11 Yaptigi isle ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi ¢alismalarina
o katilir.
B.1 Islemlerde ¢evre koruma
' standartlarini uygulamak B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir.
B13 Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozleyerek zararl sonuclarin
o onlenmesi ¢alismalarina katilir.
B.21 Geri doniigiimii saglanabilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmayi ve
siniflamayi talimatlara gére yapar.
B.22 Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
o aynigtirarak talimatlarda belirtilen 6nlemleri alarak gecici depolamasini yapar.
B Cevre koruma ) .
standartlarini uygulamak Cevresel risklerin B23 Islem s1ras11.1da ve hazirlik agamalarinda kisisel koruyucu donanimi ve
malzemeleri kullanir veya kullandirir.
B.2 azaltilmasina katkida
bulunmak 8.4 Talimatlara uygun olarak atiklar: tartip atigin cinsi, kaynagi, tehlike derecesi ve
o miktar: bilgilerini kaydederek gorevliye teslim eder.
B25 Talimatlara uygun olarak yanici ve parlayici malzemelerin giivenli bir sekilde
o saklanmasini saglar.
B26 Dokiilme ve sizintilara kars: kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
o hazir bulundurur.
Dogal/isletme kaynaklarinin B3.1 Dogii.liayn?flarlri Vel 1sletme1 kayr;aklarllr(nrtl ldaha az ve verimli kullanimi igin
B.3 titkketiminde tasarruflu hareket ECTeXT TeSpIt ve plali’aina ¢allsmaZaring Xatiir.
etmek B.3.2 Dogal kaynaklar1 ve isletme kaynaklarimi tasarruflu ve verimli bir sekilde
o kullanarak diger personelin de kullanimin1 saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
C11 Islemler sirasinda gerekli teknik prosediirleri uygulayarak kalite sartlarmin
o kargilanmasini saglar.
Ise ait kalit kliliklerini
C1 s alt Raie gerekitikierinl Cl12 Makine, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
uygulamak
C.13 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
Kalite vénetim sistemi o A . 9 .
a 1"e yOnetim sistemi Yapilan galismalarin kalitesini cz21 Tezgah ve makineler lizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol eder
C dokiimanlarina uygun C.2 denetim altmda tutmak
u . . o .
calismak Cc.22 Islemi tamamlanan malzemelerin istenen 6zelliklere uygunlugunu denetler.
c31 Hata ve aksakliklar1 olusturan nedenleri belirleyerek ortadan kaldirilmasina
Uretim siireglerinde belirlenen o yonelik ¢aligmalara katki saglar.
c3 hata ve aksakliklarin ortadan c32 Hat Ksaklikl i e ileili dii Sntemleri |
. kaldirilmast calismalarina 3. ata ve aksakliklar1 gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
katilmak . . .o .. o
C.33 Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve aksakliklar1 amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
D11 Isletme yontem, kural ve formatlarina uygun olarak is emirlerini sistemden / ilgili
o birimden / amirden alir.
Gelen is emirlerinin igerdigi islemlere dair mevcut durum hakkinda ilgili
D.1.2 o
. o kaynaklardan bilgi toplar.
D.1 | s emirlerini almak — — , —
D13 Edindigi bilgilere gore ig emirlerindeki iglerin teknik 6zelliklerine dair ilgili amirle
o degerlendirme yapar.
D.1.4 Is takvimlerinden giinii gelmis islemleri belirler.
D Is organizasyonu yapmak D21 Aldig1 is emirlerine ve topladigi bilgilere gore yapilacak faaliyetlerin siniflamasini
(devamu var) o ve siralamasini yaparak tahmini iglem siirelerini saptar.
D.2.2 Is emrine konu olan CNC takim tezgahimin zelliklerine ve ortam kosullarina gére,
o uygun ¢alisma konumunun neresi olduguna karar verir.
D.2 is planlamas yapmak D23 Yaptig1 sualamg Ve' behrﬂledl‘gl tahmini islem siirelerini e.sas a'larak eldeki is giicti
ve zaman kapasitesine gore isletme formatina uygun sekilde is planini yapar.
D.2.4 Yaptigi is planini amirine onaylatir.
D25 Is planim gerektiginde, degisen kosullara ve amirin yonlendirmesine gére revize

eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.31 Onaylanmis is planlamasina gore ekipler / personel arasinda is dagilimi yapar.
D.3 Personel yonlendirmesi D.3.2 Gergeklestirilen isleri denetler.
yapmak D33 Kendisine taninan yetki ve sorumluluklar ¢ergevesinde personelin idari iglemlerini
h yurlitiir.
D s organizasyonu yapmak D41 Stok takibine ve is planlamasina gore ilgili gérevliden veya amirden malzeme,
(devamu var) o donanim ve hizmet talebinde bulunur.
Faaliyetler i¢in arag, gereg ve 5 Tedarik edilen malzeme, donanim ve hizmetin kabul ve/veya teslim iglemlerine
D.4 donanim temin etmek D.4. :
destek verir.
D.43 Yapilacak isle ilgili arag, gere¢ ve takimlarin calisma durumu, kalibrasyon durumu

ve ihtiyacini kontrol ederek teknik talimatlarina gore ige hazirlar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
D51 Calisma alaninin, kapsamina ve belirlenen 6zelliklerine gore, emniyet ve teknik
o olarak yapilacak igse uygun ortam kosullarina getirilmesini saglar.
D.5.2 Calisma alani igerisinde isiyle ilgili olmayan malzemeleri ortamdan uzaklagtirir
o veya uzaklastirilmasini saglar.
tetlan al . D53 Calisma alan ile ilgili arag, gere¢ ve takimlarin yerlerini tanimlayarak yerlerinde
D.5 Ca 1ran a amg lsevuygun - bulundurur.
diizenlenmesini saglamak :
Is alaninin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine ve standartlastirilmasina
D.5.4 $ yues $
. ) o katkida bulunur.
D Is organizasyonu yapmak
(devamu var) D55 Calisma alaninda kullanilmayan elektrikli arag, gere¢ ve takimlarin elektrigini
o keser.
D.5.6 Calisma alanini, gergeklestirilecek diger islemlere uygun sekilde birakir.
D.6.1 Is emri, siireg, 6lciim gibi formlari isletme formatlara uygun olarak doldurur.
Yapilan ¢aligmalarin form ve
D.6 kayitlarinin tutulmasini D.6.2 Kendisine bagh ekiplerin doldurdugu formlar1 kontrol eder.
saglamak . o o . o
D.63 Doldurulan ig emri ve diger formlar varsa ilgili dijital sisteme girerek amirlerin

kontrol ve onayina sunar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.7.1 Yapilan iglemlerin sonuglart hakkinda isletme formatlarina uygun sekilde raporlar
o hazirlar.
.. o . . D.7.2 Tamamlanmis islemler hakkinda talep sahibi birime yazili ve/veya sozlii bilgi
D.7 Ust yonetime bilgilendirme ve A .
. VErir.
raporlama yapmak y
D.7.3 Isyeri ¢aligma kural ve yontemlerine gore aksakliklari Gistlerine sozlii ve/veya
o yazili olarak bildirir.
D.7.4 Son kullanici memnuniyetini analiz ederek amirlerine bildirir.
D.8.1 Son kullanicr ile iletisim kurarak, elektrik tesisati, 1sitma, sogutma ve nem gibi
o cevresel diizenleyiciler ve gerekli diger diizenlemelerin yapilmasini saglar.
D Is organizasyonu yapmak D8 i siireglerinde koordinasyon 082 CNC takim tezgahi sat1§ yetk¥hs1 11e"11et1§1m kyrarak, yiiriitiilen 1slem1§ ilgili
saglamak .0. ve/veya kullaniciya teslim edilmek iizere ana islem konusu olan gerekli
donanimlar1 temin eder.
D.8.3 Yiiriitilen islemle ilgili ve/veya kullanici ihtiyaglarini karsilamak tizere gerekli
o olan parametrelerin yapilandirma islemlerinin yapilmasini saglar.
D.9.1 Is siireclerinde kullanilacak yazilimlar1 giivenli ve giincel olarak bulundurur.
Is siirecleri sonunda olusan rapor, form ve benzeri kaynak materyalleri sonraki
D.9 Dijital arsivleme yapmak D.9.2 diizeylerde teknik aktarim amaciyla isletme kural ve yontemlerine uygun olarak
arsivler.
D.93 Dijital arsivin giivenlik ve koruma 6nlemlerini isletme kural ve yontemlerine gore

uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
E11 CNC takim tezgahi iizerinde ¢alistirilacak 6zelliklere uygun parametre ayarlarini
yapar.
E.1.2 CNC takim tezgahi eksenlerinin geometrik hassasiyetini kontrol eder.
] o E.1.3 CNC takim tezgahinin referans noktalarini kontrol eder.
Devreye alma iglemlerini
E.l yapmak E.1.4 Salgi kontroliinii yapar.
E.15 Ornek parga kesme testini yaparak geometrik toleranslari kontrol eder.
CNC takim tezgahinin devreye alma iglemi tamamlandiktan sonra, ayarlarin
E.1.6 giincel haliyle tiim yazilim ve parametrelerin yedeklemesini yaparak son
kullanictya CD veya USB bellek ile teslim eder.
E21 CNC takim tezgahi ve tiim aksesuarlarinin ¢caligsma prensipleri ile ilgili eksiksiz
- bilgi verir.
CNC takim tezgahlarini E22 CNC takim tezgahinin kurulumunu, testini ve teslimatini yaptigina dair servis
E devreye almak o raporu hazirlayarak son kullaniciya teblig eder.
CNC takim tezgahlarinin, son kullanici tarafindan yapilmasi gereken periyodik
E.2.3 o .
bakimlari ile ilgili bilgilendirme yapar.
E2a Son kullaniciya, garanti kapsaminda ya da kapsam dis1 olan durumlar ile ilgili
o bilgi verir.
E2 Son kullaniciy: bilgilendirmek E25 Garanti sartlar1 ve benzeri yasal sorumluluk dokiimanlarini son kullaniciya
- teslim eder.
E26 Olasi ariza durumlarinda arizanin ne sekilde bildirilmesi gerektigi ile ilgili son
o kullaniciya bilgi vererek ariza bildirim formunun bir kopyasini birakair.
E27 CNC takim tezgahinin enerji besleme voltajinin uluslararasi standartlarda
o oldugunu kontrol eder.
Sehir sebeke voltajinda, asir1 ve ani voltaj diismesi/ylikselmesi seklinde
E.2.8 harmonik dalgalanmalar varsa dnlem alinmasi i¢in son kullaniciya tavsiyelerde

bulunur.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.11 Verilecek egitim ile ilgili dokiimanlari son kullaniciya iletir.
Calisma donaniminin durumunu ve giivenlik anahtarlarinin islerligini talimatlara
F.1.2 . oy
uygun sekilde denetleyerek herhangi bir sorun varsa ilgili kisilere bildirir.
CNC takim tezgahmin galisma | F.1.3 CNC takl.rr.l tezgahina enerji verme prosediirleri ile ilgili son kullaniciy1
F.1 y e bilgilendirir.
mantiginin egitimini vermek - — — -
F14 CNC takim tezgahinin isleme limitleriyle birlikte diger aksamlarin hareket
B kabiliyetleri ile ilgili son kullaniciya egitim verir.
F15 CNC takim tezgahinin programlanma yontemleri ile ilgili son kullaniciya bilgi
o vererek kontrol iinitelerinin 6zelliklerini anlatir.
CNC takim tezgahlarinda iglenebilirligi saglayan 6l¢ii ve kontrol aletlerinin
F21 kullanim 6ncesi bakimlarini yapma ve kullanim prosediirlerini uygulama
CNC takim tezgahinin ve egitimlerini verir.
F tezgah avadanliklarinin F22 [s parcasi baglama aparatlarinin is 6ncesi ve is sonrasi bakimlarr ile ilgili
bakim egitimlerini vermek o i 5iti ini veri
g CNC takim tezgaht prosediirlere uygun son kullanici egltlmller.lm verir.
E2 avadanhklarnm bakim F23 CNC takl'm' tezg_ahlarlnda kullanilan kesici takimlarin kontrol ve bakim
e egitimlerini verir.
egitimini vermek .
F24 CNC takim tezgahlarinda dis avadanliklarin bakimu ile ilgili olarak prosediirlere
o uygun son kullanici egitimlerini verir.
Isleme sirasinda kullanilan sogutma sivisinin hazirlanma prosediiriiniin ve
F.2.5 kontrol i¢in kullanilan refraktometrenin kullanimi, elektrik, hidrolik/pndmatik
ekipmanlarin ¢aligma prensibi egitimlerini verir.
CNC takim tezgahimin F31 CNC taklr? tez“gahlarlnda yapilmasi gerékég giinliik, haftal1k,vg}f11k Ve'3 aylik
.. .. . bakimlar, 6mrii sinirli olan pargalar ile ilgili son kullaniciya egitim verir.
F.3 periyodik bakim egitimlerini —
vermek F3.2 CNC takim tezgahlarinin periyodik bakim, kayit formlarinin hazirlanmasi ve
o uygulanmasi ile ilgili son kullaniciya egitim verir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
G11 Egitim verecegi CNC takim tezgahi ve kontrol iinitesine uygun egitim icerigini
61 Egitim progran ile ilgili o hazirlar.
' hazirliklar yapmak G1.2 Egitim sirasinda uygulamasi yapilacak 6rnek pargalarin teknik resimlerini,
o program kodlarini 6nceden hazirlar.
G2.1 Son kullanic1 egitimi verilecek olan CNC takim tezgahinin ¢alisabilirlik
o kontroliinii yapar.
CNC takim tezgahlarinda
G uygulama egitimi G.22 Son kullaniciya ait baglama aparatlariin egitime uygunlugunu denetler.
hazirliklarini yapmak
Son kullanicinin saglayacagi ,
G.2 < G.23 Islenecek ham pargalarin kontroliinii yapar.
arag-gereg kontrolii yapmak
G.24 Son kullanicinin dlgme ve kontrol aletlerinin denetimlerini yapar.
G.2.5 Egitimde kullanilacak takim tutucular1 ve kesici uglar belirler.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
H11 CNC takim tezgahlarinin kontrol paneli iizerindeki isletim sisteminin 6zellikleri
ile ilgili son kullaniciy1 bilgilendirir.
H12 CNC takim tezgahlar1 kontrol paneli iizerindeki tug takiminin kullanim egitimini
R .. VErir.
Kontrol paneli egitimlerini
H.1 vermek CNC takim tezgahlarinin igletim sistemine program yazma/program aktarma
H.13 segenekleri ile ilgili bilgi verir.
CNC takim tezgahlarinda alarm/ariza gegmisini goriintiileme iglemi ile birlikte
H.1.4 son kullanici diizeyindeki mekanik hatalarin ve yazilim hatalarinin giderilmesi
icin gerekli olan egitimleri verir.
H2.1 Islenecek olan par¢anin geometrisine uygun baglama aparati se¢im kriterleri ile
ilgili son kullaniciya uygulamali egitim verir.
CNC takim tezgahlari i¢in . .. . ..
H kontrol paneli ve son H22 I§le'ne'c'ek (')la'n.parganm geometrisine ve mal%c'el'ne 01n§1ne uygun kesici takim
kullanic egitimlerini CNC takim tezgahlarinda o secimi ile ilgili son kullaniciya uygulamali egitim verir.
H.2 par¢a baglama ve takim se¢imi — — - - —
vermek egitimi vermek H2.3 'Se<';1'ml yapilan kesici uglara ve 1$1?r'n'e pros'esme uygun takim tutucu se¢imi ile
ilgili son kullaniciya uygulamali egitim verir.
CNC takim tezgahinda islenecek olan parca i¢in, parca sifirlama ve kesici takim
H.24 sifirlama, koordinat sistemi ve takim kaydirma ayart ile ilgili son kullaniciya
uygulamali egitim verir.
H31 Egitimi verilecek olan CNC takim tezgahinin kodlama sistemi ile ilgili son
kullanicrya bilgi verir.
CNC takim tezgahlarinda ISO kodlama sisteminde kullanilan kodlar ve egitimi verilen CNC takim
H.3 par¢a programlama egitimi H.3.2 tezgahina uygun ¢evrimler ve programlama mantigi ile ilgili son kullaniciya
vermek uygulamali programlama egitimi verir.
H.33 Isletim sisteminin desteklemesi durumunda son kullaniciya diyalog sistemli
programlama egitimi verir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
Geometrisi belirli olan parcanin optimum isleme 6zelliklerini belirlemek igin
1.1.1 ) . AU o .
gerekli olan parametre se¢imleri ile ilgili son kullaniciy1 bilgilendirir.
T 112 Kesici takimlarin kullanim dmriinii uzatmak i¢in yapilacak operasyonlar ile ilgili
11 Uretim stirdiirilebilirligini - son kullaniciy1 bilgilendirir.
saglama egitimi vermek 113 Kesici takim iiretici kilavuzlarmi kullanarak takim se¢imi yapabilmek i¢in
o gerekli egitimleri verir.
1.1.4 Takim se¢iminin dogruluk saglamasi icin kesme testi uygulamasi yapar.
" Ornek parca islemesi 1.2.1 Son kullanici tarafindan hazirlanan parga isleme programinin kontroliinii yapar.
' yaptirmak 122 Son kullanici tarafindan hazirlanmis parga isleme programinin kontrollii olarak
- islenmesini saglar.
Uretim siirdiiriilebilirligi Son kullanicinin talep etmesi durumunda, tiretimi ye}pllgcgk olan parcalar igin
I - 1.3.1 baglama aparat1 ya da fikstiir tasarim1 hazirlanmasi ile ilgili olarak danigsmanlik
icin danismanlik yapmak : Lo
) hizmeti verir.
1.3 Uretim danismanlig1 yapmak 132 Son kullaniciya, iiretim performansini iyilestirme ile ilgili uygulama 6nerilerinde
- bulunur.
133 Son kullanicinin yapacagi/planladigi yatirimlar igin teknik danigmanlik hizmeti
- verir.
141 Son kullaniciya verilen egitim sonucunda egitimi alan kisinin bilgi diizeyindeki
o degisim hakkinda degerlendirme formunu hazirlar.
14 Egitim sonug raporlamasi 142 Uygulanan egitim icerigini degerlendirmek i¢in egitim uzmanlar1 tarafindan
' yapmak o hazirlanmig egitim degerlendirme anketini egitimi alan kisiye uygular.
143 Egitim degerlendirme anketi sonuglarina gore egitim igeriginin yeniden
o diizenlenmesi i¢in gerekli caligmalar1 yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
J.1.1 | Egitim ihtiyaglarini ilgili birimlerden alarak degerlendirir.
Egitim planlamasi Egitim ihtiyaglar1 dogrultusunda periyodik ve bir defaya 6zgii egitimleri zaman
J.1 . J12 N g
¢aligmalarini gergeklestirmek planlamasi agisindan degerlendirir.
313 Hizmetini verdigi farkli model CNC takim tezgahlar1 ve farkli modellerdeki
" CNC kontrol tiniteleri ile ilgili gelismeleri takip ederek is siireglerine yansitir.
Mesleki gelisim . . el ol 1 ] i1s e
J faalivetlerine katilmak J.2.1 | Makine, tezgah ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir.
aallye 32 Bireysel mesleki gelisimi
konusunda galismalar yapmak Kalip ve takim-aparat olusturma ve bakim-onarim islemleriyle ilgili yeni
J.2.2 Cy . A S .
teknolojileri ve gelismeleri takip ederek is siireclerine yansitir.
J.3.1 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
33 Astlarma ve diger ¢alisanlara
mesleki egitimler vermek 332 Kalip ve takim-aparat olusturma ve bakim-onarim islemleriyle ilgili sinirl

seviyede bilgilendirme ve egitimleri yapar.
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3.2.
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20.
21.
22.
23.
24.
25.

26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.

Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Ac1 Olger

Baglama aparatlari

Baglama elemanlar1 (civata, somun, vida ve benzeri)

Bezler ve emici malzemeler

Bilgisayar

CAD/CAM programlari

Cektirme

Cesitli anahtar takimlar1 (agik agizli, yildiz, alyan, lokma ve benzeri)
Cesitli mastarlar

. Cesitli tesisat baglant1 malzemeleri

. Dis taragi

. Egitim degerlendirme ve kayit formlar1

. Egitim dokiimanlar1

. El aletleri (hidrolik, pndmatik, mekanik)

. Fener

. Gonye

. Halat ve zincirler

. Hassas makine su terazisi (analog veya dijital)

. Hassas 6l¢ii aletleri (kumpas, mikrometre, komparator, mihengir, granit pleyt, ve

benzeri)

Hidrolik kriko

Ikaz levhalar

[letisim cihazlar:

Kaldirma ve tasima ekipmanlari

Kirtasiye malzemeleri

Kisisel koruyucu donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,
kulak tikaci, siperlik, toz gozliigi, toz maskesi, koruyucu elbise ve benzeri)
Kurulum kitapgiklart ve kullanim kilavuzlar

Plastik veya piring bash ¢ekic

Servis ve ariza formlari

Seyyar spot aydinlatma

Seyyar uzatma kablosu

Teknik ¢izim ve egitim dokiimanlari

Temizlik malzemeleri

Test bar

Yangin sondiirme cihazlar
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3.3.  Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Alarm ve tehlike igaretleri bilgisi
Analitik diisinme yetenegi
Arag, gereg ve ekipman bilgi ve becerisi
Atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi, geri doniisiim faaliyetleri bilgisi
Baglama aparatlar1 bilgisi
Basit ilk yardim bilgisi
Bilgisayar ¢evre birimlerini kullanma bilgi ve becerisi
Bilgisayar ve yazilim kullanim bilgi ve becerisi
. CAD/CAM programlarini kullanabilme becerisi
. CNC isleme programlar1 hata/uyari/ikaz mesajlar1 bilgisi
. CNC takim tezgahi kontrol iinitelerini tanima ve kullanma becerisi
. CNC takim tezgahi programlama ve kullanma becerisi
. Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi
. Ekip yonetim becerisi
. EKipman, malzeme koruma ve temizlik bilgisi
. El aletleri ile gtivenli calisma bilgisi ve becerisi
. Geometrik tolerans bilgisi ve kontrol etme becerisi
. Hassas 0lgii aletlerini kullanma becerisi
. Hidrolik bilgisi
. Isorganizasyonu bilgi ve becerisi
. Is saghg1 ve giivenligi bilgisi
. Is yeri ¢alisma talimatlar1 bilgisi
. Kalite dokiimantasyonu, teknik spesifikasyonlar ve prensipler bilgisi
. Kalite yonetim sistemi bilgisi
. Kayit tutma bilgi ve becerisi
. Kesici takim secimi bilgi ve becerisi
. Mekanik semalari okuma bilgisi
. Meslek ile ilgili ulusal ve uluslararasi standartlar bilgisi
. Meslek matematigi bilgisi
. Mesleki terim bilgisi
. Mesleki yabanci dil bilgisi
. Olgme ve kontrol cihazlarinim kullanimi ve korunmas: bilgi ve becerisi
. Pnomatik bilgisi
. Sistematik hata arama bilgi ve becerisi
. Sogutma sivilar1 ve mineral yaglarla glivenli ¢alisma
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. S6zlii ve yazili iletisim yetenegi

. Standart olgiiler bilgisi

. Talagh imalat yontemleri bilgisi

. Tasima ve kaldirma araglar: kullanma bilgi ve becerisi
41. Tagima ve sabitleme donanimini kullanim becerisi
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42. Teknik dokiimanlari okuma ve yorumlama bilgi ve becerisi

43. Teknik resim ¢izme bilgi ve becerisi

44, Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

45. Temel elektrik/elektronik bilgisi

46. Temel kalibrasyon ve dogrulama bilgisi

47. Temel malzeme bilgisi

48. Temel mekanik bilgisi

49. Yangin 6nleme, yanginla miicadele, acil durum ve tahliye bilgisi
50. Yazilim yedekleme ve yiikleme bilgi ve becerisi

51. Zamani1 planlama becerisi

w
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Tutum ve Davranmislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak

Amirine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek

Calisma donanimi ve makinelerin durumunu dikkatle denetlemek
Calisma zamanini ig emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Deneyimlerini i arkadaslarina aktarmak

Dogal kaynak kullanimi1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Egitmeye ve 6gretmeye istekli olmak

Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek ve izlemek

. Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek

Isyerine ait arag, gere¢ ve ekipmanin kullanimina 6zen gdstermek
Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

Korunmasi gereken malzeme ve gereclerin korunmasini 6zenle yapmak
Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

Siire¢ kalitesine 6zen gostermek
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Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak
Tehlike durumlarinda ilgilileri zamaninda bilgilendirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

CNC Takim Tezgahlar1 Uygulama ve Servis Gorevlisi (Seviye 5) meslek standardini esas
alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme,
gerekli calisma sartlarin saglandigi 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya
sOzlii teorik ve uygulamali olarak gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardima gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu, Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ergevesinde yiirttiiliir.
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