ULUSAL MESLEK STANDARDI

TORNACI
SEVIYE 4

REFERANS KODU / 11UMS0160-4

RESMIi GAZETE TARIH-SAY1/6.12.2018-30617

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 Sayfal



Tornaci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

11UMS0160-4 / 18.7.2018/ 01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Meslek:

TORNACI

Seviye:

Referans Kodu:

11UMS0160-4

Standardi Hazirlayan Kurulus(lar):

TURKIYE METAL SANAYICILERI
SENDIKASI (MESS)

Standardi Dogrulayan Sektor
Komitesi:

MYK Metal Sektor Komitesi

MYK Yonetim Kurulu Onay Tarih/
Sayi:

19.10.2011 Tarih ve 2011/68 Sayih Karar

Rev.01: 18.7.2018 Tarih ve 2018-98 Sayil
Karar

Resmi Gazete Tarih/Say:

3.11.2011-28104 (Miikerrer)

Rev.01: 6.12.2018-30617 (Miikerrer)

Revizyon No:

01

'Meslegin yeterlilik seviyesi, sekizli (8) seviye matrisinde seviye dort (4) olarak belirlenmistir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018

Sayfa 2




Tornaci (Seviye 4) 11UMS0160-4 / 18.7.2018/ 01
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklar1 yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, gevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

EL BREYZI: Bir elektrik motoru miline bagli mandrene takili matkap ucu ile delik delmeye
yarayan aleti,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1 mamul ve mamullerin belli kisitlara gére ayrilarak
istiflenmesi islemini,

FIRDONDU: iki punta arasinda tornalama yapabilmek icin is pargas iizerine takilan pargayz,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmayi ve ilgili siirecleri yonetmeyi,

GEZER PUNTA: Torna tezgdhi iizerinde hareket ettirilerek uzun parcalarin tezgiha
baglanmasinda kullanilan yardimei aparati,

HIDROLIK: Basinghi sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanimi ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,

ILERLEME HIZI: Kesici takimin is pargasimin kendi ekseni etrafinda bir tam devrinde almus
oldugu yolu,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans ol¢iim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢iim cihazini mukayese ederek Ol¢lim
sonuglarini raporlama islemini,

KISISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani; vyiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, calisan tarafindan giyilen, takilan
veya tutulan tiim alet, arag, gereg¢ ve cihazlari,

KATER: Kesici takim uglariin takim tezgdhina baglanmasinda kullanilan gereci,

KESICI TAKIM: Talash imalat islemleri sirasinda, sekillendirilecek malzemede kesme
islemlerini ger¢eklestiren gereci,

KESME HIZI: Kesici takimin is parcasinin ¢evresinde bir dakikada metre cinsinden aldigi
yolu,

KILAVUZ CEKME (DiS ACMA): {s parcasi iizerindeki 6nceden agilmis deliklerde, vida ve
civatalarin ihtiya¢ duyduklari dislerin olusturulmasi islemini,

KOMPARATOR: Is pargalarinin 6lgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel dlgii
degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilagtirmali 6l¢iim
diizenegini,
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MANDREN: Torna tezgahina kesici takimlarmin takildigi, kuvvetli sikma i¢in tasarlanmis
makine pargasini,

MARKALAMA: Teknik ¢izimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme yerlerinin i
pargasi lizerine isaretlenmesi islemini,

MASTAR: Islenen parcanin &lgiilerinin uygun olup olmadigmi karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 6l¢ii gerecini,

PAFTA CEKME: Silindirik pargalarin dis kismina vida disi olusturma islemini,
PASIMETRE: Gegerlik-ge¢mezlik ilkesine dayali hassas 6l¢iim aletini,

PASO: Talaslh tiretimde her bir islem gecisinde is parcasindan alinan talagin kalinligini veya
miktarini,

PUNTA MATKABI: Torna tezgahinda puntaya alinarak islenecek parcalarin alin yiizeyine
punta deligi agmak icin kullanilan aleti,

RAYBALAMA: Is parcas: iizerindeki &nceden agilmis deliklerin, iyilestirilmesi ve hassas
yiizey elde edilmesi islemini,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol acgan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli ¢caligmalari,

SAPMA: Olgiim sonucu ile gergek deger arasindaki farki,

SOGUTMA SIVISI: islem gorecek is parcasinda, is pargasi ve kesici ug arasinda siirtiinme
yoluyla ortaya ¢ikan 1sinin giderilmesi amaciyla kullanilan siviyi,

TAKIM TASIYICI: Tornalamada kesici takimin iizerine sabitlendigi ve uygun miktarlarda
paso verilmesini saglayan, bir kizak iizerinde kontrollii sekilde hareket edebilen aparati,

TALAS KALDIRMA: Cesitli tezgah veya makineler kullanarak ya da kesici, delici, agindirici
takimlar ile is parcasi lizerinden istenilen dlgtiler icinde malzeme kaldirma islemini,

TEHLIKE: s yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek, zarar veya hasar verme potansiyelini,

TORNA AYNASI: Torna tezgahlarinda islenecek olan parcanin giivenli ve siki sekilde
baglanmasin1 saglayan aparati,

TORNA TEZGAHI: Kendi ekseni etrafinda dondiiriilen is parcast lizerinden kesici takim
araciligiyla talas kaldirilan takim tezgahini

ifade eder.
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1. GIRIS

Tornac1 (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi, 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine goére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
gortisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten
sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.

Tornaci (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu revizyonu Tiirkiye Metal Sanayicileri
Sendikas1 (MESS) tarafindan yapilmis ve MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmuistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Tornaci (Seviye 4), is sagligi ve giivenligi ve ¢evre koruma Onlemlerini uygulayarak, kalite
gereklilikleri gergevesinde torna tezgahina baglanan ve kendi ekseni etrafinda dondiiriilen
cesitli sekil ve Ozellikteki metal ve alasim tiiri malzemelerden hassas is parcalarii teknik
resim, kroki veya numuneye gore istenilen bigim ve Olgiilere getirmek icin, gerekli ayar ve
kumandalar1 yaparak ve talimatlara uygun kesici takim kullanarak isleyen ve astlarinin
calismalarini izleyerek is talimatina uygunlugunu denetleyen nitelikli kisidir.

Tornact (Seviye 4), is pargalarinin dlgiilerinin alet ve mastarlarla dogru sekilde dlgiilmesi ve
spesifikasyonlara veya teknik resme uygunlugunun kontrol edilmesi, tezgdhin ise
hazirlanmasi, yeni kurulmus tezgahlara yol verilmesi, gerektiginde takimlarin bilenmesi,
hassas tornalama islemleri sirasinda gerekli gozlem ve kontrollerin yapilarak
uygunsuzluklarin giderilmesi ve iglem gormiis olan pargalarin uygun sekilde temizlenerek
istiflenmesi islemlerini yapar.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO08 : 7223 (Metal isleri takim tezgah kuruculari ve operatorleri)
2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.
5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu ve yiirtirliikteki alt mevzuati.
6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

Ayrica, 15 saglig1 ve gilivenligi ve cevre ile ilgili yiirtirliikte olan diger mevzuata uyulmasi ve
konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4.  Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahisma Ortam ve Kosullari

Tornalama islemleri, atdlye, fabrika veya benzeri kapali alanlarda genelde ayakta galisarak
yapilir. Caligma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda, soguk-sicak, siddetli titresim, toz, yagh
ortam, rahatsiz edici seviyede sese maruz kalma sayilabilir. Meslegin icrasi esnasinda is
sagligi ve giivenligi Onlemlerinin alinmasin1 gerektiren kaza ve yaralanma riskleri
bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya cikabilecek risklerle kaynaginda miicadele
edilir ve gerekli is saghig1 ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir.
Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigr durumlarda ise igveren tarafindan saglanan uygun
kisisel koruyucu donanim kullanilarak ¢aligilir.
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2.6.  Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Tornaci (Seviye 4), 6331 sayil1 Is Saghg ve Giivenligi Kanununun 15 inci maddesi geregince
saglik gdzetimine tabi tutulur.
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Gérevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Ad1 Kod | Aciklama
ISG ile ilgili 6nlemleri gdz oOniinde bulundurarak kendisini ve g¢evresindekileri riske
All .
atmayacak sekilde caligir.
Isyerindeki makine arag ve gereclerini ve ilgili donanimlarim saglik ve giivenlik isaretlerine
Al2 ve talimatlarina gore kullanir.
Calisma ortaminda is silireclerine gore uygun ve isveren tarafindan saglanan KKD’leri
AlL3 talimatlara uygun kullanarak ¢aligir.
A1l Is ortamlpc!a ISG Ald Kendisini ve ¢evresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak kala olaylar1 yazil
onlemlerini uygulamak - ve/veya sozli olarak ilgililere raporlar.
) A.1.5 | Acil durumlarda, acil durum planinda yer alan 6nlemleri uygular.
ISG, ¢evre koruma ve : :
kalite 6nlemlerinin A.1.6 | Isyerinde ISG ile ilgili karsilastig1 acil durumlari ilgili kisilere iletir.
A | uygulanmasi ile ilgili - - — —
islemleri yiiriitmek A.1.7 | Risk degerlendirme ¢aligmalarinda gézlem ve goriislerini ilgililere iletir.
(devam var) A.1.8 | Sorumlulugundaki kisilerin ISG kurallarina uyma durumlarini denetler.
A2 1 Is siireclerinde olasi gevre tehlike ve risklerine karsi belirlenmis 6nlemleri
uygular/uygulanmasini saglar.
A.2.2 | ls siireglerinde ortaya ¢ikan atiklarin tasnifini talimatlara gére yapar/yapilmasini saglar.
Is siireglerinde gevre koruma A23 Is siireglerinde ortaya ¢ikan atik malzemelerin  bertarafin1  talimatlara  gére
A.2 | 6nlemlerinin uygulanmasini 7| gergeklestirir/gerceklestirilmesini saglar.
saglamak A4 Calistig1 ortamdaki geri kazanilabilir materyallerin toplanmasina ve muhafazasina iliskin
belirlenen 6nlemleri uygular.
A25 Geri dontigtimii olan atiklarin teslim islemlerini talimatlara gore

gerceklestirir/gerceklestirilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Kod Adi Kod
A31 Yiritilen islerde belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun olarak ¢alisir/¢alisiimasini
o saglar.
ISG, ¢evre koruma ve A.3.2 | Kontrol sonuglarina gore belirledigi ve yetkisi dahilinde olan uygunsuzluklari giderir.
kalite énlemlerinin Kalite gerekliliklerinin
A S A3 . . A . oo
uygulanmast ile ilgili uygulanmasint saglamak | A 33 Kontrol sonuglarina gore yetkisi dahilinde olmayan ve gideremedigi uygunsuzluklari
islemleri yiiriitmek h amirine/ilgililere iletir.
A.3.4 | Is siireglerinin iyilestirilmesine yonelik goriis ve dnerilerini amirine iletir.
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Gorevler

islemler

Basarim Olciitleri

Kod | Adi

Kod Ad1

Kod Aciklama

Is organizasyonu ile
B ilgili islemleri
yiiriitmek

B.1 Is planinin uygulanmasini

Is programina ve is emirlerine gére uygulama ve zaman planlamasi yapar/yapilmasini

B.1.1 9
saglar.

B.1.2 | Is planlamasina uygun olarak calismalar1 gerceklestirir/gerceklestirilmesini saglar.

B.1.3 | Astlarinin ¢caligmalarini izleyerek ig emrine uygunlugunu kontrol eder.

saglamak
B.1.4 | Kontroller sonucu tespit ettigi aksakliklara yetkisi dahilinde miidahale eder.
B.1.5 | Yetkisi dahilinde olmayanlari amirine bildirir.
B.2.1 | Is siireclerinde prosediirlerine uygun kayt tutar/tutulmasini saglar.
. 5.22 Is siireclerinde kullanacagi ekipman ve malzemelerin &n kontrollerini yapar/yapilmasini
B.2 Is siireglerinin kayit ve saglar.

raporlama iglemlerini ylriitmek

B.2.3 | Is siireclerinde kullanacag: ekipmanlarin kalibrasyon takibini yapar.

Is siireglerinde ve kontrollerde belirledigi noksanlik ve olast sorunlar1 rapor

B.2.4 eder/edilmesini saglar.
Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢aligsma ile ilgili islem formu ve yontemlerine uygun
B.3.1 <
olarak hazirlar/hazirlatilmasini saglar.
Gerekli makine, donanim ve ) . N .
. Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarim ve  cihazlarim
B.3 malzemenin hazirlanmasini B.3.2 _
B kullanir/kullanilmasini saglar.
saglamak
533 Calisma icin gerekli aparat, makine, tezgdh ve donanimlari g¢alismaya hazir hale
o getirir/getirilmesini saglar.
s . Kullanilan makine ve ekipmanin is bitiminde temizlenmesi ve kaldirilmasi iglemlerini
Is bitiminde donanim ve is alan1 B4.1 o
NPT yurutur.
B.4 | temizliginin yapilmasini
saglamak B.4.2 Calisma alaninin daha sonra gergeklestirilecek islemlere uygun hale getirilmesi islemlerini

yurutiir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
ci1 Yapilacak isler ve iiretim programuyla ilgili bilgileri, teknik resimleri, krokileri,
- numuneleri, talimatlar1 ve diger dokiimanlar1 amirlerinden alir.
C12 Teknik resimleri ve talimatlart inceleyerek yapilacak islemleri ve siralamasini
7| belirler.
c13 Yapilacak islerle ilgili dokiimanlar1 birlikte g¢alisacagi kisilere ulastirarak ilgili
i | hazirhik Slar.
C1 | is programi yapmak azirliklarin yapilmasini saglar
C.1.4 | islemlerin 6zelliklerine gore tahmini imalat siiresini tespit eder.
C.1.5 | Yapilacak islemler, vardiya degisimi ve diger prosediirlere iliskin formlar1 doldurur.
C.1.6 | Islemlere baslamadan dnce gerekli form ve dokiimanlar1 amirlerine onaylatir.
. C.2.1 | Kullanilacak alet, arag, gereg¢ ve malzemeleri talimatlara uygun sekilde belirler.
Islemler 6ncesi hazirliklar
C | yapmak . . iy L
C.2.2 | Belirlenen alet, arag, gere¢ ve malzemelerin ¢alisma sahasina getirilmelerini saglar.
(devami var) Kullanilacak alet, arag, gereg
C2 .
ve malzemeleri hazirlamak . . o
C.2.3 | Teslim alinan tiim malzemelerle ilgili dokiimanlar1 ve kayit formlarini doldurur.
C.2.4 | Malzemeleri belirlenmis alanlarda malzeme tiiriine ve talimatlara uyarak istifler.
C.3.1 | Kesici takim uglarindaki asinma ve yipranmalar tespit eder.
C3.2 Asinmig veya yipranmis kesici takim uclarmi gerektiginde talimatlara goére biler
7| veya degistirir.
C.3 | Kesici takimlar1 hazirlamak C.3.3 | Bileme islemi biten veya degistirilen kesici uclar kontrol eder.
c34 Kesici takim uglarinin tornalama iglemleri i¢in gerekli referans degerine uygunlu-
"7 | gunu kontrol eder.
C35 Takim degisimi veya asinmasi nedeniyle takim boyutlarinda olusan farkliliklar:

tespit ederek ayarlar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
C.4.1 | Yeni kurulan tezgahlarim ilk kontrol ve denetleme islemlerini yapar.
flk yol islemlerini -
C4 Yo IZ erme igfemierint c42 Tezgaha ilk yol verme islemini yaparak numune pargalar isleyip tezgahin caligmasini
yapma """ | kontrol eder.
Rutin kullanima gegirilecek tezgah iizerinde gerekli ayar ve kontrol islemlerini
C43 . . N
teknik talimatlara gore yapar.
C.5.1 | Islenecek parcalarin 6zelliklerini inceler.
C.5.2 | Pargalarin iiretim miktar1 ve zamanlamasiyla ilgili bilgileri inceler.
c Islemler 6ncesi hazirliklart
yapmak C.5 | Islenecek pargalari hazirlamak | C.5.3 | Pargalarin teknik talimatlarda belirtilenlerle ayni olup olmadigini kontrol eder.
C5.4 Parcalar lizerindeki catlak, piiriiz gibi uygunsuzluklari gézle muayene veya kontrol
| eder.
C.5.5 | Kusurlu pargalar ile ilgili kayitlar1 tutarak bunlar1 amirlerine bildirir.
C.6.1 | Islemlere ve parcalarin tiiriine uygun olan 6l¢me aletlerini secer.
C.6 gﬁ?ke aletlerini kontrol C.6.2 | Olgme aletlerinin dogru dl¢iip dlgmedigini kontrol eder.
C6.3 Dogru o6l¢iim yapmayan aletleri amirlerine bildirerek bunlarin kalibrasyonlarinin

yapilmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D11 Yag, kesme sivist ve diger akigkanlarin seviyelerini kontrol ederek azalmigsa
o ekleme yapar/degistirir.
D.1.2 | Sogutma sistemi, toz filtreleri, kablo kanallar1 gibi parcalari temizler.
D.1.3 | Tezgah iizerindeki hareketli kisimlari talimatlara gore yaglar.
D.1 | Torna tezgdhini hazirlamak
D.1.4 | Tezgah, tabla ve makineler iizerindeki talas ve ¢apaklari temizler.
D15 Yapilacak isleme ve islenecek malzemenin 6zelliklerine gore ilerleme hizi, kesme
- hiz1, devir sayis1 ve paso miktar1 gibi ayarlar yapar.
D.1.6 | Tezgahta meydana gelen uygunsuzluklari tespit ederek giderilmelerini saglar.
Tezgah, t%km,l ve i D.2.1 | Yapilacak islemlere ve islenecek pargalarin tiiriine uygun kesici takim seger.
D | Parcasmnt tiretime hazir
hale getirmek . .
(devami var) D.2.2 | Takimin boyutlarini dlger ve gerekli ayarlari yapar.
D.2.3 | Yapilacak isleme gore takimlarin tezgéh lizerinde takilacagi bolgeyi belirler.
Mors veya silindirik tasiyici, pens, mandren, acili kama, malafa, kater ya da diger
D24 | . A y
R . 0zel aparatlar1 kullanarak takimlari tezgaha baglar.
D.2 | Takimlari tezgaha baglamak
D.2.5 | Kilavuzlar kilavuz tutturucusu ile baglar.
D.2.6 | Raybayi tezgaha baglar.
D27 Takimlarin islemler sirasinda yerlerinden ¢ikmayacak sekilde baglanip baglanma-
- digim kontrol eder.
D.2.8 | Yapilacak isleme ve iglenecek malzemenin 6zelliklerine gére takim ayarlarini yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.3.1 | Parganin tezgdha baglanma yontemini belirler.
D.3.2 | Belirlenen yonteme gore uygun baglama aparatini hazirlar.
D33 Mengene, ayna, baglama pabucu, miknatish tabla ya da diger uygun baglama
- aparati ile is parcasini tezgaha baglar.
Tezgah, takim ve is D.3.4 | Baglama aparatinin sikma kuvvetini is pargasina gore belirler.
D | pargasin iiretime hazir D.3 | Is pargasi tezgaha baglamak ]

hale getirmek D.3.,5 | Is pargasin islenecek kismmin boyunu baglama aparati iizerinde ayarlar.
D.3.6 | Is parcasmin boyutuna gore, par¢ay1 uygun ydntem ile baglar ve emniyete alir.
D.3.7 | Is pargasinin hassas kisimlarini koruyucu malzeme kullanarak baglar.
D38 Is pargasinin doniip donmedigini ve saglam olarak baglandigii kontrol ederek

gerektiginde diizeltir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama

E.1.1 | Markalama isleminin diizgiin olmasi i¢in parganin yiizeyini temizler.

E.1 | Markalama yapmak E.1.2 | Teknik ¢izimleri inceleyerek cesitli 6l¢ii aletleri ile gerekli hesaplamalari yapar.

Markalama aletleri kullanarak parga iizerinde yapilacak isleme gore gerekli

E13 |. )
isaretlemeleri yapar.

E.2.1 | Tezgah ana salterini acar.

E.2.2 | Acil durdurma tusunu kontrol ederek, basiliysa tekrar basarak devre dist birakir.

E.2 | Tezgahi caligtirmak
E.2.3 | Kumanda panelinde agma tusuna basarak tezgaha enerji verir.

E.2.4 | Acil durumlarda tezgahy, ilgili tusu kullanarak durdurur.
Tornalama islemlerini
E | gerceklestirmek (devami E3.1
var)

Parcay1 islemek i¢in tezgahin kumanda kollarini ve 6l¢ii tamburlarini kullanir.

Teknik dokiimantasyona gore, par¢aya kademeli tornalama, kanal agma, delik
E.3.2 | delme ve delik tornalama, profil tornalama ve eksantrik tornalama gibi islemler
uygular.

Teknik dokiimantasyona gore, pargaya silindirik tornalama, konik tornalama,
E.3.3 | alin tornalama, vida agma, rayba ¢ekme, kilavuz ve pafta cekme gibi islemler
uygular.

Parcanin islenmesi sirasinda titresimleri veya kontrolsiiz sekilde hareket etmesini
engellemek igin gerekli ayarlar1 kontrol ederek gerektiginde degistirir.

E.3 | Is pargasini islemek
E.3.4

E.3.5 Islemlerin diizgiin bir sekilde tamamlanip tamamlanmadiklarim siirekli kontrol eder.

Tezgéihta baski seviyesi, ¢apak miktar1 gibi durumlari gézlemleyerek kontrol

E.3.6 altinda tutar.

Yapilan isleme ve malzemenin tiiriine gore ilerleme hizi, kesme hizi, devir sayis1

E.3.7 ve paso miktari gibi ayarlar1 degistirerek torna iglemlerine devam eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E41 Kesici takim uglarini islemler boyunca gozlemleyerek asinma, kirilma gibi
o durumlart tespit eder.
E.4.2 | Asman veya kirilan takim uglarimi degistirir veya bilenmesini saglar.
Tornalama islemlerini . . .
E gerceklestirmek E.4 | Uygunsuzluklar gidermek E.4.3 | Pargalar gozlemleyerek bozulan veya kirilan pargalari tespit ederek ayirir.
E.4.4 | Islemi tamamlanan parcalar kontrol eder.
E.4.5 | Yetkisi dahilinde olmayan arizalari ilgili kisilere bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 | Islenen pargalari uygun tasima yontemiyle kontrol bolgesine alir.
F.1 | Is parcasini temizlemek F.1.2 | Parcanin iizerindeki talas, ¢apak gibi kalintilar1 temizler.
F.1.3 | Parcalarin lizerindeki kesme stvisini temizler.
Fo1 Parcanin elle ve gozle ilk muayenesini yaparak catlak, piiriiz gibi
- uygunsuzluklari tespit eder.
F29 Her parcanin 6zelligine uygun olarak, talimatlarda belirtilen arag, gereg¢ ve
Kontrol | - aletlerle gerekli l¢me islemlerini uygular.
ontrol ve raporiama
islemlerini S ] i derinli s
E Klestirmek F.2.3 | Parcanin uzunlugu, i¢/dis ¢api, kanal genigligi/derinligi/agisint kontrol eder.
gerceklestirme
(devamu var) Fo4 Uretilen pargalarin talimatlarda belirtilen standartlara uygunlugunu kontrol
- eder.
F.2 | Is parcasin kontrol etmek Fo5 Ege, zimpara gibi alet, arag ve gerecler kullanarak parcalar iizerinde gerekli
- rotus islemlerini uygular.
F.2.6 | Tespit ettigi kusurlu parcalarin kusur derecesini belirler.
Fo7 Kusur derecesine gore pargalari hurda veya yeniden islem gorecek parga olarak
o ayirir.
Fo8 Kusurlu olmayan pargalarin {izerine koruyucu yag siirerek talimatlara gore

ambalajlar veya istifler.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

F.3.1 | Kusurlu parc¢alar iizerinde yapilmasi gereken diizeltme igslemlerini tespit eder.
F.3.2 | Diizeltme i¢in tezgah ve takimlar tizerinde gerekli ayarlar1 yapar.

F.3 | Kusurlu pargalari diizeltmek
F.3.3 | Diizeltme i¢in gerekli torna islemlerini uygular.
F.3.4 | Talimatlara uygun olarak islemleri tamamlanan pargalar1 kontrol ederek istifler.

= Kontrol ve raporlama 41 | islemi bit tar ile ileili kavitlar tut
islemlerini gerceklestirmek 4. slemi biten pargalar ile ilgili kayitlar1 tutar.
F.4.2 | Hata, aksaklik, gecikme tiiriinden uygunsuzluklarla ilgili kayitlar1 tutar.
Sevk ve raporlama islemlerini Ca - . ..

F.4 yapmak F.4.3 | Parca veya ambalaj iizerinde gerekli etiketleme islemlerini yapar.
F.4.4 | Olusan arizalar ve iyilestirme Onerileriyle ilgili raporlar1 hazirlar.
F.4.5 | Parcalarin bir sonraki siirece iletilmesi i¢in gerekli iletisimi kurar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
. o G.1.1 | Tornaile ilgili egitimlere katilir.
G Bireysel mesleki gelisimi
. konusunda galismalar yapmak G.12 Pres ile ilgili yeni teknolojiler ile ilgili gelismeleri takip ederek is siireglerine
G Mesleki gelisim o uygular.
faaliyetlerini yiiriitmek
) G.2.1 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
Astlarina ve diger ¢alisanlara
G.2 N
mesleki egitimler vermek )
G.2.2 | Torna islemleri ile ilgili sinirh seviyede bilgilendirme ve egitimler yapar.
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3.2.
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23.
24.
25.
26.
217.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.

Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Acil1 kamalar

Aci0lger

Baglama aparatlari

Baglama elemanlari (civata, somun, vida, pergin Ve benzeri)

Celik profiller

Cesitli anahtar takimlar1

Cesitli borular

Cesitli mastarlar

Cesitli 6lgme ve kontrol aletleri (gdnye, mihengir, seritmetre, ¢elik cetvel)

. Cesitli sablonlar

. Cesitli temizlik malzemeleri
. Cesitli testereler

. Cesitli tlirde torna tezgahlari
. El breyzi

. Firdondii

. Firdondii aynasi

. Gezer ve sabit punta

. Katerler

. Kesici uclar

. Kesme sivilar1 ve yaglari

. Kilavuz takimlari

. Kisisel Koruyucu Donanim (Baret, ¢elik burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi, kulak

tikac, siperlik, toz gozIiigii, toz maskesi, yanmaz elbise ve benzeri)
Kontrol, hata/fire formlari

Kumpas

Malzeme kataloglari
Mandren

Markalama araglari
Mengene c¢esitleri
Miknatish tabla
Mikrometre
Modelleme araglari
Pafta takimlari
Pasimetre

Pleyt

Punta matkabi

Rayba takimlar1

Sesli haberlesme cihazi
Su terazisi

Tabla cesitleri

Takim, boy ve ¢ap 6l¢me cihazlar
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41.
42.
43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.

w
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32.

Takoz ¢esitleri
Tasima-kaldirma ekipmani
Teknik resimler

Temel el aletleri

Torna aynalari

Uyari levhalar

Vida taragi

Yagdanlik

Zimpara gesitleri

. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

Baglama aparatlar1 bilgisi

Basit kalibrasyon bilgisi

Caligma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Cevre koruma yontemleri bilgisi

Ekipman, el aletleri ve donanimlarin kullanimi bilgi ve becerisi
Ellecleme, tagima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi
Geri dontigiimlii atik bilgisi

. Hassas 6l¢iim yapabilme becerisi

. Hassas tornalama iglemleri yapabilme becerisi

. Is parcasini tezgaha baglama ydntemleri bilgi ve becerisi
. Is sagh1 ve giivenligi bilgisi

. Is yeri ¢alisma prosediirleri bilgisi

. Kalite giivence sistemleri bilgisi

. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

. Kayit tutma ve raporlama becerisi

. Kesme hiz1 ve ilerleme hizini etkileyen faktorler bilgisi
. Kesme s1v1 ve yaglarini hazirlama ve kullanma bilgisi

. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgi ve becerisi
. Markalama yapabilme becerisi

. Meslek matematigi bilgisi

. Mesleki terim bilgisi

. Muayene ve test teknikleri bilgisi

. Olgme, degerlendirme bilgisi

. Raybalama teknikleri bilgi ve becerisi

. Sozli ve yazili iletisim becerisi

. Standart dlgiiler bilgisi

. Tabla ve mengene baglama bilgi ve becerisi

. Takim ayar1 yapabilme becerisi

Takim baglama yontemleri bilgi ve becerisi
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33. Takim bileme ve degistirme bilgi ve becerisi

34. Takim ¢esitleri bilgisi

35. Talas kaldirma kuvveti hesaplayabilme bilgi ve becerisi
36. Talasl tiretim tezgahlar1 temel bilgisi

37. Tehlikeli atik bilgisi

38. Teknik resim okuma ve yorumlama bilgi ve becerisi
39. Teknik spesifikasyonlar bilgisi

40. Temel calisma mevzuati bilgisi

41. Temel malzeme bilgisi

42. Temel mekanik bilgisi

43. Temel metal bilgisi

44, Tezgah, takim, aparat ve tertibat1 birbirlerine bagintili olarak kullanabilme becerisi
45. Torna tezgahi ayarlarini yapabilme bilgi ve becerisi

46. Torna tezgahi cesitleri bilgisi

47. Torna tezgahina ait elemanlar bilgisi

48. Torna tezgahlar kullanim1 bilgisi

49. Tornalama tiirleri bilgisi

50. Uretim siiregleri bilgisi

51. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

3.4. Tutum ve Davramslar

1. Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

2. Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

3. Arag, donanim ve aparatlarin limitlerini zorlamamak, limitleri dahilinde ¢aligmak
4. Astlarmin ¢aligmalarini izleyerek is emrine uygunlugunu denetlemek

5. Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak

6. Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

7. Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak

8. Gorevi ile ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak

9. Isletme kaynaklarinmn kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
10. Is yeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gostermek

11. Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gdzetmek

12. Programli ve diizenli ¢alismak

[HEN
w

. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

[EEN
SN

. Sorumluluklarin1 zamaninda yerine getirmek

. Stireg kalitesine 6zen gdstermek

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

. Tagima iglemlerini gerceklestirirken dikkatli olmak

. Tagima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

. Temizlik, diizen ve is yeri tertibine 6zen gdstermek

. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

N NN R B R R
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDiRME

Tornaci (Seviye 4) ulusal meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme
amaciyla yapilacak oOlgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi Olgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve uygulamali olarak
gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ergevesinde yiirttiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standard: Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKkibi:
Av. Ismet SIPAHI — Genel Sekreter, MESS

Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN — End. Miih. Ogr. Uyesi, ITU; Meslek Standartlar:
Danigmani, MESS

Av. Erten CILGA — Hukuk ve Toplu S6zlesme Hukuk Miisaviri, MESS

Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN — Egitim Miidiirii, MESS

Cevre Miih. Aytiil ANLAR — Basin Yayn ve Halkla Iliskiler Miidiirii, MESS

Mak. Miih. Altan CETINKAL — {s Saglig1 ve Giivenligi Miidiirii, MESS

End. Miih. Tungay YESILNIL — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani, MESS
Ahmet Afsin CIBIROGLU — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani, MESS

End. Miih. Barig Can AVINCA — Egitim Uzmani, MESS

End. Miih. Eren YENIGUN- Dss iliskiler, Egitim ve Projeler Miidiirii, MESS
Hiiseyin ODEMIS- Belgelendirme Miidiirii, MESS Sinav ve Belgelendirme Merkezi
2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri:

2.1. Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri

Hav. Miih. Levent AKKUS — Proje Yoneticisi, BORUSAN MANNESMANN
Hatice Umit AKSOY - Insan Kaynaklar1 Direktorii, ICDAS

Aslan ARIKAN - Insan Kaynaklar1 Y&neticisi, KROMAN CELIK

End. Miih. Ayse DAGASAN — insan Kaynaklar1 Yoneticisi, KERIM CELIK

End. Miih. Erding ERGUN — Hammadde ikmal ve Siire¢ Gelistirme Miihendisi, I(CDAS
End. Miih. Okan ERMETIN — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, BORCELIK

Selda SECKINLER — insan Kaynaklar1 Direktorii, ASSAN ALUMINYUM

Pimar INAL — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, ASSAN ALUMINYUM

Sis. Mith. Harun KILCI — Personel ve Idari Isler Yoneticisi (Halkalr), BORUSAN MANNESMANN
Arif ONER — Personel ve Idari Isler Yoneticisi (Izmit), BORUSAN MANNESMANN

Zir. Miih. brahim OZBUNAR — Uretim ve Planlama Y6neticisi, KERIM CELIK
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Alaattin SELAMCI — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, KROMAN CELIK

End. Mith. Hamza SAHIN — Endiistri Miihendisi, ERDEMIR

Mak. Miih. Can Subutay YILMAZ — Uretim Yéneticisi, BORCELIK

2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Tek. Ogrt. Murat KARABULUT — Teknik Egitim Sorumlusu, TURK TRAKTOR

Mak. Miih. Orhan YAZKAN - Kalite Sistemleri Teknik Egitim Yéneticisi, TURK
TRAKTOR

Metalurji Miih. Onur KILIC — Is Saglig1 ve Giivenligi Miihendisi, TURK TRAKTOR
Abdullah KUTLU — Uretim Takim Lideri, TURK TRAKTOR
Mustafa KINAY — Uretim Takim Lideri, TURK TRAKTOR

End. Yiik. Miih. Emre MERCAN — Tek. Mes. Egt. & Oneri Sis. Grup Sefi, MERCEDES-
BENZ TURK

Kimyager Feridun GONULKIRMAZ — Egitim Uzmani, MERCEDES-BENZ TURK
Metal Teknolojisi Ogretmeni Esat CELEBI — Egitim Uzmani, MERCEDES-BENZ TURK

Metal Teknolojisi Ogretmeni Vedat SUNBULOGLU — Egitim Uzmani, MERCEDES-BENZ
TURK

3. Goriis istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:
Adana Sanayi Odas1

Anadolu Isuzu Otomotiv Sanayi ve Ticaret A.S.
Ankara Sanayi Odasi

Ankara Ticaret Odas1

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

BMC Sanayi ve Ticaret A.S.

Bogazigi Universitesi Makine Miihendisligi Boliimii
Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi

Celik Is Sendikas1

Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1

Cukurova Universitesi Otomotiv Miihendisligi Boliimii

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 Sayfa 26



Tornaci (Seviye 4) 11UMS0160-4 / 18.7.2018/ 01
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Ege Bolgesi Sanayi Odasi1

Ford Otomotiv Sanayii A.S.

Gazi Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknoloji Fakiiltesi

Hacettepe Universitesi Makine Miihendisligi Boliimii

Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Teknik Universitesi Endiistri Mithendisligi Boliimii

Istanbul Ticaret Odas1

Karsan Otomotiv Sanayii ve Ticaret A.S.

Kocaeli Sanayi Odasi

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig

MAN Tiirkiye A.S.

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Mercedes-Benz Tiirk A.S.

ODTU Endiistri Miihendisligi Boliimii

Otokar Otobiis Karoseri Sanayii A.S.

Otomotiv Sanayii Dernegi

Oyak Renault Otomobil Fabrikalar1 A.S.

Sakarya Ticaret ve Sanayi Odas1

T.C. Bagbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi Sanayi Genel Miidiirliigii

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1

T.C. M.E.B Criraklik ve Yaygin Egitim Genel Miidiirliigi

T.C. M.E.B Ciraklik, Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme ve Yayginlastirma Dairesi Bagk.

T.C. M.E.B Egitim Arastirma ve Gelistirme Dairesi Bagkanligi
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T.C. M.E.B Egitim Teknolojileri Genel Miidiirligii

T.C. M.E.B Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Hizmeti¢i Egitim Dairesi Bagkanlig1

T.C. M.E.B Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Ogretmen Yetistirme ve Egitimi Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanlig

T.C. Milli Egitim Bakanlig1

Tasit Araclar1 Yan Sanayicileri Dernegi

Tekirdag Ticaret ve Sanayi Odasi

Temsa Global Sanayi ve Ticaret A.S.

Tofas Tiirk Otomobil Fabrikalar1 A.S.

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirk Traktor ve Ziraat Makineleri A.S.

Tiirkiye Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Ihracat¢ilar Meclisi

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikasi
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanlig:
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4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Sabit YELKOVAN, Baskan (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Ridvan GUNAY, Baskan Vekili (Hak is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Mehmet Ilker KANBUR, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig)

Hatice SAGLAM, Uye (Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi Temsilcisi)
Okay Osman SEKERCI, Uye (Ulastirma ve Altyap1 Bakanlig:)

Riza ALAGOZ, Uye (Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1)

Cagatay KESTIR, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)

Prof. Dr. Sakin ZEYTIN, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu)

Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet Turan ALNIACIK, Uye Tiirkiye fhracatgilar Meclisi

Mahsun TURAN, Uye Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Furkan KOYUNCU, Uye Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Hac1 Ali EROGLU, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

5. MYK Yoénetim Kurulu

Adem CEYLAN, Baskan (Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mehmet SARIBIY IK, Bagkan Vekili (Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)
Dr. Recep ALTIN Uye (Milli Egitim Bakanligi Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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