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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DELME: Is parcasi iizerinde, yuvarlak kesitli bosluk olusturma islemini,

DUBEL: Vidalarm daha saglam tespit edilmesi icin delik icerisine yerlestirilen yardimei
elemant,

EL BREYZI: Bir elektrik motoru miline bagli mandrene takili matkap ucu ile delik delmeye
yarayan aleti,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1 mamul ve mamullerin belli kisitlara gore
ayrilarak istiflenmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

HAVSA ACMA: Deliklerde, per¢in ve vida gibi baglanti elemanlarinin bas kisimlariin
oturacagi konik veya silindirik yuva agma islemini,

HIDROLIK: Basingli sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullammi ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lgiim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazint mukayese ederek Ol¢lim
sonuclarini raporlama islemini,

KILAVUZ CEKME (DiS ACMA): Is parcas: iizerindeki onceden acilmis deliklerde,
civatalarin takilabilmesi i¢in vida agilmasi islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani; yiiriitilen isten kaynaklanan, saghk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan
veya tutulan tiim alet, arag, gerec ve cihazlari,

MANDREN: El breyzi ve matkap tezgahlarinda, delici ucun takildig: diizenegi,
MARKALAMA: Bir metal parca iizerinde yapilacak islemlerin yerlerinin isaretlenmesi
islemini,

MASTAR: Islenen parcanin &lgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirmak igin kullanilan
oOl¢ii gerecini,

MATKAP UCU: Sert metal malzemeden iiretilen, iizerinde kullanilacagi ise uygun yivler
bulunan, el breyzi veya matkap tezgahlarina baglanarak is pargalari iizerinde delik delen
kesiciyi,
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NOKTALAMA: Metaller lizerinde delme islemi Oncesi, matkap ucuna kilavuzluk edecek
noktanin vurulmasini,

PAFTA CEKME: Silindirik pargalarin dis kismina vida disi olugturma iglemini,

PAH KIRMA: s parcasi iizerindeki keskin kdse ve kenarlarin talas kaldirarak kirilmasini,
RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden

kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli caligmalari,

SOGUTMA SIVISI: islem gorecek is parcasinda, is pargasi ve kesici ug arasinda siirtiinme
yoluyla ortaya ¢ikan 1sinin giderilmesi amaciyla kullanilan siviyi,

TEHLIKE: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

VIDA TARAGI: Vida ve civatalarin dis sayisim ve adim boyunu 6lgmeye yarayan el aletini,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan ge¢mis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamis tiriinii

ifade eder.
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1. GIRIS

Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi, 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluglarin
gortisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten
sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmaistir.

Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu revizyonu Tiirkiye
Metal Sanayicileri Sendikast (MESS) tarafindan yapilmis ve MYK Metal Sektor Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1 Meslek Tanim

Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3), is saghign ve giivenligi ve cevre koruma oOnlemlerini
uygulayarak kalite gereklilikleri ¢ercevesinde gesitli sekil ve 6zellikteki her tiirlii malzemede,
matkap tezgahi ve diger alet ve makineler yardimiyla delik agan, delik biiyiiten, havsa acan,
kilavuz ¢eken kisidir.

Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3), is parcasinin basit diizeydeki teknik cizimlerinin dogru
okunup yorumlanmasi, parcalarin teknik ¢izimlere uygun sekilde delinmesi, yapilacak is ve
kullanilan malzemeye gore tespit edilmis devir sayisina uygun sogutma sivilarinin
kullanilmasi, islenen parganin dl¢iilerinin uygun alet ve aparatlarla dogru sekilde 6l¢lilmesi ve
islem gormiis olan parcalarin uygun bigimde istiflenmesi islemlerini gergeklestirir.

2.2 Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7223 (Metal isleri takim tezgah kuruculari ve operatorleri)
2.3 Saglk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 sayili Cevre Kanunu ve yiirtirliikteki alt mevzuati.

3359 sayil1 Saglik Hizmetleri Temel Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

4857 sayili Is Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

5510 say1l1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu ve yiirtirliikteki alt mevzuati.
6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

Ayrica, is saglig1 ve gilivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirliikte olan diger mevzuata uyulmasi ve
konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4  Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5 Calisma Ortam ve Kosullar

Matkap Tezgahi Iscisi (Seviye 3), atdlye, fabrika veya benzeri alanlarda genelde ayakta
caligir. Calisma ortaminin olumsuz kosullari arasinda, soguk-sicak, siddetli titresim, toz, yagl
ortam, rahatsiz edici seviyede sese maruz kalma sayilabilir. Meslegin icrasi esnasinda is
sagligi ve giivenligi Onlemlerinin alinmasin1 gerektiren kaza ve yaralanma riskleri
bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya g¢ikabilecek risklerle kaynaginda miicadele
edilir ve gerekli is saghgi ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir.
Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise isveren tarafindan saglanan uygun
kisisel koruyucu donanim kullanilarak ¢aligilir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler
Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3), 6331 sayili Is Sagligi ve Giivenligi Kanununun 15 inci
maddesi geregince saglik gozetimine tabi tutulur.
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3. MESLEK PROFILI

3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
A1l ISG ile ilgili 6nlemleri géz éniinde bulundurarak kendisini ve cevresindekileri riske
- atmayacak sekilde calisir.
A2 Is yerindeki makine ara¢ ve gereclerini ve ilgili donammlarini saglik ve giivenlik
o isaretlerine ve talimatlarina gore kullanir.
A13 Calisma ortaminda is siireglerine gére uygun Ve isveren tarafindan saglanan KKD’leri
) . o talimatlara uygun kullanarak ¢ahgir.
Is ortaminda ISG — — ——— — - -
Al | . . Kendisini ve gevresini etkileyecegini gézlemledigi tehlike, risk ve ramak kala olaylar:
Onlemlerini uygulamak | A.1l.4 i o
yazili ve/veya sozlii olarak ilgililere raporlar.
A.1.5 | Acil durumlarda, acil durum planinda yer alan énlemleri uygular.
A.1.6 | Is yerinde ISG ile ilgili karsilastig1 acil durumlar ilgili kisilere iletir.
ISG, ¢evre koruma ve
A kalite énlemlerini A.1.7 | Risk degerlendirme ¢alismalarinda gézlem ve goriislerini ilgililere iletir.
lamak ; . . . . . . .
uygutama A.2.1 | Is siireclerinde olasi ¢evre tehlike ve risklerine karsi belirlenmis dnlemleri uygular.
A.2.2 | Is siireclerinde ortaya ¢ikan atiklarin tasnifini talimatlara gore yapar.
Is suregl?rlnde (;e'vr'e Is siireglerinde ortaya c¢ikan atitk malzemelerin bertarafin1 talimatlara gore
A.2 | koruma 6nlemlerini A23 .
lamak gerceklestirir.
uygu A4 Calistigr ortamdaki geri kazanilabilir materyallerin toplanmasina ve muhafazasina
- iliskin belirlenen 6nlemleri uygular.
A.2.5 | Geri doniisiimii olan atiklarin teslim iglemlerini talimatlara gore gergeklestirir.
Kalite gerekliliklerini A.3.1 | Gergeklestirdigi islerde belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun olarak ¢alisir.
A3 lamak ;
uygu A.3.2 | Is stireglerinin iyilestirilmesine yonelik goriis ve Onerilerini amirine iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
B.1.1 | s programina ve is emirlerine gore uygulama ve zaman planlamasi yapar.
B.1.2 | Yapilmasi gereken islemleri belirleyerek bunlarin is akis gizelgesini olusturur.
B.13 Ylapllacak isler ve imalat programiyla ilgili talimat, resim ve is emirlerini amirinden
alir.
B.1 | Is planm uygulamak B.1.4 | Islemlerin 6zelliklerine gre tahmini imalat siiresini tespit eder.
B Iy organizasyonu yapmak B.1.5 | Islemlerle ilgili kontrol formlarini ve diger dokiimanlar1 doldurur.
(devamui var)
B.1.6 | Is programim amirlerine onaylatir.
B.2.1 | Is siireglerinde prosediirlerine uygun kayzt tutar.
B.2 Is siireglerinin kayit ve B.2.2 | Is siireglerinde kullanacagi ekipman ve malzemelerin 6n kontrollerini yapar.
' raporlamasini yapmak
B.2.3 | Is siireglerinde ve kontrollerde belirledigi noksanlik ve olasi sorunlari rapor eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
B.31 Kullanilacak malzemeleri yapilacak caligma ile ilgili islem formu ve ydntemlerine
Makine, donanim ve h uygun olarak hazirlar.
B.3 | malzemeyi calismaya B.3.2 | Caligma icin gerekli arac, gereg ve ekipmami calismaya hazir hale getirir.
hazirlamak
B Is organizasyonu yapmak B.3.3 | Belirlenen isleme gore arag, gereg¢ ve ekipmani kullanir.
is bitiminde donanim B.41 Kullanilan makine ve ekipmani is bitiminde gerekli temizlik islemlerini yaparak
B.4 | ve is alani temizligini kaldurr.
yapmak B.4.2 | Calisma alamim daha sonra gerceklestirilecek islemlere hazir hale getirir.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

C.1.1 | Islemlere uygun olan 8lgme aletlerini verilen talimatlara gore belirler.

Olgme aletlerini  kontrol

C1 etmek C.1.2 | Olgme aletlerinin dogru 8lgiip 6lgmedigini amiri nezaretinde kontrol eder.
C13 Dogru 6lgiim yapmayan aletleri amirlerine bildirerek bunlarin kalibrasyonlarini
o yaptirir.
Diizgiin delme islemi gergeklestiremeyecek derecede asimmmis ve koérelmis
c21 .
matkap takimlarini belirler.
C.22 Bileme iglemi gerektiren matkap takimlarini toplayarak zimpara tasinin
- bulundugu alana getirir.
C i/sapmili(ceSi hazirliklari C.2.3 | Bileyecegi matkap ¢esidine uygun zimpara tagini talimatlara gére belirler.
Co24 Bileme sirasinda isi destekleyecek dayamalar ile zimpara arasindaki boglugun 3

mm’yi gecmeyecek sekilde olup olmadigini kontrol eder.
C.2 Matkap takimlarini bilemek vigesmey ; P g

C.2.5 | Bileme islemi i¢in gerekli giivenlik 6nlemlerini alir.

Zimpara tasini c¢alistirarak, ayar imkani varsa uygun devir sayisini amirlerine

€26 danisip ayarlar.

Uygun el pozisyonunda tuttugu matkabi, matkap oOzelligine uygun agi ve

C27 basingla zimpara tagina tutarak bileyip 6zel mastar1 ile kontrol eder.

C.2.8 | Bilenen matkap ucunun 1sinmasi halinde suya batirarak uygun sicakliga getirir.

Matkap ucu delme islemleri igin gerekli referans degere ulasana kadar islemi

c.29 tekrarlar.
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Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 | Yapilacak ise ve islem gorecek pargaya uygun matkap ucunu danisarak belirler.
D12 Konik sapli matkaplar igin baglama elemani olarak gerekli uygun kamayi ve
b1 Matkap ucunu mandrene - mors kovanini talimatlara gore secer.
' baglamak D13 Matkap tezgdhi ve matkap modeline uygun sabitleme tekniklerini kullanarak
- matkap ucunu tezgaha baglar.
D.1.4 | Baglanan matkap ucunun saglamligini el ve gozle kontrol eder.
Tezgah hazirliklarini . . - . - .
D gerceklestirmek (devami D21 DeIrPe islemine l?a§1amadan is parcasinin delinecek yerinin merkezlenmesi igin
var) tezgah mengenesini serbest birakir.
D.2.2 Matkap ucunu delinecek noktanin merkezine hizalar.
D.2 Is Iv)arg:asml tezgah mengenesine D23 Is pargasimi tezgih tablasindaki kanallara sokulmus olan crvatalar yardimi ile
baglamak - tablaya baglar.
D.2.4 | Tezgah mengenesini el ile sikistirarak is parcasini mengeneye sabitler.
D25 Islem sirasinda matkap ucunun mengeneye ve tezgah tablasina zarar vermemesi

icin gerekli tedbirleri alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.3.1 | Is parcasini tezgah tablasi iizerinde uygun konuma yerlestirir.
Is parcasini tezgah iizerinde sabitlemek icin gerekli takoz, pabug, V-yatak
D.3.2 ; .
benzeri aparatlart danisarak belirler.
[s pargasini tezgah tablasina ] ] i i
D3 baglamak D33 Uygun aparat ve tabla iizerindeki sabitleme kisimlarini kullanarak is pargasini
e tezgéh tablasina sabitler.
D34 Boydan boya delinecek deliklerde tezgah tablasmin delinmesini 6nlemek igin
e matkap ucunu tablanin ortasinda bulunan delige hizalar.
D35 |1 1t takoz koyar.
D Tezgah hazirliklarini ¥ parcast aflina uygun takoz koyar
klestirmek . . S . o
gerpeiestittne Is pargasi ve yapilacak islem ozellikleri ile matkap ucu ¢ap1 ve devir sayisi gibi
D41 | > > - L X
Ozellikleri goz Oniine alarak uygun sogutma sivisi cinsini danigarak belirler.
D42 Hazir sogutma sivist kullanilacaksa, uygun o&zellik ve miktardaki sogutma
o stvisini tedarik eder.
D.4 Sogutma sivisini hazirlamak D43 Sogutma sivist karisim olarak hazirlanacaksa, uygun ozellik ve miktardaki
) o kimyasallar1 tedarik ederek belirlenen 6l¢iilerde karistirir.
D.4.4 | Sogutma sivisini matkap tezgadhindaki hazneye doldurur.
D45 Yapilan delme iglemleri boyunca sogutma sivisinin is parcasi iizerine yeterli

miktarda akmasini ve kalan sogutma sivisi miktarini takip eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E11 Markalama isleminin talimatlarda belirtilen standartlara uygun olmasi ig¢in
" parcanin ylizeyini temizler.
E.1.2 | Teknik ¢izimleri inceleyerek yapilmig olan hesaplamalari amirlerinden alir.
E1 | Markalama yapmak E13 Markala{na yapl}a.c?.k is pargasinin yiizey ozellikleri gerektiriyorsa, yiizeye bakir
stilfat (goztas1 eriyigi) siirer.
Yapilacak olan isin islem basamaklarini gbz dniine alarak is pargasi iizerinde deline-
E.l4 . O .
cek delik merkezlerini isaretleyerek pergelle matkap ucu ¢apina esit gembere alir.
E15 Markalama yapilacak ig parcasinin yiizey ozellikleri gerektiriyorsa, ¢izecek, nokta ve
o ¢ekic kullanarak noktalama yapar.
E21 Is parcastmin hammaddesi ve yapilacak isin dzelliklerine uygun devir sayisini
o danisarak belirler.
E.2.2 | Matkap tezgahi lizerinde uygun devir sayisi i¢in gerekli ayarlamalar1 yapar.
Delme iglemlerini
E ger;:eklestirmek (devami E.2.3 | Matkap tezgahinin tabla yiiksekligini is i¢in uygun seviyeye ayarlar.
var
E24 Yapmis oldugu markalamalart merkez alarak matkap ucunun delme eksenini
- ayarlar.
Yapmig oldugu ayarlamalarin dogrulugunu ve teknik ¢izimlere uygunlugunu,
E.25 : L N
E2 | Delik delmek talimatlarda belirtilen degerlerle karsilastirir.
E.2.6 | Sogutma sivisinin muslugunu agarak matkap tezgahim ¢alistirir.
Matkap tezgdhi mekanik ise hareket kolu, hidrolik ise ilgili kumanda ile matkap
E.2.7 . . S o .
ucunu is pargasi iizerine kontrollii bir bigimde indirerek delmeyi baslatir.
E28 Delme derinliginde gerekli seviyeye yaklastiginda ilerleme hizimi digiirerek is
- pargast ve tezgah tablasi {izerinde hasar olusmasini dnler.
Gerekli delme islemi bittiginde hareket kolu veya kumanda vasitasiyla matkap
E.29 . . A
ucunu is pargast iizerinden kaldirarak matkap tezgadhini durdurur.
E210 Is pargasi islenmeye devam edilecekse pargay1 uygun sekilde tekrar konumlayip

islemi biten is pargasinin baglantilarini s6kerek tezgahtan alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E.3.1 | Hangi capta ve tiirde havsa kullanilacagini amirlerine danisir.
E32 Talimatlarda belirtilen 6zellikleri dikkate alarak, kullanilacagi havsa matkabin
e belirler.
£33 Is pargas1 iizerinde acilmis olan deliklerin uygunlugunu cesitli olgii aletleri
~ kullanarak denetler.
Is parcasi iizerinde acilmis olan deliklerde capak alma islemi gerekiyorsa uygun
. . E.34 . .
Delme islemlerini ekipman kullanarak ¢apaklar1 temizler.
E Klestirmek E.3 | Havsa agmak
gergexies Talimatlarda belirtilen 6zelliklere uygun havsa matkabini mandrene matkap
E.3.5 . o g . :
baglama 6zelliklerine uygun olarak baglar.
E 36 Is pargas1 6zelliklerine gore pargay1 mengene veya tezgah tablasina uygun sekilde
e baglar.
E37 Matkap tezgahi ya da el breyzini ¢alistirarak is parcasi lizerinde dnceden agilmis
- deliklere yavas ve dikkatli bir bicimde havsa agar.
E38 Is pargasi islenmeye devam edilecekse pargayr uygun sekilde tekrar konumlayip

islemi biten is par¢asinin baglantilarini sokerek tezgahtan alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F11 Talimatlarda yer alan bilgilere gére kilavuz ¢ekilecek delikleri ve vida profilini,
- dis derinligi ile adim sayisin1 6grenir.
Yapilacak i 6zelliklerine uygun kilavuz takimini ve bu takima uygun kilavuz
F.1.2 .
kolunu danisarak tespit eder.
F.1.3 | Is pargasim delik ekseni dik olacak sekilde uygun dzellikteki mengeneye baglar.
F.1.4 | Kilavuz kolunu kilavuz takimina baglar.
F15 Kilavuz takimi delik eksenine dik olacak sekilde kilavuz ¢ekmeye baglayarak
F.1 | Kilavuz gekmek - islem sirasinda uygun kesme yagi kullanir.
Kilavuz ¢ekme islemi sirasinda yavas ve dikkatli ¢alisarak malzeme 6zelligine
F.1.6 N T i o
gore belirli tur sayilarinda kilavuzu ters yone ¢evirip talag kirar.
Dis agma islemlerini E£17 Malzeme 6zelligine gore belirli tur sayilarinda kilavuzu ters yone ¢evirerek talas
E . kirar.
gerceklestirmek (devami
var)
F.1.8 | Talas birikmesi nedeniyle kilavuz sikisirsa kilavuzu geri ¢ekerek talaslari temizler.
F1.9 Kilavuz ¢ekme islemi gereken diger delikler varsa ayni adimlart uygulayarak
" islemi biten is par¢asini mengeneden sokiip talas ve capaklari temizler.
F21 Talimatlarda yer alan bilgilerden yararlanarak pafta cekilecek is pargasi igin
- uygun 6zellikteki paftay: ve bu paftaya uygun pafta kolunu danisarak belirler.
F29 Is parcasim islem gorecek ekseni dik olacak sekilde uygun 6zellikteki mengeneye
F.2 | Pafta ¢gekmek (devami var) B baglar.
F.2.3 | Is pargasimin islem gorecek kismina uygun ekipman ile pah kirar.
Eo4 Paftay1 dis eksenine tam dik olacak sekilde is parcasi iizerine konumlandirarak

uygun kesme yagi ile yaglama yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

Eo5 Pafta kolunu yavas ve kontrollii bir bicimde cevirerek ve uygun sekilde baski
o uygulayarak is parcasi iizerinde dis olusturur.

£26 Is pargasmin iiretildigi hammadde 6zelligine gére belirli tur sayilarinda paftay:
- ters yone ¢evirerek talas kirar.

Fo7 Islem bitiminde paftay1 is parcasma dik bir bicimde yavas ve kontrollii olarak

F Dis agma islemlerini F.2 | Pafta gekmek o kaldirir.
gergeklestirmek F.2.8 | Islemi biten is parcasini mengeneden soker.
F.2.9 | Is parcasi iizerindeki talas ve capaklari talimatlarda belirtilen sekilde temizler.
F 210 Acilmis olan diglerin talimatlarda istenen Ozelliklere uygunlugunu vida taragi

kullanarak kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Talimatlarda belirtilen tiim islemleri biten pargay1 uygun bir konuma alarak islem
G.1.1 | goren kisimlardaki tiim talas, ¢apak ve kirler ile sogutma sivisi kalintilarini
temizler.
G.12 Is pargasimin islem gore kisimlarinin talimatlarda belirtilen dlgiilere uygunlugunu
- cesitli l¢ii aletleri kullanarak son kez kontrol eder.
G1 Is parcasinin kontrol ve G.13 Talimatlardaki Olgiilere uygunsuz oldugunu tespit ettigi pargalari tekrar iglem
' temizligini yapmak o gormek iizere ayirir.
Islem gdrmiis parca iizerinde herhangi bir catlama, piiriizlenme, esneme, bombelen-
G.1l4 -2 y ..
) me gibi uygunsuz durum olup olmadigini gézle kontrol eder.
Islenen pargalarin kontrol
c |Vve sevki ile raporlama G.15 Talimatlarda belirtilmis ise is parcasmnin gerekli kisimlarina uygun koruyucu
islemlerini - yaglari siirerek koruma ambalaji ile sarar.
gerceklestirmek -
G21 Is programina gore iizerinde baska islemler gergeklestirilecek pargayi ilgili iiretim
- bandina aktarir.
G.2.2 | Belirlenmis stok sahasinda uygun sekilde istifler.
G.2 | Sevk ve raporlama yapmak G.23 [s programina gdre islemi biten is parcalarinin belirlenmis yerlerine siparis numara-
- larin1 yazarak etiketler.
G.2.4 | Parca ve/veya ambalaj iizerine gerekli ¢ap, piiriizliiliik gibi profil verilerini yazar.
G25 Tiim kontrol ve isaretleme isleri biten pargalar1 stok sahasma gondererek stok

kayitlarini tutar.
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Basarim Olgiitleri

Gorevler islemler
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
H.1.1 | Matkap tezgah ile ilgili egitimlere katilir.
Mesleki gelisim Mesleki gelisim konusunda - S s - .
H faaliyetlerine katilmak H.1 calismalar yapmak H.1.2 | Yeni teknolojiler ile ilgili gelismeleri takip ederek is siireglerine uygular.
H.1.3 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
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3.2. Kullamlan Aracg, Gere¢ ve Ekipman

Aci0lger
Baglama elemanlari (civata, somun, vida, pergin Ve benzeri)
Bezler
Biley tas1 ve bileme tezgahi
Cetvel
Celik profiller
Cesitli anahtar takimlari
Cesitli borular
Cesitli mastarlar
. Cesitli temizlik malzemeleri
. Cok milli matkap tezgahi
. Delme kaliplart
. El breyzi
. Giyotin makas
. Gonye
. Havsa matkap takimlari
. Hidrolik matkap tezgahi
. Kesme yaglar
. Kilavuz takimlari

. Kisisel koruyucu donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,
kulak tikaci, siperlik, toz gozIiigii, toz maskesi, koruyucu elbise)
21. Kontrol, hata/fire formlari

22. Kumpas
23. Malzeme kataloglari

©OoN Ok wDdE

NP PR ERPRRERERRRE R
O ©W o ~NOOMWDNERO

24. Markalama araclari

25. Masa matkap tezgahi

26. Matkap takimlari

27. Mengene cesitleri

28. Metre

29. Mikrometre

30. Pafta takimlari

31. Pergel

32. Radyal matkap tezgahi

33. Sesli haberlesme cihazi
34. Sogutma sivilart ve kimyasallari
35. Su terazisi

36. Stitunlu matkap tezgahi
37. Tabla gesitleri

38. Takoz gesitleri

39. Tasima-kaldirma ekipmani
40. Taslama makineleri
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41.
42.
43.
44,
45.
46.
47.

w
w
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Teknik resimler

Tel fir¢a

Temel el aletleri

Uyari levhalari

Vida taragi

Yatay delme matkap tezgahi
Zimpara gesitleri

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Artik ve atiklarin kaynakta ayristirilmasi bilgisi

Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Cevre koruma uygulamalar bilgisi

Delme teknikleri bilgi ve becerisi

Ekipman, el aletleri ve donanimlarin kullanimi bilgi ve becerisi

Ellecleme, tagima ve sabitleme donanimi giivenli sekilde kullanim becerisi
Havsa agma teknikleri bilgi ve becerisi

Is sagh1 ve giivenligi bilgisi

. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

. Kayit tutma ve raporlama becerisi

. Kilavuz ¢ekme teknikleri bilgi ve becerisi

. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

. Kullanilan malzeme ve iirlinlerin genel 6zellikleri bilgisi
. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgi ve becerisi
. Matkap tezgahlari kullanimi bilgi ve becerisi

. Mesleki terim bilgisi

. Paftalama teknikleri bilgi ve becerisi

. Sogutma siv1 ve kimyasallarini hazirlama ve kullanma bilgi ve becerisi
. Sozlii ve yazili iletisim becerisi

. Standart ol¢iiler bilgisi

. Tabla ve mengene baglama bilgi ve becerisi

. Takim bileme bilgi ve becerisi

. Tehlikeli atik bilgisi

. Teknik resim okuma bilgi ve becerisi

. Temel caligma mevzuati bilgisi

. Temel kalibrasyon bilgisi

. Temel malzeme bilgisi

. Temel metal bilgisi

. Temel dl¢lim yapabilme becerisi

. Uretim siiregleri bilgisi

. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
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3.4. Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak
Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Arag, donanim ve aparatlarin limitlerini zorlamamak, limitleri dahilinde ¢alismak
Calisma zamanini ig emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak
Gorevi ile ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak
Isletme kaynaklarmin kullanimi1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Is yeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek
. Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

©OoN Ok wDdE
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. Programl1 ve diizenli ¢alismak
. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak
. Sorumluluklarin1 zamaninda yerine getirmek

N T
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. Stire¢ kalitesine 6zen gostermek

[EEN
o1

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak
. Tagima islemlerini gerceklestirirken dikkatli olmak

[
~N o

. Tagima ve kaldirma donanimin1 dogru sekilde kullanmak

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

. Temizlik, diizen ve is yeri tertibine 6zen gostermek

. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

N DN - =
= O O 00
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDiRME

Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3) meslek standardimi esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢gme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve wuygulamali olarak
gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ergevesinde yiiriitiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standard: Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi:
Av. Ismet SIPAHI — Genel Sekreter, MESS

Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN — End. Miih. Ogr. Uyesi, ITU; Meslek Standartlar:
Danigmani, MESS

Av. Erten CILGA — Hukuk ve Toplu S6zlesme Hukuk Miisaviri, MESS

Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN — Egitim Miidiirii, MESS

Cevre Miih. Aytiil ANLAR — Basin Yayn ve Halkla fliskiler Miidiirii, MESS

Mak. Miih. Altan CETINKAL — Is Saglig1 ve Giivenligi Miidiirii, MESS

End. Miih. Tuncay YESILNIL — Endiistri Y&netimi ve Arastirma Uzmani, MESS
Ahmet Afsin CIBIROGLU — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani, MESS

End. Y. Miih. Aytek DURAK — Egitim Uzmani, MESS

End. Miih. Eren YENIGUN- D1s {liskiler, Egitim ve Projeler Miidiirii, MESS
Hiiseyin ODEMIS- Belgelendirme Miidiirii, MESS Sinav ve Belgelendirme Merkezi
2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri:

2.1. Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri

Hav. Miih. Levent AKKUS — Proje Yoneticisi, BORUSAN MANNESMANN
Hatice Umit AKSOY — Insan Kaynaklar1 Direktorii, ICDAS

Aslan ARIKAN — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, KROMAN CELIK

End. Miih. Ayse DAGASAN — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, KERIM CELIK

End. Miih. Erding ERGUN — Hammadde ikmal ve Siire¢ Gelistirme Miihendisi, ICDAS
End. Miih. Okan ERMETIN — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, BORCELIK

Selda SECKINLER - insan Kaynaklar1 Direktdrii, ASSAN ALUMINYUM

Pmar INAL — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, ASSAN ALUMINYUM

Sis. Miih. Harun KiLCI — Personel ve idari Isler Yoneticisi (Halkalr), BORUSAN MANNESMANN
Arif ONER — Personel ve Idari isler Yoneticisi (izmit), BORUSAN MANNESMANN

Zir. Miih. Ibrahim OZBUNAR — Uretim ve Planlama Y®éneticisi, KERIM CELIK
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Alaattin SELAMCI — Insan Kaynaklar1 Yéoneticisi, KROMAN CELIK

End. Miih. Hamza SAHIN — Endiistri Miihendisi, ERDEMIR

Mak. Miih. Can Subutay YILMAZ — Uretim Yéneticisi, BORCELIK

Prof. Dr. Ercan TEZER — Genel Sekreter, OSD

End. Y. Miih. Ali Riza AKSOY — End. Iliskileri ve IK Op. Miidiirii, FORD OTOSAN
Gokhan AKSU — Endiistriyel Iliskiler Uzmani, TOFAS

Burhan BALKIR — Endiistriyel Iliskiler Uzmani, TOFAS

Aydin BASESKI — Egitim Y®éneticisi, TOFAS

Mak. Miih. Ahmet Lemi CAGLAR — Egitim Danismani, OYAK RENAULT

Cevre Y. Miih. Elif GOKNIL — Egitim Yénetim Sorumlusu, OYAK RENAULT

Met. Y. Miih. Erdogan GUNES — Egitim Enstitiisii Miidiirii, OYAK RENAULT

End. Y. Miih. Emre MERCAN — Tek. Mes. Eg.&Oneri Sis. Grup Sefi, MERCEDES BENZ TURK
Ins. Miih. Onur SENGUN — Personel Yé&netimi Ekip Lideri, FORD OTOSAN

2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Mak. Miih. Fuat TOPCU — Kalite Miidiirii, ARPEK A.S.

Mak. Miih. Gazi ESER — Uretim Sorumlusu, ARPEK A.S.

Naci EKMEN — Kaliphane Takim Lideri, ARPEK A.S.

Mak. Miih. Ali ASLAN — Egitim Y 6neticisi, BMC

Mak. Miih. Levent OCAL — Insan Kaynaklar1 Grup Miidiirii, MAN TURKIYE

Alp Ernst GEISSLER — Insan Kaynaklar1 Miidiirii, KARSAN

End. Y. Miih. Berent ERGIN — Insan Kaynaklar1 Miidiirii, OTOKAR

Kimya Y. Mith. Haluk GUMUSDERELIOGLU — IK Kal. Sis. ve Kur. flet. Md., TURK TRAKTOR
End. Miih. Nursel OLMEZ ATES — insan Kaynaklar1 Direktorii, FORD OTOSAN

Salih ERTOR — insan Kaynaklar1 Miidiirii, MERCEDES-BENZ TURK

Met. Miih. Muhsin TUFEKCI — insan Kaynaklar1 Béliim Y éneticisi, BMC

Ayhan Ibrahim TOKCAN - iK ve Dis Iliskiler Direktorii OYAK RENAULT
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3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Adana Sanayi Odasi1

Anadolu Isuzu Otomotiv Sanayi ve Ticaret A.S.

Ankara Sanayi Odasi

Ankara Ticaret Odas1

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

BMC Sanayi ve Ticaret A.S.

Bogazici Universitesi Makine Miihendisligi Boliimii

Bornova Oto Tamircileri ve Sanatkarlar1 Odas1 Ar-Ge Egitim ve Teknoloji Merkezi
Bursa Ticaret ve Sanayi Odas1

Celik Is Sendikas1

Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1

Cukurova Universitesi Otomotiv Mithendisligi Boliimii

Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Ford Otomotiv Sanayii A.S.

Gazi Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Hacettepe Universitesi Makine Miihendisligi Boliimii

Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Teknik Universitesi Endiistri Miihendisligi Boliimii

Istanbul Ticaret Odas1

Karsan Otomotiv Sanayii ve Ticaret A.S.

Kocaeli Sanayi Odas1

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig

MAN Tiirkiye A.S.
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Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi
Mercedes-Benz Tiirk A.S.

ODTU Endiistri Miihendisligi Boliimii
Otokar Otobiis Karoseri Sanayii A.S.
Otomotiv Sanayii Dernegi

Oyak Renault Otomobil Fabrikalar1 A.S.
Sakarya Ticaret ve Sanayi Odas1

T.C. Basbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu
T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. M.E.B Crraklik ve Yaygin Egitim Genel Midirligi
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T.C. M.E.B Crraklik, Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme ve Yayginlastirma Dairesi Bagk.

T.C. M.E.B Egitim Arastirma ve Gelistirme Dairesi Bagkanligi

T.C. M.E.B Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii
T.C. M.E.B Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii
T.C. M.E.B Hizmeti¢i Egitim Dairesi Bagkanlig1

T.C. M.E.B Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Ogretmen Yetistirme ve Egitimi Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanlig:

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Sanayi Genel Mudiirliigi

Tasit Araglar1 Yan Sanayicileri Dernegi
Tekirdag Ticaret ve Sanayi Odasi
Temsa Global Sanayi ve Ticaret A.S.
Tofag Tiirk Otomobil Fabrikalar1 A.S.
Tiirk Metal Sendikasi

Tiirk Miithendis ve Mimar Odalar1 Birligi
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Tiirk Traktor ve Ziraat Makineleri A.S.

Tiirkiye Devrimci Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Ihracatcilar Meclisi

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikas1
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Sabit YELKOVAN, Bagkan (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Ridvan GUNAY, Baskan Vekili (Hak is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Mehmet flker KANBUR, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig:)
Hatice SAGLAM, Uye (Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1 Temsilcisi)
Okay Osman SEKERCI, Uye (Ulastirma ve Altyap: Bakanlig:)

Riza ALAGOZ, Uye (Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1)

Cagatay KESTIR, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)

Prof. Dr. Sakin ZEYTIN, Uye (Yiiksekogretim Kurulu)

Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet Turan ALNIACIK, Uye Tiirkiye Thracatgilar Meclisi

Mahsun TURAN, Uye Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Furkan KOYUNCU, Uye Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Hac1 Ali EROGLU, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
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5. MYK Yonetim Kurulu

Adem CEYLAN, Bagkan (Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK, Baskan Vekili (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)
Dr. Recep ALTIN Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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