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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ANA MALZEME: Bir iiriinlin hazirlanmasinda kullanilan ana malzemeyi,
APLIKE: Uriine iistten tutturulan pargayu,

BIYE: Nakislanan iiriiniin kenarina iiriinde kullanilan ana malzemeden veya baska
malzemeden gegirilen ince seriti,

BiZ: Kusgozii, rivet gibi malzemeleri tutturmak amaciyla, iiriin yiizeyini delmek igin
kullanilan g¢elikten yapilmis sivri uglu ve agag sapli araci,

BOBIN AKTARMA MAKINESI: Standart metrajda bobine sarilmis ipliklerin degisik
metrajlarda aktarilmasini saglayan makineyi,

DESEN YUKLEME: Kullanilacak desenin makine bilgisayaria aktarilmasini,

DOKUSUZ YUZEY: Kesikli veya filament halde, dogal ya da yapay liflerden olusturulmus,
kagidi kapsam disina alan, iplige doniistiiriilmemis ve bir ¢ok baglama tekniklerinin herhangi
birisi ile baglanmis ylizeyi,

ERIYEN TELA: Nakis isleminden sonra belirli su sicakliginda eriyebilen &zel telayr,
EVA: Nakista kabartma goriiniimii saglayan polyester igerikli dolgu malzemesini,
HAVA TABANCASI: Kompresdrden gelen basingli havayi piiskiirtmeye yarayan araci,
ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saghg1 ve Giivenligini,

KASNAK: Nakisin diizgiin ve siiratli islenmesi i¢in germede kullanilan araci,

KECE: Dogal elyaf veya polyester icerikli liflerin birbiri arasina girmesi ile elde edilen
atkisiz-¢ozgiisiiz sikistirtlmig tekstil malzemesini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitillen isten kaynaklanan, saglk
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KORDONE: Sim, giimiis veya ipek ipliklerin biikiilmesiyle hazirlanan ve el islemelerinde
kullanilan ince kordonu,

KUSGOZU: Uriiniin degisik boliimlerine yapilan/agilan deliklere takilan halkay,
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MASURA: Sanayi tipi diiz makinelerde alt iplige hareket vermek i¢in iizerine iplik sarilan
metal makaray1,

MASURA SARMA MAKINESI: Her tiirlii nakis makinesinde kullamilabilen alt iplik sarim
makinesini,

MEKIK: Makinenin alt iplik diizenegini saglayan araci,

MEZURA: Uzerinde metre ve/veya ing 6l¢ii sistemi bulunan yumusak malzemeden yapilmis
katlanabilir ve kivrilabilir 61¢iim aracini,

NAKIS (ISLEME): Degisik zeminler iizerine ¢esitli malzemelerle/tekniklerle yapilan
islemeyi,

NAKIS MAKINESI: Tek veya coklu kafalar olarak elektronik ya da mekanik kalip sistemli
tek ya da coklu igne kullanabilen ¢esitli zeminler {izerinde isleme yapan makineyi,

NAYLON ERITME TAVASI: Is1 yardimiyla nakish malzemenin altindaki naylonun baski
yapilarak sokiilmesini saglayan makineyi,

RANDIMAN RAPORU: Nakis makine operatorii ve kullandigi nakis makinesinin
performansinin kayit altina alindig1 belgeyi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonug¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gerekli ¢alismalari,

SABLON: Nakis deseninin baslangic noktasini belirlemeye yarayan karton veya diizenegi,
SERIT: Yass1 6rme ya da dokuma degisik kalmlik ve ebattaki aksesuari,
TASNIF: Islenmis iiriinlerin beden ve sira numarasina gore diizenlenmesini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek, zarar veya hasar verme potansiyelini,

TEKSTIL YUZEYLERI: Konfeksiyon iiretiminde kullanilan ipliklerden, liflerden veya
ipliklerle liflerin kombinasyonlarindan iiretilen ¢esitli yiizeyleri,

TELA: Islenen iiriinde kullanilan yiizeye hacim ve diren¢ kazandirip dikim, yikanma,
iitiilenme gibi islemlerde destek rolii oynayan, iiriinde beklenen goriiniim, kalite ve etkiyi elde
etmek amaciyla farkli usullerle tutturulan ara katmani,

URETIM CALISMA RAPORU: Uretim randimanlarini igeren raporu,
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URETIM PLANTI: Belirli bir siire icerisinde yapilacak iiriinlerin dagilimimi gosteren
cizelgeyi,

URUN SIPARIS FORMU: Nakislanacak iiriinlerin yapilmasi dogrultusunda miisteri
tarafindan olusturulan renk, desen nakislanacak yer bilgisi ve teknik bilgi i¢eren belgeyi,

YAPISKAN FILM: Nakis isleminden sonra 1s1 ve basing ile islenmis parcanin istenilen
yiizeye yapigsmasini saglayan malzemeyi,

YAPISTIRICI SPREY: Nakis malzemesinin yiizeye yapismasini saglayan maddeyi,

YARDIMCI MALZEME: Bir iiriiniin hazirlanmasinda temel malzeme disinda kullanilan
malzemeyi

ifade eder.
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1. GIRIS

Nakise1 (Seviye 2) Ulusal Meslek Standardi “Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev,
Calisma Usul ve Esaslar1t Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine gore MYK’nin gérevlendirdigi
Ege Bolgesi Sanayi Odasi (EBSO) tarafindan hazirlanmis, sektdrdeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriigleri alinarak degerlendirilmis, MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y6netim Kurulunca onaylanmustir.

Nakise1 (Seviye 2) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu revizyonu, MYK Tekstil, Hazir
Giyim, Deri Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca
onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanim

Nakiser (Seviye 2); is sagligi ve giivenligi, ¢cevre koruma, kalite ve gorev talimatlarina gore,
amir gozetiminde nakis 6ncesi hazirliklar1 yapan, nakis yapilacak makineyi hazirlayan, belirli
bir siire icerisinde makinede desen ve nakis tekniklerini kullanarak c¢esitli zeminler {izerine
makine nakisi igleyen, nakis sonrasi islemleri gergeklestiren nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararas1 Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7533 (Dikisciler, Nakiscilar ve ilgili Islerde Calisanlar)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

4857 Sayili Is Kanunu.
5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortast Kanunu.
6331 sayil Is Saghig ve Giivenligi Kanunu.

2/7/2013 tarih ve 28695 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Kisisel Koruyucu Donanimlarin
Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y 6netmelik.

Ayrica, 13 sagligt ve giivenligi ve cevre ile ilgili yiirlirliikte olan kanun, tiiziik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calisma Ortami ve Kosullar:

Nakisct (Seviye 2) kapali, giiriiltiilii ortamda ve ayakta c¢alismaktadir. Meslegin icrasi
esnasinda i§ sagligi ve giivenligi Onlemlerinin alinmasii gerektiren kaza ve yaralanma
riskleri bulunmaktadir. Meslege yoOnelik olarak ortaya ¢ikabilecek risklerle kaynaginda
miicadele edilir ve gerekli is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf
edilebilir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise igveren tarafindan
saglanan uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak calisir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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3. MESLEK PROFILIi

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri

Kod | Adi Kod |Ad Kod Aciklama

A1l | Issagh@ ve giivenligi talimatlarina uygun galisir.

A.1.2 | Isverence temin edilen yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak calisir.

Is ortaminda ISG 6nlemlerini Calisma ortamindaki tehlikelerin belirlenmesi ve risk degerlendirmesi ¢aligmalarina

Al A.l3

uygulamak katkida bulunur.
A4 Aninda giderilemeyecek veya yetki alant digindaki acil durum veya kazayi derhal
iSG, cevre koruma ve - ilgili personel ve acil hizmet birimlerine bildirir.
kalite 6nlemlerini : — .
A ui;ﬁ:;ae;n ermt A.1.5 | Is yeri acil durum plani talimatlarin1 uygulayarak ¢alisir.
A.2.1 | Cevre korumaya yonelik 6nlemleri, yapilan igin gereklerine uygun sekilde uygular.
yay yap g yg yg
. ) A.2.2 | Is siireclerinde ortaya ¢ikan atiklarin tasnifini talimatlara gore yapar.
A2 Is siireclerinde ¢evre koruma
' onlemlerini uygulamak A23 Calistig1 ortamdaki  geri kazanilabilir materyallerin toplanmasina ve  muhafazasina

iliskin belirlenen 6nlemleri uygular.

Dogal ve isletme kaynaklarmin daha az kullanimi igin tespit ve planlama

A24 caligmalarina katilir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama

A3l Gergeklestirdigi islerde belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun olarak ¢aligir.

. A.3.2 Is siireclerini iyilestirilmesine yonelik goriis ve dnerilerini amirine iletir.
ISG, gevre koruma ve

kalite 6nlemlerini Kalite gerekliliklerini

uygulamak uygulamak A.3.3 Caligsma sirasinda saptanan hata ve arizalar yetkili kisilere bildirir.

Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina

A.3.4 katkida bulunur.

A.35 Calismalarini isletme tarafindan hazirlanan formlari kullanarak raporlar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
B.1.1 Amiri tarafindan verilen is talimatini inceler.
Giinliik/haftalik is planini B.1.2 Uretim planina gore amiri tarafindan hazirlanan giinliik/haftalik is planini inceler.
B.1 uygulamak
B.1.3 Uretim planina gore amiri tarafindan hazirlanan giinliik/haftalik i planini uygular.
B.1.4 Anmirince verilen talimatlara ve is planina gore kendi is programini diizenler.
Amirince verilen iiriin ve malzemeleri i planina ve talimatta istenen iiretim
. B.2.1 o . X
) Uriin ve malzemeyi teknigine (aplike, kordone ve benzeri) uygun olarak hazirlar.
B Nakis 6ncesi hazirliklar B.2
hazirlamak .
yapmak B.2.2 Hazirlanan malzemeyi kodlarini kontrol ederek iiretim alanina getirir.
) B.3.1 Amirince verilen talimata gore arag, gere¢ ve ekipmani hazirlar.
Arag, gereg ve ekipmani
B.3
hazirlamak
B.3.2 Kullanilacak arag, gere¢ ve ekipmanin saglamligini kontrol eder.
B.4.1 Amirince verilen kaliba goére sablon hazirlar.
B.4 Nakis konumunu isaretlemek

Nakiglanacak olan nakisin desen igerisindeki baglama noktasina gére yerlesimini

B.4.2 isaretleyerek {iretime hazir hale getirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Cl1 Anmirince verilen igneyi igne yuvasina tam olarak oturtur.
C1 Makineye igne takmak
Cl12 Igneyi makinenin ¢aligma sistemi yoniine gore takar.
o o c.21 Amirince verilen uygun ipligi ve/veya iplikleri takar.
Makinenin {ist ipliklerini
Cz2
takmak . )
C22 Ipligi makinenin iizerindeki uygun kanallardan gegirerek takar.
C31 Amirince verilen alt ipligini masura/masuralara sarar.
C Makineyi hazirlamak C3 Makineye masura takmak
C.3.2 Mekigi ¢gaganoz yuvasina gore takar.
] ] ] C41 Anmiri tarafindan verilen nakisa uygun telayi/isleme yiizeyini makineye gerer.
ca Makineye tela, isleme yiizeyi
' veya kasnak takmak .
C4.2 Is bitiminde dolan telay1 yenisi ile degistirir ve/veya kasnagi yeniden gerer.
C51 Anmiri tarafindan verilen deseni makineye yiikler.
C5 Makineye desen yiiklemek — - - -
C5.2 Uretimi yapilacak olan desenin pozisyonunu ve ¢alisma fonksiyonlarini iiretimin
e numunesine gore kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
D.1.1 Makineye isaret ve desen yOniine gore isi yerlestirir.
D.1 Isi hazirlamak
D.1.2 Uretimdeki sonraki partiyi islem sirasina gore hazirlar.
. D.21 Kopan ipligi igne yoniine dikkat ederek igne deliginden gegirir.
Uretim esnasinda kopan
D.2 e
iplikleri baglamak ) )
D.2.2 Biten bobinleri amirince verilen yenisi ile degistirir.
Uretim esnasinda kirilan D31 Kirilan igneyi pargalari ile birlikte amirine teslim eder.
D Makinede nakis islemek D.3 igneyi degistirmek
(devamu var) D.3.2 Kirilan ignenin yerine amirince verilen yeni igneyi takar.
Uretim esnasinda masuralari D4.1 Bosalan masuralarin sarimin alt iplik rengine gore yapar.
D4 degistirmek
D.4.2 Dolu masuralar1 mekik yapragindan gegirerek takar.
D51 Hatal1 gordiigii nakislanmis tirtinii ayirir.
D5 Uretim esnasinda hatali
. islemleri tespit etmek D.5.2 Hatali nakiglanan yere isaretleme yapar.
D.5.3 Hatali iiriin veya triinleri amirine bildirir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 Sayfa 13




Nakisci (Seviye 2) 11UMS0172-2 / 24.10.2018 /01

Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
D6.1 Nakig makinesinin {izerinden bir sonraki isi etkileyebilecek kalintilari (iplik, tela, kir,
e toz ve benzeri) temizler.
Makine ve ¢evresinin - - — - - - -
D.6 temizligini yapmak D.6.2 Caganoz, tansiyon, igne ayag1 ve mekik yatagini toz, kir ve pasa karsi firga veya

hava ile temizler.

D63 Makinenin bulundugu yerin ¢evresini iplik, tela, kir, toz, aplike ve diger parcalar
D Makinede nakis islemek e kalmayacak sekilde temizler.
Nakis makinesi otomatik yaglamali degilse giinde iki defa yagdanlik ile birer-ikiser

D.7.1 damla ¢caganoza yag damlatir.
D.7 Makineyi yaglamak D.7.2 Mekigin periyodik yaglanmasini yapar.
D.7.3 Makinenin diger bolimlerinin periyodik yaglamalarini yapar.
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Gorevler Islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama

E.1.1 | Altiplik, Gst iplik, tela ve aplike temizligi yapar.

Uriinde isleme temizligi

E.1 yapmak E.1.2 | Uretimden ¢ikan giderilebilecek nakis hatalarini makinede tamir eder.
] ) E.1.3 | Uretimde ortaya ¢ikan gideremeyecegi hatalar1 amirine bildirir.
E Nakis sonrasi iglemleri
yapmak
E.2.1 | Nakislanan iiriinii beden ve sira numarasina gore diizenler.
E.2 [ Tasnif yapmak E.2.2 | Nakiglanan iriiniin bedenlere gore sayimini yapar.

E.2.3 | Nakislanan iiriiniin, bedenlere gére sayisini amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod [Ad1 Kod Adi Kod |Ag¢iklama

F.1.1 |Meslegi ile ilgili 6grenme ihtiyaglarini rehberlik esliginde belirler.

i o F.1.2 [Yonetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve organizasyonlara katilir.
Bireysel mesleki gelisimi

F1 hakkinda ¢aligmalar yapmak o
o ] } F.1.3 |Meslekle ilgili malzeme, arag, gerec ve ekipmandaki teknolojik gelismeleri takip eder.
Mesleki gelisim faaliyetlerine
F
katilmak o .
F.1.4 [|Meslegi ile ilgili gelismeleri, yiiriittiigi islemlerde uygular.
Birlikte calistigi kisilerin F.2.1 |Ise yeni baslayan meslektaslarna yapilacak islere iliskin bilgi ve deneyimlerini aktarir.
F.2 mesleki gelisimine katk1
saglamak F.2.2 |Ekip arkadaslari ile edindigi yeni bilgi ve deneyimlerini paylasir.
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Ana malzeme (deri gesitleri, tekstil ylizeyleri ve benzeri)
Biz

Bobin aktarma makinesi

Cizgi tas1

Cizim masasi

Desen aktarim gerecleri (disket, USB ve benzeri)

Dikis yiikstigli

El mekigi

© oo N~ WNE

Elektronik nakis makinesi
. Firkete
. Hava tabancasi

el
N R O

. 1gne cesitleri

=
w

. igne tornavidasi

[EEN
NN

. Ince serit teller

=
ol

. Iplik gesitleri

=
D

. Isaret kalemi

-
\‘

. Kalip kartonu
. Kasnak
. Kirtasiye malzemeleri

N B
o ©

. Kisisel koruyucu donanim

N
=

. Kusgozi

N
N

. Lase kordone aparati

. Lazer aplike kesme makinesi
. Leke temizleyici

. Makas

. Makine yag1

. Malzeme kartelalar

. Masura

. Masura sarma makinesi

. Mekanik dikis-nakis makinesi
. Mekik

. Mezura

. Miilaj kagidi

. Naylon eritme tavasi

W W W W W W N DNDNDNDDNDNDDN
O r WO NNPFP O OO0 ~NO O bW

. Parsdmen kagidi

. Piko

. Pres (bigakli kesim)
. Pres (tela yapistirict)

W w w w
© 00 N O

. Silikon yag1
. Sablon

o
o
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41. Tamir kutusu

42. Tela yapistirma makinesi

43. Yagdanlhk

44. Yapistirict sprey

45. Yardimc1 malzeme (tela gesitleri, sim, elyaf, eva, kege, pul, misina, yapigskan film ve benzeri)
46. Zimba

47. Zigzag makinesi

3.3. Bilgi ve Beceriler

Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirleri bilgisi
Arag, gere¢ ve ekipman bilgisi
Artiklarin kaynakta dogru ayrilmasi ve geri doniisiim faaliyetleri bilgisi
Caligma ortamindaki giivenlik ve saglik isaretleri bilgisi
Cevre diizenlemeleri bilgisi
Dokusuz yiizey bilgisi
Ekip i¢inde ¢alisma becerisi
El becerisi
El-g6z koordinasyon becerisi

. ISG bilgisi

. Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi

© oo N WNPE

el
N R O

. Kayit tutma bilgi ve becerisi

. Kumas bilgisi

. Malzeme bilgisi

. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
. Mesleki terim bilgisi

. Renk bilgisi

. Renkleri ayirt etme becerisi

e T e
© 0N O U~ W

. Sanayi tipi nakis makinelerini kullanma bilgi ve becerisi

N
o

. Sanayi tipi nakig makinelerinin programlarini kullanma bilgi ve becerisi

N
=

. Sozlii ve yazihi iletisim becerisi

N
N

. Tekstil ve deri yiizeyleri (dokuma, 6rme, dokusuz, imitasyon ve benzeri) bilgisi

N
w

. Temel calisma mevzuati bilgisi

»
'S

. Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Caligsmalarinda planl ve organize olmak

Cevre korumaya kars1 duyarl olmak

Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

No g k~owdRE

Ekip igerisinde uyumlu calismak
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8.
9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Gorev tanimini, gorevi ile ilgili talimatlar1 ve sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek
Isyeri calisma prensiplerine uymak

Isyerinde dogru kisilere, zamaninda ve dogru bilgi aktarmak

Isyerine ait ara¢ gerec ve ekipmanlarinin kullanimina 6zen gostermek

Kaynaklarin verimli kullanilmasina 6zen gostermek

Mesleki bilgilerini gelistirmeye 6nem vermek

Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

Sanayi tipi nakis makinesinin ve tirliniin durumunu dikkatle izlemek

Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek
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4., OLCME, DEGERLENDIRME ve BELGELENDIRME

Nakisc1 (Seviye 2) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla
yapilacak Olgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi Olgme ve degerlendirme
merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gére hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
15/10/2015 tarihli ve 29503 sayilt Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sinav,
Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme Yénetmeligi ¢ercevesinde yiiriitiiliir.
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