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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ARK OCAGI: Hurda ve sivi metalin elektrik arki ile isitilarak kimyasal kompozisyonunun
hassas olarak ayarlandig1 ocag,

BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CURUF: Metalin ergitilmesi islemi sirasinda, metalden yogunlukga daha hafif olan ve ergiyen
metalin listiinde biriken safsizliklara verilen genel adi,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DOKUM: Metalleri, cesitli yollarda ergitip, kaliplara dokerek istenilen seklin elde edilmesi
islemini,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yart mamul ve mamullerin belli kisitlara gére ayrilarak
istiflenmesi iglemini,

ENDUKSIYON OCAGI: Ergitilecek malzeme 6z direncinin, pota veya sabit haznenin
etrafinda bulunan endiiksiyon bobininden gecirilen alternatif akim ile olusturulan ve stirekli yon
degistiren elektromanyetik degisken alanlara karsi gosterdigi direng¢ vasitasi ile 1s1 enerjisi
iireterek ergitme yapan ocagi,

ERGITME: Sicakligini arttirmak yoluyla kat1 halde bulunan metal ve alagimlari sivi, akiskan
hale getirme islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saghi ve Giivenligini,

KALIP: Cesitli malzemelerden iiretilen, iki veya daha fazla ayr1 parcadan miitesekkil, i¢
kisminda dokiilecek parga seklinde bosluk olan cismi,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans oSlgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢iim cihazini mukayese ederek olgiim
sonuglarini raporlama islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani; yiiriitilen isten kaynaklanan, saghk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan
veya tutulan tiim alet, arag, gereg¢ ve cihazlari,

KOKIL KALIP (BASINCLI DOKUM KALIBI): Metal malzemeden iiretilen ve tekrarli
kullanim 6zelligi bulunan kaliplart,

MACA: Kum ¢camur veya metal gibi malzemelerden iiretilen, dokiilecek par¢anin bos veya
delik ¢ikmasi istenen kisimlari i¢in, uygun dlgiilerde hazirlanarak kaliba konan 6zel sekilli
cismi,

MODEL.: Dokiilecek olan is pargasi ile birebir ayni sekilde, kalip kumuna uygun konumda
gomiilerek sivi metalin dokiilecegi bosluklar1 temin eden pargayi,
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OCAK: Elektrik veya fosil yakit enerjisini 1s1ya doniistiiren ve sicakligini yiikselttigi metallerin
ergitilmesinde kullanilan diizenegi,

OTONOM BAKIM: Makine ve tezgah operatorlerinin kullandiklart donanim iizerinde kendi
kendilerine yapabilecekleri bakim islemlerini,

POTA OCAGI: Kat1 haldeki metal malzemenin dolu oldugu potanin uygun bir kaynaktan
1isitilmasina yarayan ocagi,

POTA: Sivi metali tutmaya ve tasimaya yarayan, refrakter malzemelerle kaplanmig kabu,
RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiISK DEGERLENDIRMESI: is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden

kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gerekli ¢aligmalari,

SALKIM KALIP: Hassas dokiim islemlerinde kullanilan, birbirinin esi olan modellerin
kanallar vasitasiyla baglandigi ve bir seferde ¢ok sayida is parcasinin dokiilebildigi kalip
¢esidini,

SILIS KUMU: Dogada yaygin olarak ve ¢cok miktarda bulunan, kalip ve maca kumunun ana
maddesini olusturan ve ¢ok sert, yiiksek sicakliklara dayanikli silisyum dioksit mineralinin
cesitli sekil ve boyuttaki kristallesmis halini,

SINTERLEME: Toz veya sikistirilmis haldeki kum partikiillerinin uygun bir sicakliga kadar
wsitilip sogutulmak suretiyle birbirine temas eden yiizeylerinin baglanmasini,

SARJ: Ergitilecek metal malzeme karigimini,

TEHLIKE: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam1 veya isyerini
etkileyebilecek, zarar veya hasar verme potansiyelini,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan ge¢mis ancak iizerinde yapilmasi gereken islemler
heniiz tamamlanmamus tirtinii

ifade eder.
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1. GIRIS

Dokiimcii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi, 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine goére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikas1 (MESS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluglarin
gortisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten
sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.

Dokiimcii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu revizyonu Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikast (MESS) tarafindan yapilmis ve MYK Metal Sektér Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Dokiimcti (Seviye 4), is sagligl ve giivenligi ve ¢evre koruma onlemlerini uygulayarak kalite
gereklilikleri ¢ergevesinde uygun 6zellikte metal ve alagimlari ergitmeye hazirlayan, metal ve
alasimlar1 ergiten (pota, ark ve endiiksiyon ocaginda), ergitme ve sivi metalin ¢esitli sekil ve
ozellikteki kaliplara potalar vasitasiyla dokiim islemlerini yapan (serbest, basingli, hassas,
savurma), dokiim sonrasi temizlik ve ¢apak alma islemlerini yapan nitelikli kisidir.

Dokiimceii (Seviye 4), is pargasinin her tiirlii teknik ¢izimleri ve is emirleri ile imalatta
kullanilacak metal ve alagimlara iligkin bilgilerin dogru okunup yorumlanmasi, iiretilecek is
parcasinin 6zelliklerine uygun model, dokiim ve kalip cesidinin tespit edilmesi ve dokiimii
biten pargalarin temizlenerek uygun bigimde istiflenmesi islemlerini gergeklestirir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO08 : 7221 (Demirciler, ddvme ve hadde islerinde ¢alisanlar)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.
5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu ve yiirtirliikteki alt mevzuati.
6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

Ayrica, is saglig1 ve gilivenligi ve cevre ile ilgili yiirlirliikkte olan diger mevzuata uyulmasi ve
konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4.  Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5.  Cahisma Ortam ve Kosullari

Dokiim islemleri, atolye, fabrika veya benzeri kapali alanlarda, genelde ayakta g¢alisarak
yapilir. Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda, soguk-sicak, siddetli titresim, toz, yagli
ortam, rahatsiz edici seviyede sese maruz kalma sayilabilir. Meslegin icrasi esnasinda is
saghgl ve giivenligi Onlemlerinin alimmasmi gerektiren kaza ve yaralanma riskleri
bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya cikabilecek risklerle kaynaginda miicadele
edilir ve gerekli is sagligr ve gilivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir.
Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise igveren tarafindan saglanan uygun
kisisel koruyucu donanim kullanilarak caligilir.

2.6.  Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Dokiimeii (Seviye 4), 6331 sayili Is Saghig ve Giivenligi Kanununun 15 inci maddesi
geregince saglik gbzetimine tabi tutulur.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod | Aciklama
A11 ISG ile ilgili dnlemleri gdz &niinde bulundurarak kendisini ve cevresindekileri riske
" atmayacak sekilde ¢aligir.
A12 Isyerindeki makine ara¢ ve gereclerini ve ilgili donammlarim saglik ve giivenlik
- isaretlerine ve talimatlarina gore kullanir.
A3 Calisma ortaminda is siireglerine gére uygun ve isveren tarafindan saglanan KKD’leri
. . o talimatlara uygun kullanarak caligir.
A1 Is ortaminda ISG
' onlemlerini uygulamak A14 Kendisini ve gevresini etkileyecegini gézlemledigi tehlike, risk ve ramak kala olaylar
- yazili ve/veya sozli olarak ilgililere raporlar.
iSG, gevre koruma ve A.1.5 | Acil durumlarda, acil durum planinda yer alan dnlemleri uygular.
A kalite nlemlerini A.1.6 | Isyerinde ISG ile ilgili karsilastig1 acil durumlari ilgili kisilere iletir.
uygulamak (Devami
var) A.1.7 | Risk degerlendirme calismalarinda gozlem ve goriislerini ilgililere iletir.
A.2.1 | Issiireglerinde olas1 gevre tehlike ve risklerine karsi belirlenmis dnlemleri uygular.
A.2.2 | Issiireclerinde ortaya cikan atiklarin tasnifini talimatlara gore yapar.
A2 {S surec;le.rl.nde gevre koruma A.2.3 | Issiireclerinde ortaya ¢ikan atik malzemelerin bertarafini talimatlara gore gergeklestirir.
onlemlerini uygulamak
A24 Calistigt ortamdaki geri kazanilabilir materyallerin toplanmasina ve muhafazasina
iligkin belirlenen 6nlemleri uygular.
A.2.5 | Geri doniisiimii olan atiklarin teslim islemlerini talimatlara gore gergeklestirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod | Aciklama
A.3.1 | Yiiriitiilen islerde belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun olarak ¢alisir.
ISG, gevre koruma ve Kalite gerekliliklerini A.3.2 | Kontrol sonuglarma gére belirledigi ve yetkisi dahilinde olan uygunsuzluklar: giderir.
A kalite 6nlemlerini A3
lamak uygulamak . AL .
uygu A3.3 Kontrol sonuglarina gore yetkisi dahilinde olmayan ve gideremedigi uygunsuzluklar
e amirine/ilgililere iletir.
A.3.4 | Is siireclerinin iyilestirilmesine yonelik goriis ve dnerilerini amirine iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod | Aciklama

B.1.1 | Is programina ve is emirlerine gore uygulama ve zaman planlamasi yapar.

B.1.2 | Yapilmas: gereken islemleri belirleyerek bunlarin is akis ¢izelgesini olusturur.

B13 Yapilacak isler ve imalat programiyla ilgili talimat, resim ve ig emirlerini amirinden
| alr.

B.1 | Is planim uygulamak

B.1.4 | Islemlerin 6zelliklerine gére tahmini imalat siiresini tespit eder.

B.1.5 | islemlerle ilgili kontrol formlarim ve diger dokiimanlari doldurur.

B.1.6 | Is programini amirlerine onaylatir.

] B.2.1 | s siireglerinde prosediirlerine uygun kayit tutar.
Is organizasyonu ile ilgili

B islemleri yapmak (devami B.2.2

var) B2 is stireclerinin kayit ve Is siireglerinde kullanacag: ekipman ve malzemelerin 6n kontrollerini yapar.

raporlamasini yapmak . ] i i o
B.2.3 | Is siireclerinde kullanacagi ekipmanlarin kalibrasyon takibini yapar.

B.2.4 | Is siireglerinde ve kontrollerde belirledigi noksanlik ve olasi sorunlari rapor eder.

B.3.1 | Caligmalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi igin ¢aligma ortamini inceler.

Caligma ortamin B.3.2 | Calismanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore ¢alisma ortamini diizenler.
B.3

diizenlemek
B.3.3 | Calisma ortaminda, ¢aliymaya engel olusturacak olumsuzluklar giderir.

B.3.4 | Kullanilan makine ve ekipmanlarin is bitiminde taniml1 alanda tutar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod Ad Kod Aciklama
B41 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formu ve yéntemlerine
. o uygun olarak hazirlar.
Makine, donanim ve
B.4 malzemeyi ¢aligmaya B.4.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araclarini ve cihazlarini kullanir.
; . L hazirlamak
B Is organizasyonu ile ilgili B.43 Caligma i¢in gerekli aparat, makine, tezgdh ve donamimlari ¢aligmaya hazir hale
islemleri yapmak o getirir.
is bitiminde donanim ve B51 Kullaml.an. 1}12.1.kine ve ekipmanin is bitiminde temizlenmesi ve kaldirilmasi
. sl islemlerini yiiriitiir.
B.5 is alan1 temizligini
yapmak B.5.2 Calisma alaninin daha sonra gergeklestirilecek islemlere uygun hale getirilmesi

islemlerini yiiriitiir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Is emirlerinde belirtilen esaslara gore ergitilecek olan alagimin metal bilesenlerini
Cl1 ) X
- talimatlara gore belirler.
C12 Alasimda kullanilacak metal bilesenlerin oranini ve bu oranlara uygun olarak
c1 Ergitilecek metal ve alagimin o hangi miktarda ergitileceklerini i emirlerine uygun olarak tespit eder.
' bilesenlerini hazirlamak c13 Alagim i¢in gerekli olan katki maddelerini talimatlara gore belirleyerek uygun
" kullanim miktarlarini hesaplar.
Ci14 Pik dokiim ve katki maddelerini tartarak ergitilecek alagim igin yeterli miktar
- ocaklara sevk eder.
C.2.1 | Ocak igini gozle kontrol eder.
C.2.2 | Onarim gereken kisimlari ilgili birime bildirir.
C23 Ocak pota kapasitesi ve dokiimde kullanilacak sivi metal miktarint géz Oniine
- alarak uygun miktarda sarj1 ocaga yiikler.
C.2 | Pota ocaginda ergitme yapmak | ¢ .24 Qcagln .gerek"li s1c?ak11k ve zaman ayarlarini yaparak isitma ve sogutma
sistemlerine gii¢ verir.
Belirli araliklarla sarjin ergimesini takip ederek kontrollii bir bigimde sicaklig
C25 <
C Metal ve alagimlari artirarak tam giice ulasir.
ergitmek (devami var) C26 Sivi metalin sicakligin1 kontrol ederek dokiim igin uygun sicakliga yiikselene
- kadar tam gii¢ vermeyi siirdiiriir.
C.2.7 | Dokiim i¢in uygun sicakliga yiikselen sivi metali tagima potalarina aktarir.
C.3.1 | Ocak i¢ini gozle kontrol ederek onarim gereken kisimlar ilgili birime bildirir.
C.3.2 | Ocak igindeki enerji akigini uygun yontemlerle kontrol ederek aksakliklar1 bildirir.
C33 Ark ocaginda yer alan elektrotlarin boy ve sayilarini kontrol ederek tespit ettigi
- uygunsuzluklari giderir.
C.3.4 | Ergitilecek uygun miktardaki sarj1 ocaga ytikler.
C.3 | Ark ocaginda ergitme yapmak C35 Ocak iizerindeki gerekli sicaklik ve zaman ayarlarini talimatlara gore yaparak
- ocak ile sogutma sistemine enerji verir.
C36 Belirli araliklarla sarjin ergimesini takip ederek kontrollii bir bigimde sicaklig
o artirarak tam giice ulasir.
c37 Sarjin tamami ergidikten sonra uygun bir siire gii¢ vermeyi siirdiirerek sivi metalin
o dokiim i¢in uygun sicakliga ulagmasini saglar.
C.3.8 | Dokiim i¢in uygun sicakliga ulasan s1vi metali tagima potalarina aktarir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Ocagin gii¢ sistemindeki temel kisimlarini talimatlara gore kontrol ederek tespit
c41l L R
ettigi uygunsuzluklar ilgili birime aktarir.
C.4.2 Su sogutma sisteminin ¢aligmasini ve su tanki ile hidrolik sistemleri talimatlara
o uygun olarak kontrol eder.
Ocak olgiilerine uygun sablon ve sikistirma demirlerini hazirlayarak ocak
Cc43 . . i )
ceperinde biriken ciiruflar1 temizler.
C.4.4 | Ocak astarini kontrol ederek uygunsuzluklari giderir veya ilgili birime bildirir.
CA45 Ergitilecek uygun miktardaki sarji sablona yiikleyerek dolu sablonu sikigtirma
Endiiksivon ocaginda ereitme o demirleri vasitasiyla ocak igine sabitler.
C4 Y & & Sablon ile ocak arasinda kalan bosluklari uygun astar malzemeleri ile doldurup
yapmak C4.6 L
sikigtirarak astar {izerine hava kanallar1 agar.
C.4.7 | Ocagin enerji ve siire ayarlarini yaparak sogutma sistemini ¢alistirir.
Metal ve alasimlari _ . . . . .
C ergitmek C.4.8 | Ocaga enerji verip astara sinterleme isini yaparak ergitmeyi baslatir.
Uygun zaman araliklarinda giicii arttirarak sicakligi yiikseltip tam gii¢ seviyesinde
Cc49 ; . . N . e
ergitme islemini kontrollii olarak siirdiiriir.
C.4.10 | Ocak i¢inde ciiruf birikimini takip ederek biriken ciirufu temizler.
Ocak ig¢indeki sivi metali analiz ederek dokiim sicakligina ulastiginda ocak
Cc4.11 e . . e <
giicliniin kesilmesini ve sivi metali dokiim potasina aktarilmasint saglar.
C.5.1 | Sicaklik 6l¢limii yapilacak sivi metale gore uygun dlgiim basligini belirler.
C5.2 Sicaklik 6l¢lim cihazinin gii¢ (sarj) durumunu ve gerekli ayarlarini kontrol ederek
" d 1 iderir.
C.5 | Sivi metal sicakligini dlgmek dygufisuz cnmar et T P - P
C53 Kullanima hazir hale getirdigi cihazin Ol¢iim baslhigin1 sivi metalin igine
" talimatlarda belirtilen miktarda daldirarak 6l¢timii yapar.
C5.4 Cihaz iizerinde okudugu sicaklik derecesini is emirlerinde belirtilen referans

derece ile kiyaslayarak referans dereceden sapmalarin giderilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

D11 Tasinacak sivi metal agirligina uygun tasima potasini ocagin metal akis yatagina
- yerlestirir.

D.1.2 | Dokiim isleminde kullanacag: yeterli miktarda sivi metali tasima potasina aktarir.

D.1.3 | Sivi metalde biriken gaz ve ciiruflar1 uygun yontemle alir.

D1 Serbest (gravite) dokiim D14 S1vi metal ile dolu potay:r agirligina uygun olarak dokiim yapilacak kalibin yanina
' yapmak - tagtyarak uygun konuma hizalar.

D15 Dokiim igin uygun yiikseklik ve agidan sivi metali uygun sicaklifa getirilmis
- kalibin yolluk kismindan doker.

D16 Kalip i¢inde sivi metalin akigini, ilerleme hizin1 ve seviyesini diizenli olarak
T kontrol eder.

D17 Dokiim islemi sonunda potada kalan sivi metali tekrar kullanilmak tizere kiilge

D Dokiim yapmak (devami o yapar.
var
) D.2.1 | Basingli dokiim gerektiren parcaya ait kalib1 basingli dokiim makinesine baglar.
D.2.2 | Uygun sicakliga getirilmis kalip yiizeylerine, yiizey ayirict kimyasal uygular.
D.2.3 | Kalip pargalarin1 uygun konuma getirerek birbiri lizerine kapatir.
D.2 | Basigh dokiim yapmak D24 dDi?l:ilecek olan s1vi metali uygun pota yardimiyla dokiim makinesinin haznesine

D25 Sivi metali dokiim makineleri vasitasiyla kaliplara uygun basingta dokerek
o sogumasini bekler.

D.2.6 | Soguyan is parcasini makinenin itici aparatlar1 yardimiyla kaliptan ¢ikartir.

D27 Kalip pargalarim tekrar uygun konuma getirerek birbiri lizerine kapatarak dokiim

islemini tekrarlar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018

Sayfa 14
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

D.3.1 | Kalip ve model 6zelliklerine uygun doniis ve devir hizini hesaplar.

D.3.2 | Kalibu tel fir¢a ve basinglh su ile temizleyerek kurutur.

D.3.3 | Kalip i¢ yiizeyini uygun boya ile boyar.

D.3.4 | Kaliba 6n 1sitma uygular.

D.3 | Savurma dékiim yapmak D.3.5 | Savurma dokiim islemine uygun yollugu hazirlayarak kalip ile birlestirir.

D36 Savurma dokiim makipesini diisik devirde c¢aligtirarak kontrolli olarak
hesaplanan devre yiikseltir.

D.3.7 | Sivi metali uygun pota yardimiyla yolluktan kaliba doker.
Katilagma tamamlaninca makineyi durdurarak uygun araglar yardimiyla is

D | Dokiim yapmak D.338 pargasini kaliptan ¢ikartir.

D41 Hassas dokiim islem} yapilacak seramik salkim kaliplari firinlayarak dokiim igin
uygun sicakliga getirir.

D42 Dokiim igin uygun sicakliga gelen kaliplari yolluklart yukar1 gelecek ve dik bigim-
de siralara dizer.

D43 Ocaktan uygun pota vasitasiyla aldigr sivi metali hassas dokiim tekniklerini

D.4 | Hassas dokiim yapmak uygulayarak kaliplara doker.

D.4.4 | Soguyup sertlesen is pargalarini uygun aletler kullanarak kaliplardan ¢ikartir.

D.4.5 | Salkim halindeki i parcalarini temizleme tekniklerini uygulayarak temizler.

D.4.6 | Birlesme noktalarini keserek is parcalarini birbirinden ayirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E11 Kaliptan ¢ikan is pargasinin yolluk, besleme gibi kisimlarini malzeme 6zelligine
- gore keserek veya kirarak parcadan ayirir.
E12 Kaliptan ¢ikan is pargasi iizerine yapigmis kalip ve maga kumu kalintilarini uygun
- donanim ile temizler.
Temizlenecek is parcasi ile temizleyici malzemeyi tambur makinesine koyarak is
E.13 N y e
ylikleme kapagini kilitler.
E1 Dokiilen ig pargasini . .. .
. temizlemek E.1.4 | Is parcalarini tambur makinesinde temizler.
E15 Is pargas1 ozelliklerine uygun temizleme kumunu se¢ip makineye yiikleyerek is
- parcasini kumlama ile temizler.
E.1.6 | Basingli su veya asit ile temizlenecek ig parcalarini temizleme sistemine yerlestirir.
E.1.7 | Sistem iizerinde gerekli ayarlar1 yaparak is parcasini temizler.
c Dékiim sonrast islemleri E21 Igpargaﬁllyﬁzeyindeki capaklar1 almada kullanilacak uygun yontemi is emirlerine
yapmak gore belirler.
E.2.2 | Elile yapilacak ¢apak alma isleminde, is parcasini mengeneye baglar.
E.2.3 | Uygun 6zellikteki ege ile ¢gapak alma islemi yapar.
- Dékiilen is parcasinin E.2.4 | Zimpara makinesi ile yapilacak ¢apak alma igleminde, pargayi tezgaha baglar.
' capaklarimi almak . .
E.2.5 | Is pargasimnn &zelliklerine uygun zimpara tagini seger.
E.2.6 | Devir hizimi ayarlayarak is pargasim zimparalar.
E27 Taslama makinesi ile yapilacak capak alma isleminde, i pargasim uygun sekilde
- konumlar.
E.2.8 | Uygun taslama tekniklerini uygulayarak ¢apak alma islemi yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 | Dokiimcii ile ilgili egitimlere katilir.
Bireysel mesleki gelisimi
F.1
konusunda galigmalar yapmak o . e o ) ]
F12 Dokiimcti ile ilgili yeni teknolojiler ile ilgili gelismeleri takip ederek is siireglerine
" uygular.
= Mesleki gelisim
faaliyetlerini yiiriitmek
F.2.1 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
o9 Diger calisanlarin mesleki
' geligimini desteklemek
F.2.2 | Dokiimcii islemleri ile ilgili sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimler yapar.
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Dokiimcii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

3.2. Kullanmilan Aracg, Gere¢ ve Ekipman

Ark ocagi
Aspirator
Baglama aparatlari
Balyoz
Bara
Basing¢li dokiim makinesi
Bilgisayar
Cetvel
Cesitli alasim malzemeleri
. Cesitli anahtar takimlari
. Cesitli katki malzemeleri
. Cesitli temizlik malzemeleri

©OoN Ok wDdE
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. Cesitli yakici ve yanici gazlar
. Ege

. Elek ¢esitleri

. Elektrot ¢esitleri

. Endiiksiyon ocagi

. Hava kompresorleri

. Kantar

. Kilavuz takimlari

. Kireg tas1
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. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,

kulak tikaci, siperlik, toz gozliigii, toz maskesi, koruyucu elbise ve benzeri)

23. Kontrol, hata/fire formlar1

24. Kumlama makinesi

25. Kumpas

26. Kuru kum ve metal pargaciklari
27. Kurutma makineleri

28. Magalar

29. Malzeme kataloglari

30. Mengene cesitleri

31. Metre

32. Modeller

33. Numune kesme cihazi

34. Pota gesitleri

35. Pota ocagi

36. Piiskiirtmeli yitkama makinesi
37. Savurma dokiim makinesi

38. Sesli haberlesme cihazi

39. Sivi metal sicaklik 6l¢iim cihazi
40. Sogutma sivilart ve kimyasallari
41. Spiral tas1
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42.
43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.

w
w
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Sis cesitleri

Tamburlu temizleme makinesi
Tart1

Tasima-kaldirma ekipmani
Taslama makinesi

Tel fir¢a

Temel el aletleri

Uyari levhalari

Zimpara tas1

Zincirler

. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Ark ocaginda ergitme yapabilme bilgi ve becerisi

Basingli dokiim yapabilme becerisi

Birlestirme islemlerini yapabilme bilgi ve becerisi

Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Cevre koruma uygulamalar bilgisi

Dogramay1 yerine sabitleme becerisi

Dokiim teknikleri bilgi ve becerisi

Ekipman, el aletleri ve donanimlarin kullanimi bilgi ve becerisi

. Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimi giivenli sekilde kullanma bilgi ve becerisi
. Endiiksiyon ocaginda ergitme yapabilme bilgi ve becerisi
. Ergitme ocaklar1 kullanim bilgi ve becerisi

. Geri doniistimlii atik bilgisi

. Hassas 6lgim yapabilme bilgi ve becerisi

. Is sagligi ve giivenligi bilgisi

. Is yeri calisma prosediirleri bilgisi

. Kaliplama teknikleri bilgi ve becerisi

. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

. Kalite yonetim sistemleri bilgisi

. Kayit tutma ve raporlama bilgi ve becerisi

. Kesme, biikme ve delme islemlerini ger¢eklestirme bilgi ve becerisi
. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

. Kullanilan malzeme ve iirlinlerin genel 6zellikleri bilgisi
. Malzeme se¢im bilgi ve becerisi

. Markalama yapabilme becerisi

. Mesleki terim bilgisi

. Metal ergitme teknikleri bilgi ve becerisi

. Montaj hazirlik islemleri yapabilme becerisi

. Muayene ve test teknikleri bilgi ve becerisi

. Olgme islemleri bilgi ve becerisi

. Pota ocaginda ergitme yapabilme bilgi ve becerisi
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32. Serbest (gravite) dokiim yapabilme bilgi ve becerisi
33. Sivi metal sicakligini 6lgme bilgi ve becerisi

34. Sogutma sivi ve kimyasallarin1 hazirlama ve kullanma bilgi ve becerisi
35. Sozli ve yazili iletisim becerisi

36. Standart dl¢iiler bilgisi

37. Tehlikeli atik bilgisi

38. Teknik ¢izimleri ger¢eklestirme becerisi

39. Teknik cizimleri okuma bilgi ve becerisi

40. Teknik resim okuma ve yorumlama bilgi ve becerisi
41. Teknik spesifikasyonlar bilgisi

42. Temel bilgisayar bilgisi

43. Temel calisma mevzuat1 bilgisi

44. Temel elektrik bilgisi

45. Temel kimya bilgisi

46. Temel malzeme bilgisi

47. Temel meslek matematigi bilgisi

48. Temel metal i¢-yapr bilgisi

49. Uretim siirecleri bilgisi

50. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

3.4. Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak
Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Arag, donanim ve aparatlarin limitlerini zorlamamak, limitleri dahilinde ¢alismak
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak
Gorevi ile ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak
Isletme kaynaklarmin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Is yeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek
. Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gozetmek
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. Programl1 ve diizenli ¢calismak

. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

. Sorumluluklarin1 zamaninda yerine getirmek

. Stire¢ kalitesine 6zen gostermek

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

. Tasima iglemlerini gerceklestirirken dikkatli olmak

. Tagima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak
. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

R e e S e N e Y o
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. Temizlik, diizen ve is yeri tertibine 6zen gdstermek
. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

N
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Dokiimceii (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme
amactyla yapilacak Olgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi Olgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardia gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimmlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ercevesinde yuriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standard: Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi:
Av. Ismet SIPAHI — Genel Sekreter, MESS

Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN — End. Miih. Ogr. Uyesi, ITU; Meslek Standartlar:
Danigmani, MESS

Av. Erten CILGA — Hukuk ve Toplu S6zlesme Hukuk Miisaviri, MESS

Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN — Egitim Miidiirii, MESS

Cevre Miih. Aytiil ANLAR — Basin Yayn ve Halkla Iliskiler Miidiirii, MESS

Mak. Miih. Altan CETINKAL — {s Saglig1 ve Giivenligi Miidiirii, MESS

End. Miih. Tungay YESILNIL — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani, MESS
Ahmet Afsin CIBIROGLU — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani, MESS

End. Y. Miih. Aytek DURAK — Egitim Uzmani, MESS

End. Miih. Eren YENIGUN- D1s {liskiler, Egitim ve Projeler Miidiirii, MESS
Hiiseyin ODEMIS- Belgelendirme Miidiirii, MESS Sinav ve Belgelendirme Merkezi
2. Teknik Cahsma Grubu Uyeleri:

2.1. Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri

Hav. Miih. Levent AKKUS — Proje Yoneticisi, BORUSAN MANNESMANN
Hatice Umit AKSOY - Insan Kaynaklar1 Direktorii, ICDAS

Aslan ARIKAN - Insan Kaynaklar1 Y&neticisi, KROMAN CELIK

End. Miih. Ayse DAGASAN — insan Kaynaklar1 Yoneticisi, KERIM CELIK

End. Miih. Erding ERGUN — Hammadde ikmal ve Siire¢ Gelistirme Miihendisi, I(CDAS
End. Miih. Okan ERMETIN - Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, BORCELIK

Selda SECKINLER — insan Kaynaklar1 Direktorii, ASSAN ALUMINYUM

Pimar INAL — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, ASSAN ALUMINYUM

Sis. Miith. Harun KILCI — Personel ve Idari Isler Yoneticisi (Halkalr), BORUSAN MANNESMANN
Arif ONER — Personel ve Idari Isler Yoneticisi (Izmit), BORUSAN MANNESMANN

Zir. Miih. brahim OZBUNAR — Uretim ve Planlama Y6neticisi, KERIM CELIK
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Alaattin SELAMCI — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, KROMAN CELIK

End. Miih. Hamza SAHIN — Endiistri Miihendisi, ERDEMIR

Mak. Miih. Can Subutay YILMAZ — Uretim Yéneticisi, BORCELIK

2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Ozlem GURKAN - Insan Kaynaklar1 Sorumlusu, FERRO DOKUM

Metalurji ve Malz. Miih. Erdem ERDOGAN — Uretim Sefi, FERRO DOKUM
Metalurji ve Malz. Miih. Tan EMIR — Maga Boliimii Sefi, FERRO DOKUM
Mak. Miih. Murat SACAK — Model Uretim Sefi, FERRO DOKUM

Binnur DONMEZ - insan Kaynaklar1 Sorumlusu, TRAKYA DOKUM
Metalurji ve Malz. Miih. Halil KILIC — Uretim Miihendisi, TRAKYA DOKUM
Onder KARAKISLA — Model imalat Uzmani, TRAKYA DOKUM

Mak. Miih. Ulas TASDEMIR — Magahane Miihendisi, TRAKYA DOKUM
Metalurji ve Malz. Miih. Yavuz YILMAZ — Magahane Miihendisi, TRAKYA DOKUM
3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Adana Sanayi Odas1

Anadolu Isuzu Otomotiv Sanayi ve Ticaret A.S.

Ankara Sanayi Odas1

Ankara Ticaret Odas1

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

BMC Sanayi ve Ticaret A.S.

Bogazici Universitesi Makine Miihendisligi Boliimii

Bursa Ticaret ve Sanayi Odas1

Celik Is Sendikas1

Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1

Cukurova Universitesi Otomotiv Miihendisligi Boliimii

Ege Bolgesi Sanayi Odasi1

Ford Otomotiv Sanayii A.S.
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Gazi Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Hacettepe Universitesi Makine Miihendisligi Boliimii

Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Teknik Universitesi Endiistri Miihendisligi Béliimii
Istanbul Ticaret Odas1

Karsan Otomotiv Sanayii ve Ticaret A.S.

Kocaeli Sanayi Odas1

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig1
MAN Tiirkiye A.S.

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Mercedes-Benz Tiirk A.S.

ODTU Endiistri Miihendisligi Boliimii

Otokar Otobiis Karoseri Sanayii A.S.

Otomotiv Sanayii Dernegi

Oyak Renault Otomobil Fabrikalar1 A.S.

Sakarya Ticaret ve Sanayi Odas1

T.C. Basbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig

T.C. M.E.B Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Midiirligii

T.C. M.E.B Crraklik, Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme ve Yayginlastirma Dairesi Bagk.
T.C. M.E.B Egitim Arastirma ve Gelistirme Dairesi Bagkanligi
T.C. M.E.B Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Hizmetici Egitim Dairesi Baskanlig1
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T.C. M.E.B Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Ogretmen Yetistirme ve Egitimi Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligi

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Sanayi Genel Midiirligii

Tasit Araglar1 Yan Sanayicileri Dernegi

Tekirdag Ticaret ve Sanayi Odasi

Temsa Global Sanayi ve Ticaret A.S.

Tofas Tiirk Otomobil Fabrikalar1 A.S.

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirk Traktor ve Ziraat Makineleri A.S.

Tiirkiye Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Ihracat¢ilar Meclisi

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikasi
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Sabit YELKOVAN, Baskan (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu)
Ridvan GUNAY, Baskan Vekili (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)
Mehmet ilker KANBUR, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)
Hatice SAGLAM, Uye (Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1 Temsilcisi)
Okay Osman SEKERCI, Uye (Ulastirma ve Altyap: Bakanlig)

Riza ALAGOZ, Uye (Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)
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Cagatay KESTIR, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig)

Prof. Dr. Sakin ZEYTIN, Uye (Yiiksekogretim Kurulu)

Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet Turan ALNIACIK, Uye Tiirkiye Thracatgilar Meclisi

Mahsun TURAN, Uye Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
Furkan KOYUNCU, Uye Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Haci Ali EROGLU, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

5. MYK Yonetim Kurulu

Adem CEYLAN, Baskan (Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK, Baskan Vekili (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)
Dr. Recep ALTIN Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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