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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

BESLEYICI: Sac diliminin yerlestigi hareketli merdane iinitesini,

BIRIKTIRICI: Sac diliminin makine igerisine sarilarak kismi stoklandig1 iiniteyi ya da
¢Oziicii iiniteyi,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri
kullanmay1 veya zararh atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DIAGONAL: Capraz hizalamay1,

DILIM: Kesilmis sac1 ya da banti,

DOGRULTMA MERDANESI: Sac dilimini bask1 yaparak diizelten ve banta ¢eken gelikten
yapilmis dairesel kesitli elemant,

EMPEDER (FERRIT): Yiiksek frekans kaynaginda akimi kaynak agzina ydnlendiren
karbon komiird,

FORM (SEKIL VERME) UNITESI: Boru seklinin olusturuldugu istasyonlardan olusan
grubu,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siire¢leri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas1 Meslek Siniflama Standardini,

INDUKSIYON BOBINI: Elektrik akiminin gegtigi bir veya ¢ok sarimli igi bos bakir
cubugu,

INDUKSIYON KONTAGI: Elektrik akimmin gectigi bakirdan yapilan iletken baglant:
elemanini,

ISG: Is Saghg ve Giivenligini,
ISTASYON: Makara gruplarinin monte edildigi ayaklarin her birini,
KALIP: Boru veya profilin formunun olusturulmasinda kullanilan ¢elikten yapilmis elemana,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans olciim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢liim cihazint mukayese ederek oOl¢iim
sonuclarini raporlama islemini,

KALIBRE: Borunun istenilen dlciiye getirildigi istasyonlardan olusan grubu,
KATER: Capak almada kullanilan kesici ucun baglandig: tutucuyu,
KAYNAK MAKARASI: Yiiksek frekans kaynagi noktasina monte edilmis baski makarasini,

KILAVUZ MERDANESI: Boru sacimin acik agizlarnin eksende ve paralel kaynak
bolgesine girisini saglayan elemani,
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KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani; yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglhk
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karst koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan ve bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gereg ve
cihazlari,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gereken ¢aligmalari,

RISK: Tehlikeli bir olaym meydana gelme olasiligi ile sonuglarmimn bilesimini,
SENKRON: Caligma hiz uyumunu saglamayi,
TAHRIK AYAGI: Makara grubunun baskismnin ayarlandig1 dik ayagi,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisam1 veya is yerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

YUKSEK FREKANS (DIRENC) KAYNAGI: Celik malzemenin iizerinden gegen akima
kars1 olusturdugu direncin bant kenarlarinda ytiksek sicakliga ve ergimeye yol agmasi ve bu
noktada olusturulan baski ile kenar birlesmesini,

ifade eder.
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1. GIRIS

Dikisli Boru Profil Uretim Operatérii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 19/10/2015 tarihli
ve 29507 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin
gorevlendirdigi Hak-Is Konfederasyonu Koordinasyonunda Celik-Is Sendikasi tarafindan
hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve
MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca
onaylanmistir.

Dikisli Boru Profil Uretim Operatdrii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu
revizyonu MYK nin gérevlendirdigi Hak-Is Konfederasyonu tarafindan hazirlanmis, MYK
Metal Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca
onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Dikisli Boru Profil Uretim Operatdrii (Seviye 4) is saglig1 ve giivenligi ve gevre koruma
onlemlerini uygulayarak kalite gereklilikleri ¢ergevesinde; ¢alisilan yeri diizenleyen, ¢alisma
alet ve donanimimin koruyucu ve talimatli bakimlarini saglayan, boru profil ebadina goére
onceden hesaplanarak kesilmis ¢elik sac dilimini boru makinesi {initelerinden gegirerek boru
profil iiretimi yapan nitelikli kisidir.

Dikisli Boru Profil Uretim Operatdrii (Seviye 4) makinenin hazirlanmasi i¢in ekip icerisinde
planlama, islemleri siniflandirma ve ekibe dagilimini yapan; yapilan islerin dogru ve diizgiin
tamamlanip tamamlanmadigin1 kontrol eden, profil imalat islemleri sirasinda kalip, merdane,
makaralar yardimiyla sac diliminin soguk sekillendirilmesi, kesme islemlerinin uygulanmasi
ve boru profil imalatinin istenilen veya standart Olgiilerde gergeklestirilmesini saglayan
kigidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8121 (Metal isleme tesisi operatorleri)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu ve ilgili alt mevzuati.
5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas: Kanunu ve ilgili alt mevzuati.
6331 sayil Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ilgili alt mevzuati.

Ayrica, is saglig1 ve gilivenligi ve cevre ile ilgili yiirilirliikte olan diger mevzuata uyulmasi ve
konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat
Meslege iligkin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahisma Ortam ve Kosullan

Boru profil iiretim islemleri, 1yl aydinlatilmis ve 1iyi havalandirilmis, giris-cikist
sinirlandirilmis kapali iiretim atdlyelerinde yapilir. Caligma ortaminin olumsuz kosullari
arasinda, soguk-sicak, siddetli titresim, toz, yaglh ortam, rahatsiz edici seviyede sese maruz
kalma sayilabilir. Meslegin icrasi esnasinda is sagligl ve giivenligi onlemlerinin alinmasini
gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya
cikabilecek risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine
uyularak bu riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda
ise igveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi kullanarak caligir.
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2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Dikisli Boru Profil Uretim Operatorii (Seviye 4), 6331 sayili Is Saghg ve Giivenligi
Kanununun 15 inci  maddesi  geregince saglik  gozetimine tabi tutulur.
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Dikisli Boru Profil Uretim Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI

3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

13UMS0339-4/ 21.11.2018 /01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

ISG, gevre koruma ve
A kalite 6nlemlerini
uygulamak

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
A1l ISG ile ilgili 6nlemleri goz oniinde bulundurarak kendisini ve cevresindekileri riske
- atmayacak sekilde calisir.
A12 Isyerindeki makine arag¢ ve gereclerini ve ilgili donanimlarini saglik ve giivenlik
o isaretlerine ve talimatlarina gore kullanir.
A13 Caligma ortaminda is siireglerine gore uygun Ve isveren tarafindan saglanan KKD’leri
) ) o talimatlara uygun kullanarak ¢aligir.
Is ortaminda ISG — — TSI — - -
Al | . .. Kendisini ve ¢evresini etkileyecegini gézlemledigi tehlike, risk ve ramak kala olaylari
Onlemlerini uygulamak | A.1l.4

yazili ve/veya sozlii olarak ilgililere raporlar.

A.1.5 | Acil durumlarda, acil durum planinda yer alan nlemleri uygular.

A.1.6 | Isyerinde ISG ile ilgili karsilastig1 acil durumlari ilgili kisilere iletir.

A.1.7 | Risk degerlendirme galigmalarinda gézlem ve goriislerini ilgililere iletir.

A2

Is siireglerinde cevre
koruma dnlemlerini

A.2.1 | Is siireclerinde olas1 ¢evre tehlike ve risklerine kars1 belirlenmis énlemleri uygular.

A.2.2 | Is siireglerinde ortaya gikan atiklarin tasnifini talimatlara gére yapar.

A23 Is siireclerinde ortaya ¢ikan atik malzemelerin bertarafim talimatlara gore

gerceklestirir.
uygulamak = - - — -
A4 Calistign ortamdaki geri kazanilabilir materyallerin toplanmasina ve muhafazasina
o iligkin belirlenen dnlemleri uygular.
A.2.5 | Geri doniisiimii olan atiklarin teslim islemlerini talimatlara gére gergeklestirir.
s Kalite gerekliliklerini A.3.1 | Gergeklestirdigi islerde belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun olarak ¢alisir.

uygulamak

A.3.2 | Is siireclerinin iyilestirilmesine yonelik goriis ve onerilerini amirine iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
B.1.1 | Is programina ve is emirlerine gore uygulama ve zaman planlamasi yapar.
B.1.2 | Yapilmasi gereken islemleri belirleyerek bunlarin is akis ¢izelgesini olusturur.
B.13 Yapilacak isler ve imalat programiyla ilgili talimat, resim ve ig emirlerini amirinden
o alir.
B.1 | Is planim uygulamak ]
B.1.4 | Islemlerin 6zelliklerine gbre tahmini imalat siiresini tespit eder.
B.1.5 | Islemlerle ilgili kontrol formlarini ve diger dokiimanlari doldurur.
B.1.6 | Is programim amirlerine onaylatir.
Is organizasyonu yapmak . i .
B B.2.1 | Is siireglerinde prosediirlerine uygun kayit tutar.
B.2 Is siireglerinin kayit ve B.2.2 | Is siireclerinde kullanacagi ekipman ve malzemelerin 6n kontrollerini yapar.
' raporlamasini yapmak
B.2.3 | Is siireglerinde ve kontrollerde belirledigi noksanlik ve olasi sorunlari rapor eder.
B.3.1 | Kullanilacak malzemeleri yapilacak ise ve islemlere uygun sekilde hazirlar.
Makine, donanim ve
B.3 | malzemeyi ¢aligmaya B.3.2 | Calisma i¢in gerekli arag, gere¢ ve ekipmani ¢aligmaya hazir hale getirir.
hazirlamak
B.3.3 | Belirlenen isleme gore arag, gere¢ ve ekipmani kullanir.
is bitiminde donamim B.41 Kullanilan makine ve ekipmani is bitiminde gerekli temizlik islemlerini yaparak
B.4 | ve is alani temizligini kaldunr.
yapmak B.4.2 | Calisma alamim daha sonra gerceklestirilecek islemlere hazir hale getirir.
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Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
C11 Calisma donaniminin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin iglerligini talimatlara
o uygun sekilde periyodik olarak denetler.
Calisma donaniminin Calisma sirasinda is saghigi ve giivenligi, gevresel etkiler ve kaliteye iliskin
C.1 | calisabilirlik durumlarim C.1.2 | uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde calismay1
denetlemek durdurur.
C13 Arizali donaniminin Ve araglarin degisimi veya onarimi igin ilgili kisilere haber
o Verir.
co1 Donanimin diizglin ve siirekli ¢aligmalarini saglamak tizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
C.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik iglemlerini uygular.
Calisma alet ve C.2 Caligsma donaniminin bakim
C | donammumn islerligini . asamalarini uygulamak C23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin ederek uygun
saglamak - sekilde depolar.
Coa Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini takip
- eder.
cail Kullanilan alet ve donanimindaki yipranmalar1 ve bozulmalari zamaninda tespit
- eder.
C3.2 Calisma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi igin alet ve donanimdaki bozulma,
Caligma donammmm P92U|ma ~ yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar olusturarak ilgililere aktarir.
C.3 | ve yipranmalari ile ilgili
bilgileri aktarmak C.3.3 | Donamimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
C34 Pargalarin ¢aligma omiirlerini takip ederek, zamani geldiginde, degistirilmesi igin
- amirlerine bildirir.
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Dikisli Boru Profil Uretim Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
D11 Ise baslamadan 6nce varsa devraldig: vardiya saatinde kontrol ve hazirliklart
o yapabilmek igin, vardiyasi biten ilgili personelden genel bilgi alir.
D.1.2 | Makinenin hazirlanmasina yonelik isbdliimii plani yapar.
D.1 | Is programi yapmak D.1.3 | Isboliimii planinda uygulanacak islemleri siniflandirarak siralar.
D.1.4 | islemlerin uygun kisilere gorev dagilimini yapar.
D.1.5 | llgili islemlerin diizgiin bir sekilde tamamlanip tamamlanmadigini kontrol eder.
D.2.1 | Uretilecek boru profil i¢in sac dilim agimim hesabini yapar.
Boru profil hazirlik
D | islemlerini yapmak D.2.2 | Tablo veya gizelgelerden dilim genisligini seger/se¢ilmesini saglar.
(devami var)
D.2.3 | Dilme iinitesinde bant bilgileri etiketine gére sac dilimini seger.
Sac diliminin capak yoniine dikkat ederek hareketli merdaneye yerlestirilmesini
Do | Besleyici ve biriktirici D24 1 saslar.
' initesini hazirlamak
D.2.5 | Dilimin ucunu uygun aparat veya makineyle acar.
D.2.6 Dilimi hizalayici ve dogrultma merdanelerine akist saglayacak sekilde yerlestirir.
D.2.7 | Biriktirici (Coziicii linite) ayarlarini yedekleme pay1 miktarina gére yapar.
D.2.8 | Yapilan ayarlara gore dilimi biriktirici i¢erisine sardirir.
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Dikisli Boru Profil Uretim Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
D31 Birinci ve ikinci kademe sekil verme (form) grubu i¢in istasyon sayisina karar
- verir.
D.3.2 | Birinci ve ikinci kademe form grubu i¢in ana ve ara makara gruplarini planlar.
D.3.3 | Ana makara grup merdanelerinin tablolardan se¢imini yapar.
D.3.4 | Ana makara gruplarini ¢ekici tahrik ayaklarina monte eder.
Sekil verme {initesini
D3 hazirlamak D.3.5 | Tahrik ayaklarim yatay, dikey ve diagonal (¢apraz) olarak hizalayarak eksenler.
D.3.6 | Merdanelerin talimatlarda belirtilen degerlere gore paralelligini saglar.
D.3.7 | Ara makara grup yan yol kaliplarini tablolardan seger.
D.3.8 | Ara makara gruplarini yatay ayaklara talimatlara gére monte eder.
Boru profil hazirlik
D | islemlerini yapmak D.3.9 Yatay ayaklarin ve ara makara gruplarinin hizalanmasini ve eksenlemesini
e yaparak kontrollerini gergeklestirir.
(devamu var)
D41 Borunun agiz paralelligi i¢in kilavuz ara bicagr ve bagh oldugu makaray:
o secerek monte eder.
D42 Agz1 agik borunun kaynak grubuna diizgilin girebilmesi i¢in kilavuz (istikamet)
o merdanesini segcerek monte eder.
D43 Boru ¢apina uygun kaynak faktorlerini temel alarak indiiksiyon bobini veya
D.4 | Kaynak grubunu hazirlamak o kontagin1 seger.
(devamu var) D44 Bobini veya kontag: standart veya isletme tablosuna gore yiiksek frekans kaynak
o donanimina monte eder.
D45 Kaynak donanimina sogutma su tertibatinin montajin1 talimatlara uygun sekilde
o yapar.
D46 Baski makaralar1 kaynak merdanelerini boru ¢apina uygun tablolardan segerek

monte eder.
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Dikisli Boru Profil Uretim Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
D47 Akimi ve 1s1y1 kaynak ucuna yogunlastirmak i¢in kullanilan empederin (ferrit)
o capini ve boyunu tablolardan tespit eder.
D.4.8 | Empederi gizelgelere uygun monte eder.
D49 Bobin veya kontagin kaynak merdanelerine olan mesafesini 6lgerek cizelgelerle
o mukayese eder.
D.4.10 | Empederi sogutmak i¢in sogutma sivisi tertibatini ayarlar.
D.4.11 | Sogutma sivisini miktar, kirlilik ve benzeri yonlerden kontrol eder.
Boru profil hazirhik D.4.12 | Kaynak donaniminin giiciinii ¢izelgelere gore ayarlar.
D | islemlerini yapmak D.4 | Kaynak grubunu hazirlamak
(devami var) D413 Kaynak olan borunun ¢apaklarim temizlemek igin ¢apak siyirici tertibatim
hazirlar.
D.4.14 | Boru ¢apina uygun ug se¢imini yapar.
D.4.15 | Uca uygun kater se¢imini yapar.
D.4.16 | Katerlerin, ¢apak s1yirici tertibatina montajini talimatlara uygun sekilde yapar.
D.4.17 | Katerin baski1 ayarlarini tablo ve ¢izelgelere gore ayarlar.
D418 Ara yataklamay1 saglamak igin serbest ¢alisan kilavuz yatagi segerek uygun

konuma monte eder.
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Dikisli Boru Profil Uretim Operatérii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama

D.5.1 | Sogutma sivisimi kontrol ederek eksikse sogutma sivisi ekler/degistirir.

D.5 | Sogutma iinitesini hazirlamak 5 . L - ; -
D.5.2 Sogutma tiinelindeki sogutma sivisinin baglanti ve ayarlarimi talimatlara gore

yapar.
D61 Boruyu istenilen Olclide standart degerlere getirmek icin makara gruplart ve
- istasyonlari planlar.

D.6.2 | Merdane ve yan kaliplar1 tablo veya gizelgelere gore seger.

D.6 | Kalibre iinitesini hazirlamak ; X X -
D63 Makara gruplarini, dik ve yatay ayaklardan olusan istasyonlara talimatlara gore

monte eder.
Boru profil hazirlik D6.4 Istasyonlar1 ve makara gruplarini yatay, dikey ve diagonal olarak hizalayarak
D | islemlerini yapmak - eksenler.
(devami var) . . . .
D.7.1 | Profil verme istasyonlarini planlayarak istasyon sayisina karar verir.
D.7.2 Makara gruplarimi planlayarak makara ve kaliplari boru profil 6lgiilerine gore
o seger.
Profil makaralarin (Tirk D.7.3 | Makara ve kaliplar1 yatay ve dikey ayaklara talimatlara gére monte eder.

D.7 | kafalarini) hazirlamak
D.7.4 | Kaliplarin ig emrine gore bosluk ve baski ayarlarini yapar.
D.7.5 | Makaralarin birbirine gore hizalama ve eksenlemesini yapar.
D.7.6 | Uretim hatt1 iizerinde istasyonlarin konumlandirilmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | Ac¢iklama

D81 Ebat, firma ve benzeri bilgilerin, boru iizerine ve yazim markalama cihazina veri
A girigini yapar.

D82 Standart veya istenilen ebatlarda kesim yapmak i¢in testere makinesinin kesim
e boy ayarlarin1 yapar.

D.8.3 | Makineye uygun tablodan testereyi secerek talimatlara gére monte eder.

D.8 | Kesim tinitesini hazirlamak D.8.4 | Kesme tertibatinin hidrolik ve sogutma sivisi baglantilarini yapar.
D.8.5 | Tertibatin hiz ve senkron ayarlarini iiretim hizina gore yapar.
D.8.6 | Kesilen borunun paketleme veya test linitesine aktarimini saglar.
5 Boru profil hazirlik D.8.7 | Paketleme veya test operatdriiniin kalite kontrol geri bildirimini alir.
islemlerini yapmak . . . .

D91 Dilimin genigligini 6lgerek capak yonii asagiya gelecek sekilde besleyiciden
h banta yerlestirir/yerlestirilmesini saglar.

D.9.2 | Makinenin hiz ayarlarim1 sac malzemesine veya talimatlara gore yapar.

D.9.3 | Biriktirici ayarlarlarin1 yedekleme miktarina gére yapar.

D.9 | Deneme iiretimi yapmak D.9.4 | Yiiksek frekans akim ve gii¢ ayarlarini talimatlara gore yapar.

D.9.5 | Sogutma sistemini boru profil 1s1sina ve hizina gére ayarlar.

D.9.6 | Olgiimleri yaparak kontrolleri gergeklestirir.

D.9.7 | Istenen 6lgii ve standardi saglayarak iiretime geger.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
E11 Hareketli merdaneye yedek sac dilimini capak yoniinii dikkate alarak ving
- yardimiyla yiikler.
E.1 | Dilim yiiklemek
E.1.2 | Hareketli merdanenin bosalan kismina yiikleme islemini periyodik olarak yapar.
E.1.3 Uretim siirekliligi saglamak i¢in dilimi siirekli kontrol eder.
E.2.1 | Unite ve istasyonlar: gezerek kontroller ve gozlemler yapar.
E.2.2 | Bant hiz ayarlarin1 kontrol eder.
E.2.3 | Yiiksek frekans akim ve giig ayarlarini iiretilen boru profile gére kontrol eder.
E.2.4 | Sogutma sivisinin baglantilarini kontrol ederek eksikse tamamlatip agar.
Boru profil iiretimi e e
E.2.5 | Biriktirici ayarlarini yedek dilimi yiikleyecek zamani planlayarak kontrol eder.
E yapmak
E.2.6 | Makara gruplarinin baski ayarlarini talimatlara ve tiretilen ise gore kontrol eder.
E.2 | Uretim islemlerini yiiriitmek E.2.7 | Boru kaynagini iiretilen boru profile gére kontrol eder.
E.2.8 | Capak alma tertibatinin ve kesici ucun aginma durumunu kontrol eder.
E.2.9 | Capak almada biriken talasi emniyetli banttan uzaklastirarak depo eder/ettirir.
E.2.10 | Biriken talaglar1 presleyerek uzaklastirilmasini saglar.
E.2.11 | Markalama bilgilerini is programina gore kontrol eder.
E.2.12 | Paketleme iinitesinden geri bildirimler alarak kesim {initesini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama

F11 Yataklari, merdane, kaliplari, milleri ¢ikarip kontroliinii yaparak bozulanlari
o ayirir/temizliklerini yaptirir.

F.1.2 | Bobin, kontak ve empeder kontroliinii yaparak bozulanlar: ayirir.

F13 Calisma omrii limitli pargalardaki (kesici takim ucu, sizdirmazlik elemanlar1 ve
o benzeri) aginma ve yipranmalar tespit ederek degistirir.

F.1 | Bakim ve kontrol yapmak F14 Kater, baglama ve sizdirmazlik elemanlarimin pargalarini  kontrol ederek
bozulanlari ayirir.

F15 Merdane, kalip, empeder ve benzeri boru profil tiretim ara¢ gereglerinin talimat ve

o standartlara gore diizenli depolanmasim saglar.
Kontrol ve raporlama N
F yapmak F.1.6 | Uretim bandimn paralelligini kontrol ederek paralel hale getirilmesini saglar.

F17 Makine merkez noktasinin ayni dogru ¢izgi ve seviyede olmasini saglayacak
o kontrolleri gergeklestirir.

F21 Uretim miktar1, gecikmeler ve tolerans harici olan malzemeler ile ilgili {iretim
o bilgilerini rapor haline getirir.

F.2.2 | Bobin/kontak, empeder ve ¢aligma dmrii sinirl pargalarin stogunu kontrol eder.

F.2 | Raporlamalar1 yapmak
F.2.3 | Periyodik bakim taleplerini/raporlarin1 hazirlayarak amirine verir.
F.2.4 | Tespit ettigi bakim ihtiyaglarini amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
o1 Bireysel mesleki gelisimi G.1.1 | Dikisli boru profil ile ilgili egitimlere katilir.
" | konusunda caligmalar yapmak G.12 | Dikisli boru profil konusundaki yeni teknolojiler ile ilgili gelismeleri takip ederek
G | Mesleki gelisim o is stireglerine uygular.
faaliyetlerini yiiriitmek
4 Hyuriime . . G.2.1 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
G.2 Diger caliganlarin mesleki
gelisimini desteklemek G.2.2 Dikisli boru profil islemleri ile ilgili sinirh seviyede bilgilendirme ve egitimler
o yapar.
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Dikisli Boru Profil Uretim Operatdrii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

3.2.

CoNoA~WNE

30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45.
46.
47.

Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Anahtar takimlar1

Ayar vidalar1

Baglama elemanlari

Bilgi degerlendirme formlari
Boyutsal 6lgme aletleri
Ceraskal

Celik rafl1 dolap

Cesitli bigaklar (kilavuzlar)
Cesitli ¢izelge ve tablolar

. Cesitli kaliplar

. Cesitli makaralar

. Cesitli merdaneler

. Cesitli miller

. Eksenleme elemanlar1

. Empeder (ferrit)

. Flanslar

. Gergi plakalar

. Gonyeler

. Hassas 0l¢ii aletleri

. Hidrolik baglant1 elemanlar1

. Hizalama elemanlar1

. Hortumlar

. Indiiksiyon bobini veya kontag1
. Kaldirma tasima ekipmani

. Kater

. Kaynak elektrotlari

. Kelepgeler

. Kesici uglar

. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,
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kulak tikaci, siperlik, toz gozliigii, toz maskesi, koruyucu elbise)

Markalama cihazi

Mastarlar

Miirekkep piiskiirtmeli kartuslar
Rulmanlar

Segmanlar

Sizdirmazlik elemanlari
Sogutma sivist ve kimyasallari
Siire¢ takip formlari

Takim arabasi

Teknik katalog ve dokiimanlar
Temel el aletleri

Temel geometrik 6lgme aletleri
Temizlik malzemeleri

Testere makinesi

Tiirk kafalar

Uretim raporlari

Vanalar

Yataklar
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48. Zimpara makinesi
49. Zimpara taglar1 ve ekipmanlari

3.3.  Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Bakim ve kontrol bilgi ve becerisi

Besleyici ve biriktirici iinitesini hazirlama bilgi ve becerisi
Bilgisayar bilgisi

Boru ve profil aginim hesaplama becerisi

Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Cevre koruma 6zel standartlar1 bilgisi

Dilim yiikleme bilgi ve becerisi

Ekip yonetim becerisi

10. Geri doniisiimlii atik bilgisi

11. Is saghgi ve giivenligi bilgisi

12. Islem dokiimantasyonu ve ¢esitli teknik spesifikasyonlar bilgisi
13. Isyeri diizenleme bilgisi

14. Isyerine 6zgii mevzuat ve ¢alisma prosediirleri bilgisi
15. Kaldirma tasima araglar1 kullanim becerisi

16. Kalibre tinitesi hazirlama bilgi ve becerisi

17. Kalite giivence/yonetim sistemleri bilgisi

18. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

19. Kaynak grubu hazirlama bilgi ve becerisi

20. Kesim finitesi hazirlama bilgi ve becerisi

21. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

22. Kroki ¢izebilme bilgi ve becerisi

23. Kullanilan malzeme ve iiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi
24. Mekanik bilgisi

25. Metallerin soguk sekillendirilmesi bilgi ve becerisi
26. Muayene ve test teknikleri bilgisi

27. Olgme ve kontrol bilgisi

28. Profil makara hazirlama bilgi ve becerisi

29. Raporlama bilgisi

30. Sogutma iinitesi hazirlama bilgi ve becerisi

31. Sekil verme tinitesi hazirlama bilgi ve becerisi

32. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

33. Temel elektrik bilgisi

34. Temel hidrolik bilgisi

35. Temel otomasyon bilgisi

36. Temel pnomatik bilgisi

37. Uretim proses bilgisi

38. Yangina miidahale tekniklerini bilgisi

39. Yiiksek frekans (direng) kaynak bilgisi

CoNoOR~WNE
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3.4. Tutum ve Davramslar

1. Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

2. Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

3. Arag, donanim ve aparatlarin limitlerini zorlamamak, limitleri dahilinde ¢alismak
4. Astlarinin ¢alismalarini izleyerek is emrine uygunlugunu denetlemek
5. Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
6. Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
7. Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak

8. Gorevi ile ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak

9. Isletme kaynaklarmin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
10. Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek

11. Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gézetmek

12. Programli ve diizenli ¢aligmak

13. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

14. Sorumluluklarin1 zamaninda yerine getirmek

15. Siire¢ kalitesine 6zen gostermek

16. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

17. Tasima islemlerini gergeklestirirken dikkatli olmak

18. Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

19. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

20. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

21. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

22. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Dikisli Boru Profil Uretim Operatdrii (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin
saglandig1 6lgcme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve  degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ercevesinde ylriitiiliir.
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Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi
Hikmet Ferudun TANKUT — Genel Sekreter, HAK-IS — Genel Baskan, CELIK-IS

Ruhi AYHAN — Genel Egitim Sekreteri, CELIK-IS

Yasar CINAR — Karabiik Sube Baskani, CELIK-IS

Sahin SERIM - Arastirma Uzmani1 , HAK-IS

Burak YUCEYALCIN — TIS, Arastirma ve Egitim Uzmam, CELIK-IS

2. Teknik Cahisma Grubu Uyeleri
2.1. Meslek Standartlar1 Hazirlama Grubu Uyeleri
Mehmet PANCAR — Proje Koordinatorii - Teknik Ogretmen, Payas TEML / HATAY

Mehmet POLAT — Teknik Ogretmen, Payas Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi / HATAY
Yasin KOCABIYIK — Teknik Ogretmen, Payas Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi / HATAY

2.2.  Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Ismail BARIN — ISDEMIR Egitim Miidiirii - Iskenderun / HATAY

Ridvan TIRAK — Mak.Miih.,Yolbulan Metal A.S / HATAY

Hiiseyin TEKE - Mak.Miih.,Yolbulan Metal A.S / HATAY

Halil KARTAL — MMK Atakas Metaliirji A.S./ HATAY

Ayhan CAYLAK — Mak. Miih.-Ilhan Boru Profil ve Haddecilik Ltd. Sti. / HATAY
Erdal AKBAL —Mak. Miih- Yiicel Boru Profil Sanayi A.S./ HATAY

Serdar TURKER —Teknik Ogretmen- Tiirker Torna / HATAY

Sedat MACIT — Macit Makine Miihendislik / HATAY

Turgut TANLAK —Insan Kaynaklar1 Sefi- Ekinciler Demir Celik A.S./ HATAY
Hakan ONUR —Insan Kaynaklar1 Miidiirii- Toscelik A.S./ HATAY

Erkan UCAR —Mak. Miih.- Yazici Demir Celik A.S / HATAY

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Adana Sanayi Odas1
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Ankara Sanayi Odasi

Akder Akigskan Giicii Dernegi

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

Bursa Ticaret ve Sanayi Odast

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Ege Bolgesi Sanayi Odasi

Endiistriyel Otomasyon Sanayicileri Dernegi

Eregli Demir Celik Fabrikalar1 T.A.S.

Gazi Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Boliimii

Hacettepe Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Hidroser Hidrolik Pnomatik Ekipmanlart San. ve Tic. A.S.

Hidromek A.S

Iskenderun Demir Celik A.S

Istanbul Maden ve Metaller fhracatci Birlikleri

Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Teknik Universitesi Makine Fakiiltesi

Istanbul Teknik Universitesi Kimya-Metaliirji Fakiiltesi
Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

[zmir Sanayi Odas1

Karabiik Universitesi T. E. F. Metal Egitimi Boliimii
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Karadeniz Teknik Universitesi Makine Miihendisiligi Boliimii

Lider Hidrolik

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Ogretmenligi Boliimii

ODTU Metaliirji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii

ODTU Makine Miihendisligi Boliimii

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Egitimi Boliimii
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T.C. Basbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi

T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. M.E.B Crraklik ve Yaygin Egitim Genel Midirligi

T.C. M.E.B Ciraklik, Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme ve Yayginlastirma Dairesi Bagk.
T.C. M.E.B Egitim Arastirma ve Gelistirme Dairesi Baskanligi
T.C. M.E.B Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Hizmeti¢i Egitim Dairesi Bagkanlig1

T.C. M.E.B Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Ogretmen Yetistirme ve Egitimi Genel Miidiirliigii
T.C. M.E.B Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligi

T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1

Takim Tezgahlar1 Sanayici ve Is Adamlar1 Dernegi

TMMOB Metaliirji Mithendisleri Odasi

Tiirk Metal Sendikasi

Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi

Tiirk Miithendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirkiye Makine Miihendisleri Odasi

Tiirkiye Alliminyum Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Thracatgilar Meclisi

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yildiz Teknik Universitesi Kimya-Metaliirji Fakiiltesi

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi
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4. MYK Sektér Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Sabit YELKOVAN, Baskan (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Ridvan GUNAY, Baskan Vekili (Hak is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Mehmet flker KANBUR, Uye (Milli Egitim Bakanlig)

Hatice SAGLAM, Uye (Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi Temsilcisi)
Okay Osman SEKERCI, Uye (Ulastirma ve Altyap1 Bakanligi)

Riza ALAGOZ, Uye (Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1)

Cagatay KESTIR, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)

Prof. Dr. Sakin ZEYTIN, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu)

Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet Turan ALNIACIK, Uye Tiirkiye Thracatcilar Meclisi

Mahsun TURAN, Uye Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Furkan KOYUNCU, Uye Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Hac1 Ali EROGLU, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

5. MYK Yoénetim Kurulu

Adem CEYLAN, Baskan (Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK, Baskan Vekili (Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)
Dr. Recep ALTIN Uye (Milli Egitim Bakanligi Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar: Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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