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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Iisyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangn,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

BANT KANTARI: Bant konveyor iizerinden gegen herhangi bir malzemenin o anki
agirligini gosteren donanimi,

BANT KONVEYOR: Uzerindeki yiikler bir motor tarafindan hareket ettirilen kauguk,
branda, ¢elik veya tel 6rgiiden yapilmis bantlar iizerinde tasiyan donanimi,

BANT SILGISI: Bant konveyér sisteminde agirlikli gerdirme tamburunun bulunmasi halinde
agirlik tamburunun ve bandin korunmasi i¢in gergi sistemi 6ncesi bant kayisi iizerine konulan
styirict diizent,

BANT TAHRiIK TAMBURU: Bant konveydr sisteminde kayisa hareket veren tamburu,
BESLEYICI: Silodaki malzemenin transferini saglayan donanimi,
BORNER: Tutusturma ocaginda kullanilan gazin ¢ikis agzini,

BUNKER: Hammaddelerin stoklanmasina, elenmesine, tartilabilmesine ve siirekli tasima
sistemleri ile taginabilmesine olanak saglayan donanimi,

CEVHER ARABASI (AKTARMA ARABASI): Yiiksek firin sarj bunkerleri istiinde
bulunan demir yolu raylar lizerinde, elektrik enerjisi ile hareket eden, saha vingleri ile alinan
malzemelerin, istiinde calismis oldugu bunkerlerin doldurulmasini saglayan transfer
mekanizmasini,

CEVHER HAZIRLAMA: Cevheri kirma-eleme-6giitme isleri ile istenilen fiziksel boyutlara
ayirma islemlerini,

CEVHER VINCLERI: Malzemelerin stoklanabilmesi ve stoktan alinabilmesi i¢in kullanilan
kaldirma-tagima-bosaltma araglarini,

CEVHER: Zenginlestirilerek veya dogrudan kullanilan ve ekonomik degeri olan bir veya
birka¢ mineralden olusmus kayaclari,

CEVRE KORUMA: (Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararh atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

EF (ELEKTROFILTRELER): Uriin sinterin tasimmasi esnasinda olusan tozlar1 elektriksel
yiik kullanarak tutan donanimu,

ELEK: Farkli boyuttaki iki malzemeyi birbirinden ayirmak i¢in kullanilan donanimu,

ELEKTROMANYETIK SEPARATOR: Konveyor iizerindeki demir muhtevali yabanci
maddeleri manyetik alan vasitasiyla yakalayarak, separator bandi yardimiyla konveyor
iizerinden kenara ayiran donanimu,

EMIS KASASI: Sinterleme igin gerekli fan emisi temin edilirken havanin gectigi kanallari,
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ESP (ELEKTROSTATIK PRESIPITATOR): Sinterleme esnasinda ana fan vasitasiyla
sinter makinesinden vakumlanan tozlar elektriksel yiik kullanarak tutup zincirli konveyorler
aracilig ile tekrar sisteme dondiiren donanimi,

Fc: Hammadde tasimaya yarayan bir ¢esit vagon tipini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili slirecleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas1 Meslek Siniflama Standardini,

IZGARA: Paletlerin iizerine yerlestirilen aralarindan hava ge¢gmesi neticesinde sinterlesme
isleminin gerceklestigi dokiimden yapilmis malzemeyi,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgiim

cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazinit mukayese ederek Olglim
sonuglarini raporlama islemini,

KALIBRE CEVHER: Kimyasal 6zellik olarak yiiksek firmnlarda kullanilabilecek lgiilerde
boyutlandirilmis olan demir cevherini,

KANTARLI BESLEYICi: Farkli malzeme tiirlerini istenilen miktara gore ve belli bir
sirayla almaya yarayan tizerinde kantar bulunan donanima,

KARISIK GAZ: Yiksek firin gazi ve kok gazi kullanilarak olusan ve sinter tutusturma
ocaginda yakit olarak kullanilan gazi,

KIRICI: Konik kirici cevheri, merdaneli kiric1 koku, ¢eneli kirici kirectasini istenilen fiziksel
boyutlara getirmek i¢in kullanilan donanimu,

KiREC TASI: Firmlarda ciiruf yapict olarak veya sinterde baziteyi (baziklik orani)
ayarlamak igin kullanilan hammaddeyi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan ve bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

KOK GAZI: Kok iiretimi sirasinda ¢ikan ve Sinter ocaginda yakit olarak kullanilan gazi,

METAL DEDEKTORU: Konveyér iizerinde demir muhtevali yabanci maddeler varsa bandi
otomatik olarak durduran donanimi,

OLUK: Malzemesinin veya iirlinliin bir bant konveydrden digerine bosaltilmasi esnasinda
kullanilan ara gecis noktasini,

PALET: Hazirlanan sinter harmaninin {izerine serildigi hareketli donanima,

PELET: Cok ince boyuttaki toz cevherlerin katki maddeleri ile karigiminin topaklanmasini
(aglomerasyonu) sonucu olusan yari tiriind,

PORC: Boru icerisinde kalan atiklarn (naftalin, katran, kok gazi ve benzeri) bakim 6ncesi
temizlenmesi i¢in borunun i¢inin buhar veya azot ile temizlenmesi islemini,
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RAPTIYE: Bant konveyérleri birbirine eklemede kullanilan aparati,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gereken ¢aligmalari,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,
SILO: Hammaddelerin stoklanmasini saglayan ve besleyici iizerinde olan donanimi,

SINTER KIRICISI: Kiilge halinde paletlerden dokiilen sinterin daha kiiciik boyutlara
indirilmesi i¢in kullanilan donanimi,

SINTER MAKINESI: Hazirlanan sinter harmanini tutusturma ocagindan gegirerek
sinterleme islemini gergeklestirmeyi saglayan ve paletlerden olusan donanima,

SINTER SOGUTUCUSU: Sinter kiricisinda ¢ikan sicak sinterin sogutulmasi igin kullanilan
donanimi,

SINTER TOZU: Uriin sinterin bir elekte elenmesi neticesinde elek altina gecen ve tekrardan
sinter harmaninda kullanilan malzemeyi,

SINTER: 0-10 mm ebatlarinda demir cevherlerinin 1s1l islem sonucu topaklanarak yiiksek
firmlarda direkt olarak kullanilmaya hazirlanan 6-50 mm boyutunda yar1 mamul bir
malzemeyi,

SINTERLEME: Sicaklik etkisi altinda ince tanelerin bir araya gelerek topaklanmasi
islemini,
SKIP VAGONET: Yiiksek firinlara malzeme iletimini saglayan gelik halatlar vasitasiyla

cekilerek raylar tizerinde hareket eden firinin tepesine kadar cikan tekerlekli biiyiik
kovalardan olusan donanimi,

SARJ: Yiiksek firinlarin ihtiyaci olan hammaddenin siniflandirildiktan sonra elenip tartilarak
firinlara verilmesi islerini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya is yerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOZSUZLASTIRMA: Biitiin hammaddelerin bantli konveyorlerle tasinmasi esnasinda
ortamda ve sistemde ortaya ¢ikan tozu toplamaya yarayan donanimi,

YATAK MALZEMESI: Uriin sinterin belli bir boyutta elenmesi neticesinde elde edilen
malzemeyi,

YUKSEK FIRIN GAZI: Yiiksek firinda yan iiriin olarak ortaya ¢ikan ve yakit olarak
kullanilan gazi,

YUKSEK FIRIN: Ham demirin iiretildigi firm;,

ifade eder.
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1. GIRIS

Yiiksek Firmm Hammadde Hazirlama Iscisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standard: 19/10/2015
tarihli ve 29507 sayil1 Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin
gorevlendirdigi Hak-Is Konfederasyonu koordinasyonunda Celik-Is Sendikas1 tarafindan
hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriigleri alinarak degerlendirilmis ve

MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK YoOnetim Kurulunca
onaylanmistir.

Yiiksek Firm Hammadde Hazirlama isgisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu
revizyonu MYK tarafindan hazirlanmis, MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Yiiksek Firin Hammadde Hazirlama Iscisi (Seviye 5), is saglig1 ve giivenligi ve ¢evre koruma
onlemlerini uygulayarak kalite gereklilikleri ger¢evesinde, ¢alisan, sinter iiretimi i¢in gerekli
olan demir cevherlerinin harmanlama islemlerinin yapilmasi, harmanlanmis cevherlerin sinter
tesisine nakli ile tretim i¢in gerekli olan kok tozu ve kiregtasi gibi hammaddelerin
hazirlanmasi iglemlerini takip eden; amirinden aldig talimatlar gergevesinde sinter tesisinin
randimanli bir sekilde ¢alismasini kontrol ve kumanda eden nitelikli kisidir.

Yiiksek Firin Hammadde Hazirlama Iscisi (Seviye 5), yiiksek firmlarin ihtiyac1 olan kalibre
cevher, pelet ve iiretilen sinterin firinlara sarj edilmesi siire¢lerinde hammadde hazirlik
islemlerini ve sinter liretimi igin nakil ve besleme hatti donanimlarinin saglikli ¢alismasini
isletme kumanda odasindan takip edilmesi islemlerini gerceklestirir.

2.2. Meslegin Uluslararas1 Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 3135 (Metal iiretim proses kontrolorleri)
2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayil Is Kanunu ve ilgili alt mevzuati.
5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu ve ilgili alt mevzuati.
6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve ilgili alt mevzuat.

Ayrica, is saglig1 ve gilivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirliikte olan diger mevzuata uyulmasi ve
konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Calisma Ortam ve Kosullar1

Yiiksek firin hammadde hazirlama islemi, sahada ve tesislerde goz ve ellerin esgiidiimlii
kullanilmasiyla genelde ayakta calisarak yapilir. Calisma ortamimnin olumsuz kosullar
arasinda, tozlu ortam, kimyasal maddelere maruz kalma, yiiksek sicaklik ve giiriiltii gibi is
saghgt ve giivenligi tedbirlerini gerektiren riskler bulunmaktadir Bu risklerin tamamen
bertaraf edilmesi ve Onlenebilmesi icin igsveren tarafindan gerekli 6nlemler alinir. Risklerin
tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda toplu koruma 6nlemlerine uygun olarak calisr,
eger toplu koruma Onlemleri uygulanamiyorsa igveren tarafindan saglanan uygun kisisel
koruyucu donanimi kullanarak calisir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Yiiksek Firn Hammadde Hazirlama Isgisi (Seviye 5), 6331 sayili Is Sagligi ve Giivenligi
Kanununun 15 inci maddesi geregince saglik gézetimine tabi tutulur.
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3. MESLEK PROFILIi

Yiiksek Firin Hammadde Hazirlama lscisi (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

13UMS0320-5/21.11.2018 /01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Ad1 Kod | Aciklama
ISG ile ilgili 6nlemleri gdz oOniinde bulundurarak kendisini ve g¢evresindekileri riske
All atmayacak sekilde caligir.
Isyerindeki makine ara¢ ve gereclerini ve ilgili donanimlarim saglik ve giivenlik isaretlerine
Al2 ve talimatlarina gore kullanir.
Calisma ortaminda is silireclerine gore uygun ve isveren tarafindan saglanan KKD’leri
AlL3 talimatlara uygun kullanarak ¢aligir.
A1l Is ortamlpc!a ISG Ald Kendisini ve gevresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak kala olaylar1 yazili
onlemlerini uygulamak - ve/veya sozli olarak ilgililere raporlar.
A.1.5 | Acil durumlarda, acil durum planinda yer alan 6nlemleri uygular.
ISG, ¢evre koruma ve . ] .
kalite &nlemlerinin A.1.6 | Isyerinde ISG ile ilgili karsilastigi acil durumlari ilgili kisilere iletir.
A Fi’gmfmm??l}tle ﬂ}%ﬂi A.1.7 | Risk degerlendirme ¢alismalarinda gozlem ve goriislerini ilgililere iletir.
Ezee\zrflrll\?ggu e A.1.8 | Sorumlulugundaki kisilerin ISG kurallarina uyma durumlarini denetler.
A2.1 Is siireclerinde olas1 ¢evre tehlike ve risklerine karsi belirlenmis  6nlemleri
uygular/uygulanmasini saglar.
A.2.2 | ls siireglerinde ortaya ¢ikan atiklarin tasnifini talimatlara gére yapar/yapilmasini saglar.
s siire¢lerinde ¢evre koruma A23 Is siireglerinde ortaya ¢ikan atik malzemelerin  bertarafim  talimatlara  gére
A.2 | 6nlemlerinin uygulanmasini gergeklestirir/gergeklestirilmesini saglar.
saglamak A4 Calistign ortamdaki geri kazanilabilir materyallerin toplanmasina ve muhafazasina iligkin
belirlenen 6nlemleri uygular.
A25 Geri doniistimii olan atiklarin teslim islemlerini talimatlara gore

gerceklestirir/gergeklestirilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Kod Adi Kod
A31 Yiiriitilen islerde belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun olarak c¢alisir/calisiimasini
h saglar.
ISG, gevre koruma ve A.3.2 | Kontrol sonuglarina gore belirledigi ve yetkisi dahilinde olan uygunsuzluklar giderir.
kalite 6nlemlerinin Kalite gerekliliklerinin
A S A3 B . A . oo
uygulanmast ile ilgili uygulanmasini saglamak | A 33 Kontrol sonuglarina goére yetkisi dahilinde olmayan ve gideremedigi uygunsuzluklar
islemleri yiiritmek h amirine/ilgililere iletir.
A.3.4 | Is siireglerinin iyilestirilmesine yonelik goriis ve dnerilerini amirine iletir.
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Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler

islemler

Basarim Olgiitleri

Kod Ad1

Kod Ad1

Kod Aciklama

Is organizasyonu ile ilgili
islemleri yiiriitmek

Is planmin uygulanmasini

B.1 saglamak

Is programina ve is emirlerine gore uygulama ve zaman planlamasi yapar/yapilmasini

B.1.1 <
saglar.

B.1.2 | Is planlamasina uygun olarak calismalar1 gergeklestirir/gerceklestirilmesini saglar.

B.1.3 | Astlarinin ¢aligmalarini izleyerek is emrine uygunlugunu kontrol eder.

B.1.4 | Kontroller sonucu tespit ettigi aksakliklara yetkisi dahilinde miidahale eder.

B.1.5 | Yetkisi dahilinde olmayanlar1 amirine bildirir.

Is siireclerinin kayit ve
B.2 | raporlama islemlerini

B.2.1 | Is siireclerinde prosediirlerine uygun kayt tutar/tutulmasini saglar.

Is siireclerinde kullanacagi ekipman ve malzemelerin &n  kontrollerini

B.2.2 g
yapar/yapilmasini saglar.

yiiriitmek B.2.3 | Is siireglerinde kullanacagi ekipmanlarin kalibrasyon takibini yapar.
B.24 Is siireclerinde ve Kontrollerde belirledigi noksanlik ve olast sorunlari rapor
- eder/edilmesini saglar.
Kullanilacak malzemeleri yapilacak c¢alisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
B.3.1 -
uygun olarak hazirlar/hazirlatilmasini saglar.
Gerekli makine, donanim ve : : N :
. Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarim
B.3 malzemenin hazirlanmasini B.3.2 .
- kullanir/kullanilmasini saglar.
saglamak
533 Calisma igin gerekli aparat, makine, tezgdh ve donanimlari ¢alismaya hazir hale
e getirir/getirilmesini saglar.
Lo . Kullanilan makine ve ekipmanin is bitiminde temizlenmesi ve kaldirilmasi islemlerini
Is bitiminde donanim ve is B.4.1 iriitii
B.4 | alani temizliginin yapilmasini yurutur. __ _
saglamak B.42 Caligma alanimin daha sonra gergeklestirilecek islemlere uygun hale getirilmesi

islemlerini yiiriitiir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
c11 Calisma donanimimin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin iglerligini talimatlara
- uygun sekilde periyodik olarak denetler.
Calisma donanimmm C12 Calhsma sgasilnda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacag1 sezildiginde
C.1 | calisabilirlik durumlarimi galismayi durdurur.
denetlemek C13 Arizali donanimin ve araglarin degisimi veya onarimi ig¢in ilgili kisilere haber
o Verir.
C.1.4 | Arag, gere¢ ve donanimin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
C21 Donanimin diizglin ve siirekli ¢aligmalarin1 saglamak iizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
Calisma donaniminin bakim
g;llljililiitl \ll:c:)ruyucu ve C.2 asamalarini uygulamak C.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik iglemlerini uygular.
¢ talimath bakimlarim C23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin ederek uygun
saglamak - sekilde depolar.
Kullanilan alet ve donanimin arizalarini belirleyerek, bunlardaki bozulma ve
C3.1 Y
- yipranmalar1 zamaninda fark eder.
Calisma donanm'nmn bgzulma C32 Caligsma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donammdaki bozulma,
C.3 | ve yipranmalari ile ilgili - yipranma tliriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlari olusturarak ilgililere aktarir.
bilgileri aktarmak
C.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
C34 Uretim ve isletme malzemelerinin ve aparatlarmin ¢alisma siirelerini takip ederek

zamani geldiginde degistirilmesini ilgililerden talep eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
D11 Is girisinde, c¢ikan vardiyadaki sorumlu personelden veya kumanda odasindaki
- calisma raporlarindan tesis hakkinda gerekli bilgiyi temin eder.
D12 Tesisteki malzeme durumuna gore ¢alismasi gereken donamimlari isletme
o personeline kontrol ettirir.
D13 Kontroller esnasinda tespit edilen problemleri sorumlu amirine ve ilgili bakim
. . o gruplarina iletir.
D.1 | Is organizasyonunu yapmak - — : -
D14 Isletmede ¢alisilacak olan hammaddelerin cins ve tonajlarim ve hammaddelerin
o silo seviyeleri hakkinda bilgi edinir.
D15 Isletme kumanda merkezinde bulunan tesis ¢alisma panolarmin ve tozsuzlastirma
Caligma éncesi hazirlik o panolarinin kontroliinii yapar.
D yapmak D16 Uretim ve hammadde hazirlama ¢aligma hatlarinda bulunan tiim donanimlar
- calismaya hazir hale getirir.
Kumanda tablosu iizerinde bulunan ariza tablosunda herhangi bir ikaz durumu
D.2.1 | varsa (sesli olarak ikaz verir ve mevcut arizaya ait 151k yanar), isletme personeline
anons ederek bildirir.
o D22 Donanimlarin ¢alisma durumunu kontrol ederek, arizali donamimi ve ariza
D.2 Ana kumanda merkezlerini - nedenlerini tespit edip ilgili bakim gruplarina haber verir.
' caligsmaya hazirlamak : o o :
D23 Ariza tablosunda her sey normalse isletme personeli ile goriisiip emniyet
- tedbirlerini alir.
D.2.4 | Tesisin otomatik olarak ¢aligmasi i¢in hazir hale getirilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Harmanlama tesisinden sinter tesisi bunkerlerine malzeme gonderme islemini
E.1.1 | kumanda merkezindeki ekrandan gerceklestirmek icin yigin kaldirma makinesi
(reclaimer) operatdriiyle gorisiir.
E12 Harmanlama sahalarma serilecek olan tim hammaddelerin cins ve miktarlarini
- belirleyerek bunkerlere tahliye isleminin gerceklestirilmesini saglar.
Yigin kaldirma makinesi (reclaimer) saha konveyor bandinin calismasin
E.1.3 s N . . e
bekleyerek konveyoriin ¢aligtigini makine tizerindeki panodan goriir.
Kumanda merkezindeki panodan ilgili grubu calistirp gonderilen malzeme
E.1l.4 . .
tonajini bant kantar1 iizerinden kaydeder.
Harmanlama sahalarina malzeme serme islemine baslarken yigin hazirlama
E.1.5 | makinesi (stacker) makinistiyle goriisiip makinenin bom bandinin ¢aligmasim
d cort islorin saglar.
E Ki;JrriTi]tamnelf merkezl 13ierm E1 Harmanlama sahasi kumanda E16 Bom bandi ¢alistiktan sonra kumanda merkezindeki panodan ilgili gurubu
y ' merkezini igletmek - calistirarak saha olusturma islemlerini gergeklestirir.
(devamu var)
E17 Yigmlarin tonaj ve hacimsel olarak birbirine yakin olmasina dikkat ederek diger
" yigmlar1 olustururken bom bandini uygun pozisyonda ayarlatir.
Calisilan demir cevherini saha boyunun tamamina serdirip yapilan bu islemlere
E.1.8 o e
yonelik bilgileri ¢aligma raporuna kaydeder.
Calistign biitlin  demir cevherlerinin nakli esnasinda kullanilan donanimlarin
E.1.9 o .
kapasitesi i¢in gerekli ayarlamalari kumanda merkez odasindan yapar.
E.1.10 | Harmanlama sahasina serilen tiim hammaddelerin fiziksel boyutunu kontrol eder.
E111 Is yerinde ¢alisan personelle siirekli haberleserek is yerleri ve malzeme akist
- konusunda bilgi aligverisi yapar.
E112 Hammadde c¢alisma islemi esnasinda ilgili tiim birimlerle irtibata gegerek

sistemin ekonomik ve verimli ¢aligmasi igin gerekli tedbirleri alir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E21 Yiiksek firinlara garj edilecek tiim hammaddenin Kimyasal ve fiziksel 6zellikleri
o ile ilgili bilgileri temin eder.
Hammaddenin 6zelliklerine yakin olan diger hammaddelerle sinir teskil edecek
E.22 . . L
sekilde stoklanmasi faaliyetlerini yiiriitiir.
E23 Firina verilecek hammaddenin belirli bir diizen ve sekilde stoktan alinmasini
T saglar.
E24 Yiiksek firin sarj bunkerlerini devamli kontrol altinda tutar, stoktan hammadde
- takviye faaliyetlerini yiiriitiir.
Kumanda bilgisayarlarindaki sarj programina set edilen malzeme miktarlarinin,
E.2.5 | yliksek firin sorumlusu tarafindan verilen harmanla ayn: olup olmadigini kontrol
e eder.
K}nlr.landa merkezi islerini Sarj sisteminin isletilmesini Malzemelerin set edilen miktarda gidip gitmedigini, bosaltirken ve doldururken
E | yiiriitmek E.2 5 E.2.6 o .
saglamak s bilgisayar ekranindan takip eder.
(devami var)
E27 Malzemelerden herhangi birisi yavag dolup bosaliyorsa, akisi engelleyen sebebin
- bulunmasi igin gorevlilere bilgi verir.
E28 Harman degistirme, metot degistirme, 6n hazirlikli ¢alisma gibi islemleri kumanda
- bilgisayarlarindan gergeklestirir.
Yiiksek firin ile irtibat kurarak, sarjlarin hangi seviyede ve hangi sistemde gitmesi
E29 gerektigini belirleyerek sarjlarin otomatik olarak o seviyede gitmesini saglar.
Verilen talimat dogrultusunda sarj sistemini, bilgisayarlardan istenildigi gibi
E.2.10 degistirerek takip eder.
E211 Yapilan islemlere yonelik bilgileri vardiya defterine; yapilan sarjlari ise saatleriyle

beraber yiiksek firin sarj raporuna Kaydeder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
Termik agma, sigorta atma, motorlarda elektriksel bir ariza (sikisma ) olmasi
E.3.1 durumlarinda olusabilecek arizalari bilgisayar ekranindan (gorsel ve sesli alarmlarr)
takip eder.
E32 Alarm susturma diigmelerini kapatip, firinlara sarj1 engellemeyecek sekilde bir ariza
e varsa diger yedek bunkerden malzeme alinmasini saglar.
E.3.3 Sistemi yedek hattan caligtirir.
Bantlarda meydana gelebilecek herhangi bir yirtilma, sikisma, bakim ekiplerinin
E.34 calisma yapmasi ve herhangi bir acil durumda bandin kenarmnda bulunan acil
kordonunun ¢ekilmesi sonucu ariza ikazini takip eder.
E Kumanda merkezi islerini E3 Kumanda odasindaki arizalara Alarm veya ikaz susturma diigmelerini kapatip, isletme personeline hatti kontrol
yiiriitmek ' miidahale etmek E.35 ettirir.
Kantarlara set edilen malzeme miktar1 gergekte kantarda yoksa arizayr kumanda
E36 panosunda ve bilgisayar ekraninda takip eder.
E37 Firin sorumlusunun istemis oldugu sarj seviyesinden, firin seviyesinin daha diisiik
e oldugu durumlarda sarj otomatik beklemede ikazini bilgisayar ekraninda takip eder.
E38 Sarji, yiksek firmlar sorumlusunun istedigi seviyeye gelinceye kadar bekletir.
e Gosterge istenilen seviyeye geldiginde, sarja otomatik olarak devam eder.
Sarjin uzamasina veya liretim hattin caligmasina neden olacak bir ariza varsa,
E3.9 amirine haber verir.
E.3.10 | Gerekli bakim gruplarinin gelmesini saglar.
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Gérevler islemler Bagarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F11 Kumanda merkezinde skada ekranindan ana fan emis damperinin tamamen kapali
- olmasini saglar.
F.1.2 | Elektrik bakim grubuna ana fana yol vermesini ister.
F13 Motora yol verilmesini takriben elektrik bakimdan ana fan damperini agabilir
- bilgisini alir.
F1 | Ana fan motorunu calistirmak F.1.4 | Ana fan akimin takip ederek damperin agilmasini saglar.
Acil durumlarda ve ilgili bakim gruplarina ulasamadigi zaman amirinden aldig1
F.15 . N .
talimat dogrultusunda acil durdurma butonuna basar.
Kumanda merkezinde ana fan ile ilgili sicaklik, vibrasyon, yag basinci, motor
F.1.6 e .
akimi alarm durumlarinda ilgili birimlere haber verir.
. Sinter iiretimi yapmak F17 Kumanda odasindaki Yibrasyon cihazi tizerindeki anahtarin ‘alarm c¢alisir’
(devamu var) konumuna alinmasint saglar.
Fo1 Kumanda merkezinden sinterlik harman hattinin ¢alistirilmas:  islemini
- gergeklestirir.
F29 Besleyici gruplarini (demir cevheri, kok tozu, kiregtasi ve sinter tozu) bilgisayar
- lizerinden galigtirir.
Dozajlama ve sinterlik harman F23 Tromel iginde sinterlik harman malzemesine verilecek su miktarint ayni
F.2 | malzemesi hatlarma yol - bilgisayar iizerinden ayarlar.
vermek Foa Harman malzemesi bunkerinin doluluk oranmmi takip ederek gerektiginde
o besleyici gruplarina girilen saatlik malzeme ¢ekme miktarlarini digtiriir.
Fo5 Saatlik malzeme ¢ekme miktar1 azaltilmasina ragmen bunker seviyesi asagi

diismiiyorsa veya sinter makinesi durusa gecmisse besleyici gruplarini durdurur.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
£31 Ana fan c¢alisir durumda iken fan damperinin en az %25 oraninda agilmasini
e saglar.
F.3.2 | Tutusturma ocagi iizerindeki yakma havasi klapelerini agarak ocagi havalandirir.
£33 Kok gazi ana vanalarint mantiel olarak agip, gaz temizleme separetdriine gaz
e girisi saglar.
F34 Separetdr gaz temizleme su vanasinit ve gaz ¢ikis vanasimi agarak, su kilidini
e bosaltarak gazin hattan ocaga girmesini saglar.
F35 Kok gazi hatt1 iizerinde bulunan ani gaz kesme valfini agarak oransal valfi %10
e oraninda ag1p kolektdre gaz girigini saglar.
F.3 | Tutusturma ocagim yakmak £36 Gaz dagitim kolektorii iizerinde bulunan poér¢ vanalarini acgarak yaklasik 15
e dakika stire ile por¢ yapilmasini saglar.
= Sinter tiretimi yapmak Pé ldik . 1 K |
(devam var) F37 6rg yapildiktan sonra pérg vanalarim kapatip mesaleye gaz veren vanayl agip
mesaleyi yakar.
Yanan mesaleyi ocak birinci sira bornerler deliginden sokarak birinci bolim
F.3.8 e . o
birinci borner motorlu vanasini panodan agarak ocak yanma iglemini baglatir.
£39 Diger bornerlerin motorlu panolar1 panodan sirayla agilarak birinci boliim ocak
e yakma iglemini tamamlar.
F.3.10 | ikinci bliim motorlu vanalari panodan sirayla agarak ocak yakma islemini yapar.
Dozajlama besleyicilerine grup stop vererek, harman bunker seviyesi %10 altina
) o F.4.1 | disiince makine durmamasi i¢in bunker seviyesine %10’dan biiyiik sanal deger
Sinter makinesini durdurmak i
E.4 girer.
( devamu var )
F.4.2 Malzeme sonu tutusturma ocagindan ¢ikinca harman bantlarin1 durdurur.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.4.3 | Gazi kesmek i¢in kok gazi hattinda ana vanay1 kapatip su kilidini doldurur.
F.4.4 | Motorlu vanalari panelden tek tek kapatir.
Sinter makinesini durdurmak E45 Paletler bosaltirken ana fan motor akim degerine goére damperi kademeli olarak
F.4 o kapatir.
F46 Ana fan motoru stop edecekse ilgili bakim birimlerine haber vererek durdurulmasini
o saglar ve makineyi durdurur.

F.4.7 | Yakma havasi fanini talimatlara uygun sekilde durdurur.
Ana fan motor parametrelerini gosteren bilgisayar monitoriinde goriilen degerlerin

F.5.1 | degisimini takip ederek monitérde ve yazicida beliren tiim uyarilardan amirini derhal
haberdar eder.

F | Sinter iiretimi yapmak E52 Tutusturma ocagi girisinde, malzemenin paletlere diizgiin olarak serilip serilmedigini

kontrol eder.

F.5.3 | Malzemenin paletlere serildigi plakada sarma oluyorsa raspa ile temizligini yapar.
Palet dokiis rampasinda, paletlerde sinterlesmenin tabana kadar inip inmedigini

F.5.4 N .
kontrol ederek buna gore makine hizini ayarlar.

F.5 | Diger islemleri yapmak F.5.5 | Istenilen harmanin bunkere gelmesini saglayarak ilgili personelle temas kurar.
£5.6 Izgaralara akan yatak ve harman malzemelerinin kalinliklarint stirekli kontrol ederek
e gereken ayarlarini yapar.

Kumanda merkezinde bulunan panolardaki tiim olgii aletlerini siirekli izleyerek rapor

F.5.7 | kagitlarma gerekli degerleri yazarak denetim altinda tutar.

g g g M

F5.8 Uriin sinterin kontrolii i¢in belirli aralikla rampanin durumunu gézler.

F.5.9 | Paletlerdeki 1zgaralari siirekli kontrol ederek degigmesi gerekenleri degistirir.

F.5.10 | Gordigii aksakliklari amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
G.1.1 | Hazrlanan iiriin sinter kalitesine bakar.
G.1.2 | Cevherin, kokun, kiregtaginin fiziksel olarak uygun olup olmadigini denetler.
. Hammadde hazirlama islemleri sonrasinda tesiste meydana gelen tiim faaliyetleri
G.1 | Son kontrolleri yapmak G.13 denetleyerek amirini bilgilendirir.
. o G.1.4 | Periyodik ve haftalik bakim taleplerini hazirlar.
Sevk ve raporlama islemini
G yapmak

G.1.5 | Uretimde kullanilan tiim hammaddelerin stok durumlarini tespit eder.
G.2.1 | Giinliik isletme ¢alisma raporlarini hazirlar.

G.2 | Gerekli raporlar1 hazirlamak G.2.2 | Vardiyasindaki personelin ¢alisma durumunu hazirlayarak kontrol eder.
G.2.3 | Isletme ¢alisma durumu hakkinda gerekli bilgileri vardiya defterine aktarir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
Egitim planlamas1 ve H.1.1 | Tespit ettigi egitim ihtiyaglari ilgili birime iletir.
H.1 | organizasyon ¢aligmalarina
katki vermek H.1.2 | Kendisinin ve astlarmin egitim ihtiyaglarim tespit eder.
H.2.1 | Mesleki ve kisisel gelisim icin gerekli arastirma faaliyetlerini gerceklestirir.
Bireysel mesleki gelisim . S . L . S
A e Yiksek firin hammadde hazirlama ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip
g | Mesleki gelisim H.2 | konusunda ¢alismalar yapmak | H-2.2
faaliyetlerine katilmak eder.
H.2.3 | Bireysel mesleki gelisim ile ilgili egitimlere katilir.
H3.1 - . s Ca
Astlarina ve diger calisanlarin Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢aligtig1 kisilere aktarir.
H.3 | mesleki gelisimine katk1 } o . o
vermek H.3.2 Ygl{lsek firm hammadde hazirlama ile ilgili smirli seviyede bilgilendirme ve
egitimler yapar.
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3.2. Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

Anahtar takimlari (alien, agik, lokma takimi, tork, yildiz ve benzeri)
Bant ol¢ii aletleri
Besik, vagon
Bilgisayar
Cevher arabasi
Elekler, kiricilar, oluklar, aktaricilar, kantarlar
Emniyet kafesi
Gaz dedektorleri
Gostergeler
. Kamera
. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,
kulak tikaci, siperlik, toz gozIigi, toz maskesi, koruyucu elbise)
12. Koruyucu malzeme
13. Kumanda aletleri (elektrik, elektronik, mekanik, hidrolik ve benzeri)
14. Sapan
15. Sesli haberlesme cihazlar (telsiz, telefon, diafon ve benzeri)
16. Serit metre
17. Tamburlar
18. Temel el aletleri ( tornavida, kurbagacik, karga burun, pense, keski, ¢ekic takimi ve
benzeri)
19. Yangin sondiirme ekipmani

©oNoakrwbdE
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. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi
Ana kumanda merkezleri bilgi ve becerisi
Arag, gerec ve ekipman kullanma becerisi
Basit ilkyardim bilgisi
Bilgisayar kullanma becerisi
Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi
Cevre koruma uygulamalar1 bilgisi
Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
. EKip yonetim becerisi
. Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi
. Geri dontistimlii atik bilgisi
. Harmanlama sahasi bilgi ve becerisi
. Is sagh@ ve giivenligi bilgisi
. Islem dokiimantasyonu ve ¢esitli teknik spesifikasyonlar bilgisi
. Isyeri diizenleme bilgisi
. Isyerine 6zgii mevzuat ve calisma prosediirleri bilgisi
. Kalite glivence/yonetim sistemleri bilgisi
19. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi
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20. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

21. Kumanda merkezi islem bilgi ve becerisi

22. Malzeme ve siire¢ tanimlama kodlar1 bilgisi

23. Meslek matematigi bilgisi

24. Mesleki terim bilgisi

25. Olgme ve kontrol bilgisi

26. Sinter tiretimi bilgi ve becerisi

27. Siireg bilgisi

28. Tehlikeli atik bilgisi ve tehlikeli atik ayirma becerisi
29. Temel ¢aligma mevzuat1 bilgisi

30. Ulusal kalite yonetmelikleri-teknik standartlar bilgisi
31. Uriin bilgisi

32. Yag ve yaglama sistemleri bilgisi

33. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

34. Zehirli gaz ve kimyasallar bilgisi

w
~

. Tutum ve Davranmislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Arag, donanim ve aparatlarin limitlerini zorlamamak, limitleri dahilinde ¢aligsmak
Astlarinin ¢alismalarini izleyerek is emrine uygunlugunu denetlemek
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak

Gorevi ile ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak

Isletme kaynaklarmin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Isyeri hiyerarsi iliskisine saygi gdstermek

Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gézetmek

. Programli ve diizenli ¢calismak
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. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak
Sorumluluklarin1 zamaninda yerine getirmek

Siire¢ kalitesine 6zen gdstermek

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

Tasima islemlerini gerceklestirirken dikkatli olmak

Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak
Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek
Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Yiiksek Firin Hammadde Hazirlama Isgisi (Seviye 5) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ercevesinde yiriitiiliir.
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Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

EK: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi
Hikmet Ferudun TANKUT — Genel Sekreter, HAK-IS — Genel Baskan, CELIK-IS

Ruhi AYHAN — Genel Egitim Sekreteri, CELIK-IS

Yasar CINAR — Karabiik Sube Baskani, CELIK-IS

Sahin SERIM - Arastirma Uzman1 , HAK-IS

Burak YUCEYALCIN — TIS, Arastirma ve Egitim Uzmani, CELIK-IS

2. Teknik Cahisma Grubu Uyeleri
2.1. Meslek Standartlar1 Hazirlama Grubu Uyeleri
Mehmet PANCAR — Proje Koordinatorii - Teknik Ogretmen, Payas TEML / HATAY

Mehmet POLAT — Teknik Ogretmen, Payas Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi / HATAY
Yasin KOCABIYIK — Teknik Ogretmen, Payas Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi / HATAY

2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Ismail BARIN — ISDEMIR Egitim Miidiirii - Iskenderun / HATAY

Ridvan TIRAK — Mak.Miih.,Yolbulan Metal A.S / HATAY

Hiiseyin TEKE - Mak.Miih.,Yolbulan Metal A.S / HATAY

Halil KARTAL — MMK Atakas Metaliirji A.S./ HATAY

Ayhan CAYLAK — Mak. Miih.-Ilhan Boru Profil ve Haddecilik Ltd. Sti. / HATAY
Erdal AKBAL —Mak. Miih- Yiicel Boru Profil Sanayi A.S. / HATAY

Serdar TURKER —Teknik Ogretmen- Tiirker Torna / HATAY

Sedat MACIT — Macit Makine Miihendislik / HATAY

Turgut TANLAK —Insan Kaynaklar1 Sefi- Ekinciler Demir Celik A.S./ HATAY
Hakan ONUR —Insan Kaynaklar1 Miidiirii- Toscelik A.S./ HATAY

Erkan UCAR —Mak. Miih.- Yazici Demir Celik A.S / HATAY

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Adana Sanayi Odas1
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Ankara Sanayi Odasi1

Akder Akiskan Giicii Dernegi

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Endiistriyel Otomasyon Sanayicileri Dernegi

Eregli Demir Celik Fabrikalar1 T.A.S.

Gazi Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Boliimii

Hacettepe Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Hidroser Hidrolik Pnématik Ekipmanlari San. ve Tic. A.S.

Hidromek A.S

Iskenderun Demir Celik A.S

Istanbul Maden ve Metaller fhracat¢1 Birlikleri

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Teknik Universitesi Makine Fakiiltesi

Istanbul Teknik Universitesi Kimya-Metaliirji Fakiiltesi
Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

[zmir Sanayi Odas1

Karabiik Universitesi T. E. F. Metal Egitimi Boliimii

13UMS0320-5/21.11.2018 /01
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Karadeniz Teknik Universitesi Makine Miihendisiligi Boliimii

Lider Hidrolik

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Ogretmenligi Boliimii

ODTU Metaliirji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii

ODTU Makine Miihendisligi Boliimii

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Egitimi Boliimii
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T.C. Bagbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi

T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. M.E.B Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Ciraklik, Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme ve Yayginlastirma Dairesi Bagk.
T.C. M.E.B Egitim Arastirma ve Gelistirme Dairesi Bagkanligi
T.C. M.E.B Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Hizmeti¢i Egitim Dairesi Bagkanlig1

T.C. M.E.B Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Ogretmen Yetistirme ve Egitimi Genel Miidiirliigii
T.C. M.E.B Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligi

T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanligi

Takim Tezgahlar1 Sanayici ve Is Adamlar1 Dernegi

TMMOB Metaliirji Miihendisleri Odasi

Tiirk Metal Sendikasi

Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi

Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirkiye Makine Miihendisleri Odasi

Tiirkiye Alliminyum Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkérlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Thracatgilar Meclisi

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yildiz Teknik Universitesi Kimya-Metaliirji Fakiiltesi

Yiiksekogretim Kurulu Baskanlig:
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4. MYK Sektér Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Sabit YELKOVAN, Baskan (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Ridvan GUNAY, Baskan Vekili (Hak is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Mehmet flker KANBUR, Uye (Milli Egitim Bakanlig)

Hatice SAGLAM, Uye (Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1 Temsilcisi)
Okay Osman SEKERCI, Uye (Ulastirma ve Altyap1 Bakanligi)

Riza ALAGOZ, Uye (Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)

Cagatay KESTIR, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)

Prof. Dr. Sakin ZEYTIN, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu)

Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet Turan ALNIACIK, Uye Tiirkiye hracatgilar Meclisi

Mahsun TURAN, Uye Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Furkan KOYUNCU, Uye Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Hac1 Ali EROGLU, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

5. MYK Yoénetim Kurulu

Adem CEYLAN, Baskan (Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK, Baskan Vekili (Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)
Dr. Recep ALTIN Uye (Milli Egitim Bakanligi Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (ifsveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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