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Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi (Seviye 3) 13UMS0341-3/21.11.2018 /01
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Iisyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangn,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

BIYET: Dokiim yoluyla elde edilen ekstriizyon isleminde kullanilan silindirik kiitiigii,

CEKICI (PULLER): Ekstriizyon isleminde kalipta sekil verilerek elde edilen iiriiniin
kesiciye ulasmasini saglayan tasiyici kilavuzu,

CEVRE KORUMA: (Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararlh atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

EKSTRUZYON: Metal malzemeleri 1sitarak veya isitmadan kovana yerlestirip, piston
yardim ile kuvvet uygulayarak kalip yardimiyla sekil verme islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siire¢leri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas1 Meslek Siniflandirma Standardini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIP: Ekstriizyon isleminde metal malzemeye sekil veren 6zel alasimli ¢elikten yapilmis

ve islenmis makine parcasini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir dl¢lim cihazini mukayese ederek Ol¢iim
sonuglarini raporlama islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan ve bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlar,

KOVAN: Ekstriizyon makinesinde biyetin yerlestirildigi kismi,

RiISK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmasi gereken ¢alismalari,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglariin bilesimini,

SOGUTMA SIVISI: Isitilarak sekillendirilmis malzemelerin katilasmas1 ve makine
parcalarin sogutulmasi amaciyla kullanilan siviyi,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam veya is yerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

ifade eder.
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Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi (Seviye 3) 13UMS0341-3/21.11.2018 /01
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRIS

Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi 19/10/2015 tarihli ve
29507 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin
gorevlendirdigi Hak-Is Konfederasyonu Koordinasyonunda Celik-Is Sendikasi tarafindan
hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alimarak degerlendirilmis ve
MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca
onaylanmistir.

Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu revizyonu
MYK tarafindan hazirlanmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra
MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.
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Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi (Seviye 3) 13UMS0341-3/21.11.2018 /01
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi (Seviye 3); is saghg ve giivenligi ve cevre koruma
onlemlerini uygulayarak kalite gereklilikleri ¢ergevesinde istenilen sekilde iiretim yapmak
icin kalibt segen, kullanilacak biyeti istenilen boyda keserek tavlayip kovana yiikleyen,
makineyi ayarlayip kumanda ederek metal ve alagimlarini istenilen sekilde g¢ekip son
kontrollerini yaparak dogrultma ve paketlemeye yonlendiren ve mesleki gelisim faaliyetlerini
yiiriiten nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararas1 Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8121(Metal isleme tesisi operatorleri)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu ve ilgili alt mevzuati.
5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas: Kanunu ve ilgili alt mevzuati.
6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve ilgili alt mevzuat.

Ayrica, is saglig1 ve gilivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirliikte olan diger mevzuata uyulmasi ve
konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4.  Meslek ile ilgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahlisma Ortam ve Kosullar

Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi (Seviye 3); planlama islerini biiroda, imalat islemlerini atdlye
ortaminda yapar. Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda, tozlu ortam, kimyasal
maddelere maruz kalma, yiiksek sicaklik ve giiriiltii gibi 15 sagligi ve gilivenligi tedbirlerini
gerektiren riskler bulunmaktadir. Bu risklerin tamamen bertaraf edilmesi ve dnlenebilmesi
icin igveren tarafindan gerekli onlemler alinir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi
durumlarda toplu koruma onlemlerine uygun olarak calisir, eger toplu koruma oOnlemleri
uygulanamiyorsa igveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi kullanarak
calisir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi (Seviye 3), 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanununun 15
inci maddesi geregince saglik gozetimine tabi tutulur.
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Metal Ektsriizyon Uretim Iscisi (Seviye 3)
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13UMS0341-3/ 21.11.2018 /01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
A1l ISG ile ilgili 6nlemleri goz oniinde bulundurarak kendisini ve cevresindekileri riske
- atmayacak sekilde calisir.
A2 Isyerindeki makine ara¢ ve gereglerini ve ilgili donamimlarim saghk ve giivenlik
o isaretlerine ve talimatlarina gore kullanir.
A13 Calisma ortaminda is siireglerine gore uygun Ve isveren tarafindan saglanan KKD’leri
. . o talimatlara uygun kullanarak ¢aligir.
Is ortaminda ISG — — ——— — - p
Al | . . Kendisini ve gevresini etkileyecegini gézlemledigi tehlike, risk ve ramak kala olaylari
Onlemlerini uygulamak | A.1l.4 i o
yazili ve/veya sozlii olarak ilgililere raporlar.
A.1.5 | Acil durumlarda, acil durum planinda yer alan énlemleri uygular.
A.1.6 | Isyerinde ISG ile ilgili karsilastig1 acil durumlari ilgili kisilere iletir.
ISG, ¢evre koruma ve
A kalite énlemlerini A.1.7 | Risk degerlendirme ¢aligmalarinda gézlem ve goriislerini ilgililere iletir.
lamak ; . . . . . . .
uygutama A.2.1 | Issiireclerinde olasi ¢evre tehlike ve risklerine karsi belirlenmis dnlemleri uygular.
A.2.2 | Is siireclerinde ortaya ¢ikan atiklarin tasnifini talimatlara gére yapar.
I siireglerinde (;e'vr'e Is siireglerinde ortaya c¢ikan atitk malzemelerin bertarafin1 talimatlara gore
A.2 | koruma 6nlemlerini A23 .
lamak gerceklestirir.
uygu A4 Calistigr ortamdaki geri kazanilabilir materyallerin toplanmasina ve muhafazasina
- iliskin belirlenen 6nlemleri uygular.
A.2.5 | Geri doniisiimii olan atiklarin teslim islemlerini talimatlara gére gergeklestirir.
As Kalite gerekliliklerini A.3.1 | Gergeklestirdigi islerde belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun olarak ¢alisir.
uygulamak A.3.2 | Is siireclerini iyilestirilmesine yonelik goriis ve dnerilerini amirine iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
B.1.1 | Is programina ve is emirlerine gore uygulama ve zaman planlamasi yapar.
B.12 Yapilacak isler ve imalat programiyla ilgili talimat, resim ve is emirlerini amirinden
o alir.
B.1 | Is planini uygulamak .
B.1.3 | Islemlerle ilgili kontrol formlarini ve diger dokiimanlari doldurur.
B.1.4 | Is programim amirlerine onaylatir.
B.2.1 | Is siireglerinde prosediirlerine uygun kayzt tutar.
] B.2 Is siireclerinin kayit ve B.2.2 | Is siireclerinde kullanacag: ekipman ve malzemelerin 6n kontrollerini yapar.
B Is organizasyonu yapmak raporlamasim yapmak
B.2.3 | Is siireglerinde ve Kontrollerde belirledigi noksanlik ve olasi sorunlari rapor eder.
B.31 Kullanilacak malzemeleri yapilacak g¢alisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
Makine, donanim ve h uygun olarak hazirlar.
B.3 | malzemeyi calismaya B.3.2 | Calisma i¢in gerekli arag, gere¢ ve ekipmani ¢aligmaya hazir hale getirir.
hazirlamak
B.3.3 | Belirlenen isleme gore arag, gerec ve ekipmani kullanir.
is bitiminde donanim B.41 Kullanilan makine ve ekipmani ig bitiminde gerekli temizlik islemlerini yaparak
. sl kaldurir.
B.4 | ve is alani temizligini
yapmak B.4.2 | Calisma alanim daha sonra gerceklestirilecek islemlere hazir hale getirir.
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Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
C11 Calisma donanimlarinin  durumunu ve gilivenlik diizeneklerinin islerligini
- talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler.
Calisma donanmlarmm C12 Calisma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde
C.1 | calisabilirlik durumlarini galiymay: durdurur.
denetlemek C13 Arizali donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimu igin ilgili kisilere haber
o Verir.
C.1.4 | Yetkisindeki ¢aligsma alet ve donanimlarin sorun ve arizalarint giderir.
co1 Donanimin diizgiin ve siirekli ¢aligmalarini saglamak iizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
| | co Calisma donanimmin bakim C.2.2 Periyodik koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular.
Galisma alet ve o . ' asamalarint uygulamak . . . - .
C | donaniminin islerligini C23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin ederek uygun
saglamak - sekilde depolar.
Coa Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini takip
- eder.
C.3.1 | Kullanilan alet ve donanimindaki bozulma ve yipranmalar1 zamaninda tespit eder.
C.3.2 | Bu ariza bilgilerini amiri ile paylasur.
Calisma donanimimin bozulma C33 Calisma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi igin alet ve donanimdaki bozulma,
C.3 | ve yipranmalari ile ilgili - yipranma ile ilgili kayitlar1 olusturarak amirine verir.
bilgileri aktarmak C.3.4 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
C35 Calisma Omiirlerini takip edip zaman1 geldiginde degistirdigi makine ve ekipman
e pargalarin1 amirine bildirir.
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Gorevler

islemler

Basarim Olciitleri

Kod | Adi

Kod | Adi

Kod Aciklama

D Ekstriizyon 6n hazirlig
yapmak

D.1 | Kalip hazirligi yapmak

D.1.1 | Depodan stok planina gére amirinin belirledigi kalibi temin eder.

D.1.2 | Kalibin 6lgiilerini, temizligini ve saglamligini kontrol eder.

D.2 | Kalib1 yerlestirmek

D.2.1 | ISG kurallarina gore uygun ekipmanla kalip pargalarini kovana yerlestirir.

D.2.2 | Kalib1 makineye sabitler.

Basing ve hiz ayarlarini
D.3
yapmak

D.3.1 | Hidrolik yag seviyesini kontrol eder.

D.3.2 | Kalip dlgiilerine ve alagimin cinsine gore basing ayarini yapar.

Kalip 6lgiilerine ve alasimin cinsine gore piston ve ¢ekicinin (pullerin) hiz
ayarini yapar.

D.3.3

Isiticilarin kontrollerini

D4 yapmak

D.4.1 | Ekstriizyon 6ncesi kovanin 1sitilmasini saglayarak sicakligini kontrol eder.

D.4.2 | Kalip sicakligini kontrol eder.
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Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi (Seviye 3)
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
E11 Uretim yapilacak makineye uygun capta ve kimyasal yapidaki biyeti depodan
E1 Biyeti ¢aligma alanina o temin eder.
' getirmek
E.1.2 Biyeti elle ya da tasima aracglariyla ¢alisma alanina getirir.
E.2.1 | Isemrine gore yaklasik biyet miktar1 hesaplama galismalarina katilir.
E.2 Biyetin kesimini
gergeklestirmek E22 Uretim miktarina ve kovanin dlgiilerine gore biyetin boyunu uygun makinede
- kesimini yapar.
E | Biyeti hazirlamak
E.3.1 | Tav firmim talimatlara uygun olarak ¢alistirir.
E.3.2 Biyeti elle ya da kaldirma tasima araglari ile firina yerlestirir.
E3 Biyeti 1sitarak yiikleme
' yapmak E.3.3 | Biyetin uygun sicakliga ulagsmasini saglar.
E.3.4 | Uygun sicaklikta firindan biyeti gikartir.
E.3.5 | Pistonu geri ¢cekerek biyeti manuel ya da otomatik olarak kovana yiikler.
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Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi (Seviye 3) 13UMS0341-3/21.11.2018 /01

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama

F.11 Biyet, kovan, kalip eksenini kontrol eder.

F.1 | Makineyi ¢alistirmak
F.1.2 | Tezgah kontrollerini yaparak ¢alismaya hazir hale getirir.

F.2.1 | Uretilen parcanin hava veya su ile sogutulmasim saglar.

F.2 | Sogutma islemini yapmak
F.2.2 | Talimatlara uygun olarak su devir-daim pompasini ¢aligtirir.

e flk parcanin kontroliinii F.3.1 | Ilkiiretilen parcada cizik ve ¢atlak olup olmadigini gézle kontrol eder.

yapmak F.3.2 | Uretilen pargamin dogrulugunu ve dlgiilerini 8lgme kontrol aletleriyle kontrol eder.
F.4.1 | Parcanin iiretim boyuna gore dayamay: ayarlar.
F | Bkstriizyon yapmak F.4.2 | Uretilen parganin gekici (puller) baglanti ayarlarini yapar.
F.4 | Boy kesimini yapmak F.4.3 | Uygun boy elde edildiginde kesme islemini gergeklestirir.
F.4.4 | Bant iizerinde ¢ekicinin (pullerin) kesilen pargay1 birakmasini saglar.
F.4.5 | Uriinii kalite kontrol, dogrultma, 1s1l islem ve paketleme iinitelerine ydnlendirir.
Uretimin tamamlanmasini F.5.1 | Uretilen parga sayisin1 ve boyunu kontrol eder.
F:5 saglamak

F.5.2 | Uretim istenilen miktara ulasinca talimatlara gére iiretimi durdurur.
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No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.1.1 | Uretim sonras1 kalibin uygun sicaklikta olup olmadigini kontrol eder.
G.1 | Makineden kalib1 s6kmek
G.1.2 | Uygun takim ve aparatlart kullanarak sirastyla kalip parcalarint soker.
G.2.1 | Ustiibii ve firca ile makineyi temizler.
G.2.2 | Basingli hava ile makineyi temizler.
G.2 | Makineyi temizlemek G.2.3 | Kesicinin temizligini yapar.
G Ekstriizyon sonrasi
islemleri yapmak G.2.4 | Sogutma sivisi miktarini kontrol eder.
G.2.5 | Eksilmigse tamamlar veya 6zelligini yitirmigse degistirir.
G.3.1 | Kalibt mekanik ve kimyasal yollarla temizler.
G.3 | Kalib1 temizlemek G.3.2 | Kalib1 depoya daha sonra rahat bulunabilmesi igin yerlestirir.
G.3.3 | Kalibin tozlanmasini ve oksitlenmesini &nleyici tedbirler alir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
H.1.1 | Metal ekstriizyon iiretimi ile ilgili egitimlere katilir.
H ?:jlsil;:ektilegr?:esilz tlmak H.1 ﬁisslr;l;il agre;is[i)?nall(lg nusunda H.1.2 | Yeni teknolojiler ile ilgili gelismeleri takip ederek is siireglerine uygular.
H.1.3 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
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3.2.  Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

Anahtar takimlar1

Gonye cesitleri

Kaldirma yiikleme ve tasima araglari

Kataloglar

Kisag

Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,
kulak tikaci, siperlik, toz gozliigii, toz maskesi, koruyucu elbise)
7. Kompresor

8. Kontrol kalemi

9. Kumpas

10. Madeni yag

11. Mastarlar

12. Metal serit testere

13. Metre

14. Mikrometre

15. Sogutma s1visi

16. Tel firca

17. Temel el aletleri

18. Yagdanlik

19. Yangin sondiiriicii

oakrwdE

20. Zimpara

3.3.  Bilgi ve Beceriler

Akiskan bilgisi

Arag, gereg ve ekipman bilgisi

Arag, gere¢ ve ekipman kullanma becerisi
Basing ve hiz ayar bilgi ve becerisi

Basit 1s1l islem bilgi ve becerisi

Basit ilk yardim bilgisi

Biyet kesim bilgi ve becerisi

Biyet 1sitma bilgi ve becerisi

. Biyet yiikleme bilgi ve becerisi

10 Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi
11. Cesitli teknik spesifikasyonlar bilgisi

12. Cevre koruma standartlar1 bilgisi

13. El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

14. Geri dontistimlii atik bilgisi

15. Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

16. Isyeri ¢alisma prosediirleri bilgisi

17. Kaldirma ve tagima araglar1 kullanim becerisi
18. Kalip hazirlik bilgi ve becerisi

© NN R
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19. Kalite giivence/ydnetim sistemleri bilgisi
20. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

21. Malzeme bilgisi

22. Meslek matematigi bilgisi

23. Mesleki elektrik bilgisi

24. Mesleki resim bilgi ve becerisi

25. Mesleki terim bilgisi

26. Meslekle ilgili mevzuat bilgisi

27. Mukavemet ve sizdirmazlik deney bilgisi
28. Olgme ve kontrol bilgisi

29. Problem ¢6zme becerisi

30. Sozlii ve yazili iletisim becerisi

31. Standart olgiiler bilgisi

32. Temel ¢aligma mevzuat1 bilgisi

3.4. Tutum ve Davramslar

1. Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

2. Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

3. Arag, donanim ve aparatlarin limitlerini zorlamamak, limitleri dahilinde ¢alismak
4. Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
5. Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
6. Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak
7.Gorevi ile ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak

8. Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
9.Isyeri hiyerarsi iliskisine saygi gdostermek

10. Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gézetmek

11. Programli ve diizenli ¢alismak

12. Risk faktorleri konusunda duyarl davranmak

13. Sorumluluklarin1 zamaninda yerine getirmek

14. Siirec kalitesine 6zen gostermek

15. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

16. Tasima islemlerini gergeklestirirken dikkatli olmak

17. Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

18. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

19. Tehlike durumlarin1 dikkatle algilayip degerlendirmek

20. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

21. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Metal Ekstriizyon Uretim Iscisi (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere
gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli calisma sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardima gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ergevesinde yiirttiiliir.
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Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi
Hikmet Ferudun TANKUT — Genel Sekreter, HAK-IS — Genel Baskan, CELIK-IS

Ruhi AYHAN — Genel Egitim Sekreteri, CELIK-IS

Yasar CINAR — Karabiik Sube Baskani, CELIK-IS

Sahin SERIM - Arastirma Uzmani1 , HAK-IS

Burak YUCEYALCIN — TIS, Arastirma ve Egitim Uzmam, CELIK-IS

2. Teknik Calisma Grubu Uyeleri
2.1. Meslek Standartlar1 Hazirlama Grubu Uyeleri
Mehmet PANCAR — Proje Koordinatorii - Teknik Ogretmen, Payas TEML / HATAY

Mehmet POLAT — Teknik Ogretmen, Payas Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi / HATAY
Yasin KOCABIYIK — Teknik Ogretmen, Payas Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi / HATAY

2.2.  Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Ismail BARIN — ISDEMIR Egitim Miidiirii - Iskenderun / HATAY

Ridvan TIRAK — Mak.Miih.,Yolbulan Metal A.S / HATAY

Hiiseyin TEKE - Mak.Miih.,Yolbulan Metal A.S / HATAY

Halil KARTAL — MMK Atakas Metaliirji A.S./ HATAY

Ayhan CAYLAK — Mak. Miih.-Ilhan Boru Profil ve Haddecilik Ltd. Sti. / HATAY
Erdal AKBAL —Mak. Miih- Yiicel Boru Profil Sanayi A.S./ HATAY

Serdar TURKER —Teknik Ogretmen- Tiirker Torna / HATAY

Sedat MACIT — Macit Makine Miihendislik / HATAY

Turgut TANLAK —Insan Kaynaklar1 Sefi- Ekinciler Demir Celik A.S./ HATAY
Hakan ONUR —Insan Kaynaklar1 Miidiirii- Toscelik A.S./ HATAY

Erkan UCAR —Mak. Miih.- Yazici Demir Celik A.S / HATAY

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Adana Sanayi Odas1
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Ankara Sanayi Odasi

Akder Akigskan Giicii Dernegi

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

Bursa Ticaret ve Sanayi Odast

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Ege Bolgesi Sanayi Odasi

Endiistriyel Otomasyon Sanayicileri Dernegi

Eregli Demir Celik Fabrikalar1 T.A.S.

Gazi Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Boliimii

Hacettepe Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Hidroser Hidrolik Pnomatik Ekipmanlart San. ve Tic. A.S.

Hidromek A.S

Iskenderun Demir Celik A.S

Istanbul Maden ve Metaller fhracatci Birlikleri

Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Teknik Universitesi Makine Fakiiltesi

Istanbul Teknik Universitesi Kimya-Metaliirji Fakiiltesi
Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

[zmir Sanayi Odas1

Karabiik Universitesi T. E. F. Metal Egitimi Boliimii

13UMS0341-3/21.11.2018 /01
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Karadeniz Teknik Universitesi Makine Miihendisiligi Boliimii

Lider Hidrolik

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Ogretmenligi Boliimii

ODTU Metaliirji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii

ODTU Makine Miihendisligi Boliimii

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Egitimi Boliimii
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T.C. Basbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi

T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. M.E.B Crraklik ve Yaygin Egitim Genel Midirligi

T.C. M.E.B Ciraklik, Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme ve Yayginlastirma Dairesi Bagk.
T.C. M.E.B Egitim Arastirma ve Gelistirme Dairesi Baskanligi
T.C. M.E.B Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Hizmeti¢i Egitim Dairesi Bagkanlig1

T.C. M.E.B Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Ogretmen Yetistirme ve Egitimi Genel Miidiirliigii
T.C. M.E.B Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligi

T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1

Takim Tezgahlar1 Sanayici ve Is Adamlar1 Dernegi

TMMOB Metaliirji Mithendisleri Odasi

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi

Tiirk Miithendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirkiye Makine Miihendisleri Odasi

Tiirkiye Alliminyum Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yildiz Teknik Universitesi Kimya-Metaliirji Fakiiltesi

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi
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4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Sabit YELKOVAN, Baskan (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Ridvan GUNAY, Baskan Vekili (Hak is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Mehmet Ilker KANBUR, Uye (Milli Egitim Bakanlig:)

Hatice SAGLAM, Uye (Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi Temsilcisi)
Okay Osman SEKERCI, Uye (Ulastirma ve Altyap1 Bakanlig:)

Riza ALAGOZ, Uye (Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)

Cagatay KESTIR, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)

Prof. Dr. Sakin ZEYTIN, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu)

Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet Turan ALNIACIK, Uye Tiirkiye ihracatgilar Meclisi

Mahsun TURAN, Uye Tiirkiye Is¢i Sendikalart Konfederasyonu

Furkan KOYUNCU, Uye Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Hac1 Ali EROGLU, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

5. MYK Yoénetim Kurulu

Adem CEYLAN, Baskan (Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK, Baskan Vekili (Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)
Dr. Recep ALTIN Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (fsveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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