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Elektro Erozyon Tezgah Iscisi (Seviye 4) 13UMS0340-4/ 21.11.2018 /01
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: (Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DESARJ ARALIGI: Elektrot ile is pargas arasindaki mesafeyi,
DESARJ: Bir ark siirecince akimin etkin akisini,
EKSENLEME: Elektrodun parca ekseniyle uygun sekilde ayarlanmasi islemini,

ELEKTRO EROZYON TEZGAHI (DALMA EROZYON): Talag kaldirilmak istenen
parca ile elektrot arasinda meydana gelen yiiksek frekans kivilcimlar ile isleme yapan
tezgahi,

ELEKTROT: iletken o6zellige sahip, istenilen sekil ve dlciide hazirlanan agidirici kesici
takimi,

ELLECLEME: Yiiklerin araclara yiiklenmesini, indirilmesini, bosaltilmasini,

FREKANS: Esit zaman araliklar1 ile tekrarlanan hareketlerde, hareketin birim zamandaki
tekrar sayisini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basing altindaki sivilar ile giiciin {iretimi, kontrolii, kullanim1 ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

ISCO: Uluslararas:1 Meslek Siniflama Standardini,
ISG: Is Saghg1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgiim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazin1 mukayese ederek Olglim
sonuclarini raporlama islemini,

KESME SIVISI: Talash imalat islemlerinde is pargasi ve kesici takimlar arasinda
sirtinmeden dolay1r olusan yiiksek sicakligin makul degerlerde tutulmasi i¢in kullanilan
SIV1Y1,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KOMPARATOR: is parcalarinin dlgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6l¢ii
degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilastirmali 6lglim
diizenegini,

KURS: Talasl iiretim yapan takim tezgahlarinda talas kaldirmanin yapildigi agikligin 6l¢ii
degerini,
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Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

MIKROMETRIK BILEZIK: Talash iiretim tezgahlarinda, paso verme sirasinda kullanilan
ve is parcasini eksenler boyunca hassas konumlandirmaya ve hareket ettirmeye yarayan
gereci,

PASIMETRE: Seri 6l¢iim icin kullanilan, gegerlik-ge¢mezlik ilkesine dayali hassas 6l¢iim
aletini,

PASQO: Talash iiretimde her bir islem ge¢isinde is par¢asindan alinan talasin kalinligin1 veya
miktarini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmasi gereken caligmalari,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,
SERVO BASLIK: Elektrodun is par¢asina dogru ilerlemesini kontrol eden mekanizmayz,

TABLA: Konsolun iizerine yerlestirilmis, saga sola hareket eden, is parcasinin {izerine
baglandig tablayi,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam1 veya is yerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

YALITKAN (DIELEKTRIK) SIVI: icerisinde elektriksel kiviletm arklarinmn olustugu
iletken olmayan siviyi,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan gegmis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamuis {irtinii,

ifade eder.
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Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRIS

Elektro Erozyon Tezgah Iscisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 19/10/2015 tarihli ve
29507 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin
gorevlendirdigi Hak-Is Konfederasyonu Koordinasyonunda Celik-Is Sendikasi tarafindan
hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve
MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca
onaylanmustir.

Elektro Erozyon Tezgah lscisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardmin 01 no’lu revizyonu
MYK tarafindan hazirlanmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra
MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Elektro Erozyon Tezgah Iscisi (Seviye 4), is saglhig1 ve giivenligi ve ¢evre koruma énlemlerini
uygulayarak kalite gereklilikleri ¢cergevesinde verilen teknik resim ve talimatlara gére ¢alisma
alet ve donanimmin islerligini saglayan, tezgahi hazirlayan, elektrot veya Ozel baglama
kaliplarim1 tasarlayan, {iretim yapan, son islemleri ger¢eklestirerek mesleki gelisim
faaliyetlerini yiiriiten nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararas1 Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7223 (Metal isleme makinesi operatorleri ve takim ayarlayicilari)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu ve ilgili alt mevzuati.

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve ilgili alt mevzuat.

Ayrica, is saglig1 ve gilivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirliikte olan diger mevzuata uyulmasi ve

konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahlisma Ortam ve Kosullari

Elektro Erozyon islemleri, atolye, fabrika veya kapali alanlarda genelde ayakta c¢alisarak
yapilir. Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda, soguk-sicak, siddetli titresim, toz, yagli
ortam, rahatsiz edici seviyede sese maruz kalma sayilabilir. Meslegin icrasi esnasinda is
saghiglr ve giivenligi Onlemlerinin alimmasmi gerektiren kaza ve yaralanma riskleri
bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya c¢ikabilecek risklerle kaynaginda miicadele
edilir ve gerekli is sagligi ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir.
Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise igveren tarafindan saglanan uygun
kisisel koruyucu donanim kullanarak ¢alisir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Elektro Erozyon Tezgah Iscisi (Seviye 4), 6331 sayili Is Saghigi ve Giivenligi Kanununun 15
inci maddesi geregince saglik gézetimine tabi tutulur.
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Elektro Erozyon Tezgah Iscisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

3. MESLEK PROFILI

13UMS0340-4/ 21.11.2018 /01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
A1l ISG ile ilgili 6nlemleri goz oniinde bulundurarak kendisini ve cevresindekileri riske
o atmayacak sekilde caligir.
A12 Isyerindeki makine arag¢ ve gereclerini ve ilgili donanimlarini saghk ve giivenlik
o isaretlerine ve talimatlarina gore kullanir.
A13 Calisma ortaminda is siireclerine gore uygun Ve isveren tarafindan saglanan KKD’leri
. . o talimatlara uygun kullanarak c¢aligir.
Is ortaminda ISG - — T pyoy ; -
Al | . .. Kendisini ve ¢evresini etkileyecegini gézlemledigi tehlike, risk ve ramak kala olaylari
onlemlerini uygulamak | A.1.4 e R
yazili ve/veya sozlii olarak ilgililere raporlar.
A.1.5 | Acil durumlarda, acil durum planinda yer alan nlemleri uygular.
A.1.6 | Isyerinde ISG ile ilgili karsilastig1 acil durumlart ilgili kisilere iletir.
ISG, gevre koruma ve
A kalite énlemlerini A.1.7 | Risk degerlendirme ¢alismalarinda gézlem ve goriislerini ilgililere iletir.
uygulamak . . . . . . . .
ve A.2.1 | Is siireglerinde olasi gevre tehlike ve risklerine karsi belirlenmis dnlemleri uygular.
A.2.2 | Is siireglerinde ortaya gikan atiklarin tasnifini talimatlara gére yapar.
s surec;l?rmde (;elvr.e Is siireclerinde ortaya ¢ikan atik malzemelerin bertarafim talimatlara gore
A.2 | koruma 6nlemlerini A23 Ilestiri
lamak gergeklestirir.
uygu A4 Calistigr ortamdaki geri kazanilabilir materyallerin toplanmasina ve muhafazasina
o iligkin belirlenen dnlemleri uygular.
A.2.5 | Geri doniigiimii olan atiklarin teslim islemlerini talimatlara gore gerceklestirir.
Kalite gerekliliklerini A.3.1 | Gergeklestirdigi islerde belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun olarak ¢alisir.
A3 lamak :
uygufama A.3.2 | Is siireclerinin iyilestirilmesine yonelik goriis ve dnerilerini amirine iletir.
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Elektro Erozyon Tezgah Iscisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

13UMS0340-4 / 21.11.2018 /01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod Aciklama
B.1.1 | Is programina ve is emirlerine gore uygulama ve zaman planlamasi yapar.
B.1.2 | Yapilmasi gereken islemleri belirleyerek bunlarin is akis ¢izelgesini olusturur.
B.13 Yapilacak isler ve imalat programiyla ilgili talimat, resim ve ig emirlerini amirinden
o alir.
B.1 | Is planim uygulamak ]
B.1.4 | Islemlerin 6zelliklerine gbre tahmini imalat siiresini tespit eder.
B.1.5 | Islemlerle ilgili kontrol formlarini ve diger dokiimanlari doldurur.
B.1.6 | Is programim amirlerine onaylatir.
Is organizasyonu yapmak . i .
B B.2.1 | Is siireglerinde prosediirlerine uygun kayit tutar.
B.2 Is siireglerinin kayit ve B.2.2 | Is siireclerinde kullanacagi ekipman ve malzemelerin 6n kontrollerini yapar.
' raporlamasini yapmak
B.2.3 | Is siireclerinde ve kontrollerde belirledigi noksanlik ve olasi sorunlar rapor eder.
B.3.1 | Kullanilacak malzemeleri yapilacak ise ve islemlere uygun sekilde hazirlar.
Makine, donanim ve
B.3 | malzemeyi ¢aligmaya B.3.2 | Calisma i¢in gerekli arag, gere¢ ve ekipmani ¢aligmaya hazir hale getirir.
hazirlamak
B.3.3 | Belirlenen isleme gore arag, gere¢ ve ekipmani kullanir.
is bitiminde donamim B.41 Kullanilan makine ve ekipmani is bitiminde gerekli temizlik islemlerini yaparak
B.4 | ve is alani temizligini kaldunr.
yapmak B.4.2 | Calisma alamim daha sonra gerceklestirilecek islemlere hazir hale getirir.
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Elektro Erozyon Tezgah Iscisi (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

13UMS0340-4 / 21.11.2018 /01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
C11 Calisma donaniminin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara
o uygun sekilde periyodik olarak denetler.
Calisma donaniminin Calisma sirasinda is saghigi ve gilivenligi, cevresel etkiler ve kaliteye iliskin
C.1 | calisabilirlik durumlarini C.1.2 | uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde calismay1
denetlemek durdurur.
C13 Arizali donaniminin Ve araglarin degisimi veya onarimi igin ilgili kisilere haber
o verir.
c21 Donanimin diizgiin ve siirekli caligmalarin1 saglamak iizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
C.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik iglemlerini uygular.
Calisma alet ve C.2 Calisma donaniminin bakim
C | donaniminin islerligini ' asamalarini uygulamak C23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin ederek uygun
saglamak - sekilde depolar.
Co4 Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini
- planlayarak takip eder.
ca1 Kullanilan alet ve donammindaki yipranmalari ve bozulmalar1 zamaninda tespit
- eder.
C32 Calisma iglemlerinin siirekliliginin saglanmasi igin alet ve donanimdaki bozulma,
Calisma donamn'nmn bgzulma e yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlari olusturarak ilgililere aktarir.
C.3 | ve yipranmalari ile ilgili
bilgileri aktarmak C.3.3 | Donamimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
C34 Parcalarin ¢calisma omiirlerini takip ederek, zamani geldiginde, degistirilmesi igin
- amirlerine bildirir.
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Elektro Erozyon Tezgah Iscisi (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

13UMS0340-4 / 21.11.2018 /01
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
D11 Yapilacak islerle ilgili talimat, resim ve is emirlerini inceleyerek gerekli
- hazirliklari yapar.

D.1.2 | llgili pargamin 6nceki imalat asamalari hakkinda bilgi alarak teknik resmini okur.
D.1.3 | Resim ve semalari inceleyerek, ¢alisma agamalarini planlar.

D1 |1 k N

§ progratiit yapria D.1.4 | Uretim parametrelerini hesaplar veya tablodan belirler.
D.1.5 | Is pargasinin tezgaha baglanma ydntemine karar verir.
D.1.6 | Islemlerin 6zelliklerine gore tahmini imalat siiresini tespit eder.
5 15 hazrhi yapmak D.1.7 | Is emri ve talimatlara gore is programini yapar.

D.2.1 | isleme uygun olan dlgme aletine karar verir.

D.2 Ol¢me aletlerini belirlemek D.2.2 | Olgme aletlerinin dogru 6l¢iip dlgmedigini kontrol eder.
D23 Dogru olgiim yapmayan aletleri amirine bildirerek bunlarin kalibrasyonlarini

- yaptirir.

D.3.1 | Is programma gore kullanacagi elektrodun malzeme, ebat ve seklini belirler.
D.3.2 | Elektrot 6zel bi¢im gerektiriyorsa elektrodu tasarlar.

D.3 | Elektrotu belirlemek . - .
D.3.3 | Tasarimu yapilan elektrodun imalat resmini imalat atdlyesine aktarir.
D.3.4 | imalat atdlyesinden gelen elektrodun kontrollerini yaparak onay verir.
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Elektro Erozyon Tezgah Iscisi (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

13UMS0340-4 / 21.11.2018 /01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Is programinda belirlenen baglama ekipmanlarini tezgah tablasina elle/kaldirma
Ell . A . o
tasima araglar1 ile emniyetli bir sekilde yerlestirir.
. R . E.1.2 | Gerekiyorsa is parcasini baglamak i¢in 6zel baglama kaliplar tasarlar.
E.1 | Is parcasini tezgdha baglamak
E.1.3 | s pargasini baglama ekipmanlarma talimatlara gére baglar.
E14 [s pargasinin referans yiizeye gore paralelligini veya dikligini komparatdr ile
" kontrol eder.
E.2.1 | Elektrodun giivenli bir sekilde baglanma durumunu denetler.
E.2 | Elektrodu tezgaha baglamak E.2.2 | Elektrodu tezgah servo basligina talimatlara gére baglar.
E Tezgh hazirliklarm E.2.3 | Is pargasina gore paralelligini ve dikligini komparatér ile kontrol eder.
yapmak
E.3.1 | Tezgahtaki yaglarin basing ve seviye gostergelerini kontrol eder.
E.3.2 | Tezgahtaki voltmetre ve ampermetrenin ¢alisip ¢alismadigini kontrol eder.
E.3.3 | Islenecek pargaya gore tezgih iizerinde kurs boyu ayarlarim yapar.
E.3 | Tezgh ayarlarimi yapmak E.3.4 | Ise uygun geometrik sekilleri gizerek takim yolu kodlarmi tezgaha kayit eder.
ilerleme hizi, kutup gostergesi, desarj araligi, geri hareket siiresi, elektrodun
E.3.5 | bekleme siiresi, akim siddeti ve frekans iiretim parametrelerini i programina gore
ayarlar.
E.3.6 | Elektrot ile is par¢asinin merkezlenmesini saglar.
E.3.7 | Elektrot ile is pargasini temas ettirerek ekrani1 veya mikrometrik bilezigi sifirlar.
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Elektro Erozyon Tezgah Iscisi (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

13UMS0340-4 / 21.11.2018 /01
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F11 Tezgaha yol vermeden once frekans, akim siddeti ve ilerleme hiz1 ayarlarim
- kontrol eder.
F192 Malzemenin tizerinden akim miktarina ve frekansa gore birim zamanda kalkacak
£1 Elektro erozyon islemini o talas hacmini belirler.
' baslatmak . . .
F.1.3 | Yalitkan siviy1 tezgah is haznesine yeterli miktarda doldurur.
F | Uretim yapmak F.1.4 | Servo basliga / tezgah tablasina yol vererek erozyon islemini baslatir.
F.2.1 | Elektrotu isten uzaklastirarak tezgahi durdurur.
F.2.2 | Islenen yiizeyler iizerinde gerekli 6lgii kontrollerini yapar.
F2 Elektro erozyon islemini
' sonlandirmak F.2.3 | Yiizey kalitesini gozle veya yiizey kontrol aletleri ile kontrol eder.
Fo4 Yiizey kalitesi ve 6l¢ii, belirlenen sinirlar igerisinde degilse akim miktar1 ve

frekansi yeniden ayarlayarak erozyonu tekrar baslatir.
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Elektro Erozyon Tezgah Iscisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama

G11 Talimatlara gore islenen parganin talas, capak ve sogutma sivist kalintilarini
o temizler.

G12 Is pargasinin talimatlarda belirtilen 6lciilere uygunlugunu dlgii aletleri kullanarak
o son kez kontrol eder.

i ki 1 . . e .
Gl ¥ partasinin ontrof ve Talimatlardaki dlgiilere uygunsuz oldugunu tespit ettigi parcalar: tekrar islem
temizligini yapmak G.1.3 . .. < gy
gbérmek tlizere ayirarak uygunsuzlugun ortaya ¢ikis sebebini arastirir.

G.14 Islem gormiis parga iizerinde herhangi bir catlak ve bombe gibi uygunsuz durum
- olup olmadigimi gézle kontrol eder.

G15 Talimatlarda belirtilmis ise is par¢asinin gerekli kisimlarina uygun koruyucu
- yaglari siiriip koruma ambalaji ile sarar.

G | Son islemleri yapmak ; . ; - . .

G21 Is programina gore iizerinde bagka islemler gerceklestirilecek pargay ilgili iiretim
- bandina aktarir veya belirlenmis stok sahasinda uygun sekilde istifler.

G292 Is programina gore islemi biten is parcalarinin belirlenmis yerlerine siparis
- numaralarini yazarak etiketler.

G.2.3 | Parga ve/veya ambalaj tizerine gerekli ebat profil ve piiriizlilikk gibi verileri yazar.

G.2 | Sevk ve raporlama yapmak - ——

G24 Tim kontrol ve isaretleme isleri biten parcalari stok sahasina gondererek stok
- kayitlarini tutar.

G25 Gergeklestirilen biitiin islemlere iliskin tiretim miktari, gecikme siireleri ve fireleri
- raporlar.

G.2.6 | Tespit ettigi ariza, aksaklik ve iyilestirme ve gelistirme Onerilerini raporlar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
. . H.1.1 | Elektro Erozyon ile ilgili egitimlere katilir.
H.1 Bireysel mesleki gelisimi
konusunda ¢alismalar yapmak H.1.2 Elektro Erozyon konusundaki yeni teknolojiler ile ilgili gelismeleri takip ederek
H Mesleki gelisim o is slireglerine uygular.
faaliyetlerini yuriitmek
y yurutme N . H.2.1 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
H.2 Diger caliganlarin mesleki
gelisimini desteklemek H22 Elektro Erozyon islemleri ile ilgili sinirl seviyede bilgilendirme ve egitimler

yapar.
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Ampermetre

Anahtar takimlari

Ariza, tyilestirme raporlari
Ayna ve anahtari

Baglama elemanlari
Bilgisayar

Elektro erozyon tezgahi ve yardimc1 donanimlari
Ellecleme aletleri

Fire/hata formlari

10. Katologlar

11. Kesme takimlar1 (Elektrotlar)
12. Kisisel Koruyucu Donanim (is elbisesi, kulaklik, maske, eldiven, gozliik ve benzeri)
13. Komparatorler

14. Kompresor

15. Kumpaslar

16. Malafa ve mastarlar

17. Manyetik tabla

18. Mengeneler

19. Pasimetre

20. Teknik resimler

21. Temel el aletleri

22. Temizlik malzemeleri

23. Uretim raporlari

24. Voltmetre

25. Yagdanlik

26. Yaglama yag1

27. Yalitkan (dielektrik) sivi

28. Yangin sondiiriicii

CoNoA~WNE

3.3.Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

Analitik diistinme becerisi

Arag, gere¢ ve ekipman kullanma becerisi

Basit ilk yardim bilgisi

Bilgisayar bilgi ve becerisi

Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Cevre koruma uygulamalar1 bilgisi

Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
10. EKip iginde ¢alisma becerisi

11. El becerisi

12. Elektrodu tezgaha baglama bilgi ve becerisi

13. Elektro erozyon isleme bilgi ve becerisi

14. Ellecleme, tasima ve sabitleme donanimlar1 kullanim becerisi
15. Geri doniistimlii atik bilgisi

16. Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

17. Kalite giivence sistemleri bilgisi

LCoNoO ~AwWNE
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18. Kayit tutma ve raporlama becerisi

19. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
20. Koordinasyon ve organizasyon bilgi ve becerisi
21. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgi ve becerisi
22. Meslek matematigi bilgisi

23. Mesleki terim bilgisi

24. Muayene ve test teknikleri bilgisi

25. Olgme ve degerlendirme bilgi ve becerisi

26. Sevk ve raporlama bilgisi

27. Sozli ve yazili iletisim becerisi

28. Tezgah ayarlar1 bilgi ve becerisi

29. Tehlikeli atik bilgisi

30. Teknik resim okuma becerisi

31. Teknik spesifikasyonlar bilgisi

32. Temel calisma mevzuat1 bilgisi

33. Temel elektrik bilgisi

34. Temel igyeri diizenleme bilgisi

35. Temel malzeme bilgisi

36. Temel mekanik bilgisi

37. Temel tasarim yapabilme becerisi

38. Yangina miidahale tekniklerini bilgisi

3.4. Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Arag, donanim ve aparatlarin limitlerini zorlamamak, limitleri dahilinde ¢alismak
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak

Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak

Gorevi ile ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak

Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

© N A WDNRE

Isyeri hiyerarsi iliskisine saygi gdstermek
. Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gdzetmek

e
N )

. Programl1 ve diizenli caligmak
. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

el
w N

. Sorumluluklarin1 zamaninda yerine getirmek

H
o~

. Stire¢ kalitesine 6zen gostermek

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

. Tasima islemlerini gerceklestirirken dikkatli olmak

. Tagima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

NN PR PR
O © oo N o O
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Elektro Erozyon Tezgah Iscisi (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere
gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi
O6lcme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve  degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ercevesinde ylriitiiliir.
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Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi
Hikmet Ferudun TANKUT — Genel Sekreter, HAK-IS — Genel Baskan, CELIK-IS

Ruhi AYHAN — Genel Egitim Sekreteri, CELIK-IS

Yasar CINAR — Karabiik Sube Baskani, CELIK-IS

Sahin SERIM - Arastirma Uzmani1 , HAK-IS

Burak YUCEYALCIN — TIS, Arastirma ve Egitim Uzmam, CELIK-IS

2. Teknik Cahisma Grubu Uyeleri
2.1. Meslek Standartlar1 Hazirlama Grubu Uyeleri
Mehmet PANCAR — Proje Koordinatorii - Teknik Ogretmen, Payas TEML / HATAY

Mehmet POLAT — Teknik Ogretmen, Payas Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi / HATAY
Yasin KOCABIYIK — Teknik Ogretmen, Payas Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi / HATAY

2.2.  Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Ismail BARIN — ISDEMIR Egitim Miidiirii - Iskenderun / HATAY

Ridvan TIRAK — Mak.Miih.,Yolbulan Metal A.S / HATAY

Hiiseyin TEKE - Mak.Miih.,Yolbulan Metal A.S / HATAY

Halil KARTAL — MMK Atakas Metaliirji A.S./ HATAY

Ayhan CAYLAK — Mak. Miih.-Ilhan Boru Profil ve Haddecilik Ltd. Sti. / HATAY
Erdal AKBAL —Mak. Miih- Yiicel Boru Profil Sanayi A.S./ HATAY

Serdar TURKER —Teknik Ogretmen- Tiirker Torna / HATAY

Sedat MACIT — Macit Makine Miihendislik / HATAY

Turgut TANLAK —Insan Kaynaklar1 Sefi- Ekinciler Demir Celik A.S./ HATAY
Hakan ONUR —Insan Kaynaklar1 Miidiirii- Toscelik A.S./ HATAY

Erkan UCAR —Mak. Miih.- Yazici Demir Celik A.S / HATAY

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Adana Sanayi Odas1
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Ankara Sanayi Odasi

Akder Akigskan Giicii Dernegi

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

Bursa Ticaret ve Sanayi Odast

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Ege Bolgesi Sanayi Odasi

Endiistriyel Otomasyon Sanayicileri Dernegi

Eregli Demir Celik Fabrikalar1 T.A.S.

Gazi Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Boliimii

Hacettepe Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Hidroser Hidrolik Pnomatik Ekipmanlart San. ve Tic. A.S.

Hidromek A.S

Iskenderun Demir Celik A.S

Istanbul Maden ve Metaller fhracatci Birlikleri

Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Teknik Universitesi Makine Fakiiltesi

Istanbul Teknik Universitesi Kimya-Metaliirji Fakiiltesi
Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

[zmir Sanayi Odas1

Karabiik Universitesi T. E. F. Metal Egitimi Boliimii
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Karadeniz Teknik Universitesi Makine Miihendisiligi Boliimii

Lider Hidrolik

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Ogretmenligi Boliimii

ODTU Metaliirji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii

ODTU Makine Miihendisligi Boliimii

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Egitimi Boliimii
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T.C. Basbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi

T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. M.E.B Crraklik ve Yaygin Egitim Genel Midirligi

T.C. M.E.B Ciraklik, Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme ve Yayginlastirma Dairesi Bagk.
T.C. M.E.B Egitim Arastirma ve Gelistirme Dairesi Baskanligi
T.C. M.E.B Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Hizmeti¢i Egitim Dairesi Bagkanligi

T.C. M.E.B Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Ogretmen Yetistirme ve Egitimi Genel Miidiirliigii
T.C. M.E.B Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligi

T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1

Takim Tezgahlar1 Sanayici ve Is Adamlar1 Dernegi

TMMOB Metaliirji Mithendisleri Odasi

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi

Tiirk Miithendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirkiye Makine Miihendisleri Odasi

Tiirkiye Alliminyum Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yildiz Teknik Universitesi Kimya-Metaliirji Fakiiltesi

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi
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4. MYK Sektér Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Sabit YELKOVAN, Baskan (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Ridvan GUNAY, Baskan Vekili (Hak is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Mehmet flker KANBUR, Uye (Milli Egitim Bakanlig)

Hatice SAGLAM, Uye (Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi Temsilcisi)
Okay Osman SEKERCI, Uye (Ulastirma ve Altyap1 Bakanligi)

Riza ALAGOZ, Uye (Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1)

Cagatay KESTIR, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)

Prof. Dr. Sakin ZEYTIN, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu)

Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet Turan ALNIACIK, Uye Tiirkiye ihracatgilar Meclisi

Mahsun TURAN, Uye Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Furkan KOYUNCU, Uye Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Hac1 Ali EROGLU, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

5. MYK Yoénetim Kurulu

Adem CEYLAN, Baskan (Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK, Baskan Vekili (Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)
Dr. Recep ALTIN Uye (Milli Egitim Bakanligi Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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