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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Is yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ALISTIRMA: Es ¢alisan is parcalarinin, yerlerinde diizgiin ve sorunsuz olarak calisabilmesi
icin 6zel mastar ve el aletleri ile yapilan konumlandirma ve ayarlama iglemini,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklar1 yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

EL BREYZI: Bir elektrik motoru miline bagli mandrene takili matkap ucu ile delik delmeye
yarayan aleti,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1 mamul ve mamullerin belli kisitlara gore
ayrilarak istiflenmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siire¢leri yonetmeyi,

GEZER PUNTA: Torna tezgadhi iizerinde hareket ettirilerek uzun parcalarin tezgaha
baglanmasinda kullanilan yardimci aparati,

HIDROLIK: Basingli sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullammi ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

ILERLEME HIZI: Kesici takimin is pargasinin kendi ekseni etrafinda veya is parcasinin
kesici takima dogru bir tam devrinde almis oldugu yolu,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Sagh ve Giivenligini,

ISLEME PROGRAMI: CNC tezgahlarindaki bilgisayarlara yiiklenen, talas kaldirma

islemlerinin kumanda panelinden kontrol edilmesi, siralanmasi, kaydedilmesi, tekrar geri
cagrilmasi gibi segeneklerle gerceklestirilmesini saglayan yazilimi,

KALIP: Is pargalarinin teknik resimlere uygun olarak istenilen dlgiilerde egme, biikme,
kesme, delme ve benzeri tiirden sekillendirilmelerini saglamak i¢in prese yerlestirilen pargay,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgiim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazini mukayese ederek Ol¢iim
sonuclarini raporlama islemini,

KATER: Kesici takim uglarinin takim tezgahina baglanmasinda kullanilan gereci,

KESICI TAKIM: Talash imalat islemleri sirasinda, sekillendirilecek malzemede kesme
islemlerini gergeklestiren gereci,

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 Sayfa 3



Kalip ve Takim-Aparatcisi (Seviye 5) 12UMS0197-5 /19.09.2019/01
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

KESME HIZI: Kesici takimin is pargasinin {izerinden paso kaldirirken bir dakikada metre
cinsinden aldig1 yolu,

KILAVUZ CEKME (DiS ACMA): Is pargas! iizerindeki 6nceden agilmus deliklerde, vida
ve civatalarin takilabilmesi ic¢in dislerin olusturulmasi islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani; yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan ve bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gereg ve
cihazlar,

KOMPARATOR: Is parcalarinin 6lgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6l¢ii
degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tlirleri olan karsilagtirmali 6l¢iim
diizenegini,

KRIKO: Mekanik veya hidrolik tiirleri olan, agir yiikleri kisa mesafeler icin kaldirma
amaciyla kullanilan diizenegi,

KUMLAMA: Malzemeye, uygun sertlikte pargaciklarin tazyikli piiskiirtiilmesi yoluyla yiizey
iizerinde yapilan asindirma ve temizleme islemini,

MANDREN: El breyzi ve matkap tezgahlarinda, delici ucun takildig: diizenegi,

MARKALAMA: Teknik ¢izimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme yerlerinin
is parcasi iizerine isaretlenmesi islemini,

MASTAR: Islenen parcanin &lgiilerinin uygun olup olmadigim karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 0l¢li gerecini,

NC/CNC TEZGAHI: Say, harf ve diger sembollerden meydana gelen ve belirli bir mantiga
gore kodlanmis parga isleme programlarinin kartlar veya bilgisayar ile kumanda edildigi
takim tezgahini,

NITRURASYON: Genellikle alasimli ¢elik tiirlerinde uygulanan ve uygun sicaklik
ortaminda 6zel kimyasal ve gazlarin kullanilmasi ile is par¢alarin dis yiizeyinde ince ve ¢ok
sert bir tabaka olusturmay1 saglayan yontemi,

NORMALIZASYON: Isil islem gérmiis is parcasmin belirlenmis 1s1l islem sicakliginin
iizerinde 1sitilmas1 ve normal hava ortaminda sogutulmasi ile yapilan gerilim giderme
islemini,

OPTIK PIROMETRE: Cisimlerin sicakliklarini, yaydiklar1 1smmmdan yararlanarak
temassiz olarak dlcen aleti,

PAFTA CEKME: Silindirik parcgalarin dis kismina vida disi olugturma islemini,

PAH KIRMA: s parcast iizerindeki keskin kdse ve kenarlarin talas kaldirilarak kirilmasini,
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PASIMETRE: Seri 6l¢iim icin kullanilan, gegerlik-ge¢mezlik ilkesine dayali hassas 6l¢iim
aletini,

PRES: Is pargalarini kaliplar araciligiyla belirli bir baski altinda sikistirarak bunlara sekil
verme, diizeltme, blikme, kivirma, kenar kesme ve benzeri islemleri uygulamak igin
kullanilan makineyi,

RAYBALAMA: Is parcasi iizerindeki dnceden acgilmis deliklerin, iyilestirilmesi ve hassas
ylizey elde edilmesi islemini,

REFRAKTOMETRE: Kat1 veya sivilarda kati madde miktar1 ve kirilma indisini 6lgmeye
yarayan aleti,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden

kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gerekli ¢aligmalari,

SAPMA: Olgiim sonucu ile gercek deger arasindaki farki,

SEMENTASYON: Genellikle diisik karbonlu celiklerde uygulanan ve uygun sicaklik
ortaminda 0zel kimyasal ve gazlarin kullanilmas1 ile i3 parcalarinin  karbonca
zenginlestirilerek sertlestirilmesi islemini,

SERTLESTIRME: Metalik malzemelerin miimkiin olan en yiiksek sertlik ve asinma
dayanimina sahip olmasi i¢in yapilan, belirli bir sicakliga kadar 1sitmay1 ve ardindan uygun
bir ortamda sogutmayi kapsayan 1sil islemi,

SOGUTMA SIVISI: Talash imalat islemlerinde is parcasi ve kesici takimlar arasinda
stirtlinmeden dolayr olusan yiiksek sicakligin makul degerlerde tutulmasi i¢in kullanilan
S1V1yl,

TASLAMA ISLEMI: Taslama tasi ile asindirma islemini,

TEHLIKE: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya is yerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TORNA AYNASI: Torna tezgahlarinda islenecek olan parcanin giivenli ve siki sekilde
baglanmasini saglayan aparati,

TORNA TEZGAHI: Kendi ekseni etrafinda donen is parcasi tizerinden kesici takim
aracilifiyla talag kaldirilan takim tezgéhini,

VIDA TARAGI: Vida ve civatalarm dis sayisim ve adim boyunu dlgmeye ve kontrole
yarayan el aletini,
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YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan gegmis ancak iizerinde yapilmasi gereken

islemler heniliz tamamlanmamuis {irilinii,

ifade eder.
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1. GIRIS

Kalip ve Takim-Aparatcisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi, 19/10/2015 tarihli ve 29507
sayllt Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikas1 (MESS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluglarin
gortisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Makine Sektér Komitesi tarafindan incelendikten
sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmaistir.

Kalip ve Takim-Aparatgisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu revizyonu MYK
tarafindan yapilmis ve MYK Makine Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK
Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Kalip ve Takim-Aparatgisi (Seviye 5), is sagligi ve giivenligi 6nlemlerini uygulayarak, ¢evre
koruma, is organizasyonu ve kalite gerekliliklerine uygun olarak takim tezgahlarinda parga
isleyen, preslerde parga basan, enjeksiyon islemlerinde kullanilan karmasik takim-aparatlar ve
kaliplar1 olusturmak igin gesitli sekil ve 6zellikteki metal, alasim ve diger malzemelerden is
parcalarini gesitli tezgah, makine, alet ve yontemlerle isleyen ve bunlarin bakim ve onarimini
yapan, kalip ve takim-aparatin talimatlara ve/veya teknik resme uygunlugunu kontrol eden,
teknik resimleri inceleyerek istenilen kalip ve takim-aparatlarin 6zelliklerini belirleyen, amiri
kontroliinde gerektiginde teknik resimler {izerinde degisiklik yaparak sinirli 6zellikte kalip ve
takim-aparat1 tasarlayip teknik resimlerini ¢izen, parcalari uygun yontemlerle isleyen ve
montajin1 yapan, kalip ve takim-aparati ilgili tezgadh ve makinelere baglayarak test eden,
islenen is parcasiin Olgiilerini uygun alet ve aparatlarla dogru sekilde 6lgen ve mesleki
gelisim faaliyetleri yiiriiten nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 7222 (Alet yapimcilari ve ilgili islerde galisanlar)

2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu ve yiirtirliikteki alt mevzuati.
6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

Ayrica, is saglig1 ve glivenligi ve cevre ile ilgili yiirtirliikte olan diger mevzuata uyulmasi ve
konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4.  Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Cahisma Ortam ve Kosullar

Kalip ve takim-aparat olusturma ve bakim-onarim islemleri; atdlye, fabrika veya benzeri
kapali alanlarda genelde ayakta calisarak yapilir. Caligma ortamimin olumsuz kosullart
arasinda soguk-sicak, siddetli titresim, toz, yagl ortam, rahatsiz edici seviyede sese maruz
kalma sayilabilir. Meslegin icrast esnasinda 1§ saglhigi ve giivenligi 6nlemlerinin alinmasini
gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya
cikabilecek risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is sagligi ve giivenligi tedbirlerine
uyularak bu riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda
ise igveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanim kullanilarak calisilir.

2.6.  Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Kalip ve Takim-Aparatgis1 (Seviye 5)’nim, 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanununun 15
inci maddesi geregince saglik gdzetimine tabi tutulmasi; 17 inci maddesi geregince gerekli Is
Sagligi ve Glivenligi egitimini almasi ve bunu belgelendirmesi gerekmektedir.
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3. MESLEK PROFILi
3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
ISG ile ilgili dnlemleri goz 6niinde bulundurarak kendisini ve ¢evresindekileri riske
All .
atmayacak sekilde ¢aligir.
AL2 Isyerindeki makine ara¢ ve gereglerini ve ilgili donanimlarii saglik ve giivenlik
7 | isaretlerine ve talimatlarina gore kullanir.
AL3 Calisma ortaminda is siire¢lerine gore uygun ve isveren tarafindan saglanan
7 | KKD’leri talimatlara uygun kullanarak calisir.
Al Is ortaminda ISG 6nlemlerini Ald Kendisini ve c¢evresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak kala
uygulamak """ | olaylar1 yazili ve/veya sozlii olarak ilgililere raporlar.
A.1.5 | Acil durumlarda, acil durum planinda yer alan 6nlemleri uygular.
ISG, ¢evre koruma ve A.1.6 1syerinde iSG ile ilgili kargilagtig acil durumlar ilgili kisilere iletir.
A kalite 6nlemlerini
uygulamak (devami var) A.1.7 | Risk degerlendirme ¢alismalarinda gézlem ve goriislerini ilgililere iletir.
A.2.1 | Is siireclerinde olas1 gevre, tehlike ve risklerine kars: belirlenmis dnlemleri uygular.
A.2.2 | Is siireclerinde ortaya ¢ikan atiklarin tasnifini talimatlara gore yapar.
i siireclerinde cevre koruma A23 Is suregle?r'lnde ortaya ¢ikan atik malzemelerin bertarafini talimatlara gore
A2 | . .. gergeklestirir.
onlemlerini uygulamak - . — .
A4 Calistig1 ortamdaki geri kazanilabilir materyallerin toplanmasina ve muhafazasina
" | iliskin belirlenen 6nlemleri uygular.
A.2.5 | Geri doniisiimii olan atiklarin teslim iglemlerini talimatlara gore gerceklestirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama

A.3.1 | Yiritiilen islerde belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun olarak ¢alisir.

iSG. cevre koruma ve A3.2 Kontrol sonuglarma gore belirledigi ve yetkisi dahilinde olan uygunsuzluklar

Kalite gerekliliklerini o iderir.
A | kalite 6nlemlerini A3 U ula?nak g
uygulamak yg A33 Kontrol sonuglarina gore yetkisi dahilinde olmayan ve gideremedigi uygunsuzluklar
| ilgililere iletir.

A.3.4 | s siireglerinin iyilestirilmesine yonelik goriis ve onerilerini ilgililere iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad1 Kod | Ad1 Kod | Aciklama
B.11 Ihtiyag duyulan malzemeleri ve insan kaynagimi belirleyerek is programim
B.1 | Is programini uygulamak " | olusturur.
B.1.2 is programina ve ig emirlerine gore islemleri gergeklestirir.
521 Is siireclerinde kayit tutmaya yonelik islemleri prosediirlerine uygun olarak
"7 | yapilmasini denetler.
5.2 Islerinin kay1t ve raporlama B.2.2 | I siireglerinde kullanacag: ekipman ve malzemelerin 6n kontrollerini yapar.
. islemlerini ytiritmek B.2.3 | Is siireglerinde kullanacagi ekipmanlarin kalibrasyon ayarlarini yapar.
B.24 Is siireglerinde ve Kkontrollerde belirledigi noksanlik ve olast sorunlart
""" | degerlendirerek yetkisi dahilinde olanlar1 giderir.
531 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
) ) "7 | uygun olarak hazirlar.
B3 Gerekli makine, donanim ve = e Tullam] " = bolidl
. . . eme gore kullanilmasi gereken arag, gere¢ ve ekipmani belirler.
Is organizasyonu ile ilgili malzemeleri hazirlamak B32 | ls g. : : g : 8 ? P
B S Caligsma i¢in gerekli aparat, makine, tezgdh ve donanimlart ¢aligmaya hazir hale
isleri ylirtitmek B.3.3 o
getirir.
B4 is bitiminde donanim ve is B.4.1 | Kullanilan makine ve ekipmani ig bitiminde temizleyerek kaldirir.
alant temizligi yapmak B.4.2 | Calisma alanini daha sonra gergeklestirilecek islemlere uygun olarak hazirlar.
B51 Uygulanacak yontem, numune sekli, cinsi, adedi ve benzeri hakkinda amirinden
7| bilgi alir.
B.5.2 | Belirlenen dnceliklere gore test siralamasini yapar.
B5 Is organizasyonunu B.5.3 Is emri siralamasim, iiretimden &ncelikli olarak alimacak olan numunelere gore veya
' gerceklestirmek e tedarik¢iden gelen malzeme numunelerine gore yapar.
BS54 Bir sonraki proses igin oncelik siralamasim dikkate alarak test detay programini
- yapar.
B.5.5 | Is planina iliskin dokiimanlar1 hazirlayarak kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
c11 Calisma donanimimin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin iglerligini talimatlara
- uygun sekilde periyodik olarak denetler.
lisma sirasinda is giivenligi, ¢evresel etkiler ve kaliteye iligkin uygun olmayan bir
hisma d Cabs 3 BUVENTIEL, ceviese ye TIgkih uygun o mayan 5
c1 g;éifﬁﬁﬁﬁ?&ﬁlrﬁﬁnm Cl2 durum oldugunda veya olacag sezildiginde ¢caligmay1 birakarak yetkilileri bilgilendirir.
denetlemek C13 Arizali donanimin ve araglarin degisimi veya onarimi igin ilgili kisilere haber
o verir.
C.1.4 | Arag, gereg ve donanimin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
co1 Donanimin diizgiin ve siirekli ¢aligmalarini saglamak tizere gerekli bakim asama-
- larini uygular.
C.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik iglemlerini uygular.
Calisma alet ve C.2 Calisma donaniminin bakim
C dopanlmlmn koruyucu ve ' asamalarini uygulamak C23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanmak amaciyla kendine verilen
tal}matll bakimlarin - malzemeleri uygun sekilde depolar.
saglamak "
Coa Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini takip
- eder.
cail Kullanilan alet ve donanimdaki yipranmalari ve bozulmalari zamaninda tespit
e ederek diizeltilmesi i¢in ilgilileri bilgilendirir.
C32 Caligsma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donammdaki bozulma,
c3 Caligma doni‘mm;m.l? bl(.)zulma - yipranma tiirinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlart olusturarak ilgililere aktarir.
. ve yipranmalart ile ilgili
bilgileri aktarmak
C.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
C3.4 Pargalarin ¢aligma Omiirlerini takip eder, zamani1 geldiginde, degistirilmesi i¢in
- amirine bildirir.
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Kalip ve Takim-Aparatcisi (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

12UMS0197-5/ 19.09.2019/01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Ad1 Kod Ag¢iklama
D11 Yapilacak isler ve iiretim programiyla ilgili bilgileri, teknik resimleri, talimatlar
- ve diger dokiimanlar1 amirinden alir.
D12 Teknik resimleri inceleyerek istenilen kalip ve takim-aparatlarin 6zelliklerini
- belirler.
D13 Belirlenen o6zelliklere gore hesaplamalari yaparak ilgili amirinin kontroliinde
- gerektiginde teknik resimler tizerinde degisiklik yapar.
D.1 Teknik dokiimantasyonu D.1.4 | Smrh 6zellikte kalip ve takim-aparat tasarlayarak teknik resimlerini gizer.
hazirlamak
D15 Yapilacak islemler, vardiya degisimi ve diger prosediirlere iliskin formlari
- doldurur.
D16 Yapilacak islerle ilgili dokiimanlar1 birlikte ¢alisacag: kisilere ulastirarak ilgili
b Uretim planlamasi yapmak - hazirliklarin yapilmasini saglar.
(devamu var) D17 Islemlere baslamadan 6nce gerekli form, teknik resim ve dokiimanlar1 amirine
- onaylatir.
D21 Istenilen kalip ve takim aparat ozelliklerine gore hangi tiir islemler yapilacagina
- karar verir.
D.2.2 | Islemlere gore hangi tiir pargalarin kullamlacagim belirler.
D.2 | is planint yapmak D23 f/sel;:ir:ﬂere ve istenilen 6zelliklere gore hangi tiir tezgdhlarin kullanilacagina karar
D24 Teknik resimleri ve talimatlart inceleyerek yapilacak islemlerin siralamasini
- belirler.
D.2.5 | Islemlerin 6zelliklerine gore tahmini imalat siiresini tespit eder.
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Kalip ve Takim-Aparatcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

12UMS0197-5/ 19.09.2019/01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Ad1 Kod Aciklama

D.3.1 | Talimatlara ve istenilen 6zelliklere gére mevcut pargalar1 kontrol eder.
D.3.2 | Yapilacak islemlere gére malzeme se¢imi yapar.
D.3.3 | Pargalarin talimatlara ve islemlere uygunlugunu tek tek kontrol eder.

D.3 | Parca listesi olusturmak D.3.4 | Mevcut pargalarla yapilacak islemlerin olabilirligini kontrol eder.
D.3.5 | Eksik parcalari belirleyerek bunlarin temin edilmesini saglar.
D.3.6 | Kullanilacak pargalarin listesini olusturur.

. D.3.7 | Parcalar1 temin ederek talimatlarda belirlendigi sekilde istifler.
D | Uretim planlamasi yapmak

D.4.1 | Kullanilacak alet, arag, gere¢ ve takimlari talimatlara uygun sekilde belirler.
D.4.2 | Belirlenen alet, arag, gereg¢ ve takimlarin ¢alisma sahasina getirilmelerini saglar.

D4 Kullanilacak arag, gereg ve

' ekipmani hazirlamak . . oo .
D.4.3 | Teslim alinan tiim malzemelerle ilgili dokiimanlar1 ve kayit formlarini doldurur.
D.4.4 | Malzemeleri belirlenmis alanlarda malzeme tiiriine ve talimatlara uyarak istifler.
D.5.1 | Islemlere ve pargalarin tiiriine uygun olan 8lgme aletlerini secer.
Olgme ve kontrol aletlerini - .. . e

D.5 hazirlamak D.5.2 | Olgme aletlerinin dogru dl¢iip 6l¢medigini kontrol eder.

D53 Dogru olgiim yapmayan aletleri amirine bildirerek bunlarin kalibrasyonlarini

yaptirir.
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Kalip ve Takim-Aparatcisi (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

12UMS0197-5/ 19.09.2019/01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Ag¢iklama
El.1 Islemlerle uygun kesici takimlari ve baglama elemanlarim seger.

Kalip ve takim-aparat
E | olusturmak
(devami var)

E.l

Pargalar talagli imalat
tezgahlarinda islemek

Kesici takimlari ve baglama elemanlarini talimatlarda belirtilen yontemlerle tezgaha

El2 baglar.

E.1.3 Is parcasim teknik dokiimantasyona uygun sekilde tezgaha baglar.

E14 Takim ayarlarin1 ve baglama elemanlarinin baski ayarlarini talimatlara uygun sekilde
= yapar.

E.1.5 Kalip ve takim-aparat pargalarina pah kirma islemlerini uygular.

E16 Tezgah lizerinde sifirlama, devir sayisi, ilerleme ve kesme hizi, talag derinligi gibi
- ayarlar1 yapar.

E17 Islemlere gore parga iizerinde gerekli koordinatlar1 belirleyerek markalama islemlerini
- yapar.

E.1.8 Pargalar1 tornalama, frezeleme, taglama, delme gibi islemler uygulayarak isler.

E19 Talimatlara uygunlugu saglamak icin gerektiginde tezgdh ayarlarini degistirerek
" islemlere devam eder.

E 110 Tezgahin ve parganin durumunu islemler boyunca izleyerek talimatlara uygunlugunu
- kontrol eder.

E111 Tespit ettigi uygunsuzluklar: degerlendirerek tezgahi durdurup durdurmayacagina karar

Verir.
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Kalip ve Takim-Aparatcisi (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

12UMS0197-5/ 19.09.2019/01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Ag¢iklama
E2.1 Kesme makineleri iizerinde gerekli ayarlari yapar.
E.2.2 Kaynak makineleri tizerinde gerekli ayarlar1 yapar.
Pargalar1 makine ve aletlerle L .. . .. . ..
E.2 islemek E.2.3 Pargalar1 istenilen boyut ve bigime getirmek i¢in kesme islemlerini uygular.
E24 Pargalarin istenilen 6zelliklerde olmasi igin gerekli kaynak islemlerini uygular.
Kalip ve takim-aparat . . . .
E | olusturmak E25 Pargalar’ iizerinde gerekli el aletleriyle pafta ¢ekme, kilavuz ¢ekme, rayba ¢cekme gibi
islemleri uygular.
(devami var)
E3.1 Pargalarin 1s1l isleme sokulup sokulmayacagina karar verir.
E32 Parcalar tizerinde gerekli kumlama, temizleme gibi 1s1l isleme hazirlik islemleri yapar
- veya yaptirir.
E.3 | Pargalari 1s1l isleme hazirlamak
E.3.3 Pargalara gerekli ise 6n 1sitma islemi yapar veya yaptirir.
E.34 Optik pirometre kullanarak sicaklik kontrolil yapar.
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Kalip ve Takim-Aparatcisi (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

12UMS0197-5/ 19.09.2019/01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
E41 Parcanin elle ve gozle ilk muayenesini yaparak catlak, piiriiz gibi uygunsuzluklari tespit
o eder.
E42 Parganin uzunluk, i¢/dis ¢api, kanal genisligi/derinligi/agisi, eksen aralar1 gibi boyutsal
Y olgiilerini kontrol ederek teknik resimlerle karsilastirir.
E43 Parcalarin dairesellik, silindiriklik, koniklik, paralellik, dogrusallik, diizlemsellik, es
o eksenlilik, diklik gibi geometrik kontrollerini yapar.
E.4.4 Isil islem gormiis parcalarin sertlik degerlerini 6lgerek istenilen degerler ile karsilastirir.
Olgme ve kontrol iglemlerini Her parcanin 6zelligine uygun olarak, talimatlarda belirtilen arag, gere¢ ve aletlerle
E.4 E.4.5 . . .
yapmak gerekli 6lgme islemlerini uygular.
E.4.6 Parcalarin talimatlarda belirtilen standartlara uygunlugunu kontrol eder.
E.4.7 Kusurlu veya diizeltilmesi gereken pargalar1 ayrir.
Kalip ve takim-aparat Kusurlu veya diizeltilmesi gereken parcalar lizerinde diizeltme islemlerini uygulayarak
E E.4.8 . A o
olusturmak pargalar1 talimatlarda belirtilen 6zelliklere getirir.
E.4.9 Islemleri tamamlanan pargalar1 talimatlara gore ambalajlar veya istifler.
E5.1 Kalip setlerini olusturmak igin pargalari birlestirir.
E.5.2 Takim-aparat parcalarini birlestirerek baglant1 elemanlarini takar.
Es Montaj ve alistirma islemlerini E.5.3 Pimler, yaylar, emniyet sistemleri, zimbalar, sikma pabuglar1 gibi elemanlar1 monte eder.
' yapmak
E5A4 Hidrolik ve/veya pnomatik elemanlar1 baglar.
ES5.5 Parcalarin hareketli kisimlar izerinde alistirma islemlerini uygular.
E.5.6 Kizaklar, magalar gibi hareket eden kisimlarin aligtirmasini yapar.
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Kalip ve Takim-Aparatcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

12UMS0197-5/ 19.09.2019/01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
11 Talimatlara uygun sekilde tagima-kaldirma ekipmani kullanarak kalip ve takim-aparatlart
- caligma alanina tagir.
F192 Kaliplarin ilgili makine veya prese baglantisin1 operator ile birlikte ve uygun baglama
- elemanlarini kullanarak yapar.
F13 Kaliplarin kurs boyunu ayarlayarak kaliplar arasinda yapilacak isleme uygun bosluk
F1 Kalip ve takim-aparati makine B birakir.
' veya tezgdha baglamak F14 | Mors veya silindirik tasiyici, pens, mandren, acili kama, malafa, kater ya da diger 6zel
o aparatlar1 kullanarak takim-aparatlari tezgaha baglar.
Kalip ve takim-aparatlarin islemler sirasinda yerlerinden ¢ikmayacak sekilde
F.1.5 o )
baglandiklarindan emin olur.
Kal takim-
= apaallrgt;;il ?e;netmek £16 Klzhil ve (tlaklm-qpariltlarln talimatlarda belirtilen ayarlarini yaparak islemlere uygun
(devami var) olduklarindan emin olur.
F.2.1 | Parganin makine veya tezgdha baglanma yontemini belirler.
F.2.2 | Belirlenen yonteme gore uygun baglama aparatini hazirlar.
is kaliplarinda numune F.2.3 | Gerektiginde baglama aparatlar1 i¢in uygun olan baski ayarlarini yapar.
F.2 pargayl makine veya tezgdha F.2.4 | s parcasinin referans noktasini ayarlar.
baglamak
Fos Islenecek pargayr mengene, ayna, baglama pabucu, miknatish tabla ya da diger uygun
- baglama aparati ile makine veya tezgaha baglar.
F.2.6 | Parcanin doniip donmedigini ve saglam olarak baglandigini kontrol eder.
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Kalip ve Takim-Aparatcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

12UMS0197-5/ 19.09.2019/01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.3.1 | Makine veya tezgihi ¢alistirarak numune pargayi isler veya basar.
F.3.2 | Makine veya tezgah iizerindeki gosterge ve ekranlardan Uyar1 mesajlarini takip eder.
£33 Kalip ve takim-aparatlarin durumunu islemler boyunca gézlemleyerek asinma, kirilma
e gibi olumsuzluklari tespit eder.
= Kalip ve takim- F3 | Deneme iiretimi yapmak F34 Makine veya tezgahi durdurarak numune pargalar {izerinde gerekli 6lgme islemlerini
aparatlari test etmek uygular.
F35 Kalip ve takim-aparatin istenilen 6zellikte pargalar olusturup olusturmadigini kontrol
- eder.
£36 Tespit ettigi uygunsuzluklari degerlendirerek hangi tiir diizeltme islemleri
e uygulayacagina karar verir.
£37 Kalip ve takim-aparatlar {izerinde diizeltme islemleri uygulayarak bunlari tekrar test

eder.
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Kalip ve Takim-Aparatcisi (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

12UMS0197-5/ 19.09.2019/01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.11 Kalip ve takim-aparat ile ilgili teknik dokiimanlar1 inceleyerek bunlarin 6zelliklerini

Kalip ve takim-
G | aparatlarin bakim ve
onarimini yapmak

belirler.

G.1.2 | Kalip ve takim-aparati inceleyerek asinma, kirilma gibi uygunsuzluklari tespit eder.
G Bakim ve onarim islemlerini
belirlemek G13 Tespit edilen uygunsuzluklarin derecesine yapilmasi gereken bakim ve onarim
- islemlerini belirler.
G.1.4 | Yapilacak islemlere gore uygun arag, gereg ve ekipmani hazirlar.
G.2.1 | Kaliplarin yiizey piriizliliigiinii gidermek i¢in gerekli islemleri uygular.
G.2.2 | Catlak, kirik gibi uygunsuzluklar1 gidermek i¢in gerekli kaynak islemlerini uygular.
G.2.3 | Kesici takim-aparatlari talimatlara gore biler.
G.2 Bakim ve onarim iglemlerini G24 Kalip ve takim-aparat iizerinde diizeltme iglemlerini uygulayarak bunlari istenilen 6l¢ii
' uygulamak - ve Ozelliklere getirir.
G25 Talimatlara uygun sekilde kalip ve takim-aparat iizerinde uygun koruyucu bakim
- islemlerini uygular.
G.2.6 | Hareketli ve yaglanmasi gereken kisimlari talimatlara gore yaglar.
G.2.7 | Talimatlara uygun olarak islemleri tamamlanan pargalar istifler.
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Kalip ve Takim-Aparatcisi (Seviye 5)
Ulusal Meslek Standardi

12UMS0197-5/ 19.09.2019/01
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Ad1 Kod Ag¢iklama
H.1.1 | islemi biten kalip ve takim-aparatlar ile ilgili kayitlar: tutar.
H.1.2 | Hata, aksaklik, gecikme tiirlinden uygunsuzluklarla ilgili kayitlar1 tutar.
H.1 Islemlerle ilgili raporlar . C
L | hazirlamak H.1.3 | Bakim ve onarim faaliyetleri ile ilgili raporlar1 hazirlar.
H.14 Parca, ambalaj veya tasima donanimi iizerinde gerekli etiketleme islemlerini
= yapar.
H Sevk ve raporlama H.1.5 | Olusan arizalar ve iyilestirme Onerileriyle ilgili raporlari hazirlar.
islemlerini gerceklestirmek
H21 Kalip ve takim-aparatlarin ilgili birimlere génderilmesi i¢in gerekli form, kart ve
- dokiimanlar1 doldurur.
H.2.2 | Kalip ve takim-aparatlarin ilgili boliime iletilmesi i¢in gerekli iletisimi kurar.
H.2 Kalip ve takim-aparatlari ilgili
= | birimlere sevk etmek
H.2.3 | Kalip ve takim-aparatlarin bulundugu tagima donanimini ilgili birime gonderir.
H.2.4 | Kalip ve takim-aparatlari ilgili operatdre, dokiimanlari ile birlikte teslim eder.
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Kalip ve Takim-Aparatcisi (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
1.1.1 | Mesleki ve kisisel gelisim icin gerekli arastirma faaliyetlerini gergeklestirir.
Bireysel mesleki gelisimi
1.1
konusunda caligmalar yapmak
1.1.2 | Kalip takim aparat ve yeni teknolojiler ile ilgili gelismeleri takip eder.
I Mesleki gelisim
faaliyetlerine katilmak
1.2.1 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
Diger calisanlarin mesleki
12| gelisimini desteklemek
gels 122 Kalip takim aparat islemleri ile ilgili sinirhh seviyede bilgilendirme ve egitimler

yapar.
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3.2.
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25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.

Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Ac1 Olcer

Acil1 kamalar

Avadanlik

Baglama aparatlari

Baglama elemanlar (civata, somun, vida, pergin ve benzeri)
Balyoz

Bilgi ve degerlendirme formlar1

Bilgisayar

Celik halatlar

Cesitli anahtar takimlari

. Cesitli kalip malzemeleri

Cesitli mastarlar

Cesitli 6lgme ve kontrol aletleri (gonye, mihengir, seritmetre, gelik cetvel)
Cesitli sarf malzemeleri

Cesitli sablon ve aparatlar

Cesitli takim tezgahlar

. Delme kaliplar1

El breyzi
Gezer punta
Giyotin makas

. Hava tabancasi

. Katerler

. Kilavuz takimlari

. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,

kulak tikaci, siperlik, toz gozliigii, toz maskesi, koruyucu elbise)
Komparator

Kontrol lambalar1

Kontrol paneli

Kontrol, hata/fire formlari
Kriko

Kullanim kilavuzlari
Malzeme kataloglari
Mandren

Markalama araclari
Mengene cesitleri
Miknatish tabla
Mikrometre

Modelleme araglar1
Motorlu el aletleri
NC/CNC takimlari

Optik pirometre

Pres kaliplari
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42.
43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.

w
w
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17.
18.
19.
20.

Pafta takimlari

Palet

Pasimetre

Presler

Ray

Rayba takimlari

Sac levhalar ve sac makasi
Sertlik 6l¢me cihazlari
Sesli haberlesme cihazi

Su terazisi

Tabla cesitleri

Takoz ¢esitleri
Tasima-kaldirma ekipmani
Taslama makinesi

Teknik resimler

Temel el aletleri

Torna aynalari

Uyari levhalart

Vida taragi

Yagdanlik

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Acil durum talimatlarinin is siireglerinde uygulanmasi bilgi ve becerisi

Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

Alistirma islemleri bilgi ve becerisi

Arag, gereg ve ekipmanlar1 kullanma bilgi ve becerisi

Asimma, kirilma gibi olumsuzluklar: tespit etme becerisi

Baglama aparatlar1 bilgisi

Baglama elemanlarinin bask1 ayarlarini talimatlara uygun sekilde yapma becerisi
Basit diizeyde kalibrasyon bilgisi

Basit ilk yardim bilgisi

. Baski1 kuvveti hesaplayabilme bilgi ve becerisi

Belirlenen yonteme gore uygun baglama aparati segme becerisi

Bilgi ve degerlendirme formlarini doldurma bilgisi

Bilgisayar bilgisi

Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Catlak, kirik gibi uygunsuzluklar1 gidermek icin gerekli kaynak islemleri hakkinda
bilgi

Cesitli takim tezgahlarina iliskin takim gesitleri bilgisi

Cesitli takim tezgahlarini kullanim bilgi ve becerisi

Cevre koruma talimatlar1 bilgi ve becerisi

Cevre koruma talimatlarinin is siireglerinde uygulanmasi becerisi
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21. Cevre koruma yontemleri bilgisi
22. Cevresel tehlike ve riskler ile bunlara karsi alinacak onlemler hakkinda bilgi
23. Delme islemleri bilgi ve becerisi

24.
25.
26.
217.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45.

46.
47.

48.
49.
50.
51.
52.

53.
54.

55.
56.
57.
58.
59.
60.

Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi

Diizeltme islemleri bilgi ve becerisi

Ekip i¢inde ¢alisma becerisi

Eksik parcalar1 belirleme becerisi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

Ellecleme, tagima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi

Frezeleme islemleri bilgi ve becerisi

Geri doniistimli atik bilgisi

Hidrolik ve/veya pnomatik elemanlarit baglama bilgi ve becerisi

Isil iglem gormiis parcalarin sertlik degerlerini 6lgme becerisi

ISG talimatlar1 hakkinda bilgi

ISG talimatlarinm is siireglerinde uygulanmasi bilgi ve becerisi

Is parcasini teknik dokiimantasyona uygun sekilde tezgaha baglama becerisi

Is parcasinin referans noktasini ayarlama becerisi

Is plan1 hakkinda bilgi ve is planmi uygulama becerisi

Is sagh1 ve giivenligi bilgisi

Is siireglerinde olusturulan kayitlar hakkinda bilgi

s siireglerinde ortaya ¢ikan atiklar hakkinda bilgi

Is siireglerinde ortaya ¢ikan uygunsuzluklar hakkinda bilgi

s siireglerinde uygulanmas: gereken kalite sartlari/gereklilikleri hakkinda bilgi
Is siireglerinde yapilan raporlamalar hakkinda bilgi

Is siireclerinin kalite sartlari/gerekliliklerine gore gerceklestirilmesi islemleri hakkinda
bilgi ve beceri

Islem dokiimantasyonu ve cesitli teknik spesifikasyonlar bilgisi

Islemler esnasinda kullamlacak kisisel koruyucu donanimlar hakkinda bilgi ve
bunlarin kullanim becerisi

Islemlere gore parca iizerinde gerekli koordinatlari belirleme becerisi
Islemlere ve parcalarin tiiriine uygun olan 6lgme aletlerini segme becerisi
Islemlerle uygun baglama elemanlar1 hakkinda bilgi

Islemlerle uygun kesici takimlar hakkinda bilgi

Islenecek parcayr mengene, ayna, baglama pabucu, miknatisli tabla ya da diger uygun
baglama aparati ile makine veya tezgaha baglama bilgi ve becerisi

Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

Isyerine 6zgii mevzuat ve calisma prosediirleri bilgisi ve bunlarmn is siireclerinde
uygulanmasi becerisi

Kalip alistirma bilgi ve becerisi

Kalip cesitleri bilgisi

Kalip setleri hakkinda bilgi

Kalip-takim aparat test bilgi ve becerisi

Kalip ve pres ayarlarin1 yapabilme bilgi ve becerisi

Kalip ve takim-aparat bakim ve onarimi bilgi ve becerisi
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61. Kalip ve takim-aparat ile ilgili teknik dokiimanlar hakkinda bilgi

62. Kalip ve takim-aparat pargalarina pah kirma iglemleri hakkinda bilgi

63. Kalip ve takim-aparat tasarlama bilgi ve becerisi

64. Kalip ve takim-aparat iizerinde uygun koruyucu bakim islemleri hakkinda bilgi

65. Kalip ve takim-aparatlar1 baglama yontemleri bilgisi ve becerisi

66. Kalip ve takim-aparatlar1 kullanim bilgi ve becerisi

67. Kalip ve takim-aparatlarin 6zelliklerini belirleme becerisi

68. Kaliplarin ilgili makine veya prese baglantisin1 yapma becerisi

69. Kaliplarin kurs boyunu ayarlama becerisi

70. Kaliplarin yiizey piirtizliliigiinii gidermek i¢in gerekli islemler hakkinda bilgi

71. Kalite giivence sistemleri bilgisi

72. Kayit tutma ve raporlama becerisi

73. Kaynak islemleri hakkinda bilgi

74. Kaynak makineleri tizerinde gerekli ayar islemleri bilgi ve becerisi

75. Kesici takim-aparatlar1 hakkinda bilgi

76. Kesme makineleri tizerinde gerekli ayar islemleri bilgi ve becerisi

77. Kesme s1v1 ve yaglarini hazirlama ve kullanma bilgisi

78. Kilavuz ¢ekme bilgi ve becerisi

79. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

80. Kullanilacak parcalar hakkinda bilgi

81. Kullanilan malzeme ve iiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi

82. Kumlama, temizleme gibi 1s1l isleme hazirlik islemleri bilgi ve becerisi

83. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi

84. Kusurlu veya diizeltilmesi gereken pargalar1 ayirma becerisi

85. Malzeme bilgisi

86. Markalama iglemleri hakkinda bilgi

87. Meslek matematigi bilgisi

88. Mesleki terim bilgisi

89. Montaj ve alistirma islemleri bilgi ve becerisi

90. Mors veya silindirik tasiyici, pens, mandren, acili kama, malafa, kater ya da diger 6zel
aparatlar1 kullanma bilgi ve becerisi

91. Muayene ve test teknikleri bilgisi

92. NC/CNC isleme programlari kullanabilme bilgi ve becerisi

93. Optik pirometre kullanma becerisi

94. Olgme aletlerinin kontrolii hakkinda bilgi

95. Olgme ve muayene araglar1 kullanimi bilgi ve becerisi

96. Olgme ve degerlendirme bilgisi

97. On 1s1tma islemi bilgi ve becerisi

98. Pafta cekme teknikleri bilgi ve becerisi

99. Parca sokme yOntemleri bilgi ve becerisi

100. Parcalarin geometrik kontrollerini yapma bilgi ve becerisi

101.Pargalarin talimatlara ve islemlere uygunlugunu kontrol etme becerisi

102.Par¢anin boyutsal Olciilerini kontrol ederek teknik resimlerle karsilagtirma bilgi ve
becerisi
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103. Parganin elle ve gozle ilk muayenesini yapma becerisi

104.Pimler, yaylar, emniyet sistemleri, zimbalar, sikma pabuglar1 gibi elemanlari monteleme
bilgi ve becerisi

105. Presleme yontemleri bilgi ve becerisi

106.Rayba ¢cekme hakkinda bilgi

107.Raybalama teknikleri bilgi ve becerisi

108.Risk ve tehlike bilgisi

109.Risk, tehlike ve ramak kala olaylara karsi yapilacak islemler hakkinda bilgi ve
islemlerin uygulanmasi becerisi

110.Saglik ve giivenlik isaretleri ve talimatlar1 hakkinda bilgi

111.S6zli ve yazili iletisim becerisi

112.Standart dlgiiler bilgisi

113.Tahmini imalat siiresini tespit etme becerisi

114.Takim ayar1 yapabilme becerisi

115. Takim ayarlarinin baski ayarlarini talimatlara uygun sekilde yapma becerisi

116.Takim bileme ve degistirme bilgi ve becerisi

117. Takim-aparat pargalarini birlestirme becerisi

118.Talas kaldirma kuvveti hesaplayabilme bilgi ve becerisi

119. Tamamlanan pargalari talimatlara gore ambalajlama bilgi ve becerisi

120. Tamamlanan pargalari talimatlara gore istifleme bilgi ve becerisi

121.Tasima-kaldirma ekipmani kullanarak kalip ve takim-aparatlar1 ¢aligma alanina tagima
becerisi

122.Taslama islemleri bilgi ve becerisi

123.Tehlikeli atik bilgisi

124.Teknik resim inceleme bilgi ve becerisi

125.Teknik resim okuma, ¢izme ve yorumlama bilgi ve becerisi

126. Teknik resimler iizerinde degisiklik yapma becerisi

127.Teknik spesifikasyonlar bilgisi

128.Temel calisma mevzuati bilgisi

129. Temel geometri bilgisi

130. Temel kalite bilgisi

131. Temel mekanik bilgisi

132.Temel tiretim siiregleri bilgi ve becerisi

133.Teslim alinan tiim malzemelerle ilgili dokiimanlar ve kayit formlar1 hakkinda bilgi

134.Tezgah ayarlarin1 degistirme becerisi

135.Tezgah kontrol iinitesi/kumanda paneli kullanimi bilgi ve becerisi

136.Tezgah iizerinde ayar yapma becerisi

137.Tezgah, takim, aparat ve tertibat1 birbirlerine bagintili olarak kullanabilme becerisi

138.Tornalama islemleri bilgi ve becerisi

139. Uretim planlama bilgi ve becerisi

140.Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

141. Yapilacak islemlerin siralamasini belirleme becerisi
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3.4  Tutum ve Davramslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak

Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Dikkatli ve titiz olmak

Dogal kaynak kullanim1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek

Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gostermek

Isyerine ait arag, gerec ve ekipmanin kullanimina &zen gdstermek

10. Mesleki gelisim i¢in arastirmaya agik olmak

11. Olumsuz gevresel etkilerin farkinda olmak

12. Sistem ve sahalarda risk ve tehlike analizi ¢alismalarina katkida bulunmak
13. Sorumluluklarin1 zamaninda yerine getirmek
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14. Siireg kalitesine 6zen gostermek

15. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

16. Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

17. Tehlike durumlarinda ilgilileri zamaninda bilgilendirmek

18. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

19. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylasmak
20. Yetkisi dahilinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Kalip ve Takim-Aparat¢is1 (Seviye 5) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gére
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve wuygulamali olarak
gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ergevesinde yiirttiiliir.
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