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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 3) Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01
Ulusal Meslek Standard:

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin, patlama,
dogal afet gibi acil miidahale, miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: Isyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler dahil bilgilerin ve uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldigi plani,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, c¢evreye atilan veya birakilan herhangi bir
maddeyi,

CAPAK: Uriin kenarindaki fazlaligs,

ENJEKSIYON: Sicaklik yardimi ile eritilmis plastik hammaddenin bir kalip igine enjekte
edilerek sekillendirilmesi ve sogutularak kaliptan ¢ikarilmasini i¢eren bir imalat yontemini,

ERIYIK: Hammaddenin erimis halini,

ET KALINLIGI: Uriiniin miisteri sartnamesindeki kalmligini,

FEDER: Besleme hattindaki kalip duvarini,

FIRE: Hatali iiretim sonucu geri kazanilabilecek yar mamulii/iiriinii,

GERI EMIS: Ocaktaki erimis hammaddenin memeden akmamasini saglamayi,
HURDA: Hatali iiretim sonucu kullanilamayacak yar1 mamulii/iiriini,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saghig1 ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan
veya tutulan tiim alet, aracg, gereg¢ ve cihazlari,

PLASTIK HAMMADDESI: Polivinilkloriir, polikarbonat, polietilen, polipropilen, polistiren,
polyamid gibi hammaddeleri,

RAMAK KALA OLAY: Isyerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya da is ekipmanimi zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan

risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmasi gerekli caligmalari,
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 3) Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01
Ulusal Meslek Standard:

SET DEGERI: Rezistans 1silar1 net ayar degerini,

EMICI VAKUM: Hammaddeyi siloya yiiklemek i¢in kullanilan sistemi,
YOL VERMEK: Enjeksiyon makinesini ¢aligtirmayi,

YOLLUK: Eriyigin kaliba enjekte edildigi kanal,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisani veya isyerini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyelini,

ifade eder.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 3) Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01
Ulusal Meslek Standard:
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 3) Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01
Ulusal Meslek Standard:

1. GIRIS

Plastik Enjeksiyon Uretim Elemam (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi, 19/10/2015 tarihli ve
29507 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve
Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Kimya,
Petrol, Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikas1 (KIPLAS) ve Tiirk Plastik Sanayicileri
Arastirma ve Gelistirme Vakfi (PAGEV) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluglarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y6netim Kurulunca onaylanmustir.

Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman: (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu revizyonu
MYK Calisma Grubu tarafindan yapilmig ve MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y6netim Kurulunca onaylanmastir.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 3) Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01
Ulusal Meslek Standard:

2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim

Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1 (Seviye 3); plastik iiriin {iretmek i¢in ISG talimatlar1, ¢evre
kurallar1 ve kalite standartlarina uygun olarak is organizasyonu kapsaminda is planlamasini
uygulayan, is siireclerinin kayit ve raporlamasini yapan, makine, donanim ve malzemeyi ¢alismaya
hazirlayan, hammaddeyi hazirlayan; makineyi iiretime hazirlamaya yonelik olarak makine
giivenlik kontrollerini yapan, makine 1sitic1 rezistanslarini1 agan, mengene hassas ayarlarini yapan
ve set degerlerini secen; makinede liretim yapilmasina iliskin olarak makineyi devreye alan ve
iriiniin periyodik ara kontrollerini yapan, {irlin ambalajlamasi, liretim hattinin temizligini ve
koruyucu bakim isleri ile ve mesleki gelisimine iliskin ¢alismalar1 yiiriiten kisidir.

2.2. Meslegin Meslek Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 8142 (Plastik iiriin makine operatorleri)

2.3. Meslege Yonelik Ozel Diizenlemeler
2872 sayili Cevre Kanunu ve yiirtirliikteki alt mevzuati.

4857 say1li Is Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.
6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanununun 15 inci maddesi geregince saglik gdzetimine tabi
tutulmas1; 17 nci maddesi geregince gerekli s Saglig1 ve Giivenligi Egitimini almas1 ve bunu
belgelendirmesi gerekmektedir.

*Meslegin icrasina yonelik ISG, ¢evre ve diger konulardaki mevzuata uyulmasi esastir.
2.4. Calisma Ortam ve Kosullar:

Plastik Enjeksiyon Uretim Elemam (Seviye 3), iyi aydimlatilmis ve iyi havalandirilmis kapali
mekanlarda, kismen tozlu, kismen giiriiltiilii ve kismen kokulu bir ortamda yogun calisma
temposunda vardiyali olarak calisir. Mikser, kalip, kirma ve kalite kontrol islemlerini yapan
gorevlilerle birlikte ve ISG ile ilgili talimatlara uygun sekilde ¢alisir. Uygun olmayan kosullarda
kimyasal maddelere maruz kalma, sicak ylizeylere temas ederek yanma ve agir yiik altinda kalma
riski bulunmaktadir.

Meslege yonelik olarak ortaya cikabilecek risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is
saglig ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan
kaldirilamadigr durumlarda ise isveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi
kullanarak calisir.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI

3.1. Gérevler, Islemler, Basarim Olgiitleri, Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

Gorev | A.ISG, ¢evre koruma ve kalite 6nlemlerini uygulamak
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
A1l ISG ile ilgili &nlemleri géz oOniinde bulundurarak kendisini ve 1. Plastik iiretim siire¢lerinde uygulanacak is
o cevresindekileri riske atmayacak sekilde ¢alisir. saglig ve giivenligi kurallar
AL Isyerindeki makine arag ve gereclerini ve ilgili donamimlarini saglik ve 2. Plastik iiretim siire¢lerinde is saglhigi ve
o giivenlik isaretlerine ve talimatlarina gére kullanir. giivenligi kurallarinin uygulanmasi
L . . ~ 3. Acil durumlarda uygulanacak talimatlar
Calisma ortaminda is siireclerine uygun ve igveren tarafindan saglanan . .
Al3 "o 1 4. Tehlike, risk ve ramak kala kavramlari
. . KKD’leri talimatlara uygun kullanarak caligir. . . L ]
Is ortaminda ISG 5. Acil durum talimatlarinin is siireglerinde
A.l dnlemlerini uygulamak Ald Kendisini ve ¢evresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak kala uygulanmasi
"7 | olaylar1 yazili ve/veya sozlii olarak ilgililere raporlar. 6. Plastik iiretim siireclerinde uygulanacak ¢evre
A.15 | Acil durumlarda, acil durum planinda yer alan énlemleri uygular. korur.na tallmatlarl )
7. Plastik liretim siireglerinde ¢evre koruma
A.1.6 | Isyerinde ISG ile ilgili karsilastig1 acil durumlari ilgili kisilere iletir. talimatlarinin uygulanmasi
8. Plastik iiretim siireclerinde kalite gereklilikleri
A.1.7 | Risk degerlendirme ¢alismalarinda gézlem ve goriislerini ilgililere iletir. 9. Plastik iiretim siireclerinde kalite
A.2.1 | Is siireglerinde olasi gevre tehlike ve risklerine uygun galisir. ge'rc?khhklerlmn uygulanmas: .
10. Kisisel koruyucu donanimlari dogru bir
A.2.2 | s siireclerinde ortaya ¢ikan atiklarin tasnifini talimatlara gére yapar. sekilde segme, kullanma ve muhafaza etme
is siireclerinde gevre A23 Is Sﬁffliﬁr-lde ortaya ¢ikan atik malzemelerin bertarafini talimatlara gore
A2 koruma 6nlemlerini gergexdestint-
uygulamak A4 Calistigt ortamdaki geri kazanilabilir materyallerin toplanmasina ve
o muhafazasina iligkin belirlenen énlemleri uygular.
A2S5 Geri doniisiimii  olan atiklarin  teslim islemlerini talimatlara gore
7| gergeklestirir.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

Gorev | A.iSG, cevre koruma ve kalite 6nlemlerini uygulamak

islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
A3 Gergeklestirdigi islerde belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun olarak
Kalite gerekliliklerini | calsir.
A3
uygulamak

A.3.2 | s siireglerinin iyilestirilmesine yonelik goriis ve dnerilerini amirine iletir.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

Gorev | B. is organizasyonu yapmak
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod | Agiklama
B11 | i ) eri . 1 lan 1. is planinin uygulanmasi siirecleri
. 1. $ programina ve ig emirlerine gore uygulama planlamasi yapar. 2. Kayit tutma ve raporlama yapma siirecleri
B.1 Is planin uygulamak ] 3. Plastik tiretim siireglerinde kullanilacak arag,
B.1.2 | Is planlamasina uygun olarak ¢aligmalarim gergeklestirir. gereg ve ekipman
4. Plastik tiretim siireglerinde gerekli arag, gereg
B.2.1 | Is siireglerinde prosediirlerine uygun kayit tutar. ve ekipmani talimatlara uygun sekilde
o ——— — — — kullanma
B.2 Is siireglerinin kayit ve B.22 Is siireglerinde kullanacagi ekipman ve malzemelerin 6n kontrollerini 5. Calisma igin gerekli makine ve donanimmn
raporlamasini yapmak yapar. islevsellik kontrolleri
B.23 Is siireclerinde ve kontrollerde belirledigi noksanlik ve olasi sorunlari rapor 6. Temel diizeyde miithendislik plastikleri
B eder. 7. Plastik {iretim siireclerinde gerekli
B.31 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formu ve hammaddenin hazirlanmasi
7 | yontemlerine uygun olarak hazirlar.
Makine, donanim, B.3.2 | Calisma i¢in gerekli arag, gere¢ ve ekipmani ¢alismaya hazir hale getirir.
B.3 malzemeyi ¢aligmaya
hazirlamak B.3.3 | Belirlenen isleme gore arag, gereg ve ekipmani kullanir.
B.3.4 | s emrine gore kalibin uygunlugunu kontrol eder.
B.4.1 | Uretim is emrine gére hammaddenin galisma ortamina getirilmesini saglar.
B4 Hammaddeyi hazirlamak
B.4.2 | Silo beslemesini agarak silo dolum seviyesini ayarlar.
B5.1 Kullanilan makine ve ekipmani is bitiminde gerekli temizlik islemlerini
BE Is bitiminde donanim ve is 7 | yaparak kaldirir.
' alan1 temizligini yapmak . ) .
B.5.2 | Calisma alanin1 daha sonra gergeklestirilecek islemlere hazir hale getirir.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

Gorev | C. Makineyi iiretime hazirlamak
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod | Agiklama
1. Makine rezistans sicaklik degerlerini gi
C.1.1 | Kafes/kap1 emniyet sistemlerini kontrol eder. . Sieaicik degerielini Slme
Makine giivenlik 2. Uriline uygun hiz ve basing ayar1 yapma
Cl kontrollerini yapmak o o 3. Kontrol paneline set degeri girme
C.1.2 | Kontroller sonucu buldugu uygunsuzluklar ilgililere bildirir. 4. Kontrol paneline set degeri cagirma ve okuma
5. Plastik enjeksiyon makinesinin giivenlik
C.2.1 | Uretim is emri degerlerine gore rezistans sicaklik degerlerini girer. kurallari
6. Plastik enjeksiyon makinesinin giivenlik
o) Ma_kine 1siticl C.2.2 | Set degerlere ulagilip ulagilmadigini kontrol eder. kontrollerinin yapilmast
rezistanslarini agmak 7. Kalip koruma ayarinin yapilmasi
) 8. Kalip baglant1 ayarlarmin uygunlugunu
C.2.3 | Rezistans ve termo-kupl ile ilgili arizalar1 ilgililere bildirir. degerlendirme
C.3.1 | Isemrine gére mengene agip kapama hiz ayarini yapar.
C.3.2 | Is emrine gore mengene basing ayarini yapar.
Mengene hassas ayarlarini .
Cc3 yapmak C.3.3 | Is emrine gore kalip koruma ayarini yapar.
ey Kalip baglant1 ayarinin mengene hassas ayarlarina uygunlugunu, mengeneyi
h birkag kez a¢1p kapatarak dener.
C.3.5 | Mengene ile ilgili arizalar ilgililere bildirir.
C.4.1 | s emrine gore set degerlerini kontrol eder.
c4 Set degerlerini segmek
C.4.2 | Kontroller sonucu set degerlerini hafizadan seger.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

kontrolii yapar.

Gorev | D. Makinede iiretim yapmak
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod | Agiklama
Onceki iiretimden burguda kalan hammaddeyi manuel enjeksiyon
D.1.1 e .
yaptirarak bosaltir. 1. Uretim siireclerinde kullanilan formlar
Is emrine gore enjeksiyon makinesi grubunun hareketli yada hareketsiz 2. [..Iretlm 51.1re<;l.er1nde kaylﬂérm tutulmas
D.1.2 3. Uriin periyodik kontrol talimati
caligma ayarini yapar. ;
4. Gozle fiziksel iriin kontrolii yapma
D.1.3 | Makineyi manuel konumdan yar1 otomatik konuma alir. 5. Plastik enjeksiyon makinesini devreye
L Imadan 6 lacak igleml
D.1 Makineyi devreye almak a ma‘ an o,nce,yapl aca, N em e
D.14 Yar1 otomatik konumda makine parametrelerinin kontrolii i¢in deneme 6. Plastik enjeksiyon makinesinin galisma
o baskisi alarak birim amirinden onay alir. ayarlarimn yapilmasi
7. Plastik enjeksiyon makinesinin
D.1.5 | Onay alinan iiriinle ilgili formlar1 doldurur. parametrelerinin kontroliiniin yapilmasi
8. Plastik enjeksiyon makinesinin seri iiretime
D.1.6 | Uretim siirecine gore enjeksiyon makinesini seri iiretime alir. alinmast
. D.2.1 | Belirli araliklarla seri iiretimden numune alir.
D2 Uriiniin periyodik ara
kontrollerini yapmak D22 Gozle fiziksel (akis izleri, renk, ¢apaklanma, yanma ve benzeri) iiriin
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

Gorev | E. Uriin ambalajlamas1 yapmak
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod | Agiklama
) ) 1. Fireli tirtin kontrol ve ayristirma talimati

E.1.1 | Hurda ve fireleri ayirarak kaplarina koyar. 2. Fireli iiriinlerin belirlenmesi ve kayit altina
E.1 Fireli iiriinleri ayirmak alinmast

E.1.2 | Fireleri ilgili forma kaydeder. 3.Hurda ve fire ayrimimin yapilmasi

4.Uriin paketlemesi sirasinda izlenecek adimlar ve
Eoq | Biyik pargal iriinleri sayarak, kiigiik parcali iriinleri tartarak sayisini tut}llacak kayitlar
- hesaplar. 5.Urlin paketlemesi islemleri

E.2.2 | Saymm ve tartim miktarini ilgili formda kayit altina alir.
E.2 Uriin paketlemesi yapmak

E.2.3 | Kayit altina alinan iiriinleri koli veya kasaya yerlestirir.

E.2.4 | Hazirladig1 koli veya kasa istiine iiriin tanitim etiketini yapistirir.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

Gorev | F. Makineyi devreden ¢ikarmak
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod | Agiklama
) o 1. Makinenin devreden ¢ikartilmasi sirasinda
F1 Hammadde beslemesini F.1.1 | Silo beslemesini kapatir. izlenecek adimlar
kapatmak 2. Makinenin devreden ¢ikartilmasi iglemleri
F.1.2 | Bogaz gevresini temizler. 3. Makinenin manuel konuma getirilmesi
4. Mengene ve grubun konumlandirilmasi
Makineyi tam otomatik F.2.1 | Makineyi manuel konuma alir.
F.2 konumdan manuel konuma
getirmek F.2.2 | Mengeneyi agarak grubu geri geker.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

Gorev | G. Makinenin giinliik bakim ve kontrol islemlerini yiiriitmek
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod | Agiklama
o 5 _ _ S 1. Giinliikk makine bakim talimati
Enjeksiyon makinesi genel G.1.1 | Hidrolik yagi ve yaglama yagi seviyesini kontrol eder. 2. Makinenin giinliik kontrollerinin yapilmasi
Gl kontrollerini yapmak 3. Kontroller sonrasi izlenecek adimlar
G.1.2 Tesplt ettlgl arizalar1 bakim formuna isleyerek birim amirine b||g| verir. 4. Makinenin ve uretim alaninin telellgl sirasinda
izlenecek adimlar
G.2.1 | Grup kizaklarimi temizler. 5. Makinenin ve iiretim alaninin temizligi islemleri
Makinenin ve iiretim G.2.2 | Mengene kizak ve makaslarini temizler.
G.2 alaninin temizligini
yapmak G.2.3 | Emniyet kafesinin/kapisinin hareketli aksamlarini temizler.
G.2.4 | Uretim alanim temizler.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

Gorev | H. Mesleki gelisim faaliyetlerini yiiriitmek
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod | Agiklama
H11 Mesleki gelisimine yonelik konularda ilgili sorumlu veya birime geri 1. Bireysel mesleki gelisim i¢in yapilmas: gereken
= | bildirimde bulunur. faaliyetler
. S 2. Bi 1 leki gelisimini siirdii
Kisisel mesleki geligimini Kisisel ihtiyaglarina ve kariyer hedeflerine yonelik egitimlere ve ¥re.yse mesie l.g ¢ 1$%m1n1 S l.lr 'urrne
H.1 s H.1.2 ) R S 3. Birlikte ¢alisan kisilerin gelisimi konusunda
saglamak faaliyetlere katilarak mesleki gelisim portfoyiinii olusturur. .
yapilmasi gereken faaliyetler
H13 Meslegi ile ilgili teknoloji, mevzuat ve benzeri giincel gelismeleri takip
| eder.
. e H.2.1 | Bilgi ve deneyimlerini yeni baslayan meslek elemanlarina aktarir.
Egitim ve yetistirme
H.2 N .
siireglerine destek vermek L ) . )
H.2.2 | Meslegi ile ilgili bilgilendirme ve egitimlere sinirli seviyede katki saglar.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standard:

3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipmanlar

Ambalaj band1
Anabhtar takimi
Avadanhik
Basingli hava tabancasi
Bez
Capak alma bigagi
Boru anahtar1
Celik cetvel
Ciller
. El makas1 ve testeresi
. Enjeksiyon makinesi
. Firca
. Flans
. Fonksiyonel mastar
. Hortum
. Kalip

© oo Nk wdE

N T e e T S = Sy T
~NOoO O~ WNEREO

. Kalip ayirici sprey

[EEN
e}

. Kalip baglama pabucu
. Karga burun

. Katk1 maddeleri (boya ve benzeri)
. Kirtasiye malzemeleri
. Kisisel koruyucu donanim
. Kontrol kalemi

. Kumpas

. Maket bigagi

. Mastar

. Mikser

. Ocak

. Plastik ¢ekig

. Plastik hammaddesi

. Plastik takoz

. Pul

. Somun

. Spatula

. Siipiirge cesitleri

. Serit metre

. Tel firca

. Yagdanlk

W W W W WWWWWMNDNDNDNDDNMNDDNDNDNDDNE
00O NO OB WNNPFP O WOWOWLONO Ol WONPEFE O O

w
w

. Tutum ve Davramslar

1. Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak
2. Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 3) Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01
Ulusal Meslek Standard:

3. Arag, gerec ve ekipmanlar ile malzemelerin verimli kullanimina 6zen gostermek
4, Calisma zamanini is programina uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
5. Cevre ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

6. Cevreyi korumaya kars1 duyarli olmak

7. Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

8. Is siireclerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylagsmak

9. Isyeri prosediir ve talimatlaria uygun davranmak

10. Kaynaklarin verimli kullanilmasina 6zen gostermek

11. Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gdozetmek

12. Malzemelerin geri kazanimi konusunda duyarli olmak

13. Risk faktorleri konusunda duyarli olmak

14. Sorumluluklarini zamaninda yerine getirmek

15. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

16. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

17. Yeniliklere acgik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

Ek: Meslek Standardi Hazirlama ve Dogrulama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlama EKibi ve Teknik Cahsma Grubu Uyeleri:

Miihendisligi (Doktora)

Egitim Bilgileri* Deneyim Bilgileri*

No | Ad1 - Soyadi (Tarih - Egitim (Tarih — s Yeri — Unvan)
Kurumu/Béliim Adi) i

1. | Fevzi BEDIR 1994-1998-  S.Demirel | ¢2000-2001 HDW AG (Almanya)
Uni.  Fen  Bilimleri | Doktor aragtirmaci
Enstitiisii Makine

¢2005-2012 HABAS Demir Celik
AS Danigsman

¢2013-2016 S.Demirel Uni Makine
Miihendisligi/Ogretim Uyesi

¢2016-Devam Gebze Teknik Uni
Makine miihendisligi/Ogretim
Uyesi

¢ 2007-2009 Er-Bakir AS Danisman

¢2013-(3 ay) UOIT-Kanada Assoch.
Professor

¢2012-2014 Akim Metal AS

Danigsman
©2013-Devam Indemak AS
Danigsman
2. | Erkan DIPCIN 1999-2003 Dumlupinar | ¢2003-2014 TIhlas Ev  Aletleri
Universitesi Mithendislik | Makine Miihendisi
Fakiiltesi Makine | 2014-2015 Rexwat Saglik ve Su
Miihendisligi (Lisans) Aritma Sistemleri Makine
Miihendisi
e2015-Devam ihlas Ev Aletleri
Makine Miihendisi

3. | Giiltekin UZUN

2013 Gazi Universitesi
Fen Bilimleri Makine
Anabilim Dal1 (Doktora)

¢ 2006 Remaksan Teknik RessaM
¢2006-2008 Gazi  Universitesi
Teknik Egitim Fakiiltesi Ogretim

Egitim Fakiiltesi Makine
Egitimi Boliimii (Yiksek
Lisans)

Gorevlisi
©2009-Devam Gazi Universitesi
Teknoloji  Fakiiltesi  Arastirma
Gorevlisi
4. | Ramazan 2009-2011 Gazi | ¢2015-Devam Gazi Universitesi
CAKIROGLU Universitesi Teknik | Teknik Bilimler Meslek

Yiiksekokulu Ogretim Gorevlisi
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 3) Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01
Ulusal Meslek Standard:

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.

2. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Aerosol Sanayicileri Dernegi Dernegi

Aksoy Plastik San. ve Tic. A.S.

Aliaga Anadolu Teknik Lisesi- Anadolu Meslek Lisesi

Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Ankara Sanayi Odasi 1. Organize Sanayi Bolgesi

Ankara Sanayi Odas1 Mesleki Test ve Sertifikalandirma Merkezi Iktisadi Isletmesi
Ankara Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Artun Belgelendirme Laboratuvar Miihendislik ve Danismanlik Hizmetleri Sanayi Ticaret Ltd.
Sti.

As Kalite Mesleki Test ve Belgelendirme Tic. Ltd. Sti.

Belgetiirk Uluslararasi Belgelendirme ve Gozetim Hizmetleri Ltd. Sti.

Bilge Mesleki Yeterlilik Belgelendirme ve Egitim Danismanlik Hizmetleri Ticaret A.S.
Bogazici Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Boya Sanayicileri Dernegi

BTSO Mesleki Yeterlilik Sinavi ve Belgelendirme Merkezi Ltd. Sti.

Cay Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi

Cipitas Sentetik Cuval ve Sergilik Dokuma San. A.S.

Cukurova Kimya Anadolu Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi

Cukurova Kimya Endiistrisi A.S.

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Diya Ozel Egt. Enerji Bil. Tek. Arama M.M.M.I.P.T.TS.LI Ltd. Sti.

Efetiirk Belgelendirme ve Gozetim Hizmetleri Ltd. Sti.

Ege Plastik Sanayicileri Dayanisma Dernegi

Ege Profil Tic. ve San. A.S.

EgePlast- Ege Plastik Tic. ve San. A.S.
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Eminis Ambalaj San. ve Tic. A.S.

Erze Ambalaj ve Plastik San. ve Tic. A.S.

Etik Mesleki Yeterlilik ve Belgelendirme Hizmetleri Merkezi A.S.
Fleksibil Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Gazi Universitesi Atatiirk Meslek Yiiksekokulu

Gazi Universitesi Fen-Edebiyat Fakiiltesi Kimya Boliimii
Gebze PAGEV Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi

Goktepe Plastik San. ve Tic. A.S.

Hacettepe Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii
Hak-Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Huhtamaki istanbul Ambalaj San. A.S.

[lag Endiistrisi Isverenler Sendikasi

Inonii Anadolu Teknik- Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi
Istanbul Kimyevi Maddeler ve Mamulleri Thracatgilar Birligi
Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii
Istanbul Ticaret Odas1

Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Kimya Boliimii
Kauguk Dernegi

Kimya Miihendisleri Odasi

Kimya Sanayici ve Toptanci Is Adamlar1 Dernegi
Kimyagerler Dernegi

Kocaeli Sanayi Odast

Kocaeli Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Kocaeli Universitesi Hereke Omer Ismet Uzunyol Meslek Yiiksekokulu
Kozmetik ve Tuvalet Miistahzarlar1 Ureticileri Dernegi

Kosekdy Anadolu Teknik Lise- Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi
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Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
Lonca Belgelendirme A.S.

Luxottica Gozliik End. ve Tic. A.S.

Madeni Yag ve Petrol Uriinleri Sanayicileri Dernegi

Marifet Belgelendirme Egitim Ltd. Sti.

Mavi Akademi Istihdam Egitim Tic. Ltd. Sti.

Mecaplast Otomotiv Uriinleri San. ve Tic. A.S.

Mehmet Riistii Uzel Kimya Meslek Lisesi ve Kimya Teknik Lisesi
Mutlu Akii ve Malzemeleri San. A.S.

Onay Mesleki Yeterlilik Sinav ve Belgelendirme Merkezi Ltd. Sti.
Onaytiirk Mesleki Yeterlilik Sinav ve Belgelendirme Merkezi A.S.
Ortadogu Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Oner Personel Belgelendirme Merkezi Ltd. Sti.

Petlas Lastik San.ve Tic. A.S.

Petrol Sanayi Dernegi

Petrol Uriinleri Isverenler Sendikasi

Pimas Plastik Insaat Malz. San. A.S.

Plastimak Plastik Profil Enj. San. Tic. Ltd. Sti.

Polinas Anadolu Meslek Lisesi ve Endiistri Meslek Lisesi

Polinas Plastik Kimya San. A.S.

Sabun Deterjan Sanayicileri Dernegi

Serdar Plastik Sanayi ve Ticaret A.S.

Sinerji Mesleki Yeterlilik Egitim Danigmanlik Belgelendirme ve Gozetim Hizmetleri Ltd. Sti.
Sistem Egitim ve Belgelendirme Ltd. Sti.

T.C. Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi

T.C. Cevre ve Sehircilik Bakanligi

T.C. Milli Egitim Bakanlig1
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T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 K1z Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Projeler Koordinasyon Merkezi Baskanligi
T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1

Tarmm Ilaglar1 Sanayici Ithalatc1 ve Temsilcileri Dernegi

Trelleborg Cerkezkdy Otomotiv San. ve Tic. A.S.

Tirk Plastik Sanayicileri Aragtirma Gelistirme ve Egitim Vakfi
Tiirkiye Akaryakit Bayileri Petrol ve Gaz Sirketleri Isveren Sendikasi
Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Ila¢ Sanayi Dernegi

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Is¢i Sendikalari Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Kimya Dernegi

Tiirkiye Kimya Sanayi Ve Buna Bagli Sanayi Uriinleri ithalat¢ilar Birligi
Tiirkiye Kimya Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Likit Petrol Gazcilar1 Dernegi

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Petrol Kimya Lastik Iscileri Sendikasi

Tiirkiye Polimer Bilim ve Teknoloji Dernegi

Tiirkiye Saglik Bilimleri Dernegi

Tiirkiye Saglik Endiistrisi Isverenleri Sendikas1

Uscom Uluslararasi Belgelendirme Hizmetleri Ltd. Sti.

Vatan Plastik San. ve Tic. A.S.

Yildiz Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii
Yiiksekogretim Kurulu

3. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar
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Baskan (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Baskan Vekili (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Uye (Milli Egitim Bakanlig)

Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Uye (Cevre ve Sehircilik Bakanlig1)

Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1)

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu)

Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Uye (Hak-Is Konfederasyonu)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi
Temsilcisi)

Bagkan Vekili (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanlig
Temsilcisi)

Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)
Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)
Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Temsilcisi)
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