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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 4) Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01
Ulusal Meslek Standard:

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin, patlama,
dogal afet gibi acil miidahale, miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: Isyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler dahil bilgilerin ve uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldigi plani,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, cevreye atilan veya birakilan herhangi bir
maddeyi,

CAPAK: Uriin kenarindaki fazlaligs,

ENJEKSIYON: Sicaklik yardimi ile eritilmis plastik hammaddenin bir kalip igine enjekte
edilerek sekillendirilmesi ve sogutularak kaliptan ¢ikarilmasini i¢eren bir imalat yontemini,

ERIYIK: Hammaddenin erimis halini,

ET KALINLIGI: Uriiniin miisteri sartnamesindeki kalmligini,

FEDER: Besleme hattindaki kalip duvarini,

FIRE: Hatali iiretim sonucu geri kazanilabilecek yar mamulii/iiriinii,

GERI EMIS: Ocaktaki erimis hammaddenin memeden akmamasini saglamayi,
HURDA: Hatali iiretim sonucu kullanilamayacak yar1 mamulii/iiriini,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saghg ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan
veya tutulan tiim alet, aracg, gereg¢ ve cihazlari,

PLASTIK HAMMADDESI: Polivinilkloriir, polikarbonat, polietilen, polipropilen, polistiren,
polyamid gibi hammaddeleri,

RAMAK KALA OLAY: Isyerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya da is ekipmanimi zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmasi gerekli caligmalari,

SET DEGERI: Rezistans 1silar1 net ayar degerini,
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 4) Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01
Ulusal Meslek Standard:

EMICI VAKUM: Hammaddeyi siloya yiiklemek i¢in kullanilan sistemi,
YOL VERMEK: Enjeksiyon makinesini ¢aligtirmayi,
YOLLUK: Eriyigin kaliba enjekte edildigi kanali,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisani veya isyerini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyelini,

ifade eder.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 4) Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01
Ulusal Meslek Standard:

ICINDEKILER
I €] 1 23 £ OO T O TTT 6
2. MESLEK TANITIMI oottt bt bbbttt nae s 7
PN T\ Y 1] 1 L 11 1101 1) U TP UP PSPPI 7
2.2.  Meslegin Meslek Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri.............coccooooiiiiiiiiinii 7
2.3.  Meslege Yonelik Ozel DUzenlemeler....................cc.ccovveveeveiiieeisiieesesesssessses s esseses 7
24.  Calisma Ortami ve KOSUIIATL. ............cccooiiiiiiiiiiii e 7
3. MESLEK PROFILI .....c.oiviiiiiiiiiiii s 8
3.1.  Gobrevler, Islemler, Basarim Olciitleri, Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri...................... 8
3.2. Kullanilan Aracg, Gere¢ ve EKipmanlar.............c.ccooccoviiiiiiiiiiin e 24
3.3, Tutum Ve DavIaniSIar...........cocoiiiiiiii e 25
Ek: Meslek Standardi Hazirlama ve Dogrulama Siirecinde Gorev Alanlar ...................ccccoooeninnns 27

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2021 Sayfa 5



Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 4) Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01
Ulusal Meslek Standard:

1. GIRIS

Plastik Enjeksiyon Uretim Elemam (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi, 19/10/2015 tarihli ve
29507 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve
Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Kimya,
Petrol, Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikas1 (KIPLAS) ve Tiirk Plastik Sanayicileri
Arastirma ve Gelistirme Vakfi (PAGEV) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluglarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y6netim Kurulunca onaylanmustir.

Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman: (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu revizyonu
MYK Calisma Grubu tarafindan yapilmig ve MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y6netim Kurulunca onaylanmastir.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 4) Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01
Ulusal Meslek Standard:

2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanim

Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1 (Seviye 4); plastik iiriin {iretmek i¢in ISG talimatlari, ¢evre
kurallar1 ve kalite standartlarina uygun olarak is organizasyonu kapsaminda is planlamasinin, is
stireclerinin kayit ve raporlamasmin yapilmasini ve uygulanmasini, makine, donanim ve
malzemenin calismaya hazirlanmasini saglayan, hammaddeyi hazirlayan ve iiretim alanina
getirilmesini, karistirilmasini ve firinlanmasini saglayan, kalip ayarlarini yapan, kalip baglayan ve
s0ken, makine glivenlik kontrollerini yapan, makineyi iiretime hazirlamaya yonelik olarak makine
1s1tict rezistans ayarlarini, mengene hassas ayarlarini yapan; makinede iiretim yapilmasina iligkin
olarak makineye yeni iiriine ait degerleri giren ve mevcut iirlin degerlerini secen makineyi devreye
alan ve lriinlin periyodik ara kontrollerini yapan, fireli iirlinlerin ayrilmasini ve iirlinlerin
ambalajlanmasini saglayan, tiretim hattinin temizliginin ve koruyucu bakim islerinin yapilmasi
gorevini ve mesleki gelisimine iligkin ¢aligmalari yiiriiten kisidir.

Personel sevk ve idaresi Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1 (Seviye 4)’iin gérevlerindendir.
2.2. Meslegin Meslek Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8142 (Plastik iiriin makine operatorleri)

2.3. Meslege Yonelik Ozel Diizenlemeler

2872 sayil1 Cevre Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.
4857 say1li Is Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.
6331 sayili Is Sagligi ve Giivenligi Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

6331 sayili Is Saghig1 ve Giivenligi Kanununun 15 inci maddesi geregince saglik gdzetimine tabi
tutulmasi; 17 nci maddesi geregince gerekli Is Sagligi ve Giivenligi Egitimini almas1 ve bunu
belgelendirmesi gerekmektedir.

*Meslegin icrasina yonelik ISG, ¢evre ve diger konulardaki mevzuata uyulmasi esastir.
2.4. Calisma Ortam ve Kosullar:

Plastik Enjeksiyon Uretim Elemam (Seviye 4), iyi aydmlatilmis ve iyi havalandirilmis kapali
mekanlarda, kismen tozlu, kismen giiriiltiilii ve kismen kokulu bir ortamda yogun calisma
temposunda vardiyali olarak ¢alisir. Mikser, kalip, kirma ve kalite kontrol islemlerini yapan
gorevlilerle birlikte, ISG ile ilgili talimatlara uygun sekilde calisir. Uygun olmayan kosullarda
kimyasal maddelere maruz kalma, sicak yiizeylere temas ederek yanma ve agir yiik altinda kalma
riski bulunmaktadir.

Meslege yonelik olarak ortaya cikabilecek risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is
saglig ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan
kaldirilamadigr durumlarda ise isveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi
kullanarak calisir.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Elemam (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI

3.1. Gérevler, Islemler, Basarim Olgiitleri, Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

gergeklestirir/gerceklestirilmesini saglar.

Gorev | A.ISG, ¢evre koruma ve Kkalite onlemlerinin uygulanmas ile ilgili islemleri yiiriitmek
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod | Agiklama
ISG ile ilgili &nlemleri goz oOniinde bulundurarak kendisini ve 1. Plastik iiretim siire¢lerinde uygulanacak is
All . o . o1« . o
cevresindekileri riske atmayacak sekilde ¢alisir. saglig ve giivenligi kurallar
A12 Isyerindeki makine arag ve gereglerini ve ilgili donanimlarini saglik ve 2. Plastik iiretim siireglerinde is saglig1 ve
7 | giivenlik igaretlerine ve talimatlarina gore kullanir. giivenligi kurallarinin uygulanmasi
A13 Caligma ortaminda is siireglerine uygun ve igveren tarafindan saglanan 3. Acil durumlarda uygulanacak talimatlar
7 | KKD’leri talimatlara uygun kullanarak ¢aligir. 4. Tehlike, risk ve ramak kala kavramlari
. . Kendisini ve gevresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak kala 5. Acil durum talimatlarinin is siireglerinde
Is ortaminda ISG AlA4 o 1 g 1
Al N . olaylar1 yazili ve/veya sozlii olarak ilgililere raporlar. uygulanmasi
onlemlerini uygulamak e e .
] ) . ) 6. Plastik {iretim siire¢lerinde uygulanacak ¢evre
A.1.5 | Acil durumlarda, acil durum planinda yer alan 6nlemleri uygular. .
koruma talimatlar1
A.1.6 | Isyerinde ISG ile ilgili karsilastig1 acil durumlari ilgili kisilere iletir. 7. Plastik tretim siireclerinde ¢evre koruma
talimatlarinin uygulanmast
A.1.7 | Risk degerlendirme ¢aligsmalarinda gézlem ve goriislerini ilgililere iletir. 8. Plastik iiretim siireclerinde kalite gereklilikleri
- 9. Plastik iiretim siireglerinde kalite
A.1.8 | Sorumlulugundaki kisilerin ISG kurallarina uyma durumlarini denetler. gerekliliklerinin uygulanmast
A21 | s siireclerindeki ol ik der | 10. Kisisel koruyucu donanimlari dogru bir
2. s siireclerindeki olas1 gevre tehlike ve risklerine uygun galigir. sekilde secme, kullanma ve muhafaza etme
A9 Is siireclerinde ortaya c¢ikan atiklarm tasnifini talimatlara gore 11. Kisisel koruyucu donanim tiirleri, kullanim ve
o | yapar/yapilmasin saglar. bakim dzellikleri
Is suregl?rmde ge.vr.e AD3 Is siireglerinde ortaya gikan atik malzemelerin bertarafim talimatlara gore
A2 koruma nlemlerini 7| gergeklestirir/gergeklestirilmesini saglar.
uygulamak A4 Calistigt ortamdaki geri kazanilabilir materyallerin toplanmasina ve
o muhafazasina iligkin belirlenen nlemleri uygular.
A2S Geri doniisiimii  olan atiklarin teslim iglemlerini talimatlara gore
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev.

No:01

Gorev | A.iSG, cevre koruma ve kalite 6nlemlerinin uygulanmasi ile ilgili islemleri yiiriitmek

Islemler

Basarim Olgiitleri

Kod Aciklama

Kod

Aciklama

Yiriitilen islerde Dbelirlenmis kalite gerekliliklerine uygun olarak

A3 Kalite gerekliliklerini

uygulamak

A3l <
calisir/calisilmasini saglar.

A3.2 Kontrol sonuglarina gore belirledigi ve yetkisi dahilinde olan
uygunsuzluklari giderir.

A3.3 Kontrol sonuglarma gore yetkisi dahilinde olmayan ve gideremedigi
uygunsuzluklar amirine/ilgililere iletir.

A.3.4 | Is siireclerinin iyilestirilmesine yonelik goriis ve 6nerilerini amirine iletir.

Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2021
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

Gorev | B. is organizasyonu ile ilgili islemleri yiiriitmek
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod | Agiklama
B11 Is programina ve is emirlerine gére uygulama ve zaman planlamasi 1. Is planinin uygulanmasr siiregleri
- yapilmasini saglar. 2. Kayit tutma ve raporlama yapma siiregleri
. .. C 3. Is plam hazirlama siirecleri
B.1.2 | Is planlamasina uygun olarak ¢alismalarin gergeklestirilmesini saglar. 4. Plastik iiretim sireclerinde is dagilmi yapma
; . .o . . 5. Plastik tiretim siire¢lerinde kullanilacak arag,
B.1.3 | Isyeri prosediirleri ve talimatlarina gére is programini yapar. .
gereg ve ekipman
B.1 Is planinin uygulanmasini B.1.4 | Devreden islerin kontroliinii yapar. 6. Plastik {iretim siireclerinde gerekli arag, gerec
saglamak ve ekipmani talimatlara uygun sekilde
B.1.5 | Yapilacak islerin uygulama siiresini belirler. kullanma
. . ) ) 7. Calisma i¢in gerekli makine ve donanimin
B.1.6 | Yapilacak isin ¢esidini ve miktarini belirler. islevsellik kontrolleri
B.1.7 | Uretim elemanlarma is dagilimini yaparak is emrini verir. 8. Arag, gereg ve e.1.<1prna1T1 ihtiyacim belirleme
ve temin etme siiregleri
B.1.8 | Uretimde yeni personel ihtiyacini belirler ve talepte bulunur.
B.2.1 | Is siireclerinde prosediirlerine uygun kayit tutulmasini saglar.
Is siireglerinin kayit ve B.2.2 | Is siireclerinde kullanacag: ekipman ve malzemelerin 6n kontrollerini yapar.
B.2 raporlama islemlerini -
yiiriitmek B.2.3 | Is siireglerinde kullanacagi ekipmanlarin kalibrasyon siirecini takip eder.
B24 Is siireglerinde ve kontrollerde belirlenen noksanlik ve olasi sorunlarin
- giderilmesini saglar.
Gerekli makine, donanim 831 Yapilacak calisma ile ilgili islem formuna uygun olarak kullanilacak
. hammadde hazirlar.
B.3 ve hammaddenin — - - — -
- Calisma icin gerekli aparat, makine, tezgadh ve hammaddenin ¢aligmaya hazir
hazirlanmasini saglamak B.3.2 .. C
hale getirilmesini saglar.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

Gorev | C. Hammaddeyi plastik mamul iiretimine hazirlamak
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod | Agiklama
C.1.1 | Uretim is emrini alarak {iretim elemanlarina dagitir. L Temelzl duzeyde muhen.dlshk p last{klerl
2. Plastik iiretim siireclerinde gerekli
C.1.2 | Vardiya hammadde tiiketim miktarin1 kontrol eder. hammaddenin hazirlanmasi
3. Hammadde tiiketim miktarinin takibinin
Hammadde, boya ve atki C.1.3 | Silo dolum seviyesini ve siiresini is emrine gore takip eder. yapilmasi B
ci1 maddelerinin iiretim Hammadde, boya ve katki maddelerinin iiretim is emrinde belirtilen 4. HammaTdd.e, boya ve katki madfielerlmn stok
alavnlna tagmmasini C.1.4 | miktarlarda tartilmasini, palete yiiklenmesini ve dokiilmeden {iretimin kontroliintin yap1%mas1 sureg:lc::'rl _
saglamak yapilacag alana getirilmesini saglayarak gerekli kontrolleri yapar. 5. Hammadde takibi sirasinda dikkat edilecek
CAE Hammadde, boya ve katki maddelerinin ¢aligmalari engellemeyecek sekilde hususlar o
" ISG kurallarina uygun olarak istiflenmesini saglar. 6. Hammadde, boya ve katki maddelerinin
— karigtirilmasi esnasinda izlenecek adimlar
C.1.6 | Stok kontroliinii yaparak eksikliklerin temin edilmesini saglar. 7. Hammadde, boya ve katki maddelerinin
. . .. karigtirilmasi stiregleri
21 | K 1 tenil k kontrol eder.
C ATiSi oran‘arini 1stenten renk1gin 8. Hammadde, boya ve katki maddelerinin
C.2.2 | Karistirma haznesi motorunun talimatlara gore galistirildigini kontrol eder. olusturdugu karigimmn firinlanmast stiregleri
— - — _ . 9. Hammadde hazirlama siire¢lerinde alinmasi
Uretim is emrinde belirtilen homojen karigim siiresince karistiricinin . - .
C23 - gereken giivenlik 6nlemleri
Hammadde, boya ve katki caligtirilmasini saglar. N )
C.2 g 10. Hammadde hazirlama siire¢lerinde kullanilan
maddelerini karigtirmak . .
C.2.4 | Karisimi yapilan hammaddeyi kaplara bosaltir/bosaltilmasini saglar. makine ve ekipmanin saglik ve giivenlik
C.2.5 | Karstirict makinesinin temizliginin kontrol edilmesini saglar. isaretlerine uygun sekilde kullanum
C.2.6 | Karigtiricinin periyodik bakimlarinin takibini yapar.
Hammadde, boya ve katki C.3.1 | Firmin isleme hazir hale getirilmesini saglar.
C3 maddelerinin olusturdugu C.3.2 | Karigim tiiriine gore firmimn sicaklik ve siire ayarlarini kontrol eder.
karigimi firmnlamak,
firmlanmasint saglamak C.3.3 | Firmin periyodik bakimlarinin takibini yapar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2021

Sayfa 11




Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

Gorev | D. Makineye kalip baglamak
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
D.1.1 | Kalibin iiretim is emrine uygun se¢ilmesini saglar. L. Kalip segiminde dikkat edilecek hususlar
2. Kalibin askiya alinmasi esnasinda alinmasi
D.1.2 | Kalibin bakiminin ve temizliginin yapilip yapilmadigini kontrol eder. gereken giivenlik dnlemleri
D1 by firetime hazirlamak 3. Kalibin talimatlara ve giivenlik dnlemlerine
’ Kalibr tiretime hazirlama D13 Kéillbln uygun kaldirma ekipmaniyla giivenli bir sekilde askiya alinmasini uygun sekilde askiya alinmasi
saglar. 4. Kalibin taginmasi esnasinda izlenecek adimlar
] . . ) ve dikkat edilecek hususlar
D.1.4 | Kalibin talimatlara uygun olarak enjeksiyon makinesine taginmasini saglar. 5. Kaliba sicak yolluk sisteminin baglanmast
D.2.1 | Sicaklik kontrol cihazinin kaliba uygunlugunu kontrol eder. 6. Pla_stlk enjeksiyon makinesini manuel konuma
Kaliba sicak yolluk getirme
D.2 sistemint baglamgk (sicak D.2.2 | Sicaklik kontrol cihazinin ara kablolarimi sicak yolluk sistemine takar. 7. Kalibi makineye yerlestirme sirasinda
yolluk} v Kaliplar igin izlenecek adimlar
gegerlidir) D.2.3 | Sicaklik derecelerini hammaddeye gore ayarlar. 8. Kalibin talimatlara uygun sekilde makineye
yerlestirilmesi
D.3.1 | Makineyi ana salterinden agar.
L D.3.2 ineyi iri
o3 Makineyi manuel konuma Makineyi uygun ¢alisma moduna getirir.
getirmek D.3.3 | Mengene basing ve hiz ayarini disiriir.
D.3.4 | Mengene ara mesafesini agar.
D.4.1 | Makineye uygun flangi1 kaliba takar.
) D.4.2 | Kalibin meme ucuna gore yoniinii dogrular.
D.4 Kalib1 makineye
yerlestirmek D.4.3 | Mengeneyi diisiik hiz ve basingta kapatir.
D.4.4 | Kalib1 6l¢ii ve gonyesinde olacak bi¢imde pabuglar ile yerlestirir.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

Gorev | C. Hammaddeyi plastik mamul iiretimine hazirlamak
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod | Agiklama
C.1.1 | Uretim is emrini alarak {iretim elemanlarina dagitir. 11. Temelzl duzeyde muhen.dlshk p laSt?kle“
12. Plastik iiretim siireclerinde gerekli
C.1.2 | Vardiya hammadde tiiketim miktarin1 kontrol eder. hammaddenin hazirlanmasi
13. Hammadde tiiketim miktarinin takibinin
Hammadde, boya ve katki C.1.3 | Silo dolum seviyesini ve siiresini is emrine gore takip eder. yapilmasi B
ci1 maddelerinin iiretim Hammadde, boya ve katki maddelerini iiretim is emrinde belirtilen 14. HammaTdd.e, boya ve katki madfielerlmn stok
alanina taginmasint C.1.4 | miktarlarda tartilmasmni, palete yiiklenmesini ve dokiilmeden iiretimin kontroliiniin yapilmas siiregleri
slamak p yu o . .
saglama yapilacag alana getirilmesini saglayarak gerekli kontrolleri yapar. 15. Hammadde takibi sirasinda dikkat edilecek
CAE Hammadde, boya ve katki maddelerinin ¢aligmalari engellemeyecek sekilde hususlar o
" ISG kurallarina uygun olarak istiflenmesini saglar. 16. Hammadde, boya ve katki maddelerinin
. j ) . karigtirilmasi esnasinda izlenecek adimlar
C.1.6 | Stok kontroliinii yaparak eksikliklerin temin edilmesini saglar. 17. Hammadde, boya ve katki maddelerinin
. . .. karigtirilmasi stiregleri
21 | K 1 tenil k kontrol eder.
C arigim oranlarimi istenilen renk igin kontrol ede 18. Hammadde, boya ve katki maddelerinin
C.2.2 | Karistirma haznesi motorunun talimatlara gore galistirildigini kontrol eder. olusturdugu karigimmn firinlanmast stiregleri
— . — . . 19. Hammadde hazirlama siire¢lerinde alinmasi
Uretim is emrinde belirtilen homojen karigim siiresince Kkaristiriciyi . - .
C23 - gereken giivenlik 6nlemleri
C2 Hammadde, boya ve katki caligtirilmasini saglar. . )
: maddelerini karistirmak 20. Hammadde hazirlama siireclerinde kullanilan
C.2.4 | Karisimi yapilan hammaddeyi kaplara bosaltir/bosaltilmasini saglar. makine ve ekipmanin saglik ve giivenlik
C.2.5 | Karstirict makinesinin temizligini kontrol edilmesini saglar. isaretlerine uygun sekilde kullanum
C.2.6 | Kanigtiricinin periyodik bakimlarinin takibini yapar
Hammadde, boya ve katki C.3.1 | Firmin isleme hazir hale getirilmesini saglar.
C3 maddelerinin olusturdugu C.3.2 | Karigim tiiriine gore firmimn sicaklik ve siire ayarlarini kontrol eder.
karigimi firmnlamak,
firmlanmasint saglamak C.3.3 | Firmin periyodik bakimlarinin takibini yapar.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

Gorev | D. Makineye kalip baglamak
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
D.1.1 | Kalibin iiretim is emrine uygun se¢ilmesini saglar. 9. Kalip seciminde dikkat edilecek hususlar
10. Kalibin askiya alinmasi esnasinda alinmasi
D.1.2 | Kalibin bakiminin ve temizliginin yapilip yapilmadigini kontrol eder. gereken giivenlik 6nlemleri
D1 by firetime hazirlamak 11. Kalibin talimatlara ve giivenlik dnlemlerine
’ Kalibr tiretime hazirlama D13 Kalibin uygun kaldirma ekipmaniyla giivenli bir gekilde askiya alinmasin uygun sekilde askiya alinmasi
o saglar. 12. Kalibin taginmasi esnasinda izlenecek adimlar
] L . ) ve dikkat edilecek hususlar
D.1.4 | Kalibin talimatlara uygun olarak enjeksiyon makinesine taginmasini saglar. 13. Kaliba sicak yolluk sisteminin baglanmast
D.2.1 | Sicaklik kontrol cihazinin kaliba uygunlugunu kontrol eder. 14. Pla_stlk enjeksiyon makinesini manuel konuma
Kaliba sicak yolluk getirme
D.2 sistemint baglamgk (sicak D.2.2 | Sicaklik kontrol cihazinin ara kablolarimi sicak yolluk sistemine takar. 15. Kalibr makineye yerlestirme sirasinda
yolluk} v Kaliplar igin izlenecek adimlar
gegerlidir) D.2.3 | Sicaklik derecelerini hammaddeye gore ayarlar. 16. Kalibin talimatlara uygun sekilde makineye
- ] yerlestirilmesi
D.3.1 | Makineyi ana salterinden agar. 17. Kalip baglant1 ayarlariin uygunlugunu
L D.3.2 | Makineyi uygun ¢alisma moduna getirir. degerlendlrn'le . .
D.3 Ma_klneyl manuel konuma 18. Kalibin makineye sabitlenmesi esnasinda
getirmek D.3.3 | Mengene basing ve hiz ayarini disiriir. ?/apllacak kontroller
19. Itici ayarlarmin yapilmasi esnasinda izlenecek
D.3.4 | Mengene ara mesafesini agar. adimlar
20. Itici ayarlarinin talimatlara uygun olarak
D.4.1 | Makineye uygun flangi1 kaliba takar. yapilmast
D.4.2 | Kalibin meme ucuna gore yoniinii dogrular. 21. Maga ayarlarmin yapilmas esnasinda
DA Kalibi makineye izlenecek adimlar .
' yerlestirmek D.4.3 | Mengeneyi diigiik hiz ve basingta kapatir. 22. Maga ayarlarinin talimatlara uygun olarak
yapilmasi
D.4.4 | Kalib1 6l¢ii ve gonyesinde olacak bi¢imde pabuglar ile yerlestirir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2021

Sayfa 14




Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

Gorev | D. Makineye kalip baglamak
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
D.5.1 | Kalip baglanti civatalarin1 uygun anahtar ile ¢apraz karsilikli olarak sikar. Kalip baglants ayarlarmmn uygunlugunu
degerlendirme
. D.5.2 | Kalibin dlgii ve gonyesinde baglandigini gonye/su terazisi ile kontrol eder. Kalibin makineye sabitlenmesi esnasinda
Kalib1 makineye
D.5 sabitlemek yapilacak kontroller
D.5.3 | Kalip iticisi ile makine iticisi arasinda baglant1 yapar. itici ayarlarinin yapilmasi esnasinda izlenecek
. diml
D.5.4 | Kalibin makineye baglantisini kontrol eder. & 'u'n ar .
Itici ayarlarinin talimatlara uygun olarak
D.6.1 | Uriiniin ebatlarina gére iticinin hizim ayarlar. yapilmast
Maga ayarlariin yapilmasi esnasinda
D.6.2 | Uriiniin ebatlarma gore iticinin basincini ayarlar. izlenecek adimlar
D.6 Itici ayarlarini yapmak . . Maga ayarlarinin talimatlara uygun olarak
D.6.3 | Uriiniin ebatlarina goére itici vurus sayisini ayarlar. yapilmasiPlastik enjeksiyon makinesinin
D.6.4 | Uriiniin ebatlarma gére itici boyunu ayarlar. giivenlik koytrollerlmn yap 1lma.51
Asindirici kimyasallarla giivenli ¢calisma
D.7.1 | Magalarimn hidrolik hortumlarini baglar. Asindiricr kimyasallar
Plastik enjeksiyon makinesinin giivenlik
Maga ayarlarini D.7.2 | Magalarm kalip sirasina gore ¢aligip ¢aligmadigini kontrol eder. kurallari
D.7 yapmak(magal kaliplarda
gegerlidir) D.7.3 | Magalar agikken iticinin vurup vurmadigini kontrol eder.
D.7.4 | Maga ayarlarini yapar.
D.8.1 | Kapy/Kafes emniyet sistemlerini kontrol eder.
D.8.2 | Makinenin acil durdurma buton kontrollerini yapar.
D.8 Makine guve nlik D.8.3 | Makinenin mekanik emniyet ayarin1 kontrol eder.
kontrollerini yapmak
D.8.4 | Kalip koruma kontrollerini yapar.
D.8.5 | Giivenli olmayan makineleri devre dis1 birakir.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

Gorey | D. Makineye kalip baglamak

islemler Basarim Olgiitleri

Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama

D.9.1 | Isitma/sogutma suyu hortumlarini rekorlara takar.

D.9.2 | Su isitma/sogutma sistemini devreye alir.

D.9 Isitma/sogutma sularini D.93

baglamak Su debisi gostergesini referans degerlere gore kontrol eder.

D.9.4 | Gozle su sizdirmazlik kontroliinii yapar.

D.9.5 | Kalip su sicakligini referans degerlere gore kontrol eder.

D.10.1 | Ciller sisteminin su temizliginin yapilmasini saglar

Ciller sistemini kontrol D.10.2 | Su seviyesini kontrol eder.
D.10 | etmek

D.10.3 | Kontroller sonucu eksilen suyun tamamlanmasini saglar.

D.10.4 | Yaptig isleri ilgili forma doldurur.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

Gorev | E. Makineyi iiretime hazirlamak

E.l rezistanslarmi kontrol
etmek

Kontrol sonucu rezistans ve termo-kupl ile ilgili arizalar, yetkisi

E.12 . oo -
dahilindekileri gidererek ilgili formlara kaydeder.
E21 Is emrine gére mengene ayarlarii (agma kapama hiz ayari, basing ayar1 ve
o benzeri) yapar.
-, Mengene hassas ayarlarin E.2.2 | Kalip koruma ayarimi yapar.
' yapmak E23 Kalip baglanti ayarinin mengene hassas ayarlarina uygunlugunu iiretim
o sliresince talimatlara gore takip eder.
E.2.4 | Mengene ile ilgili arizalarin giderilmesini saglar.
E.3.1 | Hammadde yiikleme sistemlerinde karigimi hazirlar.
E.3.2 | Hammadde cinsine gore hazirlanan karisimin 6n 1sitmasini yapar.
Hammadde, boya ve katk1 E.3.3 | Silo dolum seviyesini ve siiresini kontrol ederek eksiklikleri giderir.
E.3 maddelerini makineye
yiiklemek E.3.4 | Emicinin agilmasini ve hazirlanan karisimin siloya sevk edilmesini saglar.
E.3.5 | Is emrine gore silo sicakligini ayarlar.
E.3.6 | Hammaddenin firindan siloya siirekli beslenmesini saglar.

Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
Makine isitict E.1.1 | Rezistans sicaklik degerlerini is emrine gére kontrol eder. Makine rezistans sicaklik degerlerini girme

Uriine uygun hiz ve basing ayar1 yapma
Kontrol paneline set degeri girme

Kontrol paneline set degeri ¢cagirma ve okuma
Kalip koruma ayarinin yapilmasi

Hammadde, boya ve katki maddelerinin
makineye yiiklenmesi sirasinda izlenecek
adimlar

o s LN PR
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

Gorev | F. Makinede iiretim yapmak
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
) 1. Plastik enjeksiyon makinesinin ¢alisma
F.1.1 | Is emrine gore iticilerin vurus hizin1 ve sayisim girer. ayarlarinin yapilmasi
2. Plastik enjeksiyon makinesinin
F.1.2 | Is emrine gore burgu devir hizim girer. parametrelerinin kontroliiniin yapilmasi
3. Plastik enjeksiyon makinesini devreye
F.1.3 | Geri emis degerlerini girer. almadan 6nce yapilacak islemler
4. Plastik enjeksiyon makinesinin seri tiretime
F.1.4 | Is emrine gore gramaj degerini girer. e}_llnma51
5. Uretim siireclerinde kayitlarin tutulmasi
. : L 6. Uriin periyodik kontrol talimat
F.1.5 | Is emrine gore enjeksiyon hiz ve basing degerlerini girer. {un perl'yo ! .. "on rolta 1131a '
Makineye yeni iiriine ait 7. Gozle fiziksel tiriin kontrolii yapma
F.1 SRR 8. Uretim siiregleri
. . ¢lerinde kullanilan formlar
degerleri girmek F.1.6 | Urilin sogutma ve iitiileme degerlerini girer.
F.1.7 | Is emrine gore kalip agma ve kapama siirelerini girer.
F.1.8 | Baski (iiriin) mesafe ve basing degerlerini girer.
F.1.9 | Girilen degerleri makinenin hafizasina kaydeder.
F.1.10 | Hafizadaki parametreleri forma kaydederek ilgili birime raporla bildirir.
Makine meveut iiriin F.2.1 | Is emrine gore hafizadan kayitli parametreleri seger.
F.2 degerleri segmek
(cagirmak) F.2.2 | Is emrine gore secilmis olan parametrelerin dogrulugunu kontrol eder.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

Gorev | F. Makinede iiretim yapmak
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
F31 Onceki iiretimden burguda kalan hammaddeyi manuel enjeksiyon
e yaptirarak bosaltir.
F.3.2 | Makineyi manuel konumdan yar1 otomatik konuma alir.
£33 Yar1 otomatik konumda makine parametrelerinin kontrolii i¢in deneme
o baskisi alarak birim amirinden onay alir.
F.3 Makineyi devreye almak F.3.4 | Onay alinan iiriinle ilgili formlar1 doldurur.
F.3.5 | Uretim siirecine gore enjeksiyon makinesini seri iiretime alir.
F36 Belirli araliklarla kalip, su ve rezistans sicaklik set degerlerini kontrol
o ederek uygunsuzluklari giderir.
F.3.7 | Silo ve hunilerde hammadde takibini yapar.
Fa1 Gozle fiziksel (akig izleri, renk, ¢apaklanma, yanma ve benzeri) iiriin
o kontrolii yapar.
F.4.2 | Aldigi numuneyi kalite kontrol birimine iletir.
g4 | Uriiniin periyodik ara - — _ )
' kontrollerini yapmak F.4.3 | Urlin formundaki fiziksel/fonksiyonel kontrollerin yapilmasim saglar.
F.4.4 | Kalite kontrol tarafindan bildirilen hatalarin giderilmesini saglar.
F.4.5 | Kontrol degerlerini kayit altina alir.
F.5.1 | Baski dongiisii sonunda emniyet kafesini agar ve {iriinii alir.
Seri (yar1
F.5 otomatik/otomatik) tiretim F.5.2 | Kafesi kapatir, iiretime devam eder.
stirecini kontrol etmek
F.5.3 | Uriiniin son kontroliiniin yapilmasini saglar.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

Gorev | G. Uriin ambalajlamasi kontrollerini yapmak
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod | Agiklama
G.1.1 | Hurda ve fireleri ayirarak kaplarina koyar. L F¥rel% urun ko.ntrol ve ayrlstilrma talimati
G.1 Fireli {iriinleri ayirmak 2. Fireli tiriinlerin belirlenmesi ve kayit altina
G.1.2 | Fireleri ilgili forma kaydeder. alinmast
e TR — e 3. Hurda ve fire ayriminin yapilmast
Biiyiik 1 1 k, kigik 1 1 k .
G21 tlylik pargali iiriinleri sayarak, kii¢iikk parcali {irlinleri tartarak sayisini 4. Utiin paketlemesi sirasinda izlenecek adimlar
hesaplar.
ve tutulacak kayitlar
G.2.2 | Sayim ve tartim miktarini ilgili formda kayit altina alir. 5. Uriin paketlemesi islemleri
G.2 | Uriin paketlemesi yapmak
anp yap G.2.3 | Kayit altina alinan iiriinleri koli veya kasaya yerlestirir.
G.2.4 | Hazirladig1 koli veya kasa iistiine iiriin tanitim etiketini yapistirir.
Koli, kasa ve palet G.3.1 | Uriin tanitim etiketine gerekli bilgilerin yazildigim kontrol eder.
G.3 tarzlmlamam yaptimasint Hazirlanan koli veya kasa iistiine iriin tanitim etiketinin yapistirilip
saglamak G.3.2 .
yapistirilmadigini kontrol eder.
Gl Tanimlamast yapilmis paletlerin bekleme alanina uygun sekilde tasinip
"7 | tasinmadigimi kontrol eder.
G4 Uriiniin bekleme alanina _ " . L
. sevkini saglamak G.4.2 | Son kontrolde etiket kontrolii ve koli igi tiriin kontroliinii yapar.
G.4.3 | Kontrolii yapilmig iiriinleri depoya sevk eder.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

kaliplar i¢in gegerlidir)

Gorev | H. Makineyi devreden ¢ikarmak
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
o H.1.1 | Silo beslemesini kapatir. 1. Makinenin devreden ¢ikartilmasi sirasinda
H.1 E;rgm%dkde beslemesini —— izlenecek adimlar
P H.1.2 | Bogaz gevresini temizler. 2. Makinenin devreden gikartilmasi islemleri
H.2.1 | Makineyi manuel konuma alir 3. Kalibin sokiilmesi esnasinda alinmasi gereken
i giivenlik dnlemleri
" Makinenin manuel konuma | 1-2-2 | Mengeneyi aarak grubu geri geker. 4, Kalibin talimatlara ve giivenlik énlemlerine
. getirilmesini saglamak H.2.3 | Ocak iginde kalan karisimi enjeksiyon yaptirarak bosaltir. uygun sekilde sokiilmesi
H.2.4 | Isitma/sogutma suyu vanasini ve ocak rezistanslarini kapatir.
H.3.1 | Kalibin temizligini ve yaglama iglemini yapar.
H.3.2 | Mengeneyi kapatarak emniyet kafesini/kapisini agar.
H.3.3 | Isitma/sogutma suyu hortumlarin soker.
H.3.4 Kalib1 uygun kaldirma ekipmaniyla giivenli bir sekilde askiya alarak kalip
" | pabuglarini soker.
H.3 Kalib1 s6kmek H.3.5 | Emniyet kafesini/kapisini kapatir ve mengeneyi agar.
H.3.6 | Kalib1 indirerek sokme islemini tamamlar.
H.3.7 | Kalibin kalip deposuna gonderilmesini saglar.
H.3.8 | Kalip takip formunu doldurur.
H.3.9 | Kalib1 bakim ve kontrol i¢in kalip haneye gonderir.
Sicak yolluk sistemini H.4.1 | Sicaklik kontrol cihazinin kapatilmasini saglar.
H.4 sokmek (sicak yolluklu
H.4.2 | Arakablolarinin s6kiilmesini saglar.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

Gorev | |. Makinenin onleyici bakim ve kontrol islemlerini yiiriitmek
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
1.1.1 | Hidrolik yag1 ve yaglama yag1 seviyesini kontrol eder. 1. Gunlik makine bakim talimati
2. Makinenin giinliik kontrollerinin yapilmasi
1.1.2 KafeS/kapl emniyet salterlerini kontrol eder. 3. Makinenin per]yodlk bakimlarinin
1.1.3 | Sogutma suyu filtrelerini kontrol eder. planlanmasi
4. Kontroller sonrasi izlenecek adimlar
1.1.4 Rezistanslar1 ve termO‘kupllarl kontrol eder. 5. Makinenin ve iiretim alaninin temlzhgl
1.1.5 | Yag filtrelerini kontrol eder. 51ras¥nda.1zlenf.:.cek. adimlar e
6. Makinenin ve iiretim alaninin temizligi
1.1.6 | Su akisini1 kontrol eder. islemleri
Co o 1.1.7 }
" Enjeksiyon makinesi bakim Su hortumlarini kontrol eder
' ve kontrollerini yapmak 1.1.8 | Otomatik yaglama sistemini kontrol eder.
1.1.9 | Makine panolarmin bakimlarinin yapilmasini saglar.
1.1.10 | Makine demirbas ekipmanlarinin kontroliinii yapar.
1111 Kontroller sonucu tespit etmis oldugu uygunsuzluklari giderir/giderilmesini
o saglar.
1112 Makinenin periyodik bakimlarinin planlanmasinda ilgili birimlerle
o koordineli ¢aligir.
1.1.13 | Makinenin periyodik bakimlarinin ilgili birim tarafindan yapilmasini saglar.
1.1.14 | Kalibre edilmis cihaz ve ekipmanlarin durumlarini takip eder.
1.2.1 | Grup kizaklarimin temizligini ve yaglama islemini yapar.
1.2.2 | Mengene kizak ve makaslarinin temizligini ve yaglama islemini yapar.
1.2 Makinenin temvlzllgmm 1.2.3 | Emniyet kafesinin hareketli aksamlarinin temizligini yapar.
yapilmasini saglamak
1.2.4 | Uretim alanmin temizligini yapar.
1.2.5 | Onleyici bakim faaliyetlerini kontrol formuna isler.
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egitimler vermek

uygular.

Gorev | J. Mesleki gelisim faaliyetlerini yiiriitmek
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod | Agiklama
Egitim planlamas: ve o o . 1. Egitim ihtiyacin belirleme
31 organizasyon casmalarin: J.1.1 | Egitim ihtiyag¢larini ilgili birimlerden alarak degerlendirir. 2. Uretim planlamasina gére egitim yapma
J.1.2 | Egitimleri iiretim planlamasina gore organize eder. teknolojiyi takip etme
4. Bilgi ve deneyimlerini aktarma
Bireysel mesleki gelisim J.2.1 | Mesleki ve kisisel gelisim igin gerekli arastirma faaliyetlerini gerceklestirir.
J.2 konusunda ¢alismalar
yapmak 3122 Plastik enjeksiyon yontemleri ve yeni teknolojiler ile ilgili gelismeleri takip
| eder.
Astlarina, yardimci J.3.1 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistigi kisilere aktarir.
33 elemanlara ve diger
' calisanlara mesleki 13 Plastik enjeksiyon iiretim islemleri ile ilgili bilgilendirme ve egitimleri
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipmanlar

©CoN Ok wDdE
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Ambalaj band1
Anahtar takimi
Atdlye mengenesi
Avadanlik
Avometre

Basingli hava

Bez

Bicak

Boru anahtari

Boya

Burgu-Vida
Caraskal

Civata

Cekig cesitleri

Celik cetvel

Celik halat

Ciller

El makasi ve testeresi
Elektrikli forklift
Enjeksiyon makinesi
Firca

Firm

Flans

Fonksiyonel mastar
Gaz tasi

Hava tabancasi
Hortum

Ip

Kalip

Kalip ayirict sprey
Kalip baglama pabucu
Karga burun

Katk1 maddeleri
Kirici

Kirtasiye malzemeleri
Kire¢ ¢oziicii
Kisisel koruyucu donanim
Kontrol kalemi
Kumpas

Kiirek

Maket bigagi

Mapa

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01
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43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.

Mastar
Masrapa
Mikrometre
Mikser

Ocak

Pas sokticii
Plastik ¢ekic
Plastik hammaddesi
Plastik takoz
Prob

Pul

Plirmiiz
Rekor
Rezistans
Somun
Spatula

Su terazisi
Siiplirge ¢esitleri
Serit metre
Tel firca
Terazi

Termo - Kupl
Transpalet
Vida
Yagdanlik
Zimpara

3.3. Tutum ve Davranislar

© oo Nk wdPE
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Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Arag, gere¢ ve ekipmanlar ile malzemelerin verimli kullanimina 6zen géstermek
Caligma zamanini ig programina uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

Cevreyi korumaya kars1 duyarli olmak

Deneyimlerini ig arkadaglarina aktarmak

Is siireclerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylasmak

Isyeri prosediir ve talimatlarina uygun davranmak

. Kaynaklarin verimli kullanilmasina 6zen gostermek

. Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gézetmek

. Malzemelerin geri kazanim1 konusunda duyarli olmak
. Risk faktorleri konusunda duyarli olmak

. Sorumluluklarin1 zamaninda yerine getirmek

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2021

Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01

Sayfa 25



Plastik Enjeksiyon Uretim Elemam (Seviye 4) Yayim Tarih: 10/03/2021 Rev. No:01
Ulusal Meslek Standard:

16. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek
17. Yeniliklere a¢ik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama ve Dogrulama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlama EKibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri:

Miihendisligi (Doktora)

Egitim Bilg?l?ri* Deneyim Bilgileri*
NO | Adi- Soyad: (Tarih - Egitim (Tarih — s Yeri — Unvan)
Kurumu/Boliim Adi)
¢2000-2001 HDW AG (Almanya)
Doktor arastirmaci
¢2005-2012 HABAS Demir Celik AS
Danigsman
. ©2013-2016 S.Demirel Uni Makine
| af“giin SB'?EQ;LE’: Mihendisligi/Ogretim Uyesi
1. | Fevzi BEDIR Enstitiisii Makine | ®2016-Devam  Gebze Teknik Uni

Makine miihendisligi/Ogretim Uyesi
¢2007-2009 Er-Bakir AS Danigsman
¢2013-(3 ay) UOIT-Kanada Assoch.

Professor
¢2012-2014 Akim Metal AS Danigsman
¢2013-Devam Indemak AS Danisman

2. | Erkan DIPCIN

1999-2003 Dumlupinar
Universitesi Miihendislik
Fakiiltesi Makine
Miihendisligi (Lisans)

©2003-2014 Ihlas Ev Aletleri Makine
Miihendisi

02014-2015 Rexwat Saglik ve Su
Aritma Sistemleri Makine Miihendisi

©2015-Devam Ihlas Ev Aletleri Makine
Miihendisi

3. | Giiltekin UZUN

2013 Gazi Universitesi
Fen Bilimleri Makine
Anabilim Dal1 (Doktora)

¢ 2006 Remaksan Teknik RessaM
©2006-2008 Gazi Universitesi Teknik
Egitim Fakiiltesi Ogretim Gorevlisi

2009-Devam  Gazi  Universitesi
Teknoloji Fakiiltesi Aragtirma
Gorevlisi

Ramazan
CAKIROGLU

2009-2011 Gazi
Universitesi Teknik
Egitim Fakiiltesi Makine
Egitimi Boliimii (Yiksek
Lisans)

¢ 2015-Devam Gazi Universitesi Teknik
Bilimler Meslek Yiiksekokulu Ogretim
Gorevlisi

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.

2. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:
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Aerosol Sanayicileri Dernegi Dernegi

Aksoy Plastik San. ve Tic. A.S.

Aliaga Anadolu Teknik Lisesi- Anadolu Meslek Lisesi

Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Ankara Sanayi Odasi 1. Organize Sanayi Bolgesi

Ankara Sanayi Odas1 Mesleki Test ve Sertifikalandirma Merkezi iktisadi Isletmesi
Ankara Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Artun Belgelendirme Laboratuvar Miihendislik ve Danismanlik Hizmetleri Sanayi Ticaret Ltd.
Sti.

As Kalite Mesleki Test ve Belgelendirme Tic. Ltd. Sti.

Belgetiirk Uluslararasi Belgelendirme ve Gozetim Hizmetleri Ltd. $ti.

Bilge Mesleki Yeterlilik Belgelendirme ve Egitim Danismanlik Hizmetleri Ticaret A.S.
Bogazici Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Boya Sanayicileri Dernegi

BTSO Mesleki Yeterlilik Sinavi ve Belgelendirme Merkezi Ltd. Sti.

Cay Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi

Cipitas Sentetik Cuval ve Sergilik Dokuma San. A.S.

Cukurova Kimya Anadolu Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi

Cukurova Kimya Endiistrisi A.S.

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Diya Ozel Egt. Enerji Bil. Tek. Arama M.M.M.1.P.T.TS.L.I Ltd. Sti.

Efetiirk Belgelendirme ve Gozetim Hizmetleri Ltd. Sti.

Ege Plastik Sanayicileri Dayanisma Dernegi

Ege Profil Tic. ve San. A.S.

EgePlast- Ege Plastik Tic. ve San. A.S.

Eminis Ambalaj San. ve Tic. A.S.

Erze Ambalaj ve Plastik San. ve Tic. A.S.

Etik Mesleki Yeterlilik ve Belgelendirme Hizmetleri Merkezi A.S.
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Fleksibil Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Gazi Universitesi Atatiirk Meslek Yiiksekokulu

Gazi Universitesi Fen-Edebiyat Fakiiltesi Kimya Béliimii

Gebze PAGEV Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi

Goktepe Plastik San. ve Tic. A.S.

Hacettepe Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Hak-Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Huhtamaki Istanbul Ambalaj San. A.S.

[lag Endiistrisi Isverenler Sendikasi

Inénii Anadolu Teknik- Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi

Istanbul Kimyevi Maddeler ve Mamulleri Thracatcilar Birligi

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Istanbul Ticaret Odas1

Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Kimya Boliimii

Kauguk Dernegi

Kimya Miihendisleri Odasi

Kimya Sanayici ve Toptanci Is Adamlar1 Dernegi

Kimyagerler Dernegi

Kocaeli Sanayi Odas1

Kocaeli Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Kocaeli Universitesi Hereke Omer Ismet Uzunyol Meslek Yiiksekokulu
Kozmetik ve Tuvalet Miistahzarlar1 Ureticileri Dernegi

Kosekdy Anadolu Teknik Lise- Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi
Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
Lonca Belgelendirme A.S.

Luxottica Gozliik End. ve Tic. A.S.
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Madeni Yag ve Petrol Uriinleri Sanayicileri Dernegi

Marifet Belgelendirme Egitim Ltd. $ti.

Mavi Akademi Istihdam Egitim Tic. Ltd. Sti.

Mecaplast Otomotiv Uriinleri San. ve Tic. A.S.

Mehmet Riistii Uzel Kimya Meslek Lisesi ve Kimya Teknik Lisesi
Mutlu Akii ve Malzemeleri San. A.S.

Onay Mesleki Yeterlilik Sinav ve Belgelendirme Merkezi Ltd. Sti.
Onaytiirk Mesleki Yeterlilik Sinav ve Belgelendirme Merkezi A.S.
Ortadogu Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Oner Personel Belgelendirme Merkezi Ltd. Sti.

Petlas Lastik San.ve Tic. A.S.

Petrol Sanayi Dernegi

Petrol Uriinleri Isverenler Sendikasi

Pimas Plastik Insaat Malz. San. A.S.

Plastimak Plastik Profil Enj. San. Tic. Ltd. Sti.

Polinas Anadolu Meslek Lisesi ve Endiistri Meslek Lisesi

Polinas Plastik Kimya San. A.S.

Sabun Deterjan Sanayicileri Dernegi

Serdar Plastik Sanayi ve Ticaret A.S.

Sinerji Mesleki Yeterlilik Egitim Danigmanlik Belgelendirme ve Gozetim Hizmetleri Ltd. Sti.
Sistem Egitim ve Belgelendirme Ltd. Sti.

T.C. Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi

T.C. Cevre ve Sehircilik Bakanligi

T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Projeler Koordinasyon Merkezi Bagkanligi
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T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanligi

Tarmm Ilaglar1 Sanayici Ithalatc1 ve Temsilcileri Dernegi
Trelleborg Cerkezkdy Otomotiv San. ve Tic. A.S.

Tiirk Plastik Sanayicileri Arastirma Gelistirme ve Egitim Vakfi
Tiirkiye Akaryakit Bayileri Petrol ve Gaz Sirketleri Isveren Sendikasi
Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Ila¢ Sanayi Dernegi

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Is¢i Sendikalari Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Kimya Dernegi

Tiirkiye Kimya Sanayi ve Buna Bagli Sanayi Uriinleri Ithalat¢ilar Birligi
Tiirkiye Kimya Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Likit Petrol Gazcilar1 Dernegi

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Petrol Kimya Lastik Iscileri Sendikasi

Tiirkiye Polimer Bilim ve Teknoloji Dernegi

Tiirkiye Saglik Bilimleri Dernegi

Tiirkiye Saglik Endiistrisi Isverenleri Sendikas1

Uscom Uluslararas1 Belgelendirme Hizmetleri Ltd. Sti.

Vatan Plastik San. ve Tic. A.S.

Yildiz Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii
Yiiksekogretim Kurulu

3. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Erdem ABAKA, Baskan (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Askm SUZUK, Baskan Vekili (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Kezban Saliha PEHLIVAN, Uye (Milli Egitim Bakanlig1)

Aslican GULER, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)
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Funda FiILiZ,

N. Giizin BARAN,

Prof. Dr. Metin GURU,
Emine SOYLU TASKIN,
Ekrem ALSAT,

Ugur EVKURAN,
Siileyman ARIKBOGA,
Kamil OZ,

4, MYK Yonetim Kurulu

Adem CEYLAN,

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK,

Dr. Recep ALTIN,
Bendevi PALANDOKEN,
Dr. Osman YILDIZ,

Celal KOLOGLU,
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Uye (Cevre ve Sehircilik Bakanlig)

Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1)

Uye (Yiiksekogretim Kurulu)

Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Uye (Hak-Is Konfederasyonu)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektor Sorumlusu (Mesleki yeterlilik Kurumu)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi
Temsilcisi)

Bagskan Vekili (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanlig

Temsilcisi)
Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Meslek Kuruluslar: Temsilcisi)

Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Temsilcisi)
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