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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kismida meydana gelebilecek yangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ALT MONTAJ BIiRIMLERI: Birden ¢ok pargadan olusan prototiplerin imalati asamasinda,
islev, sekil veya konum itibariyla birbirleriyle iliskili par¢alarin meydana getirdigi gruplarin her
birini,

APARAT: Makinede isleme sirasinda, is pargasini tutan ve destekleyen veya herhangi bir aracin
cesitli amagclarla kullanilmasini saglayan alet ve donanimi,

BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siirecleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saghg ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dl¢iim cihazi
ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazin1 mukayese ederek Ol¢iim sonuglarini
raporlama islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan,
bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

PROTOTIP: Bir iiriiniin veya tasarimin parti tipi veya seri iiretimine gegilmeden 6nce, islevleri
ve boyutlari itibariyla tam bir 6rnegini olusturan seklini,

RAMAK KALA OLAY: isyerinde meydana gelen, ¢alisan, isyeri ya da ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayzi,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmasi gereken ¢aligmalari,

RISK: Tehlikeli bir olaym meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisan1 veya isyerini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyelini,

ifade eder.
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1. GIRIS

Otomotiv Prototipgisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi, 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve
Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Turkiye Metal
Sanayicileri Sendikas1 (MESS) tarafindan hazirlanmis, sektérdeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Otomotiv Sektor Komitesi tarafindan incelendikten
sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.

Otomotiv Prototipgisi (Seviye 4) ulusal meslek standardinin 02 no’lu revizyonu MESS tarafindan
yapilmis ve MYK Otomotiv Sektdr Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim
Kurulunca onaylanmuistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Otomotiv Prototipgisi (Seviye 4); is sagligi ve giivenligi ile cevre koruma 6nlemlerini uygulayarak
kalite gereklilikleri gergevesinde, hazir verilen taslak, kroki ve/veya numune iizerinde galisarak,
seri veya parti tipi iiretimi yapilmasi planlanan herhangi bir motorlu tasit pargasinin veya alt
montaj biriminin iglev, boyut, sekil, goriinim ve renk olarak amacina uygun par¢a Ornegini
olusturan ve mesleki gelisime iligkin faaliyetleri yiiriiten nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Meslek Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7222 (Alet Yapimcilar ve ilgili islerde Calisanlar)

2.3. Meslege Yonelik Ozel Duizenlemeler

Otomotiv Prototipgisi (Seviye 4)’nin, 6331 sayili Is Saghign Giivenligi Kanununun 15 inci
maddesi geregince saglik gdzetimine tabi tutulmast; 17 nci maddesi geregince gerekli Is Saghig
ve Glivenligi Egitimini almas1 ve bunu belgelendirmesi gerekmektedir.

*Meslegin icrasma yonelik ISG, gevre ve diger konulardaki mevzuata uyulmasi esastir.

2.4. Calisma Ortam ve Kosullar:

Otomotiv Prototipgisi (Seviye 4) ¢alismalarini her tiirlii kapali ve agik alanlarda gerceklestirir.
Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda kirli, tozlu, giiriiltiilii ve yagh ortam, egzoz
dumanina, hidrolik basinca ve hava basincina maruz kalma sayilabilir. Calisma siirecinde destek
amacl diger operatorler ile isbirligi i¢erisinde ¢aligir.

Meslegin icra edildigi ortamda ve calisma siirecinde isitme kaybi, goz rahatsizliklari, cilt
hastaliklari, solunum yolu rahatsizliklari, yiik tasima veya calisma pozisyonu nedeniyle
olusabilecek ergonomik rahatsizliklar, titresim kaynakl rahatsizliklar, kimyasala ve toza maruz
kalma nedeniyle olusabilecek rahatsizliklar ve benzeri meslek hastaligi riskleri bulunmaktadir.

Meslege yonelik olarak ortaya cikabilecek risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is
saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan
kaldirilamadigr durumlarda ise igveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi
kullanarak calisir.
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Otomotiv Prototipgisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI

10UMS0047-4/30.7.2020/02

3.1. Gorevler, islemler, Basarim Olgiitleri, Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri

Referans Kodu/Onay Tarihi/Rev. No

Gorev | A. ISG, ¢evre koruma ve Kkalite 6nlemlerini uygulamak
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod | Agiklama
ALl ISG ile ilgili ©nlemleri gdz oOniinde bulundurarak kendisini ve | 1. Is saghg ve giivenligi konusundaki yasal mevzuat
=% | cevresindekileri riske atmayacak sekilde calisir. ve ig yeri kurallarn uygulama,
- ; ; ; - o - 2. Acil durumlarda izlenecek yol ve uygulamalar,
Isyerindeki makine arag¢ ve gereglerini ve ilgili donanimlarini saglik ve . . . .
Alz2 - o . . N 3. Acil durum tiirleri ve acil durum talimatlarina uygun
giivenlik isaretlerine ve talimatlarina gore kullanir. davranma
A13 Calisma ortamunda is siireglerine gére uygun ve isveren tarafindan | 4. [s saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale
i ortaminda iSG o saglanan KKD’leri talimatlara uygun kullanarak ¢aligir. araglarini tanima,
Al dsnlemlerini uvaulamak Ald Kendisini ve gevresini etkileyecegini gdzlemledigi tehlike, risk ve ramak | O- Uvyart ve isaret levhalarini tanima ve uyari ve isaret
yg =" | kala olaylar yazih ve/veya sozlii olarak ilgililere raporlar. levhalarina uygun davranma,
- — PERTT ” — 6. Tehlikeli ve riskli durumlar ile bunlara karsi
Acil durum planinda belirtilen hususlar dahilinde alinan o6nleyici ve -
A.l5 land dbirleri | uygulanacak énlemler,
siirlandinc: tedbirleri uygular. 7. Tssaghig ve giivenligini etkileyecek risk faktorleri,
A.1.6 | Isyerinde iSG ile ilgili karsilastig1 acil durumlart ilgili kisilere iletir. 8. Temizlik malzemelerini ve bunlarin kullanma
talimatlari,
A.1.7 | Risk degerlendirme ¢alismalarinda gézlem ve goriislerini ilgililere iletir. | 9.  Calisma ortamindaki yanic1 ve parlayicilar,
— - - - - - — — 10. Calisma yeri ve ekipmanlarin diizenli tutulmast,
A21 Is siireglerinde olas1 gevre tehlike ve risklerine karsi belirlenmis 6nlemleri | 11 Déniistiiriilebilen malzemeleri ayirt edebilme,
uygular. 12. Yapilan islemlerin gevresel etkilerini tanimlama,
A.2.2 | Is siireglerinde ortaya gikan atiklarin tasnifini talimatlara gore yapar. 13. Cevreye yonelik tehlike ve riskleri tanimlama,
; . . - 14. Cevreye yonelik tehlike ve risklere karsi dnlemleri
Is surec;lermc{e gevre A23 Is siireg:ler.iqde ortaya ¢ikan atik malzemelerin bertarafini talimatlara gore tanimlama ve uygulama,
A2 koruma onlemlerini gergeklestirir. 15. Atiklar ve geri kazanilabilir materyalleri tanima,
uygulamak A24 Calistigi ortamdaki geri kazamlabilir materyallerin toplanmasma ve | 16. Atlklar ve geri kazanilabilir materyallere yonelik
""" | muhafazasina iligkin belirlenen dnlemleri uygular. islemler ve bunlarin uygulanmasi,
- . — - 17. Calisma ortamindaki risk ve tehlikeler ile bunlart
A25 Geri doniisiimii olan atiklarin teslim islemlerini talimatlara gore belirleme yontem ve teknikleri,
gerceklestirir.
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10UMS0047-4/30.7.2020/02
Referans Kodu/Onay Tarihi/Rev. No

Gorev | A.iSG, cevre koruma ve kalite 5nlemlerini uygulamak
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
18. Kalite saglamadaki teknik diirleri t 1
A.3.1 | Yiirttiilen islerde belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun olarak calisir. atte sagﬂama_ a. ! .‘.3 ! prose uriett tahiiama
ve prosedurlerin is siireglerinde uygulanmast,
Kontrol sonuglarina gore belirledigi ve yetkisi dahilinde olan | 19. Kalite kontrol siireglerini tanimlama,
. oo | AB2 S . .
A3 Kalite gerekliliklerini uygunsuzluklar giderir. 20. Kalite kontrolleri sonucunda tespit ettigi
uygulamak A33 Kontrol sonuglarina gore yetkisi déhilinde olmayan ve gideremedigi uygunsuzluklar1 giderme lyilestirme faaliyetleri.
e uygunsuzluklart amirine/ilgililere iletir.
A.3.4 | s siireclerinin iyilestirilmesine yonelik goriis ve onerilerini amirine iletir.
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Gorev | B. is organizasyonu ve 6n hazirhk islemlerini gerceklestirmek
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
B11 Caligmalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi igin is alammin | 1. Calisma alanmin uygunlugunu belirleme,
B uygunlugunu degerlendirir. 2. Calisma alani ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi,
Calisma alamnin 3. Uygun olmayan malzemelerin belirlenmesi
B.1 e B.1.2 | Calismanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar. - Y9 y ’
ozelliklerini belirlemek Y £ 8 4. Prototip imalatinda uygulanacak yontem ve
B.13 Calisma alaninin genisligini ve ilgili ¢alisma noktalarmin kapsamini malzemeye gore kullanilacak uygun alet, aparat ve
" | belirler. takimlar1 segme,
B.2.1 | Yapilacak ¢alisma i¢in gerekli aparat, makine ve donanimlari tanimlar. 5. Arizali donanim ve araglari tanima,
6. Arizali donanim ve aracin degisimi veya onarimi
Gerekli makine, donanim | g5 5 Yapilacak calisma ile ilgili basit kontrol ve muayene araclari ile cihazlari ile ilgili islemler,
B2 ve techizati tanimlamak | tammlar. 7. Koruyucu ve 6nleyici bakim islemleri,
B.23 Caligsma siiresince kullanilacak teghizatin ISG kapsaminda uygunlugunu | 8. Donanimlarin genel durumuyla ilgili prosediirler,
7 | kontrol eder. 9. Olgme alet ve cihazlarinin kalibrasyon takibi,
Donanim ve teghizat ile giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara | 10. Aksam/parga iizerindeki agima, yipranma ve
B3.1 uygun olarak kontrol eder. bozulma turiinden olumsuzluklar,
Donanmim  ve teghizatin Caligma sirasinda is giivenligi, gevresel etkiler ve kaliteye iliskin uygun | 11- Kullanlle.lcak ale'F, aparat ve takimlarla ilgili
B.3 calisabilirlik  durumlarint | B.3.2 | olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde g¢alismayi hazirlik islemleri,
kontrol etmek durdurur. 12. Prototipe ait kroki, sablon ve teknik resimler,
Arizali donanimin ve araglarin degisimi veya onarim i¢in ilgili kisilere 13. ?rototip yapumiyla ilgili i plant hazirlama,
B.3.3 haber verir. 14.1s planlarinin onaylatilmasiyla ilgili prosedurler,
B41 Donanim ve teghizatin diizgiin ve siirekli alismalarini saglamak iizere | 19- Prototip imalatinda uygulanacak islemlerin sirasini
"7 | yetkisi dahilinde gerekli otonom bakim iglemlerini kontrol eder. belirleme, o o
Donanim  ve  techizatin Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin ederek 16. Proble.m. yaratacak rlSkh. iglemleri bellrleme., ]
B.4 bakim agamalarim kontrol | B.4.2 uygun sekilde depolar 17. Prototipin dayanim, sekil ve goriiniim 6zelliklerine
etmek - i gore kullanilacak malzemeler,
B.4.3 Olgii ve m}layene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilip | 19 Prototip imalatinda kullanilacak malzemelerin
yapilmadigin kontrol eder. kimyasal-fiziksel olarak hazirlanma yontemleri,
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Referans Kodu/Onay Tarihi/Rev. No

Gorev | B. is organizasyonu ve 6n hazirhk islemlerini gerceklestirmek
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
Calisma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimdaki | 19. Kalite ve fire/hata formlariyla ilgili islemler,
Donanim  ve  techizatin | B.5.1 | bozulma, ylpranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlart | o0 gkyllanilacak malzemelerin uygun sertlik ve kalite
B.5 bozulma ve yipranmalari ile olusturarak ilgililere aktarir. derecesi,
ilgili bilgileri aktarmak B52 I)Iona;(nrnln genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun | 5 Prototip parcanin {iretiminde uygulanacak yénteme
olarak yapar. ve malzemeye uygun olarak kullanilacak donanim,
B.6.1 Kendisine verilen prOtOtip pargaya lllSkln taslak reSIm, krOkI, numune ve teghizat ve cihazlari secme ve hazlrlama,
Is organizasyonunun ve benzeri malzemeyi inceler. 22. Eksik veya uygun olmayan donamm, teghizat,
B.6 dokiimantasyonunun B.6.2 Prototip par¢a ile ilgili taslak plan hazirlayarak parganin genel ebatlarini aparat ve cihazlar ile ilgili islemler,
hazirligini yapmak tespit eder. 23. Prototipin degerlendirilme kistaslari,
B.6.3 | Is plan1 ve taslak ¢alismay1 amirine onaylatir. 24. Prototipin 6zelliklerine ve sekline gore uygun
B71 Prototip parcanin ozelliklerine ve sekline goére imalati sirasinda imalat yontemlerini segme.
B.7 Prototip parg¢a imalati igin o uygulanacak iglemleri belirler.
' uygun yontemi secmek B.7.2 Problem yaratabilecek islemleri belirleyerek riskli iglemler ile ilgili
"7 | gerekli onlemleri alir.
B.8.1 Prototip parcanin sekil ve goriiniim 6zelliklerine gére yapim asamasinda
B.8 Gerekli malzemeleri "7 | kullanilmas1 uygun malzemeleri seger.
' hazirlamak B.8.2 Kullanilacak malzemeleri kimyasal ve fiziksel (Slgiisel) olarak temin
| eder.
Prototip parganin iiretiminde uygulanacak yonteme ve malzemeye uygun
B.9.1 . 4
olarak kullanilacak donanim, teghizat ve cihazlari seger.
Gerekli donanim, techizat | B.9.2 Kaul;arnllacak alet, aparat ve takimla ilgili gerekli hazirlik islemlerini
B.9 ve cihazlari hazirlamak yapar.
B.9.3 Eksik veya uygun olmayan donanim, teghizat, aparat ve cihazlari amirine
| bildirir.
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10UMS0047-4/30.7.2020/02
Referans Kodu/Onay Tarihi/Rev. No

Gorev | C. Prototip parca iiretim islemini gerceklestirmek
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
. . . Prototip parcayr tamamlayan alt bilesenlere ait resim, kroki, numune ve | 1. Alt montaj bilesenleri ve ozellikleri,
Prototip parca igin gerekli | C.1.1 : . . ) e .
C.1 alt bilesenleri hazirlamak talimatlar1 temin ederek inceler. 2. Sablon, 6rnek, kalip ve iticiler tiiriinden sekil
C.1.2 | Kullanilacak alt bilesenlerin zellikleriyle ilgili teknik verileri saglar. verme diizeneklerinin standart dzellikleri,
Secil B sre hazil il dil leri gyl 3. Dovme, presleme, derin cekme, bilkkme, tesviye,
c.21 cetien yonteme g(?re azit angn SeKIl verine duzenekietl aractiiglyla kesme, delme, kaynak ve talas kaldirma tiiriinden
, . - secilen malzemeye istenen sekli verir. sekil verme islemleri,
C.2 rOtOEf) _pam; imalatini C2.2 Uygun olmayan parcalar iizerinde gerekli ayar ve diizeltme islemlerini | 4. Sekil verme diizeneklerinin istenen dzelliklere
gergeklestirme gerceklestirir. uygunlugunu kontrol etme,
C.2.3 | Parcalarin istenen &l¢ii ve toleranslara uygunlugunu kontrol eder. > Parg-:alarln I_Stemler_l oled ve. tolerans degerleri,
6. Basit fonksiyonellik testleri,
C.3.1 | Alt montaj bilesenlerini baglayarak prototipi olusturur. 7. Parcalarin gerekli pozisyon, hizalama gibi
adaptasyon ve ayar iglemleri ile ilgili esaslar,
Prototip  parca  imalati | C.3.2 Pargalarin gerekli pozisyon, hizalama gibi adaptasyon ve ayar islemlerini | 8. parcalarin gerekli pozisyon, hizalama gibi
c3 adaptasyon islemlerini gergeklestirir. adaptasyon ve ayar iglemlerini gerceklestirme,
yapmak C33 Prototipin zarar gérmesini nlemek amaciyla talimatlara uygun olarak | 9. Prototip imalati sirasinda olusan sorunlar ve
gerekli koruma 6nlemlerini alir. sorunlari tespit etme,
C34 Prototip parganin adaptasyonu (uyumu) sirasinda olusan sorunlari tespit | 10.Prototip parcanin zarar gérmemesi icin almacak
eder. onlemler ve dnlemlerin uygulanmas,
cail Islemlerin diizgiin bir sekilde tamamlanip tamamlanmadigini kontrol | 11.islemler sonrasi prototip parga iizerinde yapilan
| eder. kontroller,
) C.4.2 | islemlerin elle ve gozle ilk muayenesini yapar. 12.Bilgisayar ve gerekli yazilhimlari kullanma,
Islem  sonrasi  prototip - - - ; ; 13.Kabul ve ig emri formlariyla ilgili islemler,
C4 Verilen taslak resim, kroki, veya numune ile tanimlanmis prototip parca
pargay1 kontrol etmek C43 | 7 . . 14.Muayene ve kontrol amaciyla kullanilacak uygun
Ozelliklerini uygun 6l¢me aletlerini kullanarak kontrol eder. cihazlar
ca4 Hatali imalat, diizeltme gerekip gerekmedigi durumlarda amirlerini | 15.Ol¢me ve kontrol raporlariyla ilgili islemler,
bilgilendirir. 16. Prototipin degerlendirilme kistaslart,
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Gorev | C. Prototip par¢a iiretim islemini gerceklestirmek
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
. L . 17. Caligma alani ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi
C.5.1 | Yapilan ¢alismanin tiirlerine gore is siirelerini kaydeder. ve temizlenmesi.
€5 Raporlama yapmak C.5.2 | Ol¢me ve kontrol raporlari ile kabul formlarini hazirlar.
C.5.3 | Bilgisayar kayitlarini/caligma taslaklarim yetkili kisilere iletir.
C6.1 Temizlik yaparken is giivenligi sartlarim gozeterek caligma alanim
| diizgiin ve temiz tutar.
. C62 Temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin ederek uygun
Is bitiminde donanim ve e sekilde depolar.
C6 techizat ile is alanmin
temizligini yapmak C.6.3 | Kullanilan donanim ve techizati is bitiminde temizleyerek kaldirir.
C.6.4 Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken
o Ozeni gostererek belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
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Gorev | D. Mesleki gelisim faaliyetlerine katilmak
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
. . TP 1. Egiti sitim faaliyetleri ile ilgili prosedurler,
D.1.1 | Makine, tezgah ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir. &t ?m \_/e e%I m aa. y L g_ P
2. Yeni edindigi deneyimleri is siirecine uygulama.
D.1 Mesleki gelisim konusunda D.1.2 | Prototip imalat1 ve yeni teknolojiler ile ilgili egitimlere katilir.
caligmalar yapmak
D.1.3 | Yeni teknolojiler ile ilgili gelismeleri takip ederek is siireglerine uygular.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2020

Sayfa 13




Otomotiv Prototipgisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipmanlar
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16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
217.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.

Anahtar takimi

Aparat ve fikstlrler
Bezler, emici malzemeler
Bilgi ve degerlendirme formlar1
Boyutsal 6lgme aletleri
Caka biikkme diizenegi
Crvatalar, contalar

Cesitli borular

Cesitli motorlu el aletleri
Cesitli sablonlar

Dokim ve dovme parcalar

10UMS0047-4/30.7.2020/02
Referans Kodu/Onay Tarihi/Rev. No

Epoksi, sealer, strafor, tutkal ve solvent tlr malzemeler

Giris-cikis kartlari
Hassas 0lcu aletleri

Kisisel Koruyucu Donanim ( Baret, Koruyucu burunlu ayakkabi, Eldiven, Gaz
maskesi, Kulak tikaci, Siperlik, Toz gozligii, Toz maskesi, Koruyucu elbise)

Lazer/plazma kesme
Makas

Makine yagi

Mastarlar

Matkap

Mengene

Mihengir

Mikrometre

Mil

Percin makinesi

Percinler

Planya

Polyester

Pres cesitleri

Punta kaynagi ultrason kontrol cihazi
Rulman

Segman

Somun

Takim arabalari

Talasli imalat makineleri
Tasima-kaldirma ekipmani
Taslama/polisaj ekipmani
Teknik resimler

Temel el aletleri

Temel geometrik 6lgme aletleri
Temizlik malzemeleri
Termometre
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43. Testere
44. Tesviye aletleri ve gerecleri
45. Tesviyeci masasi
46. Torna
47. Toz emici elektrikli stpurgeler
48. Vakum Unitesi

49.
50.
51.
52.

Yapistirict malzemeler
Yaylar

Zimpara makinesi
Zimpara taslar1 ve kagitlar

3.3. Tutum ve Davranislar
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Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Arag, donanim ve aparatlarin limitlerini zorlamamak, limitleri dahilinde ¢alismak
Calisma zamanini ig emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak

Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢aligmasini durdurmak

Mesleki gelisimine 6nem vermek ve mesleki gelisim faaliyetlerinde bulunmak
Isletme kaynaklarinin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

Isyeri hiyerarsi iliskisine saygi gostermek

Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

Malzemeleri tasarruflu bir sekilde kullanmak

Cevresel tehlike ve risklerin dnlenmesi konusunda gereken 6zeni géstermek
Programli ve diizenli ¢aligmak

Risk faktorlerine kars1 gerekli onlemleri uygulama konusunda duyarli davranmak
Sorumluluklarin1 zamaninda yerine getirmek

Sureg kalitesine 6zen gostermek

Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

Tasima islemlerini kendisine ve gevreye zarar vermeyecek sekilde gergeklestirmek
Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

Tehlike durumlarinda ilgilileri zamaninda bilgilendirmek

Tehlike durumlarini dikkatle algilayip zamaninda gerekli 6nlemleri uygulamak,
Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

Zamant 1yi kullanmak
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Ek: Meslek Standardi Giincelleme ve Dogrulama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Giincelleme EKibi ve Teknik Calisma Grubu I"Jyeleri:

Adi - Soyadi

Egitim Bilgileri*
(Tarih - Egitim Kurumu/Boéliim Adi)

Deneyim Bilgileri*
(Tarih —Is Yeri — Unvan)

1. |Ali Naci BAYKO

The Chelsea College of Aeronautical &
Automobile Eng.- LONDON /
1978-82 (Automotive Eng.)

1985-90 TOFAS A.S
(Method/Proje Miih.)
» 1990-2003 OPEL Tirkiye
(Planama/ Operasyon/Tic.
Araclar Teknik Md.)

. 2005-08 TUVTURK (Teknik
Miidir)

2. |Selim Kaan ERDEN

1990-1995 - Orta Dogu Teknik
Universitesi

Fen Edebiyat Fakdltesi / Matematik

1995-1998 Eczacibasi Bilgi
fletim A.S (Uygulama Gelistirme
Uzmani)

1998-2000 SAP Turkey (Teknik
Danisman)

*  2000-2004 Platform A.S (Teknik
Danisman) [ 2004-

2005 Siemens A.S. (Kidemli

Coziim Danigman)

* 2005-2008 Argelik A.S. (FI
Modul Sorumlusu/Teknik
Danigman) [ 2008-

2017 KogSistem A.S.

(Uygulama Ydnetim Hizmetleri
Birim Y0Oneticisi)

e 2017- MESS Sinav ve
Belgelendirme Merkezi Tic.A.S.
(Genel Mudiir)

3. |Furkan KOYUNCU

2019 - Diizce Universitesi / Makine
Miihendisligi

2010 - Gedik / Uluslararas1 Kaynak
Miihendisligi

2005-2009 - Marmara Universitesi
Teknik Egitim Fakiiltesi / Metal

2010-2011 Lamina Tech.

(Uygulama Miih.)

» 2011-2012 Mebosa Makine
(Kaynak Koordinat6ri)

* 2012- MESS Mesleki Yeterlilik ve

Belgelendirme Merkezi Tic. A.S.

(Belgelendirme Middri)

Ogretmenligi
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4

Mehmet Emin
ULKEM

2009-2014 - Istanbul Universitesi
Muhendislik  Fakdiltesi  /
Miihendisligi

Makine

» 2014-2017 Hipertech Elektronik ve
Mak.San.Tic (Proje&Uretim Miih.)

» 2017-2018 Ketmak Mak.
(Proje&Uretim Muh.)

- 2018- MESS Mesleki
Yeterlilik ve Belgelendirme
Merkezi Tic.A.S. (Teknik
Yonetici)

J

Can YILMAZ

2009 - 2015 Bogazici Universitesi /

Uluslararasi Ticaret Bolimi

| 2015-2016 Korn Ferry Hay
Group - Miisteri Y 6neticisi
2016-2018 Garanti BBVA
Teknoloji - Insan Kaynaklar1 s
Ortag1

2018-  Endustri Y0onetimi ve
Arastirma Uzmani

J

Eren YENIGUN

2004 - 2009 Istanbul

Universitesi / Endiistri Miihendisligi

Teknik

2008 - 2011 Turkeell - ik Uzman

2011 - 2013 Innova IK Planlama

Uzmani

2014 - 2015 Dogus Otomotiv -

Insan Kaynaklari is Ortag

| 2015 - 2018 Bosch Sanayi A.S -
Insan Kaynaklari Is Ortag

- 2018- Endustri Yonetimi ve

Aragtirma Midiri

O O

J

2. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Ankara Sanayi Odast

Ankara Ticaret Odasi

Bogazigi Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Insaat Miihendisligi Boliimii

Devlet Su Isleri Genel Miidiirliigii, Proje ve Insaat Dairesi Baskanlig1

Dokuz Eyliil Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Ingaat Miihendisligi B&liimii

Gazi Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, insaat Miihendisligi Béliimii

Gazi Universitesi, Teknik Egitim Fakiiltesi, Yap1 egitimi Boliimii

Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu Insaat Miihendisleri Odas1 Ankara Subesi

INTES Uye Firmalari

Istanbul Teknik Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Insaat Miihendisligi Béliimii

Karadeniz Teknik Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Insaat Miihendisligi Boliimii
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Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig

Mesleki Egitim ve Kiiciik Sanayi Destekleme Vakfi

Orta Dogu Teknik Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Insaat Miihendisligi Béliimii

T.C. Basbakanlik, Toplu Konut Idaresi Bagkanlig

T.C. Cevre ve Sehircilik Bakanlig1, Yapi Isleri Genel Miidiirliigii

T.C. Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi, Calisma ve Sosyal Giivenlik Egitim ve Arastirma
Merkezi

T.C. Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig, s Saglhigi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii

T.C. Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1, Sosyal Giivenlik Kurumu, insaat Emlak Daire
Baskanligi

T.C. Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1, Tiirkiye Is Kurumu, Isgiicii Uyum Dairesi
Baskanligi

T.C. Milli Egitim Bakanligi, Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirliigii

T.C. Milli Egitim Bakanlig1, Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

T.C. Milli Egitim Bakanlig1, Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigi
Tirk Akreditasyon Kurumu

Tiirk Mithendis ve Mimar Odalar Birligi

Tiirkiye Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Insaat Miiteahhitleri isveren Sendikas1
Tiirkiye Ingaat ve Tesisat Iscileri Egitim Vakfi
Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Miiteahhitler Birligi

Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Resmi Sektor insaat Miiteahhitleri Isveren Sendikas1

Tirkiye Yol, Yapi, insaat Iscileri Sendikas1

Yi1ldiz Teknik Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Insaat Miihendisligi Boliimii

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi, Insaat Bakim Onarim Dairesi Baskanlig
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3. MYK Sektér Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Burhan CAKIR, Baskan (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Serif KARAKUS, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanligi)

Ahmet ERSOY, Uye (Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlhigi Temsilcisi)
Fatih OZCINAR, Uye (Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)

Prof. Dr. H. Serdar YUCESU, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu)

Yasin AKDERE, Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Berna KAVUKCUOGLU, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Gokhan DEMIRBAS, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Tayyar ONGEN, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Veli Atilla OZIPEK, Uye (Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Hac1 Ali EROGLU, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

S. Ceren MABOCOGLU, Sektér Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

4. MYK YoOnetim Kurulu

Adem CEYLAN, Baskan (Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi Temsilcisi)

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK, Bagkan Vekili (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)
Dr. Recep ALTIN Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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