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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM PLANI: Isyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler dahil bilgilerin ve uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldig1 plani,

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kismida meydana gelebilecek yangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ANA TAHRIK MOTORU: Bir ekipmanin (degirmen, elevatdr ve benzeri) nominal degerlerde
caligmasini saglayan elektrik motorunu,

BACA GAZI FANI: Firin sistemindeki emisi saglayan fani (sistem fani, ID fan veya firin
aspiratorii olarak da BILINMEKTEDIR),

BACA GAZI: Yanma sonrasi olusan atik gazi,
BILYE: Degirmen iginde 6giitmeyi saglayan farkli bityiikliiklerdeki ogiitiicii dokiim toplari,

BOYUN YATAGI: Degirmenleri giris ve cikista sabitleyerek dénme hareketini saglayan
diizenegi,

BRULOR (ALEV BORUSU): Yakitin hava ile uygun oranda karistirilarak tam olarak
yakilmasini saglayan ekipmant,

BUNKER: Ac¢ik/kapali stoklama alanini (besleme alani),

DEBI: Akiskanin kiitlesel veya hacimsel akis hizini,

DEGIRMEN: Hammadde, komiir, klinker ve katki maddelerini 6giiterek farin, toz komiir ve
¢imento haline getiren sistemi,

DEVIR BEKCIiSi (HIZ MONITORU): Doner ekipmanin (elevatdr, lastik bant, hiicre tekeri ve
benzeri) hareket edip etmedigini motordan bagimsiz olarak izleyip, motor caligsa bile ekipman
durdugunda ihbar veren elektriksel sensoru,

DOKUS SUTU OLUGU: Malzeme tasiyan bandin malzemeyi diger banda aktarmak i¢in doktiigii
olugu,

DONER FIRIN: Hazirlanmis farinin pisirilerek klinkere doniistiiriildiigii reaktorii,

EKED: Makine/sistemlere enerji verme ve kesme siirecindeki “Enerji kes, Kilitle, Etiketle, Dene”
kuralin1 ve kisaltmasini,

ELEVATOR: Hammadde, farin, ¢imento, katki malzemesi ve diger dskme malzemelerin dikey
olarak ve klinkerin agil1 olarak taginmasini saglayan kovali mekanik tagima sistemini,

EMIS: Belirtilen hat iizerindeki (-) basinci veya vakum kuvvetini (Birimi mbar, mmSS, Pa ve
benzeri),

FARIN: Hammaddelerin (kalker, demir cevheri, kil ve benzeri) karistirilip, kurutulup, dgiitiilmesi
ile farin degirmenlerinin istenilen fiziksel ve kimyasal 6zelliklerdeki son iiriiniinii,

GAZ ANALIZORU: Déner firmn icindeki yanma gazlarmin analizini yapan cihaz,
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HAMMADDE: Cimento iiretiminde kullanilan kalker, kil, marn, silis’kum, tras, boksit, demir
cevheri, alg1 tasi, ciiruf ve benzeri ana ve yardimci malzemeleri,

HAVALI BANT: Kuru ve toz haldeki malzemelerin, hava yardimi ile kapali hacim igerisinde
kaydirilarak tagimasini yapan ekipmant,

HELEZON: Cimento ve benzeri toz veya graniil katilarin yatay, a¢ili veya dikey taginmasinda
kullanilan sistemi,

HIDROLIK PiSTON: Dik valsli degirmende valsin asagi-yukari hareketi ile hammaddeyi
Ogiitmesini saglayan hidrolik kolu,

HOMOJENIZASYON: Beslenecek malzemelerin daha kararli hale getirilmesi igin yapilan
islemi,

HUCRE TEKERI: Cesitli boyutlardaki graniil, dane veya toz halindeki malzemelerin silo,
bunker, siklon, filtre, mikser gibi yerlerden stabil akigini kontrol eden sistem,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasini,

INCELIK: Farin ve komiir i¢in 32,45 ve 90 mikron elek bakiyesini,

ISG: Is Saghg ve Giivenligini,

KAFA BASINCI: Firin kafasinda olusan denge basincin,

KATKI MADDELERI: Cimento hazirlamada, klinkerle belli oranlarda karistirilan tras, kalker,
mermer, ciiruf, kiil, 6giitme kolaylastiric1 kimyasal ve benzeri maddeleri,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen, takilan
veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KLAPE: Proses hatlarindaki akis miktari1 ve/veya yoniinii ayarlamayi saglayan ekipmani,

KLINKER: Yart mamul hammaddenin un halinde 6giitiilmiis hali olan farinin pisirilmis halini,
sinterlenmis ham karisimi,

KOMPRESOR TABANCASI (HAVALI TABANCA/KIRICI TABANCA): Hava basinci ile
civata somunlarini agmaya/sikmaya yarayan aleti,

KIRICI (KONKASOR): Hammaddeyi kirmaya yarayan sistemi,
NOZUL (NOOZLE/ CIKIS UCU): Degirmende gaz ve sivi akigini dengelemeye yarayan
diizenegi,

OTOMASYON SISTEMI: Proseste bulunan ekipmana ait ¢aligma bilgileri, proses parametreleri
(basing, sicaklik, akim, debi ve benzeri) bilgilerinin bilgisayarlar aracilig1 ile izleme ve kumanda
sistemini,

PARAMETRE: Sistemdeki degisken degerleri,

PATLAC (SOKLAMA TUPU): Basingl havayi hizli bigimde bosaltarak hatlardaki tikaniklari
agmada kullanilan sistemi,
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PISIRICI: Ogiitiilmiis klinker hammaddesini (farin) yiiksek sicakliktaki doner firinda
islemleyerek (pisirerek) klinker haline getiren merkezi kumanda operatériinii,

PLAKA: Ogiitme/kirma sisteminde govdenin asmmasini 6nleyen ve ogiitmeyi destekleyen
dokiim parcgalarini,

PLANLI KISA DURUS: Kismi bakim amagl kisa siireli durusu,

PLANLI UZUN DURUS: Refrakter degisimi, planli bakim isleminin yapilmasi amaciyla yapilan
uzun siireli durusu (revizyon),

PLANSIZ DURUS: Ariza ve benzeri durumlarda yapilan ani duruslari,

RAMAK KALA OLAY: isyerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya da is ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,

REDUKTOR: Mekanik giic/hareket aktarmaya yarayan kapali disli sistemini,

REFRAKTER: Cok yiiksek sicaklik araliklarinda calisan doner firin, 6n 1sitma sistemi ve
sogutucu gibi ¢elik yapilari 1s1ya, aginmaya ve kimyasal saldirtya karst korumak i¢in kaplamada
kullanilan seramik malzemeyi,

REVIZYON: Kapsamli ve planli bakim onarim,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlagtirilmasi amaciyla
yapilmasi gerekli ¢alismalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

ROLLER PRESS/ON EZICI: Cimento hazirlama sisteminde, klinker ve katki maddelerini iki
role arasinda yiiksek basing altinda ezen ekipmant,

ROTOR: Kirma sisteminde bigak ve ¢eki¢ millerinin baglandig: silindirik pargayi,

ROLE: Lastik bantli konveyorlerin lastik bantlarnin tasiyic1 yapi iizerinde kolay hareketini
saglayan silindirik makine elemanini,

RULMAN: Makine ve ekipmanin donen pargalarinin yataklanmasinda kullanilan vasifli ¢elikten
yapilmis makine elemanini,

SEPARATOR: Ogiitiilen farkli inceliklerdeki malzemenin ayristirilmasini saglayan diizenegi,
SIKLON: Gazla katry1 ayrigtiran kapali birimi,
SILO: Silindir seklinde, kapali, sizdirmaz, stoklama icin yapilmis metal veya betonarme yapiyt,

SOGUTMA KAMARA BASINCI: Sogutmadaki kamaralarin igerisindeki dolgu miktarmi
belirleyen statik basinci,

STOKHOL: Hammaddenin, klinkerin ve katki maddelerinin kapali veya acik olarak stoklandigi
yeri,
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SARJ: Bilyeli degirmende ezme ve 6giitme isini yapan malzemenin beslenmesini,
SOKLAMA TUPU/PATLAC: Basingli havayi hizli bigimde bosaltan sistemi,
TAVLAMAK: Sistemi uygun 1stya ulagtirmayi,

TASIYICI BANT: Hammaddeyi, klinker ve katki maddelerini tasiyan doner lastik bandi,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisani veya isyerini etkileyebilecek,
zarar veya hasar verme potansiyelini,

TERSIYER: Ugiinciil yanma gaz1 hatt1, kalsinatorde kullanilan yanma gazini,
URUN: Cimentoyu,

VALS: Dik degirmenlerde 6giitmede kullanilan silindirik parcayz,
VIBRASYON: Titresimi,

YARDIMCI TAHRIK MOTORU: Diistik devirli yardimc1 motoru,

YAKIT: Firmi tavlamak, farini pisirmek, hammadde igerisindeki nemi almak i¢in kullanilan sivi
ya da toz kdmiirt,

ifade eder.
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1. GIRIS

Cimento Merkezi Kumanda Operatorii (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi, 19/10/2015 tarihli ve
29507 sayil1 Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Caligma Usul ve
Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Cimento Enddistrisi
Isverenleri Sendikasi (CEIS) tarafindan hazirlanmis, sektdrdeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriigleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektor Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim

Cimento Merkezi Kumanda Operatorii (Seviye 5), is sagligi ve giivenligi ile ¢evreye iliskin
onlemleri uygulayarak kalite gereklilikleri ¢ercevesinde; ¢imento iiretimi i¢in hammadde
hazirlama, klinker pisirme ve ¢imento hazirlama siireclerinde; parametreleri takip etme, firin ve
gaz hatt1 sistemini devreye alma ve durdurma, Ogiitme sistemlerini devreye alma, durdurma,
kirma/ezme ve Ogiitme siireglerini merkezi bir otomasyon sistemiyle yiiriitmeye ve mesleki
gelisimini saglamaya iligskin bilgi ve becerilere sahip kisidir.

Cimento Merkezi Kumanda Operatorii (Seviye 5), ¢imento liretimi yapilan fabrikalarda, ¢cimento
iiretiminde kullanilan kalker, kil, marn, silis/kum, tras, boksit, demir cevheri, al¢1 tasi, cliruf gibi
diizeltici ve yardimc1 hammaddelerin hazirlanma stirecinde kullanilan 6giitme sistemlerini ve/veya
¢imento hammaddesi farinin, ¢imento ana bileseni klinkere doniistiiriildiigli pisirme firmlarinin
calisma diizeneklerini ve sistemlerini ve/veya pisirme siirecinde yakit olarak kullanilan komiiriin
kirma/ezme ve 6giitme sistemlerini ve/veya ¢imento hazirlamada kullanilan alg1 tasi, tras, kalker,
mermer, ciiruf, kiil ve benzeri katki maddeleri ve klinkerin kirma/ezme ve 6giitme sistemlerini
kumanda eder.

2.2. Meslegin Meslek Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 3139 (Baska yerde siniflandirilmamas islem kontrol teknisyenleri)

2.3. Meslege Yonelik Ozel Diizenlemeler

2872 sayil1 Cevre Kanunu ve yiirtirliikteki alt mevzuati.

4857 sayili Is Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu ve yiirtirliikteki alt mevzuati.
6331 sayili Is Sagligi ve Giivenligi Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

Cimento Merkezi Kumanda Operatdrii (Seviye 5)’in, 6331 sayilh Is Saghg ve Giivenligi
Kanununun 15 inci maddesi geregince saglik gozetimine tabi tutulmasi; 17 nci maddesi geregince
gerekli Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimini almas1 ve bunu belgelendirmesi gerekmektedir.

*Meslegin icrasina yonelik ISG, cevre ve diger konulardaki mevzuata uyulmasi esastir.
2.4. Calisma Ortam ve Kosullar:

Cimento Merkezi Kumanda Operatorii (Seviye 5)’in faaliyet alani; ¢imento liretimi yapilan
fabrikalarda, ¢imento iiretiminde kullanilan ana ve yardimci maddeler ile klinker ve katki
maddelerinin hazirlanma siirecinde kullanilan pisirme (firin) 6gilitme (degirmen) ve kirma/ezme
sistemleridir. Cimento Merkezi Kumanda Operatorii (Seviye 5), bu sistemlerin otomatik olarak
kameralar ve ekranlarla gbzlendigi ve otomasyon sistemiyle yonetildigi kumanda odalarinda gorev
yapar. Hammadde hazirlama, pisirme ve ¢imento hazirlama siireclerinin biri veya birkaginda;
iiretim is¢ileri, teknisyen, liretim sefi ve kendisinden olusan bir ekip i¢inde ¢alisir. Operatoriin
nezaret ettigi ve saha uygulamalarinda yonlendirdigi yardimcilar1 ise sahada gorev yaparlar. Bir
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taraftan da bu siireclerde yer alan mekanik, elektrik, elektronik gibi diger ilgili birimlerle
koordinasyon ve siirekli iletisim halindedir.

Meslegin icrasi esnasinda is kazasi, meslek hastaligi, yaralanma ve saglik sorunlar1 olusma riskleri
bulunmaktadir. Isveren tarafindan meslege yonelik olarak ortaya ¢ikabilecek risklerle kaynaginda
miicadele edilir ve gerekli is saglig ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir.
Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda igveren tarafindan saglanan uygun kisisel
koruyucu donanimi kullanarak calisir.
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Gérev | A. ISG, ¢evre koruma ve kalite uygulamalariyla ilgili islemleri yiiriitmek
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
e - 3 1. Galisma sahasinda ISG énlemleri
A.1.1 | Sahada gerekli ISG dnlemlerinin alinmasina katki saglar. 2. Calisma sahasinda ISG talimatlarini is
; ; ; " - siireglerine uygulama
A12 Calisma ortamindaki olas1 risklere ve tehlikelere karsi alman Onlemleri | 3. Calisma sahasinda kullanilacak KKD’lerin
uygular. teminini ve talimatlara uygun kullanimint
Is giivenligi gerektiren durumlar ve is kazalar1 dncesi ve sonras1 yapilacaklar saglama : .
. . Al3 hakkinda amirine bilgi verir 4. KKD’lerin uygunlugunu kontrol etme, eksik
ISG talimatlarini ' -
— ve hatali KKD’yi ayirt etme
Al uvaulamak Atesleme, devreye alma, enerji kesip-verme (EKED), kapali alanda galigma - Y .
. Y9 _— . .. : P 5. Riskli ve tehlikeli durumlari tespit etme
A.1.4 | izni gibi izinler konusunda sahadan otomasyon sistemi/telsiz/telefon . .
3 - o i 6. Risk ve tehlike kavramlari
araciligiyla amiriyle bilgi aligveriginde bulunur. . . .
s - - — 7. Risk ve tehlikelere karsi yapilacak islemler ve
Kendisinin ve ¢aligma arkadaslarinin KKD ihtiyaglarinin isveren araciligryla : g
A15 : derilmesini 51 KKD’leri limat] 5ee kullanil islemlerin uygulanmasi
A giderilmesini ve saglanan erin talimatlarma gére kullamlmasm | g =\ orq oS an
gaglar. 9. Acil durum talimatlarini is siireglerinde
Is sirasinda ekip ¢aliganlariin eksik ve hatali KKD kullanma durumlarini uygulama
Al16 Epr_ltrgl et()i(i:’jek eksik ve hatali KKD kullanimi halinde ilgili amirine/ISG 10. Yangia miidahale yontemleri
INTMINE DITAINT. 11. Uretim siirecinden kaynaklanan ve cevreyi
) Acil durum planinda belirtilen hususlar dahilinde alinan Onleyici ve olumsuz etkileyebilecek etmenler ve bunlara
Acil durum A2l sinirlandirici tedbirlere uyar karsi uveulanacak onlemler
A2 talimatlarini - A8 uYS P
uvaulamak Acil durumlarla ilgili plan ve talimatlar dahilinde belirlenen dnlemleri | 12- Siireg giktist olan atiklar ve doniistirtilebilir
Y9 A22 uygular malzemeleri tasnifleme
: 13. Cevresel tehlike ve riskler ile bunlara karsi
Cevre koruma A31 Siiregten kaynaklanan toz, tehlikeli gaz, yakit ve benzeri cevreyi almacak onlemleri belirleme
énlemlerini uygulamak - etkileyebilecek etmenlere yonelik tedbirleri uygular. 14. Cevre koruma talimatlar: ve bunlarin is
A3 (devamu var) siireclerinde uygulanmasi
A.3.2 | Toz ve tehlikeli gaz emisyonlarin izleyerek gerekli dnlemleri alir.
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Gorev | A.ISG, cevre koruma ve kalite uygulamalaryla ilgili islemleri yiiriitmek
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
Yonetmelik ve talimatta belirtilen emisyon limitlerinin agimi durumunda | 15 I siireglerinde ortaya gikan uygunsuzluklar ve
A3.3 gerekli miidahaleleri yapar. l;ulpylfgunsuzluklarm giderilme yontemlerini
- elirieme
A4l Ogiitme/kirma - siirecifle girec?k hammadde  tiirlerinin  oranlarimt | 16 fg siireclerinde uygulanmast gereken kalite
tanimlanmis talimat degerlerine gore ayarlar. sartlary/gereklilikleri
A4 Cimento hazirlama siirecine girecek katki maddesi tiirlerinin ve klinkerin | 17- Is"siireglerlnin kgllte sgrtlan/ gerekliliklerine
o oranlarini tanimlanmig talimat degerlerine gore ayarlar. gore gergeklestmlmem’ )
- - - 18. Cimento hammaddeleri, katki maddeleri ve
A43 Laboratuvardan alman analiz sonuglarina gére, degirmenin 0gilitme ve karigimlar
o karisim ayarlari ile diizeltici teknik miidahaleleri yapar. 19. Cimento hammaddesi ile ilgili ulusal ve
. o o Laboratuvardan alman analiz sonuglarini géz o6niinde bulundurarak pigirme qluslarara& standartlar
Al Kalite gerekliliklerini | A 4.4 | siirecinin girdisi olan yakit ve farin besleme ile ¢iktisi olan klinker kalitesine | 20. Ogiitme/kirma siirecinde olast hatalar
uygulamak gore proses parametrelerini diizenler. 21. Cimento hazirlama siirecinde olas1 hatalar
A4S Ogiitme/kirma siirecinde hatalarin azaltilmasina ve iyilestirmeye yonelik 22. Klinker urciig siirecinde olas1 hatalar
o oneriler gelistirerek ilgili birime/amire iletir. 23. leentolllretllnn he(tlmrlzla?de, [illslrme ve
¢imento hazirlamada kalite saglama
A4G Cimento hazirlama siirecinde hatalarin azaltilmasina ve iyilestirmeye prosediirleri
o yonelik oneriler gelistirerek ilgili birime/amire iletir. 24. Uriin kalite saglama prosediirleri
Klinker fiiretim siirecinde hatalarin azaltilmasina ve iyilestirmeye yonelik 25, Qmento ?ret%m% %le %lg%l% k“T‘ya .bll.g%SI
A4T | - I R 26. Cimento tretimi ile ilgili fizik bilgisi
Oneriler gelistirerek ilgili birime/amire iletir.
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Gorev | B. is organizasyonu yapmak
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
Bir onceki vardiyadan; ¢imento hazirlama birimlerinin ve ekipmanin 1. Vardiya 6ncesi bir 6nceki vardiya ¢aligmalari
B11 durumuyla ilgili ger¢eklesen olaylar, yapilan miidahaleler, varsa giiniin ile ilgili bilgi alinacak konular
o mesaisini ve planlgmamm etkileyecek devam eden sprgnlar, bunlarla ilgili 2. is programmi belirleme
yapilan degerlendirmeler hakkinda yazili ve sozlii bilgi alir. ; q e
Vardiya teslim : — —— — = — 3. Is programu ile ilgili tutulacak kayitlar
B.1 almak/vermek B 12 Lréciillférlflelerlne gore, varsa giiniin i programina dahil edilecek isleri 4. fs siireclerinde yardimeilarimi koordine etme
e 5. Is siirecleriyle ilgili iiniteler ile bilgi
B.13 Kendi vardiyasinda gergeklesen idari ve teknik konularda vardiya defterine, aligverisinde bulunacagi konular
- bilgi panosuna kayitlar1 isleyerek yazili bilgi verir. 6. Ise uygun gorev dagilimi yapma
7. Ustlerine geri bildirimde bulunacag konular
B.2.1 | Amirlerinden is talimatlarin alir. 8. Saha ile kumanda odasi arasinda risk faktorii
olusturacak durumlari tanima ve bunlari
B.2.2 | Yardimcilariyla yapilacak isler hakkinda bilgi aligverisinde bulunur. bertaraf etmeye yonelik dnlemler alma
9. Meslege iliskin yasal diizenlemeler ve temel
B.2.3 | Yapilacak ise iliskin personelin sorularini yanitlar. ¢aliyma mevzuats
. ] Vardiyasindaki saha ¢alismalari i¢in yapilacak ise uygun personeli
Is siireglerinde B.2.4 belirler.
B.2 koordinasyon
saglamak B.2.5 | Ilgili iinitelerle is siireglerine iliskin bilgi alisverisinde bulunur.
B.2.6 | Yapilan isle ilgili amirlerine geri bildirimde bulunur.
B.2.7 | Saha personelini yapilacak ise gore yonlendirir.
Saha ile kumanda odasi arasinda baglatma, durdurma gibi risk faktorii
B.28 | . . o . . . .
iceren, 6nemli durumlarda uygun iletisim araglar ile teyit alir/teyit verir.
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Gorev | C. Hammaddeyi, katki malzemelerini kirmak 2
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
) o 1. Kirier sistemi ve alt sistemlerini tanima
C.1.1 | Malzeme transfer sistemlerini devreye alir. 2. Kurict sistemi devreye alma
K . id 3. Kurici ekipmanin parametreleri ve referans
ca Imcll( sistemint devreye C.1.2 | Kurict rotorlari devreye alir. araliklar1
aima 4. Kirici ekipmanindaki parametrelere gore
C.13 | Filtreleri devreye alr. gerekli olan gyarlar ve diizelFlcl teknik
miidahaleler ile miidahalelerin yapilma
c21 Kiric1 ekipman parametrelerinin (amper, sicaklik, hidrolik basing, sekilleri
Kirma sisteminin "~ | vibrasyon ve benzeri) referans araliklarinda olup olmadigini kontrol eder.
C.2 parametrelerini takip Takip edilen parametrelerdeki sapmalara gore kiric1 ayarlari ile diizeltici
etmek C.2.2 | teknik miidahaleleri kullandi8: sisteme gdre otomatik ve/veya elle
yapar/yapilmasini saglar.

2 Kirma sistemine kumanda eden operatérler igin gegerlidir.
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Gor
ev D. Hammaddeyi, klinker ve katki maddelerini ezmek®
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod | A¢iklama Kod Aciklama

Stokholleri, degirmeni gézlemleyerek ezilecek hammadde, klinker ve katki

D.11 maddesinin tiir ve miktarin1 aldig: bilgilere gore belirler.
Ezilecek hamm - ; .
Wi le(zce i kadde(zi,d D12 Stokhole ve yer bunkerine hammadde, klinker ve katki maddesini tagiyan
Inker ve Katki ma ) estnin o nakliye araglari/gezer vince ezilecek malzemenin tiiriinii bildirir.
D.1 | bunkere dokiilmesini
saglamak D.1.3 Kullanilacak hammadde, klinker ve katki maddelerini dogru bunkere
o aktarir/aktarilmasini saglar.
Ezici transfer sistemleri ve bagli ekipmanin parametrelerinin (amper,
D.2.1 | sicaklik, hidrolik basing, vibrasyon ve benzeri) referans aralik degerlerinde
olup olmadigini kontrol eder.
o 5 ) D.22 Ezicinin yag kagaklarinin, rélelerin, sogutma su akislarinin, eziciyi
D.2 Ezici ve bagl_l c?klpr_nanm o besleyen tartim kantarlarinin fonksiyonelliginin kontrol edilmesini saglar.
parametrelerini takip etmek . — - -
D.2.3 Takip ettigi parametre sapmalarina gore ezici ve bagl ekipmanin ayarlari ile
o diizeltici teknik miidahalelerin yapilmasini saglar.
D.3.1 | Roller press besleme ve yardime tiniteleri devreye alir.
Ezici sistemini devreye
D.3 | almak ve devreden D.3.2 | Roller pressi devreye alir.
¢ikarmak
D.3.3 | Sistemdeki bant {izerindeki malzeme bittikten sonra roller pressi durdurur.

1. Ezilecek hammadde, klinker ve katki
maddelerinin tlir ve miktarini ayirt etme

2. Ezilecek maddelerin tiiriine gore tagima
nakliye araglarina bilgi verme

3. Ezilecek maddeler i¢in ezici ekipmanini
belirleme

4. Ezici transfer sistemi ve bagl ekipmanin
parametrelerini takip etme, degerlerin
referans araliklarini izleme

5. Ezici ve bagh ekipmanin fonksiyonellik
kontrolleri

6. Ezici ve bagli ekipmanin parametre
degerlerine gore yapilacak diizeltici ayarlar
ve teknik miidahaleleri yapma

7. Roller press besleme ve yardimei iinitelerini
tanima, devreye alma ve devreden ¢ikarma

3 Roller press sistemi olan fabrikalarda gegerlidir.
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gerekli miidahaleyi yapar.

Gorev | E. Degirmeni devreye almak
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod | Aciklama Kod Aciklama
E.1.1 | Uriin tiiriine gore calisilacak siloyu secer.* 1. l}ri‘m tiiriinii belirleme ) )
2. Urlin tirline gore kullanilacak siloyu belirleme
E.1.2 | Sevk hattini (havali bant, elevator, filtreler) devreye alir. 3. Seperator grubunu tanima ve devreye alma
— - - - 4. Degirmeni hazirlama
E13 zzsferazo;hrgrubunu (sistem fani, elevatdr, havali bant, separatdr fani) 5. Degirmen ve bagl ekipmanini tanima ve
Pisi 'y’d 'ld - " tovidivl X " = oz : talimatlara gore devreye alma
E14 1i1r1c1 en aldigi gaz alim teyidiyle sicak gaz klapesini agarak degirmeni | o Ogiitme siirecini baslatma
1s1tir. . 5
Degirmen ekipmanini — ‘ - ' . - —— 7. thmasyon parametrelerinin uygunh_lgunu _
El devreye almak E.1.5 | Rediiktorlerin otomatik yaglamalarini teknik talimatina gére saglar. belirleme ve bu parametrelere gore silolardaki
Degirmenin hiicre tekerleri, vals rulman koruyucu fanlar1 (dik valsli mal akisini kontrol etme
E.1.6 | degirmende), manyetik seperator veya detektdr, filtreler, helezonlar ve ana | 8. Degirmene miidahale edilecek durumlari tespit
tahrigi degirmen calisma talimatina gore devreye alir. etme
E.1.7 | Degirmen vantilatoriinii talimatina gore devreye alir.
Els Degirmenin malzeme almaya hazir oldugunu otomasyon parametreleri
o tizerinden kontrol eder.
E21 Ekipmani devreye alinmis degirmeni, uygun diizenegi kullanarak talimatta
o belirtilen sekilde kademeli olarak aktive eder.
E292 Degirmenin mal beslemesindeki tartim kantarlarini devreye alarak 6gilitme
. . . - stirecini baslatir.
E.2 | Sistemi aktif hale getirmek — - — —
E23 Otomasyon parametrelerini kontrol ederek silolara mal gidip gitmediginin
o kontroliinii saglar.
E24 Degirmen ¢ikis sicakligina gore, uygun sicaklikta olmayan durumlarda

4 Sadece ¢imento degirmenleri i¢in gegerlidir.

5 Bilyeli degirmenler i¢in gegerlidir.
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Gorev | F. Ogiitme siirecini takip etmek
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
0 1klama 0 1klama
Kod Acikl Kod | Acikl
Stire¢ degerlerinin (separator devri, elevatér devri (akim), giris-¢ikig | 1. Sistem parametrelerinin uygun tolerans
basinglari, degirmen fark basinci, giris-¢ikis sicakliklari, motorlar, rediiktor araliklarmi tanimlama yapilacak miidahale
F.1.1 | yataklari, pinyon mil yatag, giris-¢ikis boyun yatagi sicakliklari, fener disli yontemlerini belirleme
Sistem parametrelerini yaglama nozullari, hidrolik basing, besleme siklon basinct, emis, vantilator ve | , Osiitme siirecinde vaz kacadini tespit etme ve
F1 otomasyon ekrant vibrasyon) tolerans araliklarinda olup olmadigini takip eder. C gl & ca8 P
tizerinden kontrol etmek Yaptig1 parametre takibi sonuclarina gore sapmalar tespit ederek, limitlerin onieme . . .
F.1.2 icerisinde kalmasini saglar 3. Malzeme akigini kantar akis yogunluguna gore
F13 Sistem c¢aligma parametrelerindeki biiyiik sapmalari  Onleyemedigi izleme ve tlkamkhlflarl tespit etm?
"= | durumlarda acilen amirine durumu iletir. 4. Malzeme f‘klsma gore bunkefe miidahale etme
. Degirmen girig-¢ikis sicakliklari, giris ve ¢ikis basinglarmin (emis) > S‘ﬂ? ve ckip manlr}m degerlerine gbre malzeme
E.2 Ogiitme siirecin.de gaz F2.1 degerlerini sistemden takip eder. ginsinn uygu.nl.ugunu kontrol etme
' kagaklarini tespit etmek X . ; y 7 - 6. Siloya iiriin giris ve ¢ikisinda olas1 sorunlar
F.2.2 | Sistemden aldig1 verilere gore giris ve ¢ikis gaz kagaklarini tespit eder. Ve iiriin getiren tagima sistemlerine yonelik
F31 Malzemenin bunkerden kantara akis yogunluguna goére bunker tikanikliklarini yapilacak miidahaleler
) "7 | tespit eder.
Silo ve bunker giris ve
F.3 cikislarindaki malzeme F32 Silo girislerindeki silo besleme elevatorleri ya da diger ekipmanin akim
akisint kontrol etmek 7 | degerlerine gore malzeme girisinin uygunlugunu kontrol eder.
£33 Siloya ftiriin giris ve ¢ikisinda sorun tespiti halinde, {iriin getiren tasima
"7 | sistemlerine diizeltici teknik miidahalelerin yapilmasini saglar.
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Gorev | G.Degirmeni durdurmak
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
. n G11 Déner firindan pisiriciye bilgi vererek gaz ¢eken klapeleri veya sicak hava 1. Degirmen beslemesini ve sicak gaz akisim
Degirmen beslemesini s ocagimi kapatir. kesme iglemleri ve bu islemlerde dikkat
G.1 ve sicak gaz akisin edilecek unsurlar
kesmek G.1.2 | Degirmene iiriin besleyen tartim ve tagtyici bantlari talimatina gore durdurur. | 2. Degirmenin icindeki malin/iiriiniin
. — — — . bosaltilma islemleri ve bu islemlerde dikkat
Bilyeli degirmen i¢in, degirmenin igindeki iirliniin besleme olmadan uygun ;
G21 p z edilecek unsurlar
.. . . siirede calistirilarak bosalmasini saglar. . _ . .
G.2 Degirmenin igindeki i S - — : = - 3. Degirmen ve bagl ekipmanini talimatlara
. l/iiriinii bosaltmak Dik valsli degirmendeki kontrollii durusta tonaji minimum seviyeye
mali/uriny bosalima. o g e - Y R : uygun devreden ¢gikarma
G.2.2 indirerek ve hidrolik basinglari diigiirerek degirmen igindeki iiriinii asgari > ) .
diizeye indirir. 4, Deglrmem devreden ¢ikarirken enerjisi
G31 Degirmen ekipmanini talimatinda tanimlanan gruplar halinde ve belirtilen kesilecek durumlart tanimlama
G.3 Degirmen ekipmanini e siraya gore devreden ¢ikarir.
. devreden gikarmak G.32 Ihtiyag durumuna gore degirmenin enerjisini talimatina uygun sekilde
= keser/ kesilmesini saglar.
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Gorev | H. Hammadde ve ¢imento hazirlama sistemlerinin fonksiyonelligini siirdiirmek
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
H11 Giinii gelen bakim ve revizyon uygulamalari igin teknik 6zelliklerine gore | 1. Bakim ve revizyon uygulamalari
o sahay1 ve sistemi uygun ve giivenli konuma getirir. 2. Bakim ve revizyon uygulamalarinin takibini
Sistemin bakim ve 1o | Yapilan bakim ve revizyon uygulamalarina iliskin bilgileri rapor defterine yapma , .
H.1 revizyon uygulamalarin A kaydeder. 3. Ba;lklm ve"reV1T.yV(?n.yapilllacak sistem ve
takip etmek Unitesi ile ilgili problemli kisimlarin (yag kacagi, soguk hava emisleri, toz 4 ;iaiﬁlg ﬁg ‘I:;;ﬁ’g:ciigﬁirﬁz ile ilgili
H.1.3 | kacagi, tasima ekipmani ve benzeri problemler) planli bakim 6ncesinde | kontroller
tespit edilmesini saglayarak birim amiriyle paylasir. 5 Planl bakima almacak iinitelerdeki olast
H21 Degirmen o&giitme ekipmaninin degistirilmesi icin degirmeni uygun problemler
Deforme olan degirmen - pozisyona getirir. 6. Degirmen diitme ckipmaninin
H.2 6g1'i.tm.e.ekipr.ngn1mn Belirlenen ogiitme ekipmaninin (vals, civata, plaka, bilye ve benzeri) degistirilmesi i¢in degirmenin uygun
' degistirilmesini degisiminin tamamlanmasi sonrasinda, degirmeni talimatina uygun siire pozisyonunu belirleme
5lamak H.2.2 . . -y . 3 . )
saglama calistirp durdurarak ekipmamin mekanik yerlesimini (plaka civatalarmin | 7, Ogiitme ekipmanimin degistirilmesinden
_ torklanmasini) saglar. sonra yapilacak mekanik kontroller
Dik degirmenin gaz H.3.1 Emis degerlerini izleyerek gaz kanallarindaki ve nozullardaki temizlik | 8. Gaz kanallari ve nozullari kontrol etme,
H3 diizeneginin - ihtiyaglarini tespit eder. temizlik ihtiyaglarini belirleme
. fonksiyonelligini Giivenlik kosullarim1  olusturarak transfer sistemi sutlarimin ve gaz 9. Transfer sistemi i¢in saglanacak giivenlik
saglamak H-3:2 1 Kanallarnn temizletilmesini sag kosullars
glama anallarimin temizletilmesini saglar. ] o o ]
- K leri = - — " - 10. Transfer sisteminin temizlik iglemleri
H41 _Sl(atptlgl parametre kontrollerine gore tespit ettigi sistem sorunlarini amire | 14 paraoio ontrolleri ve tespit edilen olast
e sorunlar ile sorunlarin giderilmesi
H.42 Yapilan kontroller sonucunda ve iiretim siirecinde sistemin verdigi uyarilara | 12, Uretim siirecinde olusan arizalarin nedenleri
H4 Arizalarin giderilmesine o gore, olusan arizalarin nedenlerini ve etkilerini belirler. ve yaratacag: etkiler
) destek vermek ) ) o 13. Sistemi onarima hazir hale getirme
H.4.3 | Sistemi onarima hazir hale getirir. 14, Sistem arizalarinin giderilmesi
H.4.4 Bakim onarim ekibinin yonlendirmelerine gore onarim siirecine destek 12 E,KED .ugl%lalia)mam 1 hazir hal
o vererek arizanin giderilmesine yonelik sonucu takip eder. Séﬁf::é uyguiahmasina hazir hale
- o H51 Sigtleme elektrik bakim onarim elemaniyla birlikte EKED uygulanmasint | 17 Bakim onarim siirecinde sistemdeki
H.5 E._nerj_'“/ enerjisiz test saglar. elektriksel uyarilar ve bunlara yonelik
siirecine katk1 vermek Sistemin bakim onarim uygulamalarinda bakim onarim elemaninin yapilacak islemler
H.5.2 . . . N : e RS .
yonlendirmelerine gore elektriksel uyarilara iligkin geri bildirim verir.
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Gorev | I. Pigsirme siireci parametrelerini takip etmek
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
Siire¢ izleme talimatina uygun olarak sistemdeki siire¢ degerleri (emis, | 1. Sistemdeki siire¢ degerleri ve kontrolleri
sicaklik, basing, amper, siklon, klinker gibi seviyeleri/debi, devir, toz, tonaj, | 2. Firin i¢i kameralarda yapilacak kontroller
111 gaz analiz degerleri, farinin firma nakli, vibrasyon degerleri, ikazlar1 ve | 3. Sogutma kamera basinglarin: takip etme
manto sicaklig1 ve benzeri) otomasyon sisteminden okuyarak kontrol eder. 4. Farin, komiir ve klinker analiz
Firmm i¢i kameralarindan; alev ve klinker kontrolii ile firin ¢ikisindaki parametrelerini takip etme
1.1.2 (sarma/agiz kemeri olusumu, firmin soguma veya isinmasi, alev borusu | 5. Firinda olusan ani sogumalara yapilacak
kontrolii ve benzeri) unsurlari izler. miidahaleler
Uriin ve proses Sogutma kamara basinglarini takip ederek; sogutma rejimini ve malzeme 6. Firinda olusan ani tavlanmalara yapilacak
11 degerlerini .13 yigilmasini kontrol eder. miidahaleler
' I parametrelerini Laboratuvardan gelen analiz sonuglarina gére farin, komiir ve klinker 7. Firm prosesinde takip edilecek parametreler
izlemek 1.1.4 analiz parametrelerini takip eder. 8. Parametrelere gore kagak hava noktalarinin
NOx, firin kilovati ve sicaklik gibi parametreleri takip ederek, firinda t_?SpiFi ve gid?rilmeSi o
1.1.5 olusan ani sogumalarda gerekli miidahaleleri yapar. 9. Uretim s.urecmln ekran parametrelerinin limit
NOx, firin kilovati ve sicaklik gibi parametreleri takip ederek, firinda degerleri _ L
1.1.6 olusan ani tavlanmalarda gerekli miidahaleleri yapar. 10. Ekran parametre degerlerlrln teyit etme
: — o — 11. Laboratuvardan gelen analiz sonuglarina
11.7 Firin prosesinde oksijen, sicaklik gibi parametreleri izler. .
L gore karsilagtirma yapma
1.1.8 Kagak hava noktalarinin tespiti ve giderilmesini saglar. 12. Laboratuvardan gelen analiz sonuglarina
gore proses parametrelerine miidahalede
1.2.1 Siirece iliskin ekran parametrelerinin limit degerlerini ayirt eder. bulunma
13. Sistemi 1 degerlerini t
. 122 Siirece iliskin ekran parametrelerinin dogrulugunu teyit ederek gerekli 1§lem1n notmat depericriil fanima ve
" Ekran(_jakl proses A miidahaleyi yapar. saglama
' ve kalite kon_tr(_)l Laboratuvardan gelen sonuclarina gore fiili ve hedef degerler arasinda
parametrelerinin 123 | mukayese yapar.
limitlerine Laboratuvardan gelen sonuglara gore gerektigi durumda proses
miidahale etmek 1.2.4 parametrelerine miidahalede bulunur.
125 Miidahaleden sonra sistemin istenilen degerlere doniip donmedigini kontrol
- eder.
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Gorev | I. Pigsirme siireci parametrelerini takip etmek
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
Miidahale sonuglar1 ve alarm analizleri ile sahadan gelen bildirimlere gore
1.3.1 arizayi tespit eder. 14. Olast ar1zalar ve tespiti
13 Arizay! tespit etmek 132 Arlzan.m s.el_)(?bipi. b_e.lirleyere.k .sqha operatoriine, elektrik, tesisat bakim, 15.S'Foklanac§k malzemeyi tespit etme _
e mekanik gibi ilgili birimlere bildirir. 16. Sistemdeki uygun sevk yollarini belirleme ve
Laboratuvardan gelen sonuglara gore belirlenen standartlar disinda olan kullanma .
U e 1.4.1 Klinkeri (yar1 mamulii) ayri stoklanmasi igin; gezer vingten, ¢imento | 17.Siregte kullamlan rapor, form ve diger
ygunsuz iiriiniin _. . e g . g B
; : J degirmen(ler)inden ve hammadde {initesinden sorumlu kisilere bildirir. dokiimanlar
1.4 anumianis yerde Laboratuvardan gelen sonuglara gore belirlenen standartlar disinda 18. Siiregte raporlanacak ve kaydedilecek
stoklanmasini 1.4.2 . . o .
_ kalan Kklinkeri (yart mamulii) sistemdeki uygun sevk yollarim unsurlar
saglamak
kullanarak ayirir.
Lo Siiregte, vardiyasinda gergeklestirilen isleri, degisen set degerlerini giinlik
e isletme defterine raporlar.
Siiregte kullanilan N .
Siirecte meydana gelen arizalari ve duruslari, nedenlerini ve kaynaklarim
rapor, form ve 5.2 durus formuna kaydeder
1.5 defterleri tutmak i Y )
1.5.3 Siiregte ortaya ¢ikan uygunsuz {iriinleri, uygunsuz {iriin formuna kaydeder.
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Gorev | J. Firim uzun/planh durus ve kisa/ani durus sonrasi devreye almak
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod | Ag¢iklama Kod Aciklama
Sistemin motor, helezon, elevator, havali bant, klape, zincirli gétiiriicii, 1. Uzun/planl durus sonrasi test uygulama
Uzun/planl durus sonrast J11 bllv};e kontrolii gibi ekipmani el ile yerinde calistirarak kontrol edilmesini islemleri
J.1 soguk test uygulamak Saglar. _ i 12, Soguk test uygulamasinda yapilan son
Sistem ekipmaninin ¢alisir durumda oldugunu teyit ederek son kontrollerin kontroller
J.1.2 yapilmasini saglar. . -
3. Isitma sistemini devreye alma
J.2.1 Sivi yakltlar 1(}11'1 1s1tma sistemini deVreye alir. 4. Sivi yakltlar l(}ln ak1$kanhk ve sicaklik
Sivi yakitlar i¢in akigkanlik ve sicaklik kontrollerini, gaz yakitlar igin kontrolleri
J.2.2 basing degerlerini kontrol altinda tutacak sekilde klape ayarlarmin 5. Smv1 yakitlar i¢in ekipman ayarlarinin
1 Devreye almadan yapilmasini saglar. yapilmast | .
‘ dnce s1v1 ve/veya 123 Atesleme 6ncesi primer hava fanin1 devreye alir. 6. Atesleme 6ncesi uygunluk kontrolleri
- 7. Siwv1 yakit tankinin seviyesini kontrol etme
gaz yakit hazirlamak Sivi yakit tankinin seviyesini kontrol ederek ihtiyag durumunda ana tanka Y . Y
J.2.4 M 8. Finn ateslemesini yapma
yakit alir/alinmasini saglar.
9. Planlanan kurutma/tavlama programini
125 Uygunluk kontrollerinden sonra talimatla firin ateslemesini yapar. uygulama
Refraktere, belirlenen zaman dilimleri arasinda, planlanan kurutma/ 10. Refrakter sicaklik artisint takip etme
Planli durug sonrast J3.1 tavlama programini uygular. 11. Planlanan kur.utma/tavlama programina
verilen programa gore Sistem sicakliklarina bagli olarak refrakterin kademeli sicaklik artigini takip gore refrakterin kurudugunu teyit etme
J.3 refrakteri J.3.2 eder. 12. Komiir yanma sicakligi
kurutmak/tavlamak 3323 Kurutma/tavlama programina gore refrakterin kurudugunu teyit eder. 13. Komiirlin yanmast igin diger yakitlarmn
- Verd 0 P i —— miktarini artirma
341 erilen tavlama programinda ongorilen sicakliklara gore komiir yanma |, .00 kosullart icin miidahalelerde
sicakligina ulasildiginda, kdmiiriin yakilmaya baglanmasini saglar.
Planli durus sonrasi e - y - bulunma
$ Komiiriin yanma sicakligina ulagmasini saglamak i¢in; tavlamada
; 5 . o 15. Yakit miktar1 ve tavlama siiresini ayarlama
verilen programa gore J.4.2 kullanilan sivi ve/veya gaz yakit miktarim kontrollii olarak artirir. 16 B . q |
firmn, tersiyer, 6n Intikal gaz analizér, kafa basinci ve emis gibi parametreleri takip ederek, - aca gazl tanin devieye alma
J.4 isitict sicakliklarini ve J.4.3 uygun tavlama kosullari i¢in gerekli miidahaleleri yapar.
emislerini izleyerek Intikal sicakhigini géz 6niinde bulundurarak yakit miktar1 ve tavlama
yakit miktar ve tiiriini J.4.4 sliresini ayarlar.
ayarlamak T .
J45 Komiir verilmeden dnce baca gazi fanim devreye alir.
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Gorev | J. Firim uzun/planh durus ve kisa/ani durus sonrasi devreye almak
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod | Ag¢iklama Kod Aciklama
Yardimer tahrik kullanarak tavlama programina gore firinin uygun devir 17. Firmnin uygun devir ve periyotlara alinmasi
Planli durus sonrasi firini J5.1 ve periyotlarda donmesini saglar. 18. Atesleme sirasinda firiin pozisyonunu
J5 programa gore ¢evirmek Atesleme sirasinda kdmiire gegtikten sonra firinin malzeme ¢ekilinceye saglama
J.5.2 kadar yardimei tahrikte siirekli donmesini saglar. 19. Sistem genelinde agik kapak olmadiginin
On 1s1tict kule ve sistem genelinde agik kapak olup olmadiginin kontrol kontroliinii saglama
J.6.1 edilmesini saglar. 20. Firma malzeme ¢ekmeden once firin hattint
Firm sicakligi malzeme almaya uygun hale gelmeden 6nce; elevator, havali devreye alma
162 bant, helezon ve benzeri firin besleme hatlarini, klinker sogutma iinitesini |21, Ana tahrik motorunu devreye alma
ve nakil sistemlerini devreye alir/¢aligtirir. 22. Baca gazi devrini ayarlama
163 Firinin yardimei tahrik motorunu durdurarak ana tahrik motorunu devreye |23, Farin kantarini devreye alma
alllr : - . ' 24. Firina malzeme alma
164 Slste_m_ sicaklik, basing degerlerine ve yakit miktarina uygun baca gazi 25. Saha operatorlerinin koordineli ¢alismasini
evrini ayarlar. -
saglama
J.6.5 Farin kantarin1 devreye alarak firina malzeme alir. 26. Firinin optimum (ideal) degerlerine
ulagmasini saglama
Déner firina mal cekerek J.6.6 Saha operatdrlerinin malzeme akis klapelerini kontrol etmelerini saglar. 27. Tonaj artirma igin uygun pisirme kosullart
J.6 | stabil duruma almak Firinin yakit, tonaj, firin devri; baca gazi devri, farin beslemesi, yakit 28. Firmin sogumasini ve asiri tavlanmasini
(devami var) J.6.7 artirimi, sogutma havalarini agmak gibi yollarla optimum degerlere onleme
ulagmasini saglar. 29. Sogutma yatak kalinliginin uygun diizeyini
Gaz analiz cihazlarimi izleyerek tonaj artirma sirasinda uygun pisirme bilme
J.6.8 kosullarini (indirgen ortam yaratmadan, Kalite parametrelerini bozmadan) .
> ' 30. Baca gazi basincini takip etme
saglar. - — — 31. Otomasyon parametrelerinin alt ve iist
36.9 Tonaj artirma 51ra51{1da fir pisme kalorisinin hesa.planmls degerini limitlerini ayarlama
izleyerek, firinin sogumasini ve agiri tavlanmasini onler.
J.6.10 | Firin kafa emisini izleyerek, uygun diizeyde olmasini saglar.
31611 Sogutma kamara basinglarini izleyerek, sogutma yatak kalinliginin uygun
diizeyde olmasini saglar.
J.6.12 Baca gaz1 sonrasi emisin pozitif basinca gegmesini onler.
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Gorev | J. Firim uzun/planh durus ve kisa/ani durus sonrasi devreye almak

Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod | Ag¢iklama Kod Aciklama
1613 Otomasyon parametrelerinin uygun aralikta olup olmadigin tespit ederek ~ |32. Kisa ve ani duruslarda jeneratorii devreye
o alt ve iist limitlerini ayarlar. alma
Enerji kesilmesi kaynakli J.71 Kisa ve ani duruslarda dizel . - 33. Firmm yardimer tahrikte ¢evirme
slarda dizel motor veya jeneratorii devreye alir/aldirir. . .
3.7 | ani duruslara miidahale 34. Siklon tikanikliklarini takip etme
etmek J.7.2 Firin1 yardimer tahrikte ¢evirir. 35. Firin devrini disiirme
36. Soklama vanalarinin kapatilmasi i¢in
181 Siklonlarin tikanmasi halinde, farin beslemesini ve yakitlar1 keser. yapilacak islemler

Firm devrinin diisiiriilmesini saglar (ana tahrik devrini diisiiriilmesiyle ya da [37. Siklon tikanikliginin giderilmesi i¢in
J.8.2 yardimel tahrik motoruna gegilmesiyle). yapilacak miidahaleler

38. Farin beslemesini kesme

Siklon tikanmasina bagl

J.8 | aniduruslara miidahale 183 Saha elemani kanaliyla soklama vanalarinin kapatilmasini saglar.
' etmek — S 39. Firimin ¢aligma sicakligini ayarlama
Caligma sahasinda sicak gaz tepmesi riskini ortadan kaldirmak amaciyla .
. . - 40. Firin devrini ayarlama
tikali siklonun agilmasi igin gereken galigma ortaminin uygunlugu 41 F 1 K . ..
J.8.4 konusunda saha galisanlariyla bilgi aligverisinde bulunarak gerekli - PIMNIMalzeme ¢ekme pozIsyonu 1¢1n

mildahaleleri yapar. ayarlama

Jo1 Farin beslemesini keser.

Kisa durus talimatina uygun olarak firin1 ¢alisma sicakligina en yakin
192 derecede tutmak i¢in; kdmiir miktarini, sogutma fan devirlerini, baca
gazi devrini, emis klapelerini ayarlar.

Firin devrinin diistiriilmesini saglar (ana tahrik devrini diistiriilmesiyle
ya da yardimci tahrik motoruna gegilmesiyle).

Enerji kesilmesi veya
siklon tikanmasi

J.9 | haricindeki (genel) ani 393
duruslara miidahale etmek —

3194 Firmni sicak tutmak i¢in fan devirlerini ayarlar.

195 Firinin malzeme ¢ekme pozisyonuna gelmesini saglar.
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Goreyv K. Firin1 planh olarak durdurmak
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
Planli durus esnasinda, D | da bos birakil ken bunker. sil b i eki 1. Durus siiresini planlama
len plana ebro K1.1 urus planinda bos birakilmasi gereken bunker, silo ve benzeri ekipmana . R
verilen plana g gore tahmini durus siiresini planlar. 2. Otomasyon sistemine gore firn bosaltma
K.l sistemdeki tiim besleme _ . - — sistemini ayarlama
bunker ve kantarlarini Sistemdeki seviye ve amper, silometre, tartim, tonaj gibi degerlere gore . i
bosaltmak K.12 bosaltma iglemini otomasyon sistemi araciligiyla gergeklestirir. 3. Otomasyon sisteminden besleme
kantarini durdurma
K.2.1 | Verilen durus plamna gore farin besleme kantarim otomasyon sisteminden | 4,  Otomasyon sisteminden besleme hatt1 ve
durdurur. oOn 1s1tic1 sistemlerinin bosaldigini kontrol
K2 Planli durus esnasinda K22 Farin besleme hatt1 ve 6n 1sitic1 sistemlerinin bosaldigini otomasyon etme
' firina beslenen farini sisteminden kontrol eder. 5. Firn bosaltma esnasinda ayarlama yapma
kesmek K23 Firin1 bosaltma esnasinda baca gazi devri, firin devri ve sogutma fan 6. Durusa gegmeden dnce kdmiir miktarini
- debilerini ayarlar. ayarlama
Planli uzun durusa gegilecegi zaman firindaki mal miktarina gore yakit 7 - ..
K.2.4 . . Firin1 soguduktan sonra alinacak 6nlemler
miktarini ayarlar. .
ve yapilacak islemler
Firmnin yeterince sogudugundan (intikal sicakli1 <450C) ve bosaldigindan | g gicaklik 8lciim cihazlarini okuma
K.3.1 errllln olduktan sonra ana tahriki durdurarak yardime: tahrige gegilmesini 9. Planli uzun durus igin baca gazi ve
saglar. - .
Firmin igine girilebilecek sicakliga erisildigi bilgisini sicaklik dl¢iim sogutma fan deV1fler1n1. a.yarlama .
Planl: uzun durus K.3.2 | cihazlarindan okuyarak firint durdurur. 10. Firim sicaklik degerlerini okuyarak takip
etme
K.3 esnasinda firimni . - . . -
sogutmaya almak Planlh uzun durusta; baca gazi ve sogutma fan devirlerini talimata gére 11. Basing degerlerini takip ederek sogutma
K.3.3 | ayarlar. sistemi devirlerini ayarlama
Firmi, soguma siirecinde toz emisyonu, sistemdeki sicaklik, baca gazi 12. Sogutma fanlarini otomasyon sistemi
K.3.4 | sonrasi basinci, sogutma kulesi ¢ikis sicaklif1 gibi degerlere bakarak -
-2 . araciligtyla durdurma
takip eder.
Sogutma kamara basincina ve kafa basincina gore sogutma fan devirleri ve
K4.1 5 : c aping
Sogutma ekipmanini sogutma tahrik devirlerini ayarlar.
K.4 . . . o
durdurmak K 4.2 | Klinker sevk sisteminin tamamen bosaltilmasindan sonra sogutma fanlarini
ve tahriklerini otomasyon sistemi araciligiyla durdurur.
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Gorev | L. Mesleki gelisim faaliyetlerine katilmak
islemler Basarim Olgiitleri Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
L.1.1 | Yardimci operatdrlerin bilgi ve beceri eksikliklerini tespit eder. 1. Yardime: operatbrlere mesleki egitim
verme
Yardimer operatirii L12 ng}llmadfle/.glment(i hazglgma ve/veya pisirme stirecleri dahilinde, tespit 2. Meslege iliskin yasal diizenlemeler
L.1 . ettigi eksikliklere gore bilgi ve deneyimlerini yardimcilarina aktarir. ey et .
yetistirmek — — — 3. Meslek ve sektorle ilgili tim yeni
Yardimci operatorlere refakat ederek, tiim siiregte gozleyerek, uygulatarak, lismeleri takip et
L.1.3 hatalarina iligkin uyarilarda bulunarak 6grendiklerini pekistirmesine ge 1$.me firl a. pe me. .
yardimet olur. 4. Uretim siirecinde tespit ettigi hatalari,
L 51 | Meslek ve sektordeki yeni yontem, yeni sistem gibi teknolojik gelismeleri bilgileri ve deneyimleri ekip
) ) - siireli yayinlari, internet, dergi ve benzeri yollarla takip eder. arkadaslaryla paylasma
Bireysel mesleki i 5. Mesleki gelisimi planlama
L.2 gelisimini saglamak L.2.2 Mesleki gelisimini planlar.
Mesleki, gelisim planlamasina uygun egitimleri aragtirarak katilir ve
L.2.3 < .
aldig1 belgeleri muhafaza eder.
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipmanlar

©CoNo bk wDdDE

e N N =
g~ WNPFP O

16.

Anahtar takimlar1 (alyen, agikagiz, kurbagacik, yildiz, tornavida ve benzeri)
Ara kablolar

Avadanlik

Aydinlatma araglar (el feneri, projektor ve benzeri)

Bilgisayar ve donanimlar1 (PC, yazici ve benzeri)

Bilye segme makinesi

Bilye sarj aparati

Cesitli isaret levhalar1 ve uyarict malzemeler

Defter ve formlar

El feneri

. El tabancasi (kirici)
. Firm i¢i gozetleme maskesi

Gonye

. Haberlesme araglari (telsiz, telefon ve benzeri)

Kamera
Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, gozliik, toz maskesi, kulaklik, baret, is ayakkabisi,

gaz maskesi, yanmaz elbise ve benzeri)

17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.

Kompresor tabancasi (havali tabanca)

Matkap

Ogiitme, kirma/ezme sistemleri kumanda paneli
Olgiim aletleri (metre, gaz 6l¢iim cihazi ve benzeri)
Patlag (hava tiipii)

Seyyar kirici

Sicaklik 6lcer

Su terazisi

Serit metre

Sis ve havali sig

Tebesir

Temel el aletleri (¢ekig, balyoz, kiirek ve benzeri)
Temizlik malzemeleri (siipiirge, temizlik maddeleri, firca, iistiipii ve benzeri)
Terazi

3.3. Tutum ve Davranislar

© gk wn =

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin davranmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Arag, gereg¢ ve ekipman kullanimina 6zen gostermek ve gosterilmesini saglamak
Birlikte ¢alistig1 kisileri prosediirlere uygun olarak dogru sekilde yonlendirmek
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak

Calisma ortaminda isverenin talimatlar1 dogrultusunda ISG kurallarina uygun

davranilmasini saglamak

7.

Calisma ortaminda ¢evre koruma kurallarina uygun davranilmasini saglamak
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8. Calisma ortaminda kendisinin ve ¢alisma ekibinin emniyetini gozetmek

9. Calisma ortaminda temizligi ve diizeni saglamak

10. Cevre ve ISG kurallarin1 benimsemek, buna uygun davranmak ve davraniimasini

saglamak

11. Cimento hazirlamada kaliteye 6nem vermek

12. Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

13. Gorev alaninda yetki siirlari igerisinde inisiyatif kullanmak

14. Hizli ve islevsel is organizasyonu yapmak

15. Isyeri calisma prensiplerine uygun davranilmasini saglamak

16. Is siireglerinde detayci olmak

17. Kaynak kullaniminda verimlilige 6nem vermek

18. Meslekte yeniliklere ve yeni fikirlere agik olmak

19. Meslegine iliskin konularda paylasimci olmak

20. Risklere kars1 6ngoriilii ve duyarli olmak

21. Uyar ve elestirilere acik olmak

22. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylagsmak

23. Yeniliklere a¢ik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama ve Dogrulama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlama EKibi ve Teknik Cahsma Grubu Uyeleri:

Egiti.m Bilgileri® Deneyim Bilgileri*

NO | Adi- Soyadi (Tarih - Egitim (Tarih —Is Yeri — Unvan)
Kurumu/Béliim Adi) 3

1. | Serdar Dogan 2005 ODTU/Kimya | 2006 Cimsa Cimento San.
Miihendisligi Uretim Miih.

2012 Anadolu Universitesi/ | 2009 Cimsa Cimento San. Proses
Isletme Miih.

2011 Cimsa Cimento San. Kalite
Kontrol Sefi

2013 Limak Cimento San.
Uretim Sefi

2016 Limak Cimento San.
Uretim Miidiirii

2. | Recep Karakdse 1996 — Firat Universitesi / | 1998-2006 Oyak Adana
Kimya Miihendisligi Cimento San. — Uretim
Miihendisi

2006-2014 Oyak Bolu
Cimento San. — Uretim Sefi

2014— Halen Oyak Mardin
Cimento San. — Uretim Miidiirii

3. | Vedat Kanmaz 1980 — Ankara Universitesi / | 1988—1998
Kimya Muhendisligi Cimsa Mersin Cimento San. —
Uretim Miihendisi
1998-2006

Oyak Adana Cimento San. —
Beyaz/Gri Klinker Uretim Sefi

2006-2011

Oyak Mardin Cimento San. —
Kalite Kontrol Miidiirii, Uretim
Miidiirii, Isletme Miidiirii

2011-2013

Vicat Konya Cimento San. —
Fabrika Miidiirii

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.
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2. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Ankara Sanayi Odasi

T.C. Devlet Personel Bsk.

T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanligt

Bursa Cimento Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi

T.C. Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1 Is Saglhig1 ve Giivenligi Gn. Miid.
CEIS Cimento Ulusal Yeterlilikler Kurulu

CEIS Uyesi Cimento Fabrikalari

T.C. Cevre ve Schircilik Bakanlig1

Darica Aslan Cimento Teknik Ve Eml

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Ege Bolgesi Sanayi Odas1

T.C. Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligi

Ergani Sehit Jandarma Piyade Yiizbag1 Liitfii Giin Teknik Ve Eml

Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Nuh Cimento Endiistri Meslek Lisesi

Istanbul Sanayi Odasi

Kahramanmaras Teknik ve EML

KTU Trabzon Meslek Yiiksek Okulu

T.C. Kiigiik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig1
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Mesleki ve Teknik Egitim Genel Mudiirligii
T.C. Milli Egitim Bakanligi Ogretmen Yetistirme Ve Gelistirme Gn. Miid.
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Talim ve Terbiye Kurulu Bsk.

ODTU Fen Bilimleri Enstitiisii

Canakkale Onsekiz Mart Universitesi Canakkale Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu
Ordu Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu

Sanlurfa Teknik ve EML

Sisli Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi

Takim Tezgahlar1 Sanayici ve Is Insanlari Dernegi (TIAD)

TCMB Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi

Tiirkiye Cimento Miistahsilleri Birligi

Tiirkiye Cimse-Is Sendikasi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar Konfederasyonu

Tiirkiye Hazir Beton Birligi

Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi

Intes Tiirkiye Insaat Sanayicileri Isveren Sendikas1

Tiirkiye Istatistik Kurumu

Tiirkiye Is Kurumu Gn. Miid.

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Kimya Petrol Lastik ve Plastik Sanayii Isverenleri Sendikasi
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Tiirkiye Liman Isletmecileri Dernegi

Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi

Tiirkiye Miihendis Ve Mimarlar Odalar1 Birligi

Tirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tirkiye Sise ve Cam Fabrikalar1 A.S.

Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1

Tiirkiye Toprak, Seramik, Cimento ve Cam Sanayii Isverenleri Sendikas1

Yap1 Uriinleri Ureticileri Federasyonu

Yiiksekogretim Kurulu Bsk.

3. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Ekin KARAKAYA OZKAN ISG Uzmam (T.C. Aile, Calisma ve Sosyal
Hizmetleri Bakanhig Is  Saghgn  ve  Giivenligi
Arastirma ve Gelistirme Enstitiisii Bagkanlig1 )

Dilek AYDOSLU Egitim Uzmani (T.C. Milli Egitim Bakanligi Mesleki
ve Teknik Egitim Genel Mudiirliigii)

Ibrahim TUNCER Mihendis (T.C. Cevre ve Sehircilik Bakanligi
Mesleki Hizmetler Genel Miidiirligii)

Hatice EKSEN Sanayi ve Teknoloji Uzmami (T.C. Sanayi ve
Teknoloji Bakanligi Sanayi Genel Miidiirliigii)

Prof. Dr. Alpagut KARA Ogretim Uyesi (Yiiksekogretim Kurulu, Eskisehir
Teknik Universitesi)

Ramazan OZTURK Pazarlama ve Egitim Yoneticisi (Tiirkiye Thracatgilar
Meclisi, Kaleseramik Canakkale Kalebodur Seramik
San. A.S.)

Prof. Dr. Ismail Ozgiir YAMAN Teknik Danigman (Tirkiye Odalar ve Borsalar
Birligi, Tirkiye Cimento Miistahsiller Birligi )

Ayhan KESER Bagkan  (Tirkiye  Esnaf ve  Sanatkarlari
Konfederasyonu, Ankara Camcilar Esnaf ve
Sanatkarlar Odasi)

Yiiksel KILICASLAN Genel Baskan Yardimcisi (Hak Isci Sendikalari

Konfederasyonu, Oztoprakis Sendikast)

Ozgiir ACAR Aragtirma ve Istatistik Birim Yoneticisi (Tiirkiye
Isveren Sendikalari Konfederasyonu, Cimento
Endiistrisi Isverenleri Sendikas1)
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Dilek TORUN ALACA Birim Koordinatorii (Mesleki Yeterlilik Kurumu,
Meslek Standartlar1 Dairesi Baskanligi)

4. MYK Yonetim Kurulu

Adem CEYLAN

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK

Dr. Recep ALTIN

Bendevi PALANDOKEN

Dr. Osman YILDIZ

Celal KOLOGLU

Bagkan (T.C. Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler
Bakanligi Temsilcisi)

Yénetim Kurulu Uyesi (Yiiksekdgretim Kurulu
(YOK) Temsilcisi, Sakarya Uygulamali Bilimler
Universitesi Rektorii)

Y énetim Kurulu Uyesi (T.C. Milli Egitim Bakanlig
Temsilcisi, MEB Egitim Politikalar1 Daire Baskani)

Yonetim  Kurulu  Uyesi (Kamu  Kurumu
Niteligindeki Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi, TESK
Genel Bagkani)

Yonetim Kurulu Uyesi (Is¢i  Sendikalari
Konfederasyonlar: Temsilcisi, HAK-IS = Genel
Sekretert)

Yonetim Kurulu Uyesi (Isveren Sendikalart
Konfederasyonu Temsilcisi INTES Y&netim
Kurulu Bagkani)
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