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ONSOZ

Metal Kesim Operatorii (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca c¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve

~ 19

Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 22/05/2012 tarihinde imzalan igbirligi protokolii ile gorevlendirilen Ankara
Sanayi Odasi tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve
kuruluglarin  gorigleri alinmis ve gorlsler degerlendirilerek taslak {izerinde gerekli
diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan incelenip
degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun
10/10/2012 tarih ve 2012/73 sayili karari ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cergevesine

(UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart ic¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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12UY0084-4 Metal Kesim Operatérii Yayin Tarihi:10/10/2012 Rev. No:00

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektoér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim Kurulu
tarafindan onaylanarak yiirlirliige konulmasinda temel Oolgiitler Mesleki Yeterlilik, Smav ve

Belgelendirme Yonetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlart igermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gdrevleri veya
yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim 6l¢iitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici olgiitleri

f)Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine iliskin
sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektér Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlar1 ve/veya uluslararasi meslek standartlar1 esas alinarak

olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
= Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standardi hazirlamig kuruluslar,

= Meslek kuruluslari ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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12UY0084-4 Metal Kesim Operatorii

Yayin Tarihi:10/10/2012 Rev. No:00

12UY0084-4 METAL KESIiM OPERATORU ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI METAL KESIM OPERATORU
2 | REFERANS KODU 12UY0084-4
3 | SEVIYE 4
ULUSLARARASI ISCO 08: 7223  (Metal isleri takim tezgahi
4 SINIFLANDIRMADAKI YERI kurucular1 ve kullanicilar)
5 | TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10/10/2012
7 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -
Bu yeterlilik, is saghigi ve giivenligi dnlemlerini ve
cevresel Onlemleri alarak is organizasyonu yapan,
metal malzemeleri kesime hazirlayan; kesme-
dilimleme islemlerini ve is sonrasi islemleri yapan
Metal Kesim Operatoriiniin  (Seviye 4), sahip
8 | AMAC

olmas1 gereken bilgi, beceri ve yetkinliklerini,
6l¢me-degerlendirme esaslarini belirlemektedir.

Bu yeterlilik, endiistride metal sektdriinde, metal
kesim islerinde  calisanlarin  yeterlilklerinin
Ol¢iilmesi ve belgelendirilmesi i¢in hazirlanmistir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

12UMS0237-3 METAL KESIMCI ULUSAL MESLEK STANDARDI
12UMS0237-4 METAL KESIMCI ULUSAL MESLEK STANDARDI

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

12UY0083-3/A1 METAL KESIM ISLERINDE IS SAGLIGI VE GUVENLIGI
12UY0083-3/A2 METAL KESIM ISLERINDE CEVRE KORUMA MEVZUATI
12UY0083-3/A3 METAL KESIM ISLERINDE KALITE YONETIMI

11-b) Secmeli Birimler

12UY0084-4/B2 LAZER KESIM
12UY0084-4/B3 PLAZMA KESIM

12UY0084-4/B1 SAC KESME-DILIMLEME

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilar:

Yeterlilik belgesi alinabilmesi i¢in A grubu yeterlilik birimi ile B grubu yeterlilik birimlerinin en az bir
tanesinden basarili olunmasi zorunludur.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 1
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Yayin Tarihi:10/10/2012 Rev. No:00

12

OLCME VE DEGERLENDIiRME

gosterir:

1. Adaylar, asagidakilerle yetkinliklerini kanitlamalidir. Kanitlar adaylarin sunlar1 yapabildiklerini

e Belirtilen islemlerin hepsini istenen standartta tutarl bigimde yerine getirebilirler

e Yaptiklarmi destekleyecek gerekli bilgiye sahiptirler.

e Neyi neden yapiyor olduklarinin anlayisina hakimdirler.

e Adaylar aynm1 zamanda gerekli becerileri farkli sekillerde gergeklestirebilirler.

2. Adayin A grubu yeterlilik birimlerinin tamami ile B grubu yeterlilik birimlerinden en az birinin

teorik ve performans sinavlarindan basarili olmasi gerekmektedir. Sinavin herhangi bir boliimiinden
basarisiz olan aday basarisiz oldugu bdliimden 1 yil igerisinde tekrar sinava girebilir. 1 yildan fazla
ara verilirse her iki boliimden tekrar sinava girilir.

13

BELGE GECERLILIK SURESI

Metal Kesim Operatorii yeterlilik belgesi, belgenin
diizenlendigi tarihten itibaren, bes yillik bir siire
icin gecerlidir.

14

GOZETIM SIKLIGI

Belgenin gecerlilik siiresi icerisinde belge alinma
tarihinden itibaren en az bir yil sonra bir (1) kez
mesleki yetkinlik bagarim raporu istenir.

15

BELGE YENILEMEDE
UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMI

Metal Levha Isleme Tezgah Iscisinin yeterlilik
belgesi, belge sahibinin 5 yillik slirede en az 12 ay
calistigini belgelemesi halinde yalnizca
performansa dayali sinava girerek, calismanin
belgelenememesi halinde performans ve teorik
sinavlarda basarili olunmasi sartiyla 5 yil uzatilir.

Ikinci 5 yilin sonunda teorik ve performans
sinavlarina girilerek uzatma yapilir.

16

YETERLILIGI GELISTIREN
KURULUS(LAR)

ANKARA SANAYI ODASI (ASO)

YETERLILIGi DOGRULAYAN

» . . MYK METAL SEKTOR KOMITESI
L SEKTOR KOMITESI S OR KO S
MYK YONETIM KURULU ONAY
18 TARIHE VE SAVISI 10/10/2012 — 2012/73
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12UY0084-4 Metal Kesim Operatorii Yayin Tarihi:10/10/2012 Rev. No:00

12UY0083-3/A1 METAL KESIiM iSLERINDE iS SAGLIGI VE GUVENLIiGi YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIiK BiRiMi ADI | METAL KESIM ISLERINDE IS SAGLIGI VE GUVENLIGI
2 | REFERANS KODU 12UY0083-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10/10/2012
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0237-3 METAL KESIMCI ULUSAL MESLEK STANDARDI

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 sergiler.
Basarim Olgiitleri
1.1: Is saglig1 ve giivenligine iliskin temel kurallari listeler.
1.2: Yapilan g¢aligmaya ait uyari isaret ve levhalarin tanir.
1.3: Yapilan ise ve isyerine uygun kisisel koruyucu donanimi, ISG koruma ve miidahale araclarin islevlerini
aciklar.
1.4: Yapilan ¢alismaya ait uyari igaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda konumlandirmasini bilir.
1.5: Temel ilkyardim bilgisine sahiptir.
Ogrenme Ciktisi 2: Risk etmenlerini azaltma yollarin agiklar.
Basarim Olgiitleri
2.1: Yanic1 ve parlayicit malzemelerin giivenli bir alanda tutulmasi esaslarini agiklar.
2.2: Yanic1 ve parlayicit malzemeleri ve 6zelliklerini ifade eder.
2.3: Metal kesim islemlerini gergeklestirirken olusabilecek elektrik, mekanik, gaz, duman, giiriilti, 151ma vb. is
kazasi olusturabilecek riskleri agiklar.
2.4, Kaza ve saglik risklerinin giderilmesi i¢in gerekli bilgiye sahiptir.
Ogrenme Ciktis1 3: Tehlike ve acil durum yontemlerini tammlar.
Basarim Olgiitleri
3.1: Tehlike aninda hangi talimatlar dogrultusunda nasil hareket edecegini agiklar.
3.2: Miidahale edemeyecegi ve aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarinda nasil hareket edecegini
agiklar.
3.3: Yaptig is ile ilgili makine/techizata 6zel acil durum yontemlerini agiklar.
3.4: Tehlike ve acil durumlarda alinmasi gerekli tedbirleri ifade eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan segmeli yazili sinav: Yeterlilik biriminde yer alan 6grenme ¢iktilarim1 kapsayan biligsel ifadelerin
Olciilecegi her biri esit puanli en az 4 soruluk bir sinav yapilir.

Adaylar bu sinavdan en az % 70 oraninda basarili olmak zorundadir. Soru basina en fazla 2 dakika siire verilir.

Bu yeterlilik biriminin uygulama gerektiren basarim Olgiitleri, ilgili segmeli yeterlilik birimlerinin performans
sinavlarinda dl¢ilir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar
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12UY0084-4 Metal Kesim Operatorii Yayin Tarihi:10/10/2012 Rev. No:00

YETERLILIK BiRiIMINI GELISTIREN .
9 KURUM/KURULUS(LAR) ANKARA SANAYI ODASI
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN ) . .
10 ST T A T MYK METAL SEKTOR KOMITESI
1 gg(IfSSI{ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 10/10/2012 — 2012/73

EKLER

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
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12UY0083-3/A2 METAL KESIM iSLERINDE CEVRE KORUMA MEVZUATI YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | METAL KESIM ISLERINDE CEVRE KORUMA MEVZUATI
2 | REFERANS KODU 12UY0083-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHi 10/10/2012
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0237-3 METAL KESIMCI ULUSAL MESLEK STANDARDI

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1_1: Cevre koruma standart ve yontemlerini agiklar.
Basarim Olgiitleri

1.1: Cevre koruma standart ve yontemlerini tanimlar

1.2: Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik diizenli egitimlere katilmanin 6nemini agiklar.
1.3: Calismalar sirasinda olusabilecek olumsuz ¢evre etkilerini ve zararli sonug¢larinin 6nemini tanimlar.

Ogrenme Ciktis1 2: Cevresel risklerin azaltilmas1 yollarini tanimlar.
Basarim Olgiitleri

2.1: Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmayi ve siniflama yontemlerini karsilagtirir.

2.2: Tehlikeli ve zararl atiklari verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayristirma yollarini ve
gerekli dnlemleri alarak gegici depolama esaslarinin 6nemini agiklar.

2.3: Yaptigi isle ilgili dokiilme veya sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim ve malzemeleri tanir.

2.4: Yaptig1 isle ilgili Cevresel risk olusturan atik malzeme ve maddelerin 6zeliklerini siniflandirir.

2.5: Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri tanr.

Ogrenme Ciktis1 3: Isletme kaynaklarmin tiiketiminde tasarruflu hareket etmenin geregini ifade eder.
Basarim Olgiitleri
3.1: Isletme kaynaklarim tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanma yollarini tanimlar.

3.2: Zamani verimli kullanmanin 6nemini agiklar.
3.3: Isletme kaynaklarim tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanma yontemlerini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan segmeli yazili sinav: Yeterlilik biriminde yer alan 6grenme ¢iktilarim1 kapsayan biligsel ifadelerin
Olgiilecegi her biri esit puanli en az 4 soruluk bir sinav yapilir.

Adaylar bu sinavdan en az % 70 oraninda bagarili olmak zorundadir. Soru basina en fazla 2 dakika siire verilir.

Bu yeterlilik biriminin uygulama gerektiren basarim Ol¢iitleri, ilgili se¢meli yeterlilik birimlerinin performans
sinavlarinda olgilir.

8 b) Performansa Dayah Siav
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Yayin Tarihi:10/10/2012 Rev. No:00

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN

SAYISI

9 KURUM/KURULUS(LAR) ANKARA SANAYI ODASI

YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . . .
10 SEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI
1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve L0/10/2012 — 2012/73

EKLER

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012
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12UY0083-3/A3 METAL KESIM iSLERINDE KALITE YONETIM SiSTEMIi YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | METAL KESIiM iSLERINDE KALITE YONETIM SiSTEMI
2 | REFERANS KODU 12UY0083-3/A3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10/10/2012
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0237-3 METAL KESIMCI ULUSAL MESLEK STANDARDI

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Ise ait kalite gerekliliklerini ifade eder
Basarim Olgiitleri
1.1: Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerinin neler oldugunu secenekler
arasindan bulup agiklar.

1.2: Makine, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerinin neler oldugunu analiz eder.

Ogrenme Ciktis1 2: Kalite saglamadaki teknik yontemleri tanr.
Basarim Olgiitleri
2.1: Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarin1 doldurur.
2.2: Yapilacak islemin tiirline gore kaliteyi saglamak i¢in uygun teknikleri karsilastirir.

Ogretim Ciktis1 3: Yapilan calismalarin kalitesini denetim altinda tutma esaslarmi agiklar.
Basarim Olgiitleri
3.1: Uretim siirecinde kaliteyi denetleme ¢alismalarinda gorev almanin 6nemini fark eder.

3.2: Tezgah ve makineler {izerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol etme bi¢imlerini tanimlar.

3.3: Islemi tamamlanan malzemelerin teknik 6zelliklere uygunlugunu denetleme bigimlerini agiklar.

3.4: Uretim siirecinde kaliteyi denetleme ¢alismalarmin neler oldugunu verilen segenekler arasindan bulup
tanimlar.

Ogrenme Ciktisi 4: Siireclerde belirlenen hata ve arizalar1 engelleme esaslarini agiklar.
Basarim Olgiitleri
4.1: Hata ve arizalar1 olusturan nedenleri listeler.
4.2: Hata ve arizalar ile ilgili yetkisinde olmayan durumlar iistlerine bildirmek icin izleyecegi yollar1 tanimlar.

4.3: Hata ve arizalar ile ilgili yetkisi dahilindeki yontem ve kurallar leri uygulama yollarini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan seg¢meli yazili smav: Yeterlilik biriminde yer alan 6grenme ¢iktilarini kapsayan biligsel ifadelerin
olgiilecegi her biri esit puanli en az 4 soruluk bir sinav yapilir.

Adaylar bu sinavdan en az % 70 oraninda basarili olmak zorundadir. Soru basina en fazla 2 dakika siire verilir.

Bu yeterlilik biriminin uygulama gerektiren basarim Olgiitleri, ilgili se¢meli yeterlilik birimlerinin performans
sinavlarinda olgilr.
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12UY0084-4 Metal Kesim Operatorii Yayin Tarihi:10/10/2012 Rev. No:00

8 b) Performansa Dayal Sinav

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN .
9 KURUM/KURULUS(LAR) ANKARA SANAYI ODASI
YETERLILIK BIRiMiINi DOGRULAYAN . . .
10 ST T T T MYK METAL SEKTOR KOMITESI
1 lg/’[A\S;ITSSI{ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 10/10/2012 — 2012/73

EKLER

EK [A3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
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12UY0084-4 Metal Kesim Operatorii Yayin Tarihi:10/10/2012 Rev. No:00

12UY0084-4/B1 SAC KESME-DILIMLEME YETERLILIK BIiRIMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | SAC KESME-DILIMLEME
2 | REFERANS KODU 12UY0084-4/B1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10/10/2012
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHi -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0237-4 METAL KESIMCI ULUSAL MESLEK STANDARDI

7

OGRENM E CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Makine donanimlarin galisabilirligini izler.

Ogrenme Ciktis1 2: Bozulma ve yipranmalarla ilgili islemleri yapar.

Basarim Olgiitleri

1.1: Donanimlarin giivenlik diizeneklerini talimatlara uygun sekilde periyodik olarak takip eder.

1.2: Donanimlarin islerligini yipranmalarin1 ve bozulmalarini talimatlara uygun sekilde diizenli olarak takip
eder.

1.3: Donanimlarin bakimi sirasinda arizali pargalarin degisimi veya onarimini yetkisi dahilinde ise yapar,
degilse yetkili kisilere haber verir.

1.4: Donanimlarin 6zelliklerini bilir ve hatirlar.

1.5: Sac kesme-dilimleme ile ilgili temel terimleri tanimlar.

Basarim Olgiitleri

2.1: Bozulma, yipranma gibi olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve ilgililere bildirir.
2.2: Yetkisinde olmayan, ¢alisma Omiirleri dolan parcalar i¢in iistlerini bilgilendirir

2.3: Donanimlarin bakim yontemlerini ayirt eder.

2.4: Donanimlarin ¢aligma 0miirlerinin dolmasi halinde yapmasi gerekenlerin farkinda olur.

Ogrenme Ciktisi 3: Periyodik bakimlar1 uygular.

Ogrenme Ciktis1 4: Calisma alanim diizenler.

Basarim Olgiitleri

3.1: Bakim ve temizlik malzemelerini uygun sekilde depolar/depolanmasini saglar.

3.2: Servis gerektirmeyen donanimlarin bakimini yapar/ saglar.

3.3: Donanimlarin ¢aligma 0miirlerini takip eder, zamani geldiginde, degismesini saglar.

3.4: Yaglama ve hidrolik sistemlerde yag seviyelerini kontrol ederek talimatlara uygun degisimlerini
yapar/saglar.

3.5: Donanimlardaki arizalarin sebeplerini analiz eder.

3.6: Bakim malzemelerinin depolama kosullarini ayirt eder.

3.7: Servis gerektirmeyen donanimlarin bakim esaslarini kavrar.

Basarim Olgiitleri

4.1: Kullanilan ig yontemine gore ¢alisma alanindaki diizenlemeleri yapar/saglar.

4.2: Is alamindaki olumsuz sartlara gerektiginde miidahale eder.

4.3: Islemeye uygun olmayan parca veya malzemenin kontrollii sekilde ¢alisma alani digina ¢ikartilmasini
saglar.

4.4: Calisma alaninin i yontemine gore diizenleme esaslarini belirler.
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Ogrenme Ciktisi 5: Is progranmini yapar.
Basarim Olgiitleri
5.1: Islemlerin &zelliklerine gore tahmini imalat siiresini belirler, gerekliyse iistlerine bilgi verir.
5.2: Islemlerin &zelliklerine gore is programi yapar.
5.3: Islemlere baslamadan 6nce gerekli form ve dokiimanlar1 hazirlar, gerekliyse iistlerine onaylatir.
5.4: Islemlere baslamak icin gerekli form ve dékiimanlar1 doldurmaya iliskin 6zellikleri verilen segenekler
arasindan bulup isaretler.
Ogrenme Ciktis1 6: Olgme aletlerini kontrol eder.
Basarim Olgiitleri
6.1: Islemlere ve pargalarim tiiriine uygun olan dlgme aletlerini seger/secilmesini saglar.
6.2: Dogru 6l¢iim yapmayan aletleri iistlerine bildirerek bunlarin kalibrasyon yaptirma yontemini bilir.
6.3: Arizalanan 6l¢ii aletlerini listlerine bildirerek bunlarin degisimini saglar.
6.4: Olgme aletlerinin korunmast ile ilgili islemleri bilir ve uygular.
6.5. Olgme ve kontrol yontemlerini (serit metre, celik cetvel, kumpas, sablon, mastar vb.) bilir.
Ogrenme Ciktis1 7: Kullanilacak alet, arag -gereg takim ve malzemeleri hazirlar.
Basarim Olgiitleri
7.1: Kullanilacak alet, arag, gere¢ ve takimlarin ¢aligsma sahasina getirilmelerini saglar.

7.2: Teslim alinan tiim malzemelerle ilgili dokiimanlari ve kayit formlarini doldurur.

7.3: Asinmis kesme bicaklarin bilenmesini saglar.
7.4: Kesme bigaklar1 vb. pargalarin degisimi veya asinmasi nedeniyle olusan 6l¢ii farkliliklarini tespit eder,
gerekli ayarlari istlerine sorarak yapar.
7.5: Sac rulo bilgileri ve etiket bilgilerini (kalinlik, genislik ve kalite) kontrol eder ve kayit altina alinmasin
saglar.
7.6: Kesilecek malzemeyi kesim programina gére depodan secer/secilmesini saglar.
7.7: Secilen malzemenin kesim alanina istifler/istiflenmesini saglar.
7.8: Dilimlenecek malzeme Glgiilerini siparis bilgileri/is emrinden ¢ikarir.
7.9: Kesilecek malzemenin 6zelliklerini tanir.
Ogrenme Ciktisi 8: Kullanilacak makine, donanim ve tezgahlarin kontrollerini gergeklestirir.
Basarim Olgiitleri
8.1: Hidrolik/pnématik sistem elemanlarinin periyodik galisip ¢alismadigini kontrol ederek, arizay: tespit
ederek rapor eder.
8.2: Hidrolik ve pnomatik sistemlerde talimatlara uygun sizdirmazlik ve yag seviye kontrollerinin yapilmasina
nezaret eder.
8.3: Hidrolik ve pnomatik sistem elemanlarinin ¢alisma 6zelliklerini tanir.
8.4: Hidrolik sistemlerde talimatlara uygun sizdirmazlik ve yag seviye kontrolii esaslarini analiz eder.
8.5: Pnomatik sistemlerde talimatlara uygun sizdirmazlik ve basing kontrolii esaslarini analiz eder.
Ogrenme Ciktis1 9: Sac kesme-dilimleme makinesinin hazirlhigini yapar.
Basarim Olgiitleri
9.1: Siparis/is emrine gore kesme-dilimleme programini makineye girer/ayarlar.
9.2: Kesme-dilimleme islemi yapilacak malzemenin genislik ve kalinligina gore bigak diziliminin krokisini
hazirlar, alt ve list millere dizilmesini saglar.
9.3: Bigaklarin kesme ayarini (sentil ve/veya inme mesafesi) ayarini sac kalinli§ina gére yapar ve numune
parga iizerinde kontrol eder.
9.4: Dogrultma merdanelerinin sac kalinligina gore talimatlara uygun baski ve bosluk ayarini yapar.
9.5: Dogrusalligin bozulmamasi i¢in derin kuyu 6ncesi ayarlar1 yapar.
9.6: Ayirict mesafelerinin (separatorler) hazirlar/saglar.
9.7: Dilim sayisina gore bant saricisini ayarlar/saglar.
9.8: Talimatlara uygun olarak fire (talas) saricilari hazirlar/saglar.
9.9: Dilim ve serit uglarinin ¢ikis mandreline merkezde ve esit araliklarla girer/saglar.
9.10: Sac kesme-dilimleme makinesini kesime hazirlama islem sirasini ve bu siiregteki ayarlarin 6zelliklerini
analiz eder.
Ogrenme Ciktis1 10: Kesilecek malzemeyi tezgaha yerlestirir.
Basarim Olgiitleri
10.1: Segilen malzemenin kesime uygunluk acisindan genel bir fiziki muayenesini (imalat hatasi, yilizey
puriizliliigi, dalgalilik vb.) yapar/yapilmasini saglar.
10.2: Kesime uygunlugu i¢in imalat resmine gore malzemenin ebatlarini uygun 6lgme aleti kullanarak (serit
metre, ¢elik cetvel, kumpas vb.) kontrol eder/kontrol edilmesini saglar.
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10.3: Secilen malzemeyi, makinenin referans noktalarina uygun olarak kesim tablasina
yerlestirir/yerlestirilmesini saglar.
10.4: Kesme-dilimleme islemi i¢in; rulonun ving yardimiyla makineye takar/takilmasini saglar.
10.5: Kesilecek malzemenin fiziki muayene ve kontrol esaslarini kavrar.
10.6:Kesilecek malzemeyi makineye yerlestirme esaslarim bilir ve yapar.
10.7: Kullanacagi 6lgme aletlerinin 6zelliklerini ayirt eder.
Ogrenme Ciktis1 11: Kesme-dilimleme tezgahina yerlestirilmis malzemeyi kesime hazirlar.
Basarim Olgiitleri
11.1: Rulonun u¢ kismini uygun aparat ve makinelerle agilmasini saglar.
11.2: Dogrultma merdanesi ile rulonun u¢ kismini kesmeyi kolaylagtirmak igin diizlestirir.
11.3: Kesmenin baglamasi i¢in rulo ucunun, kumanda panosunu kullanarak kesme-dilimleme isleminin
yapilacagi boliime getirilmesini saglar.
11.4: Kesme dilimleme islemi islemi icin tezgaha yerlestirilmis malzemeyi kesime hazir hale getirmek i¢in
yapilacak islemleri bilir ve yapar.
Ogrenme Ciktis1 12: Kesme-dilimleme yapar.
Basarim Olgiitleri
12.1: Rulonun kesimini iiretim band1 boyu kadar kontrollii olarak baslatir.
12.2: Kesilen dilimleri ayiriciya (separatdr) yerlestirilmesini saglar.
12.3: Deneme kesimini yaparak, kesimi yapilan boliimii uygun 6lgme aleti kullanarak (serit metre, gelik
cetvel, kumpas, mastar vb.) kontrol eder.
12.4: Dilimleme hattindan gegen dilinmis bandin gerilmemesi i¢in malzeme kalinligina gére derin kuyuya
sarkitir.
12.5: Kesimi baslatilan rulo ucunu derin kuyudan sonra merdane baski ayarlarini kontrol eder.
12.6: Merdanelerden sonraki ayiric1 yardimiyla bant sariciya kadar keserek sarar.
12.7: Kesme islemini seri bicimde baglatir//baslatilmasini saglar.
12.8: Kesme-dilimleme islem sirasini ve her bir islemin 6zelliklerini ayirt eder.
Ogrenme Ciktis1 13: Kesme-dilimleme islemi bitmis malzemeyi diizenler.
Basarim Olgiitleri
13.1: islem bittikten sonra dilimlerin agzin1 uygun ydntemlerle kapatilmasini/balyalanmasini saglar.
13.2: Standartlara gore rulolarin etiketlemesini yapar/saglar.
13.3: Sarilmis rulolari/seritleri ving yardimiyla sevk bolgesine alir/alinmasini saglar.
13.4: Talas kuyusundaki talaglar1 uygun yontemlerle calisma alanindan uzaklastirilmasini saglar
13.5: Kesme-dilimleme iglemi bitiminde yapilmasi gereken islemleri (etiketleme, dilimleri balyama, rulolart
sevk bolgesine alma vb.) bilir ve yapar.
Ogrenme Ciktis1 14: Kesilen pargalar1 kontrol eder.
Basarim Olgiitleri
14.1: Parganin elle ve gdzle muayenesini yaparak kesim ¢apagi, piiriiz gibi uygunsuzluklari belirler.
14.2: Uretilen pargalarin talimatlarda belirtilen standartlara ve imalat resmine uygunlugunu gerekli 6lgme
aletlerini kullanarak (¢elik cetvel, metre, agi6l¢er, kumpas, mikrometre vb.) kontrol eder/edilmesini saglar.
14.3: Hata durumuna gore parcalar1 hurda veya yeniden islem gorecek parca olarak ayirir/ayrilmasini saglar.
14.4: Hatasiz pargalar talimatlara gore ambalajlar ve/veya istifler/ambalajlanmasini veya istiflenmesini saglar.
14.5: Kesme hatalarini ve alinabilecek 6nlemleri kavrar.
14.6: Kesim sonrasi ortaya ¢ikabilecek hata durumlarinin sebeplerini analiz eder.
Ogrenme Ciktis1 15: Hatali parcalarin geri kazandirmak icin uygunlugunu analiz eder.

Basarim Olgiitleri
15.1: Hatali pargalar tizerinde yapilmas1 gereken diizeltme islemlerini tespit ederek ilgili birime iletir.
15.2: Geri kazanim iglemi uygulanan pargalarin kontroliinii yapar.
15.3: Talimatlara uygun olarak islemleri tamamlanan pargalarin istiflenmesini saglar.
15.4: Hatali parcalara yapilabilecek islemleri ayirt eder.

Ogrenme Ciktis1 16: Is bitiminde donanim ve is alaninin temizligini saglar.
Basarim Olgiitleri
16.1: Calisma alanini is organizasyonunu aksatmayacak sekilde diizgiin ve temiz tutar/tutulmasini saglar.
16.2: Kullanilan makine ve donanimi ig bitiminde temizler/temizlenmesini saglar ve isi biten donanimi yerine
kaldirir/yerine kaldirilmasini saglar.
16.3: Cevre ve insan sagligina zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda talimatlara uyar ve uygun
sekilde depolar/ depolanmasini saglar.
16.4: Kullanilan makine ve donanim ve is alaninin temizlik esaslarini fark eder.
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Ogrenme Ciktis1 17: Sevk ve raporlama islemlerini yapar.
Basarim Olgiitleri
17.1: Islemi biten pargalar ile uygunluk ya da hata, aksaklik, gecikme tiiriinden uygunsuzluklarla ilgili
kayitlart tutar.
17.2: Parga veya ambalaj iizerinde gerekli etiketleme iglemlerinin yapilmasini saglar.
17.3: Olusan arizalar ve iyilestirme Onerileriyle ilgili raporlar1 hazirlar.
17.4: Pargalarin ilgili boliime iletilmesi i¢in gerekli iletisimi kurar.
17.5: Islemi biten parcalarm sevk ve raporlamast icin yapilabilecek islemleri (uygunsuzluklar, etiketleme,
iyilestirme Onerileri, gerekli yerlere iletme vb.) ayirt eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) En az 15 sorudan olusan ¢oktan se¢meli yazili sinav.

(T2) En az 10 soruluk ¢oktan se¢cmeli yazili sorularla birlikte en az 3 soruluk agik uglu sorulardan olusan teorik
sinav.

T1 veya T2 sinavindan basarili olmak i¢in en az % 60 oraninda basarili olunmasi gereklidir. Soru bagina en fazla 2
dakika siire verilmelidir. A¢ik uglu sorular i¢in soru basina en fazla 4 dakika siire verilmelidir.

T1 veya T2 yontemlerinden herhangi biri uygulanabilir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Beceri siavi

Sinav, sac kesme dilimlemeyi esas teskil eden bir imalat resmi dikkate alinarak gergek imalat sartlarinda yaptirilir.
Beceri sinavinin siiresi imalat sartlar altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

(P1) beceri sinavinda adayin kontrol listesindeki belirtilen herbir adimdan basarili olmas1 gerekir.

Kontrol listesinin tiim 6grenme ¢iktilarin1 kapsamalidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

P1 sinavinda basarisizlik durumunda 6 ay1 ge¢memesi kaydiyla daha once basarili olunan &grenme ¢iktilari
degerlendirmede kapsam digina ¢ikarilarak, yalnizca basarisiz olunan 6grenme ¢iktilart degerlendirilebilir.

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN :
9 KURUM/KURULUS(LAR) ANKARA SANAYI ODASI (ASO)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN B . .
10 SEKTOR KOMITEST MYK METAL SEKTOR KOMITESI
1 gg(ITSXIZONETIM KURULU ONAY TARIHi ve 10/10/2012 — 2012/73

EKLER

EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
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12UY0084-4/B2 LAZER KESIM YETERLILIK BIRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMIi ADI | LAZER KESIiM
2 | REFERANS KODU 12UY0084-4/ B2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI .1..12012
5 | BREVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
12UMS0237-4 METAL KESIMCI ULUSAL MESLEK STANDARDI

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Donanimlarin galisabilirligini izler.
Basarim Olgiitleri
1.1: Donanimlarin giivenlik diizeneklerini talimatlara uygun sekilde periyodik olarak takip eder.
1.2: Donanimlarin islerligini yipranmalarini ve bozulmalarini talimatlara uygun sekilde periyodik olarak takip
eder.
1.3: Donanimlarin bakimi sirasinda arizali parcalarin de§isimi veya onarimini yetkisi dahilinde ise yapar,
degilse yetkili kisilere haber verir.
1.4: Donanimlari 6zelliklerini bilir ve tanir.
1.5: Lazer kesim ile ilgili temel terimleri tanimlar.

Ogrenme Ciktisi 2: Bozulma ve yipranmalarla ilgili problemleri tespit ederek ilgililere bildirir.
Basarim Olgiitleri
2.1: Bozulma, yipranma gibi olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olugturur ve ilgililere bildirir.
2.2: Yetkisinde olmayan, ¢alisma Omiirleri dolan parcalar i¢in iistlerini bilgilendirir.
2.3: Donanimlarin bakim yontemlerini ayirt eder.
2.4: Donanimlarin ¢aligma 0miirlerinin dolmasi1 halinde yapmasi gerekenlerin farkinda olur.

Ogrenme Ciktisi 3: Periyodik bakimlar1 uygular.
Basarim Olgiitleri
3.1: Bakim ve temizlik malzemelerini uygun sekilde depolar/depolanmasini saglar.
3.2: Servis gerektirmeyen donanimlarin bakimini yapar/ saglar.
3.3: Donanimlarin ¢aligma Omiirlerini takip eder, zaman1 geldiginde, degismesini saglar.
3.4: Yaglama ve hidrolik sistemlerde yag seviyelerini kontrol ederek talimatlara uygun degisimlerini
yapar/saglar.
3.5: Donanimlardaki arizalarin sebeplerini analiz eder.
3.6: Bakim malzemelerinin depolama kosullarini ayirt eder.
3.7: Servis gerektirmeyen donanimlarin bakim esaslarini kavrar.

Ogrenme Ciktisi 4: Calisma alanini diizenler.
Basarim Olgiitleri
4.1: Kullanilan is yontemine gore ¢alisma alanindaki diizenlemeleri yapar/saglar.
4.2: Is alamindaki olumsuz sartlara gerektiginde miidahale eder.
4.3: Islemeye uygun olmayan par¢a veya malzemenin kontrollii sekilde calisma alan1 disina ¢ikartilmasini
saglar.
4.4: Calisma alaninin i yontemine gore diizenleme esaslarini belirler.

Ogrenme Ciktis1 5: Is programini yapar.
Basarim Olgiitleri
5.1: Yapilacak isler ve imalat programiyla ilgili talimat, imalat resmi ve is emirlerini amirinden alir.
5.2: Talimat, resim ve is emirlerini inceleyerek, ¢aligma asamalarinda yapacag islemleri ve siralamasini
belirler.
5.3: Islemlerin &zelliklerine gore tahmini imalat siiresini tespit eder/is plan1 yapar.
5.4: Islemlerle ilgili kontrol formlarmi ve diger dokiimanlar1 doldurur.
5.5: Gerektiginde, is planin1 amirine onaylatir.
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Ogrenme Ciktis1 6: Olgme aletlerini kontrol eder.
Basarim Olgiitleri
6.1: Islemlere ve parcalarin tiiriine uygun olan dlgme aletlerini secer/secilmesini saglar.
6.2: Dogru 6l¢iim yapmayan aletleri iistlerine bildirerek bunlarin kalibrasyon yaptirma yontemini bilir.
6.3: Arizalanan 6l¢ii aletlerini {istlerine bildirerek bunlarin degisimini saglar.
6.4: Olgme aletlerinin korunmast ile ilgili islemleri bilir ve uygular.
6.5. Olgme ve kontrol yéntemlerini (serit metre, celik cetvel, kumpas, sablon, mastar vb.) bilir.
Ogrenme Ciktis1 7: Kullanilacak alet, arag -gere¢ takim ve malzemeleri hazirlar
Basarim Olgiitleri
7.1: Kullanilacak alet, arag, gere¢ ve takimlari talimatlara uygun sekilde belirler/belirlenmesini saglar.
7.2: Belirlenen alet, arag, gerec ve takimlarin ¢aligma sahasina getirilmesini saglar.
7.3: Segilen malzemelerle ilgili dokiimanlar1 ve kayit formlarini doldurur.
7.4: Parcalardaki asinma ve yipranmalar tespit eder, yetkisi dahilindekileri degistirir, yetkisi disindaki
durumlarda iistlerine bilgi verir.
7.5: Nozul, lens, meme, koruma zirh1 vb. parcalarin degisimi veya asinmasi nedeniyle olusan 6l¢ii farkliliklari
tespit eder, gerekli degisimin ya da ayarlarin yapilmasini saglar.
7.6: Kesilecek malzemenin 6zelliklerini tanir.
7.7: Malzemelerin kesim alanina istifler/istiflenmesini saglar.
Ogrenme Ciktis1 8: Kullanilacak makine, donanim ve tezgahlarin kontrollerini gerceklestirir
Basarim Olgiitleri
8.1: Malzeme 6zelligine uygun kesme gazlarini seger.

8.2: Lazer kesim makinesi i¢in hem lazer hem de kesme gazlarini kontrol eder/kontrol edilmesini saglar.
8.3: Biten gaz tiiplerinin depolanmasi ve degisimini ISG kurallarina gore yapar/yapilmasini saglar.
8.4: Yakici ve yanici gazlari tanir.

8.5 Yania1 ve yakici gaz tiiplerini 6zelliklerine gore ayirt eder.

Ogrenme Ciktis1 9: Lazer kesim makinesinde parametrelerin secimini yapar.

Basarim Olgiitleri

9.1: Uretim programini tezgahin kontrol paneline aktararak hafizaya kaydeder.
9.2: Malzeme kalinlig1 ve cinsine gore parametreyi secer.
9.3: Sectigi parametreyi kesim programina uygular.

9.4: Sectigi parametreye uygun lensi ve nozulu makineye takar/takilmasini saglar
9.5: Lazer kesim makinesi parametre ayarlarini ayirt eder.

9.6: Parametre ayarlarina uygun lens ve nozul belirleme esaslarini bilir/yapar.
Ogrenme Ciktis1 10: Lazer kesim makinesi igin segilen nozulun ve lensin ayarlarini yapar.

Basarim Olgiitleri
10.1: Makineye takilan nozulun merkez ayarini yapar.

10.2: Makineye takilan lensin, malzeme kalinligina bagl olarak odak noktas1 ayarini yapar.
10.3: Nozul ve lensi ayarlama esaslarini bilir ve yapar.

Ogrenme Ciktisi 11: Kesilecek malzemeyi tezgaha yerlestirir.
Basarim Olgiitleri

11.1: Secilen malzemenin kesime uygunluk agisindan genel bir fiziki muayenesini (malzemenin kalinlik,
imalat hatasi, dalgalilik vb.) muayenesini yapar/yapilmasini saglar.

11.2: Kullanacagi 6lgme aletlerinin 6zelliklerini bilir.

11.3: Kesime uygunlugu i¢in imalat resmine gére malzemenin ebatlarin1 uygun 6lgme aleti kullanarak (serit
metre, ¢elik cetvel, kumpas vb.) kontrol eder/kontrol edilmesini saglar.

11.4: Kesim 0lgiilerine gore gerekli ayarlamalar (referans noktalarini ayarlama) yapar/ yapilmasini saglar.
11.5: Segilen malzemeyi, makinenin referans noktalarina uygun olarak kesim tablasina
yerlestirir/yerlestirilmesini saglar.

11.6: Kesilecek malzemenin fiziki muayene ve kontrol esaslarini kavrar.

11.7: Kesilecek malzemeyi makineye yerlestirmek igin gerekli iglem sirasini ve siirecin 6zelliklerini analiz
eder.

11.8: Kesim baglamadan, makinenin hazirlandigina iliskin son kontrolleri yapar.
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Ogrenme Ciktis1 12: Lazer kesim makinesinde kesim islemi yapar.
Basarim Olgiitleri
12.1: Son kontrolleri tamamlar ve kesimi baglatir/baglamasini saglar.
12.2: Lazer kesim makinesinin 6zelliklerini tanir.
12.3: Kesim siiresince kesimi gozetler problem oldugunda miidahale eder.

12.4: Kesilen ilk parganin kesim ylizeyini gozle kontrol eder.

12.5: Kesilen ilk par¢anin imalat resmindeki dl¢iilere uygunlugunu (gelik cetvel, metre, kumpas vb.)
kullanarak kontrol eder/kontrol edilmesini saglar.

12.6: Olgiim sonuglarina gore, gerektiginde parametre ayarlarini yeniden yapar.

12.7: imalatla ilgili revize durumlar1 oldugunda iistlerine bildirir.

12.8: Lazer kesim makinesinde kesme iglem sirasini ve her bir iglemin 6zelliklerini ayirt eder.

Ogrenme Ciktis1 13: Kesilen parcalari temizler/temizlenmesini saglar.
Basarim Olgiitleri
13.1: Kesilen parcalar1 hurda kisimlardan ayirir/ayristirilmasini saglar.
13.2: Parganin {izerindeki kesim kalintilar1 varsa temizler/temizlenmesini saglar.
13.3: Kesilen pargalarda yapilabilecek temizlik unsurlarini fark eder.

Ogrenme Ciktis1 14: Kesilen pargalar1 kontrol eder.
Basarim Olgiitleri
14.1: Uretilen pargalarin talimatlarda belirtilen standartlara ve imalat resmine uygunlugunu gerekli 6lgme
aletlerini kullanarak (celik cetvel, metre, ac1 dlger, kumpas, mikrometre vb.) kontrol eder/edilmesini saglar.
14.2: Hata durumuna gore parcalart hurda veya yeniden islem gorecek parca olarak ayirir/ayrilmasini saglar.
14.3: Kesilen parcalar1 uygun tagima yontemiyle kontrol/sevk bolgesine alir/alinmasini saglar.
14 .4: Hatasiz parcalari talimatlara gore ambalajlar ve/veya istifler/ambalajlanmasini veya istiflenmesini saglar.
14.5: Kesme hatalarini ve alinabilecek 6nlemleri kavrar.
14.6: Kesim sonrasi ortaya ¢ikabilecek hata durumlarinin sebeplerini analiz eder.

Ogrenme Ciktis1 15: Is bitiminde donanim ve is alaninin temizligini saglar.
Basarim Olgiitleri
15.1: Calisma alaninin is organizasyonunu aksatmayacak sekilde diizgiin ve temiz tutar/tutulmasini saglar.
15.2: Kullanilan makine ve donanimi ig bitiminde temizler/temizlenmesini saglar ve isi biten donanimi yerine
kaldirir/yerine kaldirilmasini saglar.
15.3: Cevre ve insan sagligina zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda talimatlara uyar ve uygun
sekilde depolar/ depolanmasini saglar.
15.4: Kullanilan makine ve donanim ve is alaninin temizlik esaslarini fark eder.

Ogrenme Ciktis1 16: Sevk ve raporlama islemlerini yapar.
Basarim Olgiitleri
16.1: islemi biten pargalar ile uygunluk ya da hata, aksaklik, gecikme tiiriinden uygunsuzluklarla ilgili
kayitlart tutar.
16.2: Parga veya ambalaj lizerinde gerekli etiketleme islemlerinin yapilmasini saglar.
16.3: Olusan arizalar ve iyilestirme Onerileriyle ilgili raporlar1 hazirlar.
16.4: Parcalarin ilgili boliime iletilmesi i¢in gerekli iletisimi kurar.
16.5: Islemi biten parcalarin sevk ve raporlamast icin yapilabilecek islemleri (uygunsuzluklar, etiketleme,
iyilestirme Onerileri, gerekli yerlere iletme vb.) ayirt eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) En az 15 sorudan olusan ¢oktan segmeli yazili sinav.

(T2) En az 10 soruluk ¢oktan se¢meli yazili sorularla birlikte en az 3 soruluk agik uclu sorulardan olusan teorik
sinav.

T1 veya T2 sinavindan basarili olmak i¢in en az % 60 oraninda basarili olunmasi gereklidir. Soru bagina en fazla 2
dakika siire verilmelidir. A¢ik uglu sorular i¢in soru basina en fazla 4 dakika siire verilmelidir.

T1 veya T2 yontemlerinden herhangi biri uygulanabilir.
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8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Beceri sinavi

Sinav, lazer kesime esas teskil eden bir imalat resmi dikkate alinarak gergek imalat sartlarinda yaptirilir. Beceri
siavinin siiresi imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

(P1) beceri sinavinda adayin kontrol listesindeki belirtilen herbir adimdan basarili olmasi gerekir. Kontrol listesinin
tiim 6grenme ¢iktilarini kapsamalidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

P1 sinavinda basarisizlik durumunda 6 ay1 gegmemesi kaydiyla daha once basarili olunan &grenme ¢iktilari
degerlendirmede kapsam disina ¢ikarilarak, yalnizca basarisiz olunan 6grenme ¢iktilart degerlendirilebilir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN -
9 KURUM/KURULUS(LAR) ANKARA SANAYI ODASI (ASO)
YETERLILIK BIRiMINi DOGRULAYAN . . .
10 ST T R MYK METAL SEKTOR KOMITESI
1 g?gfss:ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 1011012012 — 2012/73

EKLER

EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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12UY0084-4/B3 PLAZMA KESIiM YETERLILIK BiRiMi

YETERLILIK BiRIMI ADI | PLAZMA KESIM
2 | REFERANS KODU 12UY0084-4/B3
SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10/10/2012
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHi -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0237-4 METAL KESIMCI ULUSAL MESLEK STANDARDI

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Donanimlarin calisabilirligini izler
Basarim Olgiitleri
1.1: Donanimlarin giivenlik diizeneklerini talimatlara uygun sekilde periyodik olarak takip eder.
1.2: Donanimlarin islerligini yipranmalarini ve bozulmalarini talimatlara uygun sekilde periyodik olarak takip
eder.
1.3: Donanimlarin bakimi sirasinda arizali parcalarin degisimi veya onarimini yetkisi dahilinde ise yapar,
degilse yetkili kisilere haber verir.
1.4: Donanimlarin 6zelliklerini bilir ve tanir.
1.5: Plazma kesim ile ilgili temel terimleri tanimlar.

Ogrenme Ciktisi 2: Bozulma ve yipranmalarla ilgili problemleri tespit ederek ilgililere bildirir.
Basarim Olgiitleri
2.1: Bozulma, yipranma gibi olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve ilgililere bildirir.
2.2: Yetkisinde olmayan, ¢alisma 6miirleri dolan pargalar igin stlerini bilgilendirir
2.3: Donanimlarin bakim yontemlerini ayirt eder.
2.4: Donanimlarin ¢aligma 0miirlerinin dolmasi halinde yapmasi gerekenlerin farkinda olur.

Ogrenme Ciktis1 3: Periyodik bakimlar1 uygular.
Basarim Olgiitleri
3.1: Bakim ve temizlik malzemelerini uygun sekilde depolar/depolanmasini saglar.

3.2: Servis gerektirmeyen donanimlarin bakimini yapar/ saglar.
3.3: Donanimlarin ¢aligma omiirlerini takip eder, zaman1 geldiginde, degismesini saglar.
3.4: Kompresor ve havayi kurutan sistemleri kontrol ederek talimatlara uygun bakimlarini yapar./yapimasini
saglar.
3.5: Donanimlardaki arizalarin sebeplerini analiz eder.
3.6: Bakim malzemelerinin depolama kosullarini ayirt eder.
3.7: Servis gerektirmeyen donanimlarin bakim esaslarini kavrar.
Ogrenme Ciktis1 4: Calisma alanim diizenler.
Basarim Olgiitleri
4.1: Kullanilan is yontemine gore ¢alisma alanindaki diizenlemeleri yapar/saglar.

4.2: Is alamindaki olumsuz sartlara gerektiginde miidahale eder.
4.3: Islemeye uygun olmayan parga veya malzemenin kontrollii sekilde calisma alan1 disina ¢ikartilmasim
saglar.

4.4: Calisma alaninin i yontemine gore diizenleme esaslarini belirler.
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Ogrenme Ciktisi 5: Is progranmini yapar.
Basarim Olgiitleri
5.1: Yapilacak igler ve imalat programiyla ilgili talimat, imalat resmi ve is emirlerini amirinden alir.
5.2: Talimat, resim ve is emirlerini inceleyerek, ¢alisma asamalarinda yapacagi islemleri ve siralamasini
belirler.
5.3: Islemlerin &zelliklerine gore tahmini imalat siiresini tespit eder/is plan1 yapar.
5.4: Islemlerle ilgili kontrol formlarini ve diger dokiimanlar1 doldurur.
5.5: Gerektiginde, is planini amirine onaylatir.

Ogrenme Ciktis1 6: Olgme aletlerini kontrol eder.
Basarim Olgiitleri
6.1: Islemlere ve pargalarm tiiriine uygun olan dlgme aletlerini seger/secilmesini saglar.
6.2: Dogru 6l¢iim yapmayan aletleri iistlerine bildirerek bunlarin kalibrasyon yaptirma yontemini bilir.
6.3: Arizalanan 6l¢ii aletlerini {istlerine bildirerek bunlarin degisimini saglar.

6.4: ngrne aletlerinin korunmas ile ilgili islemleri bilir ve uygular.
6.5. Olgme ve kontrol yontemlerini (serit metre, ¢elik cetvel, kumpas, sablon, mastar vb.) bilir.

Ogrenme Ciktis1 7: Kullanilacak alet, arac -gereg takim ve malzemeleri hazirlar.
Basarim Olgiitleri
7.1: Kullanilacak alet, arag, gerec¢ ve takimlari talimatlara uygun sekilde belirler/belirlenmesini saglar.
7.2: Belirlenen alet, arag, gerec ve takimlarin ¢aligma sahasina getirilmesini saglar.
7.3: Secilen malzemelerle ilgili dokiimanlar1 ve kayit formlarin1 doldurur.

7.4: Parcalardaki asinma ve yipranmalari tespit eder, yetkisi dahilindekileri degistirir, yetkisi digindaki
durumlarda iistlerine bilgi verir.

7.5: Nozul, lens, meme, koruma zirh1 vb. parcalarin degisimi veya asinmasi nedeniyle olusan 6l¢ii farkliliklar
tespit eder, gerekli degisimin ya da ayarlarin yapilmasini saglar.

7.6: Kesilecek malzemenin 6zelliklerini tanir.
7.7: Malzemelerin kesim alanina istifler/istiflenmesini saglar.

Ogrenme Ciktis1 8: Kullanilacak makine, donanim ve tezgahlarin kontrollerini gergeklestirir.
Basarim Olgiitleri
8.1: Kompresdrlerden gelen havanin, ¢alisma basincina uygunlugunu kontrol eder/edilmesini saglar.

8.2: Malzeme 6zelligine uygun kesme gazlarin seger.

8.3: Plazma igin kesme gazlarini kontrol eder/kontrol edilmesini saglar.

8.4: Biten gaz tiiplerinin depolanmasi ve degisimini ISG kurallarina gore yapar/yapilmasini saglar.
8.5: Yakic1 ve yanici gazlar tanir.

8.6: Yanic1 ve yakici gaz tiiplerini 6zelliklerine gore ayirt eder.

Ogrenme Ciktis1 9: Plazma kesim makinesinde parametrelerin segimini yapar.
Basarim Olgiitleri
9.1: Uretim programini tezgahin kontrol paneline aktararak hafizaya kaydeder.
9.2: Malzeme kalinlig1 ve cinsine gore parametreyi seger/secilmesini saglar.
9.3: Sectigi parametreyi kesim programina uygular/uygulamasini saglar.
9.4: Malzemenin kalinligina gore ilgili tablodan akim degerini, tor¢ yiiksekligini ve kesim gaz basincim seger.
9.5: Sectigi parametreye uygun nozulu, koruma zirhini ve elektrodu torca takar/takilmasini saglar.
9.6: Plazma kesim makinesi parametre ayarlarini ayirt eder.
9.7: Parametre ayarlarina uygun nozul, koruma zirh1 ve elektrod belirleme esaslarini hatirlar.
9.8: Malzemenin kalinligina gore ilgili tablodan akim degerini, tor¢ yiiksekligini ve kesim gaz basincini se¢gme
esaslarin1 bilir ve uygular.
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Ogrenme Ciktis1 10: Kesilecek malzemeyi tezgaha yerlestirir.
Basarim Olgiitleri
10.1: Secilen malzemenin kesime uygunluk agisindan genel bir fiziki muayenesini (malzemenin kalinlik,
imalat hatasi, dalgalilik vb.) muayenesini yapar/yapilmasini saglar.
10.2: Kullanacag 6lgme aletlerinin 6zelliklerini bilir.

10.3: Kesime uygunlugu i¢in imalat resmine gore malzemenin ebatlarini uygun 6lgme aleti kullanarak (serit
metre, celik cetvel, kumpas vb.) kontrol eder/kontrol edilmesini saglar.

10.4: Kesim olgiilerine gore gerekli ayarlamalar (referans noktalarini ayarlama) yapar/ yapilmasini saglar.
10.5: Secilen malzemeyi, makinenin referans noktalarina uygun olarak kesim tablasina
yerlestirir/yerlestirilmesini saglar.

10.6: Kesilecek malzemenin fiziki muayene ve kontrol esaslarini kavrar.

10.7: Kesilecek malzemeyi makineye yerlestirmek igin gerekli iglem sirasini ve siirecin 6zelliklerini analiz
eder.

10.8: Kesim baslamadan, makinenin hazirlandigina iligskin son kontrolleri yapar.

Ogrenme Ciktisi: 11: Plazma kesim makinesinde kesim islemi yapar.
Basarim Olgiitleri
11.1: Son kontrolleri tamamlar ve kesimi baglatir/baglamasini saglar.
11.2: Plazma kesim makinesinin dzelliklerini tanur.
11.3: Kesim siiresince kesimi gozetler problem oldugunda miidahale eder.
11.4: Kesilen ilk par¢anin kesim yiizeyini gozle kontrol eder.
11.5: Kesilen ilk parganin imalat resmindeki dlgiilere uygunlugunu (gelik cetvel, metre, kumpas vb.)
kullanarak kontrol eder/kontrol edilmesini saglar.
11.6: Olgiim sonuglarma gore, gerektiginde parametre ayarlarim yeniden yapar.
11.7: imalatla ilgili revize durumlar1 oldugunda iistlerine bildirir.
11.8: Plazma kesim makinesinde kesme islem sirasini ve her bir islemin 6zelliklerini ayirt eder.

Ogrenme Ciktisi 12: Kesilen parcalari temizler/temizlenmesini saglar.
Basarim Olgiitleri
12.1: Kesilen pargalari hurda kisimlardan ayirir/ayrigtirilmasini saglar.

12.2: Parcanin iizerindeki kesim kalintilar1 varsa temizler/temizlenmesini saglar.
12.3: Kesilen pargalarda yapilabilecek temizlik unsurlarini fark eder.

Ogrenme Ciktis1 13: Kesilen pargalari kontrol eder.
Basarim Olgiitleri
13.1: Uretilen pargalarin talimatlarda belirtilen standartlara ve imalat resmine uygunlugunu gerekli lgme

aletlerini kullanarak (celik cetvel, metre, ac1 dlger, kumpas, mikrometre vb.) kontrol eder/edilmesini saglar.
13.2: Hata durumuna gore parcalar1 hurda veya yeniden islem gorecek parca olarak ayirir/ayrilmasini saglar.
13.3: Kesilen pargalar1 uygun tagima yontemiyle kontrol/sevk bolgesine alir/alinmasini saglar.
13.4: Hatasiz pargalari talimatlara gore ambalajlar ve/veya istifler/ambalajlanmasini veya istiflenmesini saglar.
13.5: Kesme hatalarini ve alinabilecek 6nlemleri kavrar.
13.6: Kesim sonrasi ortaya ¢ikabilecek hata durumlarinin sebeplerini analiz eder.

Ogrenme Ciktis1 14: Is bitiminde donanim ve is alaninin temizligini saglar.
Basarim Olgiitleri
14.1: Calisma alaninin is organizasyonunu aksatmayacak sekilde diizgiin ve temiz tutar/tutulmasini saglar.

14.2: Kullanilan makine ve donanimi is bitiminde temizler/temizlenmesini saglar ve isi biten donanimi yerine
kaldirir/yerine kaldirilmasi saglar.

14.3: Cevre ve insan sagligina zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda talimatlara uyar ve uygun
sekilde depolar/ depolanmasini saglar.

14.4: Kullanilan makine ve donanim ve is alaninin temizlik esaslarini fark eder.
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Ogrenme Ciktis1 15: Sevk ve raporlama islemlerini yapar.

Basarim Olgiitleri

15.1: Islemi biten pargalar ile uygunluk ya da hata, aksaklik, gecikme tiiriinden uygunsuzluklarla ilgili
kayitlar tutar.

15.2: Parga veya ambalaj iizerinde gerekli etiketleme iglemlerinin yapilmasini saglar.

15.3: Olusan arizalar ve iyilestirme Onerileriyle ilgili raporlar1 hazirlar.

15.4: Parcalarin ilgili boliime iletilmesi i¢in gerekli iletisimi kurar.

15.5: Islemi biten parcalarm sevk ve raporlamast icin yapilabilecek islemleri (uygunsuzluklar, etiketleme,
iyilestirme Onerileri, gerekli yerlere iletme vb.) ayirt eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) En az 15 sorudan olusan ¢oktan se¢meli yazili sinav.

(T2) En az 10 soruluk ¢oktan se¢meli yazili sorularla birlikte en az 3 soruluk agik uglu sorulardan olusan teorik
siav.

T1 veya T2 sinavindan basarili olmak i¢in en az % 60 oraninda basarili olunmasi gereklidir. Soru bagina en fazla 2
dakika siire verilmelidir. A¢ik uglu sorular i¢in soru basina en fazla 4 dakika siire verilmelidir.

T1 veya T2 yontemlerinden herhangi biri uygulanabilir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Beceri siavi

Sinav, plazma kesim islemlerine esas teskil eden bir imalat resmi dikkate alinarak gercek imalat sartlarinda
yaptirilir. Beceri sinavinin siiresi imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

(P1) beceri sinavinda adayin kontrol listesindeki belirtilen herbir adimdan basarili olmasi gerekir.Kontrol listesinin
tiim 6grenme ciktilarini kapsamalidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

P1 sinavinda basarisizlik durumunda 6 ay1 ge¢memesi kaydiyla daha Once basarili olunan &grenme ¢iktilari
degerlendirmede kapsam digina ¢ikarilarak, yalnizca basarisiz olunan 6grenme ¢iktilar: degerlendirilebilir.

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN .
9 KURUM/KURULUS(LAR) ANKARA SANAYI ODASI (ASO)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN B .
10 SEKT ()R KOMiTESi MYK METAL SEKTOR KOMITESI
1 gg(ITSXIZONETIM KURULU ONAY TARIiHi ve 10/10/2012 — 2012/73

EKLER

EK [B3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: YETERLILIK BIRIMLERI

12UY0083-3/A1 METAL KESIM ISLERINDE IS SAGLIGI VE GUVENLIGI
12UY0083-3/A2 METAL KESIM ISLERINDE CEVRE KORUMA MEVZUATI

12UY0083-3/A3 METAL KESIM ISLERINDE KALITE YONETIMI

12UY0084-4/B1 SAC KESME VE DILIMLEME

12UY0084-4/B2 LAZER KESIM

12UY0084-4/B3 PLAZMA KESIM

EK2: TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesi.

DILIMLEME: Sac rulosunun boylamasina istenen genislik ve uzunlukta kesme islemi.

ELEKTROT: Kesme isleminde ark olusumunun gergeklestigi ug.
FiZIKSEL MUAYENE: Malzemenin gozle kontrolii.

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmay1
ve ilgili siirecleri yonetme.

GEVME: Kesme isleminde sac levhanin, iki bigak arasinda kesme boslugunun fazlaligi ve ya
bigaklarin korliiglinden dolay1 olusan bozulma.

ISCO: Uluslararasi standart meslek siniflamasi.
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligi.

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans lgiim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir Sl¢lim cihazin1t mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama
islemi.

KALITE YONETIM SISTEMI: Uluslararas1 kabul goren ve kaliteyi temin eden sistemli kurallar
biitiind.

KESIM CURUFU: Kesim sirasinda olusan, ergimis malzeme.

KESIM CAPAGI: Metal kesim islemi sirasinda kesim yiizeyi ve gevresinde olusan kesim kalintisi.

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan tiim alet, arag, gereg ve cihazlar.

KORUMA ZIRHI (SHIELD) : Plazma kesme makinesinde nozul (meme) ve elektrotun korunmasini
saglayan parga.

LAZER KESIM MAKINESI: Metal malzemeleri lazer 1511 ile kesme isleminde kullanan makine.

LENS: Lazer kesim makinesinde kesilecek malzemenin cinsine ve kalinligina gore secilen optik
eleman.

MARKALAMA: Teknik ¢izimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme vb. islemlerin
yerlerinin is pargasi lizerine isaretlenmesi iglemi.

MASTAR: Is pargasmin 6lgii ve yiizey diizgiinliigiiniin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 6l¢ii ve kontrol gereci.

MERDANE: Sac malzemeleri dogrultmada kullanilan silindirik makine elemant.

NC/CNC TEZGAHI: Sayi, harf ve diger sembollerden meydana gelen ve belirli bir mantiga gore
kodlanmus parca isleme programlarinin kartlar veya bilgisayar ile kumanda edildigi takim tezgéahi.
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NOZUL.: Kaynak ve kesme isleminde gazi yonlendiren eleman.
PLAZMA KESIM MAKINESI: Metallerin kesme isleminde plazma teknolojisi kullanan donanim.

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesim.

SENTIL AYARI: Kesme bigaklari arasindaki kesme boslugunun sentil ile ayarlanmast.

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyeli.

YARI MAMUL: Belirli imalat asamalarindan ge¢mis ancak iizerinde yapilmasi gereken islemler
heniiz tamamlanmamis {iriin.

EK3:Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollar:

EK 4:Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiricinin:

a) En az 3 yil metal teknolojileri ile ilgili deneyim sahibi Miihendislik, Teknoloji ve Teknik
Egitim Fakiiltelerinin Metal, Metaliirji ve Makine Bdoliimleri'nden mezun olan Miihendis ve
Teknik Ogretmen olmasi veya

b) Meslek Yiiksek Okulu Metal, Metaliirji veya Makine programlarindan mezun olup 5 yil
metal teknolojileri deneyimine sahip olmasi

c) Ustalik veya Seviye 4 Metal Kesim Operatorii mesleki yeterlilik belgesine sahip ve Metal
Kesim Isleri konusunda en az bes y1l tecriibeli olmast,

gerekmektedir.

Simav en az iki degerlendirici ile yapilir. Bu iki kisiden en az biri (a) veya (b) ‘de belirtilen vasiflara
haiz olmalidir. Ayrica degerlendiricinin yukaridaki vasiflara ilaveten 6lgme degerlendirme ve Metal
Kesim konusunda egitim almis, ulusal yeterlilikler ve standartlar hakkinda bilgili olmasi1 gerekir.
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