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ONSOZ

13UY0178-3 Magaci (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile amilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Smav ve

Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 06/11/2012 tarihinde imzalanan isbirligi protokolii ile goérevlendirilen
Tirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak
hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin gorisleri alinmig ve gorisler
degerlendirilerek taslak tizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal
Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii
alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun 04.12.2013 tarih ve 2013/100 sayili karari ile
onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart icin tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Magaci (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nin 10.06.2020 tarih ve 1570 sayili

karar1 ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y6netmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim 6Slgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olciitleri,

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iliskin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlari ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

=  Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek calismasiyla olusturulur.
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13UY0178-3 MACACI (SEVIYE 3) ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILIGIN ADI MACACI
2 | REFERANS KODU 13UY0178-3
3 |SEVIYE 3
ULUSLARARASI )
4 | SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 7211
5 |TUR _
6 | KREDi DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 04.12.2013
. . Rev. No: 00
7 | B)REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
Magaci, kum karigimlar ile birlikte diger malzemeleri
hazirlayarak piriiz, c¢ikinti gibi kusurlart olmayan,
standartta belirtilen yapilara ve Ozelliklere uygun
sekilde maca iskeleti yapan, gerekli sekil ve ozellikte
8 | AMAC magalar iireten kisidir. Bu yeterlilik, adaylarin ve
calisanlarin  Macaci (Seviye 3) meslegindeki
niteliklerinin belirlenmesi ve belgelendirilmesi amaciyla
hazirlanmistir.  Bu yeterlilik, ayni zamanda egitim
sistemi ile smav ve belgelendirme kuruluslar1 igin
referans niteligindedir.
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

11UMS0151-3 MACACI (SEVIYE 3) ULUSAL MESLEK STANDARDI

10

YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11

YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

13UY0178-3 /Al: Magacilik Islemlerinde Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Y&netim Sistemleri
13UY0178-3 /A2: Kalite Yo6netim Sistemi

13UY0178-3 /A3: Is Organizasyonu ve Is Oncesi Hazirlik islemleri

13UY0178-3 /A4: Maga Yapmak ve Tamamlayic1 Islemleri Gergeklestirmek

11-b) Se¢meli Birimler

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adayin tanimlanan tiim zorunlu yeterlilik birimlerinden basarili olmas1 gerekmektedir.
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12

OLCME VE DEGERLENDIRME

- Adaylar teorik ve performansa dayali sinava tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢gin
teorik ve uygulamaya dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sart1 vardir.

- Teorik smavlar, zorunlu yeterlilik birimlerinin her birinin ilgili 6grenme ¢iktilarini kapsayacak sekilde
diizenlenir. Performansa dayali sinavlarda ise adaylar zorunlu birimlerin uygulama ile 6l¢iilen 6grenme
ciktilarindan siava tabi tutulur ve degerlendirilir.

- Siavin teorik ya da performansa dayali boliimlerinin birinden basarili olan fakat diger boliimiinden
basarisiz olanlar 1 yil i¢inde tekrar sinav basvurusunda bulundugu takdirde basarili oldugu boliimden
muaf tutulur.

Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, belgenin diizenlendigi

DEGERLENDIRME YONTEMI

13 | BELGE GECERLILIK SURESI | tarihte baslar. Belge, Magaciin 24 aydan daha fazla
Magcacilik igine ara vermemesi kaydiyla 5 yi1l gecerlidir.
14 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performans1 asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gecerlilik siiresi igerisinde toplamda en az iki
BELGE YENILEMEDE yil veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda ¢aligtigin1 gdsteren
15 | UYGULANACAK OLCME- kayitlar1 (hizmet dokiimii, referans yazisi/mektubu, sézlesme,

fatura, portfolyo, vb.) sunmak,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri icin
tanimlanan uygulama siavlarina katilmak.

Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge gecerlilik
siireleri 5 y1l daha uzatilir.

16

YETERLILiGi GELISTIREN
KURULUS(LAR)

TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI (MESS)

17

YETERLILIGi DOGRULAYAN
SEKTOR KOMITESI

MYK METAL SEKTOR KOMITESI

18

MYK YONETIM KURULU

ONAY TARIHI VE SAYISI

04.12.2013-2013/100
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Yénetim Sistemleri

13UY0178-3/A1 MACACILIK ISLEMLERINDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE
YONETIM SISTEMLERI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Maqacﬂlk_ Islemlerinde Is Saghig ve Giivenligi, Cevre YoOnetim
Sistemleri

2 | REFERANS KODU 13UY00178-3/Al
3 |SEVIYE 3
4 |KREDIi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 04.12.2013

. . Rev. No: 00

5 B)REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 01

C)REVIZYON/TADIL , .

TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0151-3 Magaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: is Saghg ve Giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallari uygular

Basarim Olgiitleri:

1.1. Yapilan is ile ilgili Is Saglig1 ve Giivenligi konusunda gerekli bilgiye sahiptir.

1.2. Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

1.3. Yapilan calismaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlari dogrultusunda yerlestirir.

1.4. Yapilan calismaya ait uyari isaretleri ve levhalar1 ¢aligma sirasinda koruyarak is alaninin ve
personelinin giivenligini saglar.

Ogrenme Ciktis1 2: Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini uygular

Basarim Olciitleri:

2.1. Tehlike durumlarini dogru sekilde saptayarak hizli bir sekilde 6nlem alma ¢aligmalarina katki
saglar.

2.2. Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya isletme disinda
ilgili kurumlara bildirir.

2.3. Dokiimhane, makine ve donanimlarina, yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
2.4. Acil durumlarda uygulanmasi gereken ¢ikis veya kacis talimatlarini uygular.

2.5. Uretim siirecinin ISG ve ¢evre boyutlarini tanimlayarak bunlarla ilgili risk degerlendirmesinin
yapilmasina katki saglar.

Ogrenme Ciktis1 3: Cevre koruma standart ve yontemlerini uygular

Basarim Olciitleri:

3.1. Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢gevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi ¢alismalarina
katilir.

3.2. Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini dogru sekilde gozler.

3.3. I siireclerinin uygulanmas sirasinda olusabilecek zararli sonuglarin énlenmesi calismasina katilir.

Osrenme Ciktis1 4: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur

Basarim Olciitleri:

4.1. Dontistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirma ve siiflandirma islemlerini
yapar.
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4.2. Tehlikeli ve zararl atiklari, verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayristirir.

4.3. Tehlikeli ve zararli atiklar i¢in gerekli onlemleri alarak gegici olarak depolamasini saglar.

4.4, Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri aldig
talimatlar dogrultusunda kullanir veya birlikte ¢alistig1 kisilerin kullanmasini saglar.

4.5. Si1zint1 ve dokiilmelere kars1 kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani hazir bulundurur.
4.6. Isletme kaynaklarin tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smav

(T1) Coktan segmeli 4 segenekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk smav yapilir. Soru basma 1,5 - 2 dakika araliginda
stire verilir. Yanlig cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinden yapilir. Adaymn
basarili sayilmasi i¢in en az %70 basar1 saglamasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Macaci (Seviye 3) mesleginde Al birimine iliskin basarim dlgiitleri belirlenen kontrol listesine gore,
uygulama ortaminda degerlendirilerek puanlanir. Adayin basarili sayilmasi i¢in en az %80 basari
saglamasi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi gergek iiretim sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.

A1 birimi i¢in ayr1 bir performansa dayali sinav yapilmaz. Bu birime iligskin performans degerlendirmesi
A3 ve A4 birimlerinin performansa dayali sinavi esnasinda gergeklestirilir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN | TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIiK BIRiIMIiNi , : .

10 DOGRULAYAN SEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU

11 T 04.12.2013-2013/100
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Yénetim Sistemleri

EKLER

EK 13UY0178-3/Al1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime
Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 60 saatlik ve asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:

Bilgi:

- Acil durum bilgisi

- Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi
- Cevre koruma bilgisi

- Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

- Tehlikeli atik bilgisi

- Yangin giivenligi bilgisi

- Geri doniisiimlii atik bilgisi

- Temel ilk yardim bilgisi

- Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

Uyqgulama Becerisi:

- Ekip i¢inde ¢alisma becerisi
- El becerisi

- Planlama becerisi

- Problem ¢6zme becerisi

- Tehlikeli atik ayirma becerisi
- Zamant 1yi kullanma becerisi

EK 13UY0178-3/A1-2: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araclar1 Ile Olgiilen
Basarim Olgiitlerine iliskin Tablo

OLCULEN BASARIM OLCUTLERI DEGERLENDIRME
ARACI

1 1.1. Yapilan is ile ilgili Is Saglig1 ve Giivenligi konusunda gerekli T1
bilgiye sahiptir.

2 1.2. Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu T1
donanimlari kullanir.

3 1.3. Yapilan ¢aligmaya ait uyar1 isaret ve levhalarini talimatlari T1
dogrultusunda yerlestirir.

4 1.4. Yapilan caligmaya ait uyari isaretleri ve levhalar1 ¢alisma T1
sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenligini saglar.

5 2.1. Tehlike durumlarini dogru sekilde saptayarak hizli bir sekilde T1
Onlem alma caligmalarina katki saglar.
2.2. Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini

6 lamirlerine ve yetkililere veya isletme disinda ilgili kurumlara T
bildirir.

7 2.3. Dokiimhane, Makine ve donanimlarina, yapilan isleme 6zel T1
acil durum prosediirlerini uygular.

8 2.4. Acil durumlarda uygulanmasi gereken ¢ikis veya kagis T1
talimatlarin1 uygular.
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13UY0178-3 /Al Magacilik Islemlerinde Is Sagligi ve Giivenligi, Cevre ~ Yayin Tarihi:04.12.2013 Rev. No:00
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9 2.5. Uretim siirecinin ISG ve ¢evre boyutlarini tanimlayarak T1
bunlarla ilgili risk degerlendirmesinin yapilmasina katki saglar.

10 3.1. Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin dogru bir T1
sekilde saptanmasi ¢caligmalarina katilir.

11 3.2. Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini dogru T1
sekilde gozler.

12 3.3. Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda olusabilecek zararli T1
sonuclarin dnlenmesi ¢calismasina katilir.

13 4.1. Dontistlirtilebilen malzemelerin geri kazanim igin gerekli T1
ayirma ve siiflandirma iglemlerini yapar.

14 4.2. Tehlikeli ve zararl atiklari, verilen talimatlar dogrultusunda T1
diger malzemelerden ayristirir.

15 4.3. Tehlikeli ve zararl atiklar igin gerekli 6nlemleri alarak gegici T1
olarak depolamasini saglar.
4 4. Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu

16  |donanim ve malzemeleri aldig1 talimatlar dogrultusunda kullanir T
veya birlikte ¢alistigi kigilerin kullanmasini saglar.

17 4.5. S1izint1 ve dokiilmelere karsi kullanilacak uygun donanim, T1
malzeme ve ekipmani hazir bulundurur.

18 @6 Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir. T1
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13UY0178-3/A2 KALITE YONETIM SiSTEMi YETERLILIiK BiRiMi

1 |YETERLILIK BIRiMi ADI | KALITE YONETIM SISTEMI
2 | REFERANS KODU 13UY0178-3/A2
3 |SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 04.12.2013
. . Rev. No: 00
5 B)REViIiZYON/TADIL NO Tadil No: OL
C)REVIZYON/TADIL , .
TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0151-3 Magaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Bagarim Oliitleri:
1.1. Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére uygulanacak kalite gerekliliklerini uygular.

1.2. Kalite gerekliliklerine gore uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalar1 uygular.
1.3. Makine, diger donanim Ve sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.

Ogrenme Ciktis1 2: Kalite saglamadaki teknik prosediirleri uygular,

Basarim Olgiitleri:
2.1. Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.

2.2. Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri dogru sekilde uygular.
2.3. Ise uygun 6zel kalite sartlarinin karsilanmasi saglar.
2.4. Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini1 dogru sekilde doldurur.

Ogrenme Ciktis1 3: Yapilan calismalarin kalitesini denetim altinda tutar.

Basarim Olgiitleri:
3.1. Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarina katilir.

3.2. Kurutma firinlar, karigtiricilar ve maga sandiklari ile diger donanimlarin iizerinde yapilan
ayarlarin talimatlara uygun olup olmadigini denetler.
3.3. Islemleri tamamlanan malzemelerin teknik 6zelliklere uygunlugunu denetler.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan se¢meli 4 secenekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru basna 1,5 - 2 dakika araliginda
siire verilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar {lizerinden yapilir. Adayin
basarili sayilmasi i¢in en az %70 basar1 saglamasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Macaci (Seviye 3) mesleginde A2 birimine iligkin basarim dlgiitleri belirlenen kontrol listesine gore,
uygulama ortaminda degerlendirilerek puanlanir. Adayin basarili sayilmasi i¢in en az %70 basari
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saglamasi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi gercek iiretim sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.

A2 birimi i¢in ayr1 bir performansa dayali sinav yapilmaz. Bu birime iligkin performans degerlendirmesi
A3 ve A4 birimlerinin performansa dayali sinavi esnasinda gercgeklestirilir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BiRiMiNi DOGRULAYAN - . :

10 ST T A T MYK METAL SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY

i e VE SAYISI 04.12.2013-2013/100
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13UY0178-3 /A2 Kalite Yonetim Sistemi Yayin Tarihi-04.12.2013 Rev. No:00
EKLER

EK 13UY0178-3/A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime
Mliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 40 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim igerig‘i:
Bilgi:

- Islem dokiimantasyonu ve cesitli spesifikasyonlar bilgisi
- Kalite glivence/y6netim sistemleri bilgisi
- Olgme bilgisi

Uygulama Becerisi:
- Kayit tutma becerisi
- Planlama becerisi

- Problem ¢6zme becerisi

EK 13UY0178-3/A2 -2: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglari Ile Olgiilen
Basarim Olgiitlerine Iliskin Tablo

OLCULEN BASARIM OLCUTLERI DEGERLENDIRME
ARACI

1  [1.1. islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore T1
uygulanacak kalite gerekliliklerini uygular.

2 |1.2. Kalite gerekliliklerine gére uygulamada izin verilen tolerans T1
ve sapmalar1 uygular.

3 |1.3. Makine, diger donanim ve sistemin kalite gerekliliklerine Tl
uygun calisir.

4 [2.1. Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini T1
uygular.

5 [2.2. Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri T1
dogru sekilde uygular.

6  [2.3.Ise uygun 6zel kalite sartlarinin karsilanmasi saglar. T1

7 |2.4. Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarin1 dogru sekilde T1
doldurur.

8 [3.1. Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme T1
calismalarina katilir.

9 [3.2. Kurutma firinlari, karistiricilar ve maca sandiklar ile diger T1
donanimlarin lizerinde yapilan ayarlarin talimatlara uygun olup
olmadigini denetler.

10 [3.3. Islemleri tamamlanan malzemelerin teknik dzelliklere T1
uygunlugunu denetler.
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13UY0178-3/A3 IS ORGANIZASYONU VE iS ONCESI HAZIRLIK ISLEMLERI

YETERLILIK BIRIMI
S IS ORGANIZASYONU VE IS ONCESI HAZIRLIK

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI iSLEMLERI
2 | REFERANS KODU 13UY0178-3/A3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 04.12.2013

. . Rev. No: 00

5 | BIREVIZYON/TADIL NO Tadil No: 01

C)REVIZYON/TADIL , .

TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0151-3 Magaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: is programim yapar.

Basarim Olciitleri:

1.1. Yapilacak isler ve imalat programryla ilgili talimat, is emirleri ve dnceki imalat agamalar1
hakkindaki raporlar1 ve teknik bilgileri amirinden alarak inceler.

1.2. 1lgili birimlerden gelen maga iiretimi istek formlarini ve talimatlar1 inceler.

1.3. Teknik dokiimanlarda yer alan bilgiler dogrultusunda dokiilecek olan is parcasi 6zelliklerine en
uygun maga liretim yontemini belirler.

1.4. Dokiilecek parganin modelini inceleyerek, liretilecek magada dikkat etmesi gereken noktalari
belirler.

1.5. Gergeklestirecegi islemlerle ilgili kontrol formlarini ve diger dokiimanlari doldurur.

1.6. Hazirladi81 is programini amirine onaylatir.

Ogrenme Ciktis1 2: Maca iiretiminde kullanilacak ekipmanlari ve malzemeleri hazirlar.,

Basarim Olgiitleri:

2.1. Dokiilecek olan s1vi metalin sicakligina uygun maga malzemelerini tespit eder.

2.2. Uretilecek maga ve kullanilacak malzeme 6zelliklerine uygun sandik ¢esidini tespit eder.

2.3. Kurutma isleminde kullanilacak firinlarin gerekli kontrol sicaklik ayar1 ve temizligini
talimatlarda belirtilen sirayla yapar.

2.4. Tespit ettigi sorun ve arizalar varsa giderilmesini saglar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan se¢meli 4 secenekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru basina 1,5 - 2 dakika araliginda
siire verilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinden yapilir. Adayin
basarili sayilmasi i¢in en az %70 basar1 saglamas1 gerekir.
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8 b) Performansa Dayah Sinav

Is Organizasyonu ve Is Oncesi Hazirlik Islemleri ile ilgili olarak bir uygulama (P1) yaptirilr.
Degerlendirme, Is organizasyonu, ekipman ve malzemeleri hazirlama islemlerinin temel uygulamalar
iizerinden yapilir. Islemler sirasinda adaym performansi izlenir ve olusturulan performans degerlendirme
listesine gore degerlendirilir. Adaym gergeklestirdigi faaliyetlerde sinav materyallerinde belirtilen
davranis ve siire Olglitlerine gore basarili olmasi beklenir.

Basar1 Olciitii: Aday, yapilan islemle ilgili olarak hatasiz ¢alisma ve beklenen sonucu alma agisindan
degerlendirilir. Uygulama sinav kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar
belirlenir. Adaymn, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basaril
performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BiRIMINIi DOGRULAYAN ; . :

10 e MYK METAL SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU

11 T T T ST S e 04.12.2013-2013/100
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EKLER

EK 13UY0178-3/A3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime
Mliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 50 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim igerig‘i:
Bilgi:

- Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi
- Cevre koruma uygulamalar bilgisi

- Ekipman ve araglarin kullanimi bilgisi
- El aletlerini kullanma bilgisi

- Kullanilan malzeme ve iiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi
- Mesleki terim bilgisi

- Otonom bakim prosediirleri bilgisi

- Standart 6l¢iiler bilgisi

- Tehlikeli atik bilgisi

- Teknik spesifikasyonlar bilgisi

- Temel dokiim bilgisi

- Temel malzeme bilgisi

Uygulama Becerisi:

- Kaliplama teknikleri uygulama becerisi
- Kalip kumu hazirlayabilme becerisi

- Kayit tutma ve raporlama becerisi

- El aletlerini kullanma becerisi

EK 13UY0178-3/A3-2: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglar Ile Olgiilen
Basarim Olgiitlerine iliskin Tablo

DEGERLENDIRME

OLCULEN BASARIM OLCUTLERI ARACI

1.1. Yapilacak isler ve imalat programuyla ilgili talimat, is
1 |emirleri ve 6nceki imalat asamalar1 hakkindaki raporlart ve teknik P1
bilgileri amirinden alarak inceler.

1.2. 1lgili birimlerden gelen maga iiretimi istek formlarmi ve
talimatlari inceler.

1.3. Teknik dokiimanlarda yer alan bilgiler dogrultusunda

3 |dokiilecek olan is parcas1 6zelliklerine en uygun magca liretim T1,P1
yontemini belirler.

1.4. Dokiilecek parganin modelini inceleyerek, liretilecek magada
dikkat etmesi gereken noktalari belirler.

1.5. Gergeklestirecegi islemlerle ilgili kontrol formlarini ve diger
dokiimanlar1 doldurur.

6 |1.6. Hazirladig1 is programini amirine onaylatir. P1
2.1. Dokiilecek olan s1vi metalin sicakligina uygun maca T1P1
malzemelerini tespit eder. ’
2.2. Uretilecek magca ve kullanilacak malzeme 6zelliklerine uygun
sandik c¢esidini tespit eder.

P1

P1

T1,P1

T1,P1
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9 2.3. Kurutma igleminde kullanilacak firinlarin gerekli kontrol p1
sicaklik ayar1 ve temizligini talimatlarda belirtilen sirayla yapar.
10 2.4. Tespit ettigi sorun ve arizalar varsa giderilmesini saglar. P1
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Islemleri Gergeklestirmek

13UY0178-3/A4 MACA YAPMAK VE TAMAMLAYICI iSLEMLERI GERCEKLESTIRMEK

YETERLILIK BiRiMi

1 |YETERLILIK BiRiMi ADI | Maca Yapmak ve Tamamlayici Islemleri Gergeklestirmek
2 |REFERANS KODU 13UY0178-3/A4
3 |SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 04.12.2013

. . Rev. No: 00

5 | BREVIZYON/TADILNO | _ ' ~

C)REVIZYON/TADIL , .

TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0151-3 Magaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktis1 1: Maca kumunu hazirlar.

Basarim Olgiitleri:

1.1. Maga yapimi i¢in kumu uygun tane biiyiikliigiine getirmek i¢in elek kullanir.

1.2. Kum karisiminda kullanilacak uygun miktardaki ek maddeleri, kimyasallari ve suyu gerekli
Olciileri alarak hazirlar.

1.3. Karistirict makinenin devir sayisi ve siire gibi ayarlarini yaparak karistirma islemine baslar.
1.4. Karistirict igindeki kum karigimini bosaltir ve uygun elek kullanarak eler.

Osrenme Ciktis1 2: Maca iskeletini yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1. Kullanilacak malzemeyi maga sandig1 6l¢lisline uygun olarak keser.

2.2. Istenilen maga &zelliklerine uygun olarak maga iskeletine sekil verir.

2.3. Maganin ve s1vi metalin dzelliklerine bakarak magca iskeleti tizerine sarilacak teli segerek gerekli
miktarda keser.

Osrenme Ciktis1 3: Maca sandigim1 hazirlar.

Basarim Olgiitleri:

3.1. Maga sandiklarin1 uygun sekilde monte eder.

3.2. Maga sand1g1 i¢ ylizeyini uygun kimyasal maddeler ile silerek temizler.

3.3. Maga sandig1 i¢ ylizeyine siiriilmesi gerekli yag, grafit tiirii kimyasallar1 belirler ve uygun
miktarda siirer.

3.4. Maga sandigin1 boyamak i¢in uygun 6zellikteki boyay1 seger.

Osrenme Ciktis1 4: Uretim sartlarina sore macavyi elde vapar.

Basarim Olciitleri:

4.1. Maga sandigini iskence ile sikistirarak sabitleyerek istenilen miktarda kum koyar.
4.2. Maga iskelet veya iskeletlerini maga sandig1 i¢cinde uygun konuma yerlestirir.
4.3. Sikistirma ve fazla kumu styirma islemlerini uygun ekipman ile tekrarlar.

4.4. Maga boyuna uygun sis ile sis ceker.
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4.5. Maga sandigindan magayi ¢ikartir.
4.6. Maga yiizeyinde piiriizlenmeler varsa talimatlarda belirtilen sekilde diizeltir.

Osrenme Ciktis1 5: Uretim sartlarina sore macayr makinede yapar.

Basarim Olgiitleri:

5.1. Talimatlarda belirtilen sekilde metal maca sandigin1 maga makinesine baglar.

5.2. Talimatlarda belirtilen sekilde maga sandig1 agz1 ve maga makinesi kum piiskiirtme diizenegi
iizerinde gerekli ayarlar1 yapar.

5.3. Maga yapiminda kullanilacak kumu maga makinesinin kum silosuna doldurur ve seviyesini
kontrol eder.

5.4. Sicak kutu maca makinelerinde maga hazirlanacaksa, talimatlarda belirtilen sekildeki dereceye
kadar sandig1 1sitir ve sicaklik seviyesini kontrol eder.

5.5. Maga makinesini ¢aligtirarak maga sandigina uygun dl¢iide kum basar.

5.6. Sandig1 makineden ayirarak acar ve magay: sandiktan ¢ikartir.

Osrenme Ciktis1 6: Tamamlayici islemleri gerceklestirir.

Basarim Olciitleri:

6.1. Maga yiizeyindeki ¢apaklari uygun gereglerle temizler.

6.2. Maganin montajin1 uygun aparat ve yardimeci malzemelerle yapar.

6.3. Maga yapiminda kullanilan malzeme ve boya 6zelliklerini géz 6niine alarak uygun kurutma
yontemini belirler.

6.4. Maga firilarinda kurutma yapilacaksa firininin sicaklik ve siire ayarlarini is emirlerine gore
yapar.

6.5. Islem siiresi biten macalar1 firndan ¢ikartir, uygun sicakliga sogumasini bekler.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan se¢meli 4 se¢enekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru basma 1,5 - 2 dakika araliginda
stire verilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar tizerinden yapilir. Adayn
basarili sayilmasi igin en az %70 basar1 saglamasi gerekir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Yeterlilik biriminde yer alan 6grenme ciktilar1 ve basarim Olgiitleri ile ilgili olarak bir uygulama (P1)
yaptirilir. Uretilecek macanm ydntemi ve kullanilacak malzemenin cesidine gére gerekli bir malzeme
degerlendirme materyali olarak kullanilir. Adayin istenilen maganin yapimi igin gerekli islemler ve
teknikleri ile iiretim yapmasi izlenir ve aday bu performans degerlendirme listesine gore degerlendirilir.
Bu islemlerin uygulanmasinda simav materyalinde belirtilen azami siire igerisinde sonug¢ alinmasi
beklenir.

Basar1 Olgiitii: Aday, yapilan islemle ilgili olarak hatasiz calisma ve beklenen sonucu alma agisindan
degerlendirilir. Uygulama smav kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar
belirlenir. Adayimn, performans sinavindan basari saglamasi igin kritik adimlarin tamamindan basarili
performans gostermek kosuluyla simnavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar
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9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRIMINIi DOGRULAYAN « N

U | e T MYK METAL SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU

N N AY TARIHI VE SAYISI 04.12.2013-2013/100
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EKLER

EK 13UY0178-3/A4-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime
Miskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 150 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Bilgi:

- Caligma ve kontrol prosediirleri bilgisi

- Ekipman ve araglarin kullanimi bilgisi

- Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

- Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

- Katki kimyasallar1 hazirlama bilgisi

- Kullanilan malzeme ve {iriinlerin genel 6zellikleri bilgisi
- Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi
- Maga kumu hazirlama bilgisi

- Maca yapim teknikleri bilgisi

- Mesleki terim bilgisi

- Tehlikeli atik bilgisi

- Teknik spesifikasyonlar bilgisi

- Temel kaliplama teknikleri bilgisi

- Temel malzeme bilgisi

- Temel meslek matematigi bilgisi

- Temel teknik resim okuma bilgisi

- Uretim siiregleri bilgisi

Uyqgulama Becerisi:

- El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

- El-g6z koordinasyonunu saglayabilme becerisi

- Ellecleme, tasima ve sabitleme donanimi giivenli sekilde kullanim becerisi
- Hassas 6l¢iim yapabilme becerisi

- Kayit tutma ve raporlama becerisi

- Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

- Maga kumu hazirlama becerisi

- Maga makinelerini kullanma becerisi

- Maga sandig1 hazirlama becerisi

- Zaman 1yi kullanma becerisi
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EK 13UY0178-3/A4-2: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglar1 Ile Olgiilen
Basarim Olgiitlerine Iliskin Tablo

. e . DEGERLENDIRME
OLCULEN BASARIM OLCUTLERI
ARACI

1.1. Maga yapimi i¢in kumu uygun tane biiyiikliigiine getirmek i¢in

1 P1
elek kullanir.
1.2. Kum karigiminda kullanilacak uygun miktardaki ek maddeleri,

2 . ot et P1
kimyasallar1 ve suyu gerekli dl¢iileri alarak hazirlar.
1.3. Karistirict makinenin devir sayisi ve siire gibi ayarlarini

3 . . P1
yaparak karigtirma islemine baglar.

4 1.4. Karstirict igindeki kum karigimini bosaltir ve uygun elek p1
kullanarak eler.

5 2.1. Kullanilacak malzemeyi maga sandig1 6l¢iistine uygun olarak p1
Keser.

6 2.2. Istenilen maca 6zelliklerine uygun olarak maca iskeletine sekil p1
Verir.

7 2.3. Maganin ve s1vi metalin 6zelliklerine bakarak maga iskeleti p1
lizerine sarilacak teli secerek gerekli miktarda keser.

8 3.1. Maga sandiklarini uygun sekilde monte eder. Pl

9 3.2. Maga sandig1 i¢ yilizeyini uygun kimyasal maddeler ile silerek p1
temizler.

10 3.3. Maga sandig1 i¢ yiizeyine siiriilmesi gerekli yag, grafit tiirii p1

kimyasallar belirler ve uygun miktarda siirer.
11 3.4. Maga sandigin1 boyamak i¢in uygun 6zellikteki boyay1 seger. P1
4.1. Maca sandigin1 iskence ile sikigtirarak sabitleyerek istenilen

12 miktarda kum koyar. Pl

13 4.2. Maga iskelet veya iskeletlerini maga sandigi i¢inde uygun p1
konuma yerlestirir.

14 4.3. Sikistirma ve fazla kumu styirma islemlerini uygun ekipman ile p1
tekrarlar.

15 }4.4. Maga boyuna uygun sis ile sis ¢eker. P1

16 |4.5. Maga sandigindan magayi ¢ikartir. P1
4.6. Maga yiizeyinde piiriizlenmeler varsa talimatlarda belirtilen

17 . W P1
sekilde diizeltir.

18 5.1. Talimatlarda belirtilen sekilde metal maga sandigin1 maga p1
makinesine baglar.
5.2. Talimatlarda belirtilen sekilde maca sandig1 agz1 ve maga

19 o . - P . P1
makinesi kum piiskiirtme diizenegi iizerinde gerekli ayarlar1 yapar.

20 5.3. Maga yapiminda kullanilacak kumu maga makinesinin kum P1

silosuna doldurur ve seviyesini kontrol eder.
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. N e . DEGERLENDIRME
OLCULEN BASARIM OLCUTLERI
ARACI
5.4. Eger sicak kutu maga makinelerinde maga hazirlanacaksa,
21 talimatlarda belirtilen sekildeki dereceye kadar sandigi 1sitir ve P1
sicaklik seviyesini kontrol eder.
99 5.5. Maga makinesini ¢alistirarak maga sandigina uygun olciide P1
kum basar.
23 |5.6. Sandig1 makineden ayirarak acar ve magayi sandiktan ¢ikartir. Pl
24 |6.1. Mala ylizeyindeki ¢apaklar1 uygun gereglerle temizler. P1
o5 6.2. Maganin montajini uygun aparat ve yardimci malzemelerle p1
yapar.
6.3. Maga yapiminda kullanilan malzeme ve boya 6zelliklerini g6z
26 . . . TR T1,P1
Online alarak uygun kurutma yontemini belirler.
6.4. Eger magalar, maga firinlarinda kurutma yapilacaksa firminin
27 - . R T1,P1
sicaklik ve siire ayarlarini i emirlerine gore yapar.
6.5. Islem siiresi biten magalari firmdan cikartir, uygun sicakliga
28 9 T1,P1
sogumasini bekler.
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

13UY0178-3./A1) MACACILIK ISLEMLERINDE IS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE
YONETIM SISTEMLER]

13UY0178-3 /A2) KALITE YONETIM SiSTEMI

13UY0178-3 /A3) IS ORGANIZASYONU, IS ONCESI HAZIRLIK ISLEMLERINI YAPMAK
13UY0178-3 /A4) MACA YAPMAK VE TAMAMLAYICI iSLEMLERI GERCEKLESTIRMEK

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ALT VE UST DERECE: Cesitli malzemeden iiretilen, kalibin alt ve iist parcalarim ayr1 ayri icine
alarak kalip kumu, model ve maganin belli bir formu almasini saglayan gerceveyi,

BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DOKUM: Metalleri, cesitli yollarda ergitip, kaliplara dokerek istenilen seklin elde edilmesi islemini,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1 mamul ve mamullerin belli kisitlara gore ayrilarak
istiflenmesi iglemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmayi
ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,
ISKENCE: iki parcay: sikistirarak birbirine baglamak amaciyla kullanilan mengene tiirevi el aletini,

KALIP: Cesitli malzemelerden {iretilen, iki veya daha fazla ayri parcadan miitesekkil, i¢ kisminda
dokiilecek parca seklinde bosluk olan cismi,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglannus) referans 6lciim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir dl¢iim cihazin1 mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama
islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine
kars1 korunmak igin kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir cihaz, alet ya
da malzemeyi,

MACA: Kum, camur veya metal gibi malzemelerden iiretilen, dokiilecek parcanin bos veya delik
cikmasi istenen kisimlari igin, uygun Olgiilerde hazirlanarak kaliba konan o6zel sekilli kaliplama

parcasini,

MACA BASI: Macanin kalip igerisine oturdugu kismu,
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MACA BOYASI: Maga yiizeyinin sivi metal etkisine karsi korunabilmesi, dokiilen parcanin
kalitesinin arttirilmasi ve temiz bir yiizey elde edilmesini saglamak i¢in kullanilan
yiiksek 1s1ya dayanikli boyayi,

MACA FIRINI: Uretim ve form verme islemleri sirasinda maga kumuna katilan sivilarin, magadan
buharlastirilarak uzaklastirilmasi i¢in kullanilan 6zel pisirme donanimini,

MACA ISKELETi: Macalara dayamm kazandirmak icin yapilan ve magca igine konan destek
parcalarini,

MACA KUMU: Silis, kil ve dogal veya yapay cesitli katki maddeleri ile hazirlanan, gaz gegirgenligi
ve 1s1 dayaniklilig: yiiksek olan, magalarin hazirlanmasinda kullanilan 6zel kum karigimini,

MACA SANDIGI: Magay1 meydana getiren kum kiitlesinin i¢inde sikistirilarak sekil verildigi, cesitli
malzemelerden iiretilen kutuyu,

MODEL: Ddékiilecek olan is parcasi ile birebir ayn1 sekilde, kalip kumuna uygun konumda gémiilerek
stvi metalin dokiilecegi bosluklari temin eden pargayi,

OTONOM BAKIM: Makine ve tezgah operatorlerinin kullandiklart donanim {izerinde kendi
kendilerine yapabilecekleri bakim islemlerini,

RISK: Tehlikeli bir olaymn meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

SILIS KUMU: Dogada yaygin olarak ve ¢ok miktarda bulunan, kalip ve maga kumunun ana
maddesini olusturan ve ¢ok sert, yiiksek sicakliklara dayanikli silisyum dioksidinin ¢esitli sekil ve
boyuttaki kristallesmis halini,

SIS CEKMEK: Yiiksek sicaklik ile genlesen gazlarm, magaya zarar vermeksizin disar1 atilmalarim
saglamak amaciyla maca iizerinde hava kanali agma iglemini,

TAKALAMAK: Sikistirilmis ve belli bir form almis maga kumunu, plastik ¢eki¢c veya tokmak ile
kontrollii ve hafif bir darbeyle vurarak maga sandigindan ayirma islemini,

TEHLIKE: insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gérmesi, isyeri
ortaminin zarar gérmesi veya bunlarin birlikte gergeklesmesine sebep olabilecek potansiyel kaynak
veya durumu,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan ge¢mis ancak iizerinde yapilmasi gereken islemler heniiz
tamamlanmamuis tiriinii

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin:

a) Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin Metaliirji, Malzeme Miihendisligi ve
ya metal egitimi programindan mezun, maga yapimi alaninda en az ii¢ (3) y1l deneyime sahip
olmasi veya,

b) Meslek yiiksekokullarinin ilgili boliimlerinden mezun, maga yapimi alaninda en az bes yil
deneyime sahip olmasi gerekmektedir.
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Yukaridaki 6zelliklere sahip olan ve oOlgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluglar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6l¢cme-degerlendirme ve 6lgme-
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

EK 50: Resmi Goriise Gonderilmesi Oncesinde Yeterlilik Taslagina Katkida Bulunan
Kurum/Kuruluglar

1. FERRO DOKUM

2. TRAKYA DOKUM

3. MAHLE MOTOR PARCALARI

EK 60 Yeterlilik Taslaginin Goriise Gonderildigi Kurum ve Kuruluslar

1. ANADOLU DOKUM SANAYICILERI DERNEGI

2. ANKARA MADENI DOKUMCULER ODASI

3. BORCELIK CELIK SANAYIi TICARET A.S.

4. CER DOKUM VE MAKINA SANAYI A.S.

5. CEVHER DOKUM SANAYII A.S.

6. CELIK HALAT VE TEL SANAYII A.S.

7. CELIK IHRACATCILARI BIRLiGI

8. CESAN YUKSEK KALITELI CELIK SANAYI A.S.

9. DEMISAS DOKUM EMAYE MAMULLERI SANAYI A.S.
10. EGE CELIK ENDUSTRISI SAN. VE TIC. A.S.

11. ERDEMIR CELIK SERVIS MERKEZI SAN. VE TiC. A.S.
12. EREGLI DEMIR VE CELIK FABRIKALARIT.A.S.

13. FERAY ALASIM SAN. VE TIC. LTD. STi.

14. FERRO DOKUM SANAYI VE DIS TICARET A.S.

15. ICDAS CELIK ENERJI TERSANE VE ULASIM SANAYI A.S.
16. IZMIR DEMIR CELIK SANAYI A.S.

17. KERIM CELIK MAMULLERI IMALAT VE TICARET A.S.
18. KROMAN CELIK SANAYII A.S.

19. METALURJI MUHENDISLERI ODASI

20. TRAKYA DOKUM SANAYI VE TICARET A.S.

21. TURK DEMIR DOKUM FABRIKALARI A.S.

22. TURKIYE DEMIR CELIK URETICILERI DERNEGI

23. TURKIYE DOKUM SANAYICILERI DERNEGI

24. ADANA SANAYI ODASI

24. AKDENIZ UNIVERSITESI REKTORLUGU

25. ANADOLU UNIVERSITESI REKTORLUGU

26. ANKARA SANAYI ODASI

27. ANKARA TICARET ODASI

28. ANKARA UNIVERSITESI REKTORLUGU

29. ATATURK UNIVERSITESI REKTORLUGU

30. ATILIM UNIVERSITESI REKTORLUGU

31. BAHCESEHIR UNIVERSITESI REKTORLUGU

32. BASKENT UNIVERSITESI REKTORLUGU

33. BEYKENT UNIVERSITESI REKTORLUGU

34. BILKENT UNIVERSITESI REKTORLUGU

35. BIRLESIK METAL ISCILERI SENDIKASI

36. BOGAZICI UNIVERSITESI REKTORLUGU

37. BURSA TICARET VE SANAYI ODASI

38. CELAL BAYAR UNIVERSITESI REKTORLUGU

39. CANAKKALE UNIVERSITESI REKTORLUGU
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40. CANKAYA UNIVERSITESI REKTORLUGU

41. CELIK IS SENDIKASI

42. CIMENTO ENDUSTRISI ISVERENLERI SENDIKASI

43. CUKUROVA UNIVERSITESI REKTORLUGU

44. DEVRIMCI ISCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU

45. DOGUS UNIVERSITESI REKTORLUGU

46. DOKUZ EYLUL UNIVERSITESI REKTORLUGU

47. EGE BOLGESI SANAYI ODASI

48. EGE UNIVERSITESI REKTORLUGU

49. FATIH UNIVERSITESI REKTORLUGU

50. GALATASARAY UNIVERSITESI REKTORLUGU

51. GAZI UNIVERSITESI REKTORLUGU

52. HACETTEPE UNIVERSITESI REKTORLUGU

53. HAK ISCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU

54. ISIK UNIVERSITESI REKTORLUGU

55. ISTANBUL AYDIN UNIVERSITESI REKTORLUGU

56. ISTANBUL KULTUR UNIVERSITESIi REKTORLUGU

57. ISTANBUL SANAYI ODASI

58. ISTANBUL TEKNIK UNIVERSITESI REKTORLUGU

59. ISTANBUL TICARET ODASI

60. ISTANBUL TiCARET UNIVERSITESI REKTORLUGU

61. ISTANBUL UNIVERSITESI REKTORLUGU

62. IZMIR SANAYI ODASI

63. IZMIR TICARET ODASI

64. KADIR HAS UNIVERSITESI REKTORLUGU

65. KARABUK UNIVERSITESI REKTORLUGU

66. KARADENIZ TEKNIK UNIVERSITESI REKTORLUGU

67. KOCAELI SANAYI ODASI

68. KOCAELI UNIVERSITESI REKTORLUGU

69. KOC UNIVERSITESI REKTORLUGU

70. KUCUK VE ORTA OLCEKLI ISLETMELERI GELISTIRME VE DESTEKLEME IDARESI
BASKANLIGI

71. MALTEPE UNIVERSITESI REKTORLUGU

72. MARMARA UNIVERSITESI REKTORLUGU

73. ONDOKUZ MAYIS UNIVERSITESI REKTORLUGU

74. ORTA DOGU TEKNIK UNIVERSITESI REKTORLUGU

75. SABANCI UNIVERSITESI REKTORLUGU

76. SAKARYA TICARET VE SANAYI ODASI

77. SAKARYA UNIVERSITESI REKTORLUGU

78. T.C. BASBAKANLIK TURKIYE ISTATISTIK KURUMU

79. T.C. BILIM, SANAYI VE TEKNOLOJI BAKANLIGI

80. T.C. CALISMA VE SOSYAL GUVENLIK BAKANLIGI

81. T.C. M.E.B HAYAT BOYU OGRENME GENEL MUDURLUGU
82. T.C. M.E.B ORTAOGRETIM GENEL MUDURLUGU

83. T.C. M.E.B YENILIK VE EGITiM TEKNOLOJILERi GENEL MUDURLUGU
84. T.C. M.E.B MESLEKI{ VE TEKNIK EGIiTiM GENEL MUDURLUGU
85. T.C. M.E.B OGRETMEN YETISTIRME VE GELISTIRME GENEL MUDURLUGU
86. T.C. M.E.B TALIM VE TERBIYE KURULU BASKANLIGI

87. T.C. MILLI EGITIM BAKANLIGI

88. T.C. ULASTIRMA, DENiZCILIK VE HABERLESME BAKANLIGI
89. TEKIRDAG TICARET VE SANAYIi ODASI

90. TOBB EKONOMI VE TEKNOLOJI UNIVERSITESI REKTORLUGU
91. TRAKYA UNIVERSITESI REKTORLUGU

92. TURK METAL SENDIKASI

93. TURK MUHENDIS VE MIMAR ODALARI BIiRLIGi

94. TURKIYE ESNAF VE SANATKARLARI KONFEDERASYONU
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95. TURKIYE IHRACATCILAR MECLISI

96. TURKIYE IS KURUMU

97. TURKIYE iSCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU

98. TURKIYE ISVEREN SENDIKALARI KONFEDERASYONU

99. TURKIYE KiMYA, PETROL, LASTIK VE PLASTIK SANAYI iISVERENLERI SENDIKASI
100. TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BIRLIGI

101. ULUDAG UNIVERSITESI REKTORLUGU

102. YEDITEPE UNIVERSITESI REKTORLUGU

103. YILDIZ TEKNIK UNIVERSITESI REKTORLUGU

104. YUKSEKOGRETIM KURULU BASKANLIGI
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