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ONSOZ

Metal isleri Seri Uretim Tezgah Iscisi (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 06.11.2012 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile gorevlendirilen Tiirkiye
Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda
sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak
tizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal Sektor Komitesi
tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK
Yonetim Kurulunun 03.09.2014 tarih ve 2014/56 sayili karari ile onaylanarak Ulusal

Yeterlilik Cercevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart ic¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Metal Isleri Seri Uretim Tezgah Iscisi (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nin
10.06.2020 tarih ve 1570 sayili karar ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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14UY0199-3 Metal Isleri Seri Uretim Tezgah Iscisi (Seviye 3) Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiirtirliige konulmasinda temel Olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y Onetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gorevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim oSlgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olgiitleri

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iligkin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektér Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlar1 ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n basvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standard1 hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismastyla olusturulur.
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14UY0199-3 Metal Isleri Seri Uretim Tezgah Iscisi (Seviye 3) Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00

14UY0199-3 METAL iSLERI SERi URETIM TEZGAH iSCiSi (SEVIYE 3) ULUSAL

YETERLILIGI
1 | YETERLILiGIiN ADI Metal Isleri Seri Uretim Tezgah Iscisi
2 | REFERANS KODU 14UY0199-3
3 | SEVIYE 3
. ULUSLARARAS| | | 17(1211212nlc(111\;[:1;al isleri takim tezgahit kuruculart ve
SINIFLANDIRMADAKI YERI 8121 (Metal isleme tesisi operatorleri)
5 | TUR -

6 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 03.09.2014
. . Rev. No: 00
7 | B)REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 01

C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

Cesitli sekil ve ozellikteki metal malzemelerin seri, iiretim
tezgahlarindaki islemlerinin egitim almis ve nitelik
kazandirilmig  kisiler  tarafindan  yiiriitiilmesi  ve
calismalarda kalitenin artirilmasi igin;

8 | AMAC e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri
ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

10UMS0098-3 Metal Isleri Seri Uretim Tezgah Iscisi (Seviye 3)

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

14UY0199-3/A1 Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yonetim Sistemleri
14UY0199-3/A2 Metal Isleri Seri Uretim Tezgahlarinda Parca Uretmek

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilari

Adaym yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan basarili olmasi
gereklidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014 1
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12

OLCME VE DEGERLENDIRME

Adaylar teorik ve performansa dayali sinava tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri igin
teorik ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlari her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin
birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor olmasi
gerekmektedir.

DEGERLENDIRME YONTEMI

13 | BELGE GECERLILIK SURESi Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.
14 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
) a) 5 yil belge gecerlilik siiresi i¢inde yeterlilik belgesi
BELGE YENILEMEDE kapsaminda toplamda en az 2 yil calistigina dair resmi
15 | UYGULANACAK OLCME- kayit,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan Uygulama (performans) Simavi
(P1)Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

TARIHi VE SAYISI

. YETERLILiIGi GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
KURULUS(LAR) (MESS)
YETERLILIGi DOGRULAYAN . .

17 S MYK METAL SEKTOR KOMITESI

i MYK YONETIM KURULU ONAY | 00 000000 50146
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14UY0199-3/A1 Is saghig ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Y&netim Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00
Sistemleri

14UY0199-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi, CEVRE VE KALITE YONETIM SiSTEMLERIi

YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMI ADI Issistzfnglgﬁl ve Giivenligi, Cevre ve Kalite YOnetim
2 | REFERANS KODU 14UY0199-3/A1

SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 03.09.2014
5 | B)REVIZYON/TADIL NO ?2;’“'7'\]00':0001

C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0098-3 Metal Isleri Seri Uretim Tezgah Iscisi (Seviye 3)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Is Saghg ve Giivenligi Kurallarim Uygular.
Basarim Olgiitleri:
1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 uygular.

1.2: Risk etmenlerine kars1 alinan 6nlemleri uygular.
1.3: Tehlike durumunda gerekli prosediirleri uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Cevre Koruma Mevzuatina Uygun Calisir.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Cevre koruma standart ve yontemlerini uygular.

2.2: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.

2.3: Kaynak tasarruf tedbirlerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 3: Kalite Yonetim Sistemini Uygular.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

3.2: Kalite saglamaktaki teknik prosediirleri uygular.

3.3: Yapilan ¢alismalarin kalitesini denetim altinda tutar.

3.4: Siirecte saptanan hata ve arizalar1 engelleme ¢alismalarina katilir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): Al birimine yonelik teorik smav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢gmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6l¢melidir.
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14UY0199-3/A1 Is saghig ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Y&netim Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00
Sistemleri

8 b) Performansa Dayalh Sinav

(P1) Al birimine yonelik performansa dayali sinav Ek Al- 2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinav ger¢ek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis c¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (EK Al-2) tamami performansa dayali smnav ile
olgtilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YET].ERL.ILIK BIRIMINI TURKIYE METAL SANAYICILERT SENDIKASI
9 | GELISTIREN (MESS)

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN SEKTOR MYK METAL SEKTOR KOMITESI

KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
11 e 03.09.2014-2014/56

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 100 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Acil durum bilgisi
Acil durum prosediirlerini uygulama becerisi
Alarm ve tehlike isaretleri bilgi ve becerisi
Basit ilk yardim bilgisi
Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi
Cevre koruma yontemleri bilgisi
Geri doniistimlii atik bilgisi
Is saghg ve giivenligi bilgisi
Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

. Kalite giivence sistemleri bilgisi

. Risk ve tehlike bilgisi

. Tehlikeli atik bilgisi

. Yangim onleme ve yanginla miicadele bilgisi

© O N DN RE
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14UY0199-3/A1 Is saghig ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Y&netim Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00
Sistemleri

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik | Degerlendirm
No Bilgi ifadesi ilgili Birimi e
Boliim [Basarim Olgiitii Araci
BG.1 |is saglig1 ve giivenligi konusundaki normlari siralar. All 1.1 T1
. . Al2 1.1

BG.2 |Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. B.23 59 T1

BG.3 Is saghigi ve gilivenligi koruma ve miidahale araglarini A13 11 T
siralar.
Is saghigi ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinmn

BG.4 kullanim 6zelliklerini tarif eder. Al3 11 T

BG5S Yapilan ¢alismaya uygun uyari isaret ve levhalarmi Al 11 T1
siralar.

BG.6 |Yanici, parlayict malzemeleri siralar. A.l5 11 T1

BG.7 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri belirtir. | A.2.1 2.1 T1

BGS {{mk fakto'r'lermm azaltilmasina yonelik alinacak A2 91 T1
onlemleri bilir.

BG.9 |Tehlike olusturabilecek durumlari siralar. A3l 1.3 T1

BG.10 Anl'n.da glde'rllem.eyecek tl?.l‘d.el.’l tehlikeli d_u_rumlarda A32 13 T1
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlari bilir.

BG.11 Uygulanan isleme o6zel acil durum prosediirlerini A33 13 T1
siralar.

BG.12 |Acil durumlarda ¢ikis veya kacis prosediirlerini siralar. | A.4.1 1.3 T1

BG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili c¢evresel etkileri| B.1.2 91 T1
siralar. B.1.3

BG.14 |Doniistiiriilebilen malzemeleri siralar. B.2.1 2.2 T1

BG.15 |Tehlikeli ve zararli atiklar1 siralar. B.2.2 2.2 T1

BG.16 Dokiillme ve s1zmt11ara. karsi kullanilacak uygun B.2.4 99 T1
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.

BG.17 Isletme kaynaklarmi tasarruflu ve verimli bir sekilde B.31 53 T1
kullanimi esaslarini agiklar.

BG.18 Isletme kaynakla_rmu_l -di-lha verimli kullanim1 i¢in B.3.2 53 T1
uygulanacak tedbirleri bilir.

BG.19 Talimatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerinij C.1.1 31 T
siralar. C.13
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14UY0199-3/A1 Is saghig ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Y&netim Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00
Sistemleri

UMS Yeterlilik | Degerlendirm
No Bilgi ifadesi Tlgili Birimi e
Boliim [Basarim Olgiitii Araci
BG.20 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. | C.1.2 3.1 T1
Yapilacak isglemin tiiriine gore kalite saglamal C.2.1
BG.21 S 2 T1
G tekniklerini siralar. C22 3
BG.22 C)_Rerasyon bazinda c¢aligmalarin kalite standartlarimi c3l 33 T1
bilir.
BG.23 fl."ekn}k o.ze.lhkler ile test islemleri biten malzemenin C33 33 T1
ozelliklerini karsilastirarak kontrol eder.
BG.24 Caligma sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalari cail 34 T
siralar.
BG.25 |Hata ve arizalar ile ortaya ¢ikis nedenlerini bilir. Cc4.z2 3.4 T1
BG.26 ?ljjarve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri C43 34 T1

b) BECERI VE YETKINLIKLER

uUMSs Yeterlilik Deserlendirm
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Iigili |Birimi Basarim &
e e e Araci
Boliim Olgiitii
BY.1 |Is saglig ve giivenligi konusundaki normlari izler. All 11 P1
. . Al2 1.1
BY.2 |Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari kullanr. B.23 59 P1
BY 3 Verllen uyarl 1$are.t ve levhalarim talimatlar Al 11 P1
dogrultusunda yerlestirir.
BY.4 |Uygulanan isleme 6zel acil durum prosediirlerini izler. | A.3.3 1.3 P1
BY.5 . e
« [|Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini izler. | A.4.1 1.3 P1
BY 6 Cevre korumaya doniik tutum ve davranislart tatbik B.12 91 P1
eder.
BY 7 Is“ stireglerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini B.13 91 P1
gozler.
BY 8 Is sureg:le.rml.n uygulanmail sirasinda ¢evre tlizerinde B.13 51 p1
zararli etkilerin olugsmasini onler.
BY .9 Donusjturulebllen malzemelerin geri kazanimi igin 821 99 P1
gerekli ayirmay1 ve siniflamay1 yapar.
BY 10 Tehhk.e{l ve z?rarll atiklarin  gecici depolamasini B.2.2 99 p1
gerekli 6nlemleri alarak yapar.
BY.11 |Dokiilme ve sizintt durumlarinda uygun donanim,
. . By B.2.4 2.2 P1
*  |malzeme ve ekipman ile miidahale eder.
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14UY0199-3/A1 Is saghig ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Y&netim Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00
Sistemleri

UMS Yeterlilik Degerlendirm
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi figili |Birimi Basarim &
st ee - e Araci
Boliim Olgiitii
. . e C1l1
BY.12 |Talimatlarda yer alan kalite gerekliliklerini uygular. C13 3.1 P1
BY 13 — . "
nygulamada_ -1z1n _Vc_arllen tolerans ve sapmalara gore C12 31 P1
*  |kalite gerekliliklerini uygular.
BY 14 Ya'pl_lacak iglemin tiiriine gore kalite saglama teknik-| C.2.1 3.2 P1
lerini uygular. C.22
BY.15 |Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur. | C.2.3 3.2 P1
BY.16 |Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini kontrol eder. | C.3.1 3.3 P1
BY.17 i i i i
Test . islemi tanvlamlanan malzemelerin  teknik c33 33 P1
*  |6zelliklere uygunlugunu kontrol eder.
BY.18 |Calisma sirasinda hata ve arizalar1 ayirt eder. C41 34 P1
BY 19 Ij;;i I;:t ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri c43 34 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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14UY0199-3 / A2 Metal Isleri Seri Uretim Tezgahlarinda Parca Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00
Uretmek

14UY0199-3/A2 METAL iSLERI SERi URETIM TEZGAHLARINDA PARCA URETMEK

1 | YETERLILIK BIRIMi ADI Metal Isleri Seri Uretim Tezgahlarinda Par¢a Uretmek
2 | REFERANS KODU 14UY0199-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDIi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 03.09.2014
5 | B)REVIZYON/TADIL NO $:;{|’T\106:0001
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0098-3 Metal Isleri Seri Uretim Tezgah Iscisi (Seviye 3)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Uretim Oncesi Hazirhklar Yapar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Is plan1 yapar.

1.2: Seri iiretim tezgahu ile ilgili kontrolleri yapar.

1.3: Kesici takimlar1 degistirir.

1.4: Seri liretim tezgahina otonom bakim yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Parcalar isler.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Pargalar Seri iiretim tezgahina baglar.
2.2: Parcay isler.

Ogrenme Ciktis1 3: islenmis Parcalar1 Kontrol Eder.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Parcay tezgahtan soker.

3.2: Islenmis parcayi kontrol eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): A2 birimine yonelik teorik smav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 se¢enekli ¢goktan segmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanhis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali smmav Ek A2- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014 8
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Uretmek

sleiilmelidir.

tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla smavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinav ger¢ek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis c¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

YET].ERL.ILIK BIRIMINI TURKIYE METAL SANAYICILERT SENDIKASI
9 |GELISTIREN (MESS)

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIRIMINi
10 | DOGRULAYAN SEKTOR MYK METAL SEKTOR KOMITESI

KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
11 e 03.09.2014-2014/56

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK [A2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 150 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday

tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.
Egitim Icerigi:

Bilgisayar bilgisi
Bilgisayar kullanma becerisi

El aletlerini kullanma becerisi
Genel mekanik bilgisi
Grafik okuma bilgisi

© oo N ok

=
o

. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

e v el el
o U WN

. Olgme ve kontrol bilgisi

[N
~

. Olgiim yapabilme becerisi

=
(e}

. Siireg bilgisi

DS
o ©
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. Temel talasl tiretim tezgahlari bilgisi
. Tezgah kontrol tinitesi kullanim1 bilgi ve becerisi

Caligma ve kontrol prosediirleri bilgisi
Donanim ve araglarin kullanimi becerisi
Ekipman ve araglarin kullanim bilgisi

Islem dokiimantasyonu ve ¢esitli teknik spesifikasyonlar bilgisi

. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

. Kullanilan malzeme ve gereclerin 6zellikleri bilgisi
. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi

. Makine ve gereclerin kullanim becerisi

. Malzeme ve siire¢ tanimlama kodlar1 bilgisi
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21. Uriin bilgisi
22. Zaman iyi kullanma becerisi

EK [A2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ;tl?l’r:lll Degerlendirme
No Bilgi ifadesi lgili &
e Basarim Araci
Boliim .
Olciitii
BG.1 Is emirleri ve is programlarinda yer alan talimatlar1| F.1.1 11 T1
anlar. F.1.3
BG.2 |Yapilacak islerin tiirline gore islerin Oncelik F14 11 T1
siralamasini tanimlar.
BG.3 |Islemler sirasinda kullanilacak alet ve aparatlar F21 12 T
siralar.
BG.4 Ol¢me ve kontrol aletlerini siralar. F.2.2 1.2 T1
BG.5 Seri iiretim tezgdhlarin genel 6zelliklerini siralar. | F.2.3 1.2 T1
BG.6 \Kesici takim gesitlerini siralar. F2.3 12 T1
BG.7 [Seri iiretim tezgahlarindaki kesici takimlarin aginma,| F.2.4 1.2 T
yipranmalarini agiklar. F.4.2 1.3
BG.8 Seri liretim tezgahi isleme ayarlarini siralar. F.3.1 12 T1
BG.9 Takim ayarlarini listeler. F.3.2 12 T1
BG.10 Is emirleri ve talimatlarda belirtilen ayarlar1 agiklar. | F.3.3 1.2 T1
BG.11 Seri iiretim tezgadhinin emniyet kurallarini listeler. F4.1 13 T1
BG.12 KevSICI takimlar1 seri iiretim tezgdhlarina giivenli F46 13 T1
baglama esaslarini siralar.
BG.13 .- i :
Kesici boyutuna gore gerekli ek ayarlari siralar. F.4.7 1.3 T1
BG.14 fl"eknlk. fiokumanda belirtilen otonom bakim F5.1 14 T
islemlerini agiklar.
BG.15 |Kesme sivisi kullanimi ile ilgili genel esaslari F.5.3
14 T1
siralar. F.5.5
BG.16 |Par¢anin baglanacagi ekipmanin referans noktalarini G11 21 T1
tanimlar.
BG.17 |Is parcast igin gerekli olan baglama aparatlarini G12 21 T
siralar.
BG.18 |Baglama aparatlar1 i¢in uygun olan sikma veya bask1 G13 21 T1
ayarlarini siralar.
BG.19 |Parcanin  seri  {retim  tezgdhina  baglanma
i . G.1l4 2.1 T1
yontemlerini siralar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014 10
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Yeterlilik
UMS ;tI(:‘Tr:l: Degerlendirme
No Bilgi ifadesi lgili &
e Basarim Araci
Boliim .o
Olciitii
BG.20 Bagla.n?a yontemine uygun baglama aparatini G5 21 T1
eslestirir.
BG.21 Teknlk. Fahmatlar.da .b.ehrtllen mantiel ve/veyal G21 29 T1
otomatik islem cesitlerini siralar.
BG.22 |Gergeklestirilecek isleme uygun isleme hiz1 ve G292 59 T1
pasolar1 tanimlar.
BG.23 S_erl iretim tezgdhit maniiel kumanda ozelliklerini G223 59 T1
listeler.
H.1.1
BG.24 |Teknik talimatlara uygun par¢a sokme islem| H.1.2 31 T1
adimlarini siralar. H.1.3 '
H.1.4
BG.25 "l_"eknik dokiimanlarda tanimlanmis 6zellikleri H22 3.9 T1
listeler.
BG.26 K ontrol aletlerini siralar, H.2.2 3.2 T1
BG.27 \&1eme tekniklerini agiklar. H.2.2 3.2 T1
BG.28 Parga 6zelligine uygun 6lgme islemini eslestirir. H.2.3 3.2 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili -
reres Basarim Araci
Boliim ae oo
Olciitii
BY 1 Islemler sirasinda kullanilacak alet ve aparatlarin Fo1 12 P1
" |luygunlugunu ve kalibrasyon durumunu kontrol eder.| = '
BY.2 Olgme ve kontrol aletlerini kontrol eder. F.2.2 1.2 P1
*BY.3 Olgme ve kontrol aletlerini nezaret altinda ayarlar. F.2.2 12 P1
BY.4 [Seri iiretim tezgdhlarinin genel fiziksel durumunu F23 12 P1
kontrol eder.
*BY.5 |Seri iiretim tezgahlarmin kesici takimlarmi kontrol| F.2.3 12 P1
eder. F.2.4 '
*BY.6 Sel:l. .1.1ret1m tezgdhlarinin ~ kesici  takimlarim F24 12 P1
degistirir.
BY.7 Talas toplama kabini kontrol eder. F.2.5 1.2 P1
*BY.8 Takim ayarlarini kontrol eder. F.3.2 1.2 P1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014 11
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Yeterlilik
S Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi lgili &
e Basarim Araci
Boliim P
Olciitii
BY.9 |Seri iiretim tezgahi ve takim ayarlarini is emirleri ve £33 12 P1

talimatlarda belirtilen ayarlar ile karsilastirir.

BY.10 Takim ayarlarini nezaret altinda yapar. F.3.4 1.2 P1

F.3.5
*BY.11 |Seri liretim tezgdhi isleme ayarlarmi nezaret altinda| F.3.4 12 P1
yapar. F.3.5 '
BY.12 Seri liretim tezgadhin1 durdurur ve emniyete alir. F4.1 13 P1
BY.13 Asinmig, yipranmis kesicileri seger. F.4.2 1.3 P1
*BY.14 Asinmus, yipranmis kesicileri soker. F.4.3 1.3 P1
BY.15 |Asinmus, yipranmus kesicileri uygun = sekilde F43 13 P1
uzaklastirir.
BY.16 Baglama noktalarini temizler. F.4.4 1.3 P1
BY.17 |Referans noktalarimin uygunlugunu elle ve gozle Fa4 13 P1
kontrol eder.
*BY.18 |Talimatlarda taniml kesiciyi seger. F.45 13 P1

Ozel aparatlar ve el aletleri kullanarak kesici takim-
*BY .19 lar1 seri Uretim tezgdhma talimatlar gergevesinde| F.4.6 1.3 P1
giivenli sekilde baglar.

BY.20 |Seri tretim tezgahi Gizerinde kesici boyutuna gére

. F.4.7 13 P1
gerekli ek ayarlar1 yapar.
BY 21 il."ekTuk dolfumanda belirtilen ta.hmatlarfl 'gore seri| - o4 14 P1
iiretim tezgahinin otonom bakim islemlerini yapar.
BY.22 Kesme stvist kullanilan makinalarda refraktometre F53 14 p1
ile konsantrasyon durumunu kontrol eder.
BY.23 |Kesme sivist degisme zamanini ayirt eder. F.5.5 14 P1
BY .24 ?arganln baglanacagi ekipmanin referans noktalarini G11 21 P1
isleme hazirlar.
BY.25 . g G.1.2
. Gerekli olan baglama aparatlarini seger. G5 21 P1
*gY .2¢ [Baglama aparatlari i¢in uygun olan sikma veya baski G13 21 P1
ayarlarim yapar.
By 27 |Parcamn seri iiret.im tezgdhina baglanma yontemini G4 21 P1
nezaret altinda belirler.
BY.2g |Baglama sirasinda teknik talimatlarda belirtilen G5 21 p1
referans noktalarini uygular.
*BY .29 {slelilecek ;:ar(;ayl tlygun baglama aparat1 ile seri G5 21 P1
iiretim tezgahina baglar.
By 30 |Teknik talimatlarda belirtilen maniiel ve/veya G21 99 P1

otomatik islemleri seger.
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Yeterlilik
UMS ;tlilr:lll Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili E
e Basarim Araci
Boliim .o
Olciitii
*BY 31 |18 emlrlern_lden hareketle uygun isleme hiz1 ve G292 29 P1
pasolari belirler.
BY 32 F.Jygl.m isleme hiz1 ve pasolar seri iiretim tezgahi G.2.2 59 P1
iizerinde ayarlar.
BY.33 |Seri iiretim tezgahini maniiel kumanda ile ¢aligtirir. | G.2.3 2.2 P1
BY.34 Islem adimlarini devamli olarak kontrol altinda tutar.| G.2.4 2.2 P1
BY.35 Uretim siirecinde yag ve sivilarin durumunu takip G25 99 P1
eder.
BY.36 |Seri iiretim tezgahinin ¢alismasini durdurur. H.1.1 3.1 P1
BY.37 |Koruyucu kapaklart acar. H.1.2 3.1 P1
BY.38 Pftrgamn seri liretim tezgdhina olan baglantilarini H13 31 P1
soker.
BY.39 Par.g:ayl teknik talimatlarda belirlenmis sekilde H14 31 P1
yerinden alir.
*BY.40 Parcanin el ve goz ile muayenesini yapar. H.2.1 3.2 P1
*gY 41 |Her parganin Ozelligine uygun, talimatlara gore| H.2.2 3.9 p1
gerekli 6lgme islemlerini uygular. H.2.3
BY. 42 |Parganin, teknik dokiimanlarda tanimli araliklarda| H.2.2 3.9 P1
olup olmadigini belirler. H.2.3
BY.43 . H.2.4
. Uygun ve uygun olmayan is parcalarini ayirt eder. H25 3.2 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri

Al) Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yonetim Sistemleri
A2) Metal Isleri Seri Uretim Tezgahlarinda Par¢a Uretmek

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

ELLECLEME: Yiiklerin araglara yiiklenmesini, indirilmesini, bosaltilmasini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmay1
ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararasi1 Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KESICI TAKIM: Talasli imalat islemleri sirasinda, sekillendirilecek malzemede kesme islemlerini
gercgeklestiren gereci,

KESME SIVISI: Talagli imalat iglemlerinde is pargasi ve kesici takimlar arasinda siirtinmeden dolay1
olusan yiiksek sicakligin makul degerlerde tutulmasi igin kullanilan siviyi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢aligan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan tiim
alet, arag, gerec ve cihazlari,

KOMPARATOR: is pargalarinin dl¢iilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6l¢ii degerine
gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilastirmali 6l¢iim diizenegini,

MASTAR: Islenen parcanin olgiilerinin uygun olup olmadigim karsilastirma yoluyla belirlemeye
yarayan 0l¢ii gerecini,

PASIMETRE: Seri 6l¢iim icin kullamlan, gegerlik-gegmezlik ilkesine dayali hassas 6l¢iim aletini,

PASO: Talasl tretimde her bir islem gecisinde is parcasindan alinan talagin kalinligimi veya
miktarini,

REFRAKTOMETRE: Kat1 veya sivilarda kat1 madde miktar1 ve kirilma indisini dlgmeye yarayan
aleti,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,
SAPMA: Olgiim sonucu ile gergek deger arasindaki farki,

SERI URETIM TEZGAHI: Belirli bir is parcasimu talas kaldirma yolu ile islemek amaciyla
tasarlanmus, seri veya parti tipi iliretim tekniklerinin uygulandigi tezgéhi,
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TEHLIKE: insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gormesi, isyeri
ortaminin zarar gérmesi veya bunlarin birlikte gerceklesmesine sebep olabilecek potansiyel kaynak
veya durumu

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin:

. Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin Metaliirji, Malzeme Miihendisligi
veya metal egitimi programindan mezun, metal isleri seri iliretim tezgahlar1 alaninda en az {i¢ (3) yil
deneyime sahip veya

. Meslek yiiksekokullarmin ilgili bdliimlerinden mezun, metal isleri seri lretim tezgahlari
alaninda en az bes y1l deneyime sahip olmasi gerekir.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluglar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6lgme degerlendirme ve 6lgme-
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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