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ONSOZ

Endiistriyel Boru Montajcis1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve

~ 19

Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 08.12.2009 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile gérevlendirilen Tiirkiye
Ingaat Sanayicileri Isveren Sendikasi (INTES) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak
hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin gorisleri alinmig ve gorisler
degerlendirilerek taslak iizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Insaat
Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii
alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun 26/04/2011 tarih ve 2011/31 sayili karari ile

onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Endiistriyel Boru Montajcisi (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 09/05/2012 tarih ve 2012/39 sayili
MYK Yonetim Kurulu karar ile 1.kez, 11/12/2013 tarih ve 2013/104 sayilit MYK Yo6netim

Kurulu karart ile ise 2.kez revize edilmistir.

Endiistriyel Boru Montajcis1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Bagskanlik Makami’nin 10.06.2020
tarih ve 1570 sayil1 karari ile tadil edilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart icin tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel Olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y Onetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c¢)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gorevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim oSlgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olgiitleri

f)Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iliskin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektér Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlari ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standard1 hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslari ile bunlarin miisterek ¢alismastyla olusturulur.
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11UY0013-3 Endiistriyel Boru Montajcisi

Yayin Tarihi:26/04/2011 Rev. No:02

11UY0013-3 ENDUSTRIYEL BORU MONTAJCISI ULUSAL YETERLILIGI

1 | YETERLILiGiN ADI Endiistriyel Boru Montajcisi
2 | REFERANS KODU 11UY0013-3
3 | SEVIYE 3
ULUSLARARASI _
4 | SINIFLANDIRMADAKI YERI 15C008: 7126.15
5 | TOR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 26/04/2011
. . Rev. No: 02
7 | B)REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 01
. . P 02 No’lu Revizyon 11/12/2013 — 2013/104
SPIITA VA (OB VB R T 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
Bu yeterlilik endiistriyel boru  montajcisinin
niteliklerinin belirlenmesi ve belgelendirilmesi amaci
i.le hazirlanmstir.
Ulkemizde, endiistriyel yapilarin sayisinin artmasi ve
ilkemiz ingaat sektorii firmalarimin  yurtdisinda
endiistriyel tesis insast hizmetlerinin yayginlagmasi
8 | AMAC nitelikli iggiicii ihtiyacin1 dogurmustur. Diger taraftan
sektorde mesleki yeterliliklerin  belgelendirilmesi
konusunun giderek O6nem kazanmasi nedeniyle
Endistriyel Boru Montajcist  Ulusal  Yeterliligi
hazirlanmistir. Endiistriyel Boru Montajcist mesleginin
kapsadig1 bilgi, beceri ve davraniglarinin tanimlanmasi
amagclanmstir.
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Endiistriyel Boru Montajcisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi - 09UMS0015-3

10

YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11

YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

11UY0013-3/A1 Is Saglhig1 ve Giivenligi, Is Organizasyonunun Yapilmasi
11UY0013-3/A2 Endiistriyel Boru Montaji Islerinde Genel Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerisi

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilari

Yeterlilik belgesi alinabilmesi i¢in 6ngdriilen yeterlilik birimlerinin tamaminda basarili olunmas1 gerekir.
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Yayin Tarihi:26/04/2011 Rev. No:02

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME
Endiistriyel Boru Montajcis1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligine gore belgelendirme amaciyla yapilacak
O0lcme ve degerlendirme, gerekli calisma sartlarinin olusturuldugu smav ve belgelendirme merkezlerinde
veya calisma sahalarinda, teorik ve uygulamali sinav seklinde olacaktir. Kisi yeterlilik birimlerini ayr1
ayr1 alabilecegi gibi talep etmesi halinde hepsinin bir arada verilmesi de miimkiindiir. Teorik sinav dort
secenekli ¢oktan se¢meli sorular ve bosluk doldurma sorularindan olusur. Ancak bosluk doldurma
sorularinin sayisi toplami toplam soru sayisinin %4’ iinii gegemez.
13 | BELGE GECERLILIK SURESI 'Y.eterhhk belgesinin gegerlilik siiresi diizenlendigi tarihten
itibaren 5 yildir.
14 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) willik gecerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin performansi asagida tanimlanan yontemlerden
en az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belgegegerlilik siiresi i¢erisinde toplamda en az
iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda ¢alistigin
BELGE YENILEMEDE gosteren  kayitlar1  (hizmet  dokiimi, referans
15 | UYGULANACAK OLCME- yazist/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, vb.)
DEGERLENDIRME YONTEMI sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri
icin tanimlanan uygulama siavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin
belgegecerlilik siireleri 5 y1l daha uzatilir.
YETERLILiGi GELISTIREN e o L
16 KURULUS(LAR) Tiirkiye Ingaat Sanayicileri Isveren Sendikasi (INTES)
YETERLILIGI DOGRULAYAN - ) L
17 SEKTOR KOMITESI Tnsaat Sektor Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY Ik On,ay: 26/Q4/2011 —2011/31
18 TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Revizyon: 09/05/2012 — 2012/39
02 No’lu Revizyon: 11/12/2013 — 2013/104
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11UY0013-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Is Yayin Tarihi:26/04/2011 Rev. No:02
Organizasyonunun Y apilmasi

11UY0013-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, iS ORGANiZASYONUNUN YAPILMASI

YETERLILIK BiRiMi
1 | YETERLILIK BiRiMi ADI 5 Saglhigi ve Giivenligi, Is Organizasyonunun
apilmast
2 | REFERANS KODU 11UY0013-3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI
A)YAYIN TARIHI 26/04/2011
. . Rev. No: 02
5 | B) REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 01
. . P 02 No’lu Revizyon 11/12/2013 — 2013/104
C) REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

Endiistriyel Boru Montajcisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi - 09UMS0015-3

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: is saghgi ve giivenligi onlemlerini alarak is organizasyonunu yapar.

Basarim Olgiitleri
1.1: Kisisel koruyucu donanimlar1 (KKD) kullanir ve kullanilmasin1 saglar.
1.2: Isiyle ilgili is saglig1 ve giivenligi risk degerlendirme toplantilarinda yer alur.
1.3: Calisma alaninda alman is saglig1 ve giivenligi (ISG) tedbirlerine uyar.
1.4: Calisma yerinin temizlik ve diizenini saglar.
1.5: Arag gereglerin diizenli kontroliinii yapar.
1.6: Calisanlar icin yapilan is programina uyar.

Ogrenme Ciktis1 2: Mesleki gelisime iliskin faaliyetleri yiiriitiir.

Basarim Olgiitleri
2.1: Meslekle ilgili yayinlari, teknolojik gelismeleri takip eder.
2.2: Meslekle ilgili hizmet i¢i egitim, kurs vb. faaliyetlere katilir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Bu birim kapsaminda en az 5 soruluk 4 segenekli goktan se¢gmeli test ve bosluk doldurma sorularini
iceren yazili sinav uygulanmali ve aday tarafindan en az %60 basar1 saglanmalidir. Soru basi ortalama
stire 1,5-2 dakika olarak ongdriilmelidir. Sinav sorulari, teorik sinav kapsaminda 6l¢iilmesi dngoriilen ve
Ek 2°de yer alan BG-Bilgi Kontrol Listesinin bilgi boliimiinde belirtilen tiim ifadeleri dl¢ebilecek sekilde
tasarlanmalidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Yaptig is ile ilgili performansa dayali sinav, Ek 2 'de yer alan BY-Beceri ve Yetkinlik Kontrol

Listesi dikkate alinarak yapilacaktir. Sinavdan en az %80 basar1 saglanmalidir. Uygulama sinavi (P1) ile
Ol¢iilmesi Ongoriilen basarim oOlgiitlerinin tamami s6z konusu sinav ile dl¢iilmelidir. Adayin yapilacak
islem icin verilen siireyi asmamasi gerekir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 3



11UY0013-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Is
Organizasyonunun Y apilmasi

Yayin Tarihi:26/04/2011 Rev. No:02

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 simavlarmin her ikisinden de basarili olmast
gerekir. Sinavin tamamindan veya her hangi bir boliimiinden basarisiz olan aday basarisiz oldugu
boliimden/boliimlerden bir yil igerisinde tekrar sinava girebilir. Bir yil igerisinde bu hakkini kullanmayan
belge sahibi olmalar i¢in tekrar her iki sinava birden girmesi gerekmektedir. Adayimn bir yil igerisinde
girmis oldugu sinavdan iist tiste iki kez basarisiz olmasi durumunda Ek 11UY0013-3/A1-1’de belirtilen
stire ve icerikte mesleki egitim programlarina devam etmesi tavsiye edilir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN

Tiirkiye Insaat Sanayicileri Isveren Sendikasi

KURUM/KURULUS(LAR) (INTES)
10 YETERLILIK BiRIMINIi DOGRULAYAN fnsaat Sektir Kommitesi
SEKTOR KOMITESI 3
. . . | [k Onay: 26/04/2011 — 2011/31
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHIL | '\ .11} Revizyon: 09/05/2012 — 2012/39

ve SAYISI

02 No’lu Revizyon: 11/12/2013 — 2013/104
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11UY0013-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Is
Organizasyonunun Y apilmasi

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

Yayin Tarihi:26/04/2011 Rev. No:02

EK 11UYO0013-3/A1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin

Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in en az 8 saatlik ve asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitimin Icerigi:

Is Saglig1 ve Giivenliginin Tanimi

Is saglhig1 ve Giivenligi ile ilgili yasalar

Kisiye ve ¢alisma ortamina bagli risk faktorleri
Kisisel Koruyucu Donanimlar

Yanginda 1k Yapilacaklar

Yangina Miidahale Teknikleri

Temel Ik Yardim Bilgisi

Elektrik Kazalarinda Alinacak Tedbirler

Is Ekipmanlarinin kullanilmasinda Saglik ve Giivenlik Kurallart

Kalite Kontrol Prensipleri ve Cevre Kurallari

EK 11UY0013-3/A1-2: Yeterlilik Biriminin Ol¢gme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol

Listesi
a) BILGILER
UMS Yeterlilik | Degerlendirm
o : Tigili Birimi e
N lelavesl Boliim [Basarim Olgiitii Araci
BG.1 [Kisisel koruyucu donanimlarin neler oldugunu agiklar. | A.1.1 1.1 T1
BG.2 Calisgma durumuna géfe hangi kigisel koruyucu AL2 11 T
donanimlarin kullanilacagini agiklar.
BG.3 Uygunwplynayz.m. KKD'lerin yenileriyle degistirilmesi A13 11 T1
gerektigini belirtir.
Isbasi yapmadan kendisi ile beraber calisan yardimci
BG.4 |borucularin  da  zorunlu  koruyucu  emniyet| A.1.4 1.1 T1
malzemelerini kontrol etmesi gerektigini acgiklar.
BG.5 |isbasi toplantilarina katilmas1 gerektigini aciklar. A2l 1.2 T1
BG.6 Isba§1 toplantllarmda 0 an yapilacak is ile ilgili tehlike A2D 19 T1
ve risklerin neler oldugunu agiklar.
BG.7 Risk analizi toplantllaflndan edinecegi teorik bilgileri A23 12 T
sahada nasil kullanacagini agiklar.
Calisilacak alanin  ISG  yoniinden tehlikesiz hale
R . . . | A24 1.2
BG.8 |gelmesi i¢in saha teknik emniyet grubu ve diger T1
. O A3.3 1.3
ekiplerle uyumlu calismasi gerektigini belirtir.
BG.9 Is gilivenligini saglﬁmak icin gereken malzemelerin A31 13 T
neler olmasi gerektigini agiklar.
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11UY0013-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Is Yayin Tarihi:26/04/2011 Rev. No:02
Organizasyonunun Y apilmasi

UMS Yeterlilik | Degerlendirm
o . Tlgili Birimi e
NE TGS Boliim [Basarim Olgiitii Araci
Ise baslamadan 6nce calisilacak alanda nelerin kontrol| A.3.2
BG.10 edilmesi gerektigini agiklar. A43 13 &
Is saghg ve giivenligi yoniinden uygunsuzluklari
BG.11
G (varsa) kimlere bildirmesi gerektigini agiklar. A32 13 &
BG.12 Elektrikli ve mekanlk. ua.le.tlerln periyodik bakimlarinin A5 1 15 T1
nasil yapilmasi gerektigini agiklar.
BG.13 Uygun vo.ln.wayan el aletlerinin yenileriyle degistirilmesi| A.5.2 15 T1
gerektigini agiklar. AS53
BG.14 |15 i¢in yaylmlana.nv . Kahte Kontrol Planimnin nasil BA41 16 T
uygulanmasi gerektigini agiklar.
Izometrik resim ve spoolda okudugu ve kontrol ettigi
malzemelerin Olgiilere uygun kesilmesi, kaynak agzi| B.1.3
BG.15 o . c. 1.6 T1
acillmast ve en son birlestirme islemlerinin nasil| B.4.2
yapilmasi gerektigini agiklar.
BG.16 Verilen isin zaman ag1sm§an koqtvr.ol}mu yaparak varsa B.43 16 T
hatalarini nasil diizeltmesi gerektigini agiklar.
BG.17 [Meslekle ilgili ne tiir yayinlari takip edecegini agiklar. | F.1.1 2.1 T1
BG.1g |Urin tanitim toplantilarina neden katilim saglayacagini F12 21 T
aciklar.
BG.19 Meslekle }lgili k1~1rslara, sertifika programlarina nasil F21 29 T
katilim saglayacagini agiklar.
BG.20 Meslleklle ilgﬂivl.(atlldlgl egitimler scznucunda elde ettigi F29 29 T1
bilgileri mesleginde nasil kullanacagini agiklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

UMS Vel Degerlendirm
Ngili | givimi Basarim & Ara
q o © q Ny oo e Aracl
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Boliim Olgiitii
BY.1 Kisisel koruyucu donanimlari igse baglamadan dnce giyer. All 1.1 P1
. P1
BY.2 Ise baslamadan once calisilacak alani kontrol eder. A3.2 1.3
BY.3|Atdlye caligmasi yapilacaksa atdlyenin temiz ve diizenli| A.4.1 14 P1
olmasini saglar.
BY.4|Atolyeyi, kesim ve kaynak sirasinda tehlike| A.4.1 14 P1
olusturabilecek yanict maddelerden temizler.
BY.5|Calisma ortamindaki yabanci malzeme ve atiklarin| A.4.2 14 P1
toplanmasini saglar.
BY.6 |Elektrikli ve mekanik aletlerin diizenli kontrollerini| A.5.1 15 P1
yapar.
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11UY0013-3 Endiistriyel Boru Montaj1 islerinde Genel Yayin Tarihi:26/04/2011 Rev. No:02

Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerisi

11UY0013-3/A2 ENDUSTRIYEL BORU MONTAJI iSLERINDE GENEL MESLEKI BiLGI VE
UYGULAMA BECERISI YETERLILIiK BiRiMi

Endiistriyel Boru Montaj1 Islerinde Genel Mesleki Bilgi ve

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Uygulama Becerisi
2 | REFERANS KODU 11UY0013-3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDIi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 26/04/2011
. . Rev. No: 02
5 | B) REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 01

C) REVIZYON/TADIL TARIHI

02 No’lu Revizyon 11/12/2013 — 2013/104
01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

Endiistriyel Boru Montajcisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi - 09UMS0015-3

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: imalat ve montaj icin 6n hazirhk yapar.

Basarim Olgiitleri

1.4: Calisma alanini ige hazirlar.

1.1: Izometrik ve spool resimlerini inceler.
1.2: Izometrik’te yer alan malzemeleri temin eder.
1.3: Arag-gere¢ ve ekipmanlarini hazirlar.

Ogrenme Ciktis1 2: Spool imalat1 yapar.

Basarim Olgiitleri

2.1: Boru dl¢timii yapar.
2.2: Is pargasini (boruyu) markalar.

2.4: Is pargasini gonyeler.
2.6: Boruya istenilen sekli verir.

2.7: Kaynak agz1 agar.
2.8: Giiglendirme yakasi yapar.

2.11: s parcalarmi birlestirir.

2.14: Yapt1g1 isi kontrol eder.

2.3: 15 parg¢asini (boruyu) keser veya kesilmesini saglar.

2.5: Brangman ve Enstriiman (6l¢ii aletleri) i¢in boruya delik agar.

2.9: Koprii ve mantar malzemesi (gegici birlestirme malzemesi) hazirlar.
2.10: Olgii ve kaynak agz1 kontrolii yapar.

2.12: Gegici birlestirme malzemelerini soker.
2.13: Spool’u etiketler ve stok sahasina taginmasini saglar.

Osrenme Ciktis1 3: Boru-Spool montaji yapar.

Basarim Olgiitleri
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11UY0013-3 Endiistriyel Boru Montaj1 islerinde Genel Yayin Tarihi:26/04/2011 Rev. No:02
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerisi

3.1: Hazir supportlar1 yerlestirir.

3.2: Support imalat1 yapar.

3.3: Supportlart sistemdeki yerine yerlestirir.
3.4: Birlestirme oncesi kontrolii yapar.

3.5: Kaynakl1 birlestirme yapar.

3.6: Flangh birlestirme yapar.

3.7: Boruya dis agar.

3.8: Fittings ile birlestirme yapar.

3.9: Dirsek biikiimii yapar.

3.10: Giin sonu is raporu hazirlar.

Ogrenme Ciktis1 4: Boru sistemini test icin hazirlar.

Basarim Olgiitleri

4.1: Yaptig1 montajin malzeme ve proje uygunlugunu kontrol eder.
4.2: Eksik malzemeleri tamamlar.

4.3: Test paketinde belirtilen korlemeleri yapar.

4.4: Test paketinde belirtilen havaliklar1 ve drenajlar1 koyar.

4.5: Test dlizenegini hazirlar.

4.6: Test diizenegini baglar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Yazih Smav: Bu birim kapsaminda en az 20 soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢gmeli test ve bosluk
doldurma sorularini igeren yazili sinav uygulanmali ve aday tarafindan en az %60 basari saglanmalidir.
Soru bagi ortalama siire 1,5-2 dakika olarak ongoriilmelidir. Sinav sorulari, teorik sinav kapsaminda
Olgiilmesi Ongoriilen ve Ek 2'de yer alan BG-Bilgi Kontrol Listesinde T1 olarak belirtilen tiim ifadeleri
Olcebilecek sekilde tasarlanmalidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Yaptig is ile ilgili performansa dayali sinav, Ek 2 'de yer alan BY-Beceri ve Yetkinlik Kontrol

Listesi dikkate alinarak yapilacaktir. Sinavdan en az %80 basar1 saglanmalidir. Uygulama sinavi (P1) ile
oOl¢iilmesi Ongoriilen basarim oOlgiitlerinin tamami s6z konusu sinav ile dl¢iilmelidir. Adayin yapilacak
islem icin verilen silireyi asmamasi gerekir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin sz konusu birimden bagarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 siavlarinin her ikisinden de basarili olmasi
gerekir. Simmavin tamamindan veya her hangi bir boliimiinden basarisiz olan aday basarisiz oldugu
boliimden/bdliimlerden bir y1l igerisinde tekrar sinava girebilir. Bir yil i¢erisinde bu hakkini kullanmayan
belge sahibi olmalar1 i¢in tekrar her iki sinava birden girmesi gerekmektedir. Adayin bir yil igerisinde
girmis oldugu sinavdan iist iiste iki kez basarisiz olmasi durumunda Ek 11UY0013-3/A2-1de belirtilen
stire ve icerikte mesleki egitim programlarina devam etmesi tavsiye edilir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELISTIREN Tiirkiye Insaat Sanayicileri Isveren Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR) (INTES)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN insaat Sekior Komitesi
SEKTOR KOMITESI
.. . .. flk Onay: 26/04/2011 — 2011/31
11 g?;lfs‘fONETIM KURULU ONAY TARIHI ve | ) 0.1} Revizyon: 09/05/2012 — 2012/39
02 No’lu Revizyon: 11/12/2013 — 2013/104
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11UY0013-3 Endiistriyel Boru Montaj1 islerinde Genel
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerisi

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

Yayin Tarihi:26/04/2011 Rev. No:02

EK 11UY0013-3/A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iligkin

Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in en az 72 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim

programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitimin Icerigi:

Malzeme bilgisi, meslekle ilgili malzemeler

Celik Boru, boru gesitleri, fittings malzemeleri

Mesleki Terimler, tanimlar1 ve sembolleri

Arag, gereg ve ekipmanlarin 6zellikleri

Endiistriyel Boru Montajinda Kullanilan Resimler
Izometrik spool, Teknik resim ve akis semalar1 bilgisi
Markalama, markalama takimlari, islemleri ve 6l¢ii alma
Kesme, kesme ¢esitleri ve 6nemi

Delme, delme islem siras1 ve takimlari

Gonyeleme, gonye alma bilgisi ve 6l¢iisii

KYS incelenmesi, kaynak agzi gesitleri

Giiglendirme yakasi, koprii ve mantar kullanma yerleri
Puntalama ¢esitleri ve puntalama aparatlari

Dis agma islemleri, dis agma araglar1 ve disli birlestirme
Brangsman ve enstriimanlar i¢in delik agma

Flangh birlestirmeler ve flans ¢esitleri

Boru spool montaj bilgisi

Hazir mesnetleri birlestirme bilgisi

Temel kimya, temel elektrik bilgisi (amper, volt, faz, gii¢)

Temel matematik ve mekanik bilgisi

Karbon ¢elik mamulleri 6zelliklerine gore ayirt etme
Fittingslerin kullanilma yerleri

Fittingslerin malzemelerine gore tanimi

Boru ¢esitlerini tanima ve siniflama

Ise uygun elektrot segme

Vana ¢esitleri

Flanglari ¢esitlerine gore tanima

Projeye uygun flang segme

Sac malzemeleri tanima

Komple resim okuma ve inceleme

[zometrik montaj resim antetini okuma

Bir izometrik resim okuma

Teknik resim okuma ve degerlendirme yapma
Kesme araglarini segme ve kontrol etme

Tasla, oksijenle, elektrotla ve testereyle kesme yapma
Delme aracinin se¢imi parametrelerinin ayarlanmasi
Kaynak agzi1 acilarmi ve 6lgiilerini belirleme

Tasla, dekopajla ve diger yollarla kaynak agz1 agma

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013



11UY0013-3 Endiistriyel Boru Montaj1 islerinde Genel
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerisi

Giiglendirme yaka ¢esitlerini tanima

Tek ve iki parcali gliglendirme yakas1 hazirlama
Gii¢lendirme yakalarini puntalama

Boruya uygun koprii ve mantar malzemesini hazirlama
Boru biikme metodlari

Boru biikme aparatlarini parametrelerinin ayarlanmasi
Aparatlarla boru biikmek ve 6lgii kontrollerini yapmak
Sicak yolla dirsek biikmek

Aparatlarla (soguk metotla) dirsek bilkmek

Boru spool montaj1 yapmak

Hazir mesnetleri birlestirmek

Uretilen patentleri etiketlemek

Uretilen patentleri cinslerine gore stoklamak

Borular1 s1vi teste hazirlama

Drenajlar ve havaliklar1 koymak

Korlemeleri yapmak

Makinalari kapatma

Alet ve takimlari teslim etme

Atiklar cinslerine gore depolama

Cevre temizligini yapma

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013
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11UY0013-3 Endiistriyel Boru Montaj1 islerinde Genel Yayin Tarihi:26/04/2011 Rev. No:02
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerisi

EK 11UY0013-3/A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol

Listesi
a) BILGILER
UMS Yet_el_'lll_lk ) '
ileili Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi = Basarim Araci
Boliim A
Olciitii

Spool resminde belirtilen borularim uygun cap ve B.11
BG.1 |uzunlukta olup olmadigmin Kkontroliiniin  nasil Bll' 4 11 T1
yapilmasi gerektigini agiklar. o
Izometrik resimde belirtilen baglanti sekillerinin
uygunlugun nasil kontrol edilmesi gerektigini agiklar.
Malzeme listesini ve Olgiilerini mevcut malzemelerle B.15 T1
BG.3 |birebir kontrol ederek, temin edilen malzemelerin B.2.1 1.2
dogrulugunu agiklar. o
Aym ¢ap ve et kalinligindaki malzemelerin kimyasal
ozellikleri farkli ise, kendisi ile calisan ekibi imalat
veya montaj sirasinda uyarmasi/kontrol etmesi
gerektigini agiklar.
Yapacagi imalat resminin &zelliklerine gore ving, boru
ayar kelepcesi, kaynak motoru oksijen kesme lambasi
gibi malzemelerin 6nceden hazirlanmasi gerektigini
aciklar.
Yapilacak montajin yerinin 6nceden kontrol edilmesi T1
O B.3.2 1.3
gerektigini agiklar.
Imalat durumunda; calisma tezgahlarimn, koruyucu
BG.7 |panellerin, o iste kullanilacak imalat malzemelerinin ve| B.5.1 14
diger el aletlerinin bulundurulmasi gerektigini agiklar.
Montaj igin gerekli kaldirma makinelerinin neden
sahada olmas1 gerektigini agiklar.

T1

BG.2 B.1.2 11

T1

BG.4 B.2.2 1.2

T1

BG.5 B.3.1 1.3

BG.6

T1

T1

BG.8 B.5.3 14

Kesim ve kaynak i¢in ekip igerisindeki elemanlarla is T1

BG.9 boliimiiniin nasil yapilmasi gerektigini agiklar.

C.13 21

Markalanmis ve kesilmis boru boylarin1 spool
BG.10 |resimdeki Olgiilerle karsilastirillmas1 ve gerektiginde| C.1.4 21
diizeltilmesi gerektigini agiklar.

Malzemelerde hatali imalat olabilecegini gdz Oniine
alarak, Olgiilendirme yaparken boru baglanti T1

T1

BG.11 elemanlarinin boy o6l¢iilerinin tekrar kontrol edilmesi C.15 2.1
gerektigini agiklar.

BG.12 Kalibrasyonlu cihazlarla 6l¢glim yapilmasi gerektigini C16 21 T1
agiklar.
Izometrik resimde verilen &lgiiyii (mm veya inch

BG.13 olarak) serit metre ile bir ucundan 0 mm c21 29 T1

baslangicindan tutarak istenilen Olcliye gelindiginde
metal markor kalemle isaretlenmesi gerektigini agiklar.
Is parcasini diizgiin bir kesim igin 360/4=90 derecelik

BG.14 |dilimler halinde 4 aynn yerden markalanmasi| C.2.2 2.2 T
gerektigini agiklar.

BG 15 Malzemenin klmyasa.l oze-lllgme- gore kesecek alet c31 23 T1
veya takimin nasil secilmesi gerektigini aciklar.

BG 16 |Kesilen her boru parcasinin agzinin diizgiinliik ca1 24 T1

kontroliiniin nasil yapilmas1 gerektigini agiklar.
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11UY0013-3 Endiistriyel Boru Montaj1 islerinde Genel Yayin Tarihi:26/04/2011 Rev. No:02
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerisi

UMS Yet_e_rlll_lk ) .
ileili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ..g.. Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BG 17 |Caligma tezgahi iizerinde is pargasini gonyeye nasil| C.4.2 T1
L . e 2.4
getirilmesi gerektigini agiklar. C44
BG 18 |Kesilen agzin her konumda boru yatayma 90 derece T1
. e s C43 2.4
dik konumda olmas1 gerektigini agiklar.
BG 19 Boru/spool {izerine monte edilecek enstriimanlarin T1
(6lgli aletleri), isaretlenen noktalarda uygunlugunun| C.5.1 25
nasil kontrol edilmesi gerektigini aciklar.
BG 20 Yapllaq .ime.llat.la.rln .dggrulugu ve islerligvi' ig;in ekibi ve C6.3 26 T1
amirleri ile iletisim i¢inde olmas1 gerektigini agiklar.
BG 21 |[Kaynak Yontem sartnamesine gore kaynak agzinin| C.7.1 T1
e 2.7
nasil agilmasi gerektigini agiklar. C.72
BG 22 |[Kaynak agzi agma isleminin kontrolliniin nasil T1
S C.7.3 2.7
yapilmasi gerektigini agiklar.
BG 23 |izometrik resim veya spool resimdeki giiclendirme T1
. e c.8.1 2.8
yakasi yerinin nasil yapilmasi gerektigini agiklar.
BG 24 Kaynak prosediiriinde belirtildigi sekilde yapacagi T1
kaynak cesidine gore kullanacagi gecici malzemenin| C.9.1 2.9
nasil hazirlanmasi gerektigini agiklar.
BG 25 |Kullandigi mantar ve k&prii punta araliklarinin nasil| C.9.2 29 T1
kontrol edilmesi gerektigini aciklar. C93 '
BG 26 Spool resimde verilen kesim oOlgiilerinin kesilen parca T1
ile birebir aym1 olup olmadigimin kontroliinii nasil| C.10.1 2.10
yapacagini agiklar.
BG 27 |Kaynak agzinin diizgiinliiglini ve tipinin nasil kontrol T1
. . e C.10.2 2.10
edilmesi gerektigini agiklar.
BG 28 [Cizimlere ve KYS’ne uygun bi¢imde borularin nasil T1
. .. . e C.l11 2.11
birlestirilmesi gerektigini agiklar.
BG 29 K“ayna.k' agzi b.os'luklar.ml, blr‘l‘esec‘ek 'p.ar(;alarln C112 T1
yonlerini, egimlerini ve kimyasal 6zelliklerini kontrol 211
. e s C.11.3
etmesi gerektigini aciklar.
Gegici birlestirme malzemelerinin, is parcasinin belli
BG 30 bir asamaya gelince s"okulmesh tegnzleqmem ve 1§l - 101 212 T1
pargasmin durumuna goére kontrol edilmesi gerektigini
agiklar.
BG 31 Imalati  biten spoollar1 projeye uygun olarak| C.13.1 213 T1
isaretleyerek spoolun etiketlenmesi gerektigini agiklar. | C.13.2 '
BG 32 Imalat1 biten spool parcasim etiketledikten sonra T1
resimde belirtilen 6zelliklerde oldugunu kontrol etmesi| C.13.3 2.13
gerektigini aciklar.
BG 33 |[Imalat1 biten spoollar1 kodlandirip stok sahasina T1
. C.14.1 2.13
taginmasi gerektigini agiklar.
BG 34 Taglmgv @nasmda hassas yiizeylerin zarar gdérmemesi C.14.2 213 T1
gerektigini agiklar.
BG 35 [Birlikte calistigi kisilerin iglerini kontrol ederek varsa| C.15.1 214 T1
eksikliklerini listeler. C.15.2 '
BG 36 Saha sartlarinda proje gereksinimlerine uygun olarak T1
formenin yoOnlendirmesi ve kontrolii c¢ergevesinde| D.1.1 3.1
supportlarin nasil yerlestirilmesi gerektigini agiklar.
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11UY0013-3 Endiistriyel Boru Montaj1 islerinde Genel Yayin Tarihi:26/04/2011 Rev. No:02
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerisi

UMS Yet_e_rlll_lk ) .
ileili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi " Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BG 37 [Support imali i¢in gereken malzemelerin neler T1
< D.2.2 3.2
oldugunu agiklar.
BG 38 |Supportlarin yerlerini ¢izim {izerinden nasil tespit T1
; . s D.3.1 3.3
edilmesi gerektigini agiklar.
BG 39 |Supportlar1  yerlerine yerlestirmek icin  gereken T1
- D.3.2 3.3
metotlarin neler oldugunu agiklar.
BG 40 |Projeye gore son Ol¢ii ve uygunluk kontroliiniin nasil T1
e D.4.2 3.4
yapilmasi gerektigini agiklar.
BG 41 |[KYS’deki kaynak yontemine gore parcalarin agiz agiza| D.5.1 T1
) e 35
gelmesi gerektigini agiklar. D.5.2
BG 42 Flangli baglantilar i¢in gerekli birlestirmeyi teflon ya T1
da macun gibi uygun sizdirmazlik malzemesi| D.6.1 3.6
kullanarak hazirlanmasi gerektigini agiklar.
BG 43 [Uygun el aletleri kullanarak flanglarin  nasil T1
: . . e D.6.2 3.6
birlestirilmesi gerektigini agiklar.
BG 44 |Gerektiginde dis agma aletinin nasil kullanilmasi T1
o D.7.1 3.7
gerektigini agiklar.
BG 45 [Istenilen 6lgiide ve bigimde boruya metal yaglama| D.7.2 37 T1
yagini kullanarak nasil dis acilmasi1 gerektigini aciklar. | D.7.3 '
BG 46 Malzeme Ozelligine uygun yikleri belirlenen T1
araliklarla uygulayarak boruda ovalite olugsmasini nasil| D.9.2 3.9
engelleyecegini agiklar.
BG 47 |Kontrol planinda verilen formata gore raporun nasil| D.10.1 310 T1
hazirlanmasi gerektigini agiklar. D.10.2 '
BG 48 [Projeye gore yapilan imalatin nasil kontrol edilmesi T1
O E.1l1 4.1
gerektigini agiklar.
BG 49 Malzeme sertifikalarinin okunmasi gerektigini agiklar. | E.1.2 4.1 T
BG 50 |Projeye uygun malzemenin yerlestirilip E13 a1 T1
yerlestirilmedigini nasil kontrol edecegini aciklar. o '
BG 51 |Projeye gore eksik malzemeleri tedarik edip nasil| E.2.1 T1
. . e 4.2
yerlestirilmesi gerektigini agiklar. E.2.2
BG 52 |Yapilan korlemelerin nasil kontrol edilmesi gerektigini T1
E.3.3 4.2
agiklar.
BG 53 C“evregel giivenlik Qplem{qupl alarak test paketinde E61 T1
gosterilen  test diizeneginin nasil  hazirlanmasi 4.5
e E.6.2
gerektigini agiklar.
BG 54 [Test diizenegini resme uygun bicimde sisteme| E.7.1 46 T1
bagladiktan sonra kontrol etmesi gerektigini agiklar. E.7.2 '
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11UY0013-3 Endiistriyel Boru Montaj1 islerinde Genel Yayin Tarihi:26/04/2011 Rev. No:02
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerisi

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
lIJINIIl? Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ot Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
BY 1 Spool resminde beIIrEIIen borularin uygun ¢ap ve B.11 11 p1
uzunlukta olup olmadigini kontrol eder.
P1
BY 2 Resimle .rnal.zen}e ) ar.asmda' 'olc;u fafkl. varsal o 4 11
malzemeyi resim Olgiilerine getirir veya degistirir.
BY 3 Yapacagi .1‘r‘nalat resminin  Ozelliklerine  gore B3.1 13
malzemeleri 6nceden hazirlar.
Imalat durumunda; ¢alisma tezgahlarmin, koruyucu p1
BY.4 |panellerin, o iste kullanilacak imalat malzemelerinin| B.5.1 14
ve diger el aletlerinin bulundurulmasini saglar.
Montaj malzemelerinin (borular, spool, support, P1
. . o B.5.2 1.4
BY.5 |fitting malzemeleri) montaj icin sahaya taginmasini c11 21
saglar. o '
BY.6 |Kesilmesi gereken borularin markalamasini yapar. Cl2 21 P1
Tmi P1
BY 7 Mgrkalan.n'l}s ve kesilmis boru boylar1£n spool C14 21
resimdeki Olgiilerle karsilastirir, hata varsa diizeltir.
Izometrik resimde verilen dlgiiyii (mm veya inch P1
olarak) serit metre ile bir ucundan 0 mm
BY.8 baslangicindan tutarak istenilen Olciiye gelindiginde c21 2.2
metal markor kalemle isaretler.
BY 9 Is_ pargasml_duzgun bir kesim i¢in 360/4=90 derecelik C22 29 P1
dilimler halinde 4 ayr1 yerden markalar.
Markalanan 4 noktay1 kesim Oncesi birlestirir, olusan P1
BY.10 daireyi farkli noktalardan tekrar 6lgerek kontrol eder. c23 2.2
BY 11 sgsaﬁlgu kontrollerini yaptiktan sonra kesme islemini C32 23 P1
BY 12 Kesﬂenﬂ Eler boru parcasinin agzinin diizgiinliik cal 24 P1
kontroliinii yapar.
BY 13 g:tlilrsirrna tezgaht lizerinde is parcasini goényesine C42 24 P1
Boru/spool 1iizerine monte edilecek enstriimanlarin p1
BY.14 |(6l¢li aletleri), isaretlenen noktalarda uygunlugunu| C.5.1 25
kontrol eder.
Delik delinecek kismin a¢t ve c¢apini delme p1
BY.15 |isleminden sonra mevcut brangmanin delikle uyumlu| C.5.2 2.5
olup olmadigini kontrol eder.
BY 16 Delinmis deligi mekanik aletle c¢apaklarindan C5.2 25 P1
arindirir.
BY 17 Delik ag:e_lrken_ borunun dikisli yerine(ek yerine) C53 25 P1
gelmemesine dikkat eder.
Standart doniiglerin disinda 6zel acgili ve radisli
BY 18 donisler gerektiginde bu doniislere uygun dirsekleri| C.6.1 26 P1
' onceden hazirlanmis skegleri esas alarak diiz borudan| C.6.2 '
keserek imalatini yapar.
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11UY0013-3 Endiistriyel Boru Montaj1 islerinde Genel Yayin Tarihi:26/04/2011 Rev. No:02
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerisi

UMS Yet_e_rlll_lk : .
leili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ..g.. Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BY 19 Acﬂ durumlaurda. daralma veya geg1§leme gerektiren C6.2 26 P1
Olciilerde rediiksiyon montaj1 yapabilir.
BY.20 [Kaynak Yontem Sartnamesine gore kaynak agzi agar. g;% 2.7 P1
BY 21 Kaynak agzi agma isleminin kontrol}':mﬁ acilara c73 27 P1
uygun hazir sablonlara ya da mastarlara gore yapar.
Gii¢lendirme yakasi yapilan bransman ¢ikisinin yaka P1
BY.22 ile standartlar icerisinde olup olmadigini kontrol eder. C82 28
Kaynak prosediiriinde belirtildigi sekilde yapacagi p1
BY.23 |kaynak cesidine gore kullanacagi gegici malzemeyi| C.9.1 2.9
hazirlar.
BY 24 Kullandigr mantar ve koprii punta araliklarini kontrol| C.9.2 29 P1
eder. C.9.3
BY 25 Spoql re§1mde verilen kesm} olc;Plerlmn kesilen parca C.10.1 210 P1
ile birebir ayni olup olmadigim dlcerek kontrol eder.
BY.26 |Kaynak agzinin diizgiinliigiinii ve tipini kontrol eder. | C.10.2 2.10 P1
Saha sartlarinda proje gereksinimlerine uygun olarak p1
BY.27 |formenin yOnlendirmesi ve kontrolii cergevesinde| D.1.1 3.1
supportlar1 yerlestirir.
BY 28 Supportlarln. olf;}lml§r1n1p yapilmasini sagladiktan D.12 31 P1
sonra gerekli degisiklikleri yapar.
BY.29 |Gerektiginde projeye uygun support imal eder. D.2.1 3.2 P1
BY.30 |Supportlarm yerlerini gizim {izerinde tespit eder. D.3.1 3.3 P1
BY 31 Sé)t(i);)ilrlarl projeye gore birlestirme pozisyonuna D41 34 P1
BY 32 K,YS dek_l_ kaynak yoOntemine gore parcalari agiz| D.5.1 35 P1
agiza getirir. D.5.2
Flangh baglantilar i¢in gerekli birlestirmeyi teflon ya p1
BY.33 |da macun gibi uygun sizdirmazlik malzemesi| D.6.1 3.6
kullanarak hazirlar.
BY 34 Izometrik malzeme listesinde belirtilen civata-somun D.6.3 36 P1
ve contayi kullanir.
Kullanilan civatalar1 uygun yaglama maddesi p1
BY.35 |(lubricant) ile dengeli ve istenilen tork degerinde| D.6.4 3.6
sikar.
BY.36 |Sizdirmazlik kontrolii yapar. D.6.5 3.6 P1
BY 37 Disleri  fittingsler  lizerinde  birebir  sikarak| D.8.1 38 P1
) sizdirmazliklarini kontrol eder. D.8.2 '
BY 38 Uygun mandrel ve k?ndlsme onceden bildirilmis D.9.1 39 P1
kalip kullanarak biikiimii yapar.
Test paketinde belirtilen yerlere uygun korlemeleri| E.3.1 P1
BY.39 : 4.3
paketi okuyarak yapar. E.3.2
BY 40 Test 'paketlndekl havaliklar1  usuline uygun| E.4.1 44 P1
yerlestirir. E.4.2
e E4.1 P1
BY.41 |Yerlestirdigi havaliklar1 kontrol eder. E40 4.4
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11UY0013-3 Endiistriyel Boru Montaj1 islerinde Genel Yayin Tarihi:26/04/2011 Rev. No:02
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerisi

UMS Yet_e_rlll_lk : .
ileili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi 8! Basarim Araci
Boliim P
Olciitii
BY 42 Test p.aketmde belirtilen drenajlar1 usuliine uygun| E.5.1 44 P1
yerlestirir. E.5.2
e . E.5.1 P1
BY.43 |Yerlestirdigi drenajlari kontrol eder. E52 4.4
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YETERLILIK EKLERi
EK 1: Yeterlilik Birimleri

11UY0013-3/A1 is Saglig1 ve Giivenligi, Is Organizasyonunun Yapilmasi
11UY0013-3/A2 Endiistriyel Boru Montaj:1 Islerinde Genel Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerisi

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

AKIM SEMASI: Sistemin akis yoniinii belirten, test ve isletmeye yonelik, ol¢ii ve olgek
belirtilemeyen serbest ¢izimi,

AKS: Yatay diizlemdeki 6l¢iiyii,

BORU HATTI: Gaz ve sivi maddelerin bir noktadan baska bir noktaya taginmasi i¢in boru ve
yardime1 ekipmandan olusan sistemi,

BORU SISTEMI: Boru hatlarinin birlestirilmesiyle olusturulan sistemi,

BRANSMAN: Ana hattan ¢ikan boru hatlarini,

BW: Butt Weld-Alin Kaynagini,

ELEVASYON: Kota gore diiseydeki dlgiiyii,

ENDUSTRIYEL BORU: Sanayide kullanilan boru sistemlerini,

FITTINGS: Boru baglant: elemanini,

FIT-UP: Belli olgiilerde, boru ve baglanti elemanlarimi kaynaga ya da birlestirmeye hazir hale
getirmeyi,

FLG: Flange-Flans’1,

FW: Field Weld-Saha Kaynagini,

ISCO: Uluslararasi meslek siniflandirma standardini,

IS PARCASI: imalat i¢in kullanilan malzemeleri,

IZOMETRIK RESIM: Boru sisteminin ii¢ boyutlu teknik resim kurallartyla gosterildigi, 6liilii fakat
Olceksiz olan, aks elevasyonu igeren, support ve vana baglant1 noktalarini 6l¢iilii olarak veren, spool
ve kaynak numaralarini belirten ve imalat ve montaj i¢in kullanilan resmi,

KKD (Kisisel Koruyucu Donanmim): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine karsi
korunmak i¢in kisilerce giyilmek, takilmak veya tasmmmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir cihaz,
alet veya malzemeyi; kisiyi ayni anda bir veya daha fazla muhtemel risklere kars1 korumak amaciyla
iiretici tarafindan bir biitiin haline getirilmis birgok cihaz, alet veya malzemeden olusmus bir
donanimi; belirli bir faaliyetin yapilmasi i¢in korunma amaci olmaksizin, tagman veya giyilen
donanimla birlikte kullanilan, ayrilabilir veya ayrilamaz nitelikteki koruyucu cihaz, alet veya
malzemeyi,

KYS: Kaynak Yo6ntem Sartnamesini,

LR: Long Radius-Genis Doniisii,

MALZEME ve MONTAJ SEMBOLLERI: izometrik resimlerde kullanilan malzeme ve islemleri

ifade eden sekilleri,
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PATENT: Boru caplarina gore dissiz olarak iretilen ve yerine kaynakla monte edilen fittings
malzemesini ( te — dirsek - rediiksiyon vb),

RADIUS: Boru yarigapini,

SCH: Schedule-Boru Et Kalinligi Endeksini,

SPOOL.: izometrik resme uygun olarak atdlyede imalat1 yapilan yar1 mamul pargalar,

SR: Short Radius-Kisa Doniisti,

MESNET (SUPPORT): Boru sistemini istenilen aks ve elevasyonda tutmaya yarayan yardimci
malzemeleri,

SW: Shop Welding-Atélye Kaynagini,

TEST DUZENEGI: imalat ve montaj yapilan boru hatt1 sisteminde basing ve kagak kontrolii yapmak
icin kullanilan diizenegi,

TEST MATERYALI: Basing ve kagak testi icin kullanilacak s1v1 ya da gaz malzemeyi,

TEST PAKETI: Montaji yapilmis sistemlerin projeye uygun eksiksiz montajinin  yapilip
yapilmadigini, arzu edilen sistemde c¢alisip c¢aligmayacagi degerlendirmek icin test biriminin
baslangictan sona kadar yaptigi tiim yontem ve etkinliklerin olusturuldugu dosyayi,

THK: Thickness- Et Kalinligini,

THRDT: Threaded-Disli Baglantiy1,

ifade eder.

EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollart
EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Mesleki Yeterlilikler Sistemi kapsaminda degerlendiricinin asagidaki alternatiflerden en az birini
sagliyor olmasi gerekmektedir:

e {lgili alanda dgretim iiyesi olmak,

e Endiistriyel Boru Montaj islerinde, en az 3 yil mithendis veya teknik dgretmen olarak  caligmig
olmak,

e Endiistriyel Boru Montaj isleri meslegi alaninda tekniker olarak en az 7 yil ¢calismis olmak,

e Meslek lisesi mezunu olup Endiistriyel Boru Montaj islerinde en az 10 yil siireyle ¢alismis olmak.

e Gegerli mevzuata uygun olmak kosuluyla MYK Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip olup
Endiistriyel Boru Montaj1 islerinde en az 10 yil siireyle ¢aligmis olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan Mesleki Yeterlilik Sistemi,
kisinin gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)1, 6l¢cme-degerlendirme ve
6lgme degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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