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ONSOZ

Tiinel Kalipg1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Smmav ve Belgelendirme

Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 08.12.2009 tarihinde imzalanan isbirligi protokolii ile gdrevlendirilen
Tiirkiye Insaat Sanayicileri Isveren Sendikasi (INTES) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan
taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve gorisler
degerlendirilerek taslak iizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Insaat
Sektorii Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii
alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun 19/10/2011 tarih ve 2011/67 sayili karar ile

onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Tiinel Kalipg1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 09/05/2012 tarih ve 2012/39 sayili MYK Yonetim
Kurulu karar1 ile 1. kez, 11/12/2013 tarih ve 2013/104 sayili MYK Yonetim Kurulu karar ile

2. kez revize edilmistir.

Tiinel Kalipg1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nin 10.06.2020 tarih ve 1570

say1l1 karari ile tadil edilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart i¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y Onetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler agagidaki unsurlar1 icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim 6Slgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olciitleri

f)Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iliskin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlar1 ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
» Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
= Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standard1 hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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11UY0023-3 TUNEL KALIPCI ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILiGIN ADI Tiinel Kalipct

2 | REFERANS KODU 11UY0025-3

3 | SEVIYE 3

ULUSLARARASI )

4 | SINIFLANDIRMADAKI YERI 15CO08: 7114.10

5 | TUR -

6 | KREDI DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 19/10/2011
. . Rev. No: 02
7 | B) REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 01
. . - 02 No’lu Revizyon 11/12/2013 - 2013/104
©) REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
Bu yeterlilik tiinel kalipgisinin  niteliklerinin
belirlenmesi ve belgelendirilmesi amactyla
hazirlanmustir.
Betonarme kalipgilig1 igerisinde tlinel kalip, panel
kalip ve geleneksel ahsap kalipcilik uygulamalar
yapilmaktadir.

8 | AMAC Tiinel kalip sistemi binalarin déseme ve duvarlarin
biiyiik kalip elemanlar1 ile tek seferde dokildiigi
yerinde dokme bir yapim sistemidir. Geleneksel yapim
sistemlerine gore tiretim hiz1 yiikksek yapim siiresi daha
kisadir. Bu bakimdan tiinel kalipgist mesleginin
kapsadig bilgi, beceri ve davraniglarinin tanimlanmasi
amaclanmistir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Tiinel Kalip¢1 Ulusal Meslek Standardi (Seviye 3) - 09UMS0028-3

10

YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11

YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

11UY0025-3/A1 s Saglig ve Giivenligi, is Organizasyonunun Yapilmasi
11UY0025-3/A2 Tiinel Kalip islerinde Genel Mesleki Bilgi Ve Uygulama Becerisi

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilari

Yeterlilik belgesi alinabilmesi i¢in 6ngdriilen yeterlilik birimlerinin tamaminda basarili olunmasi gerekir.
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12

OLCME VE DEGERLENDIRME

Tinel Kalipg1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligine gore belgelendirme amaciyla yapilacak o6lgme ve
degerlendirme, gerekli calisma sartlarinin olusturuldugu smav ve belgelendirme merkezlerinde veya
caligma sahalarinda, teorik ve uygulamali sinav seklinde olacaktir. Kisi yeterlilik birimlerini ayr1 ayri
alabilecegi gibi talep etmesi halinde hepsinin bir arada verilmesi de miimkiindiir.

Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi diizenlendigi

DEGERLENDIRME YONTEMI

e e tarihten itibaren 5 yildir.
14 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin performansi asagida tanimlanan
yontemlerden en az biri kullanilarak degerlendirmeye
tabi tutulur;
a) 5 yil belgegegerlilik siiresi igerisinde toplamda en
BELGE YENILEMEDE az iki yil veya son alti ay boyunca ilgili alanda
15 | UYGULANACAK OLCME- calistigini gosteren kayitlart (hizmet dokiimii, referans

yazist/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, vb.)
sunmak,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri
icin tanimlanan uygulama siavlarina katilmak.

Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin
belgegecerlilik siireleri 5 y1l daha uzatilir.

YETERLILiGi GELISTIREN e s . .

16 KURULUS(LAR) Tiirkiye Insaat Sanayicileri Isveren Sendikas1 (INTES)
YETERLILiGi DOGRULAYAN - ) L

17 SEKTOR KOMITESI Insaat Sektor Komitesi

18 | MYK YONETIM KURULU ONAY gi( 133 ’alyzﬁf /12 /i?rl })9_/(?.3/12%)/;3 27 —2012/39
TARIHI VE SAYISI U Sevizyon.

02 No’lu Revizyon: 11/12/2013 — 2013/104
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11UY0025-3/A1 is Sagligi ve Giivenligi, s Yayin Tarihi:19/10/2011 Rev. No:02
Organizasyonunun Y apilmasi

11UY0025-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, iS ORGANIiZASYONUNUN YAPILMASI

YETERLILIK BIRiMi
1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saghgt ve Giivenligi, Is Organizasyonunun
Yapilmasi

2 | REFERANS KODU 11UY0025-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 19/10/2011
5 | B) REVIZYON/TADIL NO Rev o %

. : L 02 No’lu Revizyon 11/12/2013 - 2013/104
©) REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

Tiinel Kalipg1 Ulusal Meslek Standardi (Seviye 3) - 09UMS0028-3

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: is icin hazirhk vapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Yetkili kisim sefinden veya formeninden is programini alir.
1.2: Arag, gere¢ ve ekipman ihtiyacini belirler.
1.3: Is saglhig1 ve giivenligi ile ilgili 6nlemleri alir ve alinmasini saglar.

Osrenme Ciktis1 2: Mesleki gelisime iliskin faaliyetleri yiiriitiir.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Meslekle ilgili yayinlari, teknolojik gelismeleri takip eder.
2.2: Meslekle ilgili hizmet ici egitim, kurs vb. faaliyetlere katilir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Bu birim kapsaminda en az 5 soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢gmeli test ve bosluk doldurma sorularini
iceren yazili sinav uygulanmali ve aday tarafindan en az %60 basar1 saglanmalidir. Soru basi ortalama
siire 1,5-2 dakika olarak 6ngoriilmelidir. Sinav sorulari, teorik sinav kapsaminda 6l¢iilmesi 6ngoriilen ve
Ek 2°de yer alan BG-Bilgi Kontrol Listesinin bilgi boliimiinde belirtilen tiim ifadeleri dl¢ebilecek sekilde
tasarlanmalidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Yaptig is ile ilgili performansa dayali sinav, Ek 2 'de yer alan BY-Beceri ve Yetkinlik Kontrol

Listesi dikkate alinarak yapilacaktir. Sinavdan en az %80 basar1 saglanmalidir. Uygulama sinavi (P1) ile
Ol¢iilmesi Ongoriilen basarim oOlgiitlerinin tamami s6z konusu sinav ile 6l¢iilmelidir. Adayin yapilacak
islem i¢in verilen siireyi agsmamasi gerekir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 3



11UY0025-3/A1 is Sagligi ve Giivenligi, s Yayin Tarihi:19/10/2011 Rev. No:02
Organizasyonunun Y apilmasi

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavlariin her ikisinden de basarili olmasi
gerekir. Simmavin tamamindan veya her hangi bir boliimiinden basarisiz olan aday basarisiz oldugu
boliimden/bdliimlerden bir yil igerisinde tekrar sinava girebilir. Bir yil igerisinde bu hakkini1 kullanmayan
belge sahibi olmalar igin tekrar her iki smnava birden girmesi gerekmektedir. Adayimn bir yil igerisinde
girmis oldugu sinavdan iist tiste iki kez basarisiz olmasit durumunda Ek 11UY0025-3/A1-1’de belirtilen
siire ve igerikte mesleki egitim programlarina devam etmesi tavsiye edilir.

9 YETERLILIK BiRIMINI GELIiSTIREN Tiirkiye ingaat Sanayicileri Isveren
KURUM/KURULUS(LAR) Sendikas1 (INTES)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN insaat Sektdr Komitesi
SEKTOR KOMITESI
" ; N flk Onay: 19/10/2011 — 2011/67
11 | Sangy OV HIM RURDLUONAYAARIHLNE 1 ) Novtu Revizyon: 09/05/2012 - 2012739
02 No’lu Revizyon: 19/11/2013 — 2013/104
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YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK 11UY0025-3/A1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin
Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in en az 8 saatlik ve agsagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitimin Icerigi:

6331 Sayili Is Saglhig1 ve Is Giivenligi Kanunu hakkinda bilgilendirme

Santiyede (¢alisma alaninda) giivenlik ve saglik isaretleri ile uyulmasi gereken kurallar
Risk ve tehlike faktorleri konusunda bilgilendirme, gerekli 6nlemler ve acil durum

Is ekipmanlarinim kullaniminda saglik ve giivenlik kurallar

Yangina miidahale teknikleri, yangin sondiirticiileri kullanma

Is Saglig1 ve Giivenliginin dnemi ve uyulmas: gerekli kurallar

Isyeri galisma prosediirleri, is disiplini ve isyeri ¢calisma prensipleri, meslek ahlaki
Caligma alaninda Kisisel Koruyucu Donanimlarin kullanilmasi ve uyulmasi gereken kurallar
Kalite kontrol prensipleri, ¢evre kurallar1 ve ilk yardim

Geri doniistiiriilebilen malzemeler ve atik bilgisi

EK 11UY0025-3/A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol

Listesi
a) BILGILER
lIJll\/IIE Yeterlilik Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi S Basarim Olgiitii Araci
Boliim
BG .1 Is programinin neden/nasil kontrol edilmesi gerektigini A1l 11 T
aciklar.
Ise baslamadan once is icin gerekli arag, gerec ve
BG.2 . o S X . A3l 1.2 T1
ekipman ihtiyag listesini nasil belirleyecegini agiklar.
BG.3 |ihtiyac listesini kime bildirmesi gerektigini aciklar. A3l 12 T1
BG.4 Is boliimiine gore r'rlz.llz.eme paylasiminin  kontroliinii A32 19 T1
nasil yapmasi gerektigini agiklar.
BG5S Is esnasinda kullapllacak. fr.la.lzemelerln uygunlugunu A34 19 T1
nasil kontrol etmesi gerektigini acgiklar.
Calisacagi santiyedeki tehlike ve tehlike kaynaklar
BG.6 hakkinda nasil bilgi almasi1 gerektigini agiklar. A4l 13 T
BG.7 Is savghgl ve giivenligi icin gerekli KKD’lerin neler A4D 13 T1
oldugunu agiklar.
BG.8 |Arizali makine, arag ve gerecleri kime bildirmesi T1
U A43 1.3
gerektigini agiklar.
BG.9 [Kazaya sebebiyet verecek davraniglardan nasil T1
e s Ad4 1.3
kaginmasi gerektigini agiklar.
BG.10 |Is saghg ve giivenligi konusunda alinan &nlemlere T1
Lo Ad4 13
nasil uyulmasi gerektigini agiklar.
BG.11 |ilk yardim cantasi1 ve yangin sondiiriici bulunup T1
- . U A45 1.3
bulunmadigini kontrol etmesi gerektigini aciklar.
BG.12|iletisim araglarini neden yanma almasi gerektigini T1
aciklar A.4.6 1.3
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; LIJll\/lll? Yeterlilik Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi S Basarim Olgiitii Araci
Boliim
BG.13 Calisacagi sahanin  gereken giivenlik donanim T1
""" |kontroliinii i saglhigt ve gilivenligi uzmaninin| A.4.7 13
direktiflerine uygun olarak yapmasi gerektigini agiklar.
BG.14|Calisma sahasinda ilgisiz kisilerin neden bulunmamasi T1
e A48 13
gerektigini agiklar.
BG.15|Calisma alaninin neden temiz ve diizenli tutulmasi Tl
O A49 13
gerektigini agiklar.
BG.16 |Calisanlar1 is giivenligi acisindan vardiya degisimleri Tl
o . : 2. A.4.10 13
konusunda neden bilgilendirmesi gerektigini agiklar.
BG.17 [Meslekle ilgili yaymlar1 ve iirlin tanitim toplantilarimi| H.1.1 21 T1
neden takip etmesi gerektigini belirtir. H.1.2 '
BG.18 [Meslekle ilgili kurslara ve sertifika programlarina
e H.2.1 2.2 T1
neden katilmasi gerektigini agiklar.
Meslekle ilgili katildig1 egitimler sonucunda elde ettigi
BG.19(, ., ., . 9 . ..o H.2.2
bilgileri ¢alistig1 ekiple neden paylagmasi gerektigini H23 2.2 T1
aciklar. o
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS S . .
Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili Sl SlEr rimi| Degerlendirme
No ... | Basarim Olgciitii Araci
Boliim
BY.1 |is sagligi ve giivenligi icin gerekli KKD’leri kullanir. | A.4.2 13 P1
BY.2 |is sagligi ve giivenligi ile ilgili 5nlemlere uyar. Ad4 1.3 P1
BY.3 |Calisma alaninin temiz ve diizenli tutulmasini saglar. | A.4.9 1.3 Pl
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11UY0025-3/A2 Tiinel Kalip Islerinde Genel Mesleki Bilgi Yayin Tarihi:19/10/2011 Rev. No:02
ve Uygulama Becerisi

11UY0025-3/A2 TUNEL KALIP iISLERINDE GENEL MESLEKI BIiLGI VE
UYGULAMA BECERIiSi YETERLILiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI "éléggiils(iahp Islerinde Genel Mesleki Bilgi ve Uygulama
2 | REFERANS KODU 11UY0025-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI
5 | B) REVIZYON/TADIL NO Rev o

. . .. 02 No’lu Revizyon 11/12/2013 - 2013/104

C) REVIZYON/TADIL TARIHL | )\ 1 .1 T2l 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

Tiinel Kalipg1 Ulusal Meslek Standardi (Seviye 3) - 09UMS0028-3

7

OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Sahada kalip elemanlarinin montajini yapar.

1.1:
1.2
1.4:
1.5:
1.6:
1.7
1.8:
1.9:

Basarim Olgiitleri:

Saha miihendisi ile koordineli ¢aligir.

I¢ dik panolar1 birlestirir. 1.3: I¢ dik panolarla yatay panolar birlestirir.
Kontrafis dikme tekeri ve ¢atallart monte eder.

Arka panolar1 monte eder.

Agirlik merkezine kaldirma deligi agarak kaldirma profilinin montajin1 yapar.
Kalib1 numaralayarak kalip elemanlarini hazir hale getirir.

Doseme ve perde alin elemanlarini kaliba monte eder.

Rezervasyon elemanlarinin yerini belirler.

1.10: D1s cephe panolarina ¢alisma platformunu monte eder.
Osrenme Ciktis1 2: Kalip iskelelerinin montajini yapar.

2.1:
2.2:

Basarim Olgiitleri:

Tiinel kalip ¢ikartma iskelesini olusturur.
Dis pano iskelesini ve sahanlik platform iskelesini olusturur. 2.3: Korkuluk montajin1 yapar.

Ogrenme Ciktisi 3: Oleme EKibi (Topograf) verdigi kot ve koordinatlara sore aks ve kalib1 yerine

3.1:
3.3:
3.4
3.5:
3.6:
3.7:
3.8:
3.9:

yerlestirir.

Basarim Olciitleri:

Aks kosebentlerinin kurulumumu yapar. 3.2: Aksa tiinel kalip kotu verir.

Kurulum siralarina gore yarim tiinellerin yerine konulmasini saglayarak kalibi kotuna getirir.
Rezervasyon elemanlarini monte eder.

Baglant1 saplamalar1 ve konikleri takar.

Dis cephe panosunu monte eder.

Aks hizasindaki alt saplamalari sikar.

Kalib1 sakiile alir.

Orta ve iist saplamalarini sikar.

3.10: Doseme ters sehimini verir.
3.11: Mesafe ayar elemanlarini monte eder.
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ve Uygulama Becerisi

3.12: Désemede bulunan diger rezervasyonlarin islenmesini saglar.
3.13: Aks kosebentlerini monte eder.

3.14: Kalip son kontroliinii yapar.

3.15: Kalib1 1sitir/nemlendirir.

3.16: Beton dokiimii sirasinda kalib1 kontrol eder.

Ogrenme Ciktis1 4: Kalibi yerinden soker.
Basarim Olciitleri:
4.1: Aks kosebentlerini soker.
4.2: Déseme ve perdedeki rezervasyon civatalarini projeye gore gerekirse soker.
4.3: Saplamalari, tavan ve arka pano kancalarin1 ve rezervasyon elemanlarinin baglanti civatalarini
soker.
4.4: Yarim tiineli tekerlek tizerine diisiiriir.
4.5: Dikme tekerlerini bastirarak kalib1 disa dogru siirer.
4.6: Teleskopik dikme ile dosemeyi destekler.
4.7: Rezervasyon elemanlari konik tabanli civatalardan gevseterek bir sonraki kuruluma nakleder.
4.8: D1s cephe panosu kalibini yerinden alir.
4.9: Yeni kurulan kaliba tasinmak {izere betondan konikleri soker.
4.10: Tum iskelelerin ve panellerin bir sonraki etaba taginmasini saglar.

Ogrenme Ciktis1 5: Kalibi bir sonraki dékiime hazirlar.
Basarim Olciitleri:
5.1: Kalip yiizeylerinin beton atiklarindan temizlenip temizlenmedigini kontrol eder.
5.2: Kalip tamiratini saglar.
5.3: Kaliba beton ayirici yagin siiriiliip siiriilmedigini kontrol eder.
5.4: Kalib1 bir sonraki kurulum yerine nakledilmesini saglar.

Ogrenme Ciktis1 6: Kullanim sonrasi islemleri yapar.

Basarim Olgiitleri:
6.1: Kalibin demontajini yapar.
6.2: Panolar1 temizleyerek koruyucu yag ile yaglar.
6.3: Kalip elemanlarini paketler.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Bu birim kapsaminda en az 20 soruluk 4 secenekli goktan segmeli test ve bosluk doldurma
sorularini igeren yazili sinav uygulanmali ve aday tarafindan en az %60 basar1 saglanmalidir. Soru basi
ortalama stire 1,5-2 dakika olarak 6ngoriilmelidir. Sinav sorulari, teorik sinav kapsaminda Slgiilmesi
ongoriilen ve Ek 2’de yer alan BG-Bilgi Kontrol Listesinde belirtilen tiim ifadeleri dlgebilecek sekilde
tasarlanmalidir.

8 b) Performansa Dayalh Sinav

(P1) Yaptig is ile ilgili performansa dayali sinav, Ek 2 de yer alan BY-Beceri ve Yetkinlik Kontrol

Listesi dikkate alinarak yapilacaktir. Sinavdan en az %80 basar1 saglanmalidir. Uygulama siavi (P1) ile
Ol¢iilmesi Ongoriilen basarim Olciitlerinin tamami séz konusu sinav ile 6lgiilmelidir. Adaymn yapilacak
islem icin verilen siireyi asmamasi gerekir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavlarinin her ikisinden de basarili olmasi
gerekir. Sinavin tamamindan veya her hangi bir boliimiinden basarisiz olan aday basarisiz oldugu
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boliimden/boliimlerden bir yil igerisinde tekrar sinava girebilir. Bir yil i¢erisinde bu hakkini kullanmayan
belge sahibi olmalar i¢in tekrar her iki sinava birden girmesi gerekmektedir. Adayin bir yil igerisinde
girmis oldugu smavdan iist iiste iki kez basarisiz olmasi durumunda Ek 11UY0025-3/A2-1"de belirtilen
siire ve igerikte mesleki egitim programlarina devam etmesi tavsiye edilir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELIiSTIREN Tiirkiye ingaat Sanayicileri Isveren
KURUM/KURULUS(LAR) Sendikasi (INTES)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN insaat Sektdr Komitesi
SEKTOR KOMITESI
. ; - ik Onay: 19/10/2011 — 2011/67
11 g&‘;‘fSTONETIM KURULU ONAY TARIHL ve | 1\ -1 Revizyon: 09/05/2012 — 2012/39
02 No’lu Revizyon: 19/11/2013 — 2013/104
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YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK 11UY0025-3/A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin
Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in en az 72 saatlik ve agagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitimin Icerigi:
¢ Tiinel kalip sistemlerini meydana getiren kalip elamanlarina iligkin temel bilgiler
¢ Tiinel kalip sistemlerinin uygulamalar1 ve kalip montaj kurallarina iligkin temel bilgiler
e Proje okuma, projeye gore uygun malzeme ve ekipmanlar1 hazirlamaya iliskin temel bilgiler
¢ Farkli projeler iizerinden tiinel kalip sistemlerinin incelenmesi
e Projenin incelenerek tiinel kalibin hazirlanmasi i¢in gerekli kalip elemanlarinin belirlenmesi
e Alet ve ekipmanlarin kullanima hazir hale getirilmesi
o Kullanilacak tiinel kalip elemanlar1 ve baglanti elemanlarinin hazirlanmasi
e I¢ dik panolarin birlestirilmesine iliskin temel kurallar
e I¢ dik panolara yatay panolarin birlestirilmesine iliskin temel kurallar
o Kontrafig (prop) dikme tekeri ve ¢atallarin montajina iligskin dikkat edilmesi gerekenler
e I¢ dik panolarin birlestirilmesi uygulamasinin yapilmasi
e I¢ dik panolara yatay panolarin birlestirilmesi uygulamasinin yapilmasi
o Kontrafis (prop) dikme tekeri ve catallarin monte edilmesi
¢ Arka panolarin monte edilmesine iliskin temel kurallar
e Terazi Profilinin (putreli) montajinin yapilmasina iliskin temel kurallar
e Arka panolari monte edilmesi uygulamasinin yapilmasi
e Terazi Profilinin (putreli) montajimin yapilmasi
o Agirlik merkezine kaldirma deligi agilmasi ve kalibin numaralanmasi
e Doseme ve perde alin elemanlarinin kaliba monte edilmesi

e Rezervasyon elemanlarinin yerinin belirlenmesine iligkin temel kurallar

¢ Dis cephe panolarina beton iskelesinin monte edilmesi ve platform iskelesinin olusturulmasina
iliskin temel kurallar

e Ving operatorii ile koordineli olarak montaj projesinde belirtilen siraya uygun olarak yarim
tiinellerin yerine yerlestirilmesi ve tiinele kalip kotunun verilmesine iliskin temel kurallar,
yarim tiinellerin yerine yerlestirilmesi ve tiinel kalip kotunun verilmesi

e Kalibin teraziye alinmasi ve saplamalarin (bulon, tij) takilmasina iligskin temel kurallar

o Kalibin teraziye alinmasi

e Saplamalarin takilmasi

e Rezervasyon elemanlarinin ve ankraj elemanlarinin monte edilmesine iligkin temel kurallar ve
monte edilmesi

e Yarmnm tiinelleri birlestirmesi ve saplamalarin sikilmasi

e Dis cephe panosunun monte edilmesi ve kalibin sakiile alinmasi

e Doseme ters sehiminin verilmesi

e Mesafe ayar elemanlar1 ve aks kosebentlerini monte edilmesine iliskin temel kurallar ve
montesi

o Kalibin son kontrollerinin yapilmasi

e Saplamalarin sokiilmesi

e Yarmnm tiineli dikme tekeri iizerine bastirarak, kriko ve dikme tekeri yardimiyla kalib1 betondan
ayirmaya iligkin temel kurallar
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o Aks elemanlar1 ve ddseme rezervasyonlarimin sokiilmesi

¢ Konik kancalarin gevsetilerek iki yarim tiinelin birbirinden ayrilmasi

e Ving operatdrii ile koordineli olarak kalibin iskele iizerine yiiriitiilmesi ve kaldirma tiggeninin
yerine takilmasi

e Kalibin bir sonraki etaba tasinmasi

¢ Sokiilen yarim tlinelin yerini uygun aralikla dikme konarak desteklenmesi

e Kullanimi tamamlanan tiinel kalip elemanlarinin tiim civatalarinin sokiilerek birbirinden
ayirilmast

e Kalip elemanlarinin bir sonraki is i¢in hazir hale getirilip istiflenmesi

EK 11UY0025-3/A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol
Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
%Ml? Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ot Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii

BG.1 Mal.zemew .ek51k1er1n1 ve  uygunsuzluklar1  kime B11 11 T1
bildirecegini agiklar.

BG.2 Sahq mﬁhendlsl ile b1r11}<.te. santiye sart ve kosullarina B 1.2 11 T1
ekibini nasil adapte edecegini agiklar.
Panolan birlestirme islemi esnasinda diger kalip ile neden] B.2.1

BG.3 | .. v .. . e 1.2 Tl
dis yaptirtmamaya 6zen gostermesi gerektigini agiklar. B.3.1

BG.4 I(;,dlk panolari montajini yapark.evr.l civata ve merkezleme B2 12 T1
U’sunun nasil kullanilmasi gerektigini agiklar.

BGS5 I¢ dik panolarla yatay panolarn.lwn.lontajlm yaparken B3.1 13 T1
civatalarin nasil uygulanmasi gerektigini agiklar.

BG.6 Montajda Ifullanllacak kontrafis ve .dlkme catallarini B.4.1 14 T1
smiflarina goére nasil ayirmasi gerektigini agiklar.

BG.7 Her bnT tiinel igin talimatlarda belirtilen k.ovc.llgra goreuygun| o 45 14 T
civata ile montajin nasil yapilmasi gerektigini agiklar.

BG S Arka panc?‘larllmozlte etmek igin gefgk.h kontrafisayarlarini B5.1 15 T
yaparak, tiineli 90° ye nasil getirecegini aciklar.

BG.9 Monta.] kartin1 okuyup Verlllgn- kotlara gore arka pano B52 15 T1
montaji nasil yapmasi gerektigini agiklar.

BG.10 Kalib1 agirlik merkezinden nasil delmesi gerektigini B61 16 T1
agiklar.

BG.11 Yatay panodaki lfaldlrma}wpr.oﬁh montaj baglantilarini B.6.2 16 T1
nasil kontrol etmesi gerektigini acgiklar.
Tunel kalip agirhk merkezine takilacak tiggen milin,

BG.12 |profilin arasindan gegerken profile nasil degdirmeden B.6.3 1.6 T1
gecirmesi gerektigini agiklar.

BG.13 Bu ayz{rll _yaphktan sonra profil civatalarini sabitlemesi B.6.3 16 T1
gerektigini aciklar.
Montaj kartinda belirtilen Glgiilere  uygun kaldirma

BG.14 |profilinin  yarim tiinele montajinin  nasil  yapilmasi| B.7.1 1.6 T1
gerektigini aciklar.
Projede belirtilen tiinel ¢ikis adedi kadar numaralandirilan B81

BG.15 [tiinellerin buna gdre kurulum ve sokiim islemlerinin nasil B'8.2 1.7 T1
yapilmasi gerektigini agiklar. o
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UMS Yeterlilik ) .
ileili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi o Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii
BG.16 Kalip elemanlarini nasil kullanima hazir hale getirmesi BO1 17 T1

gerektigini agiklar.

Kaliplarin {izerine islenecek diiseyde ve yatayda bulunan|
BG.17 |rezervasyonlarin proje Olgiileri dahilinde nasil hazir haley B.9.2 1.7 T1
getirilmesi gerektigini agiklar.

Kalip elemanlarmi1 koruyucu yagdan nasil arindirmasi

BG.18 oo B.10.1 1.7 Tl
gerektigini aciklar.
Projenin son haline gore doseme ve perde alin elemanlarini

BG.19 |kalip iizerinde 6lgerek kaliba nasil monte etmesi gerektigini| B.11.1 1.8 T1
aciklar.

BG.20 Rezervasyon elemanlarimin uygulama projesindeki yerlerini B 121 19 T1

"7 |tespit ederek tiinellere nasil baglanmas1 gerektigini agiklar. o '

BG .21 Kalip glkar'Ema iskelesinde kullamlgn ahsap}gr}n ebatlariny Cc11 21 T1
ve uygunlugunu nasil kontrol etmesi gerektigini agiklar.
Kalip cikartma iskelesinde kullanilan ahsaplar uygun

BG.22 |ebatlarda degilse, nasil uygun hale getirmesi gerektigini| C.1.2 2.1 Tl
aciklar.

BG.23 Kavhp ¢ikartma |skeIeS|nQ¢ kyllamlan ahsaplarin diizgiin ve C13 21 T1
saglam ¢akilmasi gerektigini agiklar.

BG.24 Kalip c¢ikartma 1sl§§1§s1n1n azmanlarini, tirfon civatalar ile c 21 T1
nasil monte edecegini aciklar.

BG.25 Kalip c¢ikarma iskelesinin kalaslarini nasil ¢akmasi c 21 T1

gerektigini agiklar.

Iskele kutu profillerine &n ve arka diyagonal profilleri
BG.26 |pimli baglant1 ile tasiyict I profiline nasil baglamasi C 21 T1
gerektigini agiklar.

Kalip ¢ikartma iskelesi gerdirme borusunu nasil monte

BG.27 etmesi gerektigini agiklar. ¢ 2.1 T

BG .28 On ve Elrka dlyagonal profilleri hareketli kelepgeler ile c 21 T
nasil baglayacagini agiklar.

BG.29 Montajdan o6nce ahsap malzemenin saglamligint nasil c21 29 T1

kontrol etmesi gerektigini acgiklar.

Iskele konsollarini, iki katlik adet mevcudiyetini, iskele
BG.30 |konsol saplamalarimi  ve somunlarmin dislerini nasil] C.2.2 2.2 T1
kontrol etmesi gerektigini aciklar.

BG.31 |iskele montajinin nasil yapilmasi gerektigini agiklar. C.22 2.2 T1

BG.32 Korkuluk filelerinin  nasil olusturulmas:1 gerektigini c31 53 T1
aciklar.

BG.33 Korkuluk filelerinin nasil olusturulmast  gerektigini cal 29 T1
aciklar.
Topografin  verdigi noktalar baz alinarak aks

BG.34 |kosebentleri montajinin  nasil  yapilmas1 gerektigini| D.1.1 3.1 T1
aciklar.

BG.35 |Beton kesici elemanlari nasil kullanacagini agiklar. D.1.2 3.1 T1

BG.36 | Aks kelepgelerinin nasil takilmasi gerektigini aciklar. D.1.2 3.1 T1

BG.37 Kriko ile kot ayarina ve kontrafig ile sehim ayarina nasil D.2.1 32 T1

bakilmasi gerektigini agiklar.
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UMS Yeterlilik ) .
ileili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi o Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii
BG.38 Kot V.ewk.ontraﬁs uygunluklarinin nasil kontrol edilmesi D21 32 T1
gerektigini aciklar.
BG.39 Kal.lp planina gore I|kx:’,:1l’1.m tiinelin uygun bir sekilde nasil D31 33 Tl
yerine alinmasi gerektigini aciklar.
Projede belirtilen kota gore kalibi ving operatorii ile
BG.40 (koordineli  bir sekilde nasil yerine yerlestirilmesi| D.4.1 3.3 T1
gerektigini aciklar.
BG.41 Her b!r tiinel igin tallm.avt.la{rda belirtilen kodlara gore nasil D43 33 Tl
montaj yapilmasi gerektigini agiklar.
BG.42 Tiineller kurulu.rlfgn. saplamalarin hangi Kaliplar iizerine D5.1 35 Tl
takilmasi gerektigini agiklar.
BG.43 Koniklerin yerles.lmlm. engg!l_eyen noktalarda hasir D52 35 T1
celiklerin neden kesilmesi gerektigini agiklar.
Perde kalinligimi ayarlayan konikler ile baglanti igin T1
BG.44 kullanilan saplamalarin nasil takilmasi gerektigini agiklar. D.53 35
BG.45 Saplamalara t.eil.ﬂ!an somunlarin alt siralarimin  nasil D54 35 T1
sikilmasi gerektigini agiklar.
. . Tl
BG.46 Rezeryasyonl.eir.m. sakiil ve gonye ayarlarint nasil kontrol D.6.1 34
etmesi gerektigini aciklar.
BG.47 Rezeryggyonlarm kaliba baglantilarint nasil  kontrol D.6.2 34 T1
edecegini agiklar.
BG.48 Saplama somunlarinin kaliba fiziksel zarar vermemesi| D.7.1 3.7 T1
" |gerektigini aciklar. D.10.1 3.9
BG .49 Dis cephe panosunu tgsl.rna sirasinda hava sartlarmin nasil D.8.1 36 T1
olmasi gerektigini belirtir.
. . Tl
BG.50 Tolera.rlsfla.r dahilinde Kkalibin nasil sakiile alinmasi D.9.1 38
gerektigini agiklar.
BG.51 Statik projesinde verilen olguvlere gore belirlenen ters D111 310
sehim miktarini nasil uygulayacagim agiklar.
BG.52 Aks k.cv).se.l:)entlermm mesafe ayarlarinin nasil belirlenmesi D121 311 T1
gerektigini aciklar.
.. - . X T1
BG .53 Aks kf)vs.e‘t.)entlerlmn mesafe ayarlarinin nasil kontrol edilmesi D122 311
gerektigini agiklar.
BG .54 Rezervasyorﬂarlrllw proje uygunlugunun  kontroliiniin nasil D131 312 T1
yapilmasi gerektigini agiklar.
. . . . . Tl
BG.55 Aks kosebent.lerlm.n mesgl‘g ayar elemanlarinin dstiine D141 313
nasil monte edilmesi gerektigini agiklar.
T1
BG.56 [Aks kosebentlerini kelepgeler ile nasil birlestirilmesi| D.14.2 3.13
gerektigini agiklar.
" PR — T1
BG.57 Saha miihendisi goze.tlvr'm'nde kaliplarm son kontrollerinin D151 314
nasil yapilmasi gerektigini agiklar.
Yanlis uygulamalar1 tespit etmesi halinde kaliplarin T1
BG.58 sokdiliip tekrar dogru sekilde kurulmasi gerektigini agiklar. D.15.2 3.14
” R ; . T1
BG.59 Saha miihendisi talimati ile hflva kosullarina bagh olarak D16.1 315
kalibin nasil 1sitilmasi gerektigini agiklar.
BG.60 Tallmalltvlf':lr.l degerlendirerek kalibin ne siire 1sitilmasi D.16.2 315
gerektigini aciklar.
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UMS Yeterlilik ) .
ileili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi o Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii
- - . . ; o T1
BG.61 Isitma 1§1§m1n1 ygvpar.ken.tgnel icerisindeki 1sinin 60°yi D.16.3 315
gecmemesi gerektigini belirtir.
BG.62 |1sitma islemini yaparken belirli bir siire sonra betonun su 14 4 315 T1
kaybini 6nlemek i¢in ne yapilmasi gerektigini agiklar.
i Tl
BG.63 Bgtondg olusa.l?le.cek muhtemel kagaklarin nasil kontrol D171 316
edilmesi gerektigini aciklar.
- e ee Tl
BG.64 Kahpt{;\j;lg.ma olup olmadiginin kontroliiniin nasil yapilmasi D.17.2 316
gerektigini agiklar.
; . R P T1
BG .65 Tespit ettigi a.kvs.al‘dlklar varsa diizeltilmesi i¢in ne D173 316
yapilmasi gerektigini agiklar.
Tl
BG.66 |Aks kelepgelerinin nasil/neden alinmasi gerektigini agiklar.| E.1.1 4.1
- Tl
BG.67 Konlkllfgn_ca somunlarini gevseterek kancay: nasil agmasi E192 41
gerektigini aciklar.
" L - T1
BG .68 Aks kose_bentler.nvl.l blrblrlne baglayan civatalarin nasil E12 41
sokiilmesi gerektigini aciklar.
~ - T
BG.69 Aks  kosebentleri ) a}lndlkt.an SQKI.I’a. mesafe  ayar E12 a1
elemanlarinin nasil sokiilmesi gerektigini agiklar.
P — T1
BG.70 Civata ve somunlqnn sonra}kl dokiimde kaybolmamast igin E21 492
alinmasi gereken dnlemleri agiklar.
e T1
BG.71 Saplama ve somunlarin nasil saklanmasi gerektigini E31 43
aciklar.
5 Tl
BG 7o |Kaldirma elemzjmmm ve baglantilanin nasil kontrol| - , 4 48
edilmesi gerektigini agiklar.
Yarim tiinelin bir tanesinin dikme tekerlerini ddseme
RG. 73 [iZerine ba"stlra.rak, ozel anahta.rlar yardimiyla, yatay ve E51 43 T1
arka pano ilizerinde bulunan konik kancalarin somunlarinin
nasil gevsetilmesi gerektigini agiklar.
H - . . . v . Tl
BG.74 Konik kancalari sag panolar tizerinden nasil sékecegini E51 43
agiklar.
Krikolarm  ve  tekerleklerin  saglamhgim  ve T1
BG.75 kullanilabilirligini nasil kontrol edecegini agiklar. E6.1 44
T - e T1
BG.76 Y"arulm tupelm, .kf‘.hP gikarma iskelesinin tizerine nasil E71 45
siirilmesi gerektigini agiklar.
: - . T1
BG.77 Kullam}gc@k dikmelerin montajinin  nasil  yapilmasi E8.1 16
gerektigini agiklar.
. T1
BG.78 R.(.azervasypnlf’alrm beton 1gerlslr}.den glk'ar.lllrken zarar| g4 47
gormemesi i¢in alinmasi gereken dnlemleri listeler.
T ; ; T1
BG.79 Komk!?r.lr% konik zimbasi ile betondan nasil ¢ikarilmasi E102 49
gerektigini agiklar.
. . . . . . . . Tl
BG .80 Komkl'erln e'mnlyet.hv .bl.r sekilde bir sonraki kuruma nasil E101 49
nakledilmesi gerektigini agiklar.
Ving kullanilarak mevcut iskelelerin ve panellerin T1
BG.81 kullanim i¢in bir sonraki etaba nasil tasinmasi gerektigini| E.11.1 4.10
aciklar,
BG.82 |Beton atiklarin nasil temizlenmesi gerektigini agiklar. F.1.1 51 Tl
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UMS Yeterlilik ) .
ileili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ..g.. Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii
Diigme ¢arpma gibi etkiler sonucu hasar almis kaliplar var T1
BG.83 |ise, tamirati ile ilgili ne gibi Onlemlerin alinmasi| F.2.1 5.2
gerektigini aciklar.
BG.84 |lgili kisiye nasil rapor etmesi gerektigini agiklar. F.2.1 52 T
P - - - T1
BG.85 K"alulp lizerine sQrBImem gereken beton ayiric1 yagin nasil £31 53
siiriilmesi gerektigini aciklar.
. : - - T1
BG.86 Agirlik mevrkezme kadar ¢ikartilan kal_l?_ln_, bir sonraki 41 54
kullanilacagi etaba nasil tasinmasi gerektigini agiklar.
BG .87 Tuneh.nv ¢ dik pano sac yiizeylerinin nasil sokiilmesi G11 6.1
gerektigini aciklar.
Tl
BG.88 Panolqrvl.n. beton parcalarindan nasil  arindirilmasi G.21 6.2
gerektigini agiklar.
. ; - , : T1
BG .89 T@mlzlenmls kaliplarin .lz.etc‘)n goren ylizeylerine koruma G31 6.2
icin ne yapilmasi gerektigini agiklar.
Kalip elemanlarinin santiyeden teslim aldig: forma nasil T1
BG.90 getirilmesi gerektigini aciklar. G4l 6.3
BG.91 [Kaliplarin ne sekilde istiflenmesi gerektigini agiklar. G.4.2 6.3 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yet_e_rlll_lk ) .
ileili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ..g.. Basarim Araci
Boliim B
Olgiitii
BY 1 Panolari blrlestlrm? islemi esnasinda diger kalip ile dig| B.2.1 12 p1
yaptirtmamasini saglar. B.3.1
Ic dik panolarm montajin1  yaparken civata ve
BY.2 |merkezleme ‘U’ profilinin uygun yerlerde kullanilmasini B.2.2 1.2 P1
saglar.
BY 3 I¢ dik panolarla yatay panolarin montallnl yaparken B31 13 p1
civatalarin uygun yerlerde kullanilmasini saglar.
BY 4 Montajda k}lllamlacak kontrafis ve dikme c¢atallarini B41 14 p1
siiflaria gore ayirir.
BY 5 Her bir tune-l icin tal.lmatlarda belirtilen kodlara gore B42 14 p1
uygun civata ile montaj yapar.
BY 6 Arka panolart m(?_nte. etrglek igin gerekli kontrafig B51 15 p1
ayarlarini yaparak, tiineli 90° ye getirir.
BY 7 MontaJ kartin1 okuyup verilen kotlara gore arka pano B52 15 p1
montaj1 yapar.
Arka panonun montajini yaparken civata ve merkezleme
BYS8 |, - - B 15 P1
U’ profilinin uygun yerlerde kullanilmasini saglar.
Projeye ve montaj semasina gore agirlik merkezi
BY.9 belirlenen noktadan kalib1 deler. B6.1 16 P1
BY 10 Yatay panodaki kaldirma profili montaj baglantilari B.6.2 16 p1
kontrol eder.
BY 11 Tinel agirhk merkezm(_e tak1!acak licgen _m|I|n, profilin 863 16 p1
arasindan gecerken profile degmemesine dikkat eder.
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11UY0025-3/A2 Tiinel Kalip Islerinde Genel Mesleki Bilgi
ve Uygulama Becerisi

Yayin Tarihi:19/10/2011 Rev. No:02

UMS Yet_el_’lll_lk ) .
ileili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi 5! Basarim Araci
Boliim B
Olciitii

BY.12 |Bu ayar yaptiktan sonra profil civatalarini sabitler. B.6.3 1.6 P1

BY 13 Mor!tz_ij_ kartlnda" belirtilen _olgulere uygun kaldirma B71 16 p1
profilinin yarim tiinele montajini yapar.

BY 14 Projede belirtilen tiinel ¢ikis adedi kadar numaralandirilan| B.8.1 17 p1

" Itiinellerin buna gore kurulumu sékiim islemleri yapar. B.8.2 '

BY 15 Montaj sahasmna yakin b1r alanda, kalip elemanlarini BO1 17 p1
kullanima hazir duruma getirir.

BY 16 Kaliplarin lizerine 1$}enf:cek du.s.ey ve yatayda b}ll.unan B9 2 17 p1
rezervasyonlari proje Olgiileri dahilinde hazir hale getirir.
Projenin son haline gére doseme ve perde alin elemanlarini

BY.17 kalip iizerinde dlcerek civata ile kaliba monte eder. BI11 18 P1

BY 18 Rez«;rvasyon f?}emanlann}n uygulama proj esindeki yerlerini B.12.1 19 p1
tespit ederek tiinellere baglanmasini saglar.

BY.19 |Platform 6lgiilerini ve gegislerini kontrol eder. gig% 1.10 P1

BY.20 |Platform baglant1 civatalarini kontrol eder. B.13.3 1.10 P1

BY.21 |Kriko ile kot ayarina ve kontrafis ile sehim ayarina bakar.| D.2.1 3.2 P1

BY.22 |Kot ve kontrafis uygunluklarini kontrol eder. D.2.1 3.2 P1

BY 23 Kal_1p planina goére Jlk yarim tiinelin uygun bir sekilde D31 33 p1
yerine alinmasini saglar.

BY 24 Her b_|r tinel igin talimatlarda belirtilen kodlara gore D43 33 p1
montaj yapar.

BY 25 Tunelle[ kurulu_rken saplamalarin hangi kaliplar tizerine D51 35 p1
takilacagin belirler.

BY 26 Ko_nlkle_rln yerlesimini engelleyen noktalarda hasir D52 35 p1
celikleri keser.

BY 27 Perde Kkalinligim ayarlayafl konikler ile baglanti igin D53 35 p1
saplamalarin takilmasini saglar.

BY.28 |Saplamalara takilan somunlarin alt siralarini sikar. D.5.4 3.5 P1

BY.29 |Rezervasyonlarin sakiil ve gonye ayarlarini kontrol eder. | D.6.1 3.4 P1

BY.30 |Rezervasyonlarin kaliba baglantilarini kontrol eder. D.6.2 3.4 P1

BY.31 |Saplama somunlarinin kaliba fiziksel zarar vermemesini| D.7.1 37 P1
saglar. D.10.1 '

BY.32 |Toleranslar dahilinde kalibi1 sakiile alir. D.7.3 3.7 P1

BY.33 St_atlk projesinde belirlenen 6lgiilere gore ters sehim D111 310 p1
miktarini uygular.

BY.34 |Aks kosebentlerinin mesafe ayarlarini yapar. D.12.1 3.11 P1

BY.35 |Rezervasyonlarin projeye uygunlugunu kontrol eder. D.13.1 3.12 P1

BY.36 |Aks kosebentlerini mesafe ayar elemanlarinin {istiine D14.1 313 p1
monte eder.

BY.37 |Aks kosebentlerini kelepceler ile birlestirir. D.14.2 3.13 P1

BY.38 Yanlls uygulama}arl tespit etmesi halmd? kaliplarin D.15.2 314 p1
sokiiliip tekrar dogru sekilde kurulmasini saglar.

BY.39 .Cl.va't.a ve somunlarin sonraki dokiimde kaybolmamasi E21 4.2 p1
icin 6nlem alir.
Yarim tiinelin bir tanesinin dikme tekerlerini déseme

BY 40 |iZerine bastlra{ak, .ozel anahtarlar yardlml ile yatay ve E51 43 p1
arka pano iizerinde bulunan konik kancalarin
somunlarini gevsetir.
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11UY0025-3/A2 Tiinel Kalip Islerinde Genel Mesleki Bilgi
ve Uygulama Becerisi

Yayin Tarihi:19/10/2011 Rev. No:02

UMS Yet_e_rlll_lk ) .
ileili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi o1 Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii
BY.41 |Konik kancalar: sag panolar iizerinden soker. E.5.1 4.3 P1
BY.42 K}'llfo.l.al'l anahtar yardimi ile gevseterek tekerlek tizerine E.6.2 44 p1
diisliriir.
BY.43 |Yarim tiineli, kalip ¢ikarma iskelesinin iizerine siirer. E.7.1 4.5 P1
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

11UY0025-3/A1 s Saglhig1 ve Giivenligi, Is Organizasyonunun Yapilmasi
11UY0025-3/A2 Tiinel Kalip Islerinde Genel Mesleki Bilgi Ve Uygulama Becerisi

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

AKS BETONU ELEMANLARI: Beton dokiimii esnasinda bir sonraki dokiilecek perdeleri teskil
etmek amaci ile kilavuz betonu dokmek i¢in kdsebent, bu kosebentlerin {izerine oturdugu ¢elik ayaklar
ve kosebentlerin mesafelerini koruyan kelepgelerden olusan sistemi,

ARA AKS KOSEBENTI: Arka panolarin oldugu yerde kullanilan kdsebentleri,

ARKA PANO: Tinel kalibin ¢ikis yoniine dik dogrultudaki perdede (tasiyici duvar) kullanilan
panoyu,

AZMAN: 7x25 cm kesitinde degisik boylardaki ahsap kirisi,

DIS PANO TASIMA ISKELESI: Dis panolarin iizerine bast1g1 taginabilir iskeleyi,

DIK PANO: Tiinelin ¢ikis yoniine paralel perde (tastyict duvar) betonlarin1 dékmek icin kullanilan
panoyu,

DIiK PANO MERDIVENI: iskele iizerinden yiiriime platformuna ¢ikmak i¢in kullanilan merdiventi,
DIK PANO TEKERI: Tiineli yiiriitmek i¢in dik pano iizerinde sabit bulunan tekeri,

DIKME TEKERI: Bir ucu yatay panoya baglanan diger ucunda teker bulunan borudan iiretilmis ve
boyu ayarlanabilen elemant,

DOSEME ALIN ELEMANI: Déseme betonunun bittigi yerde betonu kesmek igin kullanilan ve
yatay panoya baglanan elemani,

DOSEME BOSLUK REZERVASYONU: Doseme betonu iizerinde istenen tesisat ve benzeri
bosluklar1 birakmak i¢in kullanilan rezervasyonu,

DUZ AKS KOSEBENTI: Dik panolarin oldugu yerde kullanilan kdsebenti,

DUZ PUL: Saplama somunu 6ncesinde kullanilan malzemeyi,

GONYELI AKS KOSEBENTI: Arka pano ve dik panonun birlestigi yerde kullanilan késebenti,
ISCED: Uluslararasi Standart Egitim Siniflamasini,

ISCO-08: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

KALIP CIKARTMA iSKELESI: Tiinel kalibin ¢ikis yoniinde, beton dokiimiinden sonra emniyetli
bir gekilde tiinel kalib1 digar1 ¢ikartmak i¢in kullanilan taginabilir iskeleyi,

KKD (Kisisel Koruyucu Donanim): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine karst
korunmak igin kisilerce giyilmek, takilmak veya tasinmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir cihaz,
alet veya malzemeyi; kisiyi ayni anda bir veya daha fazla muhtemel risklere karsi korumak amaciyla
iiretici tarafindan bir biitiin haline getirilmis birgok cihaz, alet veya malzemeden olusmus bir
donanimi; belirli bir faaliyetin yapilmasi i¢in korunma amaci olmaksizin, taginan veya giyilen
donanimla birlikte kullanilan, ayrilabilir veya ayrilamaz nitelikteki koruyucu cihaz, alet veya
malzemeyi,

KONIK TABANLI CIVATA: Konik kancalarin baglandig1 malzemeyi,

KONIK KANCA: Tiinel kalip sisteminde 2 mm. bosluk birakilmast i¢in kullanilan elemant,
KONTRAFIS: Bir ucu yatay panoya digeri dik panoya bagli, désemenin yiikiinii aks betonuna
aktarmaya ve kaliba ters sehim vermeye yarayan borudan iiretilmis, ayarlanabilen diyagonal elemani,
KORKULUK BORUSU: Is giivenligini saglamak amaciyla amaciyla ag 6rgii baglanilan boruyu,
KORKULUK PROFILI: iskele dis kisimlarinda kullanilan ve aralarinda korkuluk ahsaplar1 bulunan
malzemeyi,

MERKEZLEME U PROFILI (NORMAL): iki kalibin yan yana geldiginde paralelliklerini saglayan
profili,
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MESAFE AYAR ELEMANI: Kosebentlerin doseme kalinligi kadar yukarda durmasimi ve paralel iki
aks kalinlig1 kadar mesafe kalmasini saglayan, aks kdsebentlerinin iizerine oturdugu celik ayaklari,
MESAFE AYAR ELEMANI KELEPCESI: Aks kosebentlerini kilitleyen malzemeyi,

NACE: Avrupa Toplulugu’nda Ekonomik Faaliyetlerin Istatistiki Siniflamasini,

PANO KRIiKOSU: Tiinel kalib istenilen kot hizasina getiren ve agirligii tastyan malzemeyi,
PERDE ALIN ELEMANI: Perde betonunun (tasiyici duvarin) bittigi yerde betonu kesmek icin
kullanilan ve dik panoya baglanan elemant,

PERDE BOSLUK REZERVASYONU: Perde (tastyict duvar) tizerinde bulunan bosluklari birakmak
i¢in kullanilan rezervasyonu,

SAHANLIK PLATFORM ELEMANI: Asansor, merdiven ve tiinel icerisinde kalan bosluklarda
kullanilan iskelenin perdeye asilmasinm saglayan elemant,

SAPLAMA: Bir perdenin sag ve sol tarafinda bulunan kaliplar1 sabitlemek i¢in kullanilan viday1,
SAPLAMA KONIGi: Perde (tasiyict duvar) kalinligini ayarlayan malzemeyi,

SAPLAMA SOMUNU: Saplama ile uyumlu olan ve saplamay1 ¢eki¢ yardimi ile sikan elemant,
STANDART KALDIRMA UCGENI: Tiinel kaliplari etaplarina tasimak icin kullanilan elemant,
TERAZI PROFILI (PUTRELI): Yarim tiinelin ving ucunda tasinmasi sirasinda kendi agirligindan
dolay1 yatay pano flizerinde olusabilecek deformasyonlart dnlemek amaci ile kullanilan ve yatay
panoya baglanan U profili,

TIRNAKLI PUL: Uzerine somun kaynakli ve bir ucunda disar1 dogru ¢entik acilmis pulu,

YATAY PANO: Déseme betonunu dokmek i¢in kullanilan panoyu,

YURUME PLATFORMU: Dik pano iizerindeki emniyet tedbirleri alimus ¢alisma iskelesini,

ifade eder.

EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollart

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Mesleki Yeterlilikler Sistemi kapsaminda degerlendiricinin asagidaki alternatiflerden en az birini
sagliyor olmasi gerekmektedir:

e {lgili alanda dgretim iiyesi olmak,

e Tiinel Kalip¢ilik islerinde, en az 5 yil mithendis veya teknik 6gretmen olarak ¢alismis olmak,
o Tiinel Kalipgilik isleri meslek alaninda tekniker olarak en az 7 yil ¢calismis olmak,

e  Meslek lisesi mezunu olup Tiinel Kalip islerinde en az 10 yil siireyle ¢alismis olmak.

e Gegerli mevzuata uygun olmak kosuluyla MYK Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip olup Tiinel
Kalip iglerinde en az 10 yil siireyle ¢caligsmis olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan Mesleki Yeterlilik Sistemi,
kisinin gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)1, 6l¢gme-degerlendirme ve
6lgme degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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