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14UY021-3 Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3) Yaymn Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00

ONSOZ

Matkap Tezgah lIscisi Seviye 3 Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca c¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve

Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gére hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 06.11.2012 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile gorevlendirilen Tiirkiye
Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda
sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak
tizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal Sektér Komitesi
tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK
Yonetim Kurulunun 17/12/2014 tarih ve 2014/83 sayili karari ile onaylanarak Ulusal

Yeterlilik Cercevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Matkap Tezgéh lscisi Seviye 3 Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nmn 10.06.2020 tarih ve
1570 sayili karart ile tadil edilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluglara goriis ve katkilart i¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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14UY021-3 Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3) Yaymn Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00

GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y Onetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler agagidaki unsurlar1 icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c¢)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gorevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim 6Slgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olciitleri

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iliskin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlar1 ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
» Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
= Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standard1 hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslari ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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14UY021-3 Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3)

Yaymn Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00

[14UY0201-3] MATKAP TEZGAH iSCiSi ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI MATKAP TEZGAH ISCISI
2 | REFERANS KODU 14UY0201-3
3 | SEVIYE 3
4 ULUSLARARASI ISCO 08: 7223
SINIFLANDIRMADAKI YERI 8121
5 | TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI
. . Rev. No: 00
7 | BRREVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
Bu ulusal yeterlilik, iretim yapan isletme/kurumlara
nitelikli personel arzinin saglanmasi, bu faaliyetlerin
egitim almis ve nitelik kazandirilmis kisiler tarafindan
yiiriitiilmesi ve ¢aligmalarda kalitenin artirilmasi igin;
8 | AMAC -Adayle.lru.l sahip olmasi1 gereken nitelikleri, bilgi, beceri
ve yetkinlikleri tanimlamak,
*Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
*Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

11UMS0137-3 Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

10

YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11

YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

14UY0201-3/A1 Is Saglig1 Ve Giivenligi, Kalite Ve Cevre Ydnetim Sistemleri
14UY0201-3/A2 Matkap Tezgah Islemlerinde Delik Delme

11-b) Se¢meli Birimler

14UY0201-3/B1 Matkap Tezgah Islemlerinde Dis A¢ma

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

I. Alternatif: Al, A2
I1. Alternatif: Al, A2, B1

12

OLCME VE DEGERLENDIRME

Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
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14UY021-3 Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3)

Yaymn Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00

tanimlanan teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri
icin teorik ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalart sart1 vardir. “11-c) Birimlerin
Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilar1” maddesinde belirtilen alternatifler arasindan
birini segecek olan aday, sectigi alternatife ait yeterlilik birimleri i¢in hazirlanmis sinavlara girer.
Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.
13 | BELGE GECERLILIiK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.
14 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gegerlilik siiresi icerisinde toplamda en az
BELGE YENILEMEDE iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda calistigini
15 | UYGULANACAK OLCME- gosteren  kayitlar1  (hizmet — dokiimii,  referans
DEGERLENDIRME YONTEMI yazisi/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan uygulama sinavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge gegerlilik
stireleri 5 y1l daha uzatilir.
i YETERLILiGI GELISTiREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
KURULUS (MESS)
YETERLILiGi DOGRULAYAN ) o
B . . MYK METAL SEKTOR KOMITESI
17 SEKTOR KOMITESI 5 © O 5
MYK YONETIM KURULU ONAY
.. 17/12/2014 — 2014
tie TARIHI VE SAYISI 12120 014/83
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14UY021-3/A1 Is Saglig1 Ve Giivenligi, Kalite Ve Cevre Yaymn Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri Yeterlilik Birimi

14UY0021-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIiGIi, KALIiTE VE CEVRE YONETIM SiSTEMLERi
YETERLILIK BiRiMi

1| sremE e siE e A Ei32§:§;ive Giivenligi, Kalite Ve Cevre Yonetim
2 | REFERANS KODU 14UY0201-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO $§(‘j’i'| %06:0001
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKiL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0137-3 Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Is saghig1 ve giivenligi, yangin ve acil durum kurallarini uygular.
Basarim Olgiitleri
1.1: Is saghg ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 uygular,
1.2: Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini uygular.
1.3: Acil ¢ikis prosediirlerini uygular.

Ogrenme Ciktisi 2: Cevre koruma mevzuatina uygun ¢ahsir.
Basarim Olgiitleri
2.1: Cevre koruma standart ve yontemlerini uygular.

2.2: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.
Ogrenme Ciktisi 3: Kalite yonetim sistemi dokiimanlarina uygun calisir.
Basarim Olgiitleri
3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.
3.2: Kalite saglamadaki teknik prosediirleri uygular.
3.3: Yapilan caligmalarin kalitesini denetim altinda tutar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1) Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢coktan segmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile dlglilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek Al-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Al birimine yonelik performansa dayali sinav Ek Al- 2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmas1 zorunlu
kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans smnavindan basar1 saglamasi icin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla smavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
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14UY021-3/A1 Is Saglig1 Ve Giivenligi, Kalite Ve Cevre Yaymn Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri Yeterlilik Birimi

gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A1-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig géstermesi halinde sinava
son verilir ve aday basarisiz sayilir.

Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN
KURUM/KURULUS(LAR)

TURKIYE METAL SANAYICILERI
SENDIKASI (MESS)

YETERLILIK BiRIMINIi
10 | DOGRULAYAN METAL SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
11 | TARIHI ve 17/12/2014 — 2014/83
SAYISI

YETERLILIK BiRiM EKLERIi

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 90 saatlik ve agagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim programinin
aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
1. Acil durum
Alarm ve tehlike isaretler
Caligma ve kontrol prosediirleri
Cevre koruma yontemleri
Donanim ve araglarin kullanimi
Ellecleme, tagima ve sabitleme donanimi giivenli sekilde kullanma
Isyeri calisma prosediirleri
Is saghg ve giivenligi
Kalite giivence/yOnetim sistemler
. Kayit tutma ve planlama
. Olgme yontemleri

©OoN Ok~ WN

e
N = O

. Temel ilk yardim
. Yangin giivenligi

=
S~ oW

. Zaman iyi kullanma
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14UY021-3/A1 Is Saglig1 Ve Giivenligi, Kalite Ve Cevre
Yonetim Sistemleri Yeterlilik Birimi

Yaymn Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
LIJIMIS Y;t_e'_.l ! I_I K Degerlendirme
No Bilgi ifadesi g1 ! irm Araci
Boliim Basarim
BG.1 Is saglig1 .Ve. guvenllgl kﬁ)rulusu'ndakl egitimlerine A1l 11 T1
katilarak ilgili normlar1 6grenir.
BG.2 ISQ koruma ve miidahale araclarini uygun ve ¢alisir A13 11 T1
sekilde bulundurur.
Yanici ve parlayicit malzemelerin, islem yapilan
BG.3 |alandan belirlenmis giivenlik mesafesinde uygun bir | A.1.5 1.1 T1
sekilde tutulmasini saglar.
Acil durumlarda giivenlik talimatlarinda belirtilen
BG.4 sekilde ilgili gorevlilere bildirimlerde bulunur. Ad2 13 e
BG5S Dokiilme ve sizintilara k?.l‘Sl kullanilacak uygun B.2.4 59 T1
donanim, malzeme ve ekipmani hazir bulundurur.
BG.6 1sle_rn formla_rl_nda yer alan talimatlara ve planlara gére c11 31 T1
kalite gerekliliklerini uygular.
BG.7 |Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur. | C.2.3 3.2 T1
BG.8 |Talimata gore parcanin tezgaha baglanma seklini bilir. | C.3.2 3.3 T1
BG.9 Cal_lsm;_i 51ra_sn%d_a donanimda saptanan hata ve arizalari ca1 33 T1
amirlerine bildirir.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
lIJlMlS Bi Ylee];““k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi gl 1| b “asuarlm Araci
Boliim Olgiitii
BY.1 |Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu A1D 11 P1
donanimlar kullanir.
BY.2 |Yapilan calismaya ait uyar1 isaret ve levhalari| o 14 11 p1
talimatlar1 dogrultusunda yerlestirir.
Yapilan calismaya ait uyar1 isaretleri ve levhalarin
BY.3 . Al4 11
calisma sirasinda koruyarak is alaninin ve P1
personelinin giivenligini saglar.
BY 4 |Risk faktorlerinin azaltilmasma yonelik yapilan| A 22 1.2 p1
calismalara katilir.
BY.5 |Tehlike durumlarimi saptayip yok etmek iizere énlem| a 3 1 1.2 p1
alma ¢alismalarina katkida bulunur.
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14UY021-3/A1 Is Saglig1 Ve Giivenligi, Kalite Ve Cevre Yaymn Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri Yeterlilik Birimi

UMS Yeterlilik o .
. figili |Birimi Basarim Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi "g” .o Araci
Boliim Olgiitii
Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarin
BY.6 lamirlerine ve yetkililere veya gereken durumlarda A32 1.2 P1
isletme diginda ilgili kurumlara bildirir.
*xgY.7 |Kullanilan cihazlara ve yapilan isleme 06zel acil| p 33 1.2 p1
durum prosediirlerini uygular.
*gY.8 |Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini| a 4.1 1.3 P1
uygular.
BY.9 |Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin| g 1.1 21 p1
dogru bir sekilde saptanmasi ¢alismalarina katilir.
BY.10 |Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik| g 1.2 21 p1
periyodik egitimlere katilir.
BY.11 |Cevre korumaya doniik tutum ve davranislari edinir. | B.1.2 2.1 P1
BY.12 |Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini| g 1.3 21
dogru sekilde gozler. P1
BY.13 |Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda olusabilecek| g 1.3 21
zararl sonuglarin 6nlenmesi ¢aligmasina katilir. P1
*BY.14 |Tehlikeli ve zararlh atiklari, verilen talimatlar| g 2 2 29
dogrultusunda diger malzemelerden ayristirir. P1
BY.15 |Tehlikeli ve zararhi atiklar igin gerekli 6nlemleri| g 2.2 29
alarak gecici olarak depolamasini saglar. P1
N Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel
BY.16 koruyucu donanim ve malzemeleri kullanir veya B.2.3 2.2 P1
digerlerine kullandirir.
*gY 17 [Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlaral ¢ 11 31
gore kalite gerekliliklerini uygular. P1
*BY.18 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore| c 1.2 31 Py
kalite gerekliliklerini uygular.
BY.19 |Alet, donamim ya da sistemin kalite gerekliliklerine| ¢ 1.3 31 p1
uygun caligir.
BY.20 |Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama| C.2.1 3.2 P1
tekniklerini uygular.
BY.21 |Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik| ¢ 22 3.2 p1
prosediirleri dogru sekilde uygular.
BY.22 Ise uygun 6zel kalite sartlarinin karsilanmasi saglar. C2z2 3.2 P1
BY.23 |Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetleme| ¢ 3.1 3.3 P1
caligmalarina katilir.
BY.24 |Hata ve anzalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine| ¢ 4.2 3.3 P1
ve ortadan kaldirilmasina katkida bulunur.
BY .25 |Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve| c4.4 3.3 P1
arizalart amirlerine bildirir.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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Yeterlilik Birimi

14UY0021-3/A2 MATKAP TEZGAH ISLEMLERINDE DELiK DELME YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI Matkap Tezgah Islemlerinde Delik Delmek
2 | REFERANS KODU 14UY0201-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO $§(‘j’i'| %06:0001
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0137-3 Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Calisma alanim diizenler.
Basarim Olgiitleri
1.1: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi ¢alismaya hazirlar.
1.2: Is bitiminde donanim ve is alanin1 temizler.

Ogrenme Ciktisi 2: Calisma alet ve donanimlarinin koruyucu ve talimath bakimlarini saglar.
Basarim Olgiitleri
2.1: Calisma donanimlarinin galisabilirlik durumunu gézden gegirir.
2.2: Calisma donanimlarina otonom bakim uygular.
2.3: Calisma donanimlarinin bozulma ve yipranma bilgilerini amirine bildirir.

Ogrenme Ciktis 3: Is 6ncesi hazirhk ¢alismalar: yapar.
Basarim Olgiitleri
3.1: Is talimat1 dogrultusunda is programi yapar.
3.2: Islemde kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemelerin ¢alisabilirlik durumunu kontrol
eder.
3.3: Islemde kullanilacak matkap takimlarini biler.

Ogrenme Ciktis1 4: Calisilacak tezgahi hazirlar.
Basarim Olgiitleri
4.1: Mandrene matkap ucunu baglar.
4.2: Tezgah mengenesine is pargasini baglar.
4.3: Tezgah tablasina ig pargasini baglar.
4.4: Sogutma s1visini hazirlar.

Ogrenme Ciktis1 5: Delik delme islemini gerceklestirir.
Basarim Olgiitleri
5.1: Talimatlara uygun markalama yapar.
5.2: Talimatlara uygun delik deler.
5.3: Talimatlarda belirtilmisse, havsa agar.

Ogrenme Ciktis1 6: Islenen parcanin kontrollerini yapar.
Basarim Olgiitleri
6.1: Islenen parcanin is talimatlarina gore uygunlugunu kontrol eder.
6.2: Islenen parcanin temizligini yapar.
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Yeterlilik Birimi

6.3: Islenen parcanin yapilan kontrollerini raporlar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simav

(T1) A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢oktan segmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile l¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (EK A2-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali simav Ek A2- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis c¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olciilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir ve aday basarisiz sayilir.

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir.

WEVERLILLS SR TURKIYE METAL SANAYICILERI
SN CECIL L SENDIKASI (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN SEKTOR METAL SEKTOR KOMITESI
KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY
i, | Lo S 17/12/2014 — 2014/83
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14UY021-3/A2 Matkap Tezgah Islemlerinde Delik Delme Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yeterlilik Birimi

YETERLILIK BiRiM EKLERIi

EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 100 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim programinin
aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
1. Donanim ve araglari igleme hazirlama
Donanim ve arac¢larin kullanimi
Is parcas1 baglama ve sabitleme
Is parcasi, donanim ve araglarin temizligi
Is ve kontrol talimat: okuma
Kayit tutma ve raporlama
Kontrol ve uygulama (markalama, delik delme, havsa agma) teknikleri

Kullanilan malzeme ve {iriinlerin genel 6zellikleri

© © N o a Bk~ 0N

Otonom bakim

[
©

Olgiim yontemleri

o
=

Sogutma s1vis1 ve kimyasallar

-
N

Temel teknik resim

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014 9



14UY021-3/A2 Matkap Tezgah Islemlerinde Delik Delme

Yeterlilik Birimi

Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yeterlilik o .
) laili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi gl e Araci
Boliim |Basarim Olgiitii
BG.1 Otonom bakim islemleri hakkinda bilgi sahibidir. E22 2.2 T
Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalar1 ve
BG.2 |hozulmalart periyodik olarak kontrol etmesi gerektigini E3.1 2.3 T
bilir.
BG.3 Is pargasi ve yapllacak.ls'le'm oz.elhk‘ler‘l. 1le" rI}atkap ueul <49 44 T
cap1t ve devir sayisi gibi Ozellikleri goéz Oniine alarak
uygun sogutma s1visi cinsini amirine danisarak belirler.
BG.4 |Matkap tezgadhimmin uygun devir sayisi igin gerekli| H.2.2 5.2 T1
ayarlamalar bilir.
BG.5 |Hangi ¢apta ve tiirde havsa kullanilacagini amirlerine| H.3.1 5.3 T1
danisarak belirler.
BG.6 |Talimatlara gore, konik havsa matkabini ya da silindirik| H.3.2 5.3 T1
havsa matkabini kullanmas1 gerektigini bilir.
BG.7 |Havsa agarken sogutma sivisi kullanmasi gerekip| H.3.8 5.3 T1
gerekmedigini amirine danigarak belirler.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yeterlilik Deserlendirme
Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili |Birimi Basarim &
No . .o Araci
Boliim Olciitii
BY 1 Callsma. siresince  kullanilacak malzefne, arag ve| o, , 11 p1
gereclerin  ISG  kapsaminda uygunlugunu goézden
gegirir.
BY.2 Calismada kullanilacak malzemeleri islem formu ve| D.2.1 1.1 P1
yontemlerine uygun olarak hazirlar.
BY.3 Calisma igin gerekli donanimlar1 ¢alismaya hazir hale| D.2.3 11 P1
getirir.
BY .4 Kullanilan makine ve donanimi ig bitiminde| D.3.3 1.2 P1
talimatlarda belirtilen sekilde temizler.
BY.5 Kullanilan donanimu is bitiminde talimatlarda belirtilen| D.3.3 1.2 P1
sekilde ve belirtilen yere kaldirr.
BY 6 C':'allsm.a dqnanlmlar}n}n .Qallsiblhrllk. durumunu ve E11 21 P1
giivenlik diizeneklerinin iglerligini talimatlara uygun
sekilde denetleme ¢alismalarina katilir.
Calisma sirasinda is gilivenligi, cevresel etkiler ve
BY.7 kaliteye iliskin uygun olmayan bir durum oldugunda El2 2.1 P1
veya ramak kala durumunda, ¢alismay1 durdurur.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014
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14UY021-3/A2 Matkap Tezgah Islemlerinde Delik Delme

Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00

Yeterlilik Birimi
UMS Yeterlilik o .
. e rer d ) .. .. Degerlendirme
Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Iigili |Birimi Basarim
No = v Araci
Boliim Olciitii

BY.8 Otonom bakim islemlerini uygular. E22 2.2 P1

BY 9 Talimat, resim ve 1$Vem1.rler1n1 }ncelerken, caligsma £13 31 p1
asamalarinda yapacagi islemleri ve siralamasini
amirine danigarak belirler.
Yapilacak olan is ve is pargasi 6zelliklerine gore boyut,

BY.10 konum, delme c¢api, devir sayis1 gibi teknik bilgileri F14 3.1 P1
amirine danisarak belirler.

BY 11 Diizgiin delme "1slem.1 gergeklestiremeyecek dere?gde £51 33 p1
aginmis ve korelmis matkap takimlarini amirine
danisarak belirler.

BY.12 |Yapilacak ise ve islem gorecek pargaya uygun matkap| G.1.1 41 P1
ucunu amirine danigarak belirler.

BY 13 Komk. sapli matkaplar icin baglama elemam. olarak G192 41 p1
gerekli, uygun kamay1 ve mors kovanimi talimatlara
gore segmesini bilir.

*BY.14 [Matkap tezgdh1 ve matkap modeline uygun sabitleme| G.1.3 4.1 P1
tekniklerini kullanarak matkap ucunu tezgaha baglar.

BY 15 Is pargasi ve yapllacak. 15}6@ oz.elhk.ler.l. 11? n'1'atkap ucul <4y 44 p1
capt ve devir sayist gibi Ozellikleri gbz Oniine alarak
uygun sogutma s1visi cinsini amirine danisarak belirler.

BY 16 Del.m.e islemine baslz.lr.ne}dan i§ pargasmin .d.ehnecek G21 492 p1
yerinin merkezlenmesi i¢in tezgdh mengenesini serbest
birakair.

BY.17 |Is parcasim matkap ucu ile merkezleyerek crvatalar| G.2.3 4.2 P1
yardimu ile tablaya baglar.

BY.18 |Tezgdh mengenesini el ile sikistirarak is pargasini| G.2.4 4.2 P1
mengeneye sabitler.

BY.19 |is parcasim tezgdh tablasi iizerinde uygun konuma| G.3.1 4.3 P1
yerlestirir.

BY.20 |Uygun aparat ve tabla iizerindeki sabitleme kisimlarimi| G.3.3 4.3 P1
kullanarak is parcasini tezgah tablasina sabitler.
Boydan boya delinecek deliklerde tezgdh tablasinin

BY.21 |delinmesini Onlemek i¢in matkap ucunun tablanin| G.3.4 4.3 P1
ortasinda bulunan delige hizalanmasi saglar veya is
parcasi altina uygun takoz koyar.
Sogutma sivisi karigim olarak hazirlanacaksa, uygun

BY.22 6zellik ve miktardaki kimyasallar1 belirlenen 6lgiilerde G4.3 4.4 P1
karigtirir.

BY.23 |Sogutma sivissm matkap tezgdhindaki hazneye| G.4.4 44 P1
doldurur.
Yapilan delme iglemleri boyunca sogutma sivisinin is

BY.24 parcasi lizerine yeterli miktarda akmasmi ve kalan G4.5 4.4 P1
sogutma sivisini denetler.

BY.25 |Markalama yapilacak is parcasimin  yiizeyine| H.1.3 5.1 Pl
gerektiriyorsa bakir siilfat (goztasi eriyigi) siirer.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014 11




14UY021-3/A2 Matkap Tezgah Islemlerinde Delik Delme

Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00

Yeterlilik Birimi
UMS Yeterlilik Deserlendirme
Beceri ve Yetkinlik ifadesi Iigili |Birimi Basarim &
No = v Araci
Boliim Olciitii

BY.26 |is pargasimin yiizey &zelliklerine gére kalict olmayan| H.1.4 51 P1
belirleyici bir sekilde isaretleme yapar.

BY.27 Dogru ekipman ile noktalama yapar. H.15 51 P1

BY.28 |Matkap tezgdhimmin devir sayist i¢in  gerekli| H.2.2 5.2 P1
ayarlamalar1 yapar.

* BY.29 [Matkap tezgahimin tabla yiiksekligini uygun seviyeye| H.2.3 5.2 P1
ayarlar.

BY.30 |Yapmis oldugu markalamalar1 merkez alarak matkap| H.2.4 5.2 P1
ucunu delme eksenine dik konumlandirir.

BY 31 Delik delérke.n sogutma  s1visini Eslem yapacagl |, o 59 P1
parcanin lizerine akitmak icin sogutma sivisinin
muslugunu acar.

BY.32 |Yapmis oldugu islemlerin dogrulugunu, teknik| H.2.5 5.2 P1
cizimlerle karsilastirarak tespit eder.
Matkap tezgahi mekanik ise hareket kolu, hidrolik ise

BY.33 ilgili kumandasi ile matkap ucunu is pargasi iizerine H.2.7 5.2 P1
kontrollii bir sekilde indirerek delmeyi baslatir.

BY 34 {s pargasi ve tezgah tablas.l u@rmde hasar .olusmasml H28 59 p1
onlemek i¢in delme derinliginde gerekli seviyeye
yaklastiginda ilerleme hizini diistiriir.

BY 35 Gerekli delme islemi bittiginde hareket kolu veya H29 59 p1
kumanda yardimlar1 matkap ucunu is pargasindan
ayirarak matkap tezgahini durdurur.

BY.36 |Is parcasina delik delinmeye devam edilecekse pargay1| H.2.9 5.2 P1
tekrar uygun sekilde sabitler.

BY.37 |Delik delme islemi biten is pargasinin baglantilarini| H.2.10 5.2 P1
sokerek tezgahtan alir.
Talimatlarda belirtilen 6zellikleri dikkate alarak, konik

BY.38 havsa matkabin1 ya da silindirik havsa matkabini H.3.2 53 P1
kullanmasi gerektigini belirleyerek onu kullanir.

BY.39 |Is parcasi iizerinde agilmis olan deliklerin uygunlugunu| H.3.3 5.3 P1
cesitli ol¢ii aletleri kullanarak kontrol eder.

BY.40 |Is parcas: iizerinde agilmis olan deliklerde ¢apak olup| H.3.4 53 P1
olmadigini denetler.

BY 41 ¥$ pargasi uzprmde acilmis olan deliklerde capak alma H34 53 p1
islemi gerekiyorsa uygun donanim kullanarak ¢apaklari
temizler.

BY.42 |Talimatlar dogrultusunda uygun havsa matkabini| H.3.5 5.3 P1
mandrene uygun olarak baglar.

BY 43 IS.. parcasinin malzeme ve ﬁzﬂ(selA sekil ozelliklerine H36 53 p1
gbre parcayl mengene veya tezgdh tablasina uygun
sekilde baglar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014

12




14UY021-3/A2 Matkap Tezgah Islemlerinde Delik Delme

Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00

Yeterlilik Birimi
UMS Yeterlilik Deserlendirme
Beceri ve Yetkinlik ifadesi Ilgili |Birimi Basarim 5
No = v Araci
Boliim Olciitii

Matkap tezgahi ya da el breyzini galistirarak is pargasi

*

BY.44 lizerindeki deliklere yavas ve dikkatli bir bigimde| "7 5.3 -

havsa acar.

BY.45 |Is parcasinda havsa acma islemi devam edecekse| H.3.9 5.3 Pl
parcayi tekrar uygun sekilde sabitler.

BY.46 |Havsa agma islemi biten is pargasinin baglantilarii| H.3.9 5.3 Pl
sokerek tezgahtan alir.

BY 47 Talimatlarda behrt.llen tgm 1$1?mler1 biten parganin tiim 311 6.2 p1
talag, capak ve kirler ile sogutma sivisi kalintilarini
temizler.

« BY 48 Is pargasinin. islem gore vlelmlarl.nl.n "tal‘l‘matlarda} 312 6.1 p1
belirtilen olgililere uygunlugunu ¢esitli ol¢li aletleri
kullanarak son kez kontrol eder.

BY.49 |Talimatlardaki 6lgiilere uygunsuz oldugunu tespit ettigi| J.1.3 6.1 P1
parcalar1 tekrar islem gormek {izere ayirir.

BY.50 |Tiim kontrol ve isaretleme isleri biten ve stok sahasina| J.2.4 6.3 P1
gonderildigi parcalarin stok kayitlarini tutar.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014 13




14UY021-3/B1 Matkap Tezgah Islemlerinde Dis A¢ma Yaymn Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yeterlilik Birimi

14UY0021-3/B1 MATKAP TEZGAH iSLEMLERINDE DiS ACMA YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Matkap Tezgah Islemlerinde Dis A¢ma
2 | REFERANS KODU 14UY0201-3/B1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO $§(‘j’i'| %06:0001
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0137-3 Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Calisma alanmi diizenler.

Basarim Olgiitleri
1.1: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi ¢alismaya hazirlar.
1.2: Is bitiminde donanim ve is alanin1 temizler.

Ogrenme Ciktis1 2: Calisma alet ve donanimlarmin koruyucu ve talimatli bakimlarimi saglar.

Basarim Olgiitleri

2.1: Calisma donanimlarinin ¢alisabilirlik durumunu gézden gegirir.

2.2: Calisma donanimlarina otonom bakim uygular.

2.3: Calisma donanimlarinin bozulma ve yipranma bilgilerini amirine bildirir.

Ogrenme Ciktis1 3: Is oncesi hazirlik calismalar yapar.

Bagarim Olciitleri

3.1: Is talimat1 dogrultusunda is programu yapar.

3.2: Islem sirasinda kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri hazirlar.

3.3: Islem sirasinda kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemelerin calisabilirlik durumunu kontrol
eder.

3.4: Islemde kullanilacak matkap takimlarim biler.

Ogrenme Ciktis1 4: Dis agma islemini gergeklestirir.

Basarim Olgiitleri
4.1: Talimatlara uygun kilavuz ¢ekme islemi yapar.
4.2: Talimatlara uygun pafta ¢ekme islemi yapar.

Ogrenme Ciktisi 5: Islenen parcanin kontrollerini yapar.

Basarim Olgiitleri

5.1: Islenen parganin is talimatlarina gére uygunlugu kontrol eder.
5.2: Islenen parganin temizligini yapar.

5.3: Islenen parganin yapilan kontrollerini raporlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014 14



14UY021-3/B1 Matkap Tezgah Islemlerinde Dis A¢ma Yaymn Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yeterlilik Birimi

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smnav

(T1) B1 birimine yonelik teorik smav Ek Bl1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli coktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1- 2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla smnavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gercek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis c¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali smav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Oleme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

AL L L L B L TURKIYE METAL SANAYICILERI
2| CLLL NI I SENDIKASI (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BiRIMIiNi
10 | DOGRULAYAN SEKTOR METAL SEKTOR KOMITESI
KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY
11 TARIHI ve SAYISI 17/12/2014 — 2014/83
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14UY021-3/B1 Matkap Tezgah Islemlerinde Dis A¢ma Yaymn Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yeterlilik Birimi

YETERLILIK BiRIM EKLERI
EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 60 saatlik ve asagida tanimlanan egitim i¢erigine sahip bir egitim programinin
aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:
1. Donanim ve araglari igleme hazirlama
2. Donanim ve araglarin kullanimi
3. Is pargasi1 baglama ve sabitleme
4. Is parcas1, donanim ve araglarin temizligi
5. Is ve kontrol talimat: okuma
6. Kayit tutma ve raporlama
7. Kontrol ve uygulama (markalama, delik delme, havsa agma) teknikleri
8. Kullanilan malzeme ve iiriinlerin genel 6zellikleri
9. Otonom bakim
10.  Olgiim yontemleri
11. Sogutma sivisi ve kimyasallar1
12.  Temel teknik resim
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14UY021-3/B1 Matkap Tezgah Islemlerinde Dis A¢ma Yaymn Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yeterlilik Birimi

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
;JIMIS Ygt_e '_’I ! I_I X Degerlendirme
No Bilgi ifadesi g1 ! lrlr’?l L Araci
Boliim |Basarim Olgciitii
BG.1 Cahsma. stresince  kullanilacak rnalzefne, arag ve| 5o 4 11 Tl
gereclerin ISG  kapsaminda uygunlugunu goézden
gecirir.
BG.2 |Kullanilan donanimu is bitiminde talimatlarda belirtilen| D.3.3 1.2 T1
sekilde ve belirtilen yere kaldirmasi gerektigini bilir.
BG.3 Otonom bakim islemleri hakkinda bilgi sahibidir. E22 2.2 T
Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalari ve
BG4 bozulmalar1 periyodik olarak kontrol etmesi gerektigini E3.1 23 T
bilir.
BG5 Talimat, resim ve 1svem1.rler1n1 }ncelerken, calisma £13 31 T1
asamalarinda yapacagi islemleri ve siralamasini
danisarak belirler.
Yapilacak olan is ve is pargas1 6zelliklerine gore boyut,
BG.6 |y onum, delme capt, devir sayis gibi teknik bilgileri| T4 31 T
danisarak belirler.
Talimatlarda yer alan bilgilere gore kilavuz cekilecek
BG.7 | gelikleri ve vida profilini, dis derinligi il adim sayisini| 11 41 T
danisarak belirler.
BG.8 |Yapilacak ig 6zelliklerine uygun kilavuz takimini ve bu| 1.1.2 4.1 T1
takima uygun kilavuz kolunu danisarak belirler.
Talimatlarda yer alan bilgilerden yararlanarak pafta
BG.9 cekilecek is parcasi i¢in uygun 6zellikteki paftay: ve bu 121 4.2 T
paftaya uygun pafta kolunu danigarak belirler.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yeterlilik < .
. figili |Birimi Basarim Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi 8 $ Araci

Boliim Olciitii
BY.1 Calismada kullanilacak malzemeleri islem formu ve| D.2.1 1.1 P1
yontemlerine uygun olarak hazirlar.

*BY.2 |Calisma igin gerekli donanimlar1 ¢aligmaya hazir hale| D.2.3 1.1 P1
getirir.
BY.3 Kullanilan makine ve donammu is bitiminde| D.3.3 1.2 P1

talimatlarda belirtilen sekilde temizler.

Calisma donanimlarinin ¢aligabilirlik durumunu ve
giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara uygun
sekilde denetleme ¢alismalarina katilir.

BY .4 E.l1 2.1 P1
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14UY021-3/B1 Matkap Tezgah Islemlerinde Dis A¢ma Yaymn Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yeterlilik Birimi

UMS Yeterlilik o .
leili | Birimi B Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ,,g,l_l 1rumi "as,_arlm Araci
Boliim Olgiitii
Calisma sirasinda is giivenligi, ¢evresel etkiler ve
BY.5 kaliteye iliskin uygun olmayan bir durum oldugunda El2 2.1 P1
veya ramak kala durumunda, ¢aligmay1 durdurur.
BY.6  |Otonom bakim islemlerini uygular. E.2.2 2.2 P1
BY.7 Is parcasim delik ekseni dik olacak sekilde uygun| 1.1.3 4.1 P1
ozellikteki mengeneye baglar.
BY.8 Kilavuz kolunu kilavuz takimina baglar. 1.1.4 4.1 P1
*BY.9 [Kilavuz takimi delik eksenine dik olacak sekilde| 1.1.4 4.1 P1
kilavuz ceker.
BY.10 |Kilavuz ¢ekme islemi sirasinda uygun kesme yagi| 1.1.4 4.1 P1
kullanir.
*BY.11 [Kilavuz ¢ekme islemi sirasinda yavas ve dikkatli| 1.1.5 4.1 P1
caligir.
BY.12 |Malzeme o6zelligine gore belirli tur sayilarinda| 1.1.5 4.1 P1
kilavuzu ters yone cevirerek talag kirar.
BY.13 |Talas birikmesi nedeniyle kilavuz sikisirsa kilavuzu| 1.1.6 4.1 P1
geri cekerek talaglar temizler.
BY.14 |Is parcasim islem gorecek ekseni dik olacak sekilde| 1.2.2 4.2 P1
uygun 6zellikteki mengeneye baglar.
BY.15 |is parcasinin islem gérecek kismina uygun donanim| 1.2.3 4.2 P1
ile pah kirar.
BY.16 |Paftay: dis eksenine tam dik olacak sekilde is pargasi| 1.2.4 4.2 P1
iizerine konumlandirir.
BY.17 |Pafta ¢ekme islemi sirasinda uygun kesme yagi ile| 1.2.4 4.2 P1
yaglama yapar.
*BY 18 Pafta kolunu yavas ve kontrollii bir blglmdg gevirerek 125 4 p1
ve uygun sekilde baski uygulayarak is pargasi
iizerinde dis olusturur.
BY 19 Is pargasinin iretildigi hammaddf: ozell.lgme gore| |56 49 p1
belirli tur sayilarinda paftayi ters yone cevirerek talag
kirar.
BY.20 |Islem bitiminde paftay1 is parcasina dik bir bicimde| 1.2.7 4.2 P1
yavag ve kontrollii olarak kaldirir.
*BY.21 |Acilmis olan dislerin talimatlarda istenen Gzelliklere| 1.2.9 4.2 P1
uygunlugunu vida taragi kullanarak kontrol eder.
*BY 22 Is pargasinin islem goren Vlelmlarllnl.n "tal}'matlarde.l 312 51 p1
belirtilen ol¢iilere uygunlugunu cesitli 6lcii aletleri
kullanarak son kez kontrol eder.
BY.23 |Talimatlardaki olgiilere uygunsuz oldugunu tespit| J.1.3 5.1 P1
ettigi parcalari tekrar islem gérmek tizere ayirir.
BY 24 ]."_ahmatlarda belirtilen tum 1slerpler1 blvten parganin| ;. 4 52 p1
tim talas, c¢apak ve kirler ile sogutma sivisi
kalintilarini temizler.
BY.25 |Tim kontrol ve isaretleme isleri biten ve stok| J.2.4 5.3 P1
sahasina gonderilen pargalarin stok kayitlarini tutar.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri
14UY0201-3/A1 Is Saglig1 Ve Giivenligi, Kalite Ve Cevre Yonetim Sistemleri
14UY0201-3/A2 Matkap Tezgah Islemlerinde Delik Delme
14UY0201-3/B1 Matkap Tezgah Islemlerinde Dis A¢gma

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklar yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siire¢leri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DELME: Is parcas1 iizerinde, yuvarlak kesitli bosluk olusturma islemini,
DUBEL: Vidalarin daha saglam tespit edilmesi igin delik igerisine yerlestirilen yardimci elemant,

EL BREYZI: Bir elektrik motoru miline bagli mandrene takili matkap ucu ile delik delmeye yarayan
aleti,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1t mamul ve mamullerin belli kisitlara goére ayrilarak
istiflenmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmayi
ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

HAVSA ACMA: Deliklerde, per¢in ve vida gibi baglanti elemanlarinin bas kisimlarinin oturacag:
konik veya silindirik yuva agma islemini,

HIDROLIK: Basingh sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanim1 ve iletimi ile ilgili teknolojiyi,
ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmus) referans 6lgiim cihaz ile
dogrulugundan emin olunamayan bir dlgiim cihazin1t mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama
islemini,

KILAVUZ CEKME (DiS ACMA): Is pargas: iizerindeki onceden agilmus deliklerde, civatalarin
takilabilmesi i¢in vida ag¢ilmasi iglemini,

KIiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglk ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢aligan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan tiim
alet, arag, gerec ve cihazlari,

MANDREN: El breyzi ve matkap tezgahlarinda, delici ucun takildig: diizenegi,
MARKALAMA: Bir metal parga iizerinde yapilacak islemlerin yerlerinin isaretlenmesi islemini,

MASTAR: Islenen parcanm &lgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirmak icin kullamilan &lgii
gerecini,

MATKAP UCU: Sert metal malzemeden iiretilen, {izerinde kullanilacagi ise uygun yivler bulunan, el
breyzi veya matkap tezgahlarina baglanarak is pargalari lizerinde delik delen kesiciyi,
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NOKTALAMA: Metaller iizerinde delme islemi Oncesi, matkap ucuna kilavuzluk edecek noktanin
vurulmasini,

OTONOM BAKIM: Makine ve tezgah operatorlerinin kullandiklari donanim {izerinde kendi
kendilerine yapabilecekleri bakim islemlerini,

PAFTA CEKME: Silindirik parcalarin dis kismina vida disi olugturma iglemini,
PAH KIRMA: Is parcasi iizerindeki keskin kdse ve kenarlarin talas kaldirarak kirilmasini,
RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasiligs ile sonuglarinin bilesimini,

SOGUTMA SIVISI: islem gorecek is parasinda, is pargasi ve kesici ug arasinda siirtinme yoluyla
ortaya ¢ikan 1sinin giderilmesi amaciyla kullanilan siviyi,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisani veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

VIDA TARAGI: Vida ve civatalarin dis sayisini ve adim boyunu 6lgmeye yarayan el aletini,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan gegmis ancak iizerinde yapilmasi gereken islemler heniiz
tamamlanmamuis iiriinii

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari
EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin:

a) En az 3 yil metal teknolojileri ile ilgili deneyim sahibi Miihendislik, Teknoloji ve Teknik
Egitim Fakiiltelerinin Metal, Metaliirji ve Makine Boliimleri'nden mezun olan Miihendis ve Teknik
Ogretmen olmas1 veya

b) Meslek Yiiksek Okulu Metal, Metaliirji veya Makine programlarindan mezun olup 5 yil
metal teknolojileri deneyimine sahip olmasi gerekir.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluglar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kiginin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6lgme degerlendirme ve 6lgme-
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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